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Wektor rzutowania w operacji Streamline

Operacja Streamline posiada ona epantroli wektora rzutowania co maa wykorzysta do uzyskania lepszej
jakosci sciezki i obrébki katow ujemnych. Standardowo wektor ten jest ustawier®si nar zedzi a czyli osi

Z —rysunek 13.18 (b), ale mioa go dowolnie modyfikowia nadagc mu staty inny kierunek (opcjekr esl

wekt or) lub uzaléniajac go od prowadzego punktu, linii lub samycitianek jak ma to miejsce w obrébkach
4- i 5-cioosiowch.

Obrobka scianek pionowych

Jelki chcesz uzyskaiciezke spiraly w otworze czy na watku (lub dowolnym innym ksete) ktory ma
pionowescianki lub niewielki lat pochylenia wéwczas zamiast metdaly r al a w operacjiContour Area
(opisanej w poprzednim rozdziale) lepszym razaniem jest operacfatreamline

1. Otworz plikOtwory Streamline.prz katalogu .. 13\ NX_pli ki\ Streaniine. ..
W pliku jest juz definiowanyWoRKPI ECE, przygotéwka jest styczna do modelu.

Definicja operacji na pionowej sciance
2. Kiliknij ikon¢ Definicja operacjiznajdujca sig ha paskiwVstaw
3. Pojawi sk oknoDefinicji operacji — z grupyTyp operacji wybierzri | | _cont our .
4. Wybierz ikor znanej ju operacjiStreamline.
5. Ustaw nas{pujace opcje:
*  Program—PROGRAM
* Narzdzie—FREZ_30 - jest to frez walcowy érednicy30 nm
*  Geometria—\WORKPI ECE
* Metodaobrébki —M LL_FI NI SH— jest to metoda obrobki wykezajcej i kliknij OK.

Pojawi st okno dialogowe jak na rysunku 13.18 po lewej.
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Rysunek 13.18. Ustawienaiezki spiralnej
6. Woybierz ikorg Okresl obszar obrobki wskazscianke pionowego otworu — rysunek 13.18 (a).
7. Wektor rzutowaniaistaw n&do sci anek prowadzacych — rysunek 13.18 (b).

Umozliwia to skierowanie wektora rzutowania w kierurtkol obrabianyclicianek — stosuje ja w przypadku
obrobki elementéw wewtrznych typu kiesze (matryca, otwor...), ktérycheianki boczne tagodnie zmieriaj
swoj ksztakt.

Opci Nor nal ni e do prowadzacych $cianek stosuje si do obrébki elementéw zewtmznych typu wypust
(stempel, walek...)

8. Kliknij ikone¢ Edytujmetod; i wybierzUstawienia prowadzenigk na rysunku 13.18 po lewej.

9. Wozorsciezki ustaw naspi r al a oraz przyjmijSzeroké¢ skrawaniaktora w tym przypadkuduzie
odpowiadata skokowi spirali.

10. Kliknij OK'i wygenerujsciezkg — rysunek 13.19.
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Rysunek 13.1%ciezka spiralna na pionowégiance
Wskazéwka

W zaleznosci od budowy narzedzia sposéb wejscia/wyj$cia mozna ustawi¢ podobnie jak w rozdziale 10. w
dziale Profilowanie otworu.

Obrébka s$cianek pochylonych na plus

Zdefiniuj operagj Streamlingak w poprzedningwiczeniu z matymi zmianami:
e JakoNarzdzie—KULA 16 — jest to frez kulisty érednicy30 mm
¢ JakoObszar obrébkwskaz pochylor scianke i promiea zaokagleniasrodkowego otworu
¢ Wygenerujsciezke.

e Sprawd poszczegOlne opcfozycji narzdziadostpne wUstawieniach prowadzenjak na rysunku
13..20



Rysunek 13.20. Rine opcje pozycji naezlzia

Obrébka scianek pochylonych na minus
Do obrobkiscianek o kcie ujemnym ayjemy specjalnego frezu dakowego.
Zdefiniuj operacj Streamlingak w poprzedninéwiczeniu z matymi zmianami:
¢ JakoNarzdzie—FREZ T 30 _H10_R5 - jestto frez teowy
e JakoObszar obréobkivskaz pochylor $ciankg i promiei ostatniego otworu
e JakoWektor rzutowaniavybierz opcg Od 1i ni i
Wektor rzutowania z opgjDo linii stosuje si w przypadku obrobki elementéw zegtrznych
» Pojawi st okno dialogowe definicji linii, z ktérego wybieopcje na przyktadstniejzca linia
e Wskaz link znajdugca s w srodku otworu
¢ Potwierd swéj wybor klikajc klawiszOK.
¢ Wygenerujsciezke — powinna wyglda® jak na rysunku 13.21

Wskazoéwka

Jesli chcesz zastosowaé obrébke od dotu do géry wéwczas zmien wektor rozpoczecia obrébki jak w punkcie
40. tego rozdziatu.
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Rysunek 13.21. Obrébka spidkianki z kstem ujemnym
Wskazéwka

Jesli chcesz zastosowac kilka przejs¢ frezu wowczas mozesz okresli¢ ilos¢ przej$¢ w Parametrach obrébki na
karcie Sciezki w parametrach Sciezek wielokrotnych.

Kod NC a ruch spiralny

W zaleznoéci od konfiguracji sterowania maszyny kod NC z nuspiralnego mze by generowany jako zbior
odcinkdw lub w formie interpolacji spiralnej (hetanej). Sama spirala me by zapisana w jednym bloku,
kazdy zw6j mae mig swdj blok itp.

Konfiguruje s¢ to w postprocesorze przy pomao€ystom Command nazwepb_cmd_helix.tcl Plik ten
znajduje st w katalogux: \ . . . \ NX 6. 0\ POSTBUI LD\ pbl i b\ cust om conmand...

Nooed Z53.
noowo &3 X56.8147 Y76.55058 E£47.:2375 I5.6353 J-16.55058 K.9171
Nooso X56.5147 Y7e.5503 Z41.4749 IS5.6553 J-16.5503 E.9171

nNooso X56.85147 Y7e.5503 Z35.71Z24 IS.6553 J-16.5503 E.9171
Noioo E56.85147 Y7e6.5503 Z292.9499 I5.6553 J-16.5503 E.9171
No11o0 E56.85147 Y76.5503 Z24.1373 IS.6553 J-16.5503 E.9171
No1:z0 X56.85147 ¥76.5503 Z15.4Z45 IS.6553 J-16.5503 E.9171

Rysunek 10.21. Przykfad interpolacji spirali



