Mach 3 — szybki przewodnik
Mach 3 jest uniwersalnym programem do sterowania numerycznego wszelkiego rodzaju obrabiarek.

Wymagania systemowe
Windows 2000 lub XP, monitor o rozdzielczosci 1024x768, zalecany procesor 1GHz

Instalacja
Z przyczyn od nas niezaleznych instalator jest po angielsku.
Aby zainstalowa¢ program nalezy uruchomié plik install.bat Po chwili pojawi sie ekran powitalny.
Konfiguracja instalacji odbywa sie w kilku krokach. Aby przej$¢ do poprzedniego nalezy nacisna¢ przycisk
.Previous”, do nastepnego ,Next”. Poszczegdblne ekrany instalacyjne zawierajg nastepujace ustawienia:
- ekran powitalny
umowa licencyjna — oprogramowanie jest licencjonowane a nie sprzedawane zatem nalezy sie
zapozna¢ z obowigzujacg umowa licencyjng i zaakceptowaé ja przyciskiem ,Yes”; umowa jest
prezentowana w jezyku polskim
dodatkowa informacja
wybor katalogu w ktérym ma by¢ zainstalowany program — zalecany jest ,,C:\Mach3”
wybor grupy z menu Start w ktérej ma by¢ zainstalowany program
potwierdzenie parametrow instalacji
e program jest instalowany
* pojawia sie zapytanie, czy zainstalowa¢ dodatkowe oprogramowanie: LazyCAM do importu plikéw
graficznych, sterownika ("Load driver" - niezbedny dla dziatania programu) oraz generatoréw
"English wizards" - generatory sg po polsku wbrew informaciji.
Po potwierdzeniu program jest instalowany na dysku i konfigurowany. Instalowany jest tez programowy
sterownik pozwalajacy na szybkie i precyzyjne sterowanie silnikami.
Po zakonczeniu instalacji niezb edny jest restart systemu operacyjnego! W przypadku uruchomienia bez
restartu po instalacji program nie bedzie dziatat moze dojs¢ do trwalego zablokowania systemu.

Po zainstalowaniu prosimy o reczne skopiowanie pliku MachlLic.dat do katalogu gdzie zainstalowano
Macha (np. C:\Mach3). Plik licencyjny jest unikalny dla kazdego klienta i nie wolno udostepnia¢ go innym
osobom.

Testowanie instalaciji

Po restarcie proponujemy uruchomi¢ program OCXDriverTest.exe Jesli po chwili widzg Panstwo ekran z
napisem ,System under mach 1 control” to znaczy ze instalacja sterownika zakohczyla sie sukcesem.
Program testowy nalezy zamkna¢ przed skorzystaniem z programu zasadniczego.
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Podtaczanie maszyny do komputera

Do podigczania maszyny mozna wykorzysta¢ zwykly port drukarkowy. Wszystkie urzadzenia (sterowniki,
krancowki, wrzeciono) podtacza sie niezaleznie do odpowiednich pinéw portu. Port réwnolegly ma 25 pinéw.
Piny 1-9, 14,16,17 moga by¢ wykorzystane jako wyjscia, 10, 13,15 jako wejdcia. Piny 18-25 to masa.
Program wspétpracuje z dowolng kombinacjg potaczen tzn. wybdr konkretnych pinéw wyjsciowych badz
wejsciowych jest dowolny.

Przytaczanie poszczegoélnych elementow:

Sterownik — wykorzystuje 2 linie sterujace: kierunek i krok zatem potrzebne sg 2 piny wyjsciowe (i masa -
dowolny pin 18-25)

Krancéwka — program jest w stanie wykry¢ zwarcie lub rozwarcie miedzy dowolnym pinem wejsciowym a
masa. Na ogét krancowki danej osi taczy sie tak aby program wykrywal naruszenie dowolnej z nich
(réwnolegle), czesto spotyka sie tez rozwigzanie ze wszystkie wylaczniki krancowe awaryjne taczy sie
réwnolegle do 1 pinu zas$ wytaczniki kracowe do bazowania osi tgczy sie do oddzielnego pinu dla kazdej z
osi.

Worzeciono — sposéb podigczenia zalezy od sterowania - mozna wykorzysta¢ przekaznik sterowany z
jednego pinu lub sterownik krok/kierunek przytaczany do 2 pinéw.

Zaleca sie stosowanie optoizolacji pomiedzy komputerem a maszyna.

Pierwsze kroki
Po przytaczeniu maszyny i uruchomieniu programu widoczny jest ekran gtéwny.
Na poczatku nalezy wykonaé¢ nastepujace czynnosci:

Jednostki miary
Wybieramy opcje ,Konfiguracja/Jednostki miary” i wybieramy w okienku wtasciwe jednostki w ktorych
wyrazane bedag wszelkie wymiary w programie (w Polsce zazwyczaj mm).

Konfiguracja portéw
Program musi mie¢ informacje, ktére urzgdzenia sg gdzie podigczone. Wybieramy opcje
.Konfiguracja/Porty i piny”. Pojawia sie nastepujacy ekran:



Engine Configuration... Ports & Pins

Enkodem/MPG

] |l ztawienia wizeciona
|Jgtawienia partdw | wybdr osi l Wwiyigcia silnikdw

Part #1
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Podstawowg sprawg jest wskazanie numeru portu. W przypadku gdy komputer wyposazony jest w 1
fizyczny port (ztacze DB25) adres to z reguly 0x378. W przypadku portéw dodatkowych, nie umieszczonych
na ptycie gtéwnej ale na karcie PCI lub PCMCIA (spotykane czasem adaptery drukarki na USB na ogét nie
nadaja sie do wspoipracy z Mach) trzeba znalez¢ wtasciwy adres portu. Aby to zrobi¢ nalezy:

. Nacisng¢ na klawiaturze jednoczesnie Windows i Break (lub wybra¢ z Panelu Sterowania opcje
System)

. Wybra¢ zaktadke "Sprzet"

. Nacisnac¢ przycisk "Menedzer urzadzen

. W wyswietlonym drzewie urzadzenh nalezy znalez¢ port (jest oznaczony LPT)
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. Klikngé prawym klawiszem myszy na wybrany port, pojawi sie menu

. Wybra¢ opcje "Wiasciwosci”

. Wybra¢ zaktadke "Zasoby"

. W okienku "typ zasobu" znalez¢ "Zakres We/Wy"

. W Port # w Mach wisa¢ nr portu obok "Zakres We/Wy", w przypadku kilku zakreséw jeden bedzie

wiasciwy, na ogo6t jest to pierwszy, choé dla niektdych kart trzeba uzy¢ drugiego zakresu - najlepej
sprébowac pierwszy i jak nie dziata to zmienié.
Przy porcie ktérego chcemy uzywac trzeba zaznaczy¢ "Port wigczony". Mozna uzy¢ ikilku portéw jesli
fizycznie wystepujg one w systemie. Istnieje mozliwos¢ wykorzystania linii danych drugiego portu jako wejs¢
- w tym celu nalezy zaznaczy¢ "Piny 2-9 jako wejscia" - w przeciwnym wypadku piny 2-9 moga by¢
wykorzystane jako wyjscia.



Wiasciwosci: Port drukarki ECP (LPT1)

Dg-:'ulne-é .Llstawienia portu || Sterownik | Szczegdby | Zazoby

(W':;i Port diukarki ECP (LPT1)

|l ztawienia zazobu:;
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;Emu a7 ¥
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Z innych opcji dostepnych w okienku "Ustawienia portéw i wybor osi" wazna jest jeszcze "Predkosc¢ jadra
programu" - im ona wieksza tym szybciej bedzie pracowat program ale i tym wieksze wymagania odnos$nie
komputera. Na stabszych maszynach (procesor ponizej 1GHz, 256MB RAM) zalecamy 25kHZ, na
silniejszych mozna prébowac¢ wiecej, nawet do 100kHz. Nowa predkos¢ jest aktywna po restarcie
programu.

Po ustawieniu portdw nalezy zapisa¢ ustawienia przyciskiem "Zastosuj".

Konfiguracja wyjs¢ silnikow

Zaktadka "Wyjscia silnikébw" pozwala na wskazanie programowi gdzie zostaty podigczone sterowniki.
Program kontroluje tylko napedy sterowane krok/kierunek TTL (zaréwno serwo jak i silniki
krokowe).Wiersze tabeli oznaczajg osie, kolumny parametry danej osi. Zielone zaznaczenie oznacza
aktywacje opcji, czerwone - brak aktywacji. Z przyczyn niezaleznych opisy kolumn sg jeszcze w jezyku
angielskim.
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Enkodem/MPG ] |l ztawienia wizeciona Opcie frezowania ]
U stawienia portdw | wybdr osi ‘wiyizcia silnik du l Sypghaty wejsciows Sugnaky wuifciowe ]
Signal Enabled Step Pind Dir Pina Dir Lowwdckive | Skep Low Ac... | Skep Port Dir Port
* s =f 2 & o o 1 1
¥ Axis .‘ 3 7 4 4 1 1
Z Axis ‘ 4 g ' ' 1 1
A Axis ' = El ' ' 1 1
B Axis ' 0 0 ' ' 0 1]
C Axis r 0 0 ' ' 0 1]
Spindle o 1] 1] 4 4 1] 0

Znaczenie opciji:

Enabled - dana 0$ ma by¢ uzywana przez program jesli zaznaczenie jest zielone

Step Pin# - numer pinu portu na ktérym bedg podawane impulsy kroku dla danej osi

Dir Pin# - numer pinu portu na ktérym bedzie okreslany kierunek ruchu dla danej osi

Dir LowActive - okres$la czy linia sterujgca kierunkiem ma by¢ domysinie w stanie wysokim czy niskim -
Zmiana zaznaczenia pozwala odwrdécic kierunek ruchu osi

Step Low Active - okresla czy linia sterujgca krokiem ma by¢ domy$inie w stanie wysokim czy niskim, z
reguly sterowniki dziatajg prawidtowo niezaleznie od ustawienia tego parametru

Step port - 1 lub 2 zaleznie z ktérego portu chcemy podawaé impulsy kroku dla silnika

Dir port - 1 lub 2 zaleznie z ktérego portu chcemy sterowac kierunkiem ruchu silnika

Dostepne osie to X, Y, Z, A, B, C oraz wrzeciono.

Zmiany nalezy zatwierdzi¢ przyciskiem "Zastosuj"

Konfiguracja kraricéwek
Wylaczniki krancowe, EStop itp. konfigurujemy w zaktadce "Sygnaty wejsciowe". Réwniez i tutaj wiersze
okreslaja dostepne rodzaje wejs¢ a kolumny ich wkasciwosci.
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Enkodem/MPG ] |l ztawienia wizeciona ] Opcie frezowania ]
U stawienia portdw | wybdr osi ] Wwiyigcia silnikdw Sypgnaty wejiciowe Sugnaky wuifciowe ]
Signal Enabled | Port # Fin Murmber | Ackive Low | Emulated | Hokkey ~
¥ ++ g 1 0 ' ' 0
- a 1 0 a i 0
¥ Home ar 1 0 a a n
¥ ++ 4 1 o 4 4 0
¥ - 4 1 0 4 i 0
¥ Harme o 1 n o 4 ]
% 4 1 o 4 4 0
2 i 1 0 i i 0
Z Home 4 1 n 4 i n
B ++ 4 1 o 4 4 0
i -- g 1 n g g n ¥
Firw 10131 15 to wejgcia. Tylko ke numerny mogg bud uzwwane na tym ekranie.
Automatyczne ustawianie wejsc
ok [ Ani ]

Znaczenie kolumn:

Enabled - chcemy korzysta¢ z danego typu urzadzenia wejsciowego

Port# - nr portu do ktérego przytaczone jest urzadzenie (1 lub 2)

Pin Number - nr pinu do ktérego przylaczone jest urzadzenie (10, 11, 12, 13, 15)

Active Low - pin jest uwazany za aktywny (przycisk wcisniety, kracowka zwarta) jesli na wejsciu jest OV
Emulated - urzadzenie jest symulowane z klawiatury i nie nalezy uzywac fizycznego pinu

HotKey -klawisz symulujacy urzadzenie

Dostepne urzadzenia wejsciowe:

Krancowki osi X++, X--, Y++, Y--, Z++, Z--, A++, A--, B++, B--, C++, C--

Krancowki bazowania X Home, Y Home, Z Home, A Home, B Home, C Home

Istnieje mozliwos¢ automatycznej konfiguracji urzadzen wejsciowych po nacisnieciu "Automatyczne
ustawianie wejs¢" - program pozwala wtedy na wybranie urzgdzenia a nastepnie automatyczne wykrycie,
gdzie jest podiaczone poprzez jego przetaczenie wg instrukcji na ekranie.



Automatyczne ustawianie sygnald wejsciowych

Dialog pomoze Ci w ustawieniu sygnatdw wejsciosych, Wybierz syanat 2 rozwijalnego menu.

Mastepne wybierz AutoSet, Fostaniesz poproszony o przetgczenie tego wejscia (nacisniecie prawcisku)

Po przetaczeniu system skonfiguruje to wejscie automatyczne,
Jezli nie okrzymates informacii, Ze swanat jest przetaczony oznacza ko problem z praytaczeniem

lub zt5 konfiguracie portu drukarkd, Dane z portu

—

%-Limnit Switch ++ ﬂ Istaw autor. | .ﬁ.nuluj|

Select Signal ko AutoSet

Konfiguracja urzgdzen wyjsciowych
Konfiguracja urzadzen wyjsciowych jest mozliwa przy uzyciu zaktadki "Sygnat jSciowe
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Enkodem/MPG ] |l ztawienia wizeciona ] Opcie frezowania
| ztawienia portdw | webdr ozi ] Wwiujgcia silnikdw ] Syanaty wejsciowe Syanaby wpjsciowe
Signal Enabled | Pork # | Fin Mumber | Ackive Low ~
Digit Trig 4 1 0 &
Enable af 1 ] a
Enahlez o 1 0 o
Enable3 e 1 0 a
Enabled e 1 0 a
Enables af 1 ] a
Enables af 1 0 a
Cutput #1 o 1 0 a
Qutput #2 o 1 0 a
Output #3 g 1 0 4
Output #4 a 1 0 4 3
Firg 2-9.1.14,16.17 ta ping wyjgciowe. [nne numery pindis nig powinny byd uzmwane.
ok [ i |

Znaczenie kolumn:

Enabled — jesli dany rodzaj wyjscia ma by¢ uzywany

Port # - Nr portu

Pin Number — nr pinu w porcie

Active Low — aktywacja wyjscia spowoduje jego ustawienie na 0V

Dostepne rodzaje wyjsc:

DigitTrig — wyzwalacz probkowania

Enable? — Dodatkowe wyjscie zalgczajace uzywane przede wszystkim do zataczania sterownikOw osi



Output? — wyjscie ogllnego przeznaczenia

Konfiguracja enkoderéw

Jesli chcemy aby Mach korzystat z enkoderéw lub kétek recznych mozemy je skonfigurowaé w okienku
.Enkodery/MPG”". Obstugiwane sg tylko enkodery i kotka reczne posiadajgce interfejs TTL (5V) z liniami
danych A i B (prostokatne impulsy przesuniete wzgledem siebie). Jezeli urzadzenie jest wyposazone w
dodatkowe wyjscia zanegowane /A /B wystarczy ich po prostu nie podtaczaé.
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IJgtawienia portaw | wybdr osi ] Wiojgcia silnikow ] Sygnaky wejfciowe ] Sygnaty wySciowe ]
Enkodery/MPG |l ztawienia wizeciona Opcie frezowania ]
Signal Enabled & -Port # & -Fin # B -Port # B -Fin # CountsfUnit | Melocity
Encoderl ' 0 0 0 ] 1.000000 100, 000000
Encoderz ' 0 0 0 ] 1.000000 100, 000000
Encoderd ' 0 0 0 ] 1.000000 100, 000000
Encoderd o 0 0 0 ] 1.000000 100.000000
MPis #1 ' 0 0 0 ] 1.000000 100, 000000
MPG #2 ' 0 0 0 ] 1.000000 100, 000000
MPG #3 ' 0 0 0 ] 1.000000 100, 000000
ok [ i ]

Znaczenie kolumn:

Enabled - zielone jesli chcemy uzywa¢ danego urzadzenia
A-Port # - Numer portu gdzie przytaczono linie A

A-Pin # - Numer pinu w porcie do ktérego przytaczono linie A
B-Port # - Numer portu gdzie przytaczono linie B

B-Pin # - Numer pinu w porcie do ktérego przytaczono linie B
Counts/Unit — ilo$¢ impulséw z urzadzenia na jednostke miary
Velocity — predkos¢ urzadzenia

Konfiguracja wrzeciona
Konfiguracje wrzeciona, chtodziwa i mgly mozna ustawi¢ w zaktadce ,Ustawienia wrzeciona”
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Grupa ,Przekaznik” pozwala sterowa¢ wrzecionem przy uzyciu przekaznika. Zaznaczenie ,Wytacz obstuge
przekaznika wrzec.” spowoduje ze obstuga bedzie NIEAKTYWNA. Zostawienie zaznaczenia pustego
pozwoli na sterowanie przekaznikiem. W zakiladce ,Sygnaly wyjsciowe” nalezy dokona¢ przypisania
numeru pinu z portu do numeru wyjscia (np. ,Output 1” a jesli uzywamy po jednym przekazniku dla kazdego
kierunku obrotéw to réwniez ii ,Output 2”) a nastepnie poda¢ numery tych wyjsé w okienku dla obrotéw w
prawo (M3) i w lewo (M4). Mozna poda¢ ten sam numer jesli jest 1 przekaznik. Nalezy zwréci¢ uwage, ze
numer tu podawany to numer wyjscia ,Output” z zaktadki ,Sygnaty wyjsciowe”, nie za§ numer pinu z portu.
Numer portu, numer pinu oraz poziom logiczny aktywacji przekaznika nalezy skonfigurowa¢ dla tego
wyjscia w zaktadce ,Sygnaly wyjsciowe”

Testowanie wejs$¢

Po konfiguracji pinbw proponujemy przetestowanie urzadzen wejsciowych —w tym celu na ekranie gtéwnym
wciskamy klawisz ,Diagnostyka Alt-7" co powoduje pojawienie sie listy urzgadzen przytaczonych do
komputera. Przy recznym zataczaniu krancOwek powinny sie zapala¢ zétte lampki przy odpowiednich
etykietkach. Jesli tak sie nie dzieje prosimy o sprawdzenie konfiguracji pindw wejsciowych oraz sprawnosci
potaczen.

Konfiguracja silnikow
Aby przetestowac i zestroi¢ silniki nalezy uzy¢ opcji ,Konfiguracja/Dostrajanie silnikéw”. Pojawi sie
nastepujgce okienko:




Dostrajanie i ustawianie silnikow
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Przyciski ,0$ X, Y, Z" pozwolg wybra¢ aktywng 0s. Klawisze strzatek w goére i w dot powodujg poruszenie
silnika w jednym z dwoch kierunkdédw. Aby przetestowacé silnik wystarczy zatem wybraé opcje
.Konfiguracja/Dostrajanie silnikdw” i nacisna¢ na klawiaturze strzatki w gére i w dot sprawdzajac, czy silnik
sie porusza. Predkos¢ silnika mozna dostroi¢ przy uzyciu suwaka pionowego za$ przyspieszenie suwakiem
poziomym. Na biezaco prezentowana jest aktualna charakterystyka. Bardzo wazne jest wpisanie iloSci
krokoéw na 1 jednostke miary (milimetr lub cal zaleznie od ustawien w ,Konfiguracja/jednostki miary”). Liczbe
nalezy wyznaczy¢ na podstawie ustawien sterownika i skoku sruby oraz ewentualnie uzytych przekfadni.
Liczbe tg wpisujemy w okienko w lewym dolnym rogu ekranu (,Steps”) Po wpisaniu liczby krokéw
proponujemy zacza¢ od niskich predkosci i przyspieszen stopniowo zwiekszajac predkos¢ do maksymalnej
stabilnej dla maszyny. Wytaczniki krancowe dziatajg rowniez w trybie dostrajania silnikow. Jesli silnik sie nie
obraca nalezy sprawdzi¢ czy wytacznik bezpieczenstwa nie jest aktywny (migajacy klawisz ,Reset” na
ekranie gtdbwnym — jesli miga trzeba go wcisna¢). Jesli wylacznik bezpieczenstwa nie jest aktywny a silnik
nadal sie nie obraca nalezy sprawdzi¢ konfiguracje pindw wyjsciowych oraz przytaczenie i konfiguracje
sterownika. Ustawienie kazdej z osi nalezy przed zmiang osi lub zamknieciem okienka zatwierdzi¢
klawiszem ,Zapisz ustawienia osi”.

.Impuls kroku” pozwala na okreslenie szerokosci impulsu dla pojedynczego kroku. Im krétszy tym wieksza
predkos¢ ruchu da sie osiggna¢ ale niektore sterowniki moga sobie nie poradzi¢ z nizszymi wartosciami.
Impuls kierunku to minimalny czas potrzebny na zmiane stanu wyjscia sterujacego kierunkiem.

Ograniczenia programowe
Istnieje mozliwos¢ ustawienia ograniczen programowych dla kazdej z osi. Aby to zrobi¢ nalezy uzy¢ opcji
»Konfiguracja/Ograniczenia programowe”. Pojawi si¢ okienko:



Bazy i ograniczenia programowe dla silnikow

Warkosci 53 w jednostkach ustawionych dla Mach

Bz Reversed | Saft Max | Soft Min | Sloww Zone | Harne OFF, | Home Meg | Buko Zero | Speed % |
' 100,00 -100,00 1.00 0.0000 ' 'Cf 20

ki ' 100,00 -100.00 1.00 0.0000 " !Cff 20

z ' 100,00 -100.00 1.00 0.0000 " !Cff 20

it ' 100,00 -100.00 1.00 0.0000 " !Cff 20

B ' 100,00 -100.00 1.00 0.0000 " !Cff 20

C ' 100,00 -100.00 1.00 0.0000 ' !Cff 20

Wspitrzedne lokalizacii bazy dla G25

x o aln
o e ra—
2o c[f

Dla kazdej z osi mozna ustawi¢ nastepujace parametry:

Reversed — zaznaczenie spowoduje odwrécenie kierunku ruchu w danej osi

Soft Max — program nie bedzie realizowat ruchéw poza podang tam granice w kierunku + (wspoétrzedne
maszyny ale liczba w aktualnych jednostkach miary — mm lub calach)

Soft Min — program nie bedzie realizowat ruchdéw poza podang tam granice w kierunku — (jednostki j.w.)
Slow Zone — posuw i szybkie dojazdy zostang spowolnione w podanej tu odlegtosci od koAca Soft Max lub
Soft Min

Home Off — offset punktu bazowania od konca

Home Neg — odwrdcenie poziomu aktywacii krancdwki bazowania dla danej osi (zwarta/rozwarta)

Auto Zero — zaznaczenie tej opcji spowoduje automatyczne wyzerowanie wskaznika danej osi po
najechaniu na punkt/krancéwke bazowania

Speed % - wspotczynnik spowolnienia posuwu dla danej osi przy ruchu blizej niz ,Slow Zone” od ,Soft Min”
lub ,Soft Max”

Grupa okienek ,Wsp6trzedne lokalizacji bazy” pozwala wpisaé gdzie znajduje sie baza dla instrukcji G28

Korekcja luzu

Istnieje mozliwos¢ korekcji luzu. Jest ona wykonywana poprzez dodanie dodatkowych impulséw przy
zmianie kierunku. Aby zastosowac¢ ten mechanizm nalezy uzy¢ opcji ,Konfiguracja/Korekcja luzu” i podac
dobrang doswiadczalnie ilos¢ jednostek miary. Aby jg ustali¢ nalezy wykona¢ jazde wzdtuz osi w jednym
kierunku, zapamieta¢ wskazanie wskaznika potozenia osi, przestawi¢ posuw na skokowy i matymi skokami
porusza¢ sie w przeciwnym kierunku az o$ poruszy sie. R6znice wskazan mozna wpisa¢ do okienka.
~Wiacz kasowanie” nalezy zaznaczyC jesli funkcja kasowania ma by¢ aktywna. Istnieje mozliwosc
spowolnienia ruch kasujacego i podania jego wartosci w % predkosci normalnej (np. 20% - ruch predkosci
1/5 predkosci zasadniczej).
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Korekcja luzu

Rozmiar luzu w jednostkach
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Predkoié kazowania w % makaymalne

ﬂ

[ “wtacez kasowanie

Aby uzvd nowych ustawier zrestarty) program
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Bazy materiatowe

Bazy materialowe mozna konfigurowac¢ korzystajac z opciji ,Konfiguracja/Bazy materiatowe”
Bazy materiatowe

Bazy materiatowe
A |
0
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Zapisz |

Zamk.nij

Wybér bazy dokonuje sie przyciskiem ,Wybierz”. ,Zapisz” pozwala na zapisanie aktualnych ustawien. Dla
kazdej bazy mozna okresli¢ wspétrzedne osi oraz nazwe (Name)

Kasowanie luzu

Istnieje mozliwo$¢ skonfigurowania automatycznego powrotu do bezpiecznego Z czyli pewnej wysokosci
uniesienia glowicy ponad materialem. Mozna to skonfigurowa¢ w opcji ,Konfiguracja/Bezpieczne Z".
Wysoko$¢ odjazdu wpisuje sie do ,Bezpieczne_Z". W okienku mozna wiaczy¢ mechanizm (,Wiacz
ruchy...”), wybra¢ w jakich wspétrzednych bedziemy okresla¢ wysokos$¢ bezpiecznego Z na ekranie



roboczym (maszy lub programu) lub tez ze podana liczba to nakaz uniesienia narzedzia o wskazang
wartos¢. Mozemy tez zazgdaé, aby program zawsze przesuwat narzedzie na wskazang wysokosé po
nacisnieciu Reset lub EStop.

Ustawienia

[ Whacz ruchy do bezpiecznego Z

* DRO bezp.Z we wspdtrzednych maszyny

" DRO bezp.Z we wspdtrzednych roboczych

(" bezpieczne Z ko uniesienie o przyrost
Bezpieczne_7 |0

Opcje

Przejdz do bezpieczneqn Z gdy
nacisnieto Stop

Test koricowy
Jesli silniki sa pomysinie zestrojone na ekranie ,MDI” proponujemy wpisanie kilku prostych g-kodéw w
podtuznym okienku edycyjnym na dole ekranu:

g0 x10 y10 z10 — przesuniecie w poziomie
g2 x20 y10 z5
g2 x10 y10 z5 — narysowanie kota

Jesli na ekranie gtéwnym wecisniemy przycisk ,Posuw whHwyt’ i zapalg sie zielone lampki mozna sterowac
silnikami bezposrednio z klawiatury — strzatki poruszajg w osiach x i y, PageUp i PageDown w osi Z.
Przyciskiem , Tryb posuwu” wybieramy czy posuw ma by ciagly czy tez 1nacisniecie-1krok. Przycisk ,Posun
o krok” pozwala ustali¢ o ile narzedzie ma sie posunac.

Jezeli najedziemy na krancéwke i chcemy z niej zjecha¢ nalezy wiaczy¢ opcje ,Naruszenia limitébw” na
ekranie ,Ustawienia”.

Generatory

Generatory usprawniajg wykonywanie najczestszych czynnosci. Aby z nich skorzysta¢ wystarczy
skorzysta¢ z menu Generatory/Wybierz generator po czym wybra¢ zgdang czynnos¢. Generatory sg
dostepne w polskiej wersji jezykowej. Generator na podstawie wpisanych w okienku parametréw generuje
program z g-kodéw wykonujacy danag czynno$¢. W przypadku probleméw z wykonywaniem kodu z
generatora sugerujemy reczne dodanie do rejestru (poprzez dwukrotne klikniecie) pliku
CommaToDecimal.reg

Magazyn narzedzi
W okienku Konfiguracja/Magazyn narzedzi mozemy wpisa¢ posiadane przez naszg maszyne narzedzia:



Magazyn narzedzi

Tool Descripkion Diarneter(D) Height (H} Diam. ‘Wear Height'Wear ~
] Ref, Tool 1626126122465, ., | 1626126122485.,. | 1626126122485... |1626126122485..,

1 Marzedzie 1 20 =] 0.01 0.01

2 Empty 00,0000 00,0000 00,0000 01,0000

k@ 3 Empty 00,0000 00,0000 00,0000 00,0000

;@ 4 Emphy 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000

k@ g Emphy 0.0000 0.0000 0.0000 0.0000

~ b’
Wizzpstkie ustawienia narzedzi 55 w jednostkach Mach3 bez weagledu na b G20/G21 Zastozu (]

Dla kazdego narzedzia mozemy okreslic:

Description — nazwa narzedzia

Diameter — srednica

Height — wysokosé

Diam.Wear — zuzycie dla srednicy (warto$¢ zostanie odjeta od srednicy catkowitej)

HeightWear — zuzycie dla wysokosci (wartos¢ zostanie odjeta dla wysokosci catkowitej)

Wszystkie wartosci wyraza sie w aktualnych jednostkach miary ustawionych w Konfiguracja/Jednostki
miary.



