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IV. ‘Roboty $lusarskie 5 Montak = = .-y - ;

wosci i fhw““'*ﬂfﬂéﬂ powierzchni prowadnic oraz do sprawdzania pruwad::lm rafury 60 +70°C w kqp:tll wodnej. Po zmontowaniu tloka z korbowodem sprawdzﬂm:qr
wych stosuje sig specjalne przyrzady. Na'rys. 253a przedstawiono sp-nrsdh Spravi (rys. 254), czy of tmka i of d(:alnegcn Iba korbowodu sa do siebie prostopadle. & kolei
' polotenia prowadnic za pomocg piyty kontrolnej z katownikiem, na rys. 25384 sprawdzamy otwory do smaréw i prgedmuchujemy je sprezonym powictrzem, smaru-
s0b sprawdzania wzajemnego poloZenia prowadnic plaskich i pryzmatyca ol jemy wewngtrzna powierzchnie cylindra i ciskajac piericienie stopniowe wsuwamy .
rys. 253c — sposdp sprawdzania réwnoleglodgi prowadnic za pomocg plyt iczull tlok w cylinder. Aby réwnomiernie i latwo $ciskaé pierécienie, stosuije sie tuleje stozko-
Po skojarzeniu czefci przesuwanej z prowadnica, sprawdz.am} jakodc przyleg 13 wi, ktorej mniejsza srednica powinna odpowiadad srédnicy cylindra. Tu!:p: t¢ przy-
mﬂ'}dﬂmﬂwﬂmﬂ szczelinomierzem lub za pomocg bibulki papierowej. Luzyg kladamy d-n otworu l:jflll'ldrﬂ i przez nig wkladamy tlok.

51; szﬂtlmumlerzcm lub za pomoca przekladek ofowianych.s ‘“r

Mnmlt mechanizmu érubowego. Hec-'lnruzm}r imbahe stuzg do prz:kn.la]ca. R
ﬂbrmuuweg{: na postgpowy lub odwrotnie. Nn;m;émbj do tego celu stnstu:. 19

| pociggowe. Sruba taka obraca sig, lecz nie przesuws, a przesuwa sig nakretka pols
Z czgsciami przesuwnymi maszyny. Nakretki czesto sq dzielone (skladaja sie 3
‘poldwek), jak np. w érubach pociggowych tokarek. Przy morntazu takich éruby’

- zwracaé uwage na to, aby of éruby pociagowej byla réwnolegla do odpowiednig
wadnic loza, co sprawdza sig za pomocg czujnika osadzonego w podstawie wmis

* nej na saniach wzdiuznych suportu. Konicéwke czujnika przyklada sie do powd
druby i przesuwajac sanie wzdluine 5prawdza sig odchylenig zar:&wng W ;pl ;
poziomej, jak i pionowej: W tym ostatnim przypadku kofcéwka konika jest przi
ghe do dolnej powierzchni Sruby. W razie stwierdzenia odchylen w plaszczyinie p[
usuwa 51@: przez przesiwanie skrz}fniu posuwow, co wplywa na podnoszend ‘;I
opuszczanie lewego korica §ruby, oraz przez przesunigcie wspornika, co pozw
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Rye 154, Sprawdzamie rdwnoleglode .
i tloke i osi fba korbowaodu # Rys. 355, Zawdr talerzowy

i przesuniecie prawego kofica sruby. Odchylenia w plaszezyinie porziome; st :

i przez skrobanieplaszczyznstykowych skrzynki posuwéw i wspornika. Hﬂi#ﬁ.’f tai rozrzadu zaworowego. Spoirdd roznege rodzaju zaworéw najczesciej spotyka sig

: . . sprawdzi¢ prawidlowoéé obracania si¢ druby i usunad bicie czolowe, a tal:th‘ rawory talerzowe czyli grzybkowe. Rozpatrzymy montaz zaworu spotykanego w silni-

i, ; warunek wspolosiowodci éruby 1 nakretki. ' . f. kﬂ_ci] spalinowych. Z rys. 255 widzimy, Ze sklada si¢ an z grzybka (talerza) {, spredyny 2, o

;

Montaz tlokéw silnikéw spalinowych polega na zaloZeniu pierfcieni uszczelniajacyeh
3 czeniu tloka z korbowodem i wpasowaniu tloka w cylinder. Tlok powinien by&
F ' czony w stani¢ obrobionym po sprawdzeniu jego wymiaréw i masy. Pierécienie '
iy ' niajgce powinny by¢ réwniez obrobione i dopasowane do $rednicy tloka nr'az
; roéw rowkdw w thoku. Wadne jest to, aby pierécienie mialy odpowiednia ¢ ;
» miedzy czolami koficow.

tulei prowadzacej 3 i gmazda 4. MontaZ rozrzadu zaworowego odbywa si¢ w nastgpu-
Jacej kolejnoéci. Najpierw: wilacza sie tuleje prowadzach 3 oraz gniazdo zdworowe 4 -
w $cianki cylindra. W celu uzyskania wigsciwego weisky zaleca si¢ pried wiloczeniem
tulei 3 w:.rchludzr.me jej w cieklym dwutlenku wegla, wskutek czego tuleja tatwo wcho-
dzi w otwor w gniesdzie 4, a po osiggnigciu normalnej tempegatury dobrze dociska sig
do powierzchni otworu. Nastepnie sprawdzamy wspitosiowos¢ osi tulej wzgledem ro-
boczej p-::nmarzchm gniazda wstawiajgc grzybek do gniazda i SPTEWdIE]ﬂ.E jego przyle-

(%

3 Zakladanie pierécieni na ttok wykonuje sig w najprostszy sposdb, przykladaj: o
i wnetrznej powierzchni ﬂpl-:a dwie blaszki réwnolegle do osi tloka, po l:* h' " ganie dos Pﬂmcmhm gniazda, albo TII:'I}IWEJ:: mgmzﬂlpx:lmznl‘tmt grf:hka :Emm
: sig piericienie, unikajgc przy tym ich rozwierania, pdy2 mogg one p;lmaf:q | docicrajgc ja wzgledem powierzchnt gniazda. Szczeln miedzy powierzchniami

e E
=

£1-1 * ' sposéb polega ria zastosowaniu cienkiej blaszanej tulejki z zakoficzeniem stoRi roboczymi uzyskujé sig w wyniku docierania. Docieranie odbywa sig za pomocg docie-

: Tulejke te zakladamy na tlok od géry i po niej nasuwamy pierscienie. Do s it raczki korbowej (patrz rozdz. IV, p. 6) lub docieraczki specjalnej. Po docieraniu prze- *

R 5y e o rpita st St el i mywaniy grzybek i kanaly benzyna lub naftq. W koricu zakladamy sprezyne. Przy jej
P JE Sig Pecy YPe P S gakladaniu musi by¢ ona §cinigta za pomoca specjalnego przyrzadu. s

rzady. Po zaloZeniu pierécieni nalezy tak rozloky¢ ich zamki, aby byly one pr 'i
na obwodzie tloka o 90° lub 120°, vraz sprawdzni czy piericienie s d:}hm taz mechanizmu mimosrodowego. Mechanizm mimodrodowy pmﬂdatawmnn na
' §. 256. Skiada sie on z Dkﬂlq,le_] tarezy 2 osadzonej mimoérodowo na walku 3.za -

w rowkach.
Mastgpnie przystgpujemy do polatZenia tloka z korbowodem. Po sprawdzeniu } kof k v, nomoca klina 7. Odlegloéé miedzy osiami walka i tarczy nazywa sig mimosrodowodcig R.
i sworznia tioka, wkiadamy gérny teb korbowodu do thoka i p[z:kjadm}l prze arcze 2 obejmuje oprawa | zlozona z pokrywy i podstawy, polgczonych Srubami 4,
Podstawa laczy sig z korbowodem 6, ktdrego diugodé regulujé si¢nakretks 5. Dolny

w tloku sworzen tak, aby przeszedi on przez otwor we Ihie korbowodu, W o
Wlﬂﬂlﬂ wkladania sworznia tloka w otwory SEmqu: sig nagr?ewnme tloka de i onicc korbowodu ma widelki, sluzgce dé przegubowego polaczenia korbowodu
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