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g . sig powierzchnie ostatecznie. Przy montazu obrabiarek precyzyjnych skrobanie zwykle
; a oAb nie wystarcza, prowadnice muszg byé jeszcze docerane.

dokladnego badania prostolinipwoéci diugich prowadnic sy stosowane przyrzady
_ optyczne. Do sprawdzania prowadnic o przekroju tréjkatnym albo w ksztaldie jaskél-
; czego ogona, stosuje si¢ walki kontrolne o srednicy 10 + 20 mm i dlugoéci do 500 mm.
L | prowadnice nie s jednolite, lecz skladane, to naley najpierw dopasowaé je, a pa-
- slgpnie umocowad krytymi wkrgtami. Ma powierzchniach §lizgowych czedci przesuw-
nych powinny byé wykonane rowki smarowe i otwory do doprowadzenia smaru. Pod-
. czas montadu nalezy te rowki i otwory dokladnie oczyécié i lekko zalamad ich ostre Wra-
wedzie. Przy obrobee prowadnic 2eliwnych napotykamy czasem pory i wirgcenia nie-
e £ - - metaliczne. Wielkoé¢ ich oraz poloZenie na powierzchniach wplywajg na przydatnogé
'}' TN / : 2 elementéw prowadzacych i celowo$é dalszej obrébki oraz montadu: W wigkszodel
£ 3 przypadkow elementy prowadzace z usterkami tego rodzaju sq zaliczane do brakdw.
_ \ Tylko w niektérych przypadkach elementy té s przekdzywane do dzialu montazowe-
! go, gdy wystepujgee pory i wirgeenia — ze wWzgledu na wielkosé i polodenie — nie
7 “ : ¥ ; mmniejszajg wytrzymalosc c]mnﬂmwprqptadzamgc. jego trwalodci oraz nie dyskwali-
e Lrineros o o | =S ' ;] fikuja powierzchni prowadzgcych wzgledem ich datnodci. Wiracenia naled
;;‘;‘“ﬁ‘“‘“‘“\“‘m\m , i b wm]j;:- :;-::i.qé wdnELim a wﬁm?fmﬁié roztapi:-::z;n stopem monela. Do '_-l-r:ﬂ:nl::’.'!‘f
: 3 niania miejsc po wycietych wiraceniach stosuje sig réwnie specjalne kity z domieszka
proszkow metalowych. Po stwardnieniu kitu stanowi on monolit z czedcig naprawiong.
Wicksze wirgcenia lub pory likwidujemy przez wywiercenie w nich otworu i hagwinto-
wanie go, dopasowanie kolka nagwint ego 1 wkrgcenie go w otwor. Po'naprawie-
‘niu nale2y prowadnice ponownie przeskrobad i dotrzec. ? ;
montatem czeici nale2y prowadnice sprawdzié pod wzgledem ksztaltu, prostolinio-
wosci | plaskoéci. Sprawdzanie ksztahtu odbywa si¢ za pomocy linialu lub plyt, jedli
prowadnica jest plaska, lub za pomoca wzornikéw, jedli zarys prowadnicy jest zloZony.
Sprawdzanie prostoliniowodci i plaskoéci odbywa sig za pomocg liniatéw, plyt, poziom-
nic i przyrzaddw optycznych. Sprawdzanie polega na badaniu szczeliny éwietlnej, za
pomocg Sladéw powstajgcych przy przesuwaniy ostrza linialu po badanej plaszczy-
nie, wsuwaniu blaszek szczelinomierza, przesuwaniu plytek wzorcowych, pozigmnicy,
& czasem za pomocs bibulki papierowej. Nastepnie sprawdza sig wzajemne poloenie
powierzchni prowadnic. Plaskie prowadnice sprawdza si¢ wg metody tuszowania, za
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arnu_!qxﬁe dopasowa¢ do nich prowadnice wm-;trz'ﬁc- W piaru;széj kolejnosci s

- bie si¢ powierzchnie prowadnic obrane za bazg obrébkows i podstawe do mier
pmc‘mm!th. powierzchni. Na przyklad przy skrobaniu lo2a tokarki za bazg obiéra

| powierzchnie styku z saniami wzdhuznymi suportu, jeéli zaé lofe ma jedng prowad

. Pryzmatyczna a druga plaska, za baze obicramy tylko prowadnice pryzmatyczng i po i
oskrobaniu s}:mtﬁs si¢ prowadnice plasks, Dokladnoéé skrobania powierzchni powit

: na I:i:.ré taka, aby przy sprawdzaniu za pomocg tuszowania wypadlo 12+15 éindfmf
powierechni 25 x 25 mm, - : : i

Skrobanie prowadnic trapezowych (o ksztalcie jaskdlczego ogona) odbywa sig w nast ‘
sposdb. Najpierw skrobie si¢ zgrubnie wszystkie prowadnice w celu usuniecia
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:ﬂl:rﬂ'.‘fhld wiq‘r‘nmwtj,u nastepnie skrobie si¢ wg specjalnej plyty kontrolnej I (rys.
powierzchnie 2. Po osiggnieciu réwnomiernego rozlozenia $ladéw na powie
skrobie sig prowadnice skodne. Prawidlowoéé skrobania sprawdza si¢ za pomocy

trolnych waleczkdw i suwmiarki (rys. 252). Po uz;,fd'kaniu zadanej dokladnoéci skrob
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pomocy plyty przylozonej do obu prowadnic. Do sprawdzania wzajemnej prostolinio-
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mﬁ m“:::'::;:inﬁu:cm Frﬂd skroba- Rys. 252 Spr“du!me skrobania prowsdnic i Rys. 353, Sprawdzanie waajemnego
-P - awye trapezowych =) polokenia prowadnic laky
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