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+ Na rys. 248 przedstawiono sposéb polgezenia walka @ietkiego ze stalg osig. Monta2 t
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Rys. M7. Spragglo kulkowe Casdana =+

ulozone w wyfrezowanych na tych tulejach wpystach i ustalone za pomocy pa '-

i14. Waly I i f}:' moga sig wiec obracac na czopach widelek tak, jak na osiach w ok
szczyznach wzajemnie do siebie prostopadiych. ! ' ' :7y

Montaz przekiadni odbywa sie w nastepujgcy spospb. Najpierw whiadamy W ntw-:irj--.

czopy pierwszej pary widtlek, np. lewej, po czym widelki wsuwa sie we wpusty §
- &

tulejach i ustala palcami 3 i /4. Nastepnie nasuwamy tuleje zewnegtrzng 5. W taki 58

. sl:rns_ﬁb montuje si¢ driugg parg widelek. Tuleje zewngtrzne muszg byé tak nasuniete)
tuleje wewngtrzne (z widelkami), dby osie otworéw w obu tulejach pokrywaly sie: Pray

- zlokeniem drugiej pary widelek wstawia sig W otwqrek smarowniczy czopdw kulks

1 spregynke 8. Kofice walkdw wkladamy w otwory tulei i P, .
pomoca kolkéw 10 15. e T e MR Ry 2 Tl
Do przenoszenia l"l..!l;'-hp Ubrﬂtﬂ'lﬁrcsg pod dmm!n}rm kﬂTEI;‘.l atosuje S!-l:.‘ prrekiadnie z i r__
walkiem. Gigtkie watki 1I"f"'-"" konuje si¢ z drutu stalowego zwinir;t:gu érubowo u,- i
zw_amjm:h 0 roénych kierunkach nawijania, Przy czym ostatni zwdj (zewnetrzny) pos
nien by¢ zwinigty w odwrotnym kierunku ni kierunek obrotu walka, Walki obracaf
sig W jedng i w drugg strong muszg mieé odpowiednio wigksza &r ndnic:;, Walki gi !

pracuja w ochronnej powloce w postaci zwinigtej sprezyny. -

po-}aczcr_&a_ﬂdbywa Si¢ W nastepujacy sposob. Do sworznia | lutuje sie of 2, po
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Rys. 148. Polyczenic walks gigtkiego re stably
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nasuwa sig korpus 3, przesuniety o takg wartdsC w prawg strone, aby mcl-imi )
zmontowad lozysko toczne 4 ustalone pierécieniem 5. W cely zabezpieczenia loiyal
przed kurzem zamyka sig lokysko pokrywa 6 z dlawnicg 7. Na koricu osi 2 zamoéowd

si¢ 08 &, po czym korpus 3 ustala si¢ za pomocg wkreta 9, : i

W mechanizmach przekladni zebatych sa czesto stosowane sprzegld Klowe, np. w przyiid
kach, gdy ze wzgledu na warunki pracy mechanizméw jest wymagane wigczanie i
lgczanic walkow. ' e
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Rys, M9, Spracglo klowe

5 K

Montaz waltkdw ze sprzgglem klowym przesuwnym prudstpwinﬁ}rm na rys. 249, wykonuje
sie wsposdb nastepujgey . . - gL A %
1) Ma koncw jednego walka I osadzamy na wpuscie 2 jedng czesé sprzegla 3, przy ézym
czolo walka powinno si¢ znaleZé w jednej plaszczyinie z Koncami klow sprzegla. Na
wystajgcy koniec walka zakladamy wewngtrzny piericieni centrujgcy 4.
2) Na koficu drogiego watka 6 osadzamy druga czesé sprzegla 5, przy czym koniec
walka nie powinien wystawac z tulei. :
3) Osadzamy pierwszy i drugi walek w toZyskach i sprawdzamy ich poloZenie.
4) Przesuwamy drugi walek wzdluz osi tak, aby kly jednéj czefci sprzegla weszly we
wreby jego drugiej czedel, tworzac niewielki luz, : ; '

c. Montaz mpniﬁw mechanizmdéw ruchu postepowego

Czedci nieruchome, po ktorwhh przesuwaja sig ruchem prostoliniowym czedci ruchome,
naz}"'ﬁ'm}' prowadnicami, Sa one najczeiciej plaskie, pryzmatyczne, trojkgine albo
o przekroju jaskdlezego ogona lub teowym itp. W cylindrach silnikéw i pomp prowad-
nice sq powierzchniami walcowymi. Plaszczyzny prowadnic nie zawsze sg styczne do
powierzchni wewngtrznych czgdci przesuwnej, Czgsto migdzy jedng z tych powierzchni

a odpowiedpia powierzchnig czesci przesuwnej znajduje sig klin, za pomocg ktorego
moZna regulowac luz, zwigkszajacy si¢ w miarg wyciérania si¢ prowadnicy. Kliny takie

mogq miet réine ksztally. Sq one nazywane kompensatorami. ‘W czasip montaku

. ulatwiajy one znaczme regulacje polokenia trgcych sie powierzchni,

Ma rys 230 podano przyklady zastosowania kompensagordw w postaci plytek 1 i klindw 2.
Sq one utrzymywane w danym poloZeniu za pomoci wkretéw 3, kiqrymi réwnieZ regu-
luje sig luzy. Kompensatory powinny byé umieszczane po stronie nieobciazone] przesu-
wanego na prowadnicy elementu, , . '

Przy montaZu zespoléw zawierajacych czgdci przesuwne prowadzi si¢ dopasowanie po-
wierzchni czgsel przesuwnych do odpowiednich prowadnic, reguluje luzy i sprawdza
Jprawidlowodé montazu, . '
W prodirkcji wielkoseryjnej i masowej czedci ruchome sa dostarczane w stanie gotowymdo
montaiu. W produkeji maloseryjnej i jednostkowej podczas montazu stosuje sie dodat-
kowsg obrobke powierzchni przez skrobanie i docieranie. , ' .
Przed skrobaniem nalezy spitowaé pilnikiem gladzikiem znajdujace sig na powierzchni pro-
wallnic — obrobionych na obrabiarkach — zadry i nierdwnosci, a potem ustawié skro-
bane powierzchnie wg pozipmnicy. Krotkie prowadnice skrobie sig w zwykly spostb,
a dlugie —z wykorzystapiem piyt i liniatow puwierzchnjnwﬁfh oddzielnymi pasami, nie
przekraczajgcymi dlugodci plyty. Najpierw nalety skrobaé¢ prowadnice zmif'gu.r;t rZne,
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