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. Szlifowanie '
Szlifowaniem nazywa sie rodzaj obrobki gladkosciowej odbywajacej sig za 'pomocs
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i szybko obracajgcych sig bryl obrotowych wykonanych z drobnych ziarn materialéw |
i ﬁlmmyc!n. Bryly te moga miec ksztalt tarcz, stozkdw, walcow, garnkéw itp. Nazywaja i

B s1¢ one Sciernicami. Do wyrobu Sciernic stosuje si¢ korund, karborund, elektrokorund, I

.:j weglik baru i inne materialy scierne. Ziarma tych materialéw sg zwiazane 'w écierni- |

‘ | >, | z:lc:wz:cm? spoiw ceramicznych {"u'_}, 1}"“'1{:‘::11.'-:11, (B), gumowych (R} lub magne- :
B S S WP Lo A Salifowanie odbywa si¢ na obrabiarkach zwanych szlifierkami, Proces szlifowania odbywa o
M wujemy, kolejno naprzdd jedng pétpanewke w imadie i skrobiemy micjsca tuszowa sig w taki sposob, e $ciernica osadzona na wrzecionie szlifierki otrzymuje szybki ruch a2

b A nastgpnie drugg pélpanewkg. Do skrobania uiywamy skrobakéw tréjkatnych i ghay obrotowy (a czasem i posuwowy), a przedmiot szlifowany otrzymuje ruch posuwowy,’ 1'

i: ' biemy powierzchnie panewek wzdlud okregdw raz w prawo — raz w lewo (rys, ‘.I,'I ' K a jesli jest walkiem — rownieZ ruch obrotowy. Prace $ciernicy modna z pewnym przy- g

i, S}:mbanie zgr_ubn'c powinno si¢ odbywaé przy wickszym nacisku skrobaka ni2 skroli blizeniem uwaac za pracg freza o bardzo dukej liczbie zebdw i obrotéw przypadaijg- _
¥ nie wykanczajace. Po pierwszym skrobaniu ponownie tuszujemy panewki za pois : cych na jeden zgb. o

E‘ walka kontrolnego, po czym ponownie skrobiemy miejsca tuszowane itd. ak do '_ Podczas szlifowania wywigzuje si¢ dod¢ wysoka temperatura i dlatego obrébka ta wymaga :
i ~skania dokladnoéci odpowiadajgeej 12 plamom na powierzehni 25x 25 mm. ' obfitego chiodzenia. Proces szlifowania urhodliwia obrabianie przedmiotéw z doklad- | |
iL Jakodé ?hutHnia panewek EPrawdzan}}r specjalnym wzornikiem siatkowym. Sposgb skrg noécig do tysigcznych czgdci milimetra i uzyskiwanie malej chiropowatoéci powierzchni, 2 |
E‘ bania panwi oraz wzormk ?nka_mm na rys. 162a, b. Po ukoficzeniu skrobania Wy Rozrodniamy szlifierki do watkéw, do otwordw, do plaszezyen, szlifierki do walkéw bez- |
F ramy panewki szmatks zwiltong nafig. ; g1 kiowe, szlifierki namp%ziuw:, szlifierki do kdt zebatych, do gwintdw, szliifierki ostrzar- i
E:" Tablica 87. Naddatkl na skrobanle powisrzchnl walcowych ki itd. i i i
i ' W slusarstwie stosuje si¢ przewadnie szlifierki ostrzarki i szlifierki do plaszezyzn. B
e . Sredoics Eiwiold cowociv. Szlifierki ostrzarki skladaja sig z silnika elektrycznego umocowanego na korpusie szlifierki i |
% otwory do 100 100- 200 200- 300 powytsj 300 CFS oraz z jednej lub dwéch Scigrnic osadzonych na wrzecionie silnika. Sciernice sg osa- I
F‘I’. | . e Maddatki na skrobanie ' dzone na konicu wrzeciona i zaopatrzone w tarcze uchwytowe. Jezeli otwor w éciernicy . '

¥ 1o 80 0,08 008 a1z ¥ ‘jest za maly, nale2y go roztoczy¢ diamentem, a jesli jest za ddudy — wylaé ofowiem lub i
b : b ol o 02 oo stopem bialym i roztoczyé na tokarce. Miedzy powierzchnie tarcz uchwytowych i cier- { |

éb’ 180-360 GRES .2 0,25 03 nicy nale2y zaloty¢ uszczelki gumowe, skérzane lub tekturowe. Sciernice powinny byé

1 Powytej 360 02 0,25 03 / 03 : - i
e z:a.b:f:pm:zme oslonami. Podczas pracy naledy I.Ellkladad: {I:Iklilﬂ.l‘}" ochronne. B

W et o i Szlifierki do plaszez yin 53 stosowane do skrawania: powierzchnig plaska Sciernicy l
g}!. . : _ — (rys. 163a) lub powierzchnia walcows (rys. 163b). Pierwszy sposdb stosuje sie do {1
s Fodzaj uaterki Przyczyma ZIE-ﬂbit].l.'ull " . | :
1 * Dute wglebienis Zbyt silny nacisk na skrobak. Zmnicjszyé nacisk i rhiera¢ drobmiedt a) b) l p ]
j_i i 1 'Hbfll.'k.l | |

I Szorstkodé powierzchay 1} Zie zasrlifowany skrobak Sprawdzid zaosireente skrobaks | @ 1 p 3 |
} 2) Mieprawidiowe ruchy skrobakiem tuzinie zaosirzyé prawidiowo, Sko 1 '

: . wat ruchy robocee o ' : - F‘
1) Praca niewladcdw o iem 0] 1 rawdznd skrobak | pre o l
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Misdoklsdnodd 21 Misprawidiows tuszowanie i preesu- |- 1) Pokrywad powicrzchnie cienky | v I

powierzchai : wanie powierzchni sprawdzanych nemiernie redlofony warstwy tuseld Es _ ; |

E s A — e |

Rys, 16} Schemat sziifowania plaskiego

g

i i

Py ) 2 i : L | 12 Poradnik dusarza




	Page 1

