IV: *Roboty $lusarskie

‘Tablica 84, Jukodé skrobanis plaszcryzn

Powierzchnin skrobana

6. Wykanczanie powierzchni o

Teblico 86, Giwne wymilary skrobakéw plaskich w mm wg ZN-TE/MPM/KPN-045500

Wielkofé nominaha L b h I v

125 ; 14 ,
130 16 4

Linie kontrolne i plyty w 1 klasie dokladnoded

Linie koatrolne w 2 kiasie dokisdnodc, plaszozyany dlizgdwe ruchomych credci

phrabiarek

35
200 22 6 40
250 5 g5, 45

300

182888

- Iﬁ
Prowadnice obrabiarek 12
Plaszezyzay siykowe crglel maseyn i-10

Grubodé warstwy zbieranej za jednym ruchem skrobaka wynosi 0,01 mm. Za pomn '::
skrobania-osiggamy odchylenia nierdwnoéci od idealnie dokladnej powierzchni Wi
szgoe do 2 mikrometréw. W tabl, 65 podano naddatki na skrobanie w zall:tmﬁ
dlugodci i szerokodci skrobanej plaszczymy. -

Tablice 65. Naddatki na skrobanis plaszczyen

Dlugodci plasrezyen, mm
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Qdmiang 8 ' ; .
T L . I { Eys. 155, Skrobaki: o) piaski, b) tréjkgine

Szerokodd
Haszczyzny 100- 500 500~ 1000 1000 2000 2000 4000

e Maddatki na :.‘l;rnh;n‘mj:. mm
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Skrobaniu poddaje sig najczgéciej przedmioty wykonane z 2eliwa szarego, rzadziej ze # ':

bad? innych metali.

Skrobaki sg to narzedzia w ksztalcie pilnika plaskiego (skrobaki plaskie) lub Lni-gkq :
(skrobaki tréjkqtne) wykonywane ze stali weglowej narzedziowej N12E, a c;-.um £
stali stopowej NC35. Po zahartowaniu twardoéé skrobakéw powinna wynosié mi
HRC 61. Bardzo czgsto skrobaki sq wykonywane ze starych pulmh'.-w pla.ahr.:h

trojkainych po uprzednim zeszlifowaniu nacieé.

Skrobaki oznacza sig symbolem RGS oraz malg literg a — plaskie i b — tréjkgtne. Skrobalk
$lusarskie plaskie przedstawiono na rys. 155a, a tréjkqtne na rys. 155b. Wymiary tya
skrobakéw podano w tabl. 66, Skrobaki plaskie majg krawedzie skrawajace krzywd
liniowe. Skrobaki tréjkgtne majg zwykle na bocznych powierzchniach podhune wkigh
losci, ulatwiajgee szlifowanie (rys. 155b — odmiana B). Kat ostrza skrobakéw pla :

zgrubnej f = 60— 75°, a przy wykafhczajacej f = 90°. Slr.ru 1k

tréjkatne majg kat § = 60°. Skrobaki tnfuimmeﬂutq do skrobania powierzchni v

w}th np. panwi, tulei itp.

Na rys. 156 przedstawiono skrobak uniwersalny z wymiennymi plytkami skrawajs
ktdrych z:nuauwnn:;# powoduje skrbcenie r:.:a.au zq.ihmrnmgu na. ostrzenie skrobaki :" ;
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wynosi przy obrébee
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RBys. 156 Skrobak un:i.'w!:l‘l-lln.j:’

Obracajgc trzonkiem 3 obracamy réwniet érube 2, ktdra powoduje zacisniecie phytki 1.
Obracajac trzonkiem w strong przeciwng zwalniamy stepiong plytke i wymieniamy jq
na nows. :
¢ Jo skrobania mechanicznego sg stosowane skrobaki Andersona oraz skrobaki z walem
I" 3 gigtkim obracanym przez silnik elektrycany, przy czym ruch obrotowy walu gietkiego
zmienia si¢ w oprawie na ruch postgpowy skrobaka. Jeden z takich skrobakdw
mechanicznych przedstawiono na rys. 157. Silnik elektryczny I, zawieszony na wozku
toczqcym sig po szynie, napedza za posrednictwem przekladni 2 wal gietki 3, kidrego
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[

W

Be

.|'



	Page 1

