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Programowanie:

N ... Numer bloku

G85.. Cykl toczenia gwintéw

X, U Wspdlrzedne absolutne

Z, W 1 przyrostowe punktu
koficowego K lub N

P;... wyjécie gwintu (Def.)

Dy. .. zobacz tablica

D;... ilos&¢ przejse jalowych

(Def.)

Ds... kat gwintu (Def.)

Ds. .. glebokosé gwintu (Def.)

D;... zobacz tablica (Def.)

F ... skok
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