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Btedy lakiernicze
wiasciwa ocena i usuwanie.

Sztuka lakierowania.
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Wiasciwa ocena i usuwanie
btedow lakierniczych.

Btedy popetnia¢ mozna ciagle i w
kazdej dziedzinie zycia. W lakier-
nictwie samochodowym takie btedy
pojawi¢ sie moga zawsze, bez
wzgledu na to, jakich niezawod.1
produktéw i narzedzi uzywamy.
Jednak wszyscy uczymy sie na wias-
nych btedach.

W Waszym interesie lezy zadowolenie
klientéw = reklamacje lakiernicze irytujq,
pochtaniajg duzo czasu i pieniedzy obu
stronom. Do tego dochodzi jeszcze nega-
tywna opinia, ktéra szybko sie rozchodzi.
Na ogét klienci majg wieksze wymagania
co do efektéw lakierowania renowa-
cyinego niz do fabrycznego lakierowania
nowych samochodéw.

Mimo najwigkszej ostroznosci i przestrze-
gania wszystkich regut mogg mimo wszyst-
ko pojawié sie jakie$ btedy. Szczegélnie w
Waszym zawodzie, gdzie tak wiele zalezy
od mistrzowskiego wykonania i catych lat
doswiadczen.

Niewlaiciwie lub stabo przygotowane
podioze oraz nierozwazne uzycie mate-
riatéw lakierniczych sq najczestszg
przyczynq popetnianych btedéw. Na ef-
koncowy wplywa réwniez sposéb lakiero-
wania oraz warunki pracy: np. wilgotnosé
Hl_] powietrza, temperatura, czas suszenia,
3 grubos¢ warstwy:itd.

. Zapoznanie sie z przed
LI NN przyktadami
czych pomoze Wam w rozpoznaniu ewen-
tualnych stabych punktéw w warsztacie,
a nastepnie w przeprowadzaniu analizy
stuzqce| zapobieganiu wystepowania tego

typu btedéw.
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B Niezgodnosé odcienia

Przyczyna
m niewtasciwa technika natrysku
« zbyt mokro
« zbyt sucho
« stabe krycie
m zle dobrana dysza pistoletu, niewtasciwe
ciénienie natrysku
m wyblakta powierzchnia
m odcienie powstate podczas lakierowania
Przyczyna seryinego
m wybranie niewtasciwego odcienia koloru
spoéréd kilku alternatywnych prébek

B Slady po polerowaniu

m niedosuszony lakier nawierzchniowy
m papier icierny o zbyt grubej gradadii
m niewlaéciwa pasta polerska (zawierajgca

amoniak) Zapobieganie
m niewlasciwe spolerowanie nieréwnosci m poréwnanie odcieni koloréw
powierzchni m nalezy zawsze wykonaé natrysk prébny

m cieniowanie metodq kropelkowg

Zapobieganie .
m doktadnie wysuszy¢ lakier nawierzchniowy, Usuwanie
jezeli konieczne przesuszy¢ jeszcze raz m dobarwienie koloru, przeszlifowanie
m uzywaé wlasciwej pasty polerskie; i ponowny natrysk lakieru
i odpowiedniego sprzetu m wypolerowaé sgsiadujgcq powierzchnie
m nie stosowaé agresywnych past polerskich m cieniowanie metodq kropelkowq

zawierajgcych amoniak

Usuwanie
m |akier nawierzchniowy wysuszy¢, przeszlifowaé
i polakierowaé na nowo
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B Krople wody

Przyczyna

m $wiezo polakierowana, jeszcze nieutwardzona
warstwa

m zbyt gruba warstwa lakieru, za krétki czas
schniecia

m niewltaéciwy utwardzacz lub niewtasciwa
proporcja mieszania

m olej na powierzchni

m uzycie niewlaéciwego rozcienczalnika

B Pecherzyki wodne

Przyczyna
Zapobieganie m pozostato$é wody po szlifowaniu w katach,
m stosowaé sie do zaleceh producenta zatamaniach, rowkach i pod listwami
m zanieczyszczone powietrze w instalacji
. m zla izolacja produktéw poliestrowych
Usuwanie m zbyt wysoka wilgotnosé powietrza
m wysuszy¢ lakier nawierzchniowy, przeszlifowag, m za krétki czas odparowania produktow
nanie$é wypetniacz i ponownie polakierowaé wodorozcienczalnych

Zapobieganie

m jezeli jest to mozliwe zdemontowaé listwy,
lusterka itp.

m osuszy¢ starannie powietrzem

m regularnie kontrolowaé separator wody i oleju

m przestrzegaé zalecanych dla produktéw
wodorozciehczalnych czaséw odparowania

Usuwanie

m uszkodzong powierzchnig przeszlifowaé
i ponownie polakierowaé
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B Problemy z przyczepnos$cia
lakieru bezbarwnego

Przyczyna

m zbyt gruba warstwa lakieru bazowego

m zbyt krétki czas odparowania miedzywarstwo-
wego i koAcowego lakieru bazowego

m niewlasciwe proporcje mieszania lakieru
bezbarwnego z utwardzaczem

Zapobieganie

m przestrzegaé¢ podanych w informacji technicznej
grubosci warstw lakieru bazowego

m przestrzegaé¢ podanych w informacji technicznej
czaséw odparowania

m przestrzegaé¢ podanych w informacji technicznej
proporcji mieszania lakieru bezbarwnego
z utwardzaczem

Usuwanie

m przeszlifowaé i ponownie polakierowaé

B Rybie oczka

Przyczyna

® zanieczyszczenie powierzchni olejem, woskiem,
tluszczem, silikonem

m zanieczyszczona instalacja powietrza olejem,
wodg

m uzycie past polerskich lub aerozoli
zawierajqcych silikon (np. Cocpit-Spray)

m niedokladne oczyszczenie

Zapobieganie

m przed rozpoczeciem lakierowania doktadnie
oczysci¢ powierzchnie zmywaczem do silikonu

m regularna konserwacja separatora wody i oleju

® nie nalezy stosowaé zadnych materiatéw
zawierajqcych silikon

Usuwanie

m nanie$¢ kilka cienkich warstw
m przeszlifowaé i ponownie polakierowaé
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B Igietkowanie

Przyczyna

m niedostateczne osuszenie
podioza

m brak izolacji materiatéw
poliestrowych

m pory nie zostaly przeszlifowane

Zapobieganie

m materialy wstepne dobrze
osuszy¢

m pory dobrze przeszlifowaé
i zaszpachlowaé

Usuwanie

m uszkodzone miejsce
przeszlifowaé i ponownie
polakierowaé

Bl Slady po szlifowaniu

Przyczyna

m szlifowanie papierem o zbyt duzej gradacj

m niewystarczajgce utwardzenie wypetniacza

m niewystarczajqco przeszlifowana szpachla
poliestrowa

m niewystarczajqca izolacja szpachli przed
natozeniem lakieru nawierzchniowego

Zapobieganie

m stosowaé papier o zalecane| gradaciji

m zaszpachlowane miejsca odizolowaé
wypetniaczem 2K-Fueller

m utwardzi¢ wypetniacz

Usuwanie

m wysuszyé, przeszlifowaé i ponownie
polakierowaé
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B Problemy z przyczepnoscia na podiozu
z tworzyw sztucznych

Przyczyna
m niedostateczne oczyszczenie, wysuszenie
m uzycie niewlasciwego podktadu

Zapobieganie

m wygrzaé przed czyszczeniem i naniesieniem
wypetniacza

m doktadnie oczysci¢

m po oczyszczeniu dokladnie odparowaé
rozcienczalnik, zmywacz

m uzycie podktadu o wlasciwe| przyczepnosci

Usuwanie

m przeszlifowaé, oczyscié i ponownie
polakierowaé¢

m przeszlifowaé i ponownie polakierowaé¢

B Chmurki

Przyczyna

m niewlaéciwa lepkosé natrysku, technika
natrysku, czasy odparowania, niewtaéciwa
temperatura podczas natrysku

m niewlaéciwie dobrana dysza pistoletu,
niewlasciwe cisnienie natrysku

m nieodpowiedni rozcienczalnik

Zapobieganie

m ustawié odpowiedniq lepkosé¢ natrysku

m prowadzi¢ pistolet w jednakowej
odlegtosci od lakierowanego przedmiotu

m dobra¢ odpowiedni pistolet i dysze

m uzywaé wylgcznie zalecanych
rozcienczalnikéw

m przestrzegaé czaséw odparowania
(stosowaé sie do zaleceh producenta)

m przed naniesieniem lakieru bezbarwnego
cieniowanie metodqg kropelkowq -
iesli konieczne

Usuwanie

m po wysuszeniu lakieru bezbarwnego
powierzchnie przeszlifowaé i ponownie
polakierowaé¢

m uzy¢ wlasciwego rozcienczalnika
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B Zapadanie sie warstwy
nawierzchniowej/widoczny kontur

Przyczyna

m niedostatecznie wysuszone lub
utwardzone podtoze

m zbyt szybko nakladane poszczegéine
warstwy produktéw

m zbyt gruba warstwa

m papier cierny o zbyt duzej gradadji

Zapobieganie

m test rozcienczalnikowy

m nanosi¢ szpachle tylko na golq blache

m izolowaé wypetniaczem 2K-Fueller;
wypetniacz nanosi¢ cienkimi warstwami
i przestrzegaé czaséw odparowania

m zapewnié¢ wiaéciwe wysuszenie
produktéw

m nie uzywaé zbyt grubego papieru
sciernego

m przestrzegaé podanego sposobu
uzycia

Usuwanie

m po przeschnigciu przeszlifowaé
uszkodzong powierzchnig, izolowaé
wlasciwym wypetniaczem i ponownie
polakierowaé¢

B Pasy

Przyczyna

m niewlaiciwa lepkosé, cisnienie i technika
natrysku

m niewlasciwy pistolet i dysza

m zbyt krétkie czasy odparowania

m niewlaéciwa temperatura podczas
natrysku

m niewlaéciwy rozcienczalnik

Zapobieganie

m przestrzegaé podanego w informacdji
technicznej sposobu uzycia

m wybraé wlasciwy pistolet i dysze

m pistolet prowadzi¢ w jednakowej
odlegtosci do obiektu

m stosowaé produkty zalecane przez
producenta

Usuwanie

m réwnomiernie nanosié lakier bazowy

m sprawdzi¢ dziatanie pistoletu, po
wysuszeniu lakieru bezbarwnego
powierzchnig przeszlifowaé i ponownie
polakierowaé
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B Ziuszczanie/problemy
Z przyczepnoscia

Przyczyna

m niedostatecznie przygotowane
podioze (rdza, tuszcz, wilgog,
zle szlifowanie lub oczyszczenie
(podtoze termoplastyczne TPA)

m uzycie niewlasciwego materiatu

m zbyt krétki czas suszenia,
odparowania

m tworzenie sie zageszczen
z powodu niewlaéciwej temperatury

Zapobieganie

m przestrzega¢ podanego
w informaciji technicznej sposobu
uzycia

m starannie przygotowaé podioze

m przestrzegaé zalecanych czaséw
suszenia

m stosowaé whasciwe produkty

Usuwanie

m uszkodzone miejsce przeszlifowaé
i ponownie polakierowaé

10

B Ziluszczanie sie materiatow
poliestrowych

Przyczyna

m niestaranne przygotowanie
podtoza

m niewlasciwa dla podioza
ocynkowanego szpachla
poliestrowa

m nieprawidlowe suszenie
promiennikiem

m nieutwardzona szpachla
poliestrowa

Zapobieganie

m doktadnie czyscié i szlifowaé

m stosowaé whaéciwg dla danego
podioza szpachle poliestrowg

m przy suszeniu promiennikiem
przestrzegaé zalecen producenta

m przestrzegaé prawidlowych
proporcji mieszania

m doktadnie wymieszaé szpachle
z utwardzaczem

Usuwanie

m uszkodzone miejsce doktadnie
przeszlifowaé

m stosowaé wylgcznie szpachle
poliestrowq Standox, ktéra nadaje
sie do podtoza ocynkowanego

m naprawi¢ i nalozyé nowq warstwe
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| Pecherzyki spowodowane utlenianiem
sie rozcienczalnika

Przyczyna
‘ m niedokladnie wysuszony wypetniacz np.
na krawedziach, listwach ozdobnych

m rozcienczalnik lub powietrze uwigzione
w warstwie farby na skutek

. Podnoszenie SiQ lakieru » przekroczonej grubosci warstwy

= niewlasciwej lepkoici natrysku

= niewlaéciwego cisnienia natrysku

Przyczyna = niezachowania czaséw odparowania

m przeszlifowanie do warstwy bazowej = niezachowania czaséw suszenia
nieizolowanej m niewlasciwy utwardzacz lub rozcienczalnik
m izolowanie niewlasciwym m zbyt grube warstwy
wypetniaczem
m niewlaéciwie natozony Zapobieganie
wypetniacz

® nanosi¢ normalne warstwy

® powierzchnia niedostatecznie m regularnie kontrolowaé temperature
wysuszona pieca
m przestrzegaé zalecen producenta
Zapobieganie przy aplikacii
m test rozcienczalnikowy
m izolowa¢ wypetniaczem 2K - Usuwanie

aplikowaé go kilkoma cienkimi
warstwami i przestrzegaé czaséw
odparowania

m unikaé szlifowania do warstwy

B po wysuszeniu natrysngé ponownie bez
szlifowania (w ciqgu 24 godzin) lub
przeszlifowaé bardzo drobng wtékning
$cierng Scotch Bite

bazowej m po wysuszeniu i szlifowaniu pokryé pory
poliestrowq szpachlg natryskowq
Usuwanie m przeszlifowaé i ponownie polakierowaé

m doktadnie wysuszy¢ warstwe
nawierzchniowg

m uszkodzone miejsce przeszlifowaé
i nalozyé nowq warstwe

1
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B ulatnianie sie nadtlenku z utwardzacza
przy lakierowaniu 2-warstwowym

| Przyczyna

m za bardzo utwardzona szpachla
poliestrowa (za duzo utwardzacza)

m niedokladne wymieszanie

| Zapobieganie

m stosowaé urzqdzenie do dozowania
szpachli

m sprawdzi¢ ilo$¢ dodawanego
utwardzacza (réwnowaga)

m zachowaé zalecane ilosci
utwardzacza

m dobrze wymiesza¢

| Usuwanie

m przeszlifowaé, izolowaé przy uzyciu
Poliester-Spritzplastic, polakierowaé
na nowo

12

B Zacieki

| Przyczyna

m nieprawidtowa lepkos¢ i technika
natrysku, niezachowanie
wlaéciwego czasu odparowania
i wlasciwej grubosci warstw

m zle dobrana dysza i ciénienie
natrysku

m zbyt niska temperatura lakieru,
podioza lub pomieszczenia

m niewlaéciwy rozcienczalnik lub zbyt
niska lepkosé

Zapobieganie

m przestrzegaé podanego w instrukdii
sposobu uzycia

m uzywaé sprawnych pistoletéw
natryskowych

m obiekt i materiat ogrzaé¢ do
temperatury pokojowej 20 °C

m wybraé wiaéciwg kombinacje
utwardzacza i rozciehczalnika

Usuwanie

m przeszlifowaé i spolerowaé

m przeszlifowaé i ponownie
polakierowaé

-
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B Skorka pomaranczy

| Przyczyna
m niewlaéciwe ciénienie, lepko$é
i technika natrysku oraz temperatura

= £
pomieszczenia T *
m niewlaéciwa kombinacja
rozcienczalnikéw

m chropowate podioze
m niewlaéciwy pistolet (dysza)

B Niedostateczne krycie

| Zapobieganie | Przyczyna
m przestrzegaé podanego w instrukgii m niejednolite podloze
sposobu uzycia (lakierowanie efektowe)
m przygotowaé whasciwie podioze m zbyt cienka warstwa lakieru
m stosowaé pistolet z odpowiedniq nawierzchniowego
dyszq
m stosowaé zalecany rozcienczalnik I Zapobieganie
m natrysngé neutralny podktad
= Usuwanie m przestrzegaé zalecanej gruboici
m przeszlifowaé i ponownie warstwy
polakierowaé
m przeszlifowaé i spolerowaé I Usuwanie

m przeszlifowaé i ponownie
polakierowaé

13
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B Zmatowienie/utrata potysku

| Przyczyna

m niewlaéciwa grubosé warstwy/
wilgotnoéé powietrza

m podioze wrazliwe na dziatanie
rozcienczalnika

m niewlasciwe utwardzenie lub
reakcja utwardzacza z wilgocig

m uzycie niewlaéciwego rozcienczalnika

m niedostateczny przeplyw powietrza

przerwany proces suszenia

|| Zapobieganie

m przestrzega¢ zalecanego w instrukgii
sposobu uzycia

m puszki z utwardzaczem szczelnie
zamykaé

m zapewnié wystarczajqcy przeplyw
powietrza

m nie przerywaé procesu suszenia

| Usuwanie

m przeszlifowaé, spolerowaé

m przeszlifowaé i ponownie
polakierowaé¢

14




THK Pai nt Defects_PL.qgxd 28.01.2003 10:13 Uhr Seite 15$



THK _Paint Defects_PL.gxd 28.01.2003 10:13 Unr Seite 16$

Standox GmbH - Christbusch 45 - D-42285 Wuppertal - Allemagne

4

00070578 PL 0103 0000 www.standox.com





