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Wzgledna giebokosé wiercenia jest stopniowo zmniejszana o
staza, wielkogéé degresji (zmniejszania) do momentu osiggnigcia
punktu koncowego R26..

Jezeli jednak wyznaczona teoretycznie ghgboko$é wiercenia
zmaleje ponizej wielkosci zmniejszania (degresji), bto jest
ona utrzymywana jako stata wielko$é réwna wielkosci degresji..

Jezeli pozostaty do przejscia posuw wgtgbny bedzie mniejszy
niz podwéjna wielko$é degresji, to ta pozostaka wielkosé

jest podzielona przez. dwa. Dwa ostatnie posuwy wgigbne sg
wykonane z t3 poxdwkows wartodcig. Zabezpiecza to przed wyko-
naniem ostatniego posuwu wgkebnego z niewkasciwg diugodcig,.
Obliczenie to zawsze daje minimalny posuw wgiebny o diugosci
nie mniejszej niz poxowa wielkosci degresji.
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1130 1999 Zerowanie buforu

Pewna liczba sygnaxdw sterujgcych z kontrolera-interfejsu
(interfejsu réwnolegtego: lub PLC) jest — w przeciwierstwie
do sygnaXdéw bezpodrednich - dostarczane do pamigci uzytkow-
nika NC poprzez bufory. Te sygnaty sterujgce mogg byé wybie=
rane np. przez funkcje M i zawierajg nastgpujace informacjes

- Zewngtrzne addytywne przesunigcie zera (%0)
- Odbicia lustrzane
- Zewngtrzne przesuni¢cie narzgdzia,

Jezeli te sygnaty, ktére sg adresowane w uaktywnionym pro-—
gramie, staja sig aktywne w nastgpnym bloku po dokonaniu wy=
boru, to bufor bloku musi by¢ wyzerowany.,

W przeciwnym przypadku wybrany sygnax sterujgcy stanie sig
aktywny dopiero kilka blokdéw pézniej.



