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1162.5. Oykl wiercenia giebokich otwordw
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Za posrednictwem menu lub bezpodredniego zaprogramowania
(jako przypisanie do parametru) wprowadzane g8 nastepujgce
parametrys

R22 Punkt startowy w Z (bezwzgledny)

R24 Wielko$é degrecji (przyrostowa, bez zmnaku)

R25 Poczgtkowa gkebokodé wiercenia (przyrostowa bez znaku)

R26, Ostateczna gtebokodé wiercenia (bezwzgledna)

R27 Przerwa sterowana w punkcie startowym ( dla usunigcia
widrdw)

R28 Przerwa sterowana na gtebokodci wiercenia (dla Xamania
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W celu zainicjalizowania parametrdw przy uzyciu drzewa menw
i klawiszy o zmiennym znaczeniu (soft keys) zostaje wybrane
nenu cyklu wiercenia gZebokich otwordwe..
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Po zainicjalizowaniw parametrdw w wysSwietlonym menu i nacide
nigeciu klawisza "STOREY parametry zostajg przestane do pro=-
gramu przez wywotanie L98 (patrz: blok NO010)..
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