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R21 i R22 Punkt startowy

Parametry R21 i R22 przedstawiajg poczgtkowe punkty startowe
gwintu (A). Punkt startowy cyklu gwintowania znajduje sie w
punkcie B, ktdry jest umieszczony przed punktem startowym
gwintu o wielkoéci parametru R26 (odlegXosé doprowadzenia).
Na osi X punkt startowy B znajduje sig¢ 1 mm powyzej wartosci
parametru R21., To cofnigcie jest tworzone automatycznie przez
urzadzenie sterujgce. Cykl gwintowania moze byé wywotany z
kazdego poZozenia suwaka (konika), Posuw wgtebny do punktu B
jest wykonywany z szybkim przesuwem pOprzecznym,

R23 Przejscie nie-wykawajgce

Liczba przej$é nie-wykrawajgcych jest swobodnie wybieralna,
Jest ona wprowadzgana pod parametrem R23.

Przyk¥ad: 3 przejscia nie-wykrawajgce R23 = 3.

R24. Gkebokosé gwintu.

Gkebokosé¢ gwintu jest wprowadzana pod parametrem R24 = o4,
Znak wyznacza kierunek posuwu wgkgbnegos, tj. gwint mgski lub
seriski (+ gwint zendski, = gwint meski)s.




