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Po wybraniu typu gwintu w kolejnych dwéch menu parametry s3g
inicjalizowane oraz przesiane do programu poprzez nacigcie
klawisza "STOREW,
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Przvktad 1: Typ gwintu: gwint mgski wybrany przez odpowiedni

klawisz z menu,
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Po zainicjalizowaniu parametrdw w menu i po uruchomieniu kla=
wisza "STORE®™ parametry zostajg przestane do programu przez
wywotanie L97 (patrz: blok NO010)



