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Sprawdzona jako$¢ Siemens oprogramowania i tre-
ningu wedtug DIN ISO 9001, Nr 2160-01

Niniejszg dokumentacje sporzadzono przy pomocy
WinWord V7 i Designer V 6.0

Przekazywanie dalej jak tez powielanie niniejszej
dokumentac;ji, sprzedaz i informowanie o jej tresci jest
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W sterowaniu moga dawac sie realizowaé dalsze
funkcje, nie opisane w niniejszej dokumentacji. Nie
ma jednak roszczenia do tych funkcji w przypadku
dostawy nowego urzadzenia wzgl. w przypadku ustugi
serwisowe;.

SprawdziliSmy tres¢ niniejszej dokumentacji na zgod-
nosc¢ z opisywanym sprzetem i oprogramowaniem.
Mimo to rozbieznosci nie mozna wykluczy¢ tak, ze nie
gwarantujemy petnej zgodnosci. Dane w tej dokumen-
tacji sg jednak regularnie sprawdzane i niezbedne
korekty sa wprowadzane do kolejnych wydan. Za
propozycje poprawek bedziemy wdzieczni.

Zmiany techniczne zastrzezone.
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Stowo wstepne

Zakres

Sortowanie

Bezpieczenstwo

Niniejszy opis nalezy stosowac jako podrecznik. Umozliwia on osobie
obslugujacej maszyneg:

- prawidtowa oceng przypadkow szczego6lnych przy obstudze maszyny,
- poinformowanie si¢ o reakcji urzadzenia na przypadek szczeg6lny,

- wykorzystanie mozliwosci dalszej pracy po wystapieniu przypadku
szczegolnego,

- skorzystanie z odestania do dalszej dokumentacji.

Opis wymienia alarmy z zakresu rdzenia NC (NCK), cykli i PLC.
Moga wystapic¢ tez dalsze alarmy z zakresu MMC (Man Machine Com-
munication). Wyjasnienie ich znaczenia jest wy$wietlane na pulpicie
obstugi. Nie sg one przedmiotem niniejszej instrukcji diagnozowania.
Odnosnie przypadkoéw szczegolnych w zwiazku ze zintegrowanym PLC
odsylamy do literatury systemu SIMATIC S7-300.

W instrukcji diagnozowania alarmy sa posortowane wedlug numerow
rosnacych. Numeracja nie jest bez luk.

Niebezpieczenstwo

Sprawdzajcie starannie sytuacj¢ urzadzenia na podstawie opisu wystgpu-
jacych alarmow. Usuwajcie przyczyny wystgpowania alarmow i kwituj-
cie je w opisany sposob. W przypadku nie przestrzegania wystepuje
niebezpieczenstwo dla maszyny, obrabianego przedmiotu i ewentualnie
dla Waszego zdrowia.

Alarmy NCK

Tablica 1 _1 Zakresy numerdéw alarmow

000 000 - 009 999 |alarmy ogdlne

010 000 - 019999 | alarmy dot. kanatéw

020 000 - 029 999 | alarmy dot. osi / wrzeciona

030 000 - 099 999 | alarmy dot. funkcjonowania

060 000 - 064 999 | alarmy dot. cykli SIEMENS

065 000 - 069 000 |alarmy dot. cykli uzytkownika

070 000 079 999 | cykle skompilowane producent i OEM

© Siemens AG 1999 All
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Alarmy / komuni-
katy MMC

Alarmy 611D

Alarmy / komuni-
katy PLC

1-ii

Tablica 1 _2 Zakresy numeréw alarméw, ciag dalszy

100 000 - 100 999

system bazowy

MMCO

101 000 - 101 999

diagnoza

102 000 - 102 999

funkcje narzedziowe

103 000 - 103 999

maszyna

104 000 - 104 999

parametry

105 000 - 105 999

programowanie

106 000 - 106 999

rézerwa

107 000 - 107 999

OEM

110 000 - 110 999

zarczerwowano

120 000 - 120 999

zarczerwowano

Tablica 1 3 Zakresy numeréw alarmow, ciag dalszy

1300 000 - 399 999 |

Tablica 1 _4 Zakresy numerow alarmow, ciag dalszy

400 000 - 499 999

alarmy ogdlne

700 000 - 799 999

zakres dla uzytkownika

6FC5598-2AA20-0AP1
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1 Alarmy

Alarmy

Btedy systemowe

Wyszczegolnione tutaj alarmy sg bledami systemowymi, ktore sygnalizuja
wewnetrzne stany systemu. Poprzez przekazanie wewngtrznego numeru bigdu
daja wazne wskazowki odnos$nie przyczyny i lokalizacji biedu.

Bledy systemowe nie sa blizej opisywane!. Jezeli przy wysylce sterowania

w ogole jeszcze one wystepuja, wowczas prosimy podajac numer i tekst alar-
mu oraz zawarty w nim wewnetrzny numer bledu systemowego zwrocic si¢
do:

Hotline Germany
Siemens AG, AUT 2

Tel. (0371) 4 74-21 57
Fax (0371) 4 74-21 02

Hotline Chiny

Siemens Numerical Control Ltd.
Development & Engineering Division
Tel. (025) 2 18 18 88 (wew. 305)

Fax (025) 2 18 16 66

1002 1010 1015 1019

1003 1011 1016

1004 1012 1017

1005 1014 1018

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved 6FC5598-2AA20-0AP1 1-1
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1.1  Przeglad alarméw NCK

1002

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1003

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1004

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1005

Objasnienie

Reakcja

Blad systemowy %1
%1 = numer btgdu systemowego

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany systemu, ktore
razem z przekazanym numerem btedu pozwalaja wnioskowac o jego przyczynie
i lokalizacji.

Sygnalizacja alarmu.

Prosimy zwroci¢ si¢ do wymienionej na wstegpie goracej linii i poda¢ numer
bledu systemu operacyjnego.

Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynnos$ci obstugowe nie
sa konieczne

Wskaznikiem alarmu dla tego samokasujacego alarmu %1 jest zero
%1 = numer alarmu

Adres zastosowany przez system operacyjny dla alarmow samokasujacych
(wskaznik zerowy) jest w systemie niedopuszczalny.

Sygnalizacja alarmu

Prosimy zwrdci¢ si¢ do wymienionej na wstepie goracej linii i poda¢ numer
bledu systemu operacyjnego.

Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynnos$ci obslugowe nie
sg konieczne

Reakcja na alarm NCK jest nieprawidlowo zaprojektowana
%1 = nieprawidtowy numer alarmu
Zaprojektowana przez system operacyjny reakcja na alarm jest nieprawidtowa.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu
NC nie jest gotowe do pracy

Wryltaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie

Blad systemu operacyjnego %1
%1 = numer bledu systemu operacyjnego
Alarm ten sygnalizuje, Ze system operacyjny rozpoznat cigzki btad w systemie.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu
NC nie jest gotowe do pracy

6FC5598-2AA20-0AP1 © Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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1 Alarmy

Pomoc

Kontynuacja programu

1010

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1011

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1012

Objasnienie

Reakcja

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
SINUMERIK 802S (DG)

Blokada startu NC
NC stop w przypadku alarmu

Prosimy zwroci¢ si¢ do wymienionej na wstepie goracej linii i poda¢ numer
btedu systemu operacyjnego.

Wytaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie

Kanal %1 blad systemowy %2

%1 = numer kanalu
%2 = numer btgdu systemowego

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany btedu, ktore
w potaczeniu z przekazanym numerem btedu pozwalaja wnioskowac o jego
przyczynie i lokalizacji.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
NC nie jest gotowe do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

Prosimy zwrdci¢ si¢ do wymienionej na wstgpie goracej linii i poda¢ numer
btedu systemu operacyjnego.

Wytaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie

Kanal %1 %3 blad systemowy %?2

%]1 = numer kanatu
%?2 = numer blgdu systemowego
%3 = parametr mozliwy: numer zdania, etykieta

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany bledu, ktore
w potaczeniu z przekazanym numerem btedu pozwalaja wnioskowac o jego
przyczynie i lokalizacji

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy zwrdci¢ si¢ do wymienionej na wstepie goracej linii i poda¢ numer
btedu systemu operacyjnego.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.

Kanal %1 blad systemowy %2

%1 = numer kanatu
%2 = numer btedu systemowego

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany btedu, ktore
w polaczeniu z przekazanym numerem bledu pozwalaja wnioskowac o jego
przyczynie i lokalizacji

Sygnalizacja alarmu

6FC5598-2AA20-0AP1 1- 3
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Pomoc

Kontynuacja programu

1014

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1015

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1016

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

1-4

Prosimy zwrdci¢ si¢ do wymienionej na wstepie goracej linii i poda¢ numer
bledu systemu operacyjnego.

Przy pomocy przycisku kasowania skasowac alarm. Nie sa konieczne Zadne
dalsze czynnosci obstugowe.

Kanal %1 blad systemowy %?2

%1 = numer kanatu
%2 = numer btedu systemowego

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany btedu, ktore
w polaczeniu z przekazanym numerem bledu pozwalaja wnioskowac o jego
przyczynie i lokalizacji

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Prosimy zwroci¢ si¢ do wymienionej na wstegpie goracej linii i poda¢ numer
btedu systemu operacyjnego.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 0§ %2 blad systemowy %3

%]1 = numer kanatu
%2 = numer osi
%3 = numer btgdu systemowego

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany bledu, ktore
w polaczeniu z przekazanym numerem bledu pozwalaja wnioskowac o jego
przyczynie i lokalizacji

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Kanat nie jest gotowy do pracy.

Prosimy zwrdcic¢ si¢ do wymienionej na wstgpie goracej linii i poda¢ numer
bledu systemu operacyjnego.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 o %2 blad systemowy %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer osi
%3 = numer btedu systemowego

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany btedu, ktore
w potaczeniu z przekazanym numerem btedu pozwalaja wnioskowac o jego
przyczynie i lokalizacji

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Prosimy zwrdci¢ si¢ do wymienionej na wstepie goracej linii i poda¢ numer
bledu systemu operacyjnego.

6FC5598-2AA20-0AP1 © Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

1017

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1018

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1019

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
SINUMERIK 802S (DG)

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 0§ %2 blad systemowy %3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer osl
%3 = numer btgdu systemowego

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany btedu, ktore
w polaczeniu z przekazanym numerem bledu pozwalaja wnioskowac o jego
przyczynie i lokalizacji

Sygnalizacja alarmu

Prosimy zwroci¢ si¢ do wymienionej na wstgpie goracej linii i poda¢ numer
btedu systemu operacyjnego.

Przyciskiem kasowania skasowac alarm. Nie sg potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Blad obliczeniowy jednostki zmiennoprzecinkowej w kanale %1 zadanie
%?2 stacja %3 status FPU: %4

%1 = numer kanatu
%2 = id. zadania
%3 = priorytet stacji
%4 = status FPU

Jednostka zmiennoprzecinkowa procesora stwierdzita btad obliczeniowy.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu.
Kanat nie jest gotowy do pracy.
Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC

Prosimy zwroci¢ si¢ do wymienionej na wstgpie goracej linii i poda¢ numer
btedu systemu operacyjnego.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Blad obliczeniowy jednostki zmiennoprzecinkowej przy adresie %3 w ka-
nale %1 zadanie %?2 status CPU: %4

%1 = numer kanatlu

%?2 =1id. zadania

%3 = adres kodowy operacji powodujacej btad
%4 = status FPU

Jednostka zmiennoprzecinkowa procesora ze wzgledu na btad obliczeniowy
spowodowata wyjatek.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Kanat nie jest gotowy do pracy.
Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Prosimy zwrdcic¢ si¢ do wymienionej na wstgpie goracej linii i poda¢ numer
btedu systemu operacyjnego.

6FC5598-2AA20-0AP1 1- 5
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Kontynuacja programu

2000

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

2 001

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

2140

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Nadzér oznak funkcjonowania PLC

PLC musi dac¢ sygnat funkcjonowania w okreslonym przedziale czasu. Jezeli
tak si¢ nie stanie, jest wyzwalany alarm.

Blokada startu NC

NC nie jest gotowe do pracy
BAG nie sa gotowe do pracy
Stop NC w przypadku alarmu
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu.

Ten alarm wystgpuje rowniez jako nastgpstwo stopu PLC.
(stop PLC z zaprogramowanym narzgdziem,

stop PLC od wylacznika uruchomieniowego,

stop PLC od alarmu)

Jezeli nie ma miejsca zaden z tych przypadkow, prosimy zwrdci¢ si¢ do wymie-
nionej na wstgpie goracej linii i poda¢ numer blgdu systemu operacyjnego.

Wylaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie.

Program PLC nie zaladowany

PLC musi da¢ przynajmniej 1 sygnat funkcjonowania w okreslonym przedziale
czasu od zalaczenia zasilania.

Blokada startu NC.

NC nie jest gotowe do pracy
BAG nie jest gotowa do pracy
Stop NC w przypadku alarmu
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Prosimy zwrdci¢ si¢ do wymienionej na wstgpie goracej linii.

Wylaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie.

Aktualna pozycja przelacznika serwisowego wymusza przy najblizszym
zalaczeniu zasilania kasowanie SRAM-6w (zresetowanie calkowite)

Przetacznik inicjalizacyjny jest ustawiony na zresetowanie catkowite. Ma to taki
skutek, ze przy najblizszym zresetowaniu zespolu, SRAM tego zespotu ulega
skasowaniu. Pamig¢ danych NC ulega przez to utracie.

Sygnalizacja alarmu.
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Przetacznik inicjalizacyjny przetaczy¢ na jedynke.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne Zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

6FC5598-2AA20-0AP1 © Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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1 Alarmy

3000

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
3 001

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4 060

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4062

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
SINUMERIK 802S (DG)

Wylaczenie awaryjne

Zadanie wylaczenia awaryjnego jest na interfejsie NCK/PLC
(V26 000000.1).

Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Kontrola, czy najechano na krzywke wytaczenia awaryjnego albo czy nacis$nigto
przycisk wylaczenia awaryjnego. Sprawdzi¢ program uzytkownika PLC.

Usuna¢ przyczyng wylaczenia awaryjnego i pokwitowacé wylaczenie poprzez
interfejs PLC/NCK (V 26000000.2).

Skasowa¢ przyciskiem RESET. Uruchomi¢ ponownie program obrobki.

Wewnetrzne wylaczenie awaryjne
Ten alarm nie jest wyswietlany.

Blokada startu NC
Stop NC w przypadku alarmu

Nie jest konieczna zadna pomoc.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Zostaly zaladowane standardowe dane maszynowe
Zatadowanie wartos$ci standardowych przez

e czynnos$¢ obstugowa (np. przetacznik uruchomieniowy)
e MD 11200 INIT_MD

e utratg pozostalych danych

e czynnos$¢ obstugowa zatadowania programu z zachowanymi danymi bez
uprzedniego zachowania danych

Sygnalizacja alarmu

Po automatycznym zatadowaniu standardowych danych maszynowych musza
zosta¢ wprowadzone / zatadowane indywidualne dane maszynowe poszczegol-
nych urzadzen.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Ponownie zatadowa¢ wilasne dane
maszynowe.

Zaladowano kopi¢ bezpieczenstwa danych

Do SRAM zostaty zatadowane dane uzytkownika znajdujace si¢ w pamigci
flash.

Sygnalizacja alarmu
Ponownie zatadowa¢ wlasne dane maszynowe.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm.

6FC5598-2AA20-0AP1 1- 7
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4 075

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4 076

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4111

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

4230

Objasnienie

MD %1 (i ew. dalsze) nie zmienione z powodu braku prawa dostepu %2

%]1 = napis: okreslenie danej maszynowe;j
%2 = poziom ochrony danej maszynowej przed zapisem

Przy wykonywaniu pliku TOA probowana zapisac¢ dana, ktéra ma wyzszy sto-
pien ochrony, niz uprawnienie do dostgpu aktualnie nastawione w sterowaniu.
Odnosna dana nie zostata zapisana.

Ten alarm jest nastawiany tylko przy pierwszym naruszeniu prawa do zapisu.

Sygnalizacja alarmu

Przy pomocy hasta nastawi¢ potrzebny stopien dostgpu wzgl. skasowaé odnosne
dane maszynowe z pliku MD.

Przy pomocy przycisku kasowania skasowac alarm. Nie sg potrzebne zadne
dalsze czynno$ci obstugowe.

%1 danych maszynowych nie mozna bylo zmienié¢ przy prawie dostepu %2

%1 = liczba danych maszynowych
%?2 = nastawione prawo dostgpu

Przy wykonywaniu pliku TOA probowana zapisa¢ dana, ktéra ma wyzszy sto-
pien ochrony, niz uprawnienie do dostgpu aktualnie nastawione w sterowaniu.
Odnosne dane nie zostaty zapisane.

Ten alarm jest wyzwalany przy pokwitowaniu alarmu 4075. Mozna go skaso-
wac tylko przez wyltaczenie i zalaczenie zasilania.

Sygnalizacja alarmu

Przetacznikiem z zamkiem albo przez wprowadzenie hasta nastawi¢ potrzebny
poziom dostgpu wzgl. skasowa¢ odnos$ne dane maszynowe z pliku MD.

Wylaczy¢ i zataczy¢ sterowanie

Takt PLC zwi¢kszy¢ do %1 ms

Dzielnik taktowy PLC byl nastawiony na warto$¢, ktora nie byta liczba catko-
wita wielokrotno$ci dzielnika taktowego IPO.
Dzielnik (MD 10 074 PLC_IPO_TIME_RATIO) zostal powigkszony.

Sygnalizacja alarmu
Dopasowaé dane maszynowe

Wylaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie

Kanal %]1 zmiana danych z zewnatrz w aktualnym stanie kanalu jest nie-
mozliwa

%1 = numer kanatu
Wprowadzenie tej danej jest podczas wykonywania programu obrobki niemoz-

liwe (np. dane nastawcze ograniczenia predkosci obrotowej wrzeciona albo
posuwu przy pracy probnej).
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Sygnalizacja alarmu

Wprowadzana dang nalezy zmieni¢ przed uruchomieniem wykonywania pro-
gramu obrobki.

Przyciskiem kasowania skasowaé alarm. Zadne dalsze czynnosci obstugowe nie
sg konieczne.

Deklaracja w MD %] indeks %?2 jest niedopuszczalna

%1 = napis: okreslenie danej maszynowe;j
%?2 = indeks w tablicy danych maszynowych

Wartosci danej maszynowej musza znajdowac si¢ w tablicy w kolejnos$ci rosna-
cej.

NC nie jest gotowe do pracy
Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Skorygowaé dane maszynowe

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Zmiana danej maszynowej powoduje reorganizacje¢ buforowanej pamieci
(utrata danych!)

Zmieniono dang maszynowa, ktora konfiguruj¢ buforowana pamigé¢. Ladowanie
programu NCK ze zmieniong dang powoduje reorganizacj¢ buforowanej pamig-
ci, a przez to utratg wszystkich buforowanych danych uzytkownika (programy
obrobki, dane narzedzi, GUD, SSFK, ...).

Sygnalizacja alarmu

Jezeli sterowanie zawiera nie zachowane dane uzytkownika, wowczas przed
nastgpnym tadowaniem programu NCK musi zosta¢ przeprowadzone ich za-
chowanie. Reorganizacji pamigci mozna uniknaé przez reczne cofnigcie zmie-
nionych danych maszynowych do wartosci przy ostatnim tadowaniu programu.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa wymagane zadne dalsze czyn-
nosci obstugowe.

Zlecenie komunikacji jest niewykonalne

Zlecenie komunikacji (wymiana danych migdzy NCK i MMC, np.: tadowanie
programu obrobki) nie moze zostaé wykonane z powodu braku miejsca
w pamigci. Przyczyna: wiele réwnolegtych zlecen komunikacji.

Sygnalizacja alarmu

Zadna pomoc nie jest mozliwa - czynno$é obstugowa, ktora doprowadzita do
komunikatu btedu musi zosta¢ powtorzona. Sygnalizacja bledu jest kasowana
przy pomocy ,,Cancel”.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynno$ci obstugowe nie
sa konieczne.
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1-10

Podzial pamigci nastapil ze standardowymi danymi maszynowymi

Zarzadzanie pamigcig nie moglto dokona¢ podziatu pamigci uzytkownika NC

z wartosciami w danych maszynowych. Jest tak, poniewaz dostgpna pamigc
catkowita jest do dyspozycji uzytkownika NC jako pamig¢¢ dynamiczna i sta-
tyczna (np. dla: ilosci korekt narzgdzia, ilosci katalogow i plikow, i in.) i dlate-
g0 nie wystarcza.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

Ponowne ustalenie podziatu pamigci NC!

Nie mozna poda¢ okreslonej danej maszynowej dla przydziatu pamigci uzyt-
kownika NC jako przyczyny alarmu. Dlatego wychodzac od warto$ci domysl-
nych danych maszynowych, przez krokowg zmiang na specyficzny dla uzyt-
kownika podziat pamigci musi zosta¢ okre§lona dana wyzwalajaca alarm.

Najczesciej wybrano za duza nie tylko jedng dang maszynowa, dlatego zaleca
si¢ redukcj¢ obszaru pamigci w wielu danych maszynowych o pewna czgsc.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Dane maszynowe zmieniono - dokonano ponownego podzialu pamieci

Zmieniono dane maszynowe, ktore ustalaja podziat pamigci uzytkownika NC.
Zostal dokonany nowy podziat odpowiednio do zmienionych danych maszyno-
wych.

Sygnalizacja alarmu

Zadna pomoc nie jest potrzebna. Nalezy ponownie wprowadzi¢ niezbedne dane
uzytkownika.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Osiagnieto granice pamiegci NC

Zatadowano zbyt wiele programow obrobki. Zlecenie nie moze zosta¢ wykona-
ne.

Przy pierwszym uruchomieniu moze to dotkna¢ plikow NC-Filesystem (czgs$¢
pamigci NC), np. plikow inicjalizacyjnych, programéw NC itd.

Sygnalizacja alarmu
Skasowa¢ wzgl. roztadowac pliki (np. programy obrdbki).

Przyciskiem kasowania skasowac alarm. Nie sa potrzebne Zzadne dalsze czynno-
$ci obshugowe.

Zbyt wiele programéw obrébki w pamieci NC
Liczba plikow w NC-Filesystem (czg§¢ pamigci NC) osiagngta maksimum.
Sygnalizacja alarmu

Pliki (np. programy obrobki) skasowac wzgl. roztadowac.
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Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynno$ci obstugowe nie
sg konieczne.

Zbyt wiele plikow w katalogu

Liczba plikow w katalogu pamigci NC osiagneta maksimum.

Sygnalizacja alarmu

W odno$nym katalogu skasowac wzgl. roztadowac pliki (np. programy obrobki)

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynnosci obstlugowe nie
sa konieczne.

Zbyt wiele katalogéw w pamieci NC

Liczba katalogéw w NC-Filesystem (czgs¢ pamigci NC) osiagnela maksimum.
Sygnalizacja alarmu

Skasowac¢ wzgl. roztadowacé niepotrzebne katalogi (np. obrabiany przedmiot).

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynno$ci obstugowe nie
sa konieczne.

Niedozwolony format danych

W pliku NC wpisano niedozwolone dane, np. gdy dane binarne jako plik ASCII
zostang zaladowane do NC.

Sygnalizacja alarmu
Zaznaczy¢ plik jako dane binarne (np. rozszerzenie .BIN)

Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynno$ci obstugowe nie
sg konieczne.

Osiagnieto granice pamieci NC

System plikow DRAM w NCK jest pelny. Zlecenia nie mozna wykona¢. W
DRAM zatozono zbyt wiele plikow systemowych.

Sygnalizacja alarmu
Uruchamia¢ mniej procesow obrobczych ,,wykonywanie z zewnatrz”.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania.

MD %1 cofnigto, przynalezna opcja nie jest nastawiona

%1 = napis: identyfikator danej maszynowej

Nastawiono dana maszynowa, ktora jest zablokowana poprzez opcje.
Sygnalizacja alarmu

Z powodu opcjonalnego wyposazenia prosze zwrocié¢ si¢ do producenta maszy-
ny wzgl. do pracownika shuzb sprzedazy AUT 2 firmy SIEMENS AG.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynnosci obstugowe nie
sa konieczne.
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Kontynuacja programu

Kanatl %1 start NC bez punktu odniesienia (Cmd = %?2)

%1 = numer kanatlu
%?2 = napis (nazwa zdarzenia)

Start NC uruchomioni w pracy MDA albo AUTOMATYKA a przynajmniej
jedna o$ obowiazkowo bazowana nie doszta do punktu odniesienia

Sygnalizacja alarmu

Start bazowania do punktu odniesienia moze zosta¢ wyzwolony dla kanatu albo
dla osi.

1.

Bazowanie do punktu odniesienia specyficzne dla kanalu: Zbocze ro-
snace sygnatu interfejsowego ,,uaktywnienie bazowania do punktu odnie-
sienia” (V 3200000.0) uruchamia przebieg automatyczny, ktoéry uruchamia
osie kanatu w kolejnosci, ktora jest podana w specyficznej dla osi MD 34
110 REFP_CYCLE_NR (kolejnos¢ osi przy bazowaniu do punktu odnie-
sienia specyficznym dla kanatu).

-1:  O$ nie bierze udziatu w specyficznym dla kanatu bazowaniu do punk-
tu odniesienia, musi go jednak uchwycic¢ dla startu NC.

0:  Os$ bierze udziat w specyficznym dla kanatu bazowaniu do punktu od-
niesienia, nie musi go jednak uchwyci¢ dla startu NC.

1-4: Kolejnos¢ startu dla bazowania do punktu odniesienia specyficznego
dla kanatu (start rownoczesny przy takim samym numerze).

Bazowanie do punktu odniesienia specyficzne dla osi: Nacisnac przycisk
kierunkowy, ktory odpowiada kierunkowi bazowania w specyficznej dla
osi MD 34 010 REFP_CAM_DIR_IS _MINUS (bazowanie do punktu od-
niesienia w kierunku ujemnym).

Przy pomocy START NC skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrébke.

Kanal %1 w celu kontynuowania programu poda¢ start NC

%1 = numer kanatu

Po poszukiwaniu zdania z obliczeniem sterowanie jest w pozadanym stanie.
Teraz mozna przy pomocy startu NC uruchomic program albo przy zmianie
zapisu w pamigci / Jog najpierw zmieni¢ ten stan.

Sygnalizacja alarmu
Stop NC w przypadku alarmu

Nacisna¢ przycisk NC-Start.

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac¢ obrobke.

Kanal %]1: polecenie %2 odrzucone

%1 = numer kanatlu
%?2 = napis (nazwa zdarzenia)

Kanat otrzymat polecenie, ktore nie moze zosta¢ wykonane.

Sygnalizacja alarmu

Nacisnaé¢ RESET.

Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynnos$ci obslugowe nie
sa konieczne.
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Kanal%]1 zdanie %?2 funkcja pomocnicza podczas aktywnego nacinania
gwintu

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

W zdaniu nacinania gwintu zaprogramowano wyprowadzenie funkcji pomocni-
czej.

Sygnalizacja alarmu

Moga wystapi¢ btedy kolejnosci, gdy odcinek obrobki zdania gwintowania jest
zbyt krotki a nastgpuja dalsze zdania (gwintowania), w ktorych nie moze nasta-
pi¢ zatrzymanie obrobki.

Mozliwe $rodki pomocy:

e  Zaprogramowac dtuzszy odcinek ruchu i/albo mniejsza jego predkosc.

e  Wyprowadzi¢ funkcje pomocnicza w innym zdaniu (segmencie programu)
Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania.. Zadne dalsze czynnosci obstugowe
nie sg konieczne.

Kanal %1 zdanie %2 koncowa predkos¢ zdania podczas nacinania gwintu
wynosi zero

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Ten alarm wystgpuje tylko wtedy, gdy nastgpuje kolejno wiele zdan z G33.
Predkos$é na koncu podanego zdania wynosi zero, chociaz nastgpuje jeszcze
jedno zdanie gwintowania. Przyczyna tego moga by¢ np.:

- G09

- funkcja pomocnicza po wykonaniu ruchu

- wyprowadzenie funkcji pomocniczej przed wykonaniem ruchu w nastgpnym
zdaniu

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrobki nie programujac ,,zatrzymania na koncu zdania” G09

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 ograniczenie predkosci podczas nacinania gwintu

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

W sygnalizowanym zdaniu gwintowania o$ przekroczytaby predkos$¢ maksy-
malng, poniewaz r¢czna zmiana predkosci wrzeciona jest ustawiona na maksi-
mum.

Sygnalizacja alarmu

Gdy predkosc¢ osi nie jest ograniczana (prawidtowy gwint), Zadna pomoc nie
jest konieczna. W innym przypadku nalezy dla zdania gwintowania zaprogra-
mowac¢ mniejsza predkos¢ obrotowa wrzeciona.
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1-14

Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynnos$ci obslugowe nie
sg konieczne.

Kanal %]1 zdanie %3 0§ %2 osiagnie programowy wylacznik krancowy %4

%1 = numer kanatu

%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

%4 = napis

Podczas posuwu nastapito rozpoznanie, ze przekroczono by programowy wy-
facznik krancowy w tym kierunku. Przekroczenia zakresu ruchu nie mozna byto
jeszcze rozpoznaé przy przygotowywaniu zdania (np. interpolacja kotowa),
wzgl. poniewaz jest aktywna transformacja wspotrzednych.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Blokada startu NC

Sprawdzenie nastawionych i zaprogramowanych przesunig¢ punktu zerowego.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 0§ %2 jest na programowym wylaczniku krancowym %3

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = napis

Podana 0§ stoi juz na sygnalizowanym programowym ograniczeniu kranco-
wym.

Sygnalizacja alarmu

Skontrolowa¢ dane maszynowe programowych wytacznikéw krancowych:
POS_LIMIT_PLUS/POS_LIMIT_PLUS2 (MD 36 110/MD 36 130) i
POS_LIMIT_MINUS/POS_LIMIT_MINUS2 (MD 36 100/MD 36 120)

Skontrolowa¢ specyficzne dla osi sygnaty interfejsowe: ,,2. programowy wy-
tacznik krancowy plus” (V 380x1000.3) i ,,2. programowy wylacznik krancowy
minus (V 380x1000.2), czy jest wybrany 2. programowy wytacznik krancowy.

Sygnalizacja alarmu znika wraz z jego przyczyna. Nie sg wymagane zadne
dalsze czynnosci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %3 wrzeciono %?2 nie jest mozliwe zatrzymanie podczas
zmiany stopnia przekladni

%1 = numer kanatu
%?2 = numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

Wrzeciono wykonuje ruch wahadlowy w celu zmiany stopnia przektadni i czeka
na komunikat zwrotny PLC, Ze ta zmiana nastapita (sygnat interfejsowy: prze-
kladnia jest przelaczona V 38032000.3). W tym czasie nie jest mozliwe za-
trzymanie wrzeciona, wyzwolone przez Reset (V 30000000.7) albo NC-Stop
osie plus wrzeciono (V 32000007.4).

Sygnalizacja alarmu
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Nie jest potrzebna zadna pomoc. Specyficzny dla wrzeciona sygnat interfejsowy
reset wrzeciona (V 3803000.2) przerwie ruch wahadlowy V 38030002.2.

Sygnalizacja alarmu zniknie razem z jego przyczyna. Nie sa wymagane zadne
dalsze czynnosci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %3 0§ %2 programowy wylacznik krancowy %4

%1 = numer kanatu

%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

%4 = napis (+ albo -)

Zaprogramowany tor ruchu narusza dla tej osi aktualnie dziatajacy programowy
wylacznik krancowy. (Drugi programowy wylacznik krancowy dziata z sygna-
fem interfejsowym ,,2. programowy wylacznik krancowy plus/minus” w V
380x1000.2 i .3). Alarm jest uaktywniany przy przygotowywaniu zdania pro-
gramu obrobki.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Blokada startu NC

Sprawdzi¢ podanie pozycji osi w programie obrobki.

Skontrolowa¢ dane maszynowe
POS_LIMIT_MINUS/POS_LIMIT_MINUS2 (MD 36 110/MD 36 130) i
POS_LIMIT_PLUS/POS_LIMIT_PLUS2 (MD 36 100/MD36 120)

dla programowego wytacznika krancowego.

Skontrolowa¢ specyficzne dla osi sygnaly interfejsowe: ,,2. programowy wy-
tacznik krancowy plus/minus” (V 380x1000.2 i .3), czy jest wybrany 2. pro-
gramowy wylacznik krancowy.

Poprzez aktualny frame skontrolowa¢ aktualnie dzialajace przesunigcia punk-
tu zerowego.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Uruchomi¢ ponownie program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 uaktywnienie korekty promienia narzedzia bez nu-
meru narzedzia

%1 = numer kanalu
%2 = numer zdania, etykieta

Musi by¢ wybrane narzedzie T..., aby sterowanie mogto uwzgledni¢ przynalez-
ne wartosci korekt.

Do kazdego narzedzia (numer T) jest automatycznie przyporzadkowany zestaw
danych korekcyjnych (D1), ktory zawiera wartosci korekt. Do jednego narzg-
dzia mozna przyporzadkowaé maksymalnie 9 zestawow danych korekcyjnych,
przy czym pozadany zestaw jest podawany przy pomocy numeru D (D1 - D9).

Korekta promienia narzedzia (WRK) jest wliczana, gdy jest zaprogramowana
funkcja G41 albo G42. Wartosci korekt znajduja si¢ w parametrze P6 (wartos$¢
geometryczna) i P15 (wartos¢ zuzycia) aktywnego zestawu danych korekcyj-
nych Dx.
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1-16

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC

Przed wywotaniem korekty promienia narzedzia przy pomocy G41/G42 zapro-
gramowac nr narzedzia pod adresem T.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal 1 zdanie %2 niebezpieczenstwo kolizji przy korekcie promienia
narzedzia

%1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

»Rozpoznawanie szyjki od butelki” (obliczenie punktu przecigcia kolejnych
skorygowanych zdan ruchu) nie zdotalo dla odczytanej liczby zdan ruchu obli-
czy¢ punktu przecigcia. Jest przez to mozliwe, ze jeden z toréw rownolegtych
narusza kontur obrabianego przedmiotu.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Blokada startu NC

Sprawdzi¢ program obrobki i, jezeli to mozliwe, tak zmieni¢ zaprogramowanie,
by unikna¢ wewngtrznych naroznikéw o drogach mniejszych niz wartos¢ korek-
ty. (Narozniki zewngtrzne nie sg krytyczne, poniewaz linie réwnolegle sa prze-
dhuzane albo sa wstawiane zdania posrednie tak, ze zawsze uzyskuje si¢ punkt
przecigcia.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %?2 przepelnienie lokalnego bufora zdan przy korekcie
promienia narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Korekta promienia narz¢dzia musi buforowaé zmienna liczbg zdan posrednich,
aby dla kazdego zdania NC moc obliczy¢ réwnolegly tor ruchu narzedzia.
Wielkos¢ pamigcei buforowej nie jest tatwa do okreslenia. Zalezy ona od ilosci
zdan bez informacji o ruchu w ptaszczyznie korekty i ilosci wstawianych ele-
mentow konturu.

System zadaje stata wielko§¢ pamigci buforowej i nie mozna jej zmienic po-
przez dang maszynowa.
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Blokada startu NC

Zmniejszenie pamigci buforowej zajmowanej przez zmiang programu NC.,
przez unikanie:

e zdan bez informacji o ruchu w ptaszczyznie korekty

e zdan z elementami konturu, ktére wykazuja zakrzywienie zmienne (np.
elipsy) i z promieniami zakrzywien, ktére sa mniejsze niz promien korekty.
(Takie zdania sa dzielone na wiele zdan czastkowych).

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.
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10 753 Kanal %1 zdanie %2 wybor korekty promienia narzedzia jest mozliwy
L tylko w zdaniu liniowym
Objasnienie
%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Wyboru korekty promienia narzedzia przy pomocy G41/G42 wolno dokonaé
tylko w zdaniach, w ktorych dziata funkcja GOO (przesuw szybki) albo GO1
(posuw).

W zdaniu z G41/G42 musi by¢ napisana co najmniej jedna o§ G17 do G19;
godne zalecenia sa zawsze obydwie osie, gdyz przy wyborze korekty z reguty
tez ruch odbywa si¢ w obydwu osiach.

Reakcja Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Blokada startu NC

Pomoc Skorygowac program NC, wybor korekty ustali¢ w jednym zdaniu z interpola-
cja liniowa.

Kontynuacja programu  Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

10 754 Kanal %1 zdanie %2 cofnigcie wyboru korekty promienia narzedzia jest
mozliwe tylko w zdaniu liniowym

Objasnienie %1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Cofnigcie wyboru korekty promienia narzg¢dzia przy pomocy G40 jest dozwolo-
ne tylko w zdaniach, w ktorych dziata funkcja GOO (przesuw szybki) albo GO1
(posuw). W zdaniu z G40 musi zosta¢ napisana co najmniej jedna o$ ptaszczy-
zny G17 do G19; zalecane sa zawsze obydwie osie, gdyz przy cofnigciu korekty
z reguty ruch odbywa si¢ w obydwu osiach.

Reakcja Sygnalizgcja alarmu ' ’
Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Blokada startu NC

Pomoc Skorygowaé program NC, wybor korekty umiejscowi¢ w zdaniu z interpolacja
liniowa.

Kontynuacja programu  Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrébki.

10 755 Kanal %1 zdanie %2 wybor korekty promienia narzedzia przy pomocy
KONT jest w aktualnym punkcie startowym niemozliwy

Objasnienie %1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Przy uvaktywnianiu korekty promienia narzedzia przy pomocy KONT punkt
startowy zdania dosuwu lezy wewnatrz okregu korekty i przez to narusza kon-
tur.

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved 6FC5598-2AA20-0AP1 1- 17
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1 Alarmy

02.99

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 756

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

Jezeli korekta promienia frezu zostanie wybrana przy pomocy G41/G42, wow-
czas zachowanie si¢ przy dosuwie (NORM albo KONT) okresla ruch korekceyj-
ny, gdy chwilowa pozycja rzeczywista jest za konturem. W przypadku KONT
jest wokot zaprogramowanego punktu poczatkowego (= punkt koncowy zdania
dosuwu) wykonywany okrag o promieniu frezu. Styczna, ktora przechodzi
przez chwilowa pozycjg rzeczywista i nie narusza konturu, jest ruchem dosuwu.

Jezeli punkt startowy jest potozony wewnatrz okregu korekty wokot punktu
docelowego, wowczas przez ten punkt nie prowadzi zadna styczna.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Blokada startu NC

Tak ustali¢ korekte promienia frezu, by punkt startowy ruchu dosuwu znalazt
si¢ poza okregiem korekty wokoét punktu docelowego (zaprogramowany ruch >
promienia korekty). Sa do dyspozycji nastgpujace mozliwosci:

e  wybdr w poprzednim zdaniu
e wstawienie zdania posredniego
e wybra¢ zachowanie si¢ przy dosuwie NORM

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 cofnig¢cie wyboru korekty promienia narzedzia przy
pomocy KONT w zaprogramowanym punkcie koncowym jest niemozliwe

%1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Przy cofnigciu wyboru korekty promienia frezu zaprogramowany punkt konco-
wy lezy wewnatrz okregu korekty. Gdyby rzeczywiscie dokonano bazowania do
tego punktu bez korekty, wowczas dosztoby do naruszenia konturu.

Gdy cofnigcie korekty promienia frezu nastgpuje przy pomocy G40, wowczas
zachowanie si¢ przy odsunigciu (NORM albo KONT) okresla ruch korekty, gdy
zaprogramowany punkt koncowy lezy za konturem. W przypadku KONT wo-
kot ostatniego punktu, w ktorym korekta jeszcze dziata, jest wykonywany okrag
o promieniu frezu. Styczna, ktéra prowadzi przez zaprogramowana pozycje
koncowa i nie narusza konturu, jest ruchem odsunigcia.

Jezeli zaprogramowany punkt koncowy lezy wewnatrz okregu korekty wokot
punktu docelowego, wowczas przez ten punkt nie prowadzi zadna styczna.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Blokada startu NC

Tak ustali¢ cofnigcie wyboru korekty promienia frezu, by zaprogramowany
punkt koncowy znalazt si¢ na zewnatrz okregu korekty wokot ostatniego ak-
tywnego punktu korekty. Sa do dyspozycji nastgpujace mozliwosci:

e  wybor w nastgpnym zdaniu
e wstawienie zdania posredniego
e wybra¢ zachowanie si¢ przy odsuni¢gciu NORM

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.
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1 Alarmy

10 762

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 763

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 764

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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Kanal %1 zdanie %2 zbyt wiele pustych zdan mig¢dzy dwoma zdaniami
ruchu przy aktywnej korekcie promienia narzedzia

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Dopuszczalna maksymalna liczba zdan pustych jest ograniczona

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Blokada startu NC

1. Zmieni¢ program obrobki

2. Sprawdzi¢, czy wybrano SBL2. W przypadku SBL2 z kazdego wiersza
programu obrobki jest generowane jedno zdanie, przez co moze zostaé
przekroczona dopuszczalna ilo§¢ zdan pustych miedzy dwoma zdaniami
ruchu.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 skladowa toru ruchu w zdaniu w plaszczyZnie korek-
ty staje si¢ rowna zero

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

W wyniku nadzoru nad kolizja przy aktywnej korekcie promienia narzgdzia
sktadowa toru ruchu w zdaniu staje si¢ rowna zero. Jezeli zdanie oryginalne nie
zawiera zadnych informacji o ruchu prostopadtym do ptaszczyzny korekty,
oznacza to, ze to zdanie zostanie pominigte.

Sygnalizacja alarmu

e  Zachowanie si¢ jest prawidtowe w tych ,,ciasnych” miejscach, ktorych nie
mozna obrobi¢ aktywnym narzedziem.

e  Zmieni¢ program obrobki
e Jezeli to konieczne, uzy¢ narzedzia o mniejszym promieniu

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne Zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %2 nieciagly tor ruchu przy aktywnej korekcie promie-
nia narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Alarm ten wystepuje, gdy przy aktywnej korekcie promienia narzedzia punkt
startowy zastosowany do jej obliczenia nie rowna si¢ punktowi koncowemu
poprzedniego zdania.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Blokada startu NC

- Zmieni¢ program obrobki.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.
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1 Alarmy

02.99

10 777

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 778

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 860

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kanal %1 zdanie %2 korekta promienia narzedzia: zbyt wiele zdan z wy-
laczeniem korekty

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Dopuszczalna maksymalna liczba zdan z aktywnym wylaczeniem korekty przy
korekcie promienia narzgdzia jest ograniczona.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Blokada startu NC

- Zmieni¢ program obrobki

- Sprawdzi¢, czy wybrano SBL2. W przypadku SBL2 z kazdego wiersza
programu obrobki jest generowane zdanie, w wyniku czego dopuszczalna
ilo$¢ zdan pustych migdzy zdaniami ruchu moze zostaé przekroczona.

Skasowa¢ alarm przy pomocy NC-START i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 zatrzymanie przebiegu przy aktywnej korekcie pro-
mienia narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Jezeli przy aktywnej korekcie promienia narzgdzia rozpoznano zatrzymanie
przebiegu (albo zaprogramowane przez uzytkownika albo wytworzone we-
wngetrznie), wowczas jest dawane to ostrzezenie, poniewaz w tej sytuacji moga
wystapi¢ ruchy maszyny, ktdrych uzytkownik nie zamierzal (zakonczenie ko-
rekty promienia i ponowny dosuw). Obrobke mozna kontynuowac przez naci-
$nigcie przycisku CANCEL i ponowny start.

Sygnalizacja alarmu

- Kontynuowa¢ obrobke przez CANCEL i Start.
- Zmieni¢ program obrobki.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %]1 zdanie %?2 nie zaprogramowano posuwu

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

W wyswietlanym zdaniu jest aktywny rodzaj interpolacji inny niz GOO (przesuw
szybki).
Brak zaprogramowania wartosci F.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu.
Blokada startu NC

Zaprogramowac warto$¢ posuwu odpowiednio do rodzaju interpolacji.

e G941 GY7: posuw jest programowany pod adresem F w [mm/min] albo
[m/min].

o G95: posuw jest programowany jako posuw na obrét pod adresem F w
[mm/obrét].

6FC5598-2AA20-0AP1 © Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

10 870

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 880

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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e (G96: posuw jest programowany jako predkos$¢ skrawania pod adresem S w
[m/min]. Wynika on z aktualnej predkosci obrotowej wrzeciona.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 nie zdefiniowano osi poprzecznej

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Przy wybranej statej predkosci skrawania przy pomocy funkcji G96 predkosé
obrotowa wrzeciona jest tak sterowana poprzez pozycjg osi poprzecznej, ze na
wierzcholku narzgdzia uzyskuje si¢ predkos¢ skrawania zaprogramowana pod S
[mm/min].

W specyficznej dla kanatu danej maszynowej DIAMETER _AX DEF[n,m]=x
(n...indeks kanatu, m...indeks wrzeciona, x...nazwa osi) mozna dla kazdego z 5
wrzecion poda¢ nazwe osi poprzecznej, ktora jest brana do obliczania predkosci
obrotowe;j.

. SGQG [m/mm] - 1000
S [l/mm] = Dos poprzeczna [mm] T

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Blokada startu NC

Dla uzytych wrzecion nastawi¢ nazwe osi poprzecznej w specyficznej dla kana-
hu danej maszynowej DIAMETER_AX DEF.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 zbyt wiele pustych zdan miedzy 2 zdaniami ruchu
przy wstawianiu fazek albo promieni

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Migdzy 2 zdaniami, ktore zawieraja elementy konturu i ktoére maja zosta¢ pota-
czone z fazka albo zaokragleniem (CHF, RND), zaprogramowano zbyt wiele
zdan bez informacji o konturze.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Blokada startu NC

Zmieni¢ program obroébki, aby nie przekroczyc¢ ilosci zdan pustych.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.
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1 Alarmy

02.99

10 881

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 882

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 900

Objasnienie

Reakcja

Pomoc
G

Kontynuacja programu

Kanal %1 zdanie %2 przepelnienie lokalnej pamigci buforowej zdan
w przypadku fazek albo promieni

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Migdzy dwoma zdaniami, ktore zawierajg elementy konturu i ktore maja by¢
potaczone z fazka albo zaokragleniem (CHF, RND), zaprogramowano tak
wiele zdan pustych bez informacji o konturze, ze wewngtrzna pamig¢ buforowa
jest za mata.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Blokada startu NC

Tak zmieni¢ program obrobki, by ilo$¢ zdan pustych byta mniejsza.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.

Kanal %]1 zdanie %2 uaktywnienie fazek albo zaokraglen (nie modalnie)
bez ruchu postgpowego w zdaniu

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Nie wstawiono fazki ani zaokraglenia migdzy 2 konturami liniowymi albo ko-
fowymi (famanie krawgdzi), poniewaz:

e w plaszczyznie nie ma konturu prostoliniowego albo kotowego
e ruch jest poza plaszczyzna
e zostala dokonana zmiana ptaszczyzny

e zostala przekroczona dopuszczalna liczba zdan pustych bez informacji o
ruchu postgpowym (zdania dummy)

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Blokada startu NC

Skorygowaé program obrobki odpowiednio do wyzej podanego biedu.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 nie zaprogramowano warto$ci S dla stalej predkosci
skrawania

%]1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Jest aktywne G96, brak statej predkosci skrawania pod adresem S.
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Blokada startu NC

Zaprogramowac stala predkos¢ skrawania pod S w [m/min] albo cofna¢ wybor
funkcji G96. Np. w przypadku G97 poprzedni posuw pozostaje zachowany,
wrzeciono obraca si¢ jednak dalej z chwilowa predkoscia.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.
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1 Alarmy

10 910

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 911

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 930

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 931

Objasnienie
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Kanal %1 zdanie %2 ekstremalne zwigkszenie predkosci w jednej osi

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Przy wybranej transformacji wystepuje ekstremalny wzrost predkosci w jednej
lub wielu osiach, np. poniewaz tor ruchu przebiega w poblizu bieguna.

Sygnalizacja alarmu

Podziat zdania NC na wiele zdan (np. 3), aby odcinek toru ze wzrostem predko-
$ci byl mozliwie maty i dlatego krocej trwal. Inne zdania sa nastgpnie wykony-
wane z zaprogramowana predkoscia.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %2 transformacja nie pozwala na przej$cie przez biegun

%]1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Zadany przebieg krzywej prowadzi przez biegun transformacji.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrobki

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 niedozwolony rodzaj interpolacji w konturze skra-
wania warstwowego

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Kontur cyklu skrawania warstwowego (LCYC 95) zawiera inne polecenia dot.
drogi niz: GO0, GO1, G02 albo GO3. Program konturu moze zawiera¢ tylko
elementy konturu, ktére powstaja z tych warunkow drogi (tzn. nie moze zawie-
ra¢ zdan gwintowania, G05, itd.).

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Blokada startu NC

W programie konturu programowac tylko elementy toru, ktore sktadaja sie z
prostych i lukow kota.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 nieprawidlowy kontur skrawania warstwowego

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

W programie konturu przy skrawaniu warstwowym (LCYC 95) sa zawarte
nastgpujace bledy:
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1 Alarmy

02.99

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 932

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 933

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10 934

Objasnienie

e pelny okrag
e przecinajace si¢ elementy konturu
e nieprawidlowa pozycja startowa

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Blokada startu NC

W programie konturu skrawania warstwowego nalezy skorygowac wyzej wy-
mienione bledy.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 przygotowanie konturu zostalo uruchomione ponow-
nie

%]1 = numer kanatlu

%2 = numer zdania, etykieta

Cykl skrawania warstwowego LCYC 95 zostal przerwany w fazie przygotowa-
nia konturu skrawania warstwowego.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Blokada startu NC

Nie dopuszczaé do przerwania podczas przygotowywania konturu w cyklu
skrawania warstwowego LCYC 95

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 Program konturu zawiera za malo zdan konturu

%]1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Program, w ktorym jest programowany kontur skrawania warstwowego, zawie-
ra mniej niz 3 zdania z ruchami w obydwu osiach w ptaszczyznie obrobki. Cykl
skrawania warstwowego (LCYC 95) zostat anulowany.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Blokada startu NC

Program z konturem skrawania warstwowego powigkszy¢ do co najmnie;j
3 zdan NC z ruchami w obydwu osiach aktualnej ptaszczyzny obrobki.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %]1 zdanie %2 zwymiarowano za male pole dla rozkladu konturu

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Program, w ktérym zaprogramowano kontur skrawania warstwowego, zawiera
za duzo zdan z ruchami w obydwu osiach w plaszczyznie obrobki (LCYC 95).
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02.99 1 Alarmy
Reakcja Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Blokada startu NC
Pomoc Liczba zdan w programie konturu musi zosta¢ zmniejszona. Nalezy sprawdzi¢

Kontynuacja programu

12 000

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 010

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 050

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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rozktad konturu na wiele programow.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 adres %3 zaprogramowano wielokrotnie

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis zroédlowy adresu

Wigkszo$¢ adresow (typdw adreséw) wolno w jednym zdaniu NC zaprogramo-
wac tylko jeden raz, aby informacja zdania pozostata jednoznaczna
(np. X... T... F... itd. - wyjatek: funkcje G, M).

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Skorygowaé zdanie

Przy pomocy NC-START skasowac alarm i kontynuowaé obrobkg.

Kanal %1 zdanie %2 adres %3 typ adresu zaprogramowano zbyt duza
ilos¢ razy
%1 = numer kanatu

%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis zrodtowy adresu

Dla kazdego typu adresu jest wewngtrznie ustalone, ile razy moze on wystgpo-
wac w jednym zdaniu NC (i tak np. wszystkie osie razem sa jednym typem
adresu, ktory rowniez podlega limitowi liczby wystapien w zdaniu).

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu.

Skorygowa¢ zdanie

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 nie zaprojektowano adresu DIN %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = adres NC w bloku tekstu zrodtowego

Nazwa adresu NC (np. X, U, X1) nie jest w sterowaniu zdefiniowana.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu.
Zdanie korekcyjne

Przeczytad instrukcj¢ programowania i dane maszynowe pod wzgledem rze-
czywiScie zaprojektowanych adres6w i ich znaczenia i odpowiednio skorygo-
wac zdanie NC.
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1 Alarmy

02.99

Kontynuacja programu

12 060

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

12 070

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 080

Objasnienie

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac¢ obrobke.

Kanal %1 zdanie %?2 wielokrotnie zaprogramowano tg sama grupe G

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Funkcje G, ktoére moga by¢ stosowane w programie obrobki, sa podzielone na
grupy, ktore okreslaja skladnig albo nie. Z kazdej grupy G wolno zaprogra-
mowac kazdorazowo tylko jedna funkcje G. Funkcje w ramach jednej grupy
wzajemnie si¢ wykluczaja.

Alarm odnosi si¢ tylko do funkcji G nie okreslajacych sktadni. Jezeli z tych
grup wywola si¢ wigcej funkcji G w jednym zdaniu NC, woéwczas kazdorazo-
wo dziala ostatnia funkcja z grupy, (poprzednie sg ignorowane).

FUNKCJE G:

funkcje G okreslajace sktadnig funkcje G nie okreslajace sktadni

grupa G 1. do 4. grupa G 5. do n.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Pomoc nie jest konieczna: Nalezatoby sprawdzi¢, czy ostatnia zaprogramowana
funkcja G jest rzeczywiscie ta pozadana.

Przy pomocy NC-START skasowac¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 za duzo funkcji G okres$lajacych skladnie

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Funkcje G okreslajgce skladnig¢ okreslaja budowe zdania programu obrobki

i zawartych w nim adreséw. W jednym zdaniu NC wolno zaprogramowac¢ tylko
jedna funkcje G okreslajaca sktadnig. Okreslajacymi sktadnig sa funkcje

G grupy 1. do 4.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Zdanie korekcyjne

Przeanalizowac¢ zdanie NC i podzieli¢ funkcje G na wiele zdan.

Przy pomocy NC-START skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 blad skladni w tekscie %3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = zakres tekstu zrodlowego

W pokazanym miejscu tekstu jest naruszona gramatyka zdania. Doktadnej przy-
czyny bledu nie mozna blizej podaé, poniewaz jest wiele mozliwosci biedu.
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02.99

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12110

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12120

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy
Przyklad 1:
N10 IF GOTOF ... ;brak warunku skoku!
Przyklad 2:
N10 R-50=12 ;bltedny numer parametru obliczeniowego

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Zdanie korekcyjne

Przeanalizowa¢ zdanie i skorygowaé na podstawie instrukcji programowania.

Przy pomocy NC-START skasowac¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 skladnia zdania nie daje si¢ interpretowaé

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Adresy zaprogramowane w zdaniu sa niedopuszczalne z funkcja G okreslajaca
sktadnie.

Przyklad:
G1 110 X20 Y30 F1000; w zdaniu liniowym nie wolno programowac¢ parametru
interpolacji.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu.

Sprawdzi¢ budowg zdania i skorygowa¢ odpowiednio do wymogo6w programu.

Przy pomocy NC-START skasowac¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 zaprogramowano nie sama funkcje¢ G

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Zaprogramowana w tym zdaniu funkcja G musi by¢ sama w zdaniu. W tym
samym zdaniu nie moze by¢ zadnych adresow ogodlnych. Tymi funkcjami G sa:

G25, G26

Przyklad:
G4 F1000 M100; w zdaniu G4 jest niedozwolona funkcja M.

ograniczenie predkosci obrotowej wrzeciona

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu.

Zaprogramowac¢ w zdaniu sama funkcjg G.

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrobke.
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1 Alarmy 02.99
12 140 Kanatl %1 zdanie %2 funkcja %3 nie jest realizowana
Objasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = hipotetyczne rozwiazanie programowe w tekscie zrodlowym
W przypadku petnej rozbudowy sterowania sa mozliwe funkcje, ktoére w obec-
nym stanie wykonania nie s3 uwzglgdnione.
Reakcja Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Pomoc Sygnalizowana funkcj¢ nalezy usunaé z programu

Kontynuacja programu

12150

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12160

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12180

Objasnienie

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 operacja %3 nie toleruje si¢ z typem danych

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis (operator naruszajacy)

Typy danych nie tolerujg zadanej operacji (w ramach jednego wyrazenia aryt-
metycznego albo przy przyporzadkowaniu wartosci).

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Tak zmieni¢ definicjg zastosowanych zmiennych, by mogty zostaé przeprowa-
dzone pozadane operacje.

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 przekroczony zakres wartoSci

%]1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Zaprogramowana stata dla zmiennej przekracza zakres warto$ci, ktory zostat
z gory ustalony przez zdefiniowanie typu danych.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Skorygowaé warto$c¢ statych. Jezeli warto$¢ jest za duza dla statej wyrazone;j
liczba calkowita, wowczas moze ona przez dodanie kropki dziesigtnej zostaé
podana jako stata rzeczywista.

Przyklad:
R1=9876543210  skorygowac na: R1 =9 876 543 210.

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %]1 zdanie %2 niedozwolony lancuch operatoréw %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = tancuch operatoréw

Jako tancuch operatoréw nalezy rozumie¢ pisanie jeden za drugim operatorow
podwdjnych i pojedynczych, bez zastosowania nawiasow.
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02.99

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 290

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 420

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy
Przyklad:
N10 R1=R2-(-3) ;pisownia prawidtowa
N10 R1=R2--R3 ;blad!

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu.

Sformutowaé wyrazenie prawidtowo i jednoznacznie postugujac si¢ nawiasami

Przy pomocy NC-START skasowac alarm i kontynuowaé obrobkg.

Kanal %1 zdanie %2 zmienna obliczeniowa %3 nie zdefiniowana

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis zrédlowy zmienna obliczeniowa

Wstepnie sa zdefiniowane tylko parametry R jako zmienna obliczeniowa -
wszystkie inne zmienne obliczeniowe musza przed ich zastosowaniem zostac¢
zdefiniowane przy pomocy instrukcji DEF. Liczba parametrow obliczeniowych
jest definiowana poprzez dane maszynowe. Nazwy musza by¢ jednoznaczne

i nie moga w sterowaniu wystapi¢ po raz drugi (wyjatek: zmienna lokalna).

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Zdanie korekcyjne

Nacisnac¢ przycisk NC-Stop i przy pomocy przycisku programowanego
PROGRAMM KORREKT wybra¢ funkcje ,,zdanie korekcyjne”. Wskaznik
korekty ustawia si¢ na btednym zdaniu.

W czegsci definicyjnej programu ustali¢ pozadang zmienna (ew. w programie
wywotujacym, gdy ma to by¢ zmienna globalna.

Przy pomocy NC-START skasowac¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 identyfikator %3 zbyt dlugi

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Definiowany symbol wzgl. podany cel skoku wykazuje nazwe, ktora jest dtuz-
sza, niz dozwolone 32 znaki.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Symbol wzgl. cel skoku w przypadku skokéw w programie (etykiete) nalezy
wybra¢ w ramach uzgodnien obowiazujacych w systemie, tzn. nazwa musi
rozpoczynac¢ si¢ od dwoch liter (ale pierwszym znakiem nie moze by¢ ,,§”)

i moze obejmowac co najwyzej 32 znaki.

Przy pomocy NC-START skasowac¢ alarm i kontynuowac obrobke.
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1 Alarmy

02.99

12 450

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 470

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 490

Objasnienie

Kanal %1 zdanie %2 etykiete zdefiniowano podwdjnie

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Etykieta tego zdania juz istnieje.

Gdy program NC jest kompilowany off-line, wowczas caty program jest ttuma-
czony zdanie po zdaniu. Zostana przy tym z pewnos$cia rozpoznane wielokrotne
okreslenia, co niekoniecznie musi wystgpowac w przypadku kempilacji on-
line. (Jest tutaj kompilowany aktualny przebieg programu, tzn. odgat¢zienia
programu, przez ktore aktualnie nie nastgpuje przejécie, nie sa tez rozpatrywane
i dlatego moga wykazywac¢ bledy programowe).

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu.
Zdanie korekcyjne

Nacisna¢ przycisk NC-Stop i przy pomocy przycisku programowanego
PROGRAMM KORREKT wybra¢ funkcje ,,zdanie korekcyjne”. Wskaznik
korekty ustawia si¢ na zdaniu, w ktorym sygnalizowana etykieta wystgpuje dwa
razy.

Przy pomocy edytora przeszuka¢ program obrobki w poszukiwaniu miejsca,
w ktorym poszukiwane okreslenie wystgpuje po raz pierwszy i zmieni¢ jedna
z obydwu nazw.

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 Funkcja G %3 jest nieznana

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis zroédlowy

W sygnalizowanym zdaniu zaprogramowano nie zdefiniowana funkcje G.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Na podstawie instrukcji programowania, wydanej przez producenta maszyny,
nalezy rozstrzygna¢, czy sygnalizowana funkcja G w zasadzie nie istnieje wzgl.
czy jest niemozliwa.

Usuna¢ funkcj¢ G z programu obrobki i zaprogramowa¢ wywotanie funkcji
odpowiednio do instrukcji programowania wydanej przez producenta maszyny.

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %]1 zdanie %2 prawo dostepu %3 nie zostalo udzielone

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis zroédlowy

Zadanego uprawnienia do dostepu nie udzielono. Pozadany stopief ochrony
lezy poza dopuszczalnym zakresem wartosci.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Usuna¢ z programu odpowiedni napis.
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02.99

1 Alarmy

Kontynuacja programu

12 540

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 550

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12 560

Objasnienie

Reakcja

Pomoc
Kontynuacja programu

12 600

Objasnienie
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Przy pomocy NC-START skasowac¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 zdanie zbyt dlugie albo zbyt skomplikowane

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Maksymalna dtugos¢ zdania nie moze przekraczaé 128 znakow.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu.

Podzieli¢ zdanie na wiele zdan czgsciowych.

Przy pomocy NC-START skasowa¢ alarm i kontynuowac obrobke.

Kanal %1 zdanie %2 nazwa %3 nie zdefiniowana albo opcja nie istnieje

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = symbol zroédlowy

Sygnalizowany identyfikator nie jest w sterowaniu zdefiniowany.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Nacisna¢ przycisk NC-STOP i skontrolowaé w programie NC albo w btgdnym
zdaniu: sktadni¢ oraz dane maszynowe

- skorygowac uzyta nazwe (btad zapisu)

- sprawdzi¢ opcje

Przy pomocy NC-START ponownie uruchomi¢ program NC wzgl. ponownie
wczyta¢ dane maszynowe.

Kanal %1 zdanie %2 zaprogramowana warto$¢ %3 poza dopuszczalnymi
granicami

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis zroédlowy

Zaprogramowana warto$¢ liczbowa znajduje si¢ poza dopuszczalnymi granica-
mi.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Przestrzegac zakresu wartosci

Przy pomocy NC-START skasowac alarm i kontynuowaé obrobkg.

Kanal %1 zdanie %2 nieobowiazujaca suma kontrolna wiersza

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania

Przy przetwarzaniu pliku INI wzgl. wykonywaniu pliku TEA rozpoznano nie-
obowiazujaca sume kontrolna wiersza.
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1 Alarmy 02.99
Reakcja Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Stop interpretera

Blokada startu NC
Pomoc Skorygowa¢ plik INI albo skorygowaé¢ dana maszynowa i sporzadzi¢ nowy plik

Kontynuacja programu

14 000

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 001

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

INI (przez 'upload'

Wylaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie

Kanal %]1 zdanie %2 niedopuszczalne zakonczenie programu

%]1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Programy glowne oczekuja M02 albo M30 jako koniec pliku, a podprogramy
oczekuja M17. Przygotowanie zdania (utrzymywanie danych) nie daje kolejne-
go zdania, chociaz w poprzednim zdaniu nie zaprogramowano konca pliku.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skontrolowa¢, czy zapomniano wprowadzi¢ koniec programu, czy tez w ostat-
nim zdaniu programu nastgpuje skok do segmentu, w ktorym jest identyfikator
konca.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Uruchomi¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 niedopuszczalny koniec zdania

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

We wewnetrznej manipulacji danymi w systemie (np. przy dotadowaniu z ze-
wnatrz) plik programu obrobki moze si¢ konczy¢ bez znaku LF na koncu.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Wyprowadzi¢ program obrobki z zmieni¢ przy pomocy edytora tekstu (np.
przed sygnalizowanym zdaniem wstawi¢ spacjg albo komentarze), aby po po-
nownym wczytaniu uzyska¢ w pamigci zmieniona konstrukcj¢ programu ob-
robki.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.
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02.99

1 Alarmy

14 011

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 012

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 013

Objasnienie

Reakcja
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Kanal %1 zdanie %2 wywolanego programu nie ma albo nie jest zwolnio-
ny do obrébki

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Wywotany program (program gtéwny albo podprogram) zostat wywotany

z wlasnie wykonywanego programu obrobki (programu gtéwnego albo podpro-
gramu). Nie ma go jednak w pamigci NC albo opcja dla zastosowanej funkcji
nie jest nastawiona.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowaé program obrobki

Skontrolowaé podprogramy w programie wywolujacym
Skontrolowaé nazwe programu wywotujacego

Sprawdzi¢, czy program zostat przeniesiony do pamigci NC
Sprawdzi¢ wzgl. uzupetié / nastawic opcje.

bl N e

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 przekroczona maksymalna ilo$¢ plaszczyzn podpro-
gramu

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Zostata przekroczona maksymalna glgboko$¢ kaskadowania 4 ptaszczyzn pro-
gramowych.

Z programu gtownego moga by¢ wywotywane podprogramy, ktére ze swojej
strony moga wykazywac potrojne kaskadowanie.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrobki w celu zmniejszenia glebokosci kaskadowania, np.
przy pomocy edytora skopiowac podprogram nastgpnej ptaszczyzny kaskado-
wania do programu wywotujacego i usuna¢ wywotanie z tego programu. Przez
to glgbokos¢ kaskadowania ulega zredukowania o jedna ptaszczyzng progra-
mowa.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obroébki.

Kanal %1 zdanie %2 niedopuszczalna liczba przebiegéw podprogramu

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Przy wywotaniu podprogramu zaprogramowana liczba przebiegéw P jest rowna
zero albo ujemna

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu
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1 Alarmy

02.99

Pomoc

Kontynuacja programu

14 014

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 015

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 040

Objasnienie

Reakcja

Stop interpretera
Blokada startu NC

Zaprogramowac liczbe przebiegow 1 do 9 999.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 wybrany program albo prawo dostepu nie istnieje
%1 = numer kanatu

Wybranego programu obrobki nie ma w pamigci NC
Sygnalizacja alarmu

Zadany program zatadowaé do pamigci NC albo skontrolowaé i skorygowaé
nazwe katalogu (przeglad obrabianych przedmiotow) i programu (przeglad
programow).

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Ponownie uruchomié program obrob-
ki.

Kanal %]1: prawo dost¢pu dla pliku nie istnieje
%1 = numer kanatu
Uzytkownik nie ma dla pliku Zadnych praw wykonywania.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ prawa uzytkownika

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %?2 blad punktu koncowego okregu

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Przy interpolacji kotowej albo promienie okrggow dla punktu poczatkowego

i punktu koncowego albo punkty srodkowe okregdw leza dalej od siebie, niz to

wynika z danych maszynowych.

1. Promienie: NCK oblicza z aktualnego punktu startowego i pozostatych
zaprogramowanych parametrow okrggu promienie dla punktu startowego
i koncowego. Do sygnalizacji alarmu dochodzi, gdy r6znica promieni okrg-
26w jest wigksza niz warto$¢ w danej maszynowej 21 000
CIRCLE_ERROR _CONST.

2. Punkty srodkowe: Gdy promienie okregdw wykazuja dopuszczalna rdzni-
cg, nastgpuje sprawdzenie, czy punkt srodkowy okrggu lezy na prostopadtej
przechodzacej przez punkt srodkowy migdzy punktem poczatkowym i kon-
cowym.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC
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02.99

1 Alarmy

Pomoc

Kontynuacja programu

14 050

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 051

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 080

Objasnienie

Reakcja
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Skontrolowa¢ MD 21 000 CIRCLE_ERROR_CONST. Jezeli warto$ci znaj-
duja si¢ w rozsadnych granicach, wowczas nalezy doktadniej zaprogramowac
punkt koncowy okregu wzgl. punkt sSrodkowy okrggu w zdaniu programu ob-
robki.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 przekroczona gleboko$¢ kaskadowania przy operacji
obliczeniowej

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Do obliczania wyrazen arytmetycznych w zdaniach NC jest stosowany stos
argumentow o wielko$ci nastawionej na state. W przypadku bardzo skompliko-
wanych wyrazen stos ten moze zosta¢ przepeiony.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skomplikowane wyrazenia matematyczne mozna dzieli¢ na wiele prostrzych
zdan obliczeniowych.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 blad arytmetyczny w programie obrobki

%1 = numer kanatu

%?2 = numer zdania, etykieta

e Przy obliczaniu wyrazenia arytmetycznego nastapito przepeienie (np.
dzielenie przez zero)

e W przypadku jednego typu danych mozliwy do przedstawienia zakres war-
tosci zostat przekroczony

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Analiza programu i korekta wadliwego miejsca w programie.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 celu skoku nie znaleziono

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

W przypadku skokow warunkowych i bezwarunkowych celem skoku w ramach
programu musi by¢ zdanie z etykieta (symboliczna nazwa zamiast numeru
zdania). Jezeli przy poszukiwaniu w programowanym Kierunku nie znalezio-
no celu z podana etykieta, wowczas nastgpuje sygnalizacja alarmu.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC
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1 Alarmy

02.99

Pomoc

Kontynuacja programu

14 092

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 095

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14130

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1-36

Sprawdzi¢ program obrdbki na nastgpujace mozliwosci biedu:

1. Skontrolowaé, czy okreslenie celu jest identyczne z etykieta

2. Czy kierunek skoku jest wlasciwy?

3. Czy etykietg zakonczono dwukropkiem?

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %]1 zdanie %2 0§ %3 jest nieprawidlowym typem osi

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowacé program obrobki.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 zaprogramowano okrag o promieniu 0

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Pod stowem kodowym CR=... jako promien okregu zaprogramowano wartos¢
0.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

CR=... dodatni (okrag jest mniejszy albo réwny pot-
okregowi)
CR=...ujemny (okrag jest wigkszy niz potokrag)

Promien okrggu pod

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanatl %1 zdanie %2 podano za duzo wartoSci inicjalizacyjnych

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Przy przyporzadkowaniu pola przy pomocy SET podano w przebiegu programu
wigcej wartosci inicjalizacyjnych niz jest elementow pola.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zredukowac ilo$¢ wartos$ci inicjalizacyjnych.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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02.99

1 Alarmy

14 600

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 601

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14710

Objasnienie

Reakcja
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Kanal %1 zdanie %2 bufor doladowujacy nie moze zostaé zalozony

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Przy tadowaniu modutu INITIAL INI nie mozna bylto zatozy¢ buforu dotado-
wujacego, poniewaz w RAM w NCK nie wystarcza juz na to miejsca w pamig-
ci.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Stworzy¢ wolne miejsce w pamigci w obrebie NCK, np. przez skasowanie nie-
potrzebnych juz programéw obrobki.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 bufor doladowujacy nie mogl zostaé¢ skasowany

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Bufor dotadowujacy dla ,,wykonywania z zewnatrz” nie mog} zosta¢ skasowa-
ny, mozliwa przyczyna:
- nie zostata zakonczona komunikacja MMC - PLC.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Przy zataczeniu zasilania wszystkie bufory dotadowujace sa kasowane.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanatl %1 zdanie %2 blad przy generowaniu bloku INIT w segmencie
programu %3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = indeks segmentu

Po zaladowaniu programu lub zresetowaniu sterowania sa wytwarzane zdania
inicjalizacyjne. Moga przy tym wystapi¢ bledy z powodu nieprawidlowego
nastawienia danych maszynowych.

Parametr %3 podaje w jakim segmencie generowania bloku inicjalizacyjnego
wystapil blad:

segment 0:  btad przy synchronizacji przebieg / przebieg glowny
segment 1: blad przy wyborze korekty dtugosci narzedzia
segment 2: blad przy wyborze transformacji

segment 3: btad przy wyborze przesunigcia punktu zerowego

Przy tadowaniu programu sg dodatkowo wczytywane interfejsy cykli. Jezeli
tutaj wystapi btad, wowczas jest sygnalizowany w ,,segmencie 5.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu
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1 Alarmy

02.99

Pomoc

Kontynuacja programu

14 750

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 760

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14770

Objasnienie

Reakcja

1-38

Stop interpretera
Blokada startu NC

W przypadku segmentu 0-3:
W przypadku segmentu 5:

zatadowac¢ standardowe dane maszynowe
ponownie zatadowac cykle

Zrestartowanie

Kanal %1 zdanie %2 zaprogramowano zbyt wiele funkcji pomocniczych

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

W jednym zdaniu NC zaprogramowano wigcej niz 10 funkcji pomocniczych.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skontrolowac, czy wszystkie funkcje pomocnicze w jednym zdaniu sa koniecz-
ne - funkcje dzialajace modalnie nie musza by¢ powtarzane. Utworzy¢ oddziel-
ne zdanie funkcji pomocniczych albo podzieli¢ te funkcje na wiele zdan.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %?2 wielokrotnie zaprogramowano funkcj¢ pomocnicza
jednej z grup

%]1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Funkcje M moga w pelni elastycznie a w razie potrzeby - poprzez dane maszy-
nowe, by¢ dzielone na grupy. Funkcje pomocnicze sa tak taczone w grupy, ze
wiele pojedynczych funkcji jednej grupy wzajemnie si¢ wyklucza. W jedne;j
grupie ma sens i jest dopuszczalna tylko jedna funkcja pomocnicza.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Programowac tylko jedna funkcj¢ pomocnicza z grupy. (Podziat na grupy patrz
instrukcja programowania wydana przez producenta maszyny).

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %?2 nieprawidlowo zaprogramowano funkcj¢ pomocni-
cza

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Dopuszczalna liczba zaprogramowanych funkcji pomocniczych w jednym zda-
niu NC zostata przekroczona albo zaprogramowano wigcej niz jedna funkcjg
pomocnicza z tej samej grupy (funkcja M i S).

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu.
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02.99 1 Alarmy
Stop interpretera
Blokada startu NC

Pomoc Skorygowacé program obrobki - max 16 funkcji pomocniczych, max 5 funkcji M

Kontynuacja programu

14 780

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 800

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 820

Objasnienie

Reakcja
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na jedno zdanie NC, max 1 funkcja pomocnicza z grupy

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrébki.

Kanal %1 zdanie %2 zastosowano nie dopuszczona opcje

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

W zdaniu zastosowano nie dopuszczong opcje

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrobki, doposazy¢ opcje.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrébki.

Kanal %1 zdanie %2 zaprogramowana predko$¢ w punkcie mniejsza albo
réwna zero

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

W potaczeniu z funkcjami G94, G95 albo G96 zaprogramowano ujemng war-
to$¢ F. Predkos$¢ w punkcie wolno programowac¢ w zakresie od 0,001 do 999
999,999 [mm/min, mm/obr., stopni/min] przy wprowadzaniu w systemie me-
trycznym i od 0,000 1 do 39 999,999 9 [cal/min, cal/obr] przy wprowadzaniu w
systemie calowym.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac¢ w podanych granicach predkos¢ w punkcie (suma geometrycz-
na sktadowych predkosciowych zaangazowanych osi geometrycznych).

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 maksymalna predko$é obrotowa wrzeciona dla stalej
predkosci skrawania zaprogramowano jako warto$¢ ujemna

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Dla funkcji ,,stata predkos¢ skrawania G96” mozna zaprogramowa¢ maksymal-
na predkos¢ obrotowa wrzeciona przy pomocy stowa kluczowego LIMS=....
Zakres warto$ci wynosi 0,1 - 999 999.9 [obr/min].

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu
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1 Alarmy

02.99

Pomoc

Kontynuacja programu

14 830

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 840

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 900

Objasnienie

1-40

Stop interpretera
Blokada startu NC

Zaprogramowac¢ maksymalng predko$¢ obrotowa wrzeciona dla statej predkosci
skrawania w ramach wyzej podanych granic. Stowo kluczowe LIMS dziata
modalnie i moze znajdowac sig albo przed albo w zdaniu zawierajacym wybra-
nie statej predkosci skrawania.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 wybrano nieprawidlowy rodzaj posuwu

%1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

W sygnalizowanym zdaniu zaprogramowano G97, chociaz wcze$niej nie byto
aktywne G96 (albo juz G97).

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usuna¢ G97 z sygnalizowanego zdania i zaprogramowac prawidlowy typ po-
suwu (G94, G95 albo G96) dla nastgpnego segmentu obrobki.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 nieprawidlowy zakres wartosci stalej predkosci
skrawania

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Zaprogramowana predkos¢ skrawania nie lezy w ramach zakresu wprowadza-
nia.

Zakres wprowadzania metryczny: 0,01 do 9 999,99 [m/min]
Zakres wprowadzania calowy: 0,1 do 99 999,99 [cal/min]

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac predkos¢ skrawania pod adresem S w ramach dopuszczalnego
zakresu wartosci.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 punkt Srodkowy i koncowy zaprogramowano réwno-
czeSnie

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Przy programowaniu okrggu poprzez kat rozwarcia zaprogramowano kat §rod-
kowy okregu i dodatkowo jeszcze jego punkt koncowy. Przez to okrag jest
nadokreslony. Jest dopuszczalny tylko jeden z tych dwoch punktow.
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02.99

1 Alarmy

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14910

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14 920

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Wybraé wariant programowania, przy ktorym wymiary moga niezawodnie
zosta¢ przejete z rysunku obrabianego przedmiotu (uniknigcie blgdoéw oblicze-
niowych).

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 nieobowiazujacy kat rozwarcia okregu

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Przy programowaniu okregu poprzez kat rozwarcia zaprogramowano kat ujem-
ny albo > = 360 stopni.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac kat rozwarcia w ramach dozwolonego zakresu wartosci 0.0001
- 359,9999 [stopni].

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 nieprawidlowy punkt posredni okregu

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Przy programowaniu okrggu poprzez punkt posredni wszystkie 3 punktu (po-

czatkowy, koncowy i posredni) leza na jednej prostej a ,,punkt posredni” (pro-
gramowany przez parametry interpolacji I, J, K) nie lezy migdzy punktem po-
czatkowym i koncowym.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Potozenie punktu posredniego tak ustali¢ przy pomocy parametrow I, J i K, by
znalaz} si¢ on rzeczywiscie migdzy punktem poczatkowym i koncowym na
okregu, albo zrezygnowac z tego rodzaju programowania okregu i zaprogra-
mowac go przy pomocy promienia albo kata rozwarcia albo parametrow punktu
srodkowego.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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1 Alarmy

02.99

15170

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

15175

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

15180

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

15185

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

1-42

Kanatl %1 zdanie %2 program %3 nie mogl zostaé¢ przettumaczony

%1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis

W trybie thumaczenia wystapit btad. Wyswietlany nastgpnie komunikat btedu
(konwertera) odnosi si¢ do podanego tutaj programu.

Sygnalizacja alarmu
Skorygowaé program obrobki

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %2 program %3 nie mozna bylo utworzy¢ interfejsow

%1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis

W trybie tworzenia interfejsu wystapit btad. Wys$wietlany nastgpnie komunikat
btedu (konwertera) odnosi si¢ do podanego tutaj programu.

Sygnalizacja alarmu
Skorygowaé program obrobki

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %2 program %3 nie mégl zosta¢ wykonany jako plik INI

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = napis

Przy wezytywaniu jako plik INI wystepuja bledy. Wyswietlany nastgpnie ko-
munikat btedu odnosi si¢ do podanego tutaj programu.

Sygnalizacja alarmu
Skorygowaé program obrobki

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanal %1 %?2 blad w pliku INI

%]1 = numer kanatlu
%?2 = liczba rozpoznanych bledow

Przy przetwarzaniu pliku INI stwierdzono bledy.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowa¢ plik INI albo skorygowaé dane maszynowe i sporzadzi¢ plik INI
(przez 'upload")
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02.99

1 Alarmy

Kontynuacja programu

15300

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

15 320

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

15 330

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Wytaczy¢ i zalaczy¢ sterowanie

Kanal %1 zdanie %2 nieobowiazujaca liczba przebiegéw przy poszukiwa-
niu zdania

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

W przypadku funkcji ,,poszukiwanie z obliczaniem” wprowadzono w kolumnie
P (ilo$¢ przebiegdw) ujemna liczbg przebiegow. Dopuszczalny zakres wartosci
P1-P9999.

Sygnalizacja alarmu
Wprowadza¢ tylko dodatnie liczby przebiegdw w ramach zakresu wartosci.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %2 niedopuszczalne zlecenie poszukiwania

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Zlecenie poszukiwania (typ celu poszukiwania) jest mniejsze od 1 albo wigksze
od 5. Jest on wpisywany w kolumnie typ okna poszukiwania. Dopuszczalne
zlecenia poszukiwania to:

typ znaczenie

poszukiwanie numeru zdania
poszukiwanie etykiety

poszukiwanie napisu

poszukiwanie nazwy programu
poszukiwanie numeru wiersza w pliku

O O

Sygnalizacja alarmu
Zmieni¢ zlecenie poszukiwania

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %2 niedopuszczalny numer zdania jako cel poszukiwania

%1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Btad sktadni! Jako numery zdan sa dopuszczalne liczby catkowite dodatnie.
Zdania gtéwne nalezy poprzedza¢ znakiem ,,:”” a zdania pomocnicze znakiem
,,N”.

Sygnalizacja alarmu
Powtorzy¢ wprowadzenie ze skorygowanymi numerami zdan

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.
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15 340 Kanatl %1 zdanie %2 niedopuszczalna etykieta jako cel poszukiwania
Objasnienie %]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta
Blad sktadni! Etykieta musi obejmowac co najmniej 2 i co najwyzej 32 znaki,
przy czym dwa pierwsze znaki musza by¢ literami albo podkreslnikami. Etykie-
ty nalezy konczy¢ dwukropkiem.
Reakcja Sygnalizacja alarmu
Pomoc Powtdrzy¢ wprowadzenie ze skorygowana etykieta.

Kontynuacja programu

15 350

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15370

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15 400

Objasnienie

Reakcja

1-44

Przyciskiem kasowania skasowac alarm. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanatl %1 zdanie %2 celu poszukiwania nie znaleziono

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Podany program zostal przeszukany az do konca bez znalezienia celu poszuki-
wania.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Sprawdzi¢ program obrobki, zmieni¢ cel poszukiwania (btad zapisu w progra-
mie obrobki) i ponownie uruchomié¢ poszukiwanie.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.

Kanatl %1 celu poszukiwania przy poszukiwaniu zdania nie znaleziono
%1 = numer kanatu

Przy poszukiwaniu zdania podano niedopuszczalny cel poszukiwania (np.
ujemny numer zdania).

Sygnalizacja alarmu

Kontrola podanego numeru zdania, etykiety albo tancucha znakow. Powtorzy¢
wprowadzenie z prawidlowym celem poszukiwania.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynnosci obstugowe nie
sa konieczne.

Kanal %1 zdanie %2 wybranego modutu Initial-Init nie ma

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Poprzez czynnos$¢ obstugowa wybrano modut INI funkcji odczytu, zapisu albo
wykonywania, ktory:

1. nie istnieje w NCK albo

2. nie posiada niezbg¢dnego stopnia ochrony, ktory jest wymagany do wyko-
nania funkcji

Sygnalizacja alarmu
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SINUMERIK 802S (DG)



02.99

1 Alarmy

Pomoc

Kontynuacja programu

15410

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15 420

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15 460

Objasnienie

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Kontrola, czy wybrany modut INI jest zapisany w systemie plikow NCK. Chwi-
lowy stopien ochrony nalezy wybraé co najmniej rowny (albo wigkszy) w po-
réwnaniu do stopnia ochrony, ktory zostat ustalony przy sporzadzaniu pliku
funkcji odezytu, zapisu albo wykonywania.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrébki.

Kanal %1 zdanie %2 plik inicjalizacyjny z niedopuszczalng funkcja M

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

W module Init moze jako jedyna funkcja M znajdowac sig tylko koniec pro-
gramu z M02, M17 albo M30.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usuna¢ z modutu Init wszystkie funkcje M oprocz identyfikacji konca.

Modut Init moze zawierac tylko przyporzadkowania warto$ci (i definicje glo-
balne, jezeli w pdzniej wykonywanym programie nie sa one jeszcze raz defi-
niowane), ale zadnych akcji ruchu ani synchronicznych.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié¢ program obrobki.

Kanatl %1 zdanie %2 instrukcja niedopuszczalna w aktualnym trybie

%1 = numer kanalu
%2 = numer zdania, etykieta

Przy przetwarzaniu modutu Init interpreter natrafil na niedopuszczalng instruk-
cje (np. instrukcj¢ ruchu postgpowego).

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usuna¢ z modutu Init wszystkie akcje ruchu i funkcje pomocnicze oprocz iden-
tyfikacji konca.

Modut Init moze zawierac tylko przyporzadkowania warto$ci (i definicje glo-
balne, jezeli w pdzniej wykonywanym programie nie sa one jeszcze raz defi-
niowane), ale zadnych akcji ruchu ani synchronicznych.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanal %1 zdanie %2 blad skladni przy samopodtrzymywaniu

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Adresy zaprogramowane w zdaniu nie tolerujg si¢ z dziatajaca modalnie, okre-
slajaca sktadnig funkcja G.

Przyklad:
N100 GO1...I..J..K...LF

6FC5598-2AA20-0AP1 1- 45



1 Alarmy 02.99
Reakcja Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Stop interpretera

Blokada startu NC
Pomoc Skorygowacé sygnalizowane zdanie; dopasowac do siebie funkcje G i adresy

Kontynuacja programu

15 800

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 110

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1-46

w zdaniu.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 zdanie %?2 nieprawidlowe warunki wyjsciowe dla CONTPRON

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta

Dla przygotowania konturu (LCYC 95) sa bledne warunki startu:
e G40 (cofnigcie wyboru korekty promienia narzedzia) jest nieaktywna

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrobki: cofna¢ wybor korekty promienia narzedzia przy
pomocy G40.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 wrzeciono % dla czasu oczekiwania nie w rodzaju
pracy sterowanie

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = oS, wrzeciono

Wrzeciono moze znajdowac si¢ w rodzajach pracy pozycjonowanie, ruch waha-
dlowy i sterowanie.

Pozycjonowanie:

Regulacja polozenia (pozycja wrzeciona pod SPOS)

Ruch wahadlowy:

Sterowanie predkoscia obrotowa (M41 - M45 albo M40i S...)
Sterowanie:

Sterowanie predkoscia obrotowa (predkos¢ obrotowa wrzeciona pod S...,
M3/M4/M5)

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Sprawdzi¢ program obrobki na prawidtowy numer wrzeciona.

Przy pomocy M3, M4 albo M5 wlaczy¢ sterowanie pozadanego wrzeciona
przed czasem oczekiwania.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.
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02.99

1 Alarmy

16 420

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 500

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 510

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Kanal %1 zdanie %2 o$ %3 wielokrotnie zaprogramowana

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Jest niedozwolone wielokrotne programowanie jednej osi.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skasowac wielokrotnie zaprogramowane adresy osi.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %?2 fazka albo zaokraglenie ujemne

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Zaprogramowano ujemna fazkg albo zaokraglenie pod stowami kluczowymi
CHF=...,, RND=....

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Programowac warto$ci fazek, zaokraglen i zaokraglenia modalne tylko jako
wartosci dodatnie.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanal %1 zdanie %2 nie ma osi poprzecznej

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Uaktywniono programowanie w $rednicy bez osi poprzecznej.
Funkcja ta jest niedostgpna w technologiach toczenie / frezowanie.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usuna¢ z NC programowanie w $rednicy.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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1 Alarmy

02.99

16 700

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 710

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 715

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

1-48

Kanal %1 zdanie %2 0§ %3 nieprawidlowy typ posuwu

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

W funkcji nacinania gwintu zaprogramowano posuw w niedopuszczalnej jedno-
stce.

1. G33 (gwint o stalym skoku) i posuw nie zaprogramowano przy pomocy
G9%4 1 G9s.

2.  G33 (gwint o stalym skoku) jest aktywne (samopodtrzymywanie) a w
dalszym zdaniu zaprogramowano dodatkowo G63 — konflikt! (G62 nalezy
do 2. a G33 do 1. grupy G).

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

W przypadku funkcji nacinania gwintu stosowac¢ tylko rodzaj posuwu G94 albo
G9s.

Po G33 a przed G63 cofnaé przy pomocy G01 wybdr funkcji nacinania gwintu.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 0§ %3 nie zaprogramowano wrzeciona wiodacego

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprogramowano funkcjg¢ wrzeciona prowadzacego (G33, G95, G96), ale brak
predkosci obrotowej albo kierunku obrotow tego wrzeciona.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Uzupetni¢ warto$¢ S wzgl. kierunek ruchu dla wrzeciona prowadzacego w sy-
gnalizowanym zdaniu.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 o§ %3 wrzeciono nie jest zatrzymane

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = numer wrzeciona

W przypadku zastosowanej funkcji (G74, bazowanie do punktu odniesienia)
wrzeciono musi sta¢ nieruchomo.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

W programie obrobki zaprogramowac¢ M5 albo SPOS przed btgdnym zdaniem.
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

16 720

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 730

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 740

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 0§ %3 skok gwintu wynosi zero

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

W zdaniu gwintowania z G33 (gwint o statym skoku) nie zaprogramowano
skoku.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Nalezy zaprogramowac skok gwintu dla podanej osi geometrii pod odno$nym
parametrem interpolacji.

X->I
Y—oJ
Z—->K

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 0§ %3 nieprawidlowe parametry

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Przy nacinaniu gwintu z G33 podano parametr dla osi nie okreslajacej predkosci
(0$ z najwigksza droga ruchu).

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac skok gwintu pod odpowiednim parametrem interpolacji.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 nie zaprogramowano osi geometrycznej

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Przy nacinaniu gwinty (G33) nie zaprogramowano osi geometrycznej. O$§ geo-
metrii jest jednak niezbednie konieczna, gdy podano parametr interpolacji.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Podac¢ o$ geometrii i odpowiedni parametr interpolacji.
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02.99

Kontynuacja programu

16 760

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 762

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 763

Objasnienie

Reakcja

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 0§ %3 brak wartosci S

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Przy gwintowaniu otworu bez uchwytu wyréwnawczego (G331 albo G332)
brak predkosci obrotowej wrzeciona.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac predkosé obrotowa wrzeciona pod adresem S [obr/min] (mimo
pracy osi); kierunek obrotow wynika ze znaku skoku gwintu.

dodatni skok gwintu:
ujemny skok gwintu:

kierunek obrotéw jak M03
kierunek obrotow jak M04

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 0§ %3 jest aktywna funkcja gwintowania

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = numer wrzeciona

Bledne zaprogramowanie:
Funkcja wrzeciona nie moze aktualnie zosta¢ wykonana.
Alarm wystepuje, gdy wrzeciono jest interpolacyjnie potaczone z osiami.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrobki. Cofna¢ wybor nacinania gwintu albo gwintowania
otworu.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %]1 zdanie %2 0§ %3 zaprogramowana predkos¢ obrotowa jest
niedopuszczalna (zero albo ujemna)

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprogramowano predkos$¢ obrotowa (warto$é S) z wartoscia zero albo ujemna.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC
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1 Alarmy

Pomoc

Kontynuacja programu

16 770

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 830
Objasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 903

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Zaprogramowana predkos¢ obrotowa (wartos$¢ S) musi by¢ dodatnia. W zalez-
nosci od przypadku zastosowania moze zosta¢ zaakceptowana warto$¢ zero (np.
G25 S0).

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanatl %1 zdanie %2 0§ %3 brak systemu pomiarowego

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 -= nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprogramowano funkcje dla osi, ktora wymaga systemu pomiarowego. We-
dlug MD 30 200 NUM_ENCS maszyna ta nie ma systemu pomiarowego.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Odpowiednia funkcje¢ (np. SPOS) usunaé z programu obrobki albo wpisa¢ do
danej maszynowej 30 200 NUM__ENCS istniejacy system pomiarowy.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 zaprogramowano nieprawidlowa pozycje
osi/wrzeciona %3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = nazwa osi, numer wrzeciona

W przypadku osi modulo zaprogramowano pozycje poza zakresem 0 - 359,999.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 wplywanie na program: akcja %2 w aktualnym stanie jest nie-
dozwolona!

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 listy akcji)

Odnosna akcja nie moze by¢ aktualnie wykonana. Moze to wystapi¢ np. przy
wczytywaniu danych maszynowych.

Sygnalizacja alarmu

Poczekaé az poprzedni proces bedzie zakonczony, wzgl. przerwaé ten proces
przy pomocy Reset i powtdrzy¢ czynnosé obstugowa.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.
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16 904 Kanal %1 wplywanie na program: akcja %2 w aktualnym stanie jest nie-
L dozwolona!
Objasnienie
%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)
Przetwarzania nie mozna uruchomi¢ wzgl. kontynuowa¢ w aktualnym stanie
(program, Jog, poszukiwanie zdania, punkt odniesienia ...).
Reakcja Sygnalizacja alarmu
Pomoc Skontrolowa¢ stan programu i kanatu.

Kontynuacja programu

16 905

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 906

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 907

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanal %1 wplywanie na program: akcja %2 w jest niedozwolona!

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Przetwarzania nie mozna uruchomi¢ wzgl. kontynuowaé. Start jest akceptowany
tylko wtedy, gdy mozna uruchomi¢ funkcje NCK. Przyktad: W rodzaju pracy
Jog start jest akceptowany, gdy np. generator funkcji jest aktywny albo gdy ruch
Jog zostal przedtem zatrzymany przyciskiem Stop.

Sygnalizacja alarmu
Sprawdzi¢ stan programu i kanatu.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanal %1 wplywanie na program: akcja %2 anulowana z powodu alarmu

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Akcja zostala przerwana z powodu alarmu.

Przetwarzania nie mozna uruchomi¢ wzgl. kontynuowaé. Start jest akceptowany
tylko wtedy, gdy mozna uruchomié funkcje NCK.

Sygnalizacja alarmu

Usunigcie btgdu i pokwitowanie alarmu. Nastgpnie ponownie uruchomi¢ prze-
bieg.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanatl %1 akcja %2 jest mozliwa tylko w stanie stop

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Akcje wolno wykonacé tylko w stanie zatrzymanym.
Sygnalizacja alarmu

Sprawdzi¢ stan programu i kanatu.
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

16 908

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 909

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 911

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 912

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
SINUMERIK 802S (DG)

Przyciskiem kasowania skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie
programu obrobki.

Kanal %1 akcja %2 jest mozliwa tylko w stanie zresetowania albo na kon-
cu zdania

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Akcje %2 wolno wykonac¢ tylko w stanie zresetowania wzgl. na koncu zdania.
Sygnalizacja alarmu
Sprawdzi¢ stan programu i kanatu.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 akcja %2 jest niedozwolona w aktualnym rodzaju pracy

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Dla uaktywnionej funkcji musi zosta¢ uaktywniony inny rodzaj pracy.
Sygnalizacja alarmu
Sprawdzi¢ czynnos$¢ obstugowa i rodzaj pracy.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 zmiana na inny rodzaj pracy jest niedozwolona
%1 = numer kanatlu

Przetaczenie ze zmiany zapisu w pamigci na inny rodzaj pracy jest niedozwolo-
ne. Podany 2. parametr opisuje, na jaki rodzaj pracy nalezaloby przelaczyc.

Sygnalizacja alarmu

Po zakonczeniu zmiany zapisu w pamigci, przetaczenie na inny rodzaj pracy
jest ponownie dozwolone.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne Zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 wplywanie na program: akcja %2 mozliwa tylko w stanie zrese-
towania

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Akcje mozna wykonac tylko w stanie zresetowania
Sygnalizacja alarmu
Zresetowac albo poczekaé az przetwarzanie bedzie zakonczone.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.
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1 Alarmy

02.99

16 913
Objasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 914

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 915

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

BAG %1 kanal %2 zmiana rodzaju pracy: akcja %3 jest niedozwolona

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer BAG
%3 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Przetaczenie na pozadany rodzaj pracy jest niedopuszczalne. Moze ono zostaé
dokonane tylko w stanie zresetowania.

Przyklad:

Wykonywanie programu zostaje w rodzaju pracy zatrzymane przez NC-Stop.
Nastgpnie odbywa sie zmiana rodzaju pracy na JOG (przerwany stan progra-
mu). Z tego rodzaju pracy mozna dokonac przetaczenia tylko na rodzaj pracy
AUTO a nastgpnie na MDA!

Sygnalizacja alarmu

Albo nacisna¢ przycisk Reset a przez to cofna¢ wykonywanie programu albo
wybrac¢ rodzaj pracy, w ktorym przedtem odbywato si¢ przetwarzanie progra-
mu.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

BAG %1 kanal %2 zmiana rodzaju pracy: akcja %3 jest niedozwolona

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer BAG
%3 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Nieprawidlowe przetaczenie rodzaju pracy np. AUTO - MDAREF
Sygnalizacja alarmu
Sprawdzi¢ czynnos¢ obstugowa wzgl. wybrany rodzaj pracy.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 akcja %2 w aktualnym zdaniu jest niedozwolona

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Reorganizacja przetwarzania zdan jest chwilowo niemozliwa. Nie moze nasta-
pi¢ zmiana rodzaju pracy. Drugi parametr opisuje, jaka akcja powinna przerwac
wykonywanie zdan.

Sygnalizacja alarmu

Pozwoli¢ na dalszy przebieg programu do dajacego si¢ zreorganizowa¢ zdania
NC albo zmienié program obrobki.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.
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1 Alarmy

16 916

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 918

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 919

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 920
Objasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Kanal %1 repozycjonowanie: akcja %2 w aktualnym stanie jest niedozwo-
lona

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Repozycjonowanie przetwarzania zdan jest chwilowo niemozliwe. Zmiana
rodzaju pracy nie moze nastapic.

Drugi parametr opisuje, przez jaka akcj¢ nalezy przeprowadzié repozycjinowa-
nie.

Sygnalizacja alarmu

Pozwoli¢ na przebieg programu do dajacego si¢ repozycjonowac zdania NC
albo zmieni¢ program obrobki.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.
Kanal %1 :dla akcji %2 wszystkie kanaly musza by¢ w stanie zresetowania

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

W celu przeprowadzenia akcji kanat musi by¢ w stanie podstawowym!
(np. do zaladowania N _INITIAL INI)

Sygnalizacja alarmu

Nacisnigcie przycisku RESET

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 akcja %2 przy aktualnym alarmie jest niedozwolona

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Akcja %2 nie moze zosta¢ wykonana z powodu alarmu wzgl. kanat znajduje sig
w stanie btedu.

Sygnalizacja alarmu

Nacisnigcie przycisku RESET.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 akcja %2 jest juz aktywna

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Identyczna akcja jest jeszcze wykonywana.
Sygnalizacja alarmu

Poczekac¢, az poprzedni proces bgdzie zakonczony a nastgpnie powtorzy¢ czyn-
no$¢ obstugowa.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne Zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.
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1 Alarmy

02.99

16 922

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 923

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

Kanal %1 podprogramy: akcja %2 przekroczona maksymalna glebokosé
kaskadowania

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Aktualny proces obrobki moze by¢ przerywany przez rozne akcje.

W zaleznosci od akcji sa uaktywniane wewngtrzne programy sterowania. Pro-
gramy te moga by¢ tak samo przerywane, jak program NC. Z powodu pamigci
nie jest mozliwa dowolna glgboko$¢ kaskadowania wewngetrznych programow
sterowania.

Przyklad:

Interrupt przerywa aktualne wykonywanie programu. Dalsze przerwania o wyz-
szym priorytecie przerywaja uaktywnione przedtem wewngtrzne wykonywanie
programow

Mozliwe akcje to praca probna, dekodowanie pojedynczymi zdaniami, kasowa-
nie drogi resztkowej itd.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

Nacisna¢ przycisk RESET.

Sprawdzi¢ glgbokos¢ kaskadowania programu i zmniejszy¢ ja wzgl. unikaé
podprzerwania.

Przyklad:
Zdanie dosuwu przy repozycjonowaniu nie powinno zosta¢ ponownie przerwa-
ne.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obshugowe.

Kanal %1 wplywanie na program: akcja %2 w aktualnym stanie jest nie-
dozwolona

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Aktualnej obrobki nie mozna zatrzymac, poniewaz jest aktywny tylko proces
przebiegu.

Dotyczy to np. fadowania danych maszynowych i przy poszukiwaniu zdania az
do znalezienia celu poszukiwania.

Sygnalizacja alarmu.
Sa ustawiane sygnaty interfejsu.

Anulowanie przy pomocy Reset!

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.
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02.99

1 Alarmy

16 924

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16 925

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

16 931

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

© Siemens AG 1999 All
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Kanal %1 ostroznie: test programu zmieni dane zarzadzania narzedziami
%1 = numer kanatu

Przy testowaniu programu zostana zmienione dane narzegdzi. Dane nie moga po
zakonczeniu testu zosta¢ automatycznie przywrocone.

Poprzez ten komunikat osoba obstugujaca jest wzywana do zachowania danych
narzgdzia wzgl. ponownego ich wgrania po zakonczeniu testu.

Sygnalizacja alarmu

Zachowac¢ dane narzgdzia na MMC i po zakonczeniu testowania programu
ponownie wgrac.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 wplywanie na program: akcja %2 w aktualnym stanie jest nie-
dozwolona

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Akcja zostala odrzucona, poniewaz wlasnie odbywa si¢ zmiana procesu. Zmia-
na procesu oznacza przelaczenie rodzaju pracy, wlaczenie wzgl. wytaczenie
zmiany zapisu w pamigci.

Przyklad:
NC-Start podczas zmiany rodzaju pracy z AUTOMATYKA na MDA.

Sygnalizacja alarmu
Powtorzy¢ polecenie.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 podprogramy: akcja %?2 przekroczono maksymalna glebokosé
kaskadowania

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 lista akcji)

Przez rozne akcje aktualny proces obrobki moze zostac przerwany.

W zaleznosci od akcji sa uaktywniane wewngtrzne programy sterowania. Te
programy moga by¢ tak samo przerywana jak program NC. Z powodu pamigci
dowolna gleboko$¢ kaskadowania wewngtrznych programow sterowania nie
jest mozliwa.

Przyklad:

Zdanie dosuwu w procesie repozycjonowania nie powinno zosta¢ ponownie
przerwane, lecz nalezy poczekac, az repozycjonowanie zostanie wykonane.
Mozliwymi akcjami sa zmiana rodzaju pracy, thumienie zdania, zmiana zapisu
W pamigci itd.

Sygnalizacja alarmu

Spowodowaé zmiang zdania i powtorzy¢ akcje.
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1 Alarmy

02.99

Kontynuacja programu

17 001

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

17 010

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

17 020

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1-58

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.

Kanal %1 zdanie %2 brak juz miejsca w pamigci dla danych magazynu
narzedzi

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Ilo$¢ danych narzedzi w NC jest ograniczona.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skasowa¢ niepotrzebne narzedzia.

Przy pomocy przycisku RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomié¢ program
obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 nie ma juz miejsca w pamieci

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Przy wykonywaniu / wezytywaniu plikow aktywnej pamigci roboczej stwier-
dzono, Ze nie ma wystarczajacej ilo§ci miejsca w pamigcei (np. przy zaktadaniu
pamigci korekt narzgdzi).

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Udostepni¢ wigcej miejsca utrzymywaniu danych dla wywotan podprogramow i
korekt narzedzi.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 niedozwolony indeks 1 tablicy

%1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Zaprogramowano odczyt lub zapis zmiennej polowej (np. parametr obliczenio-
wy) z nieobowiazujacym 1. indeksem pola.

Np. R2000 = 5; numer parametru 2000 nie zdefiniowany

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowaé podanie elementow polowych w instrukcji dostgpu odpowiednio
do definiowanej wielkosci.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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1 Alarmy

17 070

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

17 080

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

17 090

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Kanal %1 zdanie %2 dana chroniona przed zapisem

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Proébowano zapisa¢ zmienna chroniong przed zapisem albo dang maszynowa,
dla ktorej nie istnieje prawo dostepu.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usuna¢ z programu NC albo pliku danych maszynowych zapisywanie zmien-
nych chronionych przed zapisem.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 warto$¢ mniejsza od dolnej granicy

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Probowano zapisa¢ dang maszynowa o warto$ci mniejszej niz ustalona dolna
granica.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Okresli¢ granice wprowadzania danej maszynowej i dokona¢ przyporzadkowa-
nia warto$ci w ramach tych granic.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 wartos$¢ wigksza od gornej granicy

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Prébowano zapisa¢ dana maszynowa o wartosci wigkszej niz ustalona gorna
granica.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Okresli¢ granice wprowadzania danej maszynowe;j i dokona¢ przyporzadkowa-
nia warto$ci w ramach tych granic.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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17 160

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

17 180

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

17 190

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kanatl %1 zdanie %2 nie wybrano narzedzia

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

Prébowano dostgpu do aktualnych danych korekcyjnych narzedzia, chociaz
przedtem nie wybrano zadnego narzedzia.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

W programie obrobki zaprogramowaé wzgl. uaktywni¢ korektg narzedzia.

Przyklad:
N100G.... T5DI ... LF

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.

Kanal %]1 zdanie %2 niedozwolony numer D

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

W sygnalizowanym zdaniu ma miejsce dostep do numeru D (numeru ostrza),
ktory nie zostat zainicjalizowany a przez to nie istnieje.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Sprawdzi¢ wywotanie narz¢dzia w programie obrobki NC:

e (Czy zaprogramowano prawidtowy numer ostrza D.. ?
Gdy zostanie podany numer ostrza, wowczas jest automatycznie aktywne
D1.

e Czy sa zdefiniowane wszystkie parametry narzegdzia?
Wymiary ostrza narzedzia musza by¢ z gory wprowadzone albo poprzez
pulpit obstugi albo poprzez interfejs V.24.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 niedozwolony numer T

%]1 = numer kanatlu
%2 = numer zdania, etykieta

W sygnalizowanym zdaniu ma miejsce dostgp do numeru T (numeru narzedzia),
ktory nie zostat zainicjalizowany a przez to nie istnieje.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Sprawdzi¢ wywolanie narzedzia w programie obrobki:

e  (Czy zaprogramowano prawidtowy numer narzedzia T... ?
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

17 200

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

17 220
Objasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

20 000

Objasnienie

Reakcja
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e (Czy sa zdefiniowane parametry narzedzia P1 - P25 ?
Wymiary ostrza narzg¢dzia ostrza narz¢dzia musza by¢ z gory wprowadzone
albo poprzez pulpit obstugi albo poprzez interfejs V.24.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 skasowanie narzedzia niemozliwe

%1 = numer kanatu
%?2 = numer zdania, etykieta

Probowano skasowaé z programu obrobki dane narzgdzia bioracego udziat

w obrdbcee. Nie wolno skasowa¢ danych narzgdzia bioracego udziat w aktualnej
obrébcee. Dotyczy to zardwno wstepnie wybranego albo wprowadzonego do
pozycji roboczej przy pomocy T, jak tez narzedzi, dla ktorych jest aktywna stata
predkos¢ obwodowa $ciernicy albo nadzor narzedzia.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Cofna¢ wybor narzedzia

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2 narzedzie nie istnieje

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta

Gdy nastapi proba dostgpu do narzedzia poprzez nr T, ktory (jeszcze) nie jest
zdefiniowany.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowaé program NC.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 0§ %?2 nie nastapilo dojsScie do krzywki odniesienia

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Po uruchomieniu bazowania do punktu odniesienia, zbocze rosnace krzywki
redukcyjnej musi zosta¢ osiagnig¢te w ciagu odcinka ustalonego w danej maszy-
nowej MD 34 030 REFP_MAX CAM_DIST (faza 1 bazowania do punktu
odniesienia). (Ten blad wystepuje tylko w przypadku czujnikéw przyrosto-
wych).

Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
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1 Alarmy

02.99

Pomoc

Kontynuacja programu

20 001

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

20 002

Objasnienie

Wchodza w gre 3 mozliwe przyczyny biedu:

1. W MD 34 030 REFP_MAX CAM_DIST jest za mata wielkos¢. Okresli¢
maksymalnie mozliwy odcinek od poczatku bazowania do punktu odnie-
sienia do krzywki redukcyjnej i porownac z wielkoscia MD 34 030
REFP_MAX CAM_DIST i ew. zwigkszy¢ dang maszynowa.

2. Sygnat z krzywki nie dociera do wejsciowego zespotu konstrukcyjnego
PLC. Recznie uruchamia¢ wytacznik punktu odniesienia i skontrolowac
sygnat wejsciowy na interfejsie NC/PLC (odcinek: wytacznik! wtyczka!
kabel! wejscie PLC! Program uzytkownika).

3. Krzywka nie uruchamia wytacznika punktu odniesienia.
Skontrolowa¢ odstep pionowy migdzy krzywka redukcyjna i wyltacznikiem.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 0§ %2 nie ma sygnalu krzywki

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Na poczatku fazy 2 bazowania do punktu odniesienia nie ma juz sygnatu od
krzywki redukcyjne;j.

Faza 2 bazowania rozpoczyna sig, gdy o$ po wyhamowaniu zatrzymuje si¢ na
krzywce redukcyjnej. O$ rozpoczyna nastgpnie ruch w kierunku przeciwnym,
aby z opuszczeniem / ponownym najechaniem (zbocze ujemne / dodatnie) na
krzywke redukcyjna wybra¢ nast¢pny punkt zerowy uktadu pomiarowego.

Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Skontrolowac, czy droga hamowania z predkosci dosuwu jest wigksza niz
dhugos¢ krzywka punktu odniesienia - w takim przypadku 0§ moze si¢ zatrzy-
mac dopiero za krzywka. Uzy¢ dhuzszej krzywki.

Gdy 0§ zatrzymata si¢ na krzywce, wowczas nalezy sprawdzi¢, czy na interfej-
sie do NCK jest jeszcze sygnal ,,ZWELOKA BAZOWANIA DO PUNKTU
ODNIESIENIA” (V 380x1000.7).

e  sprzet: przerwanie przewodu? zwarcie?
e oprogramowanie: program uzytkownika?

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 0§ %2 brak wskaznika zerowego

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Wskaznik zerowy przyrostowego czujnika drogi nie lezy w ramach ustalone-
go odcinka.
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Faza 2 bazowania do punktu odniesienia konczy sig, gdy zostat rozpoznany
wskaznik zerowy czujnika, po tym jak zbocze rosnace / malejace sygnatu inter-
fejsowego PLC ,,ZWLOKA BAZOWANIA DO PUNKTU ODNIESIENIA” (V
380x1000.7) spowodowata start przerzutnika. Maksymalny odcinek drogi mig-
dzy startem przerzutnika i nast¢pujacym po nim wskaznikiem zerowym jest
ustalany w MD 34 060 REFP_MAX_MARKER_DIST.

Nadzor zapobiega przejechaniu sygnatu wskaznika zerowego i odczytaniu na-
stepnego jako sygnat punktu odniesienia! (wadliwe wyregulowanie krzywki
albo zbyt duza zwtoka przez program uzytkownika PLC).

Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu

Sprawdzi¢ wyregulowanie krzywki zwracajac uwage na wystarczajacy odstep
migdzy koncem krzywki i nastgpujacym po nim sygnatem wskaznika zerowego.
Droga musi by¢ wigksza od drogi, ktora o§ moze przeby¢ w czasie cyklu PLC.

Powigkszy¢ MD 34 060 REFP_MAX MARKER_DIST , ale nie wybiera¢
warto$ci wigkszej niz odstep migdzy dwoma wskaznikami zerowymi. Ewentu-
alnie wylaczytoby to nadzor!

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 o§ %2 brak wskaznika odniesienia

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa osi, numer wrzeciona

W przypadku systemu pomiarowego dlugosci z kodowaniem odstepu
w ramach ustalonego odcinka poszukiwania (specyficzna dla osi MD 34 060
REFP_MAX MARKER_DIST) nie znaleziono 2 wskaznikow odniesienia.

W przypadku przymiaréw kodujacych odstep krzywka redukujaca nie jest po-

trzebna (istniejaca krzywka jest jednak odczytywana). Kierunek poszukiwania
jest okreslany przez konwencjonalny przycisk kierunkowy)

Odcinak poszukiwania REFP_MAX_MARKER_DIST, w ramach ktorego sa
oczekiwane 2 wskazniki odniesienia, liczy si¢ od punktu startowego.

Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Okresli¢ odstgp migdzy 2 nieparzystymi wskaznikami odniesienia (przedziat
wskaznikow odniesienia).Ta warto$¢ (w przypadku przymiarow Heidenhain
20,00 mm) musi zosta¢ wpisana do MD 34 060
REFP_MAX_MARKER_DIST.

Sprawdzi¢ Sciezke odniesienia przymiaru w ramach elektroniki przetwarzaja-
cej.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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Kontynuacja programu

20 006

Objasnienie

Reakcja

Kanatl %1 0§ %2 bazowanie do punktu odniesienia anulowano

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Specyficzne dla kanatu bazowanie do punktu odniesienia nie mogto zostac
zakonczone dla wszystkich podanych osi (np. anulowanie z powodu: braku
zwolnienia regulatora, przelaczenia systemu pomiarowego, puszczenia przyci-
sku kierunkowego, i in.).

Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Skontrolowa¢ mozliwosci anulowania:

e  brak zwolnienia regulatora (V 380x0001.1)

e  brak przycisku ruchu + albo - (V 380x0004.6 i 7)
e reczna zmiana posuwu = 0

Jakie osie biora udziat w specyficznym dla kanatu bazowaniu do punktu odnie-
sienia, okresla specyficzna dla osi MD 34 110 REFP_CYCLE_NR.

-1:  Nie ma specyficznego dla kanatu bazowania do punktu odniesienia, start
NC bez bazowania.

0:  Nie ma specyficznego kanatlu bazowania do punktu odniesienia, start NC
z bazowaniem

1-8: Specyficzne dla kanatu bazowanie do punktu odniesienia. Wprowadzona
liczba odpowiada kolejnosci bazowania (gdy wszystkie osie o tresci 1 do-
szty do punktu odniesienia, nastgpuje start osi o tresci 2 itd.).

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 0§ %2 nie uzyskano predkosci przy wylaczeniu w punkcie odnie-
sienia

%1 = numer kanatu

%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

W fazie 2 bazowania do punktu odniesienia (oczekiwanie na wskaznik zerowy)
nastapito dojscie do krzywki, ale predkos¢ dosuwu do punktu odniesienia nie
miescita si¢ w oknie tolerancji. (Jest to mozliwe, gdy o$ na poczatku bazowania
0§ jest juz na krzywce. Przez to faza 1 jest uwazana za juz zamknigta i nie na-
stepuje jej start).

Faza 2 jest anulowana (tym razem przed krzywka) a bazowanie do punktu od-
niesienia jest od fazy 1 automatycznie uruchamiane jeszcze raz. Jezeli przy
drugiej probie predkosé dosuwu nie zostanie osiagnigta, dochodzi do ostatecz-
nego anulowania bazowania i jest sygnalizowany alarm.

Predkos¢ dosuwu: MD 34 040
REFP_VELO SEARCH MARKER
tolerancja predkosci: MD 35 150 SPIND_DES VELO_TOL

Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
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20 051
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Pomoc
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Objasnienie
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Pomoc

Kontynuacja programu
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Zmniejszy¢ dang maszynowg predkosci dosuwu MD 34 040
REFP_VELO_SEARCH_MARKER i/albo powigkszy¢ dana maszynowa
tolerancji predkosci MD 35 150 SPIND_DES VELO_TOL.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki .

Kanal %1 0§ %2 aktywny ruch kétkiem recznym

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa osi, numer wrzeciona

Ruchy w osiach nie moga by¢ wykonywanie konwencjonalnie przyciskami
ruchu, poniewaz sa jeszcze wykonywane kotkiem recznym.

Sygnalizacja alarmu

Zdecydowa¢, czy ruchy w osiach maja by¢ wykonywane poprzez przyciski
kierunkowe czy kotko reczne. Zakonczy¢ ruch przy pomocy kotka recznego,
ewentualnie przez osiowe skasowanie pozostatej drogi (V 380x0002.2).

Sygnalizacja alarmu znika razem z jego przyczyna. Nie sa potrzebne zadne
dalsze czynnosci obstugowe.

Kanatl %1 0§ %2 ruch kélkiem r¢ecznym niemozliwy

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa osi, numer wrzeciona

Os$ wykonuje juz ruch poprzez przyciski ruchu, przez to uruchamianie kotkiem
recznym jest niemozliwe.

Sygnalizacja alarmu

Zdecydowa¢, czy ruchy w osiach maja by¢ wykonywane poprzez przyciski
kierunkowe czy kotko reczne.

Sygnalizacja alarmu znika razem z jego przyczyna. Nie sa potrzebne zadne
dalsze czynnosci obstugowe

JOG: kanal %1 0§ %2 posuw na obrot nie jest mozliwy. O$/wrzeciono %3
stoi.

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa osi, numer wrzeciona
%3 = nazwa osi, numer wrzeciona

W osi ma by¢ wykonywany posuw na obro6t. Posuw wrzeciona / osi, z ktorej
posuw ma by¢ wyprowadzony, wynosi jednak zero.

Sygnalizacja alarmu
Musi by¢ ruch wrzeciona / osi, z ktorej posuw ma by¢ wyprowadzony.

Sygnalizacja alarmu znika razem z jego przyczyna. Nie sa potrzebne zadne
dalsze czynnosci obstugowe
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Kontynuacja programu
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Objasnienie

Reakcja
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Kanal %1 0§ %2 juz aktywna

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Ruch w osi nie moze zosta¢ wykonany, poniewaz ruch w tej osi juz trwa.
Sygnalizacja alarmu

Start osi geometrycznej dopiero wtedy, gdy ruch po osi maszyny zostanie za-
konczony.

Przyciskiem kasowania skasowa¢ alarm. Nie sg potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.

Kanal %1 o %2 sygnal VDI ‘zwolnienie regulatora’ cofni¢ty podczas
ruchu

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Sygnat interfejsu ,,zwolnienie regulatora” (V 380x0002.1) zostat dla sygnalizo-
wanej osi nastawiony na 0, chociaz jedna o$ ze struktury geometrycznej byta
w ruchu.

Blokada startu NC
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Stop NC w przypadku alarmu

Kontrola sygnatu interfejsowego ,,zwolnienie regulatora” V 380x0002.1. Prze-
$ledzenie wstecz drogi sygnatu do segmentéw w programie uzytkownika, w
ktérym jest taczony i nastawiany / kasowany.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 0§ %2 sprzetowy wylacznik krancowy %3

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = napis (+, - albo +/-)

Na interfejsie NC/PLC zostal nastawiony sygnat VDI ,,sprzgtowy wylacznik
krancowy” (V 380x1000.0 albo .1).

Sygnalizacja alarmu
Blokada startu NC

1. W przypadku osi juz bazowanych do punktu odniesienia, przed dojsciem
do sprzgtowego wylacznika krancowego powinien zadziata¢ wytacznik
programowy 1 albo 2.

Skontrolowac i ew. skorygowaé (program uzytkownika PLC)
POS_LIMIT_PLUS, POS_LIMIT_MINUS, POS_LIMIT_PLUS2

i POS_LIMIT_MINUS2 (MD 36 100 - 36 130) i sygnat interfejsowy do
wyboru 1./ 2. programowego wylacznika krancowego (V 380x1000.2 i 3).

2. Gdy o nie byla jeszcze bazowana, wowczas mozna dokona¢ odsunigcia od
sprzgtowego wylacznika krancowego w rodzaju pracy JOG w kierunku
przeciwnym.

3. Skontrolowaé program uzytkownika PLC i potaczenie od wytacznika do
wejsciowego zespotu konstrukcyjnego PLC, o ile 0§ w ogoéle nie doszta do
wylacznika sprz¢towego.
6FC5598-2AA20-0AP1 © Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Pomoc

Kontynuacja programu

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %3 wrzeciono %2 zmiana stopnia przekladni niemozliwa

%1 = numer kanatu
%?2 = numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

Przy pomocy M40 zaprogramowano automatyczny wybor stopnia przektadni.
Nowe stowo M nie lezy w aktualnym stopniu przektadni, wrzeciono nie jest
jednak w ,,sterowaniu”.

W celu automatycznej zmiany stopnia przektadni (M40 w potaczeniu z predko-
$ciami obrotowymi wrzeciona pod adresem S) wrzeciono musi znajdowac si¢
W ,,Sterowaniu”.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC

Przed stowem S, ktére wymaga zmiany stopnia przektadni, przetaczy¢ na ste-
rowanie wrzeciona.

Przetaczenie na sterowanie wrzeciona nastgpuje przy pomocy:
o  MO03, M04, M05 albo M41 ... M45 z pracy osi i pozycjonowania

e sygnalu interfejsowego ,,przekladnia jest przelaczona” (V 38032000.3)
z ruchu wahadlowego

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %3 wrzeciono %2 rzeczywisty stopien przekladni nie
odpowiada zadanemu

%1 = numer kanatu
%2 = numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

Zazadana zmiana stopnia przektadni zostata zakonczona. Sygnalizowany przez
PLC (wlaczony) rzeczywisty stopien przektadni nie odpowiada zazadanemu
przez NC stopniowi zadanemu.

Wskazoéwka: mozliwie zawsze powinien zosta¢ wlaczony zazadany stopien
przektadni.

Sygnalizacja alarmu
Skorygowa¢ program PLC

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obstugowe.
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Reakcja
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Kontynuacja programu

22 062

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kanal %1 zdanie %3 wrzeciono %2 brak przej$cia od regulacji predkosci
obrotowej do regulacji polozenia

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

Przejscie od regulacji predkosci obrotowej do regulacji potozenia jest niemoz-
liwy. Przy wlaczeniu regulacji potozenia predko$¢ obrotowa jest wigksza niz
graniczna predkos¢ obrotowa systemu pomiarowego.

Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Przed wlaczeniem zadan mniejsza predkos¢ obrotowa (wartos¢ S)
Zrezygnowac ze SPOS, SPOSA i SPCON albo zmieni¢ system pomiarowy.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanatl %1 zdanie %3 wrzeciono %?2 tryb bazowania do punktu odniesienia
nie jest wspierany

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu

Zmieni¢ nastawienie MD 34 200 ENC_REFP_MODE, przetaczy¢ na JOG
+ REF i nastepnie bazowac.
Skorygowaé program PLC.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

ol 0§ % zowani unktu odniesienia: nie jest uzyskiw
Kanal %1 0§ %2 bazowanie do punktu odniesienia: nie jest skiwana
predkosé poszukiwania wskazZnika zerowego (dana maszynowa)

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprojektowana predkos¢ obrotowa poszukiwania wskaznika zera nie jest uzy-
skiwana.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

Sprawdzi¢ aktywne ograniczenie predkosci obrotowe;.

Zaprojektowac nizsza predkos$é obrotowa poszukiwania wskaznika zera MD 34
040 REFP_VELO _SEARCH_MARKER. Sprawdzi¢ zakres tolerancji dla
predkosci rzeczywistej MD 35 150 SPIND_DES _VELO_TOL. Nastawi¢ inny
tryb bazowania MD 34 200 ENC_REFP_MODE.
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Objasnienie

Reakcja
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Kontynuacja programu

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki .

Kanal %1 0§ %2 bazowanie do punktu odniesienia: predkos$¢ obrotowa
poszukiwania wskazZnika zera (dana maszynowa) jest zbyt duza

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Projektowana predkos¢ obrotowa wskaznika zera jest zbyt duza. Dla aktywnego
systemu pomiarowego jest przekroczona czgstotliwo$¢ graniczna czujnika.

Sygnalizacja alarmu.

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

Sprawdzi¢ aktywne ograniczenie predkosci obrotowe;.

Zaprojektowacé nizsza predkos¢ obrotowa poszukiwania wskaznika zera MD 34
040 REFP_VELO_SEARCH_MARKER. Sprawdzi¢ zaprojektowanie czgsto-
tliwosci granicznej czujnika MD 36 300 ENC_FREQ_LIMIT i MD 36 302
ENC_FREQ_LIMIT_LOW. Nastawi¢ inny tryb bazowania MD 34 200
ENC_REFP_MODE.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %3 wrzeciono %2 przekroczona predkos¢ obrotowa
uchwytu

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

Rzeczywista predko$¢ obrotowa sygnalizowanego wrzeciona jest wigksza niz
w specyficznej dla osi MD 35 100 SPIND VELO_LIMIT z uwzglednieniem
tolerancji w MD 35 150 SPIND_DES_VELO TOL.

Przy prawidtowo przeprowadzonej optymalizacji nastawnika napgdu alarm nie
moze wystgpowac!

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu
BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC

Skontrolowac i skorygowac dane uruchomieniowe i optymalizacyjne nastawni-
ka napgdu zgodnie z instrukcja uruchomienia.

Powigkszy¢ okno tolerancji w MD 35 150 SPIND DES_VELO TOL.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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22 101 Kanal %1 zdanie %3 wrzeciono %2 przekroczona maksymalna predkos¢
obrotowa dla sprze¢zenia wartoSci rzeczywistej

Objasnienie %1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer zdania, etykieta

Czestotliwos$é graniczna aktywnego kodera (specyficzna dla osi MD 36 300
ENC_FREQ_LIMIT) zostata przekroczona w przypadku funkcji G33 (naci-
nanie gwintu z uzyciem czujnika), G95 (posuw na obrat) albo G96 (stala
predkos¢ skrawania). Przez to zostata utracona synchronizacja wrzeciona.

Reakcja Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC

Pomoc Kontrola, czy dla tego czujnika zostata prawidtowo nastawiona czgstotliwos¢
graniczna w MD 36 300 ENC_FREQ_LIMIT.

Maksymalng predkos$¢ obrotowa wrzeciona w specyficznej dla osi MD 35 130
GEAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT nalezy sprawdzi¢ i ew. skorygowac
(zmniejszy¢).

W poprzedzajacym zdaniu NC zaprogramowac przy pomocy G26 S... gorne
ograniczenie predkosci obrotowej wrzeciona, ktore musi by¢ nizsze od maksy-
malnej czgstotliwosci czujnika.

Kontynuacja programu Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-

gramu obrobki.

22 200 Kanatl %1 wrzeciono %?2 stop osi przy gwintowaniu otworu

Objasnienie %1 = numer kapa}u '
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Przy wierceniu otworu z uzyciem uchwytu wyréwnawczego (G36) zostala po-
przez interfejs NC/PLC zatrzymana o$ wiercenia - wrzeciono obraca sig dalej.
Gwint i ew. rowniez gwintownik zostat w wyniku tego uszkodzony.

Reakcja Sygnalizz}cja alarmu . .
Sa ustawiane sygnaly interfejsu
Blokada startu NC
Pomoc Przewidzie¢ blokadg w programie uzytkownika PLC, aby przy aktywnym gwin-

towaniu otwory nie mogt zosta¢ wyzwolony stop osi. Jezeli w krytycznych
stanach maszyny proces gwintowania miatby zosta¢ przerwany, wowczas za-
trzymanie wrzeciona i osi powinno nastapi¢ w miarg mozliwosci rownoczesnie.
Nieznaczne odchylenia sg wowczas przejmowane przez uchwyt wyrownawczy.

Kontynuacja programu  Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

22 250 Kanal %1 wrzeciono %2 stop osi przy nacinaniu gwintu

Objasnienie %1 = numer kapa}u .
%?2 =nazwa 0si, numer wrzeciona

O$ nacinania gwintu zostata zatrzymana podczas aktywnego zdania gwintowa-
nia.
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1 Alarmy

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

22 260

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

22 270

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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Stop moze by¢ spowodowany sygnatami VDI, ktére powoduja przerwanie po-
suwu.

Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Blokada startu NC

Kontrola specyficznych dla osi / wrzeciona sygnatow zatrzymania (V
380x0004.3)

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 wrzeciono %2 gwint moze zosta¢ zniszczony

%1 = numer kanatu
%?2 = numer osi
%3 = numer zdania

Przy wybranym DEKODOWANIU POJEDYNCZYMI ZDANIAMI i szere-
gu zdan gwintowania powstaja na granicach zdan przerwy w obrdbce, az przy
pomocy nowego startu NC zostanie wykonane nastgpne zdanie.

Przy normalnej pracy pojedynczymi zdaniami nadrzg¢dna logika zatrzymuje
program tylko na granicy zdan, na ktorych nie moga wystapic¢ zafalszowania
albo bledy konturu. W przypadku szeregu zdan gwintowania jest tak po ostat-
nim takim zdaniu!

Sygnalizacja alarmu

Jezeli jest zaprogramowane tylko jedno zdanie gwintowania, woéwczas komuni-
kat alarmowy mozna zignorowac.

W przypadku wielu kolejnych zdan gwintowania nalezy ten segment programu
wykona¢ nie w rodzaju pracy automatyka DEKODOWANIE
POJEDYNCZYMI ZDANIAMI.

Przy pomocy NC-START skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ obrobke

Kanal %1 zdanie %2 wrzeciono %3 predko$¢ obrotowa wrzeciona przy
nacinaniu gwintu jest zbyt wysoka

%1 = numer kanatu
%2 = numer zdania, etykieta
%3 = numer zdania, etykieta

Predkosc¢ obrotowa wrzeciona jest dla nacinania gwintu G33 tak wysoka, ze ze
wzgledu na zaprogramowany skok gwintu jest przekroczona maksymalna pred-
kos¢ osi.

Sygnalizacja alarmu

Zaprogramowac¢ mniejsza predkos¢ obrotowa wrzeciona albo ograniczenie
predkosci przy pomocy G26 S... albo zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa wrzeciona
przed zdaniem gwintowania przy pomocy danej nastawczej 43 220
SPIND MAX VELO_G26 albo przez rgczng zmiang predkosci.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
Sci obstugowe.
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Pomoc

Kontynuacja programu

25 020
Objasnienie

Reakcja

O5$ %1 blad sprzetowy aktywnego czujnika
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Brak sygnatow aktualnie aktywnego czujnika polozenia rzeczywistego (sygnat
interfejsu V 380x001.5), sygnaty nie sa rownofazowe albo wykazuja potacze-
nie/zwarcie z masa.

BAG nie jest gotowa do pracy

Kanat nie jest gotowy do pracy

Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

NC przetacza si¢ na $ledzenie.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Osie nie sa juz zsynchronizowane z warto$cia rzeczywista maszyny (punkt
odniesienia)

Skontrolowac¢ wtyczke obwodu pomiarowego na prawidtowy styk. Skontrolo-
wac sygnaty czujnika, w przypadku bledow wymieni¢ czujnik pomiarowy.

Wylaczy¢ i zalaczy¢ sterowanie.

05 %1 zanieczyszczenie systemu pomiarowego
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Czujnik uzywany do regulacji potozenia sygnalizuje sygnat zanieczyszczenia
(tylko w przypadku systemoéw pomiarowych z takim sygnatem).

BAG nie jest gotowa do pracy

Kanat nie jest gotowy do pracy

Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

NC przetacza si¢ na $ledzenie.

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Osie nie sa juz zsynchronizowane z wartoscia rzeczywista maszyny (punkt
odniesienia)

Kontrola systemu pomiarowego wedtug danych producenta srodka pomiarowe-
go.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

OS5 %1 nadzoér wskaznika zera
%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Impulsy czujnika pomiarowego potozenia migdzy 2 impulsami wskaznika zera
sq liczone (funkcja sprzgtowa). Nastgpuje sprawdzanie, czy czujnik stale daje
taka sama liczbg impulsow migdzy wskaznikami zera. Gdy tylko zostanie zare-
jestrowane odchylenie w 4 niskowartosciowych bitach licznika, nastgpuje wy-
zwolenie alarmu.

BAG nie jest gotowa do pracy
Kanal nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na $ledzenie.
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Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaly interfejsu

Pomoc Osie nie sa juz zsynchronizowane z wartoscia rzeczywista maszyny (punkt

Kontynuacja programu

25030

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

25 040

Objasnienie
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odniesienia)

Odchylenia moga powsta¢ w wyniku bledu transmisji, czynnikdéw zaklocaja-
cych, blad sprz¢towy czujnika albo elektroniki przetwarzajacej w czujniku
uzywanym do regulacji potozenia. Dlatego nalezy sprawdzi¢ gataz warto$ci
rzeczywistej:

I. Droga transmisji: Skontrolowac wtyczke wartosci rzeczywistej na
silniku na prawidlowy styk, sprawdzié, czy kabel czujnika nie jest przerwany,
czy nie ma zwarcia wewngtrznego lub z masa (obluzowany stuk?).

2. Impulsy czujnika: Czy zasilanie elektryczne czujnika jest w granicach
tolerancji?
3. Elektronika przetwarzajaca: Wymiana / ponowna konfiguracja za-

stosowanego modutu napgdowego.
Nadzér moze zosta¢ wylaczony przez nastawienie na zero MD 36 310
ENC_ZERO_MONITORING.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

05 %1 granica alarmu predkoSci rzeczywistej
%]1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Predkos$¢ rzeczywista osi jest sprawdzana cyklicznie w takcie IPO. Jezeli nie ma
btedu, woéwczas predkos¢ rzeczywista nie moze by¢ wigksza niz zapisano

w specyficznej dla osi MD 36 200 AX_VELO_LIMIT (warto$¢ progowa dla
nadzoru predkosci). Ta warto§¢ progowa zadaje si¢ w [mm/min, obr./minb] o
ok. 5 - 10 % wigksza, niz jest ona mozliwa przy maksymalnej predkosci prze-
suwu. W wyniku btedu napedu moze dojs¢ do przekroczen predkosci, ktore
wyzwalaja alarm.

Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na $ledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Sprawdzi¢ kabel wartosci zadanej predkosci obrotowej (kabel magistralny).
Sprawdzi¢ wartosci rzeczywiste i kierunek regulacji potozenia.

Zmieni¢ kierunek regulacji potozenia, gdy o$ przechodzi w sposob nie kontro-
lowany — specyficzna dla osi MD 32 110 ENC_FEEDBACK POL =<-1,0,1
>,

Zwigkszy¢ warto$¢ graniczng nadzoru w MD 36 200 AX_VELO_LIMIT.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

05 %1 nadzér postoju

%]1 = nazwa osi, numer wrzeciona

NC nadzoruje utrzymywanie pozycji w stanie zatrzymanym. Start nadzoru na-
stepuje po czasie nastawianym specyficznie dla osi w MD 36 040
STANDSTILL_DELAY_TIME, po zakonczeniu interpolacji. Nastgpuje bie-
zace sprawdzanie, czy o$ pozostaje w ramach progu tolerancji w MD 36 030
STANDSTILL_POS_TOL.
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Sa mozliwe nastgpujace przypadki:

1. Sygnat interfejsowy ZWOLNIENIE REGULATORA (V 380x0002.1)
wynosi zero, poniewaz 0§ jest unieruchomiona mechanicznie. W wyniku
czynnikdw mechanicznych (np. wysoki nacisk przy obrdobce) o$ zostata
wypchnigta z dopuszczalnej tolerancji potozenia.

2. W przypadku zamknigtego obwodu regulacji (bez unieruchomienia) - sy-
gnat interfejsowy (V 380x0002.1) wynosi ,,1” - 0§ jest w wyniku duzych sit
mechanicznych przy matym wzmocnieniu w obwodzie regulacji potozenia,
wypchnigta ze swojej pozycji.

Reakcja Kanat nie jest gotowy do pracy

Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

NC przetacza si¢ na $ledzenie

Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Pomoc e  Skontrolowa¢ MD 36 040 STANDSTILL_DELAY_TIME i

Kontynuacja programu

25 050

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

MD 36 030 STANDSTILL_POS_TOL i ew. zwigkszy¢

e Oszacowac sily wystepujace przy obrébce i ew. zredukowac przez
zmniejszenie posuwu / zwigkszenie predkosci obrotowe;.

o Zwigkszy¢ sit¢ unieruchomienia.

e Zwigkszy¢ wzmocnienie w obwodzie regulacji przez polepszona optymali-
zacjg (wspotczynnik Ky MD 32 200 POSCTRL_GAIN).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

0$ %1 nadzor konturu
%1 = nazwa o0si, numer wrzeciona

Dla kazdego punktu oparcia interpolacji osi (warto$¢ zadana) NCK oblicza
wartos¢ rzeczywista, ktéra powinna wynika¢ na podstawie modelu wewngtrz-
nego. Jezeli ta obliczona warto$¢ rzeczywista i faktyczna warto$¢ rzeczywista
maszyny roéznia si¢ od siebie o wigcej niz zapisano w MD CONTOUR_TOL,
woweczas nastgpuje anulowanie wykonywania programu i sygnalizacja alarmu.

Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na $ledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu

e Skontrolowa¢ optymalizacj¢ regulatora polozenia (wspélczynnik Ky w
MD 32 200 POSCTRL_GAIN), czy o$ podaza za wartoscia zadana bez
przeregulowania. W przeciwnym przypadku musi zosta¢ polepszona opty-
malizacja regulatora predkosci obrotowej albo zmniejszony wspotczynnik
Ky.

o Skontrolowa¢ przyspieszenie w MD 32 200 MAX AX ACCEL. Jezeli
w wyniku zbyt duzego przyspieszenia sa osiagane granice pradu, wéwczas
w wyniku tego jest tracona regulacja potozenia. ,,Zgubiona” warto$¢ rze-
czywista jest nadrabiana, gdy tylko obwdd regulacji jest ponownie za-
mknigty
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Objasnienie
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Kontynuacja programu

25070

Objasnienie

Reakcja
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e Polepszenie optymalizacji regulatora predkosci obrotowej
e Skontrolowa¢ mechanike (latwo$¢ ruchu, masy bezwladnosci).

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

05 %1 ograniczenie wartosci zadanej predkosci obrotowe;j
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Wartos$¢ zadana predkosci obrotowej przekroczyta swoja gorna granicg MD 36
210 CTRLOUT_LIMIT na czas dtuzszy niz dozwolony. Zadana prgdkos¢ osi
przekracza nominalng pregdkos$¢ obrotowa silnika w MD 32 260
RATED_VELO.

BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza sig na Sledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Przy prawidtowo nastawionym regulatorze napedu i normalnych warunkach
obrobki alarm ten nie powinien wystapic.

e Skontrolowa¢ wartosci rzeczywiste: lokalny cigzki ruch san, gwattowny
spadek predkosci obrotowej i wzrost momentu przy styku obrabianego
przedmiotu z narzgdziem, najechanie na twarda przeszkodeg, i in.

e Skontrolowa¢ kierunek regulacji potozenia: czy o§ w sposob niekontro-
lowany wychodzi poza pozycje?

e Skontrolowaé¢ wartos¢ zadana predkosci obrotowe;.

e  Zmniejszy¢ predkosc osi wzgl. zwigkszy¢ MD 32 260 RATED_VELO.
Osie silnika krokowego musza by¢ ponownie bazowane. Skasowa¢ alarm przy-
ciskiem RESET.

05 %1 wartos$¢ dryftu zbyt duza

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Tylko w przypadku napgdow analogowych!

Dopuszczalna maksymalna warto$¢ dryftu (wewngtrzna zintegrowana warto$¢é
znosu automatycznej kompensacji druftu) zostala przy ostatniej kompensacji

przekroczona! Maksymalna dopuszczalna warto$¢ jest ustalana w specyficznej
dla osi MD 36 710 DRIFT_LIMIT. Sama warto$¢ dryftu nie jest ograniczana.

Automatyczna kompensacja dryftu: MD 36 700 DRIFT_ENABLE=I
Cyklicznie w takcie IPO jest przy zatrzymanych osiach sprawdzane odchylenie
pozycji rzeczywistej w stosunku do zadanej (znos) i automatycznie kompenso-
wane do zera, przez co wewngtrzna warto$¢ znosu jest powoli integrowana.

Reczna kompensacja dryftu: MD 36 700 DRIFT_ENABLE= 0

W MD 36 720 DRIFT_VALUE mozna doda¢ statyczna zmiang warto$ci zada-
nej predkosci obrotowej. Zmiana ta nie przechodzi do nadzoru dryftu, poniewaz
dziata on jak napigciowe przesunigcie punktu zerowego.

Sygnalizacja alarmu
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25 201

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

Doregulowa¢ na napedzie kompensacj¢ dryftu przy wylaczonej automatycznej
kompensacji, az odstep propagowany bedzie wynosi¢ w przyblizeniu zero.
Nastgpnie ponownie uaktywni¢ automatyczna kompensacjg dryftu, aby wyrow-
nywaé dynamiczne jego zmiany (skutki rozgrzewania).

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa wymagane zadne dalsze czyn-
nos$ci obstugowe.

Os$ %1 nadzér pozycjonowania
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Dla zdan, w ktoérych dziata ,,zatrzymanie doktadne’, 0§ musi po uptywie czasu
pozycjonowania w specyficznej dla osi MD 36 020
POSITIONIERUNG_TIME osiagna¢ okno zatrzymania doktadnego.
Zatrzymanie doktadne zgrubnie: MD 36 000 STOP_LIMIT_COARSE
Zatrzymanie doktadne doktadnie: MD 36 010 STOP_LIMIT FINE

Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza sig¢ na $ledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu

Skontrolowaé¢, czy granica zatrzymania doktadnego (zgrubnego i doktadnego)
odpowiada dynamicznym mozliwosciom osi, w przeciwnym przypadku po-
wigkszy¢ - ew. w polaczeniu z czasem pozycjonowania w MD 36 020
POSITIONING_TIME.

Sprawdzi¢ optymalizacj¢ regulatora predkosci obrotowej / regulatora potozenia;
wybra¢ mozliwie wysokie wzmocnienie.

Sprawdzi¢ nastawienie wspotczynnika Ky (MD 32 200 POSCTRL_GAIN),
ewentualnie zwigkszyc¢.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomié program obrobki.

05§ %1 usterka napedu

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Tylko w przypadku osi z silnikiem krokowym:

Woystapil btad nadzoru. W wyniku przeciazenia silnik krokowy utracit kroki.

BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu
Utrata punktu odniesienia

Kontrola przypadku zastosowania (przyspieszenia, predkosci)

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET, bazowa¢ do punktu odniesienia.
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0OS$ %1 nadzor na unieruchomienie
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Unieruchomiona 0§ zostata wypchnigta ze swojej pozycji zadanej. Dopuszczal-
ne odchylenie jest ustalane w specyficznej dla osi MD 36 050
CLAMP_POS_TOL.

Unieruchomienie osi jest uaktywniane przy pomocy specyficznego dla osi sy-
gnatu interfejsowego V 380x0002.3: ,,unieruchomienie trwa”

BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na $ledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu

Okresli¢ odchylenie potozenia w stosunku do pozycji zadanej i w zaleznosci od
tego albo zwigkszy¢ dopuszczalna tolerancj¢ w danej maszynowej albo zadbac
o mechaniczne polepszenie zacisku (np. zwigkszy¢ ci$nienie zaciskajace).

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

05§ %1 czujnik %?2 blad parametrowania: liczba kresek czujnika

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%?2 = numer czujnika

Do MD 31 020 ENC_RESOL wpisano niedopuszczalng wartos¢, np. &.

BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza sig na Sledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnatly interfejsu

W przypadku silnika krokowego:
W MD 31 020 ENC_RECOL musi by¢ wpisana taka sama liczba kresek czuj-
nika jak w MD 31 400 STEP_RESOL.

Wylaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie

05§ %1 blad parametrowania; skok Sruby
%1 =nazwa osi, numer wrzeciona

Skok kulkowej / trapezowej $ruby pociagowej, nastawiony w specyficznej dla
osi MD 31 030 LEADSCREW_PITCH, wynosi zero.

BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na sledzenie
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Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnatly interfejsu

Pomoc Okresli¢ skok $ruby kulkowej tocznej (dane producenta maszyny albo pomiar
skoku przy zdjetej ostonie sruby) i wpisa¢ do MD 31 039
LEADSCREW_PITCH (najczgsciej 10 albo 5 mm/obr.).

Kontynuacja programu  Wylaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie.

26 005 05 %1 blad parametrowania: ocena wyjscia
Objasnienie %]1 =nazwa osi, numer wrzeciona

Nastawiona w MD 32 260 RATED_VELQO warto$¢ wyjsciowa analogowe;j
warto$ci zadanej predkosci obrotowej jest niedopuszczalna (np. zero).

Reakcja BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC
Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na $ledzenie
Sygnalizacja alarmu
Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Pomoc Do MD 32 260 RATED_VELO nalezy wprowadzi¢ nominalng prgdko$¢ obro-
towa silnika.

Kontynuacja programu  Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomié¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki .

26 006 0s$ %1 czujnik %?2 typ czujnika / wyjscia %3 niemozliwy

Objasnienie %]1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = numer czujnika
%3 = typ czujnika / typ wyj$cia

Dopuszczalne nastawienia:

MD 30 240 ENC_TYPE =0 symulacja
= czujnik o sygnale prostokatnym
= wysterowanie silnika krokowego

MD 30 130 CTRLOUT_TYPE = symulacja
= standard
=2 wysterowanie silnika krokowego
Reakcja BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na $ledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaty interfejsu

Pomoc Skontrolowac¢ i skorygowaé¢ MD 32 240 ENC_TYPE i/albo MD 30 130
CTRL_OUT _TYPE.

Kontynuacja programu  Wytaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie.
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1 Alarmy

26 014

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

26 015

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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05§ %1 dana maszynowa %2 warto$¢ niedopuszczalna

%1 =nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = napis: identyfikator danej maszynowej

MD zawiera nie obowigzujaca wartosc.

BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na sledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu

Powtorzy¢ wprowadzenie z prawidlowa warto$cia, wylaczy¢ i wlaczy¢ zasila-
nie.

Wytaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie.

0§ %1 dana maszynowa %?2 [%3] wartos$¢ niedopuszczalna

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%?2 = napis: identyfikator danej maszynowej
%3 = indeks: indeks tablicy danych maszynowych

MD zawiera nie obowiazujaca wartos¢.

BAG nie jest gotowa do pracy
Kanat nie jest gotowy do pracy
Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu
NC przetacza si¢ na sledzenie
Sygnalizacja alarmu

Sa ustawiane sygnaly interfejsu

Powtorzy¢ wprowadzenie z prawidlowa warto$cia, wylaczy¢ i wlaczy¢ zasila-
nie.

Wytaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie
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1.2  Alarmy cykli

61 000 Nie jest uaktywniona korekta narzedzia

Zrédio (cykl) LCYCT5

Reakcja Przygotowanie zdania w NC jest przerywane

Pomoc W wywotanym programie nalezy zaprogramowac narzgdzie z korekta.

Kontynuacja programu

61 001
Zrédio (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61 002
Zrédio (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61003
Zrédio (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61 004
Zrédio (cykl)

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Skok gwintu nieprawidlowo zdefiniowany

LCYC84
LCYC840

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.
Sprawdzi¢ parametr R 106 (R106=0)

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Obroébka nieprawidlowo zaprogramowana

LCYC75
LCYC93
LCYC95
LCYC97

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Warto$¢ parametru R105 wzgl. R127 rodzaju obrobki jest nieprawidtowo poda-
na i musi zosta¢ zmieniona.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Nie ma 3. osi geometrycznej

LCYC82
LCYC83
LCYC84
LCYC840
LCYC85

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.
Sprawdzi¢ konfiguracj¢ maszyny i wybor ptaszczyzny.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Konfiguracja osi geometrycznej jest nieprawidlowa

LCYC60
LCYCol
LCYC75
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SINUMERIK 802S (DG)



02.99

1 Alarmy

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61 007
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61 101
Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61 102
Zrédto (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61103
Zrédio (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61 105
Zrédto (cykl)

Reakcja

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.
Sprawdzi¢ konfiguracj¢ maszyny (brak jednej osi geometrycznej)

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Pierwsza glebokos$¢ wiercenia nieprawidlowo zdefiniowana
LCYCS83
Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Zmieni¢ warto$¢ pierwszej glebokosci wiercenia (pierwsza glgbokos$¢ wiercenia
jest skierowana przeciwnie do glgbokosci catkowitej)

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki .

Plaszczyzna odniesienia nieprawidlowo zdefiniowana

LCYCT75
LCYCR2
LCYCR83
LCYC&4
LCYC840
LCYC85

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Sprawdzi¢ parametry R101, R103, R104:
R103=R104 albo R103 lezy migdzy R101 i R104

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Nie zaprogramowano kierunku wrzeciona

LCYC840

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Parametr R107 ma warto$¢ wigksza niz 4 albo mniejsza niz 3.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Liczba otworéw wynosi zero

LCYC60
LCYC61

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.
Parametr R119=0

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Promien frezu jest zbyt duzy
LCYCT75

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

6FC5598-2AA20-0AP1 1- 81



1 Alarmy

02.99

Pomoc

Kontynuacja programu

61106
Zrédio (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61 107
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61108
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61109
Zrédio (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61 601
Zrédto (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

Srednica frezu w pamieci korekt narzedzia jest wigksza nisz szeroko$é zagle-
bienia albo rowka (R119 albo R118).
Uzy¢ mniejszego frezu albo zmieni¢ szerokos$¢ zaglebienia

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Liczba wzg. odstep elementow okregu jest zbyt duzy
LCYCol
Przygotowanie zdania w NC jest przerywane

Bledne sparametryzowanie R116 albo R120
Umieszczenie elementdw okrggu na petnym okregu jest niemozliwe.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Pierwsza glebokos¢ wiercenia jest zdefiniowana
LCYCS83
Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Zmieni¢ warto$¢ pierwszej glebokosci wiercenia (pierwsza glgboko$¢ wiercenia
jest skierowana przeciwnie do glgbokosci catkowitej)

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Nieprawidlowo zdefiniowany kierunek frezowania
LCYC75
Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Bledny parametr R126
Jest on wigkszy od 3 albo mniejszy od 2.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Parametrowany numer cyklu jest nieprawidlowo zdefiniowany

LCYC60
LCYCe61

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Bledny parametr R115:
parametryzowany numer cyklu nie istnieje.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Srednica czesci po obrébce jest zbyt mala

LCYC9%

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Zaprogramowano s$rednicg czgsci po obrobee < 3 mm. Zwigkszy¢ wartosc.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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61 602
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61 603
Zrédio (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61 605
Zrédio (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61 606
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61 607
Zrédio (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61 608
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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Nieprawidlowo zdefiniowana szerokos¢ narzedzia
LCYC93
Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Szerokos¢ narzedzia (parametr R107) nie pasuje do zaprogramowanego ksztattu
wytoczenia.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomié¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Ksztalt wytoczenia nieprawidlowo zdefiniowany

LCYC93

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Ksztalt wytoczenia jest nieprawidlowo zdefiniowany.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kontur nieprawidlowo zdefiniowany

LCYC95

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Kontur zawiera elementy podcigcia, ktore nalezy usunaé

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Blad przy przygotowywaniu konturu

LCYC95

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Sprawdzi¢ podprogram konturu.
Sprawdzi¢ parametr obrobki (R105)

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Punkt startowy nieprawidlowo zaprogramowany

LCYC95

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Punkt startowy osiagnigty przed wywolaniem cyklu nie lezy poza prostokatem
opisanym przez podprogram konturu.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Zaprogramowano nieprawidlowe polozenie narzedzia
LCYC9%
Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Musi zosta¢ zaprogramowane potozenie narzedzia 1 ... 4 pasujace do ksztaltu
podcigcia.
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Kontynuacja programu

61 609
Zrédio (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61610
Zrédto (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

62 000
Zrédio (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

62 101

Zrédio (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Ksztalt nieprawidlowo zdefiniowany
LCYC%

Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.
Sprawdzi¢ parametry ksztaltu podcigcia

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Nie zaprogramowano glebokos$ci dosuwu
LCYC95
Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Przy obrdobce zgrubnej musi zostaé zaprogramowany parametr gigbokosci do-
suwu R108>0.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.

Kanal %1 zdanie %2

%1 = numer kanatlu
%?2 = numer zdania, etykieta
%3 = indeks tekstowy alarmow cykli

Patrz opis alarméw Siemens
Sygnalizacja alarmu
Patrz opis alarméw Siemens

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Nie sa potrzebne zadne dalsze czynno-
$ci obshugowe.

Naddatek na obrébke wykanczajacg zostal zredukowany do mozliwej war-
toSci

LCYCT75
Przygotowanie zdania w NC jest przerywane.

Srednica frezu jest wigksza niz szerokos¢ zaglebienia albo rowka minus nadda-
tek na obrobke wykanczajaca.

Uzy¢ mniejszego frezu albo
zmniejszy¢ naddatek albo
zwigkszy¢ szeroko$¢ zaglebienia / rowka.

Przyciskiem RESET skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ wykonywanie pro-
gramu obrobki.
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1 Alarmy

1.3 AlarmyPLC

400 000

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

400 002

Objasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

400 003

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400 004

Objasnienie

Reakcja

© Siemens AG 1999 All Rights Reserved
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PLC STOP [Typ]
PLC nie jest w pracy cyklicznej. Praca na maszynie jest niemozliwa.

1 Ready (nie nastapit start programu uzytkownika)
2 Break (program uzytkownika nie zostat przerwany)
3 Error (jest jeszcze inny alarm PLC z zatrzymaniem PLC)

Typ:

Sygnalizacja alarmu

Usunag ten inny alarm PLC;
przetacznik IBN ustawi¢ w pozycji innej niz 4 albo
przetestowac program uzytkownika.

o wylaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie
e kontynuowanie poprzez menu Start Up
e  start poprzez Programming Tool PT 802

Blad systemowy [Typ]
[Typ] : numer typu

Przy pomocy tego alarmu sa sygnalizowane wewngtrzne stany btedu, ktore w
polaczeniu z sygnalizowanym numerem bledu pozwalaja wnioskowac o przy-
czynie i lokalizacji biedu.

Stop PLC

Zgtosi¢ firmie Siemens ten blad podajac numer typu.
Sprawdzi¢ przyczyng bledu w wymienionej czgs$ci oprogramowania w sygnali-
zZowanym numerze wiersza.

Wylaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie.

Uszkodzone polaczenie z pulpitem obshlugi

W pracy cyklicznej sterowanie stwierdzilo usterk¢ polaczenia migdzy pulpitem
obshugi i PLC.

Wylaczenie awaryjne
Sprawdzi¢ kable taczace z pulpitem obshugi albo wymienié¢ pulpit.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania.

Blad kodu - sie¢ : [Nr] [napis]

[Nr]: numer sieci
[napis]: wewngtrzny kod bledu

Program uzytkownika zawiera operacje, ktorej sterowanie nie obstuguje.

Stop PLC
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Pomoc

Kontynuacja programu

400 005
Objasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400 006

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400 007
Objasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400 008
Objasnienie
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

Zmieni¢ i ponownie zaladowa¢ program uzytkownika

Wylaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie.

Przelacznik IBN jest w pozycji PLC-Stop

Program uzytkownika nie jest wykonywany.

Sygnalizacja alarmu

Ustawi¢ przetacznik uruchomieniowy w pozycji innej niz 4.

Sygnalizacja alarmu znika razem z jego przyczyna.

Utrata pozostatych danych NC
Sa mozliwe nastgpujace przyczyny:

e czynno$¢ obstugowa (np. zresetowanie catkowite, zatadowanie programu z
warto$ciami dowolnymi)

e czynno$¢ obstugowa zaladowania programu z danymi zachowanymi, bez
uprzedniego zachowania danych

e przekroczony czas wykonywania
Sygnalizacja alarmu
Zaktualizowa¢ potrzebne dane

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania.

Blad argumentu sie¢ : [Nr] [napis]

[Nr] : numer sieci
[napis] : bledna zmienna

Stop PLC

Konieczne jest sprawdzenie sygnalizowanej zmiennej w programie uzytkowni-
ka na przekroczenie zakresu adreséw, niedopuszczalny typ danych i blad usta-
wienia.

Jezeli btad dotyczy wejs¢ albo wyj$¢ PLC, wowczas jest mozliwy brak albo
uszkodzenie zespotow wejscia/wyjscia.

Wylaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie.

Wersja Programming Tool jest niekompatybilna [wersja]
Ta wersja nie jest kompatybilna z wersja sterowania.
Stop PLC

Przettumaczy¢ program uzytkownika przy pomocy odpowiedniej wersji Pro-
gramming Tool i zaltadowa¢ do sterowania.

Wylaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie.
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400 009
Objasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400 010

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400 011

Objasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400 013
Objasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

Przekroczenie czasu obliczania w plaszczyznie PLC w sieci

Sprawdzi¢ program uzytkownika odpowiedniej sygnalizowanej sieci.

Stop PLC
Zmieni¢ program uzytkownika

Wytaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie.

Blad arytmetyczny w sieci programu uzytkownika [Nr] [Typ]

Sprawdzi¢ program uzytkownika w podane;j sieci.

[Nr] numer sieci

Typ 1: dzielenie przez zero w przypadku normalnej arytmetyki

Typ 2: btad przy obliczaniu zmiennoprzecinkowym

Stop PLC
Zmieni¢ program uzytkownika

Wylaczy¢ i wlaczy¢ sterowanie.

Przekroczona dozwolona liczba plaszczyzn podprograméw w sieci: [Nr]|

[Nr] numer sieci

Sprawdzi¢ program uzytkownika w podane;j sieci.

Stop PLC
Zmieni¢ program uzytkownika.

Wytaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie.

Program uzytkownika PLC jest bledny

Program uzytkownika PLC w sterowaniu jest uszkodzony albo nie ma go.

Stop PLC

Ponownie zatadowaé program uzytkownika PLC.

Wylaczy¢ 1 wlaczy¢ sterowanie.
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1 Alarmy 02.99
1.4 Lista akcji
Nr / nazwa Objasnienie Nie dozwolona, gdy Pomoc
Wykonaj faze Init (po
1. INIT zat. zasilania sg inicja-
lizowane zadania)
Wykonaj Reset (sygnat
2. RESET y y (sv9

VDI Reset, BAG Reset
albo po zatgczeniu
zasilania

3. RESET_INITBLOCK

Uaktywnij zdania Init
Reset (sygnat VDI: po
Reset)

4. PROG_END

Wykonaj Reset, koniec
programu zostat roz-
poznany (zdanie NC z
M30)

5. MODESWITCHTOA-
PROGMODE

Zmiana rodzaju pracy
na rodzaj pracy pro-
gramu MDA albo
Automatyka (sygnat
VDI: sygnat BAG)

-

kanat jest aktywny (program
w trakcie przebiegu, poszu-
kiwanie zdania, tadowanie
danych maszynowych).

start nastgpit juz w innym
rodzaju pracy programu.
kanat opuscit BAG z powodu
przerwania

wybrano zmiane zapisu w
pamigci albo digitalizacje

= Anulowac¢ program przyciskiem
reset albo zatrzymac (nie przy po-
szukiwaniu zdania, tadawaniu da-
nych maszynowych)

= Anulowac¢ program przyciskiem
reset

= Anulowac¢ program przyciskiem
reset albo poczekaé, az przerwanie
bedzie gotowe

= Cofniecie wyboru zmiany zapisu w
pamieci, digitalizacji

6. MODESWITCHTOSAVE
-MODE

Automatyczne przeta-
czenie z wewnetrznego
rodzaju pracy na
zewnetrznie nastawio-
ny rodzaj pracy (w
przypadku TEACH_IN
po kazdym stopie
nastepuje préba prze-
faczenia z wewnetrz-
nego rodzaju pracy
LAUTOMATYKA, MDA”
na TEACH_IN)

7. MODESWITCHTOHAN
D-MODE

Zmiana rodzaju pracy
na prace reczng (sy-
gnat VDI: JOG,
TEACH_IN, REF)

-

zbyt duza jest gtebokos¢
kaskadowania: w wyniku
réznych wydarzen (np. prze-
rwanie) aktualny sposéb ob-
robki moze zosta¢ przerwa-
ny. Zaleznie od wydarzenia
sg uaktywniane programy
ASUP. Te programy ASUP
moga by¢ tak samo przery-
wane jak program uzytkow-
nika. Z powodéw pamieci
dowolna gtebokos$¢ kaska-
dowania programéw ASUP
jest niemozliwa.

jest aktywny kanat (trwa
przebieg programu, poszu-
kiwanie zdania, tadowanie
danych maszynowych).
kanat opuscit BAG z powodu
przerwania.

wybrano zmianeg zapisu
w pamiegci albo digitalizacje.

= Anulowac¢ program przyciskiem
reset

= Anulowa¢ program przyciskiem
reset albo zatrzymac (nie przy po-
szukiwaniu zdania, tadowaniu da-
nych maszynowych).

= Anulowa¢ program przyciskiem
reset albo poczekac, az przerwanie
bedzie gotowe.

= Cofniecie wyboru zmiany zapisu
w pamieci / digitalizacji

8. OVERSTOREON

Wybor zmiany zapisu
w pamigci (polecenie
PI).

9. OVERSTOREOFF

Cofniecie wyboru
zZmiany zapisu w
pamieci (polecenie
PI).
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1 Alarmy

Nr / nazwa

Objasnienie

Nie dozwolona, gdy

Pomoc

10. INTERRUPT

Wykonaj przerwanie uzyt-
kownika ,ASUP” (sygnat VDI,
interfejs cyfrowy-analogowy,
interfejs ASUP).

1. kanat jest aktywny z
powodu poszukiwania
zdania albo fadowania
danych maszynowych

2. kanat jest zatrzymany i
musi nastgpic start
LASUP_START_MASK”
a aktualne zdanie nie
jest reorganizowalne

3. jest wybrana digitaliza-
cja

4. nie przeprowadzono
jeszcze bazowania do
punktu bazowego

5. w przypadku btedu
Brems-Reorg

= Poczeka¢ do zakonczenia poszuki-
wania zdania albo tadowania da-
nych maszynowych, albo anulowaé
program przyciskiem reset

= Uaktywnia¢ zmianeg zdania, az
zdanie NC bedzie reorganizowalne

= Cofna¢ wybor digitalizaciji

= Przeprowadzi¢ bazowanie do
punktu odniesienia albo zignorowaé¢
ten stan przez dang maszynowg
LASUP_START_MASK”

= Anulowac program

Wykonaj przerwanie uzyt-

11. INTERRUPTFASTLIFT- kownika ,,ASUP" z szybkim patrz 10
OFF cofnigciem narzedzia (sygnat
VDI, interfejs Asup, interfejs
cyfrowy-analogowy)
Wykonaj przerwanie uzyt-
12. INTERRUPTNLSYNC kownika ,,ASUP" na koncu patrz 10

zdania (sygnat VDI, interfejs
Asup, interfejs cyfrowy-
analogowy)

13. FASTLIFTOFF

Wykonaj szybkie cofniecie
narzedzia

14. TM_MOVETOOL

Wykonaj ruch narzedziem
(tylko przy zarzadzaniu
narzedziami) (polecenie PI)

15. DELDISTOGO_SYNC

Przeprowadz skasowanie
pozostatej drogi albo syn-
chronizacje osi (sygnat VDI:
skasowanie pozostatej drogi
albo s$ledzenie)

Sredzenie: np. przy wiacze-
niu regulacji osi

1. jest zbyt duza gtebo-
kos$¢ kaskadowania

2. gdy ma miejsce btad
Brems-Reorg

= Anulowac¢ program

= Anulowac¢ program

16. PROGRESETREPEAT

Anulowanie powtérzenia
podprogramu (sygnat VDI:
skasowanie liczby przebie-
goéw podprogramu)

1. jest zbyt duza gtebo-
kos¢ kaskadowania

2. gdy ma miejsce btad
Brems-Reorg

= Anulowac¢ program

= Anulowac¢ program

17. PROGCANCELSUB

Anulowanie wykonywania
podprogramu (sygnat VDI:
anulowanie ptaszczyzn
programowych)

1. jest zbyt duza gtebo-
kos¢ kaskadowania

2. gdy ma miejsce btad
Brems-Reorg

= Anulowa¢ program

= Anulowac¢ program

18. SINGLEBLOCKSTOP

Uaktywnij wykonywanie
pojedynczymi zdaniami
(sygnat VDI: uaktywnienie
wykonywania pojedynczymi
zdaniami)

19. SINGLEBLOCKOFF

Wytgczenie wykonywania
pojedynczymi zdaniami
(sygnat VDI: uaktywnienie
wykonywania pojedynczymi
zdaniami)

20. SINGLEBLOCK_IPO

Uaktywnij przebieg gtowny
pojedynczymi zdaniami
(zmienna BTSS i sygnat VDI:
uaktywnienie wykonywania
pojedynczymi zdaniami)

21. SINGLEBLOCK _
DECODIER

Uaktywnij dekodowanie
pojedynczymi zdaniami
(zmienna BTSS i sygnat VDI:
uaktywnienie wykonywania
pojedynczymi zdaniami

1. jest zbyt duza gtebo-
kos¢ kaskadowania

2. gdy ma miejsce btad
Brems-Reorg

= Poczeka¢, az poprzedni Asup
bedzie zakonczony albo anulowac¢
program

= Anulowac¢ program

22. SINGLEBLOCK _
MAINBLOCK

Uaktywnij program gtéwny
pojedynczymi zdaniami
(zmienna BTSS i sygnat VDI:
uaktywnienie wykonywania
pojedynczymi zdaniami)
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1 Alarmy 02.99
Nr / nazwa Objasnienie Nie dozwolona, gdy Pomoc
23. Uaktywnione pojedyncze
SINGLEBLOCK_PATH zdanie ruchu postepowego
(zmienna BTSS i sygnat VDI:
uaktywnienie wykonywania
pojedynczymi zdaniami)
24. STARTPROG Uruchom wykonywanie . jest aktywny stan programu, = -
programu (sygnat VDI: start 2. jest reakcja alarmowa, ktéra = Wykonaé warunek skasowa-
NC) uniemozliwia start, albo wymu- nia alarmu

sza hamowanie

. bazowanie do punktu odniesie-

nia nie jest jeszcze przeprowa-
dzone

= Bazowac¢ do punktu odnie-
sienia

25.
CHANNELSTARTPROG

Uruchom wykonywanie
programu (komunikacja
kanatowa, zdanie NC: start)

jest aktywny stan programu,

jest reakcja alarmowa, ktéra
uniemozliwia start, albo wymu-
sza hamowanie

. bazowanie do punktu odniesie-

nia nie jest jeszcze przeprowa-
dzone

. jest wybrany nieprawidtowy

rodzaj pracy (tylko automatyka)

= Zabezpieczy¢ start przy
pomocy WAITE

= Wykonac¢ warunek skasowa-
nia alarmu

= Dokona¢ bazowania do
punktu odniesienia

= Wybra¢ rodzaj pracy progra-
mu

26. RESUMEPROG

Uruchom kontynuowanie
wykonywania programu
(sygnat VDI: start NC)

. jest aktywny stan programu,
2. jest reakcja alarmowa, ktora

uniemozliwia start, albo wymu-
sza hamowanie

. bazowanie do punktu odniesie-

nia nie jest jeszcze przeprowa-
dzone

Wykona¢ warunek skasowa-
nia alarmu

=
=

= Bazowac do punktu odnie-
sienia

27. Uruchom kontynuowanie . jest aktywny ruch Jog, = -
RESUMEJOGREFEDIGIT wybranego wykonywania 2. jest reakcja alarmowa, ktéra = Wykonaé warunek skasowa-
(Jog, punkt odniesienia albo uniemozliwia start, albo wymu- nia alarmu
digitalizacja) sza hamowanie
(sygnat VDI: start NC)
28, STARTDIGITIZE Uruchom wykonywanie w . jest aktywny stan programu, = -
podrodzaju pracy digitaliza- 2. jest reakcja alarmowa, ktéra = Wykonaé warunek skasowa-

cja)
(sygnat VDI: start NC)

uniemozliwia start, albo wymu-
sza hamowanie

. nie zostalo jeszcze przeprowa-

dzone bazowanie do punktu od-
niesienia

nia alarmu

= Bazowac¢ do punktu odnie-
sienia

29. STOPALL

Zatrzymaj wszystkie osie
(sygnat VDI: stop all albo
przyciskiem reset)

30. STOPPROG

Wykonaj zatrzymanie pro-
gramowe (zdanie NC: MO0)

31. STOPJOGREF

Zatrzymaj ruch Jog (sygnat
VDI: stop NC)

32. STOPDIGITIZE

Zatrzymaj digitalizacje (sy-
gnat VDI: stop NC)

33. STARTSIG

Uruchom wybrane wykony-
wanie (sygnat VDI: start NC)

. jest aktywny przetgcznik proce-

sowy (zmiana rodzaju pracy,
wiaczenie/wytaczenie digitaliza-
cji, zmiana zapisu w pamieci)

. jest reakcja alarmowa, ktéra

uniemozliwia start, albo wymu-
sza hamowanie

. proces jest w trakcie (program

NC, poszukiwanie zdania, tado-
wanie danych maszynowych)

= Wykona¢ warunek skasowa-
nia alarmu

= -

34. STOPSIG

Zatrzymaj aktywne wykony-
wanie (sygnat VDI: NC-Sto)

35. INITIALINISTART

Uruchom przetwarzanie
danych maszynowych (plik
INI znajduje sie juz w NCK),
(polecenie PI)

36. INITIALINIEXTSTART

Uruchom przetwarzanie
danych maszynowych (plik
INI znajduje sie na zewnatrz,
np. na MMC), (polecenie PI)
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Nr / nazwa Objasnienie Nie dozwolona, gdy Pomoc

37. BAGSTOP_SLBTYPA Zatrzymaj z powodu BAG
pojedynczymi zdaniami (sygnat
VDI, typ pojedynczy typ A, po
zatrzymaniu w innym kanale tej
BAG)

38. BAGSTOPATEND_ Zatrzymaj z powodu BAG

SLBTYPB pojedynczymi zdaniami (sygnat
VDI, typ pojedynczy typ B, po
zatrzymaniu na koncu zdania w
innym kanale tej BAG)

39. OVERSTORE_ Zatrzymaj poniewaz koniec

BUFFER_END_ bufora zmiany zapisu w pamigci
REACHED ,_N_OSTROREXX_SYF

40. PREP_STOP Uruchom przebieg (zdanie NC,
Stopre)

41. PROG_STOP Zatrzymaj przetwarzanie na
granicy zdan (zdanie NC,
MO00/MO01)

42. STOPPROGABLOCK Zatrzymaj przetwarzanie na

END granicy zdan (alarm, sygnat
VDI: stop NC na granicy zdan)
43. STOPPROGATASUP Zatrzymaj na koncu ASUP, gdy
END start nastapit z ,zatrzymania”

44. PROGSELECT Wybierz program (polecenie PI)

45. PROGSELECTEXT Wybierz program, ktéry znajdu-
je sie jeszcze na zewnatrz
(polecenie PI)

46. CHANNEL_PROG Wybér programu z innego

SELECT kanatu (komunikacja kanatowa,
zdanie NC: INIT)
47. ASUPDEFINITION Zapisz w pamieci definicje
uaktywnialnego ASUP (polece-
nie PI)
48. NEWCONF Nastaw na dziatanie wszystkie
dane maszynowe z atrybutem
(NEW_CONF) (polecenie PI)
49. CLEARCANCELALARM | Skasuj wszystkie alarmy z
warunkiem kasowania
CANCELCLEAR (polecenie PI,
przycisk pokwitowania alarmu)
50. BLOCKSEARCHUN_ Kontynuuj poszukiwani (zdanie
CONTINUE NC: Stopre

51. BLOCKSEARCHUN_ Uruchom poszukiwanie (pole-
START cenie Pl)

52. BLOCKSEARCHUN_ Kontynuuj poszukiwanie (pole-
RESUME cenie PI)

53. DIGITIZEON Uaktywnij digitalizacje (polece-
nie PI)

54. DIGITIZEOFF Wytacz aktywnos¢ dygitalizaciji
(polecenie PI)

55. FUNCTGENON Wiacz generator funkcji (pole-
cenie PI)

56. FUNCTGENOFF Wytacz generator funkgcji (pole-
cenie PI)

57. WAITM Czekaj na wskaznik programo-
wy (komunikacja kanatowa,
zdanie NC: WAITM)
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Nr / nazwa Objasnienie Nie dozwolona, gdy Pomoc
58. WAITE Czekaj na koniec programu
(komunikacja kanatowa,
zdanie NC: WAITE)
59. INIT_SYNC Wybor programu z innego
kanatu z synchronizacjg
(komunikacja kanatowa,
zdanie NC: INIT+SYNC)
60. MMCCMD Czekaj na pokwitowanie od
MMC (zdanie NC,
MMC_CMD)
61. Uaktywnij maskowanie zbyt duza jest glebokos$¢ kaskado- | = Poczekac¢, az poprzedzajacy
PROGMODESLASHON | zdan maskowanych (sygnat | wania ASUP zostanie zakonczony albo
VDI: maskowanie zdania) anulowa¢ program
62. Wytacz maskowanie zdan | zbyt duza jest gteboko$¢ kaskado- | = Poczeka¢, az poprzedzajacy
PROGMODESLASH maskowanych (sygnat VDI: | wania ASUP zostanie zakonczony albo
OFF maskowanie zdania) anulowa¢ program
63. Uaktywnij prace testowg 1. zbyt duza jest gtebokos¢ = Poczekaé¢, az poprzedzajacy
PROGMODEDRYRUN | (sygnat VDI: zmiana pred- kaskadowania ASUP zostanie zakonczony albo
ON kosci przesuwu szybkiego) anulowa¢ program
2. ma miejsce btad Brems-Reorg | = Anulowa¢ program
64. Wytacz aktywnos¢ pracy 1. zbyt duza jest gtebokos¢ = Poczekaé¢, az poprzedzajacy
PROGMODEDRYRUN | testowej (sygnat VDI: kaskadowania ASUP zostanie zakonczony albo
OFF zmiana predkos$ci przesu- 2. ma miejsce btad Brems-Reorg anulowa¢ program
wu szybkiego) = Anulowac program
65. Uaktywnij blokade wczyty-

BLOCKREADINHIBIT_
ON

wania dla zdania przebiegu
gtéwnego (sygnat VDI:
blokada wczytywania)

66.
BLOCKREADINHIBIT_

OFF

Wytacz aktywno$¢ blokady
wczytywania dla zdania
gtéwnego (sygnat VDI:
blokada wczytywania)

67.
STOPATEND_ALARM

Zatrzymaj na koncu zdania
(alarm)

68. STOP_ALARM

Zatrzymaj wszystkie osie
(alarm)

69. PROGESTON

Uaktywnij testowanie
programu (sygnat VDI: test
programu)

1.  jest aktywne zarzadzanie
narzedziami

2. stan kanatu NCK nie jest
Ready

= Zachowaé dane narzedzi

= Anulowac¢ program albo proces
przyciskiem reset albo poczekac
na koniec programu

70. PROGTESTOFF

Wytgcz aktywnos¢ testu
programu (sygnat VDI: test
programu)

stan kanatu NCK nie jest Ready

= Anulowac¢ program albo proces
przyciskiem reset albo poczekac
na koniec programu

71.
STOPATIPOBUFFER_

ISEMPTY_ALARM

Zatrzymaj na koncu przy-
gotowania zdania (alarm)

72. STOPATIPOBUF_
EMPTY_ALARM
REORG

Zatrzymaj na koncu przy-
gotowania zdania z na-
stepng reorganizacjg
wykonania zdania (alarm)

jest zbyt duza gtebokos$¢ kaskado-
wania

= Poczeka¢, az poprzedzajacy
ASUP zostanie zakonczony albo
anulowac¢ program

73.
CONDITIONAL_STOP

ATEND

Stop warunkowy na koncu
zdania (jezeli po kontynu-
acji przez Start NC jest
ciagle jeszcze powod
zatrzymania ,stop na koncu
zdania”, woéwczas nastepu-
je ponowne zatrzymanie)

74.
CONDITIONAL_SBL _

DEC_STOPATEND

Stop warunkowy na koncu
zdania (mimo startu inter-
preter wzgl. przebieg nie
daje zdania do przebiegu
gtéwnego)

75.
INTERPRETERSTOP_

ALARM

Zatrzymaj przebieg (alarm)
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Nr / nazwa

Objasnienie

Nie dozwolona, gdy

Pomoc

76. RETREAT_MOVE_
THREAD

Ruch cofniecia przy G33
i Stop

77. WAITMC

Warunkowe oczekiwanie
na wskaznik programowy
(zdanie NC: WAITMC)

78. SETM

Nastaw wskaznik (zdanie
NC: SETM)

79. CLEARM

Skasuj wskaznik (zdanie
NC: CLEARM)

80. BLOCK_SELECT

Wybor zdania NC (polece-
nie PI)

81. LOCK_FOR_EDIT

Zablokuj aktualnie wyko-
nywany program NC do
edycji (polecenie PI)

82. START_TEACHINPROG

Uruchom program w pod-
rodzaju pracy TEACHIN
(sygnat VDI: start NC)

patrz 33i5

83. RESUME_TEACHIN
PROG

Kontunuuj program w
podrodzaju pracy
TEACHIN (sygnat VDI:
start NC)

patrz33i5

84. PURE_REORG

Zreorganizuj wykonywanie
zdania

85.INTERRUPT
TOPROG_NOREPOS

Uaktywnij przerwanie
uzytkownika ,ASUP” w
recznym rodzaju pracy
(sygnat VDI, sygnat ASUP,
interfejs cyfrowo-
analogowy)

patrz 10

86. INTERRUPT_START

Uaktywnij przerwanie
uzytkownika ,ASUP”. Jest
wykonywane tylko w stanie
kanatu READY (sygnat
VDI, sygnat ASUP, interfejs
cyfrowo-analogowy)

patrz 10

87. INTERRUPT_SIGNAL

Przeprowadz przerwanie
uzytkownika ,ASUP” (sy-
gnat VDI, sygnat ASUP,
interfejs cyfrowo-
analogowy). Wydarzenie
zbiorcze dla wszystkich
sygnatéw Interrupt. To
wydarzenie decyduje, jaki
konkretne przerwanie chce
sie wyzwoli¢. Mozliwi
kandydaci to: 10, 11, 12,
85, 86

patrz 10

88. STOPBAG

Zatrzymaj przetwarzanie
(sygnat VDI: BAG-Stop)

89. NEWCONF_PREP_
STOP

Nastaw wszystkie dane
maszynowe na dziatanie z
atrybutem (NEW_CONF)
(zdanie NC: NEW_CONF)

90. BLOCKSEARCHRN_
NEWCONF

Nastaw dane maszynowe
na dziatanie z atrybutem
(NEW_CONF)

(zdanie NC: NEW_CONF
przy poszukiwaniu zdania)

91. CONTINUE_INTERPR

BSALARMEVENTPAR _
CONTINUE_INTERPR
uruchom kontynuacje
przetwarzania interpretera
(wewnetrzny stop przebie-
gu
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02.99 2 Glosariusz / skroty
Glosariusz / skroty 2
21
A Wyjscie
ASCII American Standard Code for Information Interchange: amerykanska norma kodu
do wymiany informacji
AV Przygotowanie pracy
BA Rodzaj pracy
BAG Grupy rodzajow pracy
BB Rodzaj pracy
BCD Binary Coded Decimals: liczby dziesigtne zakodowane w kodzie binarnym
BHG Reczny przyrzad obstugowy
BOF Otoczka graficzna
CNC Computerized Numerical Control: komputerowe sterowanie numeryczne
CP Communication Processor: procesor komunikacyjny
CPU Central Processing Unit: centralna jednostka komputerowa
CR Carriage Return, zmiana wiersza
© Siemens AG 1999 All Rights Reserved 6FC5598-2AA20-0AP1 2- 1
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CSB
CTS

DAU
DB
DIN
DIO
DRF
DRY
DSB
DSR

DW

E
EIA-Code
EPROM
E/R

ETC

FDP
FIFO

Central Service Board: zesp6t konstrukcyjny PLC

Clear To Send: komunikat gotowosci do wysytki w przypadku szeregowych inter-
fejsow danych

Przetwornika cyfrowo-analogowy

Modut danych

Niemiecka Norma Przemystowa

Data Input/Output: sygnalizacja transmisji danych
Differential Resolver Function: przesunigcie kétkiem recznym
Dry Run: posuw probny

Decoding Single Block: dekodowanie pojedynczymi zdaniami

Data Send Ready:
komunikat gotowosci do pracy szeregowych interfejsow danych

Stowo danych

Wejscie

Specjalny kod tasmy perforowanej, ilos¢ otwordow na znak zawsze nieparzysta
Pamig¢ programowa z programem zapisanym na state

Jednostka wprowadzania/wyprowadzania (modut)

Przycisk ETC; rozszerzenie paska przyciskow programowanych w tym samym
menu

Bank danych o produktach

First In First Out: pamig¢, ktora pracuje bez podawania adresow i ktorej dane sa
czytane w takiej kolejnosci, w jakiej zostaly zapisane.
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FRA Modul Frame

FRAME Przeliczenie wspotrzednych ze sktadowymi: przesunigcie punktu zerowego, obrot,
skalowanie, odbicie lustrzane

FRK Korekta promienia frezu

FST Feed Stop: posuw stop

GUD Global User data: globalne dane uzytkownika

HMS System pomiarowy o wysokiej rozdzielczo$ci

HSA Naped wrzeciona glownego

HW Hardware, sprzet

IM Interface-Modul: zespodt przytaczeniowy

IM-S/S Interface-Modul (S=send/R=receive): zespot przytaczeniowy do nadawania / od-
bioru

INC Increment: przyrost

ISO-Code Specjalny kod tasmy perforowanej, ilo$¢ otwordw na znak zawsze parzysta

K1...K4 Kanat 1 do kanat 4
KOP Schemat stykowy
Ky Wspotczynnik wzmocnienia predko$ciowego
Ky Stosunek przetozenia
LCD Liquid Crystal Display: wyswietlacz optoelektroniczny z cieklymi krysztatami
LED Jight Emitting Diode: dioda elektroluminescencyjna
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LUD
MB
MD
MK
MDA
MLFB
MMC

MPF
MPI
MSTT
NC
NCK

NCU
NURBS
NV
OEM
OP
OPI

Local User data ~ Lokalne dane uzytkownika
Megabyte = Megabajt

Dane maszynowe

Obwdd pomiarowy

Manual Data Automatic: wprowadzanie r¢czne
Numer zamoéwieniowy produktu

Man Machine Communication: otoczka graficzna sterowania numerycznego do
obshugi, programowania i symulowania

Main Program File: program obrobki NC (program glowny)
Multi Point Interface: interfejs wielopunktowy

Pulpit sterowania maszyny

Numerical Control: sterowanie numeryczne

Numerical Control Kernel: rdzen sterowania numerycznego z przygotowaniem
zdan, zakresem ruchow itd.

Numerical Control Unit: sterowanie numeryczne

Non Uniform Rational B-Spline Interpolacja krzywych gtadkich
Przesunigcie punktu zerowego

Original Equipment Manufacturer

Operator Panels: pulpit obstugi

Operators Panel Interface: przytacze pulpitu obshugi
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PC Personal Computer

PCMCIA Personal Computer Memory Card International Association: karta funkcyjna PC
(np. pamigci)

PG Przyrzad do programowania

PLC Programmable Logic Control: programowany sterownik logiczny

PRT Drukarka

RAM Pamig¢ programow, ktora moze by¢ odczytywana i zapisywana

RISC Reduced Instruction Set Computer: typ procesora o matym zestawie polecen i
szybkiej ich realizacji

ROV Rapid Override: korekta przesuwu szybkiego

RPA R-Parameter Active: obszar pamigci w NCK dla numeréw parametrow R

RTS Request To Send: wiaczenie czesci wysylajacej, sygnat sterowania szeregowych
interfejsow danych

SBL Single Block: pojedynczymi zdaniami

SBL2 Dekodowanie pojedynczymi zdaniami

SEA Setting Data Active: obszar pamigci dla danych nastawczych w NCK

SD Dana nastawcza

SKP Skip: maskowanie zdania

SM Modut sygnatu

SPF Sub Program File: podprogram

SPS Sterowanie programowane w pamigci
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SRK

SSFK

SsSi

SW

TEA

TO

TOA
TRANSMIT

VSA
\'

VB
WKZ
WZ
WZK
ZOA

Korekta promienia ostrza

Kompensacja bledu skoku sruby pociagowej

Serial Synchron Interface: interfejs szeregowy synchroniczny
Software, oprogramowanie

Testing Data Active: odnosi si¢ do danych maszynowych
Tool Offset: korekta narzedzia

Tool Offset Active: obszar pamigci dla korekt narzedzi

Transform Milling into Turning: przeliczenie wspotrzednych na tokarkach dla
obrobki frezarskiej

Naped posuwu osi

Zmienna PLC typu Bit

Zmienna PLC typu Byte (stowo)
Narzedzie

Narzedzie

Korekta narzedzia

Zero Offset Active: obszar pamigci do przesuni¢¢ punktu zerowego
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2 Glosariusz / skroty

2.2 Glosariusz

Program uzytkownika
Polecenie

Rodzaj pracy
Diagnoza

Interfejs wielopunkto-
wy

Catos¢ graféw stanu w SPR, w formie mozliwej do wykonania
Instrukcja w programie uzytkownika

Tryb przy obrobce, jak ,praca rgczna, praca automatyczna” koresponduje z
obshuga maszyny

Rozpoznawanie btednych procesow przy obrobce; pokazuje niepozadane
wzgl. nieoczekiwane zjawiska w procesie

MPI
Sprzgtowy zesp6t konstrukcyjny do sprzezenia Online z AS

Czujnik Element elektryczny;
daje sygnat do sterowania
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