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10.02

Przedmowa

Ponizszy opis ma na stuzy¢ jako podrecznik. Umozliwia on osobie

obstugujacej obrabiarke:

- prawidlowg ocene przypadkow specjalnych podczas pracy maszyny,

- poinformowanie sie o reakcji urzgdzenia na przypadek specjalny,

- wykorzystanie mozliwosci dalszej pracy po wystapieniu przypadku

specjalnego,

- skorzystanie ze wskazéwek dotyczacych dokumentacji szczegotowe;.

Zakres Ponizszy opis wymienia alarmy, ktére mogg pojawi¢ sie w nastepujacych

obszarach: rdzen NC (NCK), Profibus, cykle i PLC.

Moga takze pojawic sie inne alarmy, pochodzace z obszaru HMI (interfejs
cztowiek-maszyna). Sg one przedstawiane uzytkownikowi poprzez samo-
wyjasniajgce wiersze alarmu na pulpicie obstugi. Sg one takze przedmiotem

niniejszego Przewodnika diagnostycznego.

W sprawie szczegolnych przypadkow, taczacych sie ze zintegrowanym PLC,
odsytamy do literatury na temat systemu SIMATIC S7-200.

Uktad Alarmy sg posortowane w ,Przewodniku diagnostycznym” wedtug rosnacych
numerow alarmow, pomiedzy nimi wystepujg wolne przestrzenie.

Bezpieczenstwo

Niebezpieczenstwo

Prosze doktadnie sprawdzac stan sprzetu, uzywajgc w tym celu opisu
pojawiajacych sie poszczegdlnych alarmow. Usunhcie przyczyny
wystepujacych alarméw i pokwitujcie alarmy w podany sposob. Nie
przestrzeganie stanowi zagrozenie dla maszyny, obrabianego przedmiotu,
zapisanych nastawow i ewentualnie Waszego zdrowia.

Alarmy NC Tabela 1_1 Przedziaty numeréw alarméw
000 000 — 009 999 Alarmy ogdlne
010 000 — 019 999 Alarmy kanatu
020 000 — 029 999 Alarmy osi / wrzeciona
030 000 — 099 999 Alarmy funkcjonalne
060 000 — 064 999 Alarmy cykli SIEMENS
065 000 — 069 999 Alarmy cykli uzytkownika

© Siemens Sp. z 0.0. 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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10.02

HMI alarmy / komunikaty

Tabela 1_2 Przedziaty numeréw alarméw (ciag dalszy)

100 000 - 100 999 System podstawowy HMI

101 000 — 101 999 Diagnoza

102 000 — 102 999 Ustugi

103 000 — 103 999 Maszyna

104 000 — 104 999 Parametry

105 000 — 105 999 Programowanie

106 000 — 106 999 Rezerwa

107 000 — 107 999 OEM

110 000 — 110 999 zarezerwowany

120 000 — 120 999 zarezerwowany
PLC Tabela 1 _4 Przedziaty numeréw alarmow (cigg dalszy)
alarmy / komunikaty

400 000 — 499 999 Alarmy ogélne

700 000 — 799 999 Zakres dla uzytkownika
6FC5698-2AA20-0AP1 © Siemens Sp. z 0.0. 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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10.02 1 Alarmy

Alarmy 1

Alarmy o numerach 1xxx sg btedami systemowymi, wskazujgcymi na
wewnetrzne warunki btedu. Numer wewnetrznego btedu, wyswietlony wraz
z komunikatem btedu, podaje wazne informacje o przyczynie btedu i jego
umiejscowieniu.

Te btedy systemowe nie bedg omawiane szczegdétowo. Jesli jednak pojawig,
sie one w dostarczonych systemach sterowania, prosze skontaktowac sie

z podang hotline, okresli¢é numer alarmu, tekst alarmu i zawarty w nim
wewnetrzny numer btedu systemowego:

Hotline w Niemczech

Siemens AG, A&D MC
Telefon: ++49 0180 525 80 08
Faks ++49 0180 525 80 09

Hotline w Polsce

Siemens Sp. z 0.0
Serwis CNC 43-300 Bielsko Biata ul. Konwaliowa 15

Telefon: ++48 33 8291150 :55
Faks: ++48 33 829 11 80
© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone 6FC5698-2AA20-0NP1
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Przeglad alarmoéw NC

Kontrola znaku zycia PLC

PLC musi w okreslonym przedziale czasowym da¢ znak zycia. Jezeli to nie nastapi,
wowczas jest wyzwalany alarm.

Blokada startu NC.

Brak gotowosci NC.

Stop NC w przypadku alarmu.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Ten alarm pojawi sie takze jako konsekwenciji zatrzymania PLC
(STOP PLC przy pomocy narzedzia programowego,

STOP PLC od przetaczenia na rozruch,

STOP PLC spowodowane alarmem)

Jesli zadna z powyzszych sytuacji nie zaistniata, potgczcie sie z goraca linig wskazang
na poczatku tego podrecznika i okresicie numer btedu systemu operacyjnego.

Wytgczenie i wigczenie sterowania

Nie nastapito zatadowanie programu PLC

PLC musi w ustalonym przedziale czasowym po wigczeniu zasilania da¢ przynajmniej
1 znak zycia.

Blokada startu NC.

Brak gotowosci NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu
Wyswietlenie alarmu.

Ustawiane sg sygnaty interfejsowe.

Prosimy porozumiec¢ sie z goraca linig wskazang na poczatku podrecznika.
Wytgczenie i wigczenie zasilania

Aktualne potozenie przetacznika serwisowego wymusza kasowanie SRAM przy
nastepnym POWER ON (zresetowanie catkowite aktywne)

Przefacznik inicjalizacyjny ustawiony jest aktualnie na zresetowanie catkowite.
Oznacza to, ze przy nastepnym resecie zespotu konstrukcyjnego zostanie skasowana
jego pamie¢ SRAM. Zostang w wyniku tego stracone dane w pamieci NC.

Wyswietlenie btedu.
Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.
NC nie jest gotowe do pracy.

Przetacznik inicjalizacyjny ustawi¢ ponownie na ,1”.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane

Wyltaczenie awaryjne

Zadanie zatrzymania awaryjnego pojawito sie na ztgczu NC/PLC (V26000000.1).

Blokada startu NC.
Brak gotowosci NC.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)



10.02 1 Alarmy

Stop NC w przypadku alarmu.
Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Pomoc Sprawdzi¢ czy nastgpito dojscie do zderzaka WYLACZENIA AWARYJNEGO lub czy
przycisk ZATRZYMANIE AWARYJNE zostat nacisniety. Sprawdzi¢ program
uzytkownika PLC.

Wyeliminowa¢ przyczyne WYLACZENIA AWARYJNEGO i pokwitowaé WYLACZENIE
AWARYJNE przez ztgcze PLC/NC (V 26000000.2).

Kontynuacja programu  Skasowa¢ przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

4000 Kanat %1 Dana maszynowa %2 zawiera luke w przyporzadkowaniu osi.

Wyjasnienie %1 numer kanatu
%2 tancuch: identyfikator MD

Przyporzadkowanie osi maszynowej do kanatu poprzez MD 20070
AXCONF_MACHAX_USED musi nastepowac bez zadnych luk. Przy rozruchu
systemu (Power On) luki sg rozpoznawane i wyswietlane jako alarm.

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.
Blokada startu NC.
Stop NC przy wystgpieniu alarmu.

Pomoc Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Skonfigurowaé bez luk dang maszynowg MD 20070 AXCONF_MACHAX_USED dla
przyporzadkowania kanatoéw osiom; tzn. przy rosngcych indeksach kanatéw os
maszyny musi by¢ przyporzadkowana tak dtugo, az po raz pierwszy zostanie
wprowadzone zero (brak osi maszyny). Wszystkie MD o wyzszych indeksach muszg
wowczas rowniez by¢ wyposazone w wartos¢ 0.

Kolejno$¢ numerdéw osi maszynowych nie gra przy tym zadnej roli.

Indeks Pierwszy Numer osi maszyny
osi Kanatu kanat
0 1 AXCONF_MACHAX USED [CH1, AX1]=2
1 2 AXCONF_MACHAX_USED [CH1, AX2] =2
2 3 AXCONF_MACHAX_USED [CH1, AX3] =3
3 4 AXCONF_MACHAX_USED [CH1, AX4] =4
4 5 AXCONF_MACHAX_USED [CH1, AX5] =5

Przyporzadkowanie osi kanatu do osi maszyny

Kontynuacja programu  Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

4002 Kanat %1 Dana maszynowa %2 [%3] zawiera oS nie zdefiniowang w kanale

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%?2 = tancuch: identyfikator MD
%3 = indeks: indeks w tablicy MD

Tylko te osie, ktére zostaty uaktywnione w kanale przez specyficzng dla kanatu dang
maszynowag MD 20 070 AXCONF_MACHAX_USED [k,]=m mozna zadeklarowa¢

jako osie geometryczne.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone 6FC5698-2AA20-0NP1
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Oy - Indeks osi geometrycznej k... Nr osi kanatu
Ky .. Indeks osi kanatu m... Nr osi maszyny
MD 20050 MD 20070
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB AXCONF_MACHAX_USED
(zawiera nr osi kanatu k) (zawiera nr osi maszyny m)
Indeks osi Pierwszy kanat Indeks osi Pierwszy kanat
geometrycznej kanatu
1 0 1
1 2 1 2
2 3 2 3
3 4
4 5

Przyporzadkowanie osi geometrycznych do osi kanatéw

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Sprawdzi¢ MD 20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB i MD 20070
AXCONF_MACHAX_USED, w razie potrzeby poprawic je.

Punktem wyjsciowym jest tablica MD, MD 20070 AXCONF_MACHAX_USED, w ktorej
specyficznie dla kanatu jest wpisywany nr osi maszyny, ktora jest sterowana przez ten
kanat. Te powstate w wyniku tego ,osie kanatu” sg przez MD 20080
AXCONF_CHANAX_NAME_TAB wyposazane w nazwe a przez MD 20050
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB przyporzadkowywane osi geometrycznej w ten
sposob, ze do tej tablicy MD jest dla kazdej osi geometrycznej wpisywana odpowiednia
0s kanatu.

Wytaczyé i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 dana maszynowa %2 os$ %3 zdefiniowana wielokrotnie jako os
geometryczna

%1 = numer kanatu
%2 = tancuch: identyfikator MD
%3 = Indeks osi

Os moze by¢ zdefiniowana jako 0§ geometryczna tylko raz.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Skorygowaé MD 20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB.

Wytaczyé i wigczy¢ sterowanie.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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10.02 1 Alarmy

4010 Dana maszynowa %1 [%2] zawiera niewazny identyfikator

Wyjasnienie %1 = tancuch: identyfikator MD
%?2 = indeks: indeks tablicy MD

Podczas okreslania nazw dla: osi maszyny, jedna z ponizszych zasad sktadni,
dotyczacych wprowadzanego identyfikatora, zostata naruszona:

1. Identyfikator musi by¢ literg adresowg NC (A, B, C, I, J, K, U, V, W, X, Y, Z),
ewentualnie z rozszerzeniem numerycznym.

2. Identyfikator musi rozpoczynac sie 2 dowolnymi duzymi literami, ale nie znakiem $
(zarezerwowany dla zmiennej systemowej).

3. Identyfikator nie moze by¢ stowem kluczowym jezyka NC (np. SPOS)

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.
Blokada startu NC.
Stop NC w przypadku alarmu.

Pomoc Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Identyfikator dla nazw definiowanych przez uzytkownika wprowadzi¢ prawidtowo pod
wzgledem skifadni w wyswietlonej MD.

Osie maszyny MD 10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB
Kontynuacja programu  Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.
4011 Kanat %1 Dana maszynowa %2 [3%] zawiera niewazny identyfikator
Wyjasnienie %1 = numer kanatu

%2 = tancuch: identyfikator MD
%3 = Indeks: indeks tablicy MD

Przy ustalaniu nazw w tablicach specyficznych dla kanatu dla osi geometrycznych
i osi kanatu naruszona zostata jedna z nastepujacych regut sktadniowych dla
wprowadzanego identyfikatora:

1. Identyfikator musi by¢ literg adresowg NC (A, B, C, I, J, K, U, V, W, X, Y, Z),
ewentualnie z rozszerzeniem numerycznym.

2. ldentyfikator musi rozpoczynaé sie 2 dowolnymi duzymi literami, ale nie znakiem
$ (zarezerwowany dla zmiennej systemowej).

3. Identyfikator nie moze by¢ stowem kluczowym jezyka NC (np. SPOS).

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.
Blokada startu NC.
Stop NC w przypadku alarmu.

Pomoc Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

W wyswietlonej MD prawidtowo wprowadzi¢ sktadnie dla nazw definiowanych przez
uzytkownika.

Osie geometryczne: 20060 AXCONF_GEOAX_NAME_TAB
Osie kanatu: 10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB

Kontynuacja programu  Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone 6FC5698-2AA20-0NP1
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Identyfikator %1 kilkakrotnie zastosowany w danej maszynowej %2

%1 = tancuch znakéw: identyfikator
%?2 = tancuch znakoéw: identyfikator MD

Przy ustalaniu nazw w tablicach NC (arrays) dla: osi maszynowych zastosowano
identyfikator, ktéry znajduje sie juz w sterowaniu.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.
Stop NC w przypadku alarmu.

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Wybrac taki tancuch znakdéw dla wprowadzenia dla identyfikatora, ktory nie zostat
jeszcze uzyty w systemie (maksimum 32 znaki).

Przy uzyciu klawisza RESET usuna¢ alarm ze wszystkich kanatow tej grupy rodzajow
pracy (BAG).

Kanat %1 Identyfikator %2 kilkakrotnie zastosowany w danej maszynowej %3

%1 = numer kanatu
%2 = tancuch: identyfikator
%3 = tancuch: identyfikator MD

Przy ustalaniu nazw w specyficznych dla kanatu tablicach dla osi geometrycznych i osi
kanatu zastosowano identyfikator, ktéry znajduje sie juz w sterowaniu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Wybra¢ taki tancuch do wprowadzenia dla identyfikatora, ktéry nie zostat jeszcze
uzyty w systemie (maksimum 32 znaki).

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 Brakujacy identyfikator w danej maszynowej %2[%3]

%1 = numer kanatu
%2 = tancuch: identyfikator MD
%3 = Indeks: indeks tablicy MD

Na podstawie konfiguracji osi w MD 20070 AXCONF_MACHAX_USED i 20050
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB oczekiwany jest identyfikator osi dla wyswietlonej
MD.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Sprawdzi¢ konfiguracje osi i wprowadzi¢ brakujacy identyfikator do MD lub, jesli o$ ma
nie wystepowac, okresli¢ 0§ maszynowg ,0” dla tej osi kanatu w MD 20070
AXCONF_MACHAX_USED. Jezeli chodzi o 0$ geometryczng, ktéra nie ma byc¢
uzywana (wytacznie przy 2-osiowej obrobce, np. w tokarkach) nalezy dodatkowo w
specyficznej dla kanatu MD 20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB wprowadzi¢ 0$
kanatu 0 dla odpowiedniej osi geometryczne;j.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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Kontynuacja programu

4032

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4040

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4050

Wyjasnienie

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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Wytaczyé i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 Bledny identyfikator dla osi poprzecznej w %2

%1 = numer kanatu
%?2 = tancuch: identyfikator MD

Z powodu konfiguracji osi w MD 20150 MC_GCODE_RESET_VALUES lub MD 20100
MC_DIAMETER_AX_DEF, identyfikator ruchu osi poprzecznej jest oczekiwany w
okreslonym miejscu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop NC w przypadku alarmu.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Doda¢ prawidtowy identyfikator.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 identyfikator osi %2 niezgodny z dang maszynowa %3

%1 = numer kanatu
%?2 = tancuch: identyfikator osi
%3 = tancuch: identyfikator MD

Zastosowanie podanego identyfikatora osi w wyswietlonej MD jest niezgodne z
konfiguracjg osi kanatu podang w:

MD 20070 AXCONF_MACHAX_USED

MD 20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Sprawdzi¢ identyfikator uzyty w:

MD 10000 AXCONF_MACHAX_NAME_TAB,

MD 20080 AXCONF_CHANAX_NAME_TAB i/lub

MD 20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB i jesli trzeba, poprawi¢.

Wytaczyé i wiaczy¢ sterowanie.

Identyfikator kodu NC %1 nie zostal przeprojektowany w %2

%1 = tancuch: stary identyfikator
%?2 = tancuch: nowy identyfikator

Przemianowanie kodu NC nie byto mozliwe z jednego z ponizszych powoddw:

o stary identyfikator w ogdle nie istnieje lub
e nowy identyfikator znajduje sie w innym zakresie typu

Kody NC / stowa kluczowe moga zosta¢ przeprojektowane poprzez dane maszynowe,
jezeli nie nastapi wyjscie z zakresu typu.

G2, G17, G33, G64, ...
CIP, TRANS, ...

Typ 1: ,prawdziwe” kody G
Typ 2: mianowane kody G

6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Poprawi¢ dane maszynowe 10712: NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB (stopien
ochrony 1).

Lista powinna wyglada¢ nastepujaco:

Adres parzysty: Identyfikator, ktéry ma by¢ zmieniony

nastepujacy po nim adres nieparzysty: Nowy identyfikator

np.: NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB [10] = ,ROT”
NC_USER_CODE_CONF_NAME_TAB [11]
usunie funkcje ROT z systemu sterowania

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Zostaly zatadowane standardowe dane maszynowe
tadowanie programu z wartosciami standardowymi w wyniku:
e czynnosci obstugowej (np. wytgcznik uruchomieniowy)

e MD 11200 INIT_MD

e Utrata danych zwrotnych

e  Czynnos¢ obstugowa ,tadowanie programu z zachowanymi danymi”, bez
wczesniejszego zapisywania danych.

Wyswietlenie alarmu.

Po automatycznym zatadowaniu standardowych MD muszg by¢
wprowadzone/zatadowane indywidualne MD kazdego urzadzenia.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Ponownie zatadowa¢ wtasne dane
maszynowe.

Zostala zatadowana kopia bezpieczenstwa danych

Dane uzytkownika zapisane w pamieci FLASH, zostaty zatadowane do SRAM.
Wyswietlenie alarmu.

Zatadowaé wtasne dane maszynowe.

Nacisna¢ przycisk RESET, aby skasowac¢ alarm.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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wymagane.

1 Alarmy

Buforowana pamie¢ zostata odtworzona z kopii bezpieczenstwa (mozliwa utrata
danych!)

Podczas fadowania programu zostata wykryta mozliwo$¢ sprzecznosci w pamieci
podtrzymywanej z baterii.

Pamig¢ buforowana zostata odtworzona z ostatniej kopii bezpieczenstwa (mozliwa
utrata danych). Zostaty przez to utracone zmiany w buforowanej pamieci, ktére zostaty
przeprowadzone od ostatniej aktualizacji kopii. Przyczyna tego sposobu postepowania
lezy w przekroczeniu czasu buforowania. Prosze sie upewni¢, czy odpowiedni czas
wigczenia sterowania odpowiada czasowi wigczenia okreslonemu w instrukcji
uruchomienia.

Aktualna kopia bezpieczenstwa pamieci podtrzymywanej z baterii zostata utworzona
przez ostatnie przeprowadzone wewnetrzne zachowanie danych poprzez przycisk
programowany ,Zachowanie danych” w HMI.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Zrestartowaé sterowanie

Zmieniona normowana dana maszynowa

Sterowanie pracuje z wewnetrznymi wielkosciami fizycznymi (mm, stopien, s, dla drogi,
predkosci, przyspieszenia, i in.). Jednostki dla wprowadzania i wyprowadzania tych
wartosci przy programowaniu lub zabezpieczaniu danych sg czesciowo inne (obr./min.,

m/sz, itd.).

Przeliczanie nastepuje za pomoca wprowadzanych wspotczynnikdw normowania
(specyficzna dla systemu tablica MD 10 230 SCALING_FACTORS USER_DEF[n] (n
... numer indeksu 0 - 10), jesli odpowiedni bit maskowania ustawiony jest na ”1”.

Jezeli bit maskowania ustawiony jest na "0”, normowanie nastepuje poprzez
wewnetrzne wspotczynniki standardowe.

Nastepujace dane maszynowe wptywajg na normowanie innych MD:
e 10 220: SCALING_USER_DEF_MASK

e 10 230: SCALING_FACTORS_USER_DEF
e 10 240: SCALING_SYSTEM_IS_METRIC
e 10 250: SCALING_VALUE_INCH

« 30300: IS_ROT_AX

Po zmianie tych danych musi nastapi¢ ponowne uruchomienie NCK. Dopiero wtedy
wprowadzenie zaleznych danych bedzie prawidtowo wykonane.
Wyswietlenie alarmu.

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem. Jesli alarm
wyswietlit sie po sciggnieciu zgodnego pliku MD, operacja Sciggania powinna by¢
powtdrzona, a program NC ponownie zatadowany.(Dane maszynowe zalezne od
normowania znajduja sie w pliku zawsze przed czynnikami normujgcymi).

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone 6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02

Dana maszynowa %1 (i ewent. inne) nie zostata zmieniona z powodu brakujacych
uprawnien do dostepu %2

%1 = tancuch: identyfikator MD
%2 = poziom ochrony przed zapisem MD

Podczas wykonywania pliku TAO prébowano dokona¢ zapisu danej, ktorej poziom
ochrony jest wyzszy niz obecnie aktywne prawo dostepu. Odnosna dana nie zostata
zapisana.

Ten alarm wigcza sie tylko, kiedy wykryte jest pierwsze naruszenie prawa dostepu.
Wyswietlenie alarmu.

Wprowadzi¢ hasto, aby ustawi¢ zadany poziom dostepu, lub usungé odpowiednie dane
maszynowe z pliku MD

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

%1 Z tym uprawnieniem do dostepu dane maszynowe %2 nie moga zostac
zmienione

%1 = ilos¢ MD
%2 = nastawione uprawnienie dostepu

Podczas wykonywania pliku TAO prébowano dokona¢ zapisu danych, ktérych poziom
ochrony jest wyzszy niz obecnie aktywne prawo dostepu. Odnosne dane nie zostaty
zapisane.

Ten alarm wigcza sie przy kwitowaniu alarmu 4075. Moze by¢ on usuniety tylko przez
power on.

Wyswietlenie alarmu.

Uzy¢ przetgcznika z zamkiem lub wprowadzi¢ wiasciwe hasto, aby nastawi¢ wymagany
poziom dostepu, wzglednie usung¢ odpowiednie dane maszynowe z pliku MD.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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4110

1 Alarmy

Nowa wartos¢ % MD z MD %2 nie jest nastawiona. Wymaga %3 Bajtéw wiecej niz
jest w pamieci %4

%1 = nowa wartos¢ danej maszynowej
%2 = numer danych maszynowych
%3 = liczba Bajtéw, ktérych brakuje
%4 = rodzaj pamieci

Podanej danej maszynowej konfigurujacej pamie¢ probowano przypisa¢ nowg wartosc.

Zmiana nie zostanie wykonana, gdyz spowodowataby skasowanie pamieci
uzytkownika.
Modyfikacja wymagataby wiecej pamieci uzytkownika, niz jest dostepne.

Trzeci parametr okresla ilos¢ Bajtow, o jakg zostata przekroczona pamie¢ uzytkownika.
Czwarty parametr okresla rodzaj pamieci, ktérej limity sg przekraczane:

,D” 0znacza pamie¢ dynamiczna lub nie podtrzymywana pamieé uzytkownika (sg tam
przechowywane np. zmienne LUD i jest tam zawarta wielko$¢ pamieci buforowej
interpolatora). Rozmiar pamieci tego typu jest okreslony przez biezaca konfiguracje
pamieci i wartos¢ MD 18210 MM_USER_MEM_DYNAMIC.

»S~ 0znacza statyczng lub podtrzymywang baterig pamie¢ uzytkownika (zazwyczaj
przechowywane sg tu programy obrobki, ale takze dane korekcyjne, parametry R,
dane narzedzia). Ten rodzaj pamieci jest okreslony przez aktualng konfiguracje
pamieci i warto$¢ MD 18230 MM_USER_MEM_BUFFERED.

Wyswietlenie alarmu.
Jesli zmiana nie byta zamierzona, mozna kontynuowac.
W takiej sytuacji alarm nie bedzie miat zadnych negatywnych konsekwencji.

Sposaob eliminacji tego btedu zalezy od prawa dostepu i biezacej konfiguracji pamieci
NC:

Zamierzona modyfikacja nie jest mozliwa jak zamierzono -> sprobowa¢ ponownie,
uzywajac mniejszej wartosci. Obserwowac przy tym, jak zmienia sie wartos$¢ liczby
Bajtow.

Zakup wiekszej pamieci? Taka mozliwo$¢ zalezy od modelu uzywanego urzadzenia.

Istnieje mozliwos¢, ze pamie¢ uzytkownika ma ustawienia nizsze, niz jest to mozliwe.
Posiadajac wymagane uprawnienie do dostepu, mozna zmodyfikowa¢ MD (patrz
powyzej).

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Za duzo bledoéw podczas tadowania programu
Podczas tadowania programu sterowania pojawito sie wiecej niz <n> btedéw.

Wyswietlenie alarmu.
Blokada startu NC.

Poprawnie ustawi¢ dane maszynowe.

Wspoétczynnik taktu IPO powiekszony do %1

Wyjasnienie %1 = fancuch znakoéw (nowy takt interpolatora)
Dzielnik taktu IPO byt nastawiony na wartos$¢, ktéra nie byta catkowitoliczbowg
wielokrotnoscig dzielnika taktu regulacji potozenia.
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10.02

Dzielnik (MD 10070 IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO) zostat powiekszony.

W przypadku systemoéw z Profibus-DP zmodyfikowano
IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO na podstawie zmienionego taktu DP (MD 10050
SYSCLOCK_CYCLE_TIME) w SDB1000

Wyswietlenie alarmu

Dana maszynowa 10070 IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO zostata dopasowana.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomic¢ program obrobki.

Takt PLC zwiekszono do %1 ms

Dzielnik taktu PLC zostat ustawiony na takg wartosc, ktora nie byta wielokrotnoscig
w liczbach catkowitych dzielnika taktu IPO.
Dzielnik (MD 10074 PLC_IPO_TIME_RATIO_) zostat zwiekszony.

Wyswietlenie alarmu.
Dopasowac dang maszynowa.

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.

Takt serwo powiekszono do %1

MD 10060 POSCTRL_SYSLOCK_TIME_RATIO zostata zmodyfikowana ze wzgledu
na zmieniony takt DP (10050 SYSLOCK_CYCLE_TIME) w SDB1000

Wyswietlenie alarmu
Dana maszynowa 10060 POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO zostata dopasowana.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Takt systemowy zwiekszono do %1 ms
%1 = fancuch znakéw (nowy TAKT PLC)

MD 10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME zostata zmodyfikowana ze wzgledu na
zmieniony takt DP w SDB1000.

Wyswietlenie alarmu.

Dana maszynowa 10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME zostata dopasowana.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obroébki.

Blad w takcie DP w SDB 1000
%1 = tancuch znakéw (nowy takt PLC)

Takt DP w SDB1000 jest btedny i nie moze zosta¢ nastawiony. Zostaje nastawiona
warto$¢ domysina z $MN_SYSCLOCK_CYCLE_TIME.

Wyswietlenie alarmu

Skorygowaé SDB1000.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie
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1 Alarmy

W kanale %1 zaprojektowano wywotanie podprogramu nieprawidtowa funkcja M

W danej maszynowej MN_M_NO_FCT_CYCLE przeznaczonej do zaprojektowania
wywotania podprogramu zostata podana funkcja M, ktéra zajeta jest przez system i
nie moze zosta¢ zastgpiona przez wywotanie podprogramu: (MO do M5, M17, M19,
M30, M40 do M45, M70). Przy aktywnym jezyku zewnetrznym, M96 — M99 takze sg
zablokowane.

Wyswietlenie alarmu.

Blokada startu NC.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Zaprojektowa¢ w danej maszynowej MD 10715 N_M_NO_FCT_CYCLE, funkcje M,
ktdra nie jest zajeta przez system (MO do M5, M17, M19, M30, M40 do M45, M70).

Niedopuszczalne zaprojektowanie funkcji ,,Wyswietlenie bloku z wartosciami
absolutnymi”

Funkcja ,Wyswietlenie bloku z wartosciami absolutnymi” zostata niedopuszczalnie
sparametryzowana:
- Przy pomocy $MC_MM_ABSBLOCK nastawiono niedopuszczalng diugos$¢ bloku:
Dana maszynowa jest przy fadowaniu programu sprawdzana na nastepujacy zakres
wartosci: 0, 1, 128 do 512
- Przy pomocy $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONF]] nastawiono nieobowigzujacy
zakres wyswietlania. Dana maszynowa jest przy fadowaniu programu sprawdzana na
nastepujace gorne/dolne granice:

0 <= $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONF[0] <=8

0 <= $MC_MM_ABSBLOCK_BUFFER_CONF[1] <=
($MC_MM_IPO_BUFFER_SIZE + $MC_MM_NUM_BLOCKS_IN_PREP).
Przy naruszeniu granic jest generowany alarm 4152.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci kanatu.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Zwymiarowa¢ diugosc¢ bloku / zakres wyswietlania w ramach dozwolonych granic.

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 zaprojektowany nieprawidlowy numer funkcji M do przetaczenia
wrzeciona

%1 = numer kanatu

W danej maszynowej 20094 SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR stuzacej do
projektowania numeru funkcji M do przetaczania wrzeciona na tryb pracy jako o$
zostata podana funkcja M, ktéra jest zajeta przez system i nie moze by¢ wykorzystana
do przetaczania. (M1 do M5, M17, M30, M40 do M45, M70).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Zaprojektowa¢ w MD 20094 MC_SPIND_RIGID_TAPPING_M_NR funkcje M, ktéra nie
jest zajeta przez system (M1 do M5, M17, M30, M40 do M45).

6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02

Kanat %1 niedopuszczalny numer funkcji pomocniczej M w %2%3, MD zostata
cofnieta

%1 = numer kanatu
%2 = identyfikator danej maszynowe;j
%3 = ew. indeks danej maszynowe;j

W podanej danej maszynowej, w celu zaprojektowania funkcji M podano numer, ktéry
jest zajety przez system i nie moze zostaé uzyty dla przyporzadkowania.

(MO do M5, M17, M30, M40 do M45 a przy stosowanym dialekcie ISO réwniez M98,
M99).

Wartos¢ uzyta przez uzytkownika zostata cofnieta przez system na wartos¢ domysing.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci kanatu.

Blokada startu NC w tym kanale.
Stop NC w przypadku alarmu.

W podanej danej maszynowej zaprojektowac funkcje M nie zajetg przez system (MO
do M5, M17, M30, M40 do M45 a przy stosowanym dialekcie ISO réwniez M98, M99).

Skasowacé alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 Numer funkcji pomocniczej M %2 uzyty wielokrotnie (%3 i %4)

%1 = numer kanatu

%2 = numer funkcji pomocniczej M
%3 = identyfikator danej maszynowe;j
%4 = identyfikator danej maszynowe;j

W podanych danych maszynowych zostat wielokrotnie uzyty numer do projektowania
funkcji M.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe
Brak gotowosci grupy rodzajéw pracy.
Brak gotowosci kanatu.

Blokada startu NC w rym kanale.
Stop NC w przypadku alarmu

Skontrolowa¢ podane dane maszynowe i stworzy¢ jednoznaczne przyporzgadkowanie
numerdéw funkcji pomocniczych M

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1: Os geometryczna %2 nie moze by¢ zadeklarowana jako o$ obrotowa

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si

Osie geometryczne tworza kartezjanski uktad wspétrzednych, stad zadeklarowanie osi
geometrycznej jako osi obrotowej prowadzi do konfliktu definic;ji.

Brak gotowosci NC.

Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Usung¢ deklaracje osi obrotowej dla tej osi maszynowe;.
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1 Alarmy

W tym celu nalezy okresli¢ indeks osi geometrycznej dla wyswietlanej osi
geometrycznej, uzywajac do tego tablicy danych maszynowych 20060
AXCONF_GEOAX_NAME_TAB. Z tym samym indeksem w tablicy danych
maszynowych 20050 AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB jest zapisany numer osi
kanatu. Numer osi kanatu minus 1 daje w indeks osi kanatu, pod ktérym w tablicy
danych maszynowych AXCONF_MACHAX_USED mozna znalez¢ numer osi
maszyny.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 Wrzeciono %2 Brakuje deklaracji osi obrotowej

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Jezeli 0§ maszynowa ma by¢ uzytkowana jako wrzeciono, nalezy jg zadeklarowac jako
0s$ obrotowa.

Brak gotowosci NC.

Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Ustawi¢ deklaracje osi obrotowej dla osi maszyny w MD 30300 IS_ROT_AX
specyficznej dla osi.

Wytaczyc¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Kanat %1 Wrzeciono %2 Brakuje deklaracji osi modulo

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Dziatanie wrzeciona wymaga osi modulo (potozenia w [stopniach]).

Brak gotowosci NC.

Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Ustawi¢ MD 30310 ROT_IS_MODULO.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 Wrzeciono %2 wielokrotnie zadeklarowane

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Numer wrzeciona kilka razy pojawia sie w kanale.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Numer wrzeciona jest zapisany w specyficznej dla osi tablicy MD 35000
SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX. W indeksie osi maszyny mozna ustali¢, ktéremu
kanatowi przyporzadkowano te 0o$ maszyny/wrzeciono.
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

4225

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4230

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4240

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc
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(Numer osi maszyny jest zawarty sie w tablicy MD 20070
AXCONF_MACHAX_USED).

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 Os$ %2 Brakuje deklaracji osi obrotowej

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa osi, numer osi

Funkcja modulo wymaga osi obrotowej (potozenia w [stopniach]).

Brak gotowosci NC.

Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Ustawi¢ MD 30300 IS_ROT_AX.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 Niemozliwa zmiana danych z zewnatrz w aktualnym stanie kanatu
%1 = numer kanatu

Ta dana nie moze by¢ wprowadzana podczas wykonywania programu obrébki (np.
dane nastawcze do ograniczenia predkosci obrotowej wrzeciona albo dla posuwu w
pracy probnej).

Wyswietlenie alarmu.

Dang, ktéra ma by¢ wprowadzona, musi zosta¢ zmodyfikowana przed rozpoczeciem
programu obrobki.

Nacisna¢ przycisk kasowania, aby skasowac¢ alarm. Dalsze czynnosci obstugowe nie
Sg wymagane.

Przekroczenie czasu obliczania na ptaszczyznie IPO lub regulacji potozenia, IP
%1

%1 = pozycja programu

Ustawienia taktu interpolacji i regulacji potozenia zostaty przed ostatnim tadowaniem
programu tak zmienione, Ze teraz jest zbyt mato czasu obliczeniowego dla
odpowiednich zadan cyklicznych.

Alarm wystepuje natychmiast po zatadowaniu programu, gdy dla zadania jest za mato
czasu nawet przy zatrzymanych osiach i nie uruchomionym programie NC. Do
przecigzenia moze jednak dojs¢ dopiero przy wywotaniu funkcji NC wymagajacych
intensywnych obliczen podczas wykonywania programu.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb $ledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Ostrozniej optymalizowac¢ czasy cykli NC - MD 10050 SYSCLOCK_CYCLE_TIME, MD
10060 POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO i/ albo MD 10070
IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO.

Test powinien zosta¢ wykonany przy uzyciu programu NC, bedacego najwiekszym
obcigzeniem dla sterowania. Z powodéw bezpieczenstwa, czasy okreslane w ten
sposob powinny zawiera¢ 15 — 25% rezerwy bezpieczenstwa.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)



10.02

Kontynuacja programu

4310

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4340

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4343

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4346

Wyjasnienie
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1 Alarmy

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Niedopuszczalna deklaracja w MD %1 indeks %2

%1 = tancuch znakow: identyfikator MD
%?2 = Indeks w tablicy MD

Wartosci danej maszynowej w tablicy musza by¢ uporzadkowane rosnaco.

Brak gotowosci NC.

Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Skorygowac¢ dang maszynowa.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomic¢ program obrdbki.

Kanat %1 Nieobowiazujacy typ transformacji w transformacji nr %2

%1 = numer kanatu
%2 = numer transformacji

W jednej z danych maszynowych TRAFO_TYPE_1 ... TRAFO_TYPE_8 wprowadzono
nie obowigzujacy, tzn. nie zdefiniowany numer.

Ten alarm wystepuje réwniez wtedy, gdy okreslony rodzaj transformacji w danym typie
sterowania jest niemozliwy.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
Brak gotowosci kanatu.

Brak gotowosci grupy rodzajéw pracy.
Blokada startu NC.

Whprowadzi¢ obowigzujacy typ transformac;i.

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie

Kanat %1 Préba zmiany danych maszynowych aktywnej transformaciji.
%1 = numer kanatu

Prébowano zmieni¢ dane maszynowe aktywnej transformacji, aby nastawic jej
dziatanie przy pomocy RESET wzgl. NEWCONFIG.

Wyswietlenie alarmu

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Stop NC w przypadku alarmu na korcu bloku.
Stop interpretera.

Nastawi¢ obowigzujace dane maszynowe.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 Bledne przyporzadkowanie osi geometrycznej w danej maszynowej
%2[%3]

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa danej maszynowej
%3 = numer transformacji

Dana maszynowa TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_1/2 zawiera nie obowiazujacy
wpis.
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1 Alarmy

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4347

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4400

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

4502

Wyjasnienie

6FC5698-2AA20-0NP1

1-26

10.02

Sa mozliwe nastepujace przyczyny btedu:

- Wpis odsylfa do nie istniejacej osi kanatu.

- Wpis wynosi zero (brak osi), chociaz transformacja wymaga odnos$nej osi jako osi
geometryczne;j.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

Poprawi¢ wpis w TRAFO_GEOAX_ASSIGN_TAB_!/2 wzgl. TRAFO_AXES_IN_1/2.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Bledne przyporzadkowanie kanatu w danej maszynowej %2[%3]

%1 = numer kanatu.
%?2 = nazwa danej maszynowe;j.
%3 = numer transformaciji.

Dana maszynowa TRAFO_AXIS_IN_!/2 zawiera nieobowigzujacy wpis.

Sa mozliwe nastepujace przyczyny btedu:

- Wpis odsyfa do nie istniejacej osi kanatu.

- Wpis wynosi zero (brak osi), chociaz transformacja wymaga odnosnej osi jako osi
kanatu.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcji.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku

Poprawi¢ wpis w TRAFO_AXES IN_1/2.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Zmiana MD powoduje reorganizacje buforowanej pamieci (utrata danych!)

MD, ktéra konfiguruje pamie¢ buforowang, zostata zmieniona. Zatadowanie programu
NC ze zmieniong dang powoduje reorganizacje pamieci podtrzymywanej baterig, co w
efekcie spowoduje utrate wszystkich buforowanych danych uzytkownika (programy
obrébki, dane narzedzi, GUD, SSFK, ...)

Wyswietlenie alarmu.

Jesli sterowanie zawiera nie zapisane dane uzytkownika, wéwczas przed nastepnym
tadowaniem programu NC musi zosta¢ przeprowadzone ich zapisanie. Mozna unikng¢
reorganizacji pamieci przez reczne cofniecie zmienionej MD do wartosci z ostatniego
tadowania programu.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Anachronizm: %2(%3) -> %4

%1 = numer kanatu

%2 = fancuch: Identyfikator danej maszynowej
%3 = fancuch: Identyfikator danej maszynowej
%4 = tancuch: Identyfikator danej maszynowej

Do tego momentu dziatanie reset ésmej i szostej grupy G byto definiowane w MD
20110 MC_RESET_MODE_MASK, w bitach 4 i 5. Od tego momentu to ustawienie jest
wykonywane w MD 20152 GCODE_RESET_MODE.
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10.02

Reakcja

Kontynuacja programu

5000

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

6000

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

6010

Wyjasnienie
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1 Alarmy

Aby moéc w sposob kompatybilny postugiwa¢ sie ,starymi” zapisanymi danymi, ,stare”
wartosci sg pobierane z MD 20110 MC_RESET_MODE_MASK i wprowadzane do MD
20152 MC_GCODE_RESET_MODE.

Wyswietlenie alarmu.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Nie mozna wykona¢ polecenia komunikacji

Polecenie komunikacji (wymiana danych pomiedzy NC i HMI, np. tadowanie programu
obrobki) nie moze by¢ wykonane w wyniku niewystarczajacej pamieci. Przyczyna: zbyt
duzo réwnolegtych polecen komunikaciji.

Wyswietlenie alarmu.

Pomoc nie jest mozliwa — czynno$¢ obstugowa, w wyniku ktérej powstat komunikat
musi zosta¢ powtdérzona. Nacisng¢ przycisk kasowania, aby skasowa¢ wyswietlony
alarm.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Podzial pamieci nastapit poprzez standardowe dane maszynowe

Zarzadzanie pamiecig nie mogto dokonac¢ podziatu pamigci uzytkownika NC poprzez
wartosci w danych maszynowych. Przyczyna: bedaca do dyspozycji pamie¢ zbiorcza
jest pamiecig dynamiczng i statyczng dla uzytkownika NC (np. dla: definicji makro,
zmiennych uzytkownika, liczby korekcji narzedzia, liczby katalogéw i plikow danych i
in.), i dlatego jest niewystarczajaca.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Ponownie okresli¢ podziat pamieci NC!

Nie mozna podac okreslonej danej maszynowej dla rozdziatu pamieci uzytkownika NC
jako przyczyny btedu. Dlatego wywotujacag alarm MD nalezy ustali¢ na podstawie
wartosci domysinych w danych maszynowych przez stopniowa zmiane specyficznego
dla uzytkownika podziatu pamieci.

W wigkszosci przypadkéw nie tylko jedna MD jest za duza, zaleca sie wiec
redukowanie obszaru pamigci o pewng wielkos¢ w wielu MD.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 Modut danych %2 nie zostat utworzony w ogoéle lub tylko czesciowo,
numer btedu %3

%1 = numer kanatu
%?2 = tancuch (nazwa modutu)
%3 = wewnetrzny kod identyfikatora

Zarzadzanie bazg danych wykryto btad przy tadowaniu programu. Wymieniony modut
danych prawdopodobnie nie zostat utworzony. Numer btedu pozwala wnioskowac o
rodzaju btedu. Jezeli numer btedu > 100000, wystapit nieusuwalny btad systemowy.
W pozostatych przypadkach, ustalono zbyt maty obszar pamieci uzytkownika. Wtedy
numery btedéw (uzytkownika) majg nastepujgce znaczenie:
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1 Alarmy 10.02

Numer btedu Wyjasnienie

1 Brak miejsca w pamieci

2 Maksymalna mozliwa ilos¢ symboli zostata przekroczona
3 Indeks 1 poza obowigzujacym zakresem warto$ci

4 Nazwa istnieje juz w kanale

5 Nazwa istnieje juz w NC

Jezeli alarm wystapit po wprowadzeniu programéw cykli, definicji makro lub definicji dla
globalnych danych uzytkownika (GUD), wowczas btednie ustalono dane maszynowe
dla konfiguracji pamieci uzytkownika. We wszystkich innych przypadkach zmiany
prawidtowych danych maszynowych prowadzg do btedéw w konfiguracji pamieci
uzytkownika.

W NC znane sg nastepujace nazwy modutéw (drugi parametr) (moduty danych
systemowych i uzytkownika zbiorczo; tylko problemy w modutach danych uzytkownika
mogaq zostac z reguty usuniete przez interwencje uzytkownika).

_N_NC_OPT - wewnetrznie w systemie: dane opcjonalne, NC globalnie
_N_NC_SEA - wewnetrznie w systemie: dane nastawcze, NC globalnie
_N_NC_TEA - wewnetrznie w systemie: dane maszynowe, NC globalnie
_N_NC_CEC - wewnetrznie w systemie: ,korekcja przez btedy”
_N_NC_PRO - wewnetrznie w systemie: zakresy ochrony, NC globalnie

_N_NC _GD1 - uzytkownik: pierwszy modut GUD zdefiniowany przez
_N_SGUD_DEF, NC globalnie

_N_NC_GD2 - uzytkownik: drugi modut GUD zdefiniowany przez
_N_MGUD_DEF, NC globalnie

_N_NC_GD3 - uzytkownik: trzeci modut GUD zdefiniowany przez
_N_UGUD_DEF, NC globalnie

_N_NC_GD4 - uzytkownik: czwarty modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD4_DEF, NC globalnie

_N_NC _GD5 - uzytkownik: pigty modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD5_DEF, NC globalnie

_N_NC_GD6 - uzytkownik: szésty modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD6_DEF, NC globalnie

_N_NC_GD7 - uzytkownik: siocdmy modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD7_DEF, NC globalnie

_N_NC_GD8 - uzytkownik: 6smy modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD8_DEF, NC globalnie

_N_NC_GD9 - uzytkownik: dziewigty modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD9_DEF, NC globalnie

_N_NC_MAC - uzytkownik: definicje makr

_N_NC_FUN - uzytkownik: programy cykli
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_N_CHc_OPT - wewnetrznie w systemie: dane opcjonalne, specyficzne dla kanatu
_N_CHc_SEA - wewnetrznie w systemie: dane nastawcze, specyficzne dla kanatu
_N_CHc_TEA - wewnetrznie w systemie: dane maszynowe, specyficzne dla kanatu
_N_CHc_PRO - wewnetrznie w systemie: zakresy ochrony, specyficzne dla kanatu
_N_CHc_UFR - wewnetrznie w systemie: frame, specyficzne dla kanatu
_N_CHc_RPA - wewnetrznie w systemie: parametry obliczeniowe, specyficzne dla
kanatu
_N_CHc_GD1  uzytkownik: pierwszy modut GUD zdefiniowany przez
_N_SGUD_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_CHc_GD2 - uzytkownik: drugi modut GUD zdefiniowany przez
_N_MGUD_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_CHc_GD3 - uzytkownik: trzeci modut GUD zdefiniowany przez
_N_UGUD_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_CHc_GD4 - uzytkownik: czwarty modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD4_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_CHc_GD5 - uzytkownik: pigty modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD5_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_CHc_GD6 - uzytkownik: szésty modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD6_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_CHc_GD7 - uzytkownik: si6dmy modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD7_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_CHc_GD8 - uzytkownik: 6smy modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUDS8_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_CHc_GD9 - uzytkownik: dziewiaty modut GUD zdefiniowany przez
_N_GUD9_DEF, NC specyficznie dla kanatu
_N_AXA_OPT - wewnetrznie w systemie: dane opcjonalne, osiowe
_N_AXA_SEA - wewnetrznie w systemie: dane nastawcze, osiowe
_N_AXA_TEA - wewnetrznie w systemie: dane maszynowe, osiowe
_N_AXA_EEC - wewnetrznie w systemie: dane korekcji btedu skoku gwintu $ruby
pociggowej, osiowe
_N_AXA_QEC - wewnetrznie w systemie: Dane korekcji btedu ¢wiartki kota, osiowe

_N_Tot_TOC - wewnetrznie w systemie: dane nosnika narzedzi, specyficzne dla
TOA

_N_Tot_TOA - wewnetrznie w systemie: dane narzedzia, specyficzne dla TOA

_N_Tot_TMA - wewnetrznie w systemie: dane magazyny, specyficzne dla TOA

¢ = numer kanatu
a = numer osi maszyny
t = numer jednostki TOA

Reakcja Istniejg inne wewnetrzne moduty danych systemowych z identyfikatorami.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Pomoc Poprawi¢ dane maszynowe lub cofngé zmiany.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
- Dla programéw cykli istniejg 2 kluczowe dane:
MD 18170 MN_MM_NUM_MAX_FUNC_NAMES = maksymalna liczba wszystkich
programow cykli
Numer btedu = 2 wskazuje, ze ta wartosc¢ jest za mata
MD 18180 MN_MM_NUM_MAX_FUNC_PARAM = maksymalna liczba wszystkich
parametrow zdefiniowanych w programach cykli
Numer btedu = 2 wskazuje, ze ta wartos¢ jest za mata

(przy zmianie tej danej maszynowej buforowanie pamieci pozostaje zachowane)

- Dla definicji makr obowigzuje:
MD 18 160 MN_MM_NUM_USER_MACROS = maksymalna liczba wszystkich
definicji makr
Numer btedu = 2 wskazuje, ze ta wartos¢ jest za mata

(przy zmianie tej danej maszynowej buforowanie pamigci pozostaje zachowane)
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

6020

Wyjasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

6030

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

6035

»%3”

Wyjasnienie
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- Dla zmiennych GUD obowigzuje:
MD 18118 MN_MM_NUM_GUD_MODULES = maksymalna liczba modutéw
danych GUD na zakres (NC / kanat)
(jesli GD1, GD2, GD3, GD9 majg by¢ zdefiniowane, warto$¢ musi by¢ = 9, nie
np. = 4)
MD 18120 MM_NUM_GUD_NAMES = maksymalna liczba wszystkich zmiennych
globalnych GUD
Numer btedu = 2 wskazuje, ze ta wartosc¢ jest za mata
MD 18130 MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN = maksymalna liczba wszystkich
specyficznych dla kanatu zmiennych GUD
Numer btedu = 2 wskazuje, ze ta wartos¢ jest za mata
MD 18150 MM_GUD_VALUES_MEM = catkowita pamig¢ wartosci wszystkich
zmiennych GUD
Numer btedu = 1 wskazuje, ze ta wartosc¢ jest za mata

Wytaczyé i wiaczy¢ sterowanie.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Zmienione dane maszynowe - dokonano ponownego podziatu pamieci

Dane maszynowe definiujgce podziat pamieci uzytkownika zostaty zmienione.
Zarzgdzanie danymi ponownie dokonato podziatu danych, zgodnie ze
zmodyfikowanymi danymi maszynowymi.

Wyswietlenie alarmu.

Pomoc nie jest konieczna— wszelkie potrzebne dane uzytkownika muszg zosta¢
ponownie wprowadzone.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Dopasowano limit pamieci uzytkownika

Podczas fadowania programu zarzgdzanie baza danych sprawdza rzeczywiscie
istniejaca fizyczng pamie¢ uzytkownika (DRAM, DPRAM i SRAM), pod katem
zgodnosci z wartosciami specyficznych dla systemu danych maszynowych MD 18210
MM_USER_MEM_DYNAMIC, MD 18220 MM_USER_MEM_DPR i MD 18230
MM_USERMEM_BUFFERED.

Wyswietlenie alarmu.

Pomoc nie jest konieczna. Ze zredukowanej danej maszynowej mozna odczyta¢ nowa,
maksymalnie dopuszczalng wartosc.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

System ma zamiast %1 kB tylko %2 kB wolnej pamieci uzytkownika rodzaju

%1= zdefiniowana wielko$¢ wolnej pamieci w kB dla danego modelu sterowania
%2=faktyczna maks. wielko$¢ wolnej pamieci w kB

%3=rodzaj pamieci, ,D” nie buforowana, ,S” buforowana

Alarm moze wystgpic¢ tylko po tzw. zimnym starcie” (= fadowanie programu NCK ze
standardowymi danymi maszynowymi. Alarm to tylko wskazéwka. Nie ma wptywu na
funkcje NCK. Wskazuje natomiast , ze w NCK jest mniejszy obszar wolnej pamieci dla
uzytkownika, niz przewidziata firma Siemens dla tego wariantu sterowania. Wartos¢
rzeczywistej wolnej pamigci uzytkownika mozna roéwniez odczyta¢ z danych
maszynowych $MN_INFO_FREE_MEM_DYNAMIC,
$MN_INFO_FREE_MEM_STATIC.
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1 Alarmy

Siemens dostarcza NCK z nastawieniami domysinymi i w zaleznosci od modelu
przewiduje pewng (wolng) pamiec¢ dla specyficznych ustawien w konkretnych
zastosowaniach. Fabryczne ustawienia oryginalnych systeméw NCK sg tak dobrane,
ze alarm taki przy ,zimnym starcie” nie wystepuje.

Wyswietlenie alarmu.

- Przyczyng komunikatu moze by¢, ze NCK pracuje na sprzecie, ktory nie jest
przewidziany dla tej wersji NCK (ktéry ma np. za mato pamieci).

- W przypadku gdy dla konkretnego zastosowania pozostajgca wolna pamie¢
uzytkownika wystarczy (np. mozliwe jest bezbtedne uruchomienie), mozna ten
komunikat po prostu zignorowac.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Jednostka TO %1 narzedzie ,,%2” / nr duplo %3 osiagneta granice ostrzezenia
wstepnego z D = %4

%1 = jednostka TO

%2 = identyfikator narzedzia (nazwa)
%3 = numer duplo

%4 = numer D

Nadzor narzedzia:

Wskazanie na to, ze wymieniona korekcja D narzedzia nadzorowanego pod wzgledem
czasu albo liczby sztuk doszta do granicy ostrzezenia wstgpnego.

O ile jest to mozliwe, jest podawany numer D - jezeli nie, wowczas 4. parametr
uzyskuje wartos¢ 0.

Konkretny rodzaj nadzoru narzedzia jest wtasciwoscig narzedzia (patrz $TC_TP9).

Jezeli nie pracuje sie z uzyciem narzedzi zastepczych, wowczas podanie numeru
duplo nie ma zadnego dalszego znaczenia.

Alarm jest wyzwalany poprzez MMC albo PLC (= interfejs BTSS). Kontekst kanatowy
nie jest definiowany. Dlatego jest podawana jednostka TO.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.

Stuzy tylko do informac;ji. Uzytkownik decyduje, co nalezy zrobié.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$¢ obstugowa nie jest
konieczna.

Kanat %1 narzedzie ,,%2” / nr duplo %3 osiagnat granice ostrzezenia wstepnego
zD=%4

%1 = jednostka TO

%2 = identyfikator narzedzia (nazwa)
%3 = numer duplo

%4 = numer D

Nadzor narzedzia:

Wskazanie na to, ze wymieniona korekcja D narzedzia nadzorowanego pod wzgledem
czasu albo liczby sztuk doszta do granicy ostrzezenia wstepnego.

O ile jest to mozliwe, jest podawany numer D - jezeli nie, wowczas 4. parametr
uzyskuje wartos¢ 0.

Konkretny rodzaj nadzoru narzedzia jest wtasciwoscig narzedzia (patrz $TC_TP9).
Jezeli nie pracuje sie z uzyciem narzedzi zastepczych, wéwczas podanie numeru
duplo nie ma zadnego dalszego znaczenia.
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Alarm jest powodowany w ramach wykonywania programu NC.

Wyswietlenie alarmu
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe

Stuzy tylko do informacji. Uzytkownik decyduje, co nalezy zrobié.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$é obstugowa nie jest
konieczna.

Jednostka TO %1 narzedzie ,,%2” / nr duplo %3 osiagneta granice nadzoru
zD=%4

%1 = jednostka TO

%2 = identyfikator narzedzia (nazwa)
%3 = numer duplo

%4 = numer D

Nadzor narzedzia:

Wskazanie na to, ze wymieniona korekcja D narzedzia nadzorowanego pod wzgledem
czasu albo liczby sztuk doszta do granicy nadzoru.

O ile jest to mozliwe, jest podawany numer D - jezeli nie, wowczas 4. parametr
uzyskuje wartos¢ 0.

Konkretny rodzaj nadzoru narzedzia jest wtasciwoscig narzedzia (patrz $TC_TP9).

Jezeli nie pracuje sie z uzyciem narzedzi zastepczych, wéwczas podanie numeru
duplo nie ma zadnego dalszego znaczenia.

Alarm jest wyzwalany poprzez MMC albo PLC (= interfejs BTSS). Kontekst kanatowy
nie jest definiowany. Dlatego jest podawana jednostka TO.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Stuzy tylko do informacji. Uzytkownik decyduje, co nalezy zrobié.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$¢ obstugowa nie jest
konieczna.

Kanat %1 narzedzie %2 / nr duplo %3 osiagnat granice nadzoru z D = %4

%1 = jednostka TO

%2 = identyfikator narzedzia (nazwa)
%3 = numer duplo

%4 = numer D

Nadzér narzedzia:

Wskazanie na to, ze wymieniona korekcja D narzedzia nadzorowanego pod wzgledem
czasu albo liczby sztuk doszta do granicy nadzoru.

O ile jest to mozliwe, jest podawany numer D - jezeli nie, wowczas 4. parametr
uzyskuje wartos¢ 0.

Konkretny rodzaj nadzoru narzedzia jest wtasciwoscig narzedzia (patrz $TC_TP9).

Jezeli nie pracuje sie z uzyciem narzedzi zastepczych, wowczas podanie numeru
duplo nie ma zadnego dalszego znaczenia.

Alarm jest powodowany w ramach wykonywania programu NC.

Wyswietlenie alarmu
Sa nastawiane sygnaly interfejsowe

Stuzy tylko do informacji. Uzytkownik decyduje, co nalezy zrobié.
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1 Alarmy

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$é obstugowa nie jest
konieczna.

Licznik liczby sztuk: tablica nadzorowanych ostrzy przepetniona

Nie sg mozliwe zadne dalsze wpisy ostrzy do tablicy licznika liczby sztuk. Mozna dla
licznika liczby sztuk zapamieta¢ w sumie tyle ostrzy, ile jest w sumie mozliwych w
NCK. Oznacza to, ze gdy z kazdego narzedzia kazde ostrze jest doktadnie jeden raz
uzyte przy obrébce, wéwczas granica jest osiggnieta.

Jezeli rbwnoczesnie obrabia sie wiele obrabianych przedmiotow w wielu uchwytach /
wrzecionach, wéwczas zapamietywanie ostrzy dla licznika moze obejmowac wszystkie
obrabiane przedmioty MD 18100 MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA.

Gdy jest aktywny alarm, wéwczas oznacza to, ze ostrza, ktore od teraz bedg
pracowac, nie sg juz nadzorowane przez licznik, a mianowicie tak dtugo, az tablica
zostanie ponownie oprézniona, np. przez polecenie jezykowe NC SETPIECE, albo
odpowiednie polecenie od MMC, PLC (ustuga PI).

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Blokada startu NC.

- Czy zapomniano zmniejszy¢ wartos¢ licznika?

W takim przypadku nalezy w programie obrdbki zaprogramowa¢ SETPIECE albo w
programie PLC prawidtowo umiesci¢ odnosne polecenie.

- Gdy program obrobki wzgl. program PLC jest poprawny, wowczas poprzez dang
maszynowg SMN_MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA nalezatoby nastawi¢ wiecej
pamieci dla ostrzy narzedzi (moga to wykonac tylko osoby majace uprawnienie do
dostepu).

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$¢ obstugowa nie jest
wymagana.

Funkcja niedozwolona. Zarzadzanie narzedziami / nadzér nie jest uaktywniony

Wywotano funkcje zarzadzania danymi, ktéra z powodu wytgczonego zarzadzania
narzedziami albo nadzoru narzedzi nie jest dostepna, np. plecenia jezykowe GETT,
SETPIECE, GETSELT, NEWT, DELT.

Wyswietlenie alarmu
Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.
Blokada startu interpretera.

e Prosze zawiadomi¢ autoryzowany personel/serwis.

e Upewnijcie sie, jak sterowanie NC powinno by¢ skonfigurowane! Czy jest
konieczne a nie uaktywnione zarzgdzanie narzedziami albo nadzér narzedzi?

e Czy jest stosowany program obrobki, ktéry jest zaprojektowany dla sterowania NC
z zarzgdzaniem narzedziami / nadzorem narzedzi a teraz program jest
uruchamiany w sterowaniu bez tych funkcji? Jest to niemozliwe. Albo nalezy
uruchomi¢ program na odpowiednim sterowaniu NC albo zmieni¢ program obrdébki.

e Uaktywnijcie zarzadzanie narzedziami / nadzér narzedzi przez uaktywnienie
odpowiednich danych maszynowych. Patrz
$MN_MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK,
SMC_TOOL_MANAGEMENT_MASK.

e Sprawdzcie, czy jest w tym celu nastawiona odpowiednia opcja.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynno$ci obstugowe nie sg
konieczne.
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Funkcja niewykonalna. We wrzecionie nie ma narzedzia. Kanat %1
%1 = numer kanatu

Gdy prébuje sie w programie obrobki wymienionego kanatu przeprowadzi¢ operacje,
ktora zaktada, ze narzedzie jest w uchwycie/wrzecionie. Moze by¢ to np. funkcja
nadzoru liczny sztuk.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.

¢ Wybra¢ inng funkcje, wybraé inny uchwyt narzedzia / wrzeciono albo wprowadzi¢
narzedzie do uchwytu / wrzeciona.

Skasowacé alarm przy pomocy przycisku kasowania wzgl. NC-Start.

Pamie¢ NC jest petna
Zatadowanych jest zbyt wiele programow obrébki. Zadanie nie moze zostaé wykonane.

Przy pierwszym uruchomieniu, ten btgd moze dotyczy¢ plikow systemu plikow NC
(czesc¢ pamieci NC), takich jak pliki inicjalizacyjne, programy NC, itd.

Wyswietlenie alarmu.
Usuna¢ lub roztadowaé obecnie nieuzywane pliki (szczegdlnie programy obrébki).

Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$é obstugowa nie jest
konieczna

Zbyt wiele programéw obrébki w pamieci NC

llos¢ plikow w systemie plikéw NC (czes$¢ pamieci NC) osiagneta maksimum.
Wyswietlenie alarmu.

Usuna¢ lub roztadowac pliki (np. programy obroébki).

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Zbyt wiele zbiorow w katalogu

Liczba plikéw w jednym katalogu NCK osiggneta maksimum.

Wyswietlenie alarmu.

W odnosnym katalogu usungg¢ lub roztadowac pliki (np. programy obrébki).
Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Zbyt wiele katalogéw w pamieci NC

Liczba katalogow w systemie plikéw NC (czes¢ pamieci NC) osiagneta maksimum.
Wyswietlenie alarmu.

Skasowac lub roztadowacé niepotrzebne katalogi (np. obrabiany przedmiot).

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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Zbyt wiele podkatalogéw
Liczba podkatalogéw w jednym katalogu NC osiggneta maksimum.
Wyswietlenie alarmu.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Skasowaé wzgl. roztadowa¢ podkatalogi w odnosnym katalogu.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
Niedozwolony format danych

Niewtasciwe dane zostaty wprowadzone do pliku NC, np. gdy dane binarne sa
zatadowane do NC jako plik ASCII.

Wyswietlenie alarmu.

Oznacz plik jako dane binarne (np. uzywajac rozszerzenia: .BIN)

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Osiagnieto granice pamieci NC

Pamie¢ plikéw DRAM NC jest petna. Zadanie nie moze by¢ wykonane. Zbyt wiele
plikéw systemowych zostato wpisanych do DRAM.

Wyswietlenie alarmu.

Rozpoczaé mniej operacji ,Wykonywanie z zewnetrznego zrodta”

Osiagnieto granice pamieci karty NC (NC-Card)

System plikéw karty NC jest petny. Wiecej danych nie moze by¢ przechowywanych na
karcie NC.

Wyswietlenie alarmu.

Skasowac¢ dane z karty PCMCIA.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Na karcie NC otwarto za wiele plikow

Ma miejsce rownoczesny odczyt zbyt wielu plikéw na karcie NC.
Wyswietlenie alarmu.

Powtérzy¢ zadanie pozniej.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Karta NC ma btedny format

Dostep do karty NC nie jest mozliwy, gdyz jej format jest niewtasciwy.
Wyswietlenie alarmu.

Zmieni¢ karte NC

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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Karta NC (sprzet) jest uszkodzona

Dostep do karty NC nie jest mozliwy, gdyz jest ona uszkodzona.
Wyswietlenie alarmu.

Wymieni¢ karte PCMCIA

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Karta NC nie jest wlozona

Dostep do karty NC nie jest mozliwy, gdyz nie jest ona wiozona.
Wyswietlenie alarmu.

Wiozy¢ karte NC

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Karta NC chroniona jest przed zapisem

Zapis na karcie NC nie jest mozliwy, gdyz jest aktywna ochrona przed zapisem.
Wyswietlenie alarmu.

Wytaczy¢ ochrone przed zapisem.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Opcja ‘Flash File System’ nie jest ustawiona

Zapis na karcie NC nie jest mozliwy, gdyz ta opcja nie jest ustawiona.
Wyswietlenie alarmu.

Zakupic te opcje

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Trwa czytanie karty NC

Podczas czytania zawartosci karty NC jest aktywny alarm. W tym czasie dostep do
FFS nie jest mozliwy.

Wyswietlenie alarmu

Poczekac, az czytanie zostanie zakonczone.

Wyswietlanie alarmu zniknie wraz z jego przyczyna. Zadna dalsza czynno$é
obstugowa nie jest konieczna.

Trwa zapis karty NC
Ten alarm pojawia sie, kiedy dane sg zapisywane na karcie.

W tym czasie dostep do systemu plikéw w pamieci fleszowej nie jest mozliwy.
Wylaczenie zasilania podczas alarmu zniszczy wszystkie dane na karcie NC!

Wyswietlenie alarmu.

Zaczekac, az zakonczy sie proces zapisywania.
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Alarm zniknie wraz ze zniknigciem przyczyny. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Plik %1 zostat utracony
%1 = nazwa pliku

Ze wzgledu na przerwe w zasilaniu zmiana pliku nie mogta zosta¢ nalezycie
doprowadzona do konca. Plik zostat utracony.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu.

Ponownie wgra¢ plik.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Nieznana karta NC (%1/%2). Zapis nie jest mozliwy

Zapis na karcie NC nie jest mozliwy, gdyz wystepuje brak jest obowigzujgcego
algorytmu zapisu dla pamieci fleszowe;j.

Wyswietlenie alarmu.

Zainstalowa¢ kompatybilng karte NC, lub, po konsultacji z firmg SIEMENS, wprowadzi¢
nowy Kod Producenta / Kod Urzadzenia do
MD 11700 MN_PERMISSIVE_FLASH_TAB.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Cofnigta MD %1, przynalezna opcja nie jest ustawiona

%1 = fafncuch znakow: identyfikator danej maszynowe;j

Nastawiono dang maszynowa, ktéra jest zablokowana przez opcje.
Wyswietlenie alarmu.

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Prosze skontaktowac sie z producentem maszyny w celu zaméwienia wymaganej
opciji, albo z przedstawicielem handlowym A&D MC SIEMENS AG.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

0Os %1: MD %2 cofnieta, przynalezna opcja jest niewystarczajaca

%1 = numer osi
%?2 = tancuch znakoéw: identyfikator MD

llo$¢ osi wybranych w przynaleznej danej maszynowej opcji zostata wyczerpana.
W podanych osiowych danych maszynowych wybrano dla zbyt wielu osi funkcje
nalezace do opc;ji.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu.

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozliwos$¢ przetgczania w kanale poprzez MD.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.
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Kanat %1 Start NC bez punktu odniesienia
%1 = numer kanatu

Nacisnieto przycisk NC START w pracy MDA lub AUTOMATIC i przynajmniej jedna oS,
ktora musi by¢ bazowana, nie osiggneta swojego punktu odniesienia.

Wyswietlenie alarmu.
Start bazowania moze by¢ wywotany specyficznie dla kanatu lub osi.

1. Bazowanie do punktu odniesienia specyficznie dla kanatu: narastajgce
zbocze sygnatu interfejsowego "Uaktywnienie bazowania” (V 32000001.0),
uruchamia automatyczny przebieg, ktéry uruchamia osie kanatu w kolejnoéci
podanej w specyficznej dla osi MD 34110 REFP_CYCLE_NR (bazowanie osi w
kolejnosci specyficznej dla kanatu).

-1: Os$ nie bierze udziatu w bazowaniu specyficznym dla kanatu, musi by¢
jednak bazowana dla NC-Start
0: Os$ nie bierze udziatu w bazowaniu specyficznym dla kanatu, nie musi

byc¢ jednak bazowana dla NC-Start

Kolejnos¢ startu dla bazowania specyficznego dla kanatu (rownoczesny
start w przypadku takiego samego numeru).

1-4:

2. Bazowanie specyficzne dla osi: Nacisna¢ przycisk kierunkowy odpowiedni dla
kierunku ruchu okreslonego w specyficznej dla osi MD 34010
REFP_CAM_DIR_IS_MINUS (bazowanie do punktu odniesienia w kierunku
ujemnym).

Przyciskiem NC START skasowac alarm i kontynuowac obrébke.

Kanat %1 Dla kontynuacji programu nacisnaé NC-Start
%1 = numer kanatu

Po poszukiwaniu bloku z obliczaniem sterowanie jest w pozgdanym stanie.
Teraz mozna przy pomocy NC-Start uruchomi¢ wykonywanie programu albo najpierw
zmienic¢ ten stan przy pomocy ,Zmiany zapisu / Jog”.

Wyswietlenie alarmu.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu
Nacisngé NC START

Przyciskiem NC START skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ wykonywanie programu.

Kanat %1: polecenie %2 odrzucone

%1 = numer kanatu
%?2 = tancuch znakéw (nazwa zdarzenia)

Kanat otrzymat polecenie, ktéra nie moze by¢ wykonane.
Wyswietlenie alarmu.
Nacisngé SKASUJ

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 funkcja Auto-Repos nie ma zezwolenia
%1 = numer kanatu
W kanale wybrano funkcje (rodzaj pracy) Auto-Repos, ktodra nie jest przewidziana.

Wyswietlenie alarmu.
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1 Alarmy

Jest to tylko wskazéwka

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
konieczne.

Kanat %1 blok %2 Predkos¢ koncowa w bloku z nacinaniem gwintu wynosi zero

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Ten alarm wyswietla sie tylko wtedy, jesli nastepuje po sobie kilka blokéw z G33.
Predko$¢ kohcowa w okreslonym bloku rowna jest zero, mimo, ze nastepuje po nim
jeszcze jeden blok predkosci. Mozliwe przyczyny to na przyktad:

- G09
- funkcja pomocnicza po wykonaniu ruchu

- wyprowadzenie funkcji pomocniczej przed ruchem w kolejnym bloku.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie interpretera.

Blokada startu NC.

Zmieni¢ program obrébki NC nie programujac G09 ,Zatrzymanie na koncu bloku”.

Zmieni¢ ogdlng dang maszynowg MD 11110 AUXFU_GROUP_SPEC [n] dla wyboru
punktu czasowego wyprowadzenia grupy funkcji pomocniczych z "wyprowadzenie
funkcji pomocniczej przed / po wykonaniu ruchu” na "wyprowadzenie funkcji
pomocniczej w trakcie ruchu”.

Bit5=1: wyprowadzenie funkcji pomocniczej przed ruchem
Bit6 = 1: wyprowadzenie funkcji pomocniczej podczas ruchu
Bit7 =1: wyprowadzenie funkcji pomocniczej po ruchu

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Za duzy przyrost skoku gwintu

%1 = numer kanatu

%2 = numer bloku, etykieta

Przyrost skoku gwintu prowadzi do przecigzenia osi. Przy kontroli przyjmuje sie
override wrzeciona = 100%.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

W programie obrébki zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa wrzeciona, przyrost skoku gwintu
albo dtugos¢ toru ruchu.

Przyciskiem RESET skasowac alarm i kontynuowac¢ program.

Kanat %1 blok %2 Za duze zmniejszenie skoku gwintu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zmniejszenie skoku gwintu prowadzi do zatrzymania osi w bloku gwintowania.

Wyswietlenie gwintu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.
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10.02

Zredukowac¢ zmniejszenie skoku gwintu albo dtugos¢ toru ruchu w programie obrébki.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Gwint z frame niewykonalny

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta.

Aktualny frame zafatszowuje stosunek miedzy dtugoscig gwintu i jego skokiem.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu pliku.
Blokada startu NC.

Nacinanie gwintu z G33, G34, G35 wykonac¢ bez frame, zastosowa¢ G63 wzgl.
G331/G332.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 czes¢ %3 os %2 doszta do programowego wytacznika krancowego %4

%1 = numer kanatu

%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

%4 = tancuch znakow

Podczas ruchu postepowego nastepuje rozpoznanie, Zze nastapitoby wyjscie poza
programowy wytacznik krancowy w wyswietlanym kierunku. Przekroczenia zakresu
ruchu postepowego jeszcze w przetwarzaniu bloku nie rozpoznano, poniewaz
nastepuje zmiana ruchu przy pomocy kétka recznego.

Wyswietlenie alarmu
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe
Blokada startu NC

Zaleznie od przyczyny alarmu nalezy podja¢ nastepujace srodki:

1. Zmiana ruchu kétkiem recznym: cofng¢ zmiane ruchu i przy powtdérzeniu programu
unikac jej / zmniejszy¢ ja.

2. Transformacja: sprawdzenie nastawionych / zaprogramowanych przesunie¢ punktu
zerowego (aktualny frame). Jezeli wartosci sg prawidtowe, musi zosta¢ przesuniete

zamocowanie narzedzia (przyrzad), aby przy powtoérzeniu programu unikna¢ tego
samego alarmu (z ponownym anulowaniem programu).

Skasowacé alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Os %2 spoczywa na programowym taczniku krancowym %3

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = tancuch znakow

Okreslona o$ znajduje sie juz na wyswietlonym programowym wytgczniku krancowym.
Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ dane maszynowe:

MD 36110 POS_LIMIT_PLUS / MD 36130 POS_LIMIT_PLUS2 i MD 36100
POS_LIMIT_MINUS / MD 36120 POS_LIMIT_MINUS2 pod katem programowego
wytacznika krancowego.
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1 Alarmy

Sprawdzi¢ specyficzne dla osi sygnaly interfejsowe: ,drugi programowy wytgcznik
krancowy plus” (V 380x1000.3) i ,drugi programowy wytgcznik krancowy minus” (V
380x1000.2), czy zostat wybrany drugi programowy wytacznik krancowy.

Wyswietlony alarm zniknie wraz ze swojg przyczyna. Dalsze czynnosci obstugowe nie
sg wymagane.

Kanat %1 blok %2 Os %3 osiagneta ograniczenie pola roboczego %4

%1 = numer kanatu

%2 = numer bloku, etykieta
%3 = 0$, numer wrzeciona
%4 = farcuch znakow (+ lub -)

Dana o$ narusza ograniczenie pola roboczego. Jest to wykrywane dopiero w
przebiegu gtéwnym, gdyz albo minimalne warto$ci osi nie mogty byé okreslone przed
transformacja, albo wystepuje natozenie ruchow.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku.
Blokada startu NC.

Zaprogramowac inny ruch lub nie przeprowadzaé¢ natozenia ruchow.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Os %2 znajduje si¢ na ograniczeniu pola roboczego %3

%1 = numer kanatu
%2 = 0$, wrzeciono
%3 = fancuch znakow (+ lub -)

Dana os osigga w rodzaju pracy JOG dodatnie ograniczenie pola roboczego.
Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ dane nastawcze:
SD 43420 WORKAREA_LIMIT_PLUS i SD 43430 WORKAREA_LIMIT_MINUS dla
ograniczenia pola roboczego.

Wyswietlony alarm zniknie wraz ze swoja przyczyna. Dalsze czynnosci obstugowe nie
sg wymagane.

Kanat %1 blok %3 os %2 programowy wytacznik krancowy %4

%1 = numer kanatu

%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

%4 = farcuch znakow (+ lub -)

Zaprogramowany tor narusza obecnie aktywny programowy wytacznik krancowy dla
osi. (Drugi programowy wytgcznik krancowy dziata z sygnatem interfejsowym "Drugi
programowy wytacznik krancowy plus / minus” w V 380x1000.2 i .3). Alarm uaktywnia
sie podczas przygotowywania bloku programu obrébki.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.
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10.02

Sprawdzi¢ podanie pozycji w programie obrobki.

Sprawdzi¢ dane maszynowe

MD 16100 POS_LIMIT_MINUS/MD 36120 POS_LIMIT_MINUS2 i
MD 36110 POS_LIMIT_PLUS/MD 36130 POS_LIMIT_PLUS2
pod katem programowych wytgcznikow krancowych.

Sprawdzi¢ specyficzne dla osi sygnaly interfejsowe: ,Drugi programowy wytacznik
krancowy plus / minus” (V 380x1000.2 i .3), czy zostat wybrany drugi programowy
wytacznik krancowy.

Sprawdzi¢ aktualnie aktywne przesuniecia punktu zerowego poprzez aktualny
frame.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %3 0$ %2 ograniczenie pola roboczego %4

%1 = numer kanatu

%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

%4 = fancuch znakoéw (+ lub -)

Ten alarm pojawi sie, jesli podczas przygotowywania bloku zostanie stwierdzone, ze
zaprogramowana droga zaprowadzi o$ poza ograniczenie pola roboczego.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Blokada startu NC.

a) Sprawdzi¢ program NC pod katem prawidtowych danych potozenia

b) Sprawdzi¢ przesunigcia punktu zerowego (biezgcy frame)

c) Poprawi¢ ograniczenie pola roboczego przy uzyciu G25 albo

d) Poprawi¢ ograniczenie pola roboczego poprzez dane nastawcze albo

e) Wylaczy¢ ograniczenie pola roboczego przy uzyciu danej nastawczej
SD 43410 WORKAREA_MINUS_UNABLE=FALSE

Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Zbyt wiele blokéw pustych przy programowaniu WAB
%1 = numer kanatu.
%?2 = numer bloku, etykieta.

Miedzy blokiem WAB i blokiem, ktéry okresla styczng dosuwu wzgl. odsuwu, nie moze
by¢ zaprogramowanych wiecej niz 5 blokdw.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

Zmiana programu obrobki.

Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowac¢ program.
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Odwrécenie kierunku przy ruchu dosuwowym WAB

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano odstep bezpieczenstwa, ktéry lezy w kierunku prostopadtym do
ptaszczyzny obrébki a nie miedzy punktami poczatkowym i koncowym konturu WAB.

Pomoc zmieni¢ program obrébki.

Przyciskiem NC skasowa¢ alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Odlegtos¢ WAB nie obowigzujaca albo nie zaprogramowana

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Przy dosuwaniu albo odsuwaniu po okregu i przy aktywnym promieniu narzedzia
promien wewnetrznie utworzonego konturu WAB jest ujemny. Wewnetrznie utworzony
kontur WAB jest okregiem o takim promieniu, ktéry wynika przy jego korekcji (suma
promienia narzedzia i wartosci przesuniecia OFFN), tor punktu srodkowego narzedzia
0 zaprogramowanym promieniu DIRS.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na korcu bloku.

Zmiana programu obrobki.

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 WAB zaprogramowano wielokrotnie

%1 = numer kanatu.
%2 = numer bloku, etykieta

Prébowano uaktywni¢ ruch WAB zanim przedtem uaktywniony ruch WAB zostat
zakonczony.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

Zmieni¢ program obrdbki.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ program.
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10.02

Kanat %1 blok %2 Nie zdefiniowano obowigzujacego kierunku WAB

%1 = numer kanatu.
%2 = numer bloku, etykieta.

Nie zdefiniowany kierunek stycznej przy miekkim dosunigciu albo odsunigciu.

Mozliwe przyczyny:
Po bloku dosuniecia nie nastepuje w programie zaden blok z informacjg dot. ruchu
postepowego.

Przed blokiem odsunigcia nie zaprogramowano jeszcze w programie bloku z
informacjg dot. ruchu postepowego.

Styczna, ktéra ma by¢ uzyta dla ruchu WAB, jest prostopadta do aktualnej ptaszczyzny
obrébki.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu pliku.

Zmiana programu obrobki.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Pozycja konncowa WAB nie jest jednoznaczna

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W bloku WAB i w bloku kolejnym zaprogramowano pozycje prostopadle do kierunku
obrobki a w bloku WAB nie podano pozycji w ptaszczyznie obrébki.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na korcu bloku.

Zmieni¢ program obrabki.
Albo usuna¢ podanie pozycji dla osi dosuwu z bloku WAB albo z kolejnego bloku albo
w bloku WAB réwniez zaprogramowac pozycje w ptaszczyznie obrobki.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Zatrzymanie posuwu przy WAB

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Miedzy blokiem dosuwu WAB i blokiem kolejnym, ktéry definiuje kierunek stycznej,
albo blokiem dosuwu WAB i blokiem kolejnym, ktéry definiuje pozycje koncowa,
wstawiono zatrzymanie przebiegu.

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ program.
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Kierunek odsunigcia przy WAB nie zdefiniowany

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

W bloku dosuwu WAM po ¢wieréokregu albo pétokregu (G248 wzgl. G348) nie
zaprogramowano punktu koncowego w ptaszczyznie obrébki i jest aktywne albo G143
albo G140 bez korekcji promienia narzedzia.

Wyswietlenie alarmu

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.

Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

Zmieni¢ program obrabki.
Sa mozliwe nastepujace zmiany:
e W bloku WAB podac¢ punkt koricowy w ptaszczyznie obrébeki.

e  Uaktywni¢ korekcje promienia narzedzia (dziata tylko w przypadku G140, nie w
przypadku G143).

¢ Wyraznie poda¢ strone odsuniecia przy pomocy G141 albo G143.
e  Zamiast po okregu dokona¢ odsuniecia po prostej.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Uaktywnienie korekcji promienia narzedzia bez numeru
narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Musi by¢ wybrane narzedzie T..., aby sterowanie mogto uwzglednic¢ przynalezne
wartosci korekcji.

Kazdemu narzedziu (numerowi T) jest automatycznie przyporzadkowany zestaw
danych korekcyjnych (D1), ktéry zawiera wartosci korekcji. Maksymalnie mozna
jednemu narzedziu przyporzadkowaé do 9 zestawdw danych korekcyjnych przez
podanie pozadanego zestawu danych przy pomocy numeru D (D1 - D9).

Korekcja promienia narzedzia (WRK) jest wliczana, gdy funkcja G41 albo G42 jest
zaprogramowana. Wartosci korekcji znajdujg sie w parametrze P6 (warto$¢ geometrii) i

P15 (warto$¢ zuzycia) aktywnego zestawu danych korekcyjnych Dy.

Wyswietlenie alarmu

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.

Jednoczesna reorganizacja zestawu danych korekcyjnych.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

Przed wywotaniem korekcji promienia narzedzia (WRK) zaprogramowacé przy pomocy
G41/G42 numer narzedzia pod adresem T...

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.
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10.02

Kanat %1 blok %2 Niebezpieczenstwo kolizji przy korekcji promienia narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

,Rozpoznanie szyjki butelki” (obliczenia punktu przecigcia kolejnych, poprawionych
blokéw ruchu postepowego) nie mogto obliczy¢ punktu przeciecia dla mozliwej do
uwzglednienia liczby blokéw ruchu postepowego. Istnieje przez to mozliwos¢, ze jeden
z réwnoodlegtych toréw naruszy kontur obrabianego przedmiotu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na konhcu bloku

Sprawdzi¢ program obrébki i, jesli jest to mozliwe, zmodyfikowaé program w taki
sposob, zeby pominiete byly narozniki wewnetrzne, z torami krotszymi niz wartosé
korekcji. (Narozniki zewnetrzne nie sg krytyczne, gdyz nastepuje przedtuzenie
odcinkéw réwnoodlegtych, lub wprowadzenie blokéw posrednich, co sprawia, ze punkt
przeciecia jest zawsze wyliczony).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Przepetnienie lokalnego bufora blokéw przy korekcji
promienia narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Korekcja promienia narzedzia musi buforowaé zmienng liczbe blokéw posrednich, aby
moc obliczy¢ dla kazdego bloku NC réwnoodlegty tor narzedzia. Nie ma tatwego
sposobu na okreslenie wielkosci pamieci buforowej. Zalezy ona od liczby blokéw bez
informacji na temat ruchu w ptaszczyznie korekcji i liczby wprowadzanych elementéw
konturu.

Rozmiar pamieci buforowej jest ustalony przez system i nie moze zosta¢ zmieniony
poprzez MD.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Réwnoczesna reorganizacja zestawu korekgiji.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku

Zmniejszenie pamieci buforowej, ktéra zostata zajeta przez zmiane programu NC.
Mozna to osiagna¢ przez unikanie:
=  blokéw bez informacji o ruchu postgpowym w ptaszczyznie korekcji,

= blokow, ktére zawierajg elementy konturu o zmiennym zakrzywieniu (np. elipsy) i z
promieniami krzywizny mniejszymi od promienia korekgciji. (Takie bloki sg dzielone
na kilka blokéw czesciowych).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Wybor korekcji promienia narzedzia mozliwy tylko w jednym
bloku ruchu liniowego

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wybor korekcji promienia narzedzia za pomocg G41 / G42 jest dozwolony tylko w
blokach z aktywng funkcjg GO0 (przesuw szybki) lub GO1 (posuw).

Blok z G41/G42 musi zawieraé przynajmniej jedng o$ ptaszczyzny G17 do G19;
zalecane jest programowanie zawsze obu osi, poniewaz, jesli korekcja zostanie
wywotana, z reguty nastepuje ruch w obydwu osiach.
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1 Alarmy

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Réwnoczesna reorganizacja zestawu korekgiji.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku

Skorygowac program NC; wywotanie korekcji umiesci¢ w jednym bloku z interpolacjg
liniowa.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 blok %2 Odwotanie korekcji promienia frezu mozliwe tylko w bloku
ruchu liniowego

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Odwotanie korekcji promienia narzedzia z G41 / G42 moze by¢ wykonane tylko w
blokach z aktywng funkcjg GO0 (przesuw szybki) lub GO1 (posuw).

Blok z G40 musi zawiera¢ przynajmniej jedng o$ ptaszczyzny G17 do G19; zalecane
jest zawsze programowanie obu osi, poniewaz przy odwotaniu korekcji z reguty jest
wykonywany ruch w obydwu osiach.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Réwnoczesna reorganizacja zestawu korekgiji.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku

Skorygowac program NC; wywotanie korekcji umiesci¢ w jednym bloku z interpolacjg,
liniowa.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Wybor korekcji promienia narzedzia przy pomocy KONT w
aktualnym punkcie startowym nie jest mozliwy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy uaktywnieniu korekcji promienia frezu przy pomocy KONT, punkt startowy bloku
dosuwu znajduje sie wewnatrz okregu korekgji i przez to narusza juz kontur.

Jezeli korekcja promienia frezu wybrana jest przez G41/G42, wéwczas sposéb dosuwu
(NORM albo KONT) okresla ruch korekcji, jesli chwilowa pozycja rzeczywista znajduje
sie za konturem. W przypadku KONT zaprogramowany punkt poczatkowy (= punkt
koncowy bloku dosuwu) otaczany jest okregiem o promieniu rbwnym promieniowi
frezu. Styczna, ktora prowadzi przez aktualng pozycje rzeczywistg i nie narusza
konturu jest kierunkiem dosuwu.

Jezeli punkt startowy znajduje sie wewnatrz okregu korekcji wokét punktu docelowego,
zadna styczna nie przechodzi przez ten punkt.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Réwnoczesna reorganizacja zestawu korekgiji.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku

Tak umiesci¢ wybor kompensacji promienia frezu, aby punkt startowy ruchu dosuwu
znalazt sie poza okregiem korekcji wokot punktu docelowego (zaprogramowany ruch
postepowy > promien korekgji). Mamy nastepujace mozliwosci:
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10.02

= Wybédr w poprzednim bloku
=  Wprowadzenie bloku posredniego
=  Wybér sposobu dosuwu NORM

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Odwotanie korekcji promienia frezu przez KONT
w zaprogramowanym punkcie koncowym nie jest mozliwe

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy odwotaniu korekcji promienia frezu zaprogramowany punkt koncowy znajduje sie
w okregu korekcji. Jezeli dosuniecie do tego punktu nastapitby rzeczywiscie bez
korekcji, dosztoby do naruszenia konturu.

Jezeli korekcja promienia frezu zostanie odwotana przez G40, wowczas sposob
odsuniecia (NORM lub KONT) okresla ruch korekcji, jesli zaprogramowany punkt
koncowy znajduje sie za konturem. W przypadku KONT ostatni punkt, w ktérym dziata
jeszcze korekcja zostanie otoczony okregiem o promieniu réwnym promieniowi frezu.
Styczna przechodzaca przez zaprogramowang pozycje koncowa i nie naruszajaca
konturu jest kierunkiem odsuniecia.

Jesli zaprogramowany punkt kofncowy lezy wewnatrz okregu korekcyjnego wokot
punktu celowego, zadna styczna nie przechodzi przez ten punkt.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Réwnoczesna reorganizacja zestawu korekgiji.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

Tak usytuowa¢ odwotanie korekcji promienia frezu, zeby zaprogramowany punkt
koncowy znalazt sie poza okregiem korekcji wokot ostatniego aktywnego punktu
korekcji. Istnieja nastepujace mozliwosci:

=  Odwotanie w nastepnym bloku
=  Wprowadzenie bloku posredniego
=  Wybdr sposobu odsuniecia NORM

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Promien krzywizny ze zmienng wartoscia korekcji zbyt maty

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Aktualna korekcja promienia frezu (uzywany frez) jest zbyt duza dla
zaprogramowanego promienia toru.

W bloku ze zmienng korekcjg promienia narzedzia musi by¢ mozliwa korekcja na
wszystkich lub na zadnej pozycji konturu z najmniejsza i najwiekszg wartoscig korekcji
z zaprogramowanego zakresu. Na konturze nie moze by¢ punktu, w ktérym promien
krzywizny znajduje sie wewnatrz zmiennego zakresu korekcji.

Jezeli warto$¢ korekcji zmieni w bloku swéj znak liczby, obie strony konturu zostang
sprawdzone, w innym przypadku tylko strona korekgc;ji.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Réwnoczesna reorganizacja zestawu korekgiji.
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1 Alarmy

Blokada startu NC.
Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku

Uzy¢ mniejszego frezu uwzglednié¢ cze$¢ promienia frezu juz przy programowaniu
konturu.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Zbyt wiele pustych blokéw migdzy blokami ruchu
postepowego przy aktywnej korekcji promienia narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Maksymalna dopuszczalna liczba pustych blokéw jest ograniczona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Réwnoczesna reorganizacja zestawu korekgiji.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku

1. Zmieni¢ program obrdbki.

2. Sprawdzi¢, czy wybrane jest SBL2. W przypadku SBL2 z kazdego wiersza
programu obrdbki generowany jest blok, przez co dopuszczalna ilo$¢ pustych blokéw
miedzy dwoma blokami ruchu postepowego moze by¢ przekroczona.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 blok %2 Sktadowa toru w bloku w ptaszczyznie korekcji wynosi zero

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W wyniku kontrola na kolizje przy aktywnej korekcji promienia narzedzia sktadowa toru
w bloku w ptaszczyznie korekcji uzyskuje wartos¢ zero. Jezeli blok oryginalny nie
zawiera informacji o ruchu prostopadtym do ptaszczyzny korekcji, oznacza to, ze blok
ten jest pomijany.

Wyswietlenie alarmu.

- Zachowanie sie jest prawidiowe w waskich
miejscach, ktérych nie mozna obrabia¢ aktywnym narzedziem.

- Zmieni¢ program obroébki
- Jesli zachodzi potrzeba, uzy¢ narzedzia o mniejszym promieniu

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %2 Brak ciagtosci toru przy aktywnej korekcji promienia narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Ten alarm pojawia sie, kiedy korekcja promienia narzedzia jest aktywna a punkt
poczatkowy wykorzystany do obliczen korekcji nie jest rowny punktowi kohcowemu
poprzedniego bloku.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku.
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Zmieni¢ program obrobki

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Os$ %3 musi by¢ przy korekcji promienia narzedzia osig
geometrycznag

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa osi

Ten alarm pojawia sie, kiedy 0$, dla ktorej korekcja promienia frezu jest wymagana nie
jest osig geometryczna.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku

Zmieni¢ program obrobki

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Korekcja promienia narzedzia: zbyt wiele blokow z
maskowaniem korekcji

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Dopuszczalna maksymalna liczba blokéw z aktywnym maskowaniem korekcji jest w
przypadku korekcji promienia narzedzia ograniczona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku

- Zmieni¢ program obraébki.

- Sprawdzi¢, czy wybrane jest SBL2. Przy SBL2 z kazdego wiersza programu obroébki
generowany jest jeden blok, przez co moze by¢ przekroczona dopuszczalna ilosé
pustych blokéw miedzy dwoma blokami ruchu postepowego.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.
Kanat %1 blok %2 Zatrzymanie przebiegu przy aktywnej korekcji promienia
narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Jezeli przy aktywnej korekcji promienia narzedzia zostanie rozpoznane zatrzymanie
przebiegu (albo zaprogramowane przez uzytkownika albo wytworzone wewnetrznie),
woweczas jest wyswietlane to ostrzezenie, poniewaz w tej sytuacji moga wystapi¢ ruchy
maszyny, ktérych uzytkownik nie zamierzat (zakonczenie korekcji promienia i ponowne
dosuniecie). Obrobke mozna kontynuowac przez nacisnigcie przycisku CANCEL i
ponowny start.

Wyswietlenie alarmu.
- Nacisngé SKASUJ i Start, aby kontynuowac¢ obrébke.

- Zmieni¢ program obradbki.
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1 Alarmy

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Zatrzymanie przebiegu z aktywna korekcja promienia
narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Jezeli przy aktywnej korekcji promienia narzedzia zostanie rozpoznane zatrzymanie
przebiegu (albo zaprogramowane przez uzytkownika albo wytworzone wewnetrznie),
woweczas jest wyswietlane to ostrzezenie, poniewaz w tej sytuacji moga wystapi¢ ruchy
maszyny, ktorych uzytkownik nie zamierzat (zakonczenie korekcji promienia i ponowne
dosuniecie). Obrobke mozna kontynuowac przez nacisnigcie przycisku CANCEL i
ponowny start.

Wyswietlenie alarmu.
Stop NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

- Kontynuowa¢ obrébke naciskajac ,SKASUJ” i ,Start”.
- Zmieni¢ program obrébki

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane

Kanat %1 blok %2 Zmiana ptaszczyzny podczas programowania linii prostych
z katami

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas programowania dwach linii prostych z okreslaniem katéw, pomiedzy
pierwszym a drugim blokiem czesciowym zmieniono aktywng ptaszczyzne.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Stop NC w przypadku alarmu

Pod pewnymi warunkami, moze by¢ wytgczona dla wszystkich kanatéw przez MD.
NC przetacza na nadazanie.

Zmieni¢ program obrobki

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nie obowigzujace katy przy programowaniu linii prostych

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas programowania konturu sktadajacego sie z dwdch linii prostych
i z podaniem katéw, nie znaleziono zadnego punktu posredniego.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Stop NC w przypadku alarmu.

W pewnych okoliczno$ciach mozliwe przetgczanie we wszystkich kanatach poprzez
MD.

NC przetacza na nadazanie.

Zmieni¢ program obrdbki.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.
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10.02

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony typ interpolacji przy programowaniu linii
prostych z katami

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy programowaniu dwdch linii prostych z podaniem katéw, dopuszczalna jest tylko
interpolacja liniowa lub spline. Interpolacja kotowa lub wielomianowa jest
niedozwolona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Stop NC w przypadku alarmu

W pewnych okolicznosciach mozliwe przetgczanie we wszystkich kanatach poprzez
MD.

NC przetacza na nadazanie.

Zmieni¢ program obrdébki

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2: Brak drugiego bloku przy interpolacji prostoliniowej z katami

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas programowania dwoch linii prostych z podaniem katéw brak jest drugiego
bloku. Ten przypadek wystepuje wtedy, gdy pierwszy blok czesciowy jest
réwnoczes$nie ostatnim blokiem programu lub jesli po pierwszym bloku cze$ciowym
nastepuje blok z zatrzymaniem przebiegu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Stop NC w przypadku alarmu

W pewnych okolicznosciach mozliwe przetgczanie we wszystkich kanatach poprzez
MD.

NC przetacza na nadazanie.

Zmieni¢ program obrobki
Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2: brak podania kata w drugim bloku podczas
interpolacji prostoliniowej z katami

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas programowania dwdch linii prostych z okreslaniem katéw brak jest okreslenia
kata w drugim bloku.

Ten btad moze wystgpi¢ tylko wtedy, gdy w poprzednim bloku zostat zaprogramowany
kat, ale nie zostata zaprogramowana o$ aktywnej ptaszczyzny.

Przyczyng btedu moze by¢ dlatego rowniez to, ze zamierzano w poprzednim bloku
zaprogramowac pojedyncza linie prostg z katem. Wéwczas w tym bloku musi by¢
zaprogramowana (doktadnie) jedna os aktywnej ptaszczyzny.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Stop NC w przypadku alarmu

W pewnych okolicznosciach mozliwe przetgczanie we wszystkich kanatach poprzez
MD.

NC przetacza na nadazanie.

Zmieni¢ program obrdobki

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.
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10.02

10795

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10810

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Sprzeczne podanie punktu koncowego przy programowaniu
kata

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy programowaniu linii prostej zostaty podane zaréwno obydwa pozycje aktywnej
ptaszczyzny jak réwniez kat (tak wiec potozenie punktu kofcowego zostato
nadokreslone), albo potozenie zaprogramowanej wspotrzednej nie moze byc¢
osiggniete z podanym katem.

Jezeli ma zosta¢ zaprogramowany kontur sktadajacy sie z dwoch prostych z katami, to
podanie dwdéch pozycji osi w ptaszczyznie i jednego kata jest dopuszczalne w drugim
bloku. Btad moze dlatego wystapi¢ rowniez wtedy, gdy blok poprzedzajacy z powodu
btednego zaprogramowania mégt by¢ interpretowany nie jako pierwszy blok czesciowy
takiego przebiegu konturu.

Blok jest wowczas interpretowany jako pierwszy blok konturu sktadajgcego sie z dwdch
blokéw, gdy zaprogramowano kat a nie 0$ aktywnej ptaszczyzny i gdy ze swojej strony
nie jest on juz drugim blokiem konturu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Stop NC w przypadku alarmu

Pod pewnymi warunkami, moze by¢ wytaczona dla wszystkich kanatéw przez MD.
NC przetacza na nadazanie.

Zmieni¢ program obrabki.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nie zdefiniowano wrzeciona prowadzacego

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano funkcje ,Posuw na obrot” (przy pomocy G95 albo G96) albo
~Gwintowanie otworu bez oprawki wyréwnawczej” (przy pomocy G331/G332), chociaz
nie jest zdefiniowane zadne wrzeciono prowadzace od ktérego mozna by pobrac
predkos¢ obrotowa.

Dla definicji jest do dyspozycji MD 20090 SPIND_DEF_MASTER_SPIND dla
nastawienia domysinego (default) albo stowo kluczowe SETMS w programie obrdbki,
przy pomocy ktérego kazde wrzeciono kanatu mozna przedefiniowa¢ na wrzeciono
prowadzgce.

Wyswietlenie alarmu

Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja zestawu korekcji.
Blokada startu NC

Nastawi¢ domysine wrzeciono prowadzace przy pomocy MD 20090
SPIND_DEF_MASTER_SPIND[n]=m (n ... indeks kanatu, m ... nr wrzeciona) albo w
programie obrébko NC zdefiniowaé przy pomocy identyfikatora, zanim zostanie
zaprogramowana funkcja G, ktéra wymaga wrzeciona master.

Os maszyny, ktéra ma pracowac¢ jako wrzeciono, musi w MD 35000
SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX[n]=m (n ... indeks osi maszyny, m ... nr wrzeciona)
by¢ wyposazona w numer wrzeciona. Poza tym przy pomocy MD 20070
AXCONF_MACHAX_USED[n]=m (n ... indeks osi kanatu, m ... indeks osi maszyny)
musi by¢ przyporzadkowana do kanatu (indeks osi kanatu 1 albo 2).

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé program.
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1 Alarmy

10820

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10860

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10862

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10.02

Kanat %1 Brak definicji osi obrotowej/wrzeciona %2

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Dla osi uczestniczacych w tworzeniu konturu i osi synchronicznych wzgl. dla osi /
wrzeciona zostat zaprogramowany posuw na obroét, ale obrotowa / wrzeciono, z ktorej
posuw ma byé wyprowadzony, nie jest dostepna.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Skorygowaé program obrébki lub poprawnie nastawi¢ dang nastawczg 43300
ASSIGN_FEED_RER_REV_SOURCE

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nie zaprogramowano posuwu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W wyswietlonym bloku aktywny jest inny rodzaj interpolacji niz GO0 (przesuw szybki).
Brakuje zaprogramowania wartosci F.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Zaprogramowac wartos¢ posuwu w odniesieniu do stosowanego typu interpolaciji.

o G93: posuw jest podawany jest jako odwrotna warto$¢ czasowa pod adresem F
w [1/min].

o G94i G9I7: posuw jest programowany jest pod adresem F w [mm/min] albo
[m/min].

e G95: posuw jest programowany jest jako posuw na obrét pod adresem
F w [mm/obrét].

o  G96: posuw jest programowany jest jako predkos¢ skrawania pod adresem
S w [m/min]. Jest on wynikowg aktualnej predkosci obrotowej wrzeciona.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Wrzeciono prowadzace uzywane réwniez jako
os uczestniczaca w tworzeniu konturu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowany zostat tor, ktéry zawiera takze wrzeciono prowadzace jako 0$
uczestniczacg w tworzeniu konturu.

Jednakze predkos¢ ruchu po torze jest wyprowadzana od predkosci obrotowej
wrzeciona prowadzacego (np. G95).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Zmieni¢ program tak, zeby jego odnoszenie sie do samego siebie nie bytlo mozliwe.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.
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10.02 1 Alarmy

1 0870 Kanat %1 blok %2 Os poprzeczna nie jest zdefiniowana

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Jedli stata predkos¢ skrawania zostaje wybrana przy uzyciu funkcji G96, predko$c
wrzeciona jest regulowana przez potozenie osi poprzecznej tak, ze na wierzchotku
narzedzia wynika z niej predko$é skrawania zaprogramowana pod S [mm/min].

W MD 20100 DIAMETER_AX_DEF_[n,m] = x (n...indeks kanatu, m...indeks
wrzeciona, X...nazwa osi) dla kazdego z 5 wrzecion mozna okresli¢ nazwe osi
poprzecznej [tancuch znakdw] branej do obliczania predkosci.

S o6 [m/min - 1000
S [M/min[= p

0§ poprzeczna [

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Pomoc Wprowadzi¢ do MD 20100 DIAMETER_AX_DEF nazwe osi poprzecznej dla
uzywanych wrzecion.

Kontynuacja programu Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

10880 Kanat %1 blok %2 Zbyt duzo pustych blokéw miedzy 2 blokami ruchu
postepowego przy wprowadzaniu fazek lub zaokraglen

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Za duzo blokéw bez informacji o konturze jest zaprogramowanych pomiedzy dwoma
blokami, ktére zawierajg elementy konturu ktére maja by¢ potaczone fazka lub
zaokragleniem (CHF, RND).

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Pomoc Zmieni¢ program obroébki, tak, aby dopuszczalna ilos¢ pustych blokéw nie zostata
przekroczona.

Kontynuacja programu Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

10881 Kanat %1 blok %2 Przepetnienie lokalnego bufora blokéw w przypadku fazek lub
zaokraglen
Wyjasnienie %1 = numer kanatu

%2 = numer bloku, etykieta

llo$¢ pustych blokéw bez informacji o konturze pomiedzy dwoma blokami, ktére
zawierajg elementy konturu i majg by¢ potaczone fazka lub zaokragleniem (CHF, RND)
jest tak duza, ze wewnetrzna pamie¢ buforowa okazuje sie za mata.

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Pomoc Zmieni¢ program obrabki, tak, aby zostata zredukowana dozwolona ilo$¢ pustych
blokow.
© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone 6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

10882

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10883

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10900

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10.02

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Uaktywnienie fazek lub promieni (nie modalnie) bez ruchu
postepowego w bloku

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Pomiedzy dwa kontury liniowe lub kotowe nie zostata wprowadzona fazka ani
zaokraglenie (famanie krawedzi), poniewaz:

= Zaden liniowy ani kotowy kontur nie istnieje na ptaszczyznie,
= ruch odbywa sie poza ptaszczyzna,
= plaszczyzna zostata zmieniona,

= Zostata przekroczona dopuszczalna ilos¢ pustych blokéw bez informacji
o ruchu postepowym.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Zmieni¢ program obrébki uwzgledniajac wspomniany powyzej btad.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Fazka albo zaokraglenie musi zosta¢ skréocone

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Ten alarm jest generowany, gdy przy wstawianiu fazek albo zaokraglen co najmniej
jeden z uczestniczacych blokow jest tak krotki, ze bedacy do wstawienia element
konturu musi zosta¢ skrocony w stosunku do swojej wlasciwej zaprogramowanej
wartosci. Alarm wystepuje tylko wtedy, gdy w danej maszynowej
$MN_ENABLE_ALARM_MASK jest nastawiony bit 4. W przeciwnym przypadku
nastepuje dopasowanie fazki albo zaokraglenia bez alarmu.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koricu bloku.

Zmieni¢ program albo kontynuowa¢ program NC bez zmian przez nacisniecie
,CANCEL" i ,Start” albo tylko ,Start”.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie jest wymagana zadna dalsza czynnosé¢
obstugowa.

Kanat %1 blok %2 Wartos¢ S dla statej predkosci skrawania nie jest
zaprogramowana

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Gdy G96 jest aktywne, brakuje statej predkosci skrawania pod adresem S.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

Zaprogramowac statg predkos¢ skrawania pod S w [m/min] lub wytgczy¢ funkcje G96.
Przyktadowo przy G97 poprzednia predkos¢ posuwu zostaje zachowana, ale
wrzeciono nadal wiruje z aktualng predkoscig obrotowa.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

6FC5698-2AA20-0NP1
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10910

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10911

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10914

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Ekstremalne zwiekszenie predkosci w osi uczestniczacej w
tworzeniu konturu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy wybranej transformacji wystepuje ekstremalny wzrost predkosci w jednej albo
wielu osiach, np. gdy tor ruchu przebiega w poblizu bieguna.

Wyswietlenie alarmu.

Podziat bloku NC na wiele blokéw (np. 3), aby odcinek toru ze zwiekszeniem predkosci
byt mozliwie maty a przez to trwat krétko. Pozostate bloki bedg wéwczas wykonywane
z zaprogramowang predkoscia.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$¢ obstugowa nie jest
konieczna.

Kanat %1 blok %2 Transformacja nie pozwala na przejscie bieguna

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zadany przebieg krzywej prowadzi przez biegun transformaciji.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Blokada startu NC.

Zmieni¢ program obrabki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Ruch niemozliwy przy aktywnej transformacji — w kanale %1, blok %2

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Kinematyka maszyny nie pozwala na zadany ruch. Zaleznymi od transformaciji
przyczynami btedu moga by¢ w przypadku:

TRANSMIT:

Istnieje (kotowy) obszar wokét bieguna, w ktérym nie mozna pozycjonowa¢. Obszar ten
powstaje przez to, ze punkt odniesienia narzedzia nie moze zosta¢ przesuniety az do
bieguna.

Obszar ten jest ustalany przez:
- dane maszynowe ($MC_TRANSMIT_BASE_TOOL..)
- aktywna korekcje diugosci narzedzia (patrz $TC_DP..)
- Wiliczenie korekcji dtugosci narzedzia zalezy od wybranej ptaszczyzny roboczej
(patrz G17, ..).
- Maszyna zatrzymuje sie przed btednym blokiem.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Zmiana programu obrdébeki.
Zmiana nieprawidtowo zadanej korekcji dtugosci narzedzia.

Przyciskiem Reset skasowa¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.
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1 Alarmy

10930

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10931

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10932

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10933

Wyjasnienie
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10.02

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony rodzaj interpolacji w konturze skrawania
warstwowego

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Kontur cyklu skrawania warstwowego (CYCLE95) zawiera inne polecenia ruchu niz:
G00, G01, G02, G03, CIP lub CT. Program konturu moze zawiera¢ wytacznie elementy
konturu, ktére opierajg sie na tych warunkach ruchu (tzn. bez blokéw gwintowania, bez
blokéw spline, itd.)

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Jako kontur skrawania warstwowego programowac tylko elementy toru, ktére sktadajg
sie z linii prostych i tukdw kota.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %2 Btedny kontur skrawania warstwowego

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Kontur skrawania warstwowego (CYCLE95) zawiera nastepujace btedy:
=  petny okrag,
=  przecinajace sie elementy konturu,
= nieprawidtowa pozycja startowa.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Wyzej wymienione btedy nalezy skorygowa¢ w programie konturu skrawania
warstwowego.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Ponownie uruchomiono przygotowanie konturu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Cykl skrawania CYCLE95 zostat przerwany w fazie przygotowywania konturu
skrawania warstwowego.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Nie dopusci¢ do przerwania podczas przygotowywania konturu w cyklu skrawania
warstwowego CYCLE95.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Program konturu zawiera zbyt mato blokéw konturu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Program, w ktérym zaprogramowany jest kontur skrawania zawiera mniej niz 3 bloki
z ruchami w obu osiach aktualnej ptaszczyzny obrébczej. Cykl skrawania (CYCLE95)
zostat przerwany.
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Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

10934

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12000

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12010

Wyjasnienie
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1 Alarmy

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Powiekszy¢ program z konturem skrawania warstwowego do przynajmniej trzech
blokéw z ruchami w obu osiach aktualnej ptaszczyzny obrébki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Pole do rozktadu konturu ma zbyt mate wymiary

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Program, w ktérym zaprogramowano kontur skrawania warstwowego zawiera za duzo
blokéw z ruchami na obu osiach ptaszczyzny obrébki (CYCLE9S5).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Zmniejszy¢ ilo$¢ blokéw w programie konturu. Sprawdzi¢, czy mozliwy jest podziat
konturu na kilka programow.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Adres %3 wielokrotnie zaprogramowany

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = Zrodtowy tancuch znakéw adresu

Wiekszos$¢ adreséw (typow adresodw) wolno jest zaprogramowaé w bloku NC tylko raz,
aby informacja w bloku pozostata jednoznaczna (np. X... T... F... itd. — wyjatek: funkcje
M, G).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ ,NC-Stop” i przyciskiem programowanym ,KOREKTA PROGRAMU” wybrac¢
funkcje ,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na bloku, ktéry ma zosta¢
skorygowany.

= Usuna¢ z programu NC wielokrotnie wystepujace adresy (z wyjatkiem tych, dla
ktérych dozwolone sg wielokrotne podstawiania wartos$ci).

=  Sprawdzi¢ czy adres (np. nazwa osi) jest zadawany przy uzyciu zmiennych
zdefiniowanych przez uzytkownika (co moze nie by¢ tatwe do odczytania, jesli
przypisanie nazwy osi do zmiennej dokonywane jest w programie przez operacje
obliczeniowe).

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 adres %3 Zbyt wiele razy zaprogramowany typ adresu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = tancuch zrédtowych adresu

Dla kazdego typu adresu jest wewnetrznie ustalone, ile razy moze on pojawic sie
w bloku NC (np. wszystkie osie razem tworza jeden typ adresu, ktéry rowniez podlega
limitowi dla bloku).
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Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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Wyjasnienie
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10.02

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC Stop i przyciskiem programowanym ,KOREKTA PROGRAMU” wybra¢
funkcje ,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Rozdzieli¢ informacje programu na wiele blokéw (Konieczne jest wowczas zwracanie
uwagi na funkcje niemodalne)

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Niedozwolona modyfikacja adresu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Obowigzujace typy adresow to: ,IC”, ,AC”, ,DC”, ,ACN”, ,ACP”. Nie kazda ze zmian
tych adreséw moze by¢ stosowana do kazdego typu adresu. Instrukcje programowania
okreslaja, ktoére z nich moga by¢ stosowane do poszczegdlnych typédw adresow. Jesli
zmiana adresu zostanie zastosowana do niewlasciwego typu adresu, pojawi sie ten
alarm, np.:

N10 G02 X50 Y60 I = DC(20) J30 F100
;parametr interpolacyjny z DC

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisng¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,KOREKTA PROGRAMU” wybra¢
funkcje ,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na bloku, ktéry ma zosta¢
skorygowany.

Stosowac¢ pojedynczymi blokami modyfikacje adresu zgodnie z instrukcjg,
programowania tylko dla dopuszczonych adreséw.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 adres DIN %3 nie zostat zaprojektowany

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = adres NC w bloku tekstu zrédiowego

Nazwa adresu NC (np. X, U, X1) nie jest zdefiniowana w sterowaniu.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Przestudiowa¢ instrukcje programowania i dane maszynowe w odniesieniu do
faktycznie zaprojektowanych adresow i ich znaczenia a nastgpnie odpowiednio
poprawi¢ blok NC.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.
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10.02 1 Alarmy

12060 Kanat %1 blok %2 Wielokrotnie zaprogramowana ta sama grupa G

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Funkcje G, ktére moga by¢ uzywane w programie obrébki sa podzielone na grupy
ktore okreslaja albo nie okreslaja sktadni. Tylko jedna funkcja G z kazdej grupy G
moze by¢ kazdorazowo zaprogramowana. Funkcje w obrebie jednej grupy wzajemnie
sie wykluczaja.

Alarm odnosi sie jedynie do funkcji G nie okreslajacych sktadni. Jezeli w bloku NC
wywotamy wiecej funkcji G z tych grup, woéwczas dziata¢ bedzie kazdorazowo
ostatnia z grupy (poprzednie zostang zignorowane).

FUNKCJE G:

1.do 4. Grupa G 5.don. Grupa G

Przyporzadkowanie grup G

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.
Pomoc Nacisna¢ NC Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta Programu” wybra¢ funkcje

,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Kontynuacja programu  Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac obrébke.

12070 Kanat %1 blok %2 Zbyt wiele funkcji G okreslajacych sktadnie

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Funkcje G okreslajace sktadnie okreslajg budowe bloku programu obrébki i
zawartych w nim adreséw. Tylko jedna funkcja G okres$lajaca sktadnie moze byé¢
zaprogramowana w jednym bloku NC. Okreslajgcymi sktadnie sg funkcje G, od grupy
pierwszej do czwarte;j.

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.
Pomoc Nacisna¢ NC Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta Programu” wybra¢ funkcje

LKorygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.
Przeanalizowac blok NC i rozdzieli¢ funkcje G na kilka blokéw NC.

Kontynuacja programu  Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowaé obrdbke.

12080 Kanat %1 blok %2 Btad sktadni w tekscie %3

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = obszar tekstu Zzrédtowego

Gramatyka bloku zostata naruszona w wyswietlonym miejscu w tekscie. Nie mozna
blizej okresli¢ doktadnej przyczyny btedu, gdyz jest zbyt wiele mozliwych przyczyn
btedu.
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1 Alarmy

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12090

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12100

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

6FC5698-2AA20-0NP1

1-62

10.02

Przyktad 1:

N10 IF GOTOF ... ;Brak warunkow dla skoku!

Przyktad 2:

N10 R-50=12 ;Btedny numer parametru arytmetycznego

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta Programu” wybra¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Przeanalizowac blok i poprawi¢ go przy uzyciu graféw sktadni w ,Instrukciji
programowania”.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 nieoczekiwany parametr %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = niedozwolony parametr w tekscie.

Zaprogramowana funkcja jest wstepnie zdefiniowana i nie zezwala na parametry
podczas wywotywania. Zostanie wyswietlony pierwszy nieoczekiwany parametr.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisng¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta Programu” wybra¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.
Zaprogramowac funkcje bez przekazania parametrow

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 llos¢ przebiegéw %3 niedozwolona

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = liczba przebiegéw

Podprogramy wywotane przy uzyciu MCALL dziatajg modalnie, to znaczy, po kazdym
bloku zawierajacym informacje o drodze nastepuje jednorazowy przebieg
podprogramu. Dlatego programowanie liczby przebiegéw pod adresem P jest
niedozwolone.

Wywotanie modalne dziata dopdki nie zostanie zaprogramowane nowe MCALL, albo
Z nowg nazwag podprogramu albo bez (funkcja kasowania).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Zaprogramowac¢ wywotanie podprogramu MCALL bez liczby przebiegow.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.
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10.02

12110

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12120

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12140

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Nie mozna zinterpretowa¢ sktadni bloku

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Adresy zaprogramowane w bloku nie sg dozwolone z obowigzujgca, okreslajaca
sktadnie funkcjg G.

Przyktad:
G1110 X20 Y30 F1000;
W bloku liniowym nie wolno programowacé parametru interpolacyjnego.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybra¢ funkcje
LKorygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Sprawdzi¢ strukture bloku i poprawi¢ ja w sposéb wymagany przez program.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Funkcja G nie zostata zaprogramowana jako jedyna

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Funkcja G zaprogramowana w tym bloku musi by¢ zapisana w oddzielnym bloku.
Ogodlne adresy lub akcje synchroniczne nie moga wystapi¢ w tym samym bloku.
Takie funkcje G to:

G25, G26 Ograniczenie obszaru roboczego / predkosci wrzeciona
G110, G111, G112 Programowanie bieguna przy wspotrzednych biegunowych
Przyktad:

G4 F1000 M100: Funkcje M nie sg dozwolone w bloku G4

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Zaprogramowac funkcje G w oddzielnym bloku.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Funkcja %3 nie zostata zrealizowana

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = konstrukcja oprogramowania w tekscie zrédtowym

W petnej wersja sterowania sg mozliwe funkcje, ktére nie sg zawarte w obecnej wersji
wykonania.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisng¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Usung¢ wyswietlong funkcje z programu

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

12150

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12160

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12170

Wyjasnienie

Reakcja

6FC5698-2AA20-0NP1

1-64

10.02

Kanat %1 blok %2 operacja %3 niezgodna z typem danych

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = tancuch znakow (btedny operator)

Typy danych nie sg kompatybilne z wymagang operacjg (wewnatrz wyrazenia
arytmetycznego lub przy przyporzadkowaniu wartosci)

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisng¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Zmieni¢ definicje uzywanych zmiennych tak, aby zadane operacje mogty byé
wykonane.

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Przekroczony zakres wartosci

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowana stata dla zmiennej przekracza zakres wartosci, ktéry zostat ustalony
z gory przez definicje typu danych.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisng¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na blednym bloku.

Poprawi¢ wartos¢ statej lub dostosowac typ danych. Jesli wartos¢ statej catkowitej jest
za duza, moze by¢ ona okreslona jako stata rzeczywista przez dodanie kropki
dziesietnej.

Przyktad:
R1 =19 876 543 210 skorygowac¢ na R1 =9 876 543 210.

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nazwa %3 wielokrotnie zdefiniowana

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = symbol w bloku

Symbol uzyty w komunikacie btedu zostat juz zdefiniowany w wykonywanym programie
obrabki.

Prosze uwzglednic, ze identyfikatory zdefiniowane przez uzytkownika mogq pojawia¢
sie wielokrotnie wtedy, gdy definicja wielokrotna nastepuje w innych programach,
(podprogramach), tzn. zmienne lokalne mogg by¢ ponownie zdefiniowane z tg samag,
nazwag, gdy nastapito wyjscie z programu (podprogramu) lub jego zakonczenie.
Zasada ta obowigzuje zaréowno dla symboli definiowanych przez uzytkownika (etykiety,
zmienne), jak i dla danych maszynowych (osie, adresy DIN i funkcje G).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.
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10.02

Pomoc
Kontynuacja programu

12180

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12200

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1 Alarmy

Jest wyswietlany symbol znany juz zarzadzaniu bazg danych. Uzy¢ edytora
programow, aby odszukac¢ ten symbolu w czesci definicyjnej biezacego programu.
Pierwszemu i drugiemu symbolowi muszg zosta¢ przypisane rézne nazwy.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Niedozwolone powigzanie operatorow %3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = Powigzane operatory

Pod pojeciem ,tancuch operatoréw” nalezy rozumie¢ zapis jeden po drugim operatorow
binarnych i pojedynczych, bez zastosowania nawiaséw

Przyktad:
N10 R1 = R2-(-R3) ; prawidtowy zapis
N10 R1 = R2-R3 ; btad!

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Sformutowac¢ wyrazenie poprawnie i jednoznacznie, przy uzyciu nawiasoéw; zwiekszy to
czytelnosc¢ i przejrzysto$¢ programu.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Symbolu %3 nie mozna utworzy¢

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = symbol bloku Zrédtowego

Symbolu, ktéry ma zostaé utworzony przy pomocy polecenia DEF, nie mozna utworzy¢
poniewaz:

e jest on juz zdefiniowany (np. jako zmienna albo funkcja)

e nie wystarcza juz wewnetrznego miejsca w pamieci (np. w przypadku duzych
tablic)

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

e Sprawdzi¢ przy pomocy edytora tekstu, czy nadawana nazwa zostata juz uzyta w
biezacym cyklu programu (program gtéwny i wywotywane podprogramy).

o Oszacowac¢ zapotrzebowanie na pamie¢ przez juz zdefiniowane symbole i
ewentualnie zmniejszy¢ je przez uzycie mniejszej liczby zmiennych globalnych a
wiekszej liczby zmiennych lokalnych.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé obrébke.
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1 Alarmy

12260

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12261

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

6FC5698-2AA20-0NP1

1-66

10.02

Kanat %1 blok %2 Podano zbyt wiele wartosci inicjalizacyjnych %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Przy inicjalizacji tablicy (definicja tablicy i przyporzadkowanie wartosci do jej
poszczegdlnych elementéw) jest wiecej wartosci inicjalizacyjnych niz elementéw
tablicy.

Przyktad:
N10 DEF INT OTTO[2,3]=(..., ..., {wiecej niz 6 wartosci)

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Korygowany blok

Nacisng¢ przycisk NC i przyciskiem programowanym ,KOREKTA PROGRAMU”
wybrac funkcje ,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Skontrolowaé w programie NC czy:

1. przy definicji tablicy podano prawidtowa liczbe (n, m) jej elementéw (DEF INT
NAZWA_TABLICY[n,m] np. tablica o 2 wierszach i 3 kolumnach: n=2, m=3)

2. przy inicjalizacji prawidtowo dokonano przyporzadkowania wartosci (wartosci
poszczegdlnych elementéw tablicy rozdzielone przecinkiem, kropka dziesietha w
przypadku zmiennych typu REAL).

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Inicjalizacja %3 niedozwolona

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Inicjalizacja zmiennej typu frame byta przy definicji niemozliwa.
Przyktad: DEF FRAME LOCFRAME = CTRANS(X,200)

Tak samo zadne warto$ci domysine przy inicjalizacji tablicy przez SET w przebiegu
programu nie dajg sie programowaé w przypadku osi.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Korygowany blok

Dokonac inicjalizacji we oddzielnym bloku w czesci obrobkowej programu:
DEF FRAME LOCFRAME LOCFRAME = CTRANS(X,200)

Przy stosowaniu dla zmiennych osi:
DEF AXIS AXIS_VAR [10] AXIS_VAR [5] = SET (X, ,Y) zastapi¢ przez:
DEF AXIS AXIS_VAR [10] AXIS_VAR [5] = X AXIS_VAR [7] =Y

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrébke.
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10.02

12290

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12300

1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Zmienna obliczeniowa %3 nie jest zdefiniowana

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = Zrodtowy fancuch znakéw zmiennej obliczeniowej

Tylko parametry R sg wstepnie zdefiniowane jako zmienne obliczeniowe — wszystkie
inne zmienne obliczeniowe musza przed ich uzyciem zosta¢ zdefiniowane przez
instrukcje DEF. Liczba parametrow obliczeniowych jest definiowana poprzez dane
maszynowe. Nazwy musza by¢ jednoznaczne i mogg by¢ uzyte w sterowaniu tylko
jeden raz (wyjatek: zmienna lokalna).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Ustali¢ pozadana zmienng w czesci definicyjnej programu (ewentualnie
w programie wywotujacym, jesli ma to by¢ zmienna globalna).

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Brakuje parametru Call-by-Reference przy wywotaniu
podprogramu %3

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw
W definicji podprogramu, zostat okreslony formalny parametr REF (parametr call-by-
reference), ktéremu przy wywotaniu nie przyporzadkowano zadnego aktualnego
parametru.
Przyporzadkowanie nastepuje przy wywotaniu podprogramu na podstawie pozyciji
nazwy zmiennej a nie na podstawie samej nazwy!
Przyktad: (2 parametry call-by-value Xi Y,
Podprogram: 1 parametr call-by-reference Z)
PROC XYZ (INT X, INT Y, VAR INT Z)
M17
ENDPROC
Program gtéwny
N10 DEF INT X
N11 DEF INT Y
N11 DEF INT Z
N50 XYZ (X,Y) ; REF brak parametru Z
albo
N50 XYZ (X,Y) ; REF brak parametru Y!
Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.
Pomoc Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
LKorygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.
Podczas wywotania przypisa¢ zmienng wszystkim parametrom REF (parametry call-
by-reference) podprogramu. ,Normalnym” parametrom formalnym (parametry call-by-
value) nie musi by¢ przyporzadkowana zmienna; zostang one wyposazone w warto$¢
domysing ,0”.
© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone 6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

12320

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

12330

Wyjasnienie

6FC5698-2AA20-0NP1
1-68

10.02

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Parametr %3 nie jest zmienng

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Parametrowi REF przyporzadkowano przy wywotaniu podprogramu nie zmienng lecz
statg albo wynik wyrazenia matematycznego, chociaz sg dozwolone tylko identyfikatory
zmiennych.

Przyktady:
N10 XYZ (NAZWA_1, 10, OTTO) albo
N10 XYZ (NAZWA_1, 5+ ANNA, OTTO)

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybra¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Usung¢ stalg albo wyrazenie matematyczne z bloku NC.

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nieprawidiowy typ parametru

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakow

Przy wywotaniu procedury (podprogramu) stwierdza sie, ze typ aktualnego parametru
nie daje sige zmieni¢ w typ parametru formalnego. Sga mozliwe 2 przypadki:

e Parametr call-by-reference: parametr aktualny i parametr formalny musza by¢
doktadnie tego samego typu, np. STRING, STRING.

e Parametr call-by-value: parametr aktualny i parametr formalny moga w zasadzie
by¢ rézne, w przypadku gdyby zmiana byta zasadniczo mozliwa. W naszym
przypadku typy jednak nie sg kompatybilne, np. STRING — REAL.
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1 Alarmy
do przodu REAL INT BOOL CHAR STRING AXIS FRAME
REAL tak tak* tak 1 tak* - - -
INT tak tak tak 1 gdy - - -
wartos¢
0...255
BOOL tak tak tak tak - - -
CHAR tak tak tak D tak tak - -
STRING - - tak tylko gdy 1 tak - -
znak
AXIS - - - - - tak -
FRAME - - - - - - tak
Tablica Konwersja typéw

") Wartos¢ < > odpowiada TRUE, wartosé ==0 odpowiada FALSE
?) Diugo$é tarcucha znakéw 0 => FALSE, poza tym TRUE

*) Przy zmianie typu z REAL na INT nastepuje przy wartosci utamkowej >=0.5
zaokraglenie do gory, w innym przypadku zaokraglenie do dotu.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
+Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Skontrolowaé parametry przekazania wywotania podprogramu i odpowiednio do
zastosowania zdefiniowac jako parametr call-by-value wzgl. call-by-reference.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Zbyt duza ilos¢ parametréw %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

W czasie wywotywania funkcji lub procedury (zdefiniowanej wstepnie lub przez
uzytkownika) przestano wiecej parametréw niz ustalono.

Funkcje i procedury zdefiniowane wstepnie:
Liczba parametrow jest okreslona na state w NC.

Funkcje i procedury zdefiniowane przez uzytkownika:
Ustalenie liczby parametréw (poprzez typ i nazwe) nastepuje przy definic;ji.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybra¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Sprawdzi¢ czy zostata wywotana wtasciwa procedura / funkcja. Zaprogramowac liczbe
parametrow zgodnie z procedurg / funkcja.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.
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Kanat %1 blok %2 Nieprawidtowe zwymiarowanie parametru %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Nalezy sprawdzi¢ nastepujace mozliwosci:

1. aktualny parametr jest tablicg ale parametr formalny jest zmienng

2. aktualny parametr jest zmienng ale parametr formalny jest tablicg

3. parametry aktualny i formalny sg polami ale o nieporéwnywalnych wymiarach.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

korygowac program obrébki NC zaleznie od wyzej wymienionej przyczyny btedu.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Osiagnieta maksymalna wielko$¢ pamieci

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Nie mozna przeprowadzi¢ definicji danych tego bloku, poniewaz wyczerpana zostata
maksymalnie dostepna pamie¢ do przechowywania danych lub poniewaz modut
danych nie moze przyja¢ dalszych danych.

Alarm moze wystapic¢ rowniez wtedy, gdy obrabianych jest kolejno wykonywanych
wiele wywotahn podprogramow a nie jest wytwarzany blok z oddziatywaniem na
maszyne (ruch, czas oczekiwania, funkcja M).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Ograniczy¢ ilos¢ zmiennych, zmniejszy¢ tablice lub zwiekszy¢ pojemnosé
przechowywania danych.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 tablica %3 Brak elementu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Przyczyny moga byé nastepujace:
- Niewtasciwa lista indeksow; brak indeksu osi
- Indeks tablicy nie pasuje do definicji zmiennej
- Prébowano inaczej niz w dostepie standardowym siegna¢ do zmiennej przy
inicjalizacji tablicy przy pomocy SET wzgl. REP.
Dostep do pojedynczych znakéw lub pominiecie indeksow jest niemozliwe.

Podczas inicjalizowania tej tablicy, zaadresowano element, ktory nie istnieje.
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1 Alarmy

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

= Inicjalizacja tablicy: Sprawdzi¢ indeks tablicy adresowanego elementu. Pierwszy
element tablicy zawiera indeks [0,0], drugi — [0,1], itd. Prawy indeks tablicy (indeks
kolumny) jest powigekszany jako pierwszy.

W 2. szeregu jest adresowany 4. element, a wiec z indeksem [1,3] (indeksy
rozpoczynaja sie od 0).

= Definicja tablicy: Sprawdzi¢ wielkos¢ tablicy. Pierwsza cyfra okresla liczbe
elementéw w pierwszym wymiarze (ilo$¢ rzedéw), a druga liczbe elementéow
w drugim wymiarze (ilos¢ kolumn).

Tablica z 2 rzedami i 3 kolumnami musi zosta¢ zdefiniowana przez podanie [2,3].

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nieprawidtowy typ indeksu przy %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakow

Przy przyporzadkowaniu wartosci do elementu zmiennej tablicy podano indeks tablicy
w niedozwolony sposob.

Jako indeks tablicy (w nawiasach kwadratowych) sg dozwolone tylko:
¢ Identyfikator osi, o ile zmienna tablicy zostata zdefiniowana jako typ danych
¢  Wartosci catkowitoliczbowe w przypadku innych typéw danych.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Poprawi¢ indeksy elementu tablicy odnosnie definicji zmiennej albo inaczej zdefiniowacé
zmienng tablicy.

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Zbyt dtugi identyfikator %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Symbol, ktéry ma by¢ zdefiniowany, lub okreslony cel skoku ma nazwe, ktéra jest
dtuzsza niz dozwolone 32 znaki.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisng¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.
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Symbol, ktéry ma by¢ zdefiniowany, lub okreslony cel skoku przy skokach programu
(etykieta) musi by¢ wybrany zgodnie z konwencjami systemowymi, tzn. nazwa musi
rozpoczynac sie 2 literami (ale pierwszym znakiem nie moze by¢ ,§”) i nie moze
przekroczyé¢ 32 znakéw.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Podany indeks jest nieobowiazujacy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy podaniu indeksy tablicy (przy definicji tablicy) uzyto indeksu, ktéry lezy poza
dopuszczalnym zakresem.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisnagé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybra¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Przekroczona maksymalna liczba parametrow formalnych

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy definicji procedury (podprogramu) albo w przypadku instrukcji EXTERN podano
wigcej niz 127 parametréw formalnych.

Przyktad:
PROC ABC (FORMPARA1, FORMPARA2, ...

... FORMPARA127, FORMPARA128, ...)
EXTERN ABC (FORMPARA1, FORMPARAZ2, ...
... FORMPARA127, FORMPARA128, ...)

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcije
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Nalezy sprawdzi¢, czy rzeczywiscie wszystkie parametry musza zosta¢ przekazane.
Jezeli tak, wowczas moze nastapi¢ zredukowanie parametréw formalnych przez
zastosowanie zmiennych globalnych albo parametréow R, albo przez to, ze takiego
samego rodzaju parametry sg taczone w tablice i w ten sposéb przekazywane.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Etykieta podwdjnie zdefiniowana

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Etykieta tego bloku juz istnieje.
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1 Alarmy

Jesli program NC jest kompilowany offline, caty program bedzie ttumaczony blok po
bloku. Wielokrotne okreslenia zostang przy tym z pewnoscig rozpoznane, co nie musi
bezwarunkowo nastepowac¢ przy kompilacji online. (Tutaj jest kompilowany tylko
aktualny przebieg programu, tzn. rozgatezienia programu, ktére aktualnie nie beda
wykonywane, nie sg tez uwzgledniane i dlatego mogq wykazywac btad
zaprogramowania).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybra¢ funkcje
~Korygowany blok”. Wskaznik korekcji znajdzie sie w bloku, w ktérym wyswietlana
etykieta pojawia sie po raz drugi.

Za pomoca edytora sprawdzi¢ program obrdbki, gdzie szukane okreslenie wystepuje
po raz pierwszy i zmienic jedng z dwoch nazw.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Przekroczona maksymalna ilo$¢ symboli z %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Maksymalna liczba definicji zmiennych, programéw cykli, parametrow cykli, ktére moga
by¢ przechowywane w zarzadzaniu danymi sterowania zostata przekroczona.

Jesli alarm pojawia sie w potaczeniu z alarmem 15175 (cykle zostaty ponownie
wgrane), dostepna pamie¢ jest niewystarczajgca. Mozliwym srodkiem zaradczym jest
zmiana danych maszynowych.

Jesli alarm pojawia sie w potgczeniu z alarmem 15180 (download initial.ini nieudany),
wowczas mozna z tego alarmu odczytaé nazwe modutu, ktéry spowodowat btad

(Lista nazw i ich znaczenie -> patrz dokumentacja alarmu 6010).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Zredukowac¢ symbole w module (ew. rowniez przez wykorzystanie techniki tablic lub
parametrow R) lub dopasowaé dane maszynowe (jesli dysponuje sie prawem
dostepu).

Moduty danych GUD moga powodowac btedy tylko podczas ,initial.ini download”.

Definicje programow cykli sg ponownie fadowane przy kazdym wigczeniu zasilania
i resetowaniu NC. Oznacza to, ze te moduty mogg powodowac btedy wytacznie

w potgczeniu z tym procesem.

Patrz rowniez wyja$nienia do alarmu 6010.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Funkcja G %3 jest nieznana

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw
W wyswietlonym bloku zostata zaprogramowana niezdefiniowana funkcja G.
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Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Na podstawie instrukcji programowania wydanej przez producenta maszyny
zdecydowac, czy wyswietlona funkcja G generalnie nie istnieje wzgl. nie jest mozliwa,
lub czy przeprowadzono przeprojektowanie standardowej funkcji G.

Usunag¢ funkcje G z programu obrobki lub zaprogramowaé wywotanie funkcji zgodnie
z Instrukcjg programowania.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano nieobowigzujacy numer funkcji G %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = numer kodu G

Przy posrednim programowaniu kodu G zaprogramowano dla grupy G niedozwolony
numer funkcji G (parametr 3).

Dozwolone sg numery funkcji G podane w instrukcji programowania ,Podstawy” punkt
12.3 ,Lista funkcji G / warunkéw drogowych”.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Skorygowac program obrobki

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Podprogram%3 jest juz zdefiniowany

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Nazwa uzyta w instrukcji PROC lub EXTERN zostata wczes$niej zdefiniowana w innym
opisie wywotania (np. dla cykli).

Przyktad:
EXTERN CYCLES85 (VAR TYP1, VAR TYP2,...)

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Wybraé nazwe programu, ktéra nie zostata jeszcze uzyta jako identyfikator.
(Teoretycznie, aby unikna¢ alarmu, mozliwe bytoby takze dopasowanie deklaracji
parametru instrukcji EXTERN do juz istniejgcego podprogramu. Jednak wtedy
pojawitaby sie dwa razy identyczna definicja).

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrébke.
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Niedozwolone prawo dostepu%3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Zadane uprawnienie do dostepu nie zostato nastawione. Zadany stopien ochrony lezy
poza dopuszczalnym zakresem wartosci.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
LKorygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

=  Z pulpitu obstugi nastawi¢ aktualny stopien ochrony na co najmniej taki poziom,
jaki wykazuje zmienna o najwyzszym poziomie.

= Zaprogramowac stopien ochrony w dozwolonym przedziale warto$ci.
=  Programowa¢ nowe stopnie ochrony tylko ponizej starych wartosci.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 W tym module %3 nie jest mozliwe

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

Wyswietlone stowo kluczowe nie moze by¢ uzyte w tym typie modutu i w tym miejscu
(termin ,modut” obejmuje wszystkie pliki, ktére pojawiaja sie w NC).

Rodzaje modutow:

Modut programowy

zawiera program gtéwny albo podprogram

Modut danych

zawiera definicje makr i zmiennych a w niektérych przypadkach funkcje M, H lub E
Modut inicjalizacji

zawiera tylko wybrane elementy jezykowe do inicjalizacji danych

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisng¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
.Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Usung¢ z tego bloku wyswietlony element jezykowy (stowo kluczowe) wiacznie z jego
parametrami i umiesci¢ go w przewidzianym do tego module.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.
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Kanat %1 blok %2 Zbyt wiele danych narzedzia %3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy tancuch znakéw

W programie obrébki, w pliku korekcji narzedzia (..._TOA) i w pliku inicjalizacji (..._INI)
mozna stosowa¢ maksymalnie 5 parametréw korekcji narzedzia na blok.

Przyktad:

N..

N 100 $TC_DP1 [5,1] = 130, $TC_DP3 [5,1] = 150.123
$TC_DP4 [5,1] = 223.4 $TC_DP5 [5,1] = 200.12,
$TC_DP6 [5,1] = 55.02

N...

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybra¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

= Rozdzieli¢ program obrdbki na kilka blokéw
=  Ewentualnie uzy¢ zmiennych lokalnych do zapisywania wynikéw posrednich.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Blok zbyt dtugi lub zbyt skomplikowany

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Po obrobce przez translator maksymalna wewnetrzna dtugos¢ bloku nie moze
przekroczy¢ 200 znakow.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Rozdzieli¢ blok programu na kilka blokéw czesciowych.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nazwa %3 nie zdefiniowana albo opcja nie istnieje

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = symbol zrédtowy

Wyswietlony identyfikator nie zostat jeszcze zdefiniowany przed jego uzyciem.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisna¢ NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.
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Kontynuacja programu
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Kontynuacja programu
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Wyjasnienie
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Kontynuacja programu
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Kontynuacja programu

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)

1 Alarmy

- Poprawi¢ uzytg nazwe (btad pisowni)
- Sprawdzi¢ definicje zmiennych i podprogramoéw
- Sprawdzi¢ opcje

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowana wartos¢ %3 poza dopuszczalnymi granicami

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = zrodtowy fancuch znakéw

Podczas przypisywania wartosci przekroczony zostat dopuszczalny zakres wartosci.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Nacisngé NC-Stop i przyciskiem programowanym ,Korekta programu” wybrac¢ funkcje
,Korygowany blok”. Wskaznik korekty ustawia sie na btednym bloku.

Dokona¢ przypisania wartosci w zakresie wartosci przypisanych poszczegdlnym typom
danych; jesli trzeba, uzy¢ innego typu, aby zwiekszy¢ zakres wartosci.

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nie mozna utworzy¢ globalnych danych uzytkownika

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Liczba globalnych modutéw danych uzytkownika zdefiniowana jest w danych
maszynowych. Katalog _N_DEF_DIR zawiera plik z definicjami globalnych danych
uzytkownika, ktérych numer modut jest wiekszy niz liczba blokéw okreslonych w MD.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nie obowigzujaca suma kontrolna wierszy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku

Podczas obrobki plikow INI lub TEA znaleziono nie obowigzujgcg sume kontrolng
wierszy.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Poprawi¢ plik INI lub MD i utworzy¢ nowy plik INI (przez ,upload”).

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

6FC5698-2AA20-0NP1
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12630

Wyjasnienie
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Pomoc
Kontynuacja programu

12640

Wyjasnienie
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Pomoc

Kontynuacja programu
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Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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10.02

Kanat %1 blok %2 Oznaczenie maskowania / etykieta w strukturze kontrolnej jest
niedozwolona

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku

Bloki ze strukturami kontrolnymi (FOR, ENDIF, itd.) nie moga by¢é maskowane i nie
moga zawierac etykiet.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Skorygowac program obrabki:
Imitowa¢ oznaczenie maskowania przez zapytanie IF. Etykiete napisac tylko w bloku
przed blokiem struktury kontrolne;j.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Konflikt kaskadowania w przypadku struktur kontrolnych

%1 = numer kanatu

%?2 = numer bloku

Btad w przebiegu programu: otwarte struktury kontrolne (IF-ELSE-ENDIF, LOOP-
ENDLOORP itd.) nie ulegajg zakonczeniu albo nie ma poczatku petli do
zaprogramowanego konca petli.

Przykiad:
LOOP ENDIF ENDLOOP

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie interpretera

Blokada startu NC.

Tak skorygowac¢ program obrobki, by wszystkie otwarte struktury kontrolne mogty tez
ulec zakonczeniu.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Maksymalna gtgbokos¢ kaskadowania struktur kontrolnych
zostata przekroczona

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przekroczona max gtebokos$¢ kaskadowania struktur kontrolnych (IF-ELSE-ENDIF,
LOOP-ENDLOORP itd.). Max gtebokos¢ kaskadowania wynosi obecnie 8.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie interpretera.

Blokada startu NC.

Skorygowac program obrobki. Ewentualnie przenies¢ jego czesci do podprogramu.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomic¢ program obraébki.
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Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc
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Wyjasnienie
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Kontynuacja programu
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Wyjasnienie
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Cykl technologiczny %3: kolejne wywotanie podprogramu nie
jest mozliwe

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku
%3 = nazwa wywotania cyklu technologicznego

W cyklu technologicznym jest niemozliwe wywotanie podprogramu wzgl. kolejnego
cyklu technologicznego.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Zmieni¢ program obrobki

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Kanat %1 %2 Niedozwolone programowanie przebiegu konturu, poniewaz jest
aktywny podprogram modalny

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W zewnetrznym trybie jezykowym jest zaprogramowany blok z zarysem konturu

a jednoczeénie jest aktywny cykl modalny. W zewnetrznym trybie jezykowym nie wolno
z powodu nie jednoznacznego przyporzadkowania osi (np. R=promien dla przebiegu
konturu wzgl. ptaszczyzna wycofania dla cyklu wiercenia) stosowa¢ programowania
zarysu konturu, poniewaz jest aktywny cykl modainy.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Zmieni¢ program obrdobki

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania.

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony rodzaj interpolacji dla zarysu konturu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W bloku zarysu konturu jako funkcja interpolaciji nie jest aktywne G1. W bloku zarysu
konturu interpolacja liniowa zawsze musi by¢ wybrana przez G01. Funkcje G00, G02,
GO03, G33, etc. sg niedozwolone.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Zmieni¢ program obrébki. Zaprogramowac interpolacje liniowg G01.

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé wykonywanie programu

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalny element jezykowy w zewnetrznym trybie
jezykowym

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowany element jezykowy jest niedopuszczalny lub nieznany w zewnetrznym
trybie jezykowym. W zewnetrznym trybie jezykowym dopuszczalne sa tylko elementy
jezykowe z trybu jezykowego SIEMENS, ktére sg uzywane do wywotan podprogramoéow
(z wyjatkiem Lxx) i konstrukcje jezykowe powtarzajace fragmenty programu przy
pomocy REPEAT (UNTIL).

6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Zmieni¢ program obrdbki

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania.

Kanat %1 blok %2 Wielokrotne wywotania makr ISO_2/3 lub cykli w boku

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wywotania cykli i makr sg zaprogramowane w jednym bloku. Na przyktad wywotanie
cyklu przy uzyciu G81 — G89 w jednym bloku z makro M albo wywotanie makro
G65/G66 razem z makrami M.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Korygowany blok.

Rozdzieli¢ wywotania makro i cykli na kilka blokéw.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalny koniec pliku

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Jako koniec pliku jest od programéw gtéwnych oczekiwane MO02 lub M30, od
podprograméw M17. Przygotowanie bloku (przechowywanie danych) nie wysyta
nastepnego bloku, chociaz w poprzednim bloku nie zaprogramowano konca pliku.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Sprawdzi¢ czy nie zapomniano wprowadzi¢ korica programu, lub czy w ostatnim bloku
programu nastepuje skok do czesci programu, ktéra zawiera identyfikator konca.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébeki.

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalny koniec bloku

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Po manipulacji danymi wewnatrz systemu (np. przy dotadowywaniu z zewnatrz) moze
zakonczyc¢ sie plik czesciowy bez LF jako ostatniego znaku.

Wyswietlenie alarmu

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe
Stop interpretera

Blokada startu NC

Sczyta¢ program obrébki i zmieni¢ przy pomocy edytora tekstéw (np. przed
wyswietlony blok wprowadzi¢ znak pusty lub komentarze), aby po kolejnym wczytaniu
otrzymaé zmieniong strukture programu obrébki w pamieci.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony parametr domysiny przy wywotaniu
podprogramu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy wywotaniu podprogramu z przekazaniem parametrow zostaty pominiete
parametry, ktére nie mogg zosta¢ zastgpione przez parametry domysine (parametry
call-by-reference albo parametry typu AXIS. Pozostate brakujgce parametry sg
wstepnie wyposazane w wartos¢ 0 albo w przypadku frame we frame jednostkowy.

Wyswietlenie alarmu

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe
Stop interpretera

Blokada startu NC

W wywotaniu podprogramu brakujace parametry nalezy wyposazy¢ w wartosci

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %2 Program %3 nie istnieje lub nie ma zezwolenia na wykonanie

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = Nazwa programu

Wywotywany program (program gtéwny lub podprogram) zostat wywotany z aktualnie
wykonywanego programu obrébki (programu gtéwnego lub podprogramu). Jednakze
nie istnieje on w pamieci NC lub opcja uzytej funkcji nie jest nastawiona.

Wyswietlenie alarmu

Sygnaly interfejsu sg wiaczone
Stop interpretera

Blokada startu NC

Poprawi¢ program obrébki

1. Sprawdzi¢ nazwe podprogramu w programie wywotujacym
2. Sprawdzi¢ nazwe wywotanego programu

3. Sprawdzi¢ czy program zostat przestany do pamieci NC

4. Sprawdzi¢ wzgl. uzupetié/nastawi¢ opcje

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Przekroczona max ptaszczyzna podprogramu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zostata przekroczona maksymalna gteboko$¢ kaskadowania wynoszaca 8 ptaszczyzn
programowych.

Z programu gtéwnego moga by¢ wywotywane podprogramy, ktére ze swojej strony
mogg wykazywac 7-krotne kaskadowanie.

Wyswietlenie alarmu

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrobki w celu zmniejszenia gtebokosci kaskadowania, np. przy
pomocy edytora skopiowac podprogram nastepnej ptaszczyzny kaskadowania do
programu wywotujgcego i usungé wywotanie tego podprogramu. Gtebokos¢
kaskadowania zmniejszy sie przez to o jedng ptaszczyzne.

6FC5698-2AA20-0NP1
1-81



1 Alarmy

Kontynuacja programu
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Wyjasnienie
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10.02

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalna ilos¢ przebiegéw podprogramu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Gdy wywotywany jest podprogram, zaprogramowana liczba przebiegéw P jest rowna
zero lub ujemna.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac ilos¢ przebiegéw na pomiedzy 1 a 9 999.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 Wybrany program nie istnieje lub brak jest uprawnienia do dostepu

%1 = numer kanatu
Wybrany program obrébki nie jest zawarty w pamieci NC.
Wyswietlenie alarmu.

Pozadany program zatadowa¢ do pamieci NC albo skontrolowa¢ i poprawi¢ nazwe
katalogu (przeglad obrabianych przedmiotéw) i programu (przeglad programow).

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.

Kanat %1: Brak uprawnien do dostepu do pliku
%1 = numer kanatu
Uzytkownik nie ma prawa wykonywania tego pliku.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ prawa uzytkownika

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Btad w wywotaniu podprogramu przez funkcje M/T

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas wywotania podprogramu przy uzyciu funkcji M lub T odkryto nastepujacy
konflikt: W bloku okreslanym parametrem %2

- nastgpito juz uaktywnienie zastgpienia funkcji M lub T
- aktywne jest modalne wywotanie podprogramu
- zaprogramowany jest powr6t z podprogramu

- aktywne jest wywotanie podprogramu M98 (tylko w zewnetrznym trybie
jezykowym)

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnalty interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

Zasadniczo funkcja M lub T moze by¢ zastgpiona wytacznie, gdy z powodu innej
struktury programu jeszcze nie jest wykonywane wywotanie lub powrét z podprogramu.
Program obrobki musi zosta¢ odpowiednio poprawiony.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania.

Kanat %1 blok %2 Btad sktadni przy wywotaniu podprogramu poprzez funkcje M

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Przy wywotaniu podprogramu poprzez funkcje M z przekazaniem parametrow
stwierdzono niedozwolong sktadnie:

- Rozszerzenie adres nie zaprogramowane jako stata.

- Wartos¢ funkcji M nie zaprogramowana jako stata.

Wskazowka:

Jezeli poprzez MD SMN_M_NO_FCT_CYCLE_PAR zaprojektowano dla zastapienia
funkcji M przekazanie parametrow, wéwczas dla tej funkcji M obowigzuje to
ograniczenie, ze zardbwno rozszerzenie adresu jak réwniez wartos¢ funkcji M muszg
przy zastepowaniu by¢é programowane jako stata.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Zmiana zaprogramowania funkcji M.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Btedna wartos¢ lub nieprawidtowa liczba parametrow przy
wywotaniu funkcji lub procedury

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

=  Przy wywotaniu funkcji lub procedury zostata podana niedopuszczalna warto$¢
parametru.

= Przy wywotaniu funkcji lub procedury zostata zaprogramowana niedopuszczalna
liczba aktualnych parametréow

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Zmieni¢ program obrobki

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Btedna wartos¢ lub liczba parametrow przy wywotaniu funkcji
lub procedury

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

» Podczas wywotania funkgji lub procedury zostata podana niedopuszczalna
warto$¢ parametru

= Podczas wywotania funkc;ji lub procedury zostata okreslona niedopuszczalna
liczba parametrow

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC
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10.02

Zmieni¢ program obrobki

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Btad punktu koncowego okregu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy interpolacji kotowej albo promienie okregéw punktu poczatkowego i punktu
koncowego albo punkty srodkowe okregéw sg oddalone od siebie dalej, niz wynika to z
danych maszynowych.

1. Przy programowaniu promienia punkt poczatkowy i korncowy sg identyczne, wigc
potozenie okregu nie jest zdefiniowane przez punkt koncowy lub poczatkowy.

2. Promienie: Z aktualnego punktu poczatkowego i pozostatych zaprogramowanych
parametrow okregu NC oblicza promienie dla punktu poczatkowego i koncowego.
Komunikat alarmu pojawia sie, jesli r6znica pomiedzy promieniami okregu albo:

o jest wieksza niz wartos¢ w MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONST (w
przypadku matych promieni, kiedy zaprogramowany promien jest mniejszy od
ilorazu MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONST i MD 21010
CIRCLE_ERROR_FACTOR), albo

e jest wieksza niz zaprogramowany promien pomnozony przez MD 21010
CIRCLE_ERROR_FACTOR (w przypadku duzych promieni, gdy
zaprogramowany promien jest wiekszy od ilorazu MD 21000
CIRCLE_ERROR_CONST i MD 21010 CIRCLE_ERROR_FACTOR).

3. Punkty srodkowe: poprzez promien okregu do punktu startowego obliczany jest
nowy punkt Srodkowy okregu. Lezy on na osi symetrii odcinka, ktéra zostata
utworzona na prostej fgczacej punktu poczatkowy i koncowy okregu. Kat w mierze
tukowej miedzy obiema prostymi od punktu startowego do w ten sposob
obliczonego wzgl. zaprogramowanego punktu srodkowego musi by¢ mniejszy od
pierwiastka z 0.001 (odpowiada okoto 1,8 stopnia).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Sprawdzi¢ MD 21000 CIRCLE_ERROR_CONST i MD 21010
CIRCLE_ERROR_FACTOR. Jesli wartosci mieszczg sie w rozsadnych granicach,
nalezy doktadniej zaprogramowacé punkt koricowy okregu lub $rodek okregu bloku
programu obrabki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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14045

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14048

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14050

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Btad przy programowaniu okregu stycznego

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Alarm moze mie¢ nastepujace przyczyny:

- Przy programowaniu okregu stycznego nie zostat zdefiniowany kierunek stycznej,
np. poniewaz przed aktualnym blokiem nie zostat zaprogramowany zaden inny
blok ruchu postepowego.

- Z punktu startowego i koncowego jak tez kierunku stycznej nie mozna utworzyé
okregu, poniewaz punkt koncowy, patrzac od punktu startowego, lezy w kierunku
przeciwnym, ktory jest podawany przez styczna.

- Okreg styczny nie moze zosta¢ wygenerowany, poniewaz styczna jest prostopadia
do aktywnej ptaszczyzny.

- W szczegdlnym przypadku, kiedy okreg styczny przechodzi w prosta, zostato przy
pomocy TURN zaprogramowanych kilka petnych obrotéw okregu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Blokada startu NC.

NC-Stop w przypadku alarmu na koncu bloku.

Zmieni¢ program obrobki

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Niewlasciwa liczba obrotéw przy programowaniu okregu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W czasie programowania okregu podano ujemna liczbe petnych obrotéw.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrobki

Kanat %1 blok %2 Przekroczona glebokos¢ podziatu przy operacji arytmetycznej

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Do obliczania wyrazen arytmetycznych w blokach NC uzywany jest stos argumentow o
nastawionej statej wielkosci. Przy bardzo skomplikowanych wyrazeniach stos ten moze
sie przepetnic.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Podzieli¢ skomplikowane wyrazenia arytmetyczne na kilka prostszych blokéw
obliczeniowych.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

14051

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14060

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14070

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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10.02

Kanat %1 blok %2 Btad arytmetyczny w programie obrébki

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

=  Przy obliczaniu wyrazenia arytmetycznego nastapito przepetnienie (np. dzielenie
przez zero)

=  Przekroczony zostat mozliwy zakres wartosci dla okreslonego typu danych.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Przeanalizowa¢ program i poprawi¢ jego btedng czes¢.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalna ptaszczyzna maskowania przy
wachlarzowym maskowaniu bloku

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Przy "wachlarzowych maskowaniach bloku” podano ptaszczyzne maskowania wiekszg
od 1. (W pakiecie 1 podanie wartosci dla ptaszczyzny maskowania jest juz odrzucone
przez program ttumaczacy jako btad sktadni, tzn. mozliwa jest tylko ptaszczyzna
"pominiecie bloku” W ACZYC/WYLACZYC).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Wprowadzi¢ poziom maskowania 1 (liczba po ,/”).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.
Kanat %1 blok %2 Pamieé¢ zmiennych niewystarczajaca do wywotania
podprogramu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wywotany podprogram nie moze zosta¢ wykonany (otwarty), poniewaz albo generalnie
bedaca do utworzenia wewnetrzna pamie¢ danych nie wystarczy albo dostepny obszar
pamieci dla lokalnych zmiennych programu jest za maty. Alarm moze wystapi¢ tylko w
przypadku MDA.

Wyswietlenie alarmu

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe
Stop interpretera

Blokada startu NC

Przeanalizowac¢ fragment programu obrobki:

1. Czy przy definiowaniu zmiennych zawsze wybierano odpowiedni typ danych? (Zle
np. REAL dla bitéw danych - lepiej BOOL)

2. Czy zmienne lokalne moga zosta¢ zastapione zmiennymi globalnymi?

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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14080

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14082

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14085

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Cel skoku nie zostat znaleziony

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W przypadku skokéw warunkowych i bezwarunkowych celem skoku w ramach
programu musi by¢ blok z etykietg (nazwa symboliczna zamiast numeru bloku). Jezeli
przy szukaniu w zaprogramowanym kierunku nie zostanie znaleziony cel skoku z
podang etykieta, nastepuje wyswietlenie alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Sprawdzi¢ program obrébki NC na nastepujace mozliwosci btedu:
1. Sprawdzi¢ czy oznaczenie celu skoku jest zgodne z etykiets.
2. Czy kierunek skoku jest wtasciwy?

3. Czy etykieta zostata zakonczona dwukropkiem?

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Nie znaleziono fragmentu programu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = etykieta startowa albo koncowa

Nie znaleziono punktu startowego dla powtérzenia czesci programu z CALL <nazwa
programu> BLOCK <etykieta startowa> TO <etykieta koncowa>, albo to samo
powtdrzenie czesci programu zostato wywotane rekursyjnie.

Wyswietlenie alarmu.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Sprawdzi¢ etykiete startowg i koncowg do powtérzenia programu w programie
uzytkownika.

Przyciskiem NC-Start albo RESET skasowac¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Instrukcja niedopuszczalna

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.

Réwnoczesna reorganizacja korygowanego bloku.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku.

Zmieni¢ program obrabki.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

14088

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14091

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14092

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14095

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc
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10.02

Kanat %1 blok %2 Watpliwa pozycja osi %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa osi, numer wrzeciona

Zaprogramowano pozycje osi, ktora jest wigksza niz 3.40e+38 przyrostow.

Wyswietlenie alarmu
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe
Korygowany blok

Zmieni¢ program obrdébki

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Funkcja niedopuszczalna, indeks: %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = Indeks

Zostata zaprogramowana lub uruchomiona funkcja niedopuszczalna w aktualnym
kontekscie programu. Funkcja ta jest zakodowana w parametrze ,Indeks”:
Indeks = 1: polecenie ,RET” zostato zaprogramowane w programie gtéwnym.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Indeks = 1: Zastgpi¢ polecenie RET poleceniem M17/M30.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Os$ %3 jest btednym typem osi

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrdébki

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Za maly promien przy programowaniu okregu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas programowania promienia podano za maty promien, tzn. zaprogramowany
promien jest mniejszy niz potowa odlegtosci pomiedzy punktem poczatkowym
i koncowym.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Zmieni¢ program obrobki
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Kontynuacja programu

14096

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14098

Wyjasnienie
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1 Alarmy

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ obrébke.

Kanat %1 blok %2 Zmiana typu niedopuszczalna

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas przebiegu programu w wyniku przyporzadkowania wartosci do zmiennej albo
operacji matematycznej dane zostaty tak powigzane, ze muszg zostac
przekonwertowane na inny typ. Przy tym doszioby do przekroczenia zakresu wartosci.

Typ zmiennej Wiasciwosé Zakres wartosci
REAL liczby utamkowe z kropka dziesietng + (2719222105
INT liczby catkowite ze znakiem +(2°-1)
BOOL warto$¢ prawdziwosciowa TRUE, FALSE 0,1
CHAR 1 znak ASCII 0 - 255
STRING tancuch znakéw (max 100 wartosci) 0 -255
AXIS adresy osi tylko nazwy osi
FRAME dane geometryczne jak drogi osi
Zakresy wartosci poszczegolnych typdw zmiennych
na REAL INT BOOL CHAR STRING
z
REAL tak " tak tak 2 -
INT tak tak tak 2 -
BOOL tak tak tak -
CHAR tak tak tak tak
STRING - - tak tak o)

Konwersja typow

1) \Wartos¢ <>0 odpowiada TRUE, warto$¢ ==0 odpowiada FALSE.
2 Dtugos¢ tancucha znakéw 0=> FALSE, poza tym TRUE
3 Gdy tylko 1 znak

Z typu AXIS i FRAME i na typ AXIS i FRAME nie moze zosta¢ dokonana zadna
konwersja.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Tak zmieni¢ program, by unikngé przekroczenia zakresu warto$ci, np. przez zmieniong
definicje zmiennych.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Btad konwersji: nie znaleziono obowiazujacej liczby

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Ciag znakoéw nie przedstawia obowigzujacej liczny INT wzgl. REAL

6FC5698-2AA20-0NP1
1-89




1 Alarmy

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14130

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14160

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14165

Wyjasnienie

Reakcja
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10.02

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie interpretera.

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obraébki. Jezeli chodzi o wprowadzenie, wéwczas istnieje mozliwos¢
sprawdzenia poprzez wstepnie definiowang funkcje ISNUMBER (z tym samym
parametrem), czy tahcuch znakéw przedstawia liczbe.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %2 Podano zbyt wiele wartosci inicjalizacji

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas przypisywania pola przez SET, okreslono w przebiegu programu wiecej
wartosci inicjalizacji, niz istnieje elementow tablicy.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmniejszy¢ liczbe wartosci inicjalizaciji.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Wybér diugosci narzedzia bez podania osi geometrycznej

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Jesli przy korekcji dlugosci narzedzia przy pomocy stowa H i G43/G44 w trybie ISO M
poprzez dang maszynowg 20380 TOOL_CORR_MODE_G43G44 uaktywniony jest
wariant C (dlugosc¢ narzedzia dziata w zaprogramowanej osi) musi razem z H by¢
zaprogramowana doktadnie jedna o$ geometryczna, gdy MD 20384
TOOL_CORR_MULTIPLE_AXES nie jest nastawiona. Ten alarm wys$wietli sig
wowczas, gdy albo zadna albo wiecej niz jedna o$ geometryczna zostata
zaprogramowana razem z H.

Zaprogramowanie wielu osi jest dopuszczalne, gdy nastawiono MD 20384
TOOL_MULTIPLE_AXES = TRUE.

Nie podanie zadnej osi zawsze jest btedem.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Zmieni¢ MD 20380 TOOL_CORR_MODE |ub program obrobki.

Kanat %1 blok %2 Wybor korekcji bez aktywnego narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Jesli w trybie jezykowym ISO M zostanie uaktywniona korekcja narzedzia (G43/G44),
musi zosta¢ podany numer narzedzia (H).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
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Pomoc

Kontynuacja programu

14170

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14180

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14185

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Zmieni¢ program obrobki

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony typ interpolacji przy korekcji dlugosci narzedzia

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Jezeli w trybie jezykowym ISO M jest uaktywniona korekcja narzedzia (G43/G44), musi
by¢ uaktywniony rodzaj interpolaciji liniowe;.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Zmieni¢ program obrobki

Kanat %1 blok %2 Numer H nie jest zdefiniowany

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podany numer H nie jest przyporzadkowany zadnemu narzedziu (ISO M).

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Wyswietlenie alarmu.

Zmieni¢ program obrobki

Kanat %1 blok %2 Numer D nie jest zdefiniowany

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podany numer D nie jest przyporzadkowany zadnemu narzedziu (tryb jezykowy ISO
M).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Zmieni¢ program obrobki

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

14190

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14195

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14197
Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14198

Wyjasnienie

Reakcja
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Kanat %1 blok %2 Numer H z G49

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Réwnoczesnie zaprogramowano G49 (wybér korekgji dlugosci narzedzia) i stowo H
rézne od HO.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Zmieni¢ program obrobki

Kanat %1 blok %2 Numer D réwnoczesnie z G49

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Réwnoczesnie zaprogramowano G49 (wybor korekcji dtugosci narzedzia) i wyrazenie
D rézne od DO.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Wyswietlenie alarmu.

Zmieni¢ program obrdbki

Kanat %1 blok %2 Réwnoczesnie zaprogramowano numer D i numer H

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Réwnoczesnie zaprogramowano wyrazenia D i H.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Zmieni¢ program obrobki

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalna zmiana kierunku narzedzia w przypadku Tool
Offset

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Jezeli jest aktywne przesuniecie w kierunku narzedzia, nie wolno jest wstawi¢ Zzadnego
bloku, w przypadku ktérego zmienia sie przyporzgdkowanie osi przesuniecia do osi
kanatu (zmiana ptaszczyzny, zmiana narzedzia narzedzie frezarskie <==> narzedzie
tokarskie, zmiana osi geometrycznej)

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Blokada startu NC.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koncu bloku.
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Pomoc

Kontynuacja programu

14199

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14200

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

1 Alarmy

- Zmiana programu obrébki
- Przesuniecie w kierunku narzedzia zmniejszy¢ do zera.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalna zmiana ptaszczyzny w przypadku narzedzia
ze skltadowa srednicy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Jezeli narzedzie ma sktadowag zuzycia albo sktadowg dtugo$ci, ktéra dla osi
poprzecznej jest traktowana jako $rednica (jest nastawiony bit 0 lub bit 1 w danej
maszynowej $MC_TOOL_PARAMETER_DEF_MASK) i dodatkowo jest w tej MD jest
nastawiony bit 2, odnosnego narzedzia wolno jest uzy¢ tylko w ptaszczyznie aktywnej
przy wyborze narzedzia. Zmiana ptaszczyzny prowadzi do alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie interpretera.

Blokada startu NC.

- Zmieni¢ program obrébki
- Cofnag¢ bit 2 w MD $MC_TOOL_PARAMETER_DEF_MASK.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Ujemny promien biegunowy

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Definiujac przy pomocy wspétrzednych biegunowych punkt koncowy bloku ruchu
postepowego przy pomocy G00, G01, G02 albo G03, promien biegunowy zdefiniowany
pod stowem kluczowym RP = ... jest ujemny.

Definicja:

= Podanie punktu koncowego bloku przy pomocy kata biegunowego i promienia
biegunowego w odniesieniu do aktualnego bieguna (warunki drogowe:
G00/G01/G02/G03).

= Ustalenie nowego bieguna przy pomocy kata biegunowego i promienia
biegunowego w odniesieniu do punktu odniesienia wybranego przy uzyciu

warunku G.

G110... ostatni zaprogramowany punkt ptaszczyzny
G111... punkt zerowy aktualnego WKS

G112... ostatni biegun

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowaé program obrébki NC; dopuszczalnymi wprowadzeniami dla promienia
biegunowego sg tylko wartosci dodatnie, absolutne, ktére podajg odlegtos¢ miedzy
aktualnym biegunem i punktem koncowym bloku. (Kierunek ustalany jest przez kat
biegunowy AP=...).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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1 Alarmy

14210

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc
Kontynuacja programu

14250

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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10.02

Kanat %1 blok %2 Zbyt duzy kat biegunowy

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Przy podawaniu punktu koncowego bloku ruchu postepowego przy pomocy G00, GO1,
GO02 lub GO3 we wspotrzednych biegunowych przekroczony zostat zakres wartosci
kata biegunowego, ktory jest programowany pod stowem kluczowym AP=.... Obejmuje
on zakres od -360 do +360 stopni z rozdzielczoscig 0.001 stopnia.

Definicja:

=  Okreslenie punktu koncowego bloku przy pomocy kata biegunowego i
promienia biegunowego w odniesieniu do biezacego bieguna (warunki drogowe:
G00/G01/G02/G03).

= Ustalenie nowego bieguna przez kat bieguna i promieni biegunowy w odniesieniu
do punktu odniesienia wybranego przy pomocy warunku G.

G110... w ostatnim zaprogramowanym punkcie ptaszczyzny

G111... w punkcie zerowym aktualnego ukfadu wspéirzednych obrabianego
przedmiotu (WKS)

G112... ostatni biegun

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowac program obrdbki NC - dopuszczalny zakres wprowadzania kata
biegunowego znajduje sie miedzy wartosciami -360 i +360 stopni z rozdzielczosciag,
0.001 stopnia.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 blok %2 Ujemny promien biegunowy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas redefiniowania bieguna przez G110, G111, G112 we wspoirzednych

biegunowych, promien biegunowy podany pod stowem kluczowym RP = ... jest

ujemny. Dopuszczalne sg tylko dodatnie, absolutne wartosci.

Definicja pojec:

= Podanie punktu koncowego bloku przez kat bieguna i promier biegunowy w
odniesieniu do aktualnego bieguna (warunki drogowe: GO0 / G01 / G02 / G03).

= Ponowne okreslenie bieguna przez kat bieguna i promieri biegunowy w
odniesieniu do punktu odniesienia wybranego przy pomocy warunku G.

G110... ostatni zaprogramowany punkt ptaszczyzny
G111... punkt zerowy aktualnego WKS
G112... ostatni biegun

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowac program obrobki NC - dopuszczalne jest podawanie dla promienia
bieguna tylko dodatnich, absolutnych wartosci, ktére podajg odlegto$¢ miedzy punktem
odniesienia a nowym biegunem. (Kierunek ustalany jest przez kat biegunowy AP=...).

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.
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10.02

14260

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14270

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14280

Wyjasnienie

Reakcja

1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Zbyt duzy kat biegunowy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas redefiniowania bieguna przy pomocy G110, G111, G112 we wspoétrzednych
biegunowych, przekroczono zakres wartosci kata biegunowego, zdefiniowany pod
stowem kluczowym AP=.... Pokrywa on przedziat —360 do +360 stopni z
rozdzielczoscig 0,001 stopnia.

Definicja pojec:

= Podanie punktu koncowego bloku przez kat bieguna i promien biegunowy w
odniesieniu do biezacego bieguna (warunki drogowe: G00/G01/G02/G03).

= Ustalenie nowego bieguna przez kgt biegunowy i promieni biequnowy w
odniesieniu do punktu odniesienia wybranego z pomocg warunku G.

G110... ostatni zaprogramowany punkt ptaszczyzny
G111... punkt zerowy aktualnego WKS
G112... ostatni biegun

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowac program obrobki; dopuszczalny zakres wartosci wprowadzanych dla
promienia bieguna to —360 do +360 stopni, z rozdzielczoscig 0,001 stopnia.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Btednie zaprogramowany biegun

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Podczas definiowania bieguna zaprogramowano 0$, ktéra nie nalezy do wybranej
ptaszczyzny obrébki.

Programowanie we wspotrzednych biegunowych zawsze odnosi sie do ptaszczyzny
uaktywnionej przez G17 do G19. Obejmuje to takze definicje nowego bieguna przy
pomocy G110, G111 albo G112.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowaé program obrébki - wolno zaprogramowac wytacznie dwie osie
geometryczne w aktualnej ptaszczyznie obrébki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Blednie zaprogramowane wspétrzedne biegunowe

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Punkt kohcowy wyswietlonego bloku zostat zaprogramowany zaréwno w uktadzie
wspotrzednych biegunowych (przy uzyciu AP=..., RP=...), jak i w ukfadzie
wspotrzednych kartezjanskich (adresy osi X, Y, ...).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC
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1 Alarmy

Pomoc

Kontynuacja programu

14400

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14401

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14404

Wyjasnienie

Skorygowac program obroébki; ruch w osi moze byé podany tylko w jednym uktadzie

wspoétrzednych.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.
Kanat %1 blok %2 Korekcja promienia narzedzia aktywna przy zmianie
transformacji

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zmiana transformacji przy aktywnej korekcji promienia narzedzia jest niedozwolona.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Dokonac¢ korekcji promienia narzedzia w programie obrébki NC przy pomocy G40 (w

jednym bloku z GO0 albo G01) przed zmiang transformaciji.

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Transformacja nie istnieje

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Pozadana transformacja nie jest dostepna.

Przyktad:
Zaprogramowano: N220 TRACYLI(3); transformacja. Nr 3-WL.
Jest jednak tylko transformacja 1i 2.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie interpretera.

Blokada startu NC.

Prosze zawiadomi¢ autoryzowany personel/serwis.
e  Zmieni¢ program obrébki, programowac tylko zdefiniowane transformacije.

e  Sprawdzi¢ MD 24100 TRAFO_TYPE_n (przyporzadkowuje transformacje
instrukcji programu obrébki).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Parametryzowanie transformacji niedopuszczalne

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wystapit btad przy wyborze transformaciji.

Przyczynami btedu mogg w zasadzie by¢:

e Brak zezwolenia dla osi objetej transformacja;

e jest zajeta przez inny kanat (-> udzieli¢ zezwolenia)

e pracuje jako wrzeciono (-> udzieli¢ zezwolenia przy pomocy SPOS)
e jestw pracy POSA (-> udzieli¢ zezwolenia przy pomocy WAITP)

e jest konkurujaca osig pozycjonowania (-> udzieli¢ zezwolenia przy pomocy
WAITP)

e  Sparametryzowanie poprzez dane maszynowe jest btedne

6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02 1 Alarmy

e Przyporzadkowanie osi wzgl. osi geometrycznych do transformac;ji jest bledne
e Dana maszynowa jest btedna (-> zmieni¢ dane maszynowe, start zimny)

Nalezy pamietac: osie nie posiadajace zezwolenia sg ew. sygnalizowane nie poprzez
EXINAL_TRANSFORM_PARAMETER = 14404, lecz poprzez
EXINAL_ILLEGAL_AXIS = 14092 wzgl. BSAL_SYSERRCHAN_RESET = 1011.

Zaleznymi od transformac;ji przyczynami btedu moga by¢ w przypadku:
TRAORI: -
TRANSMIT:

e Aktualna pozycja osi maszyny nie nadaje sie do wyboru (np. wybér w biegunie) (->
troche zmieni¢ pozycje)

e  Sparametryzowanie poprzez dane maszynowe jest bledne.

e Wymog specjalny pod adresem osi maszyny jest nie spetniony (np. o$ obrotowa
nie jest osig modulo( (-> zmieni¢ dane maszynowe, start zimny)

TRACYL:

e  Parametr zaprogramowany przy wyborze transformac;ji jest niedopuszczalny.
Tylko przy aktywnym cyklu kompilacji ,,transformacja OEM”:

e Osie uczestniczace w transformacji muszg by¢ bazowane!

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego

Pomoc Prosze zawiadomi¢ autoryzowany personel/serwis.
Zmieni¢ program obrébki wzgl. dane maszynowe.

Tylko przy aktywnym cyklu kompilacji ,,transformacja OEM”:
Przed wyborem transformacji nalezy najpierw bazowacé osie w niej uczestniczace.

Kontynuacja programu  Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowac¢ program.

14500 Kanat %1 blok %2 Niedozwolona instrukcja DEF albo PROC w programie obrébki

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Programy NC z elementami jezyka wysokiego poziomu dzielg sie ha umieszczong na
poczatku czes¢ definicyjna i nastepujaca po niej cze$¢ programowa. Przejscie nie
jest specjalnie oznakowywane - po pierwszym poleceniu programowym
niedopuszczalna jest instrukcja definicyjna.

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego

Pomoc Instrukcje definicyjne i instrukcje PROC umiesci¢ na poczatku programu.

Kontynuacja programu  Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac program
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1 Alarmy

14510

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14520

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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10.02

Kanat %1 blok %2 Brak instrukcji PROC przy wywotaniu podprogramu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy wywotywaniach programéw z przekazaniem parametrow (,call-by-value” albo
scall-by-reference”) wywotywany podprogram musi rozpoczynac¢ sie od instrukgcji
PROC.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego

Dokonac definicji podprogramu odpowiednio do zastosowanego typu.

1.  Zwykta budowa podprogramu (bez przekazania parametrow):
% SPF 123456

M17
2., Budowa podprogramu ze stowem kluczowym i nazwa podprogramu (bez

przekazania parametrow):
PROC UPNAME

M17
ENDPROC

3. Budowa podprogramu ze stowem kluczowym i nazwg podprogramu (z
przekazaniem parametrow ,call-by-value”):
PROC UPNAME (VARNAME1, VARNAME2, ...)

M17
ENDPROC

4. Budowa podprogramu ze stowem kluczowym i nazwg podprogramu (z
przekazaniem parametrow ,call-by-reference”):
PROC UPNAME (Typ1 VARNAME1, Typ2 VARNAME2, ...)

M17
ENDPROC

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ program

Kanat %1 blok %2 Niedozwolona instrukcja PROC w czesci definicyjnej danych

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Instrukcja PROC jest dozwolona tylko na poczatku podprogramu.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Odpowiednio zmieni¢ program obrobki NC.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowa¢ program
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14530

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14600

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14601

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Instrukcje EXTERN i PROC nie sg zgodne ze soba

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podprogramy z przekazaniem parametréw muszg przed ich wywotaniem by¢ znane w
programie. Jezeli podprogramy sg stale (state cykle), sterowanie oblicza punkty
interfejsowe wywotania przy tadowaniu programu systemowego. W przeciwnym
przypadku nalezy w programie wywotujacym zaprogramowac instrukcje EXTERN.

Przyktad:
N123 EXTERN UPNAME (TYP1, TYP2, TYPS, ...)

Typ zmiennej musi przy tym by¢ bezwarunkowo taki sam lub zgodny z typem
ustalonym w definicji (instrukcja PROC); nazwa moze brzmie¢ inaczej.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie interpretera.

Blokada startu NC

Typy zmiennych instrukcji EXTERN i PROC sprawdzi¢ na zgodnos$¢ ze sobgq i
skorygowac.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Nie mozna utworzy¢ bufora dotadowywania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas tadowania modutu INITIAL_INI, nie mozna utworzy¢ bufora dotadowywania,
gdyz pamie¢ RAM w NC jest niewystarczajgca.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Stworzy¢ wolng przestrzen w obszarze pamieci NC, np. przez usunigcie nie
uzywanych programow obroébeki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Nie mozna skasowa¢ bufora dotadowywania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Bufor dotadowywania dla ,wykonywania ze zZrédta zewnetrznego” nie mogt zostac
skasowany; mozliwy powod:
- komunikacja HMI - PLC nie zostata zakonczona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Przy power-on sg kasowane wszystkie bufory dotadowywania.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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1 Alarmy

14700

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14701

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14710

Wyjasnienie

10.02

Kanat %1 blok %2 Timeout przy rozkazie do interpretera

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Nastgpito przekroczenie czasu przy wewnetrznych poleceniach sterowania, takich jak
wybor programu obrobki, reset czy zmiana danych maszynowych specyficznych dla
konfiguraciji.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Jesli btad czasu przebiegu pojawia sie w zwigzku ze zbyt duzym chwilowym
obcigzeniem systemu (np. w obszarze HMI), mozliwe, ze jesli powtdérzymy program /
czynnos¢ obstugowa, nastgpi prawidtowe wykonanie.

Jesli nie, nalezy skontaktowac sie z administracjg systemu A&D pod adresem:
Siemens AG, Administracja Systemu dla Produktéw A&D MC, hotline

(tel. patrz str. 1-9) i podac¢ jak najdoktadniejszy opis btedu.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Kanat %1 blok %2 llos¢ dostepnych blokéw NC zredukowana o %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = liczba niedostepnych blokéw

Po zresetowaniu nastapito stwierdzenie, ze w poréwnaniu z ostatnim zresetowaniem
zmniejszyta sie liczba dostepnych blokow. Przyczyng jest btad systemowy.
Wykonywanie programu obrobki mozna kontynuowaé po pokwitowaniu alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Postepowanie jak przy btedach systemowych.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Btad w sekwencji inicjalizacyjnej w przypadku funkcji %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = indeks fragmentu

Po zatadowaniu programu i zresetowaniu sterowania sg wytwarzane bloki
inicjalizacyjne. Z powodu nieprawidtowego nastawienia danych maszynowych mogg
przy tym wystapi¢ btedy.

Parametr %3 podaje, w ktorej czesci generowania bloku ini wystapit btad:

Czesc¢ 0: Btad przy synchronizacji przebieg wyprzedzajacy / przebieg gtéwny

Czes¢ 1: Btad podczas wyboru korekcji dlugosci narzedzia.

Czesc¢ 2: Btad podczas wyboru transformaciji.
Czes¢ 3: Btad podczas wyboru przesuniecia punktu zerowego.

Przy rozruchu wczytywane sg dodatkowo interfejsy cykli. Jezeli pojawi sie tutaj btad,
sygnalizowane jest to przez ,Czes¢ 5”.

6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
14750
Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14760

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14762

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc
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SINUMERIK 802D (DG)

1 Alarmy

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

W czesciach 0-3:
W czesci 5:

Zatadowac standardowe dane maszynowe
Ponownie zatadowac cykle

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano zbyt wiele funkcji pomocniczych

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W jednym bloku zaprogramowano ponad 10 funkcji pomocniczych.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Sprawdzi¢ czy wszystkie funkcje pomocnicze sg konieczne w jednym bloku; funkcje
modalne nie musza by¢ powtarzane. Stworzy¢ wtasny blok funkcji pomocniczych lub
rozdzieli¢ te funkcje pomiedzy kilka blokow.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Funkcja pomocnicza grupy wielokrotnie zaprogramowana

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W razie potrzeby funkcje M i H moga by¢ dowolnie dzielone przez dane maszynowe
na grupy. Funkcje pomocnicze zostaty tak pogrupowane, ze funkcje jednej grupy
wzajemnie sie wykluczaja. W obrebie jednej grupy sensowna i dozwolona jest tylko
jedna funkcja pomocnicza.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Zaprogramowac tylko jedng funkcje pomocnicza lub grupe funkcji pomocniczych.
(Podziat na grupy - patrz Instrukcja programowania wydana przez producenta
maszyny).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano za duzo zmiennych PLC

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Liczba zaprogramowanych zmiennych PLC funkcji pomocniczych przekroczyta
dozwolong liczbe. Liczba ta jest ustalana poprzez MD 28150
MM_NUM_VDIVAR_ELEMENTS.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu

Zmiana programu obroébki albo danej maszynowe;.
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Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Btednie zaprogramowana funkcja pomocnicza

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Dopuszczalna liczba zaprogramowanych funkcji pomocniczych na blok NC zostata
przekroczona lub zostata zaprogramowana wiecej niz jedna funkcja pomocnicza z tej
samej grupy funkcji pomocniczych (funkcja M lub S).

W przypadku funkcji pomocniczych definiowanych przez uzytkownika maksymalna
liczba funkcji pomocniczych na grupe jest zdefiniowana dla wszystkich funkcji
pomocniczych w ustawieniach systemu NC, przy pomocy danej maszynowej 11100
AUXFU_MAXNUM_GROUP_ASSIGN (wartos¢ standardowa:1).

Dla kazdej definiowanej przez uzytkownika funkcji pomocniczej, ktéra ma zostac
przyporzadkowana do grupy, przyporzgadkowanie jest dokonywane poprzez 4 dane
maszynowe.

MD 22010 AUXFU_ASSIGN_TYPE: typ funkcji pomocniczej, np. M
MD 22000 AUXFU_ASSIGN_GROUP: zadana grupa

MD 22020 AUXFU_ASSIGN_EXTENSION: ew. wymagane rozszerzenie
MD 22030 AUXFU_ASSIGN_VALUE: wartos¢ funkcji

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowac program obrobki - maksymalnie 16 funkcji pomocniczych, maksymalnie 5
funkcji M na blok NC, maksymalnie 1 funkcja pomocnicza na grupe.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %2 Zastosowano nie udostepniong opcje

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W bloku zastosowano opcje nie majaca zezwolenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obroébki, dokona¢ aktualizacji opciji.
Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowana predkos¢ ruchu po torze jest mniejsza lub
réwna zero

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W potaczeniu z funkcjami G94, G95 lub G96 zaprogramowano ujemna wartosc¢ F.
Predko$¢ ruchu po torze wolno programowac w przedziale od 0,001 do 999 999,999
[mm/min, mm/obr., stopni/min, stopni/obr.], dla metrycznego systemu wprowadzania

i od 0,000 1 do 39 999,999 9 [cali/min, cali/obr.] dla calowego systemu wprowadzania.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC
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1 Alarmy

Zaprogramowac predkos¢ torowg (geometryczna suma sktadowych predkosci
uczestniczacych osi geometrycznych) w okreslonym powyzej przedziale.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.
Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano ujemng predkos¢ w osi dla osi
pozycjonowania %3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = 0$

Dla wyswietlanej osi, ktéra aktualnie pracuje jako 0o$ pozycjonowania,
zaprogramowano ujemny posuw (wartos¢ FA). Predkos¢ pozycjonowania wolno
programowac w przedziale od 0,001 — 999 999,999 [mm/min, stopni/min], dla
metrycznego systemu wprowadzania i od 0,0001 do 39 999,999 9 [cali/min, cali/obr.]
dla calowego systemu wprowadzania.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Zaprogramowac predkos¢ pozycjonowania w ramach wyzej podanych granic.

Przyciskiem NC-Start skasowaé alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Bledny zakres wartosci dla przyspieszenia osi / wrzeciona %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = 0$, wrzeciono

Dopuszczalny zakres wprowadzania programowanego przyspieszenia zostat
przekroczony. Mozliwe sg wartosci od 1 do 200 procent.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.

Dopasowac zakres wartosci zgodnie z instrukcjg programowania.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano ujemng zmiane skoku gwintu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano ujemng zmiang skoku gwintu.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego.

Skorygowacé przyporzadkowanie wartosci. Zaprogramowana warto$¢ F powinna by¢
wieksza niz zero. Zero jest dozwolone, ale nie dziata.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.
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Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano ujemng maksymalng predkos¢ obrotowa
wrzeciona dla stalej predkosci skrawania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Dla funkgji ,Stata predkos¢ skrawania G96” mozna przy pomocy stowa kodowego
LIMS=... zaprogramowa¢ maksymalng predkos¢ obrotowa wrzeciona. Przedziat
wartosci pomiedzy 0,1 a 999 999,9 [obr./min].

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Dla statej predkosci skrawania zaprogramowaé maksymalng predkosé obrotowag
wrzeciona w wyzej opisanych granicach. Stowo kodowe LIMS dziata modalnie i moze
by¢ zapisane przed lub w bloku zawierajacym wybor statej predkosci skrawania.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Nieprawidlowy zakres wartosci statej predkosci skrawania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowana predkos¢ skrawania jest poza zakresem wprowadzania.

0,01 — 9 999,99 [m/min]
0,1 — 99 999,99 [cali/min]

Zakres wprowadzana metryczny:
Zakres wprowadzana calowy:

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac predkos¢ skrawania w dozwolonym przedziale wartosci pod adresem
S.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano jednoczesnie punkty srodkowy i koncowy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy programowaniu okregu poprzez kat rozwarcia zaprogramowano punkt srodkowy
i dodatkowo takze punkt koncowy okregu. Przez to okrag jest nadokreslony. Tylko
jeden z tych dwoch punktéw jest dopuszczalny.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Wybra¢ ten wariant programowania, w ktérym wymiary moga by¢ bez problemu
przeniesione z rysunku obrabianego przedmiotu (aby unikng¢ btedéw w obliczeniach).

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)



10.02

14910

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

14920

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15030

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)

1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Nie obowigzujacy kat rozwarcia okregu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy programowaniu okregu poprzez kat rozwarcia zaprogramowano ujemny kat
rozwarcia albo kat rozwarcia >= 360 stopni.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Zaprogramowac kat rozwarcia w dozwolonym przedziale wartosci: 0,0001 — 359,9999
[stopni].

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Bltedny punkt posredni okregu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy programowaniu okregu poprzez punkt posredni wszystkie 3 punkty (poczatkowy,
koncowy i posredni) lezg na jednej prostej a punkt posredni (zaprogramowany przez
parametry interpolaciji I, J, K) nie znajduje si¢ pomiedzy punktem poczatkowym i
koncowym.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Tak ustawi¢ pozycje punktu posredniego za pomoca parametrow |, J i K, aby znalazt
sie on rzeczywiscie miedzy punktami poczatkowym i korncowym okregu, lub
zrezygnowac z tego rodzaju programowania okregu i zaprogramowac go przez
promien, kat rozwarcia albo parametry punktu srodkowego.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Blok 2% Rézne ustawienia systemu miar

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wyrazenie CALOWY lub METRYCZNY opisuje system miar, w ktérym zostaty
odczytane zestawy danych ze sterowania.

Aby unikng¢ sytuacji, w ktérej dane pomyslane tylko dla jednego systemu miar, bedg
nieprawidtowo interpretowane, zestaw danych jest przyjmowany tylko w przypadku
zgodno$ci miedzy w/w instrukcjq i aktualnie aktywnym nastawieniem systemu miar.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Zmieni¢ system miar lub zatadowac¢ zestaw danych pasujacy do nastawionego
systemu miar.

Skasowac alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.
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Kanat %1 blok %2 Anulowanie REORG z powodu przepetnienia pliku-rejestratora

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W celu zsynchronizowania przebiegu wyprzedzajacego i przebiegu gtéwnego przy
pomocy REORG sterowanie potrzebuje danych dotyczacych zmian, zarzadzanie
ktorymi nastepuje w pliku-rejestratorze. Alarm sygnalizuje, ze w kanale dla
wymienionego bloku brak jest juz miejsca dla pliku-rejestratora.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Nie ma $rodka zaradczego, ktéry umozliwitby dalsze wykonywanie biezgcego

programu obrobki, ale:

Zmniejszy¢ zapotrzebowanie na wielkos¢ pliku-rejestratora przez:
zmniejszenie odstepu pomiedzy przebiegiem wyprzedajacym i przebiegiem
gtdwnym przez odpowiednie zatrzymania przebiegu wyprzedzajgcego
STOPRE.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 REORG nie jest mozliwe

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W celu zsynchronizowania przebiegu wyprzedzajgcego i przebiegu gtéwnego przy
pomocy REORG sterowania wymaga danych dot. zmian, zarzadzanie ktérymi
nastepuje w pliku-rejestratorze. Alarm sygnalizuje, ze w kanale dla wymienionego
bloku brak jest juz miejsca dla pliku-rejestratora.

Komunikat alarmowy wskazuje, ze plik-rejestrator zostat usuniety, aby zyska¢
wiecej pamieci do przygotowania programu. Tym samym REORG pamieci obrébki
wstepnej jest niemozliwe az do nastepnego punktu zgodnosci.

Wyswietlenie alarmu.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Nie ma $rodka zaradczego, ktéry umozliwitby dalsze wykonywanie biezgcego

programu obrobki, ale:

Zmniejszy¢ zapotrzebowanie na wielkos¢ pliku-rejestratora przez:
zmniejszenie odstepu pomiedzy przebiegiem wyprzedajgcym i przebiegiem
gtébwnym przez odpowiednie zatrzymania przebiegu wyprzedzajgcego
STOPRE.

Wyswietlony alarm zniknie wraz z jego przyczyng. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %2 Dotadowywanie z zewnatrz zostalo przerwane

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wykonywanie z zewnatrz zostato przerwane, poniewaz bufor dotadowywania nie
zawiera wystarczajgco wielu blokow funkcji maszyny (bloki ruchu postepowego,
funkcje pomocnicze, czas oczekiwania itd.). Tto: ze zwolnieniem juz wykonanych
blokéw funkcji maszyny zwolni sie rowniez pamieé w buforze dotadowywania. Gdy
zadne bloki funkcji maszyny nie zostang juz zwolnione, nie mozna bedzie nic
dotadowac - powstaje stan zakleszczenia.

Wyswietlenie alarmu
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe
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1 Alarmy

Zatrzymanie interpretera
Blokada startu NC

Bloki funkcji maszyny wstawi¢ do programu obroébki
- Powiekszy¢ bufor dotadowywania (SMN_MM_EXT_PROG_BUFFER_SIZE).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Btedne zaprogramowanie przebiegu wyprzedzajagcego

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

W interpreterze stwierdzono nastepujacy stan zakleszczenia:

Potrzebny jest element bloku, jednak pamie¢ elementéw blokdw jest pusta i nie ma
widokéw na wptyw nowych elementéw w wyniku wykonywania kolejki przebieg
wyprzedzajacy / przebieg gtdwny, poniewaz ta kolejka réwniez jest pusta.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Program %3 nie mégt zosta¢ przettumaczony

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = Lancuch

W trybie tumaczenia wystgpit btad. Wyswietlany nastepnie komunikat btedu (programu

ttumaczacego) odnosi sie do podanego tutaj programu.

Wyswietlenie alarmu.

Skorygowac program obrabki.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %2 Program %3 Nie mozna bylo utworzy¢ interfejsow

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = fancuch znakéw

W trybie tworzenia interfejsu wystapit btad. Wyswietlany nastepnie komunikat btedu
(programu ttumaczacego) odnosi sie do podanego tutaj programu.

Wyswietlenie alarmu.
Skorygowac program obrabki.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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Kanat %1 blok %2 Program %3 nie mégt by¢ wykonany jako plik INI

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = fancuch znakéw

W czasie wczytywania jako plik INI pojawity sie btedy. Wyswietlany nastepnie
komunikat btedu odnosi sie do podanego tutaj programu.

Wyswietlenie alarmu.

Skorygowaé program obraébki.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %2 Btad pliku INI

%1 = numer kanatu

%?2 = Liczba wykrytych btedow

W czasie wykonywania pliku INI wykryto btedy.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem. Skorygowac plik INI
albo MD i sporzadzi¢ nowy plik INI (przez ,upload”).

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.
Kanat %1 blok %2 Nie ma wolnego miejsca w pamieci dla wywotania
podprogramu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W interpreterze stwierdzono nastepujace zakleszczenie:

Potrzebna jest pamie¢ dla wywotania podprogramu. Pamie¢ modutéw jest jednak pusta
i nie ma widokdw na jej zwolnienie w wyniku wykonywania kolejki przebieg
wyprzedzajacy / przebieg gidwny, poniewaz ta kolejka réwniez jest pusta

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Przed wywotaniem podprogramu zaprogramowacé zatrzymanie przebiegu
wyprzedzajacego STOPRE.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Nie obowiazujaca liczba przebiegéw przy szukaniu bloku

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W czasie wykonywania funkc;ji ,Poszukiwanie bloku z obliczeniami” do kolumny P
(liczba przebiegéw) wprowadzono ujemna liczbe przebiegdéw. Dozwolony przedziat
wartoécito P 1 — P 9 999.

Wyswietlenie alarmu.
Wprowadzi¢ tylko dodatnie liczby przebiegéw w dopuszczalnym przedziale wartosci.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalne zlecenie poszukiwania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zlecenie poszukiwania (typ celu szukania) jest mniejsze od ,1” lub wieksze od ,5".
Jest ono wpisywane w kolumnie typ okna szukania. Dopuszczalne zlecenia
poszukiwania to:

Typ Znaczenie

Znajdz numer bloku

Znajdz etykiete

Znajdz tancuch znakéw
Znajdz nazwe programu
Znajdz numer wiersza w pliku

abrwhN =

Wyswietlenie alarmu.

Zmieni¢ zlecenie poszukiwania

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalny numer bloku jako cel poszukiwania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Btad sktadni! Jako numery blokéw dozwolone sa tylko dodatnie liczby catkowite. W
przypadku blokéw gtéwnych nalezy na poczatku umiescic ,:” a w przypadku blokow
pomocniczych ,N”.

Wyswietlenie alarmu.

Powtoérzy¢ wprowadzanie z poprawionym numerem bloku

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %2 Niedopuszczalna etykieta jako cel poszukiwania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Btad sktadni! Etykieta musi zawiera¢ przynajmniej 2 ale nie wiecej niz 32 znaki, przy
czym dwa pierwsze znaki muszg by¢ literami lub podkresleniami. Etykiety muszg
konczyé¢ sie dwukropkiem.

Wyswietlenie alarmu.

Powtérzy¢ wprowadzanie z poprawiong etykieta.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %2 Nie znaleziono celu poszukiwania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przeszukano program do konca i nie znaleziono wybranego wczesniej celu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Sprawdzi¢ program obrobki, zmieni¢ cel wyszukiwania (btad pisowni w programie
obrabki) i ponownie rozpoczgé wyszukiwanie.

6FC5698-2AA20-0NP1
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Kontynuacja programu

15370

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15380

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15400

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Przy poszukiwaniu bloku nie znaleziono celu poszukiwania
%1 = numer kanatu

Przy poszukiwaniu bloku podano niedopuszczalny cel poszukiwania (np. ujemny
numer bloku).

Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ wprowadzony numer bloku, etykiety, lub tancucha znakéw. Powtorzy¢
wprowadzanie z poprawnym celem poszukiwania.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %2 Niedozwolone programowanie przyrostowe w osi %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = 0$

Po ,poszukiwaniu na punkt koricowy bloku” nastgpita zmiana transformacii.
Dosuniecie do pozycji okreslonej przez poszukiwanie nie moze w wyniku tego nastapi¢
przyrostowo.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

e Wyszukac cel poszukiwania, w ktérym osie sga programowane absolutnie.

o Wytgczy¢ zsumowanie zebranych pozycji przebiegu poszukiwania przy pomocy
$SC_TARGET_BLOCK_INCR_PROG = FALSE.

e Stosowacé poszukiwanie z obliczaniem ,na kontur”.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Nie ma wybranego modutu initial-init

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W drodze czynnosci obstugowej wybrano modut INI dla funkcji odczytu, zapisu albo
wykonywania, ktory:

1. nie istnieje w obszarze NC albo

2. nie posiada uprawnienia wymaganego do wykonania funkciji.

Wyswietlenie alarmu.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Sprawdzi¢ czy wybrany modut INI jest zapisany w systemie plikéw NC.

Aktualny poziom ochrony nalezy wybra¢ przynajmniej taki sam (lub wyzszy) co poziom
zabezpieczen zdefiniowany przy tworzeniu plikéw dla funkcji odczytu, zapisu lub
wykonania.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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15410

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15420

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15450

Wyjasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Plik inicjalizacyjny z niedopuszczalna funkcja M

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W module init jako jedyna funkcja M jest dopuszczalny tylko koniec programu M02,
M17 lub M30.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usuna¢ wszystkie funkcje M z modutu inicjalizacji z wyjatkiem znaku konca)

Modut init moze zawiera¢ tylko przyporzadkowania wartosci (i globalne definicje
globalnych, jesli nie zostang one zdefiniowane ponownie w programie, ktéry bedzie
wykonywany pozniej).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Instrukcja jest w aktualnym trybie niedopuszczalna

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Podczas wykonywania modutu inicjalizaciji interpreter znalazt niedozwolone polecenie
(np. polecenie wykonania ruchu postepowego).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usuna¢ wszystkie akcje ruchu i funkcje pomocnicze z bloku inicjalizacji (z wyjatkiem
znaku konca).

Modut inicjalizacji moze zawiera¢ tylko przyporzadkowania wartosci (i globalne
definicje globalnych, jesli nie zostang one zdefiniowane ponownie w programie, ktéry
bedzie wykonywany po6zniej).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 blok %2 Przettumaczonego programu nie mozna zapisaé

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W trybie ttumaczenia zapisanie przettumaczonego programu byto niemozliwe.
Wystepuje jeden z nastepujacych powodow:

### brak miejsca w pamieci

### za duzy wiesz miedzykodowy (compilat)

Wyswietlenie alarmu.

Stworzy¢ miejsce w pamieci wzgl. zmieni¢ program obrébki (na mniej skomplikowany)

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$¢ obstugowa nie jest
wymagana.
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15460

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15700

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15800

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15810

Wyjasnienie

6FC5698-2AA20-0NP1

1-112

10.02

Kanat %1 blok %2 Btad sktadni przy samopodtrzymywaniu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Adresy zaprogramowane w bloku nie tolerujg sie z dziatajacg modalnie, okreslajacq
sktadnie funkcjg G.

Przyktad:
N 100 GO1 ... I. J.. K.. LF

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Poprawi¢ wyswietlony blok; dopasowac do siebie funkcje G i adresy w bloku.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony numer alarmu cyklu

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano komende SETAL z numerem alarmu cyklu mniejszym niz 60.000,
lub wiekszym niz 67 999.

Reakcja alarmowa standardowych cykli SIEMENS:
Nr 61000 — 61999: Stop interpretera; kasowanie przez Reset
Nr 62000 — 62999: Blok kompensaciji; kasowanie przez NC START

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac¢ numer alarmu w instrukcji SETAL w odpowiednim przedziale.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Bltedne warunki wyjsciowe dla CONTPRON

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Warunki poczatkowe przygotowania konturu (CYCLE95) sg btedne:
G40 (odwotanie korekcji promienia narzedzia) nie jest aktywne.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obroébki: odwota¢ korekcje promienia narzedzia przy pomocy G40.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Niewtasciwy wymiar tablicy w przypadku CONTPRON

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

llos¢ kolumn w tablicy konturu jest wartoscig statg. Aktualng wartos¢ nalezy przeczytaé
z aktualnej instrukcji programowania technologii.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)



10.02

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15900

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15910

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

15950

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Skorygowac definicje tablicy konturu.

Liczbe wierszy mozna dowolnie definiowaé i odpowiada ona liczbie elementéw konturu
(okregi, proste). Liczba kolumn jest stata (stan6/94: liczba kolumn = 11).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony czujnik pomiarowy

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

W programie obrébki, do pomiaru z kasowaniem pozostatej drogi wybrano nie
istniejacy czujnik pomiarowy.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Zmieni¢ program obrdbki.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomic¢ program obroébki

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony czujnik pomiarowy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W programie obrébki, do pomiaru bez kasowania pozostatej drogi wybrano
nieistniejacy czujnik pomiarowy.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Zmienic¢ program obrobki.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Kanat %1 blok %2 Nie zaprogramowano ruchu postepowego

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W programie obrébki wybrano pomiar z kasowaniem pozostatej drogi bez podania osi
lub zaprogramowany ruch postepowy wynosi zero.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Zmieni¢ program obrobki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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15960

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16020

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16100

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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Kanat %1 blok %2 Nie zaprogramowano ruchu postepowego

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

W programie obrébki wybrano pomiar z kasowaniem pozostatej drogi bez podania osi
albo zaprogramowany ruch postepowy wynosi zero.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Zmienic¢ program obrobki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 W bloku %2 niemozliwe jest repozycjonowanie

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Btedne zaprogramowanie lub czynnos¢ obstugowa: ma nastapi¢ powrét do bloku, dla
ktorego brak jest informaciji dot. tego powrotu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Ew. zmieni¢ program obraébki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Wrzeciono %3 nie istnieje w kanale

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = fancuch znakéw

Btedne programowanie:
w tym kanale numer wrzeciona jest nieznany.
Alarm moze pojawic¢ sie w potgczeniu z czasem oczekiwania lub funkcjg wrzeciona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Sprawdzié program obrébki, aby upewnic¢ sie, ze zaprogramowany numer wrzeciona
jest wiasciwy i ze program jest wykonywany we wtasciwym kanale.

Sprawdzi¢ MD 35000 SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX dla wszystkich osi maszyny,
czy zaprogramowany numer wrzeciona wystepuje. Ten numer osi maszyny musi by¢
wpisany w osi kanatu danej maszynowej MD 20070 AXCONF_MACHAX_USED.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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16410

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16420

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16440

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16500

Wyjasnienie

Reakcja
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 0$%3 nie jest osig geometryczna

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprogramowano 0$ geometryczng, ktéra nie moze zosta¢ odwzorowana na 0$
maszynowa.

Przyktad:
Uktad wspotrzednych biegunowych z osiami X, Zi C.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Nie programowa¢ odnosnej osi jako osi geometryczne;j.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 0$%3 wielokrotnie zaprogramowana

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Nie mozna wielokrotnie programowac jednej osi.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usung¢ adresy osi zaprogramowane wielokrotnie.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano obrét dla nie istniejacej osi geometrycznej

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprogramowano obrét, wokét nie istniejgcej osi geometrycznej.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Zmienic¢ program obrobki.

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Fazka lub zaokraglenie ujemne

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Pod stowami kluczowymi CHF= ..., RND=.... zaprogramowano ujemna fazke lub
zaokraglenie.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
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Pomoc

Kontynuacja programu

16510

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

16700

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

6FC5698-2AA20-0NP1
1-116

10.02

Stop interpretera
Blokada startu NC

Do programowania fazek, zaokraglen i zaokraglen modalnych uzywaé tylko wartosci
dodatnich.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Nie ma osi poprzecznej

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy uzyciu stowa kluczowego DIAMON aktywowano programowanie w $rednicy,
pomimo ze w bloku NC nie zostata zaprogramowana zadna o$ poprzeczna.

Jesli 0$ srednicy nie jest osig geometrycznag, wowczas w potozeniu podstawowym
,DIAMON” alarm pojawia sie juz przy wtaczeniu sterowania.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Uaktywnia¢ modalng funkcje G DIAMON tylko w blokach NC, ktore zawierajg 0$
poprzeczng, wzgl. przy pomocy DIAMOF wytaczy¢ programowanie w $rednicy.

W danej maszynowej 20150 GCODE_RESET_VALUES[28] wybra¢ DIAMOF w celu
nastawienia podstawowego.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Os %3 Bledny typ posuwu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Posuw dla funkcji nacinania gwintu zaprogramowano w niedozwolonej jednostce.
1. G33 (gwint ze stalym skokiem) a posuw nie zostat zaprogramowany przy
pomocy G94 lub G95.

2. G33 (gwint ze stalym skokiem) jest aktywne (samopodtrzymywanie) a
dodatkowo zaprogramowano G63 w nastepnym bloku - przypadek konfliktu! (G63
lezy w drugiej, G33, G331 i G332 w pierwszej grupie G).

3. G331 albo G332 (gwintowanie otworéw bez oprawki wyréwnujacej) a posuw
nie zostat zaprogramowany przy pomocy G94.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Przy funkcji nacinania gwintéw stosowac tylko rodzaj posuwu G94 albo G95.
Po G33 i przed G63 odwotac funkcje nacinania gwintu przez GO1.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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16715 Kanat %1 blok %2 Os$ %3 Wrzeciono nie jest zatrzymane

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Kiedy funkcja jest w uzyciu (G74, bazowanie do punktu odniesienia), wrzeciono musi
by¢ nieruchome.

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera
Blokada startu NC

Pomoc W programie obrébki zaprogramowaé M5 albo SPOS przed btednym blokiem.
Kontynuacja programu Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
16720 Kanat %1 blok %2 Os %3 Skok gwintu wynosi zero

Wyjasnienie %1 = numer kanatu

%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

W bloku gwintu z G33 (gwint ze statym skokiem) lub G331 (gwintowanie otworéw bez
oprawki wyréwnawczej) nie zaprogramowano skoku.

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera
Blokada startu NC

Pomoc Skok gwintu dla podanej osi geometrycznej musi by¢ zaprogramowany pod
przynaleznym parametrem interpolaciji.

X—>1
Y>J
Z->K

Kontynuacja programu Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

1 6730 Kanat %1 blok %2 Os %3 Nieprawidlowe parametry

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Przy G33 (gwintowanie ze statym skokiem), parametr skoku nie zostat
przyporzadkowany osi okres$lajgcej predkosc.

Przy gwintach podtuznych i poprzecznych, skok gwintu dla okreslonej osi
geometrycznej jest programowany pod przynaleznym parametrem interpolac;ji.

X —l
Y —-Jd
Z—->K

Przy gwintach stozkowych adres |, J, K zalezy od adresu z wiekszg drogg (dtugosé
gwintu). Jednakze drugi skok dla innej osi, nie jest podawany.

Reakcja Wyswietlenie alarmu
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.
Blokada startu NC
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Przyporzadkowac¢ parametry skoku osi okreslajacej predkosc.
Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %2 Nie zaprogramowano osi geometrycznej

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy nacinaniu gwintu (G33) lub gwintowaniu otworu bez oprawki wyréwnawczej
(G331, G332) nie zaprogramowano osi geometrycznej. Jednakze, jesli podano
parametr interpolacji, 0 geometryczna jest absolutnie konieczna.

Przyktad:

N100 G33 2400 K2 ;skok gwintu 2 mm, koniec

gwintu Z=400 mm

;przejscie wrzeciona na prace jako 0$
gwintowanie otworéw na Z=-50, kierunek w lewo
;powrdt, automatyczna zmiana kierunku

;wrzeciono ponownie w trybie wrzeciona

N200 POSA=0

N201 G90 G331 Z-50 K-2 ;
N202 G332 Z5

N203 S500 M03

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Poda¢ o$ geometryczng i odpowiedni parametr interpolaciji.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 os %3 Nie zaprogramowano SPCON

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa osi, numer wrzeciona

Dla zaprogramowanej funkcji (o$ obrotowa, 0$ pozycjonowania) wrzeciono musi
znajdowac sie w stanie regulacji potozenia.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Zaprogramowac regulacje potozenia wrzeciona przy pomocy SPCON w poprzednim
bloku.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 wrzeciono/os %3 SPCOF niewykonalne

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa osi, numer wrzeciona

Dla zaprogramowanej funkcji wrzeciono musi znajdowac¢ sie w stanie sterowania.
Przy pozycjonowaniu albo pracy jako 0$ nie wolno jest cofngé wyboru regulacji
potozenia.
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1 Alarmy

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

W poprzednim bloku przetgczy¢ wrzeciono na prace sterowana.
Moze to nastagpi¢ dla odpowiedniego wrzeciona przy pomocy M3, M4 albo M5.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomic¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %2 Os$ %3 Brakuje wartosci S

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Przy gwintowaniu otworéw bez oprawki wyréwnawczej (G331 albo G332) brakuje
predkosci obrotowej wrzeciona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowa¢ pod adresem S predkosé wrzeciona w [obr./min] (mimo pracy jako
08); kierunek obrotéow wynika ze znaku skoku gwintu.

kierunek obrotu jak MO3
kierunek obrotu jak M04

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

dodatni skok gwintu:
ujemny skok gwintu:

Kanat %1 blok %2 Wrzeciono %3 Aktywna jest funkcja gwintowania

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = numer wrzeciona

Btedne zaprogramowanie:
W danym momencie funkcja wrzeciona nie moze by¢ wykonana.
Alarm pojawia sie, gdy wrzeciono jest potgczone z osiami przez interpolacje.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zmieni¢ program obrébki. Odwotaé nacinanie gwintu lub gwintowanie otworu.
Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
Kanat %1 blok %2 Os$ %3 Zaprogramowana predkos¢ obrotowa jest
niedozwolona (zero albo ujemna)

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprogramowano predkos$¢ obrotowg (wartos¢ S) rowng zero albo ujemna.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

6FC5698-2AA20-0NP1
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Zaprogramowana predkos$¢ obrotowa (warto$¢ S) musi by¢ dodatnia. W zaleznosci od
przypadku zastosowania warto$¢ zero moze zosta¢ zaakceptowana (np. G25, S0).

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Kanat %1 blok %2 Os %3 Nie ma systemu pomiarowego

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Dla osi zaprogramowano funkcje, ktéra wymaga systemu pomiarowego. Wedtug MD
30200 NUM_ENCS, ta 0$ nie ma systemu pomiarowego.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Usuna¢ z programu obrébki odpowiednig funkcje (np. POSA) lub w MD 30200
NUM_ENCS wprowadzi¢ istniejgcy system pomiarowy.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 blok %2 Polecenie przejazdu DC/CDC dla osi %3 jest niedozwolone

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Wyrazenie DC (Direct Coordinate) moze by¢ stosowane wytgcznie dla osi obrotowych.
Powoduje ruch do zaprogramowanej pozycji absolutnej najkrotszg droga.

Przyktad:
NC 100 C = DC(315)

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
W wyswietlonym bloku NC zastgpi¢ stowo kodowe DC przez podanie AC (Absolute
Coordinate).

Jesli alarm wyswietlit sie z powodu niewtasciwej definicji osi, 0§ mozna zadeklarowaé
jako 0$ obrotowa, stosujgc specyficzng dla osi dang maszynowag MD 30300
IS_ROT_AX.

Korespondujgce dane maszynowe:

MD 30310 ROT_IS_MODULO
MD 30320 DISPLAY_IS_MODULO

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Polecenie przejazdu ACP dla osi %3 jest niedozwolone

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Wyrazenie ACP (Absolute Coordinate Positive)) jest dozwolone wytgcznie dla osi
modulo. Powoduje ono ruch do zaprogramowanej pozycji absolutnej w podanym
kierunku.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Zastgpi¢ wyrazenie ADC w wyswietlonym bloku NC, wyrazeniem AC (Absolute
Coordinate).

Jesli alarm wyswietlit sie z powodu niewtasciwej definicji osi, 0$ mozna zadeklarowaé
jako os obrotowg z przeksztatceniem modulo przy pomocy specyficznych dla osi
danych maszynowych MD 30300 IS_ROT_AX i MD 30310 ROT_IS_MODULO.

Korespondujgce dane maszynowe:
MD 30320 DISPLAY_IS_MODULO

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Polecenie ruchu postepowego ACN dla osi %3 jest
niedozwolone

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Wyrazenie ACN (Absolute Coordinate Negative) jest dozwolone wytacznie przy osiach
modulo. Powoduje ono ruch zaprogramowanej pozycji absolutnej w podanym
kierunku.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Zastgpi¢ stowo kluczowe ADC w wyswietlonym bloku NC przez podanie AC (Absolute
Coordinate).

Jesli alarm wyswietlit sie z powodu niewtasciwej definicji osi, 0$ mozna zadeklarowaé
jako o$ obrotowg z przeksztatceniem modulo, stosujgc specyficzne dla osi dane
maszynowe MD 30300 IS_ROT_AX i MD 30310 ROT_IS_MODULO.

Korespondujgce dane maszynowe:
MD 30320 DISPLAY_IS_MODULO

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Zaprogramowano btedna pozycje w przypadku osi / wrzeciona
%3

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa osi, numer wrzeciona
Potozenie osi modulo zaprogramowano poza przedziatem 0 — 359,999.
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Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Zaprogramowac potozenie w przedziale 0 —359,999.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
Kanat %1 Sterowanie programem: akcja %2 jest niedozwolona w aktualnym
stanie

%1 = numer kanatu
%2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akc;ji”)

Odnosna akcja nie moze zosta¢ obecnie wykonana. Moze sie to pojawi¢ na przyktad
przy wczytywaniu danych maszynowych.

Wyswietlenie alarmu.

Zaczekac¢ do zakonczenia poprzedniego procesu wzgl. przerwa¢ go przyciskiem
.Reset” i powtorzy¢é czynnos¢ obstugowa.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Sterowanie programem: akcja %2 jest niedozwolona w aktualnym
stanie

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz Rozdziat 1.5 ,Lista akcji”)

Wykonywania (program, Jog, poszukiwanie bloku, bazowanie, ...) nie mozna
w aktualnym stanie rozpocza¢ wzgl. kontynuowad.

Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ stan programu i kanatu.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Sterowanie programem: akcja %2 jest niedozwolona

%1 = numer kanatu
%2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akcji”

Wykonywanie nie moze by¢ rozpoczete wzgl. kontynuowana. Start zostanie
zaakceptowany tylko wtedy, gdy moze zostaé uruchomiona funkcja NC.

Przyktad: W rodzaju pracy Jog start jest akceptowany gdy np. generator funkgiji jest
aktywny albo ruch jog zostat przedtem zatrzymany przyciskiem ,Stop”.

Wyswietlenie alarmu.
Sprawdzi¢ stan programu i kanatu.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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1 Alarmy

Kanal %1 Sterowanie programem: akcja %2 zostata przerwana z powodu alarmu

%1 = numer kanatu
%2 = numer akgcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akc;ji”)

Akcja zostata przerwana z powodu alarmu.

Wykonywanie nie moze zosta¢ rozpoczete lub kontynuowane. Start zostanie
zaakceptowany tylko wtedy, gdy moze zostaé uruchomiona funkcja NC.

Wyswietlenie alarmu.

Usung¢ biad i pokwitowac¢ alarm. Potem ponownie rozpoczgé postepowanie.
Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Akcja %2 mozliwa tylko w stanie ,,Stop”

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akgji”)

Akcja jest dozwolona wytgcznie w stanie zatrzymania.

Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ stan programu i kanatu.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Akcja %2 mozliwa tylko w stanie Reset lub na koncu bloku

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akgji (patrz punkt 1.5 ,Lista akcji”)

Akcja %2 jest dozwolona tylko w stanie Reset lub na koncu bloku.
Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ stan programu i kanatu.

Skasowacé alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Akcja %2 nie jest dozwolona w aktualnym rodzaju pracy

%1 = numer kanatu
%2 = numer akgcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.4 ,Lista akcji”)

Dla uaktywnionej funkcji nalezy uaktywni¢ inny rodzaj pracy.

Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ obstuge i rodzaj pracy.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Zmiana na inny rodzaj pracy jest niedozwolona

%1 = numer kanatu

Przetgczenie ze zmiany zapisu w pamieci na inny rodzaj pracy jest niedozwolona.
Wyswietlenie alarmu.

Po zakohczeniu zmiany zapisu w pamieci przetgczenie na inny rodzaj pracy jest
ponownie dozwolone.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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Kanat %1 Sterowanie programem: akcja %2 mozliwa jest tylko w stanie Reset

%1 = numer kanatu
%2 = numer akgcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akc;ji”)

Ta akcja moze by¢ wykonana wytgcznie w stanie Reset.
Przyktad: wybér programu z HMI lub komunikacja miedzykanatowa (INIT) moze by¢
wykonana wytgcznie w stanie Reset.

Wyswietlenie alarmu.

Zresetowac wzgl. poczekac az wykonywanie zostanie zakonczone.
Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

BAG %1 Kanat %2 Zmiana rodzaju pracy: akcja %3 jest niedozwolona

%1 = numer kanatu
%2 = Numer grupy rodzajéw pracy (BAG)
%3 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akgji”)

Zmiana na zadany rodzaj pracy nie jest dozwolona. Zmiana moze zosta¢ dokonana
tylko w stanie Reset.

Przyktad:

Wykonanie programu w rodzaju pracy AUTO zostato zatrzymane przez NC-Stop.
Nastepnie dokonywana jest zmiana rodzaju pracy na Jog (stan przerwania programu).
Z tego rodzaju pracy mozna przejs$c¢ tylko na rodzaj pracy AUTO ale nie na MDA!

Wyswietlenie alarmu.

Albo nacisng¢ przycisk RESET a przez to cofna¢ wykonywanie programu, albo wybra¢
rodzaj pracy, w ktérym przedtem odbywato sie wykonywanie programu.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
BAG %1 Kanat %2 Zmiana rodzaju pracy: akcja %3 jest niedozwolona

%1 = numer kanatu
%2 = numer grupy rodzajéw pracy (BAG)
%3 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akc;ji”)

Nieprawidtowa zmiana rodzaju pracy, np. AUTO — MDAREF

Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ czynnos$é obstugowa wzglednie wybrany rodzaj pracy.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Akcja %2 nie jest dozwolona w aktualnym bloku

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akgji”)

Jesli ASUP przerywa bloki ruchu postepowego, kontynuacja przerwanego programu
musi by¢ mozliwa po zakoniczeniu ASUP (reorganizacja wykonywania bloku).
Drugi parametr opisuje, ktdra akcja chciata przerwac¢ obrébke bloku.

Wyswietlenie alarmu.
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1 Alarmy

Kontynuowac¢ wykonywanie programu az do dajacego si¢ zreorganizowac bloku NC
lub zmieni¢ program obraébki.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
Kanat %1 Repozycjonowanie: akcja %2 nie jest mozliwa w aktualnym stanie

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akgiji (patrz punkt 1.5 ,Lista akcji”)

Repozycjonowanie obrébki bloku nie jest obecnie mozliwe. Nie moze zosta¢ wykonana
zmiana rodzaju pracy.

Drugi parametr opisuje, przez ktérg akcje repozycjonowanie miatoby zostac
przeprowadzone.

Wyswietlenie alarmu.

Kontynuowa¢ program az do bloku NC dajgcego sie repozycjonowac albo zmienié
program obrobki.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnos$ci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Akcja %2 nie jest dozwolona przy aktywnym alarmie

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akgiji (patrz punkt 1.5 ,Lista akcji”)

Dana akcja nie moze by¢ wykonana z powodu alarmu wzgl. kanat jest w stanie btedu.
Wyswietlenie alarmu.

Nacisna¢ przycisk RESET.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnos$ci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Akcja %2 jest juz aktywna

%1 = numer kanatu
%?2 = numer akgcji / nazwa akcji

Identyczna akcja jest wcigz wykonywana.
Wyswietlenie alarmu.
Zaczekac do zakonczenia poprzedniej operacji i powtérzy¢ czynnos¢ obstugowa.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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Kanat %1 Podprogramy: Akcja %2 Przekroczona maksymalna gtebokosé
kaskadowania

%1 = numer kanatu
%2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akc;ji”)

Biezgce wykonywanie moze zostac przerwane przez rézne akcje.

W zaleznosci od akcji sg uaktywniane wewnetrzne programy sterowania. Moga by¢
one przerywane w taki sam sposob jak programy NC. Ze wzgledu na wielko$¢ pamieci
dowolna gtebokos¢ kaskadowania wewnetrznych programéw sterowania nie jest
mozliwa.

Przyktad:
Przerwanie przerywa aktualne wykonywanie programu. Inne przerwania o wyzszym
priorytecie przerywaja uaktywnione wczesniej wewnetrzne wykonywania programow.

Mozliwe akcje to przebieg probny, dekodowanie pojedynczymi blokami, kasowanie
pozostatej drogi itd.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu

Nacisna¢ przycisk RESET.

Z géry sprawdzi¢ i zmniejszy¢ gtebokosé kaskadowania programu wzgl. unikac
przerwania.

Przyktad:
Blok dosuwu w procesie repozycjonowania nie powinien by¢ ponownie przerywany.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Sterowanie programem: akcja %2 w aktualnym stanie jest
niedozwolona

%1 = numer kanatu
%2 = numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akc;ji”)

Wykonanie biezacego programu nie moze by¢ zatrzymane, poniewaz aktywna jest
operacja wyszukiwania bloku.

Obowigzuje to np. dla tadowania danych maszynowych i przy poszukiwaniu bloku az
do znalezienia celu poszukiwania.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Anulowanie przy pomocy RESET!.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Uwaga: test programu zmienia dane zarzadzania narzedziami
%1 = numer kanatu

Test programu zmienia dane narzedzia. Po zakonczeniu testu programu dane nie
moga by¢ automatycznie przywrécone.

Ten komunikat btedu wzywa osobe obstugujaca do zrobienie kopii bezpieczenstwa
danych lub ponownego wgrania danych po zakonczeniu testu.

Wyswietlenie alarmu.
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1 Alarmy

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Zachowac¢ dane narzedzi w HMI i po ,ProgtestOff’ ponownie je wgrac.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Sterowanie programem: akcja %2 w aktualnym stanie jest
niedozwolona

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akgji”)

Akcja zostata odrzucona, poniewaz odbywa sie wiasnie zmiana rodzaju lub podrodzaju
pracy (przetaczenie na AUTOMATIC, MDA, JOG).

Przyktad:

Komunikat alarmowy pojawia sie, jesli przycisk Start zostanie wcisniety podczas
zmiany rodzaju albo podrodzaju pracy, np. z AUTOMATIC na MDA, zanim NC
potwierdzi wybor trybu pracy.

Wyswietlenie alarmu.
Powtorzy¢ akcje.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Akcja %2 nie jest dozwolona przy aktywnej funkcji Interrupt

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akgji”)

Akcja moze nie zosta¢ uaktywniona podczas funkcji przerwania (np. zmiana trybu).
Wyswietlenie alarmu.
Reset wzgl. poczeka¢ do zakonczenia przerwania.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Akcja przerwania: Akcja %2<ALNX> niemozliwa

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akgji (patrz punkt 1.5 ,Lista akcji”)

Przerwano program na bloku, ktéry nie moze by¢ zreorganizowany.

Przyktady mozliwego przerwania programu w tym przypadku:

- ruch do oporu statego

- skasowanie pozostatej drogi w kanale Vdi

- skasowanie pozostatej drogi w osi Vdi

- pomiar

- limit programowy

- zmiana osi

- 0$ powraca z trybu $ledzenia

- servo disable

- zmiana stopnia przektadni gdy stopien rzeczywisty nie jest rowny zadanemu.

Blok, ktoérego to dotyczy jest:
blokiem zbiorczym z poszukiwania bloku (z wyjatkiem ostatniego bloku zbiorczego);
blokiem przy "zmiana zapisu w pamieci WYL".

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
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Nie rozpoczynac¢ tego zdarzenia w tym bloku.

Kanat %1: poprzedni i aktualny blok %2 musi by¢ rozdzielony przez blok dajacy
sie wykonaé

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku

Funkcja jezykowa MSG musi by¢ umieszczana w oddzielnych blokach NC. Aby
unikna¢ spadkow predkosci te bloki musza by¢ dodane wewnetrznie w NC do
nastepnego bloku NC (w przypadku WAITMC - do poprzedniego bloku NC). Z tego
powodu miedzy tymi blokami NC musi zawsze znajdowa¢ blok wykonawczy (nie
obliczeniowy).

Blok wykonawczy NC zawiera np. ruchy przesuwu, funkcje dodatkowa, Stopre, czas
oczekiwania, ...

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Stop interpretera.

Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Zaprogramowac blok wykonawczy NC pomiedzy poprzednim i biezagcym blokiem NC.
Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start. Ponownie uruchomié program obraébki.
Kanat %1 Podprogramy: akcja %2 Przekroczona maksymalna gtebokos¢
kaskadowania

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akgji”)

Biezacy proces wykonywania moze zosta¢ przerywany przez rozne akcje.

W zaleznosci od akcji sg uaktywniane programy wewnetrzne. Mogg by¢ one
przerywane w ten sam sposob, co program uzytkownika. Z powodu ograniczen
pamieci dowolna gtebokos¢ kaskadowania tych programoéw nie jest mozliwa.

Przyktad:

W przypadku bloku dosuwu przy repozycjonowaniu nie nalezy ponownie przerywac
lecz zaczekaé, az zostanie ono zakonczone.

Mozliwymi akcjami sg zmiany rodzaju pracy, SlashOn/Off

Wyswietlenie alarmu.
Zainicjowac¢ zmiane bloku i powtoérzy¢ akcje.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynno$ci obstugowe nie sg
konieczne.

Kanat %1 blok %2 Konflikt przy uaktywnianiu danych uzytkownika typ %2

%1 = numer kanatu
%2 = typ danych
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1 Alarmy

Poprzez funkcje ,Uaktywnienie danych uzytkownika” (ustuga PI _N_SETUDT) jest
zmieniany zestaw danych (korekcja narzedzia, nastawiane przesuniecie punktu
zerowego albo frame bazowy), ktéry rownoczesnie jest zapisywany réwniez przez
znajdujace sie w przygotowaniu bloki programu obrdbki.

W przypadku konfliktu warto$¢é wprowadzona przez MMC jest cofana.

W parametrze %2 nastepuje podanie, jakiego zestawu danych to dotyczy:
1: aktywna korekcja narzedzia
2: frame bazowy
3: aktywne przesuniecie punktu zerowego

Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ wprowadzenia na MMC i ewentualnie powtorzyé.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$¢ obstugowa nie jest
konieczna.

Kanat %1 Przerwanie: Akcja %2<ALNX> z powodu Stopu nie jest mozliwa

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz punkt 1.5 ,Lista akgji”)

Zdarzenia Reorg to np.: przerwanie programu, skasowanie pozostatej drogi i
przerwania, zmiana osi, wyjscie z trybu Sledzenia.

W tej sytuacji jednoczes$nie pojawiajg sie 2 zdarzenia Reorg. Przy tym drugie zdarzenie
reorg natrafia na pierwszy blok, ktory zostat wygenerowany przez zdarzenie
poprzedzajace (np. jest dwa razy wymuszana zmiana osi szybko jedna po drugiej).
Zmiana osi w kanatach prowadzi do reorganizacji, ktéra bez przygotowania usuwa
jedng 0S.

Powyzszy proces wymaga zastopowania tego bloku, by bufor IPO nie mogt sie
wypetni¢. Moze to zosta¢ spowodowane przyciskiem STOP albo StopAll, alarmem z
zaprojektowanym zatrzymaniem interpretera lub poprzez dekodowanie pojedynczymi
blokami.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Program musi zosta¢ przerwany przez zresetowanie.

Kanat %1 Akcja %2<ALNX> niemozliwa z powodu aktywnego posuwu w pracy
prébnej

%1 = numer kanatu
%2 = numer akcji / nazwa akcji

Akcja jest niedozwolona, poniewaz posuw w pracy prébnej jest wtasnie aktywny.

Wyswietlenie alarmu.

Program musi zosta¢ przerwany przez zresetowanie.

Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$é obstugowa nie jest
konieczna.
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Kanat %1 Akcja %2<ALNX> niemozliwa z powodu testu programu

%1 = numer kanatu
%2 = numer akcji / nazwa akcji

Akcja jest niedozwolona, poniewaz wtasnie jest aktywny test programu.

Wyswietlenie alarmu.

Wytaczy¢ test programu.

Skasowaé alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$é obstugowa nie jest
konieczna.

Kanat %1 Akcja 2% <ALNX> przerwana w zwigzku z aktywna zmiang stopnia
przektadni

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz Rozdziat 1.5 Lista akcji)

Zdarzenia Reorg to np. przerwanie podprogramu, skasowanie pozostatej drogi i
wyjscie ze stanu nadazania.

Te zdarzenia czekajg na zakonczenie zmiany stopnia przektadni. Jednakze zostat
przekroczony maksymalny czas oczekiwania.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Program musi zosta¢ przerwany przez anulowanie.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Kanat %1 Akcja 2% <ALNX> odrzucona w zwigzku z aktywna zmiang stopnia
przektadni

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz Rozdziat 1.5 ,Lista akcji”)

Zdarzenia Reorg, ktére sg mozliwe w stanie zatrzymania, np. zmiana rodzaju pracy,
czekajg na zakonczenie zmiany stopnia przektadni. Jednakze maksymalny czas
oczekiwania zostat przekroczony.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Powtorzy¢ akcje.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Kanat %1 Akcja 2% <ALNX> oczekuje na zmiane stopnia przektadni

%1 = numer kanatu
%2 = Numer akcji / nazwa akcji (patrz Rozdziat 1.5 ,Lista akcji”)

Zdarzenia Reorg czekajg na zakonczenie zmiany stopnia przektadni. Podczas
oczekiwania jest wyswietlany alarm.

Wyswietlenie alarmu.
Wyswietlenie komunikatu ostrzegawczego.

Chodzi o wskazéwke samokasujaca sie.

Alarm zniknie wraz ze swojg przyczyng. Dalsze czynno$ci obstugowe nie sg
wymagane.
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Kanat %1 Akcja %2<ALNX> odrzucona, poniewaz nie zostato jeszcze

zrealizowane zadne zdarzenie programowe

%1 = numer kanatu

%?2 = numer akgcji / nazwa akcji

Nastawienie danej maszynowej $MC_PROG_EVENT_MASK wymusza, ze w
przypadku RESET albo Power On musi nastapi¢ automatyczne wyzwolenie Asup.
Samoczynnie wyzwalane Asup sg powszechnie okreslane jako ,wywotanie programu

sterowane wydarzeniem” albo ,wydarzenie programowe”.

W sytuacji alarmowej to Asup nie mogto jeszcze zosta¢ uaktywnione, dlatego akcja

musi zosta¢ odrzucona (z reguty start programu obrabki).

Powody, dlaczego byto niemozliwe wyzwolenie Asup:

1. Program Asup nie istnieje (/ N CMA DIR/ _N_PROG_EVENT_SPF)

2. Brak READY (z powodu alarmu)

Wyswietlenie alarmu.

. Zatadowac program
. Skontrolowa¢ $MN_ASUP_START_ASK

. Pokwitowaé alarm

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Nie jest konieczna zadna dalsza czynnosé

obstugowa.

Kanat %1 blok %2 Nie ma juz pamieci dla danych narzedzia / magazynu

%1 = numer kanatu

%2 = numer bloku, etykieta

Liczba danych narzedzi w NC jest ograniczona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Stop interpretera.
Blokada startu NC.

Usung¢ nie uzywane narzedzia.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Nie ma dalszego miejsca w pamigci

%1 = numer kanatu

%2 = numer bloku, etykieta

Podczas wykonywania/wczytywania plikdw aktywnej pamieci roboczej stwierdzono, ze
brak jest wystarczajgcego miejsca w pamieci (np. przy tworzeniu pamieci korekcji

narzedzi).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Stop interpretera.
Blokada startu NC.

Udostepnic¢ wiecej pamieci dla przechowywania danych dla potrzeb wywotan

podprograméw i korekcji narzedzia.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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Kanat %1 blok %2 Niedozwolony indeks tablicy 1

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano dostep w celu zapisu lub odczytu zmiennej tablicy (np. parametr
obliczeniowy) z nie obowigzujacym pierwszym indeksem tablicy.

Na przyktad: R2000 = 5; nie zdefiniowany numer parametru 2000.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Skorygowac¢ podawanie elementoéw tablicy przy instrukcji dostepu odpowiednio do
zdefiniowanej wielkosci.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Niedozwolony indeks tablicy 2

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano dostep w celu zapisu lub odczytu zmiennej tablicy z nie
obowigzujacym drugim indeksem tablicy. Obowigzujace indeksy tablicy muszg miescié¢
sie w zakresie zdefiniowanej wielkosci tablicy i granic absolutnych (0 - 32 766).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Skorygowac¢ podawanie elementdw tablicy przy instrukcji dostepu odpowiednio do
zdefiniowanej wielkosci.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 Blok 2% Niedozwolony indeks osi

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano dostep w celu zapisu lub odczytu zmiennej osiowej, w przypadku
ktérej nazwa osi nie moze by¢ jednoznacznie odwzorowana na 0$ maszyny.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Uzy¢ nazwe osi maszyny jako indeksu osi.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Blok 2% Niedozwolona wartos¢

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Przy dostepie do pojedynczego elementu frame zaadresowano inny komponent frame
niz TRANS, ROT, SCALE albo MIRROR.

Sktadniki frame sg albo wybierane przy pomocy stow kluczowych:
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TR dla przesuniecia (TRANS, wewnetrznie 0)

RT dla obrotu (ROT, wewnetrznie 1)

SC dla skalowania (wewnetrznie 3) i

Mi dla odbicia lustrzanego MIRROR, wewnetrznie 4)

albo podawane bezposrednio jako liczba catkowita 0, 1, 3, 4.

Przykiad:
Dostep do obrotu wokét osi X aktualnie nastawianego frame.

R10 = $P_UIFR[2, X, RT] moze by¢ takze zaprogramowany jako:
R10 = $P_UIFR[2, X, 1]

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Adresowac¢ komponenty frame tylko przy uzyciu przewidzianych stéw kluczowych;
wspétczynnik skali programowacé w przedziale pomiedzy 0.000 01 i 999.999 99.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 Dana chroniona przed zapisem

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Dokonano proby zapisu do zmiennej chronionej przed zapisem, lub do MD, dla ktérej
nie masz prawa dostepu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Usuna¢ z programu NC albo pliku danych maszynowych dostepy w celu zapisu
zmiennych chronionych przed zapisem.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomic¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %2 Wartos¢ %3 mniejsza od dolnej granicy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Dokonano proby zapisu MD o wartosci mniejszej niz zdefiniowana dolna granica.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Okresli¢ granice wprowadzania danej maszynowej i wprowadzi¢ wartosci w tych
granicach.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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Kanat %1 blok %2 Wartos¢ %3 wieksza od goérnej granicy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Dokonano proby zapisu danej maszynowej o wartosci wiekszej niz zdefiniowana gérna
granica.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Okresli¢ granice wprowadzania danej maszynowej i wprowadzi¢ wartosci w tych
granicach.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 Blok 2% Nieprawidtowa wartos¢

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Dokonano préby zapisu w danej maszynowej nie obowigzujacej wartosci, np. zero.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Poprawi¢ przyporzadkowanie wartosci, np. wybra¢ z zakresu wartosci wartos¢ réozng,
od zera.

Kanat %1 Blok 2% Nie wybrano narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Nastagpita préba dostepu do aktualnych danych korekcji narzedzia, chociaz przedtem
zadne narzedzie nie zostato wybrane.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Zaprogramowac lub uaktywni¢ korekcje narzedzia w programie obrébki NC.
Przyktad:
N100G...T5 D1...LF

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomic¢ program obraébki.

Kanat %1 Blok 2% Niedozwolony numer D

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W wyswietlonym bloku nastepuje ingerencja w numer D (numer ostrza), ktéry nie
zostat zainicjalizowany i dlatego nie istnieje.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

6FC5698-2AA20-0NP1
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17188

Wyjasnienie
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Kontynuacja programu
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Wyjasnienie
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1 Alarmy

Stop interpretera.
Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ wywotanie narzedzia w programie obrébki NC:

e  Czy zaprogramowano prawidtowy numer ostrza D... ?
Jesli nie podano numeru ostrza, jest automatycznie aktywne D1.

e Czy zostaty zdefiniowane wszystkie parametry narzedzia?
Wymiary ostrza narzedzia muszg by¢ wczesniej wprowadzone poprzez pulpit
obstugi lub interfejs V24.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.

Kanat %1 blok %2 Nr T = %3, Nr D = %4 nie istnieje

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano numer D, ktérego NC nie zna. Standardowo numer D odnosi si¢ do
podanego numeru T. Jesli funkcja ptaskiego numeru D” jest aktywna, wyprowadzany
jest T=1.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Jesli program nie jest poprawny, uzy¢ bloku korekcyjnego, aby wyeliminowa¢ btad
i kontynuowac¢ program.

Jesli brakuje zestawu danych, wéwczas nalezy zatadowa¢ do NC zestaw danych dla
wymienionych wartosci T/D (poprzez HMI, ze zmiang zapisu w pamieci) i kontynuowaé
program.

Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowaé obrobke.

Kanat %1 Zdefiniowany numer D %2 w przypadku narzedzia nr T %3 i %4

%1 = numer kanatu

%2 = numer korekcji D

%3 = numer T pierwszego narzedzia
%4 = numer T drugiego narzedzia

Nie ma jednoznacznosci wymienionego numeru D %2 na liscie narzgdzi kanatu %1.
Kazdy z podanych numerédw T %3 i %4 ma wspolng korekcje o numerze %?2.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

1. Zapewni¢ jednoznacznos¢ numerdéw D w jednostce TO.
2. Jesli jednoznacznosé nie jest dalej wymagana, nie uzywac polecenia powodujacego
btad.

Alarm zniknie wraz ze swojg przyczyng. Dalsze czynno$ci obstugowe nie sg
wymagane.
Kanat %1 Blok 2% Niedozwolony numer T

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

W wyswietlonym bloku nastepuje dostep do numeru T (numer narzedzia), ktéry nie
zostat zainicjalizowany, wiec nie istnieje.

6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ wywotanie narzedzia w programie obrébki NC:
e  Czy zaprogramowano prawidtowy numer narzedzia T...?

e  Czy parametry narzedzia P1 — P25 zostaty zdefiniowane?
Wymiary ostrza narzedzia muszg by¢ z géry wprowadzone albo poprzez pulpit
obstugi albo poprzez interfejs V24.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2 T= %3 nie istnieje, Program %4

%1 = numer kanatu

%2 = numer bloku, etykieta

%3 = numer T albo identyfikator T
%4 = nazwa programu

Zaprogramowano nieznany NC identyfikator narzedzia.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego

Jesli wskaznik programu znajduje sie na bloku NC zawierajgcym wymieniony
identyfikator T:

Jesli program nie jest poprawny, usuna¢ biad przy pomocy bloku korekcyjnego

i kontynuowac¢ program.

Jesli brakuje zestawu danych, utworzy¢ ten zestaw. Oznacza to zatadowanie do NC
zestawu danych narzedzia ze wszystkimi zdefiniowanymi numerami D (poprzez HMI) a
nastepnie kontynuowac program.

Jesli wskaznik programu znajduje sie na bloku NC nie zawierajagcym wymienionego
identyfikatora T:

Btad pojawit sie w programie juz wczesniej, podczas programowania T, jednak alarm
wys$wietla sie dopiero przy poleceniu zmiany.

Jesli program zawiera btad (zamiast T55 zaprogramowane T5), biezacy blok moze
zostac¢ poprawiony przy pomocy bloku korekcyjnego; tzn. jesli zaprogramowano tylko
MO06, blok moze by¢ poprawiony na T55 M06. W tym przypadku btedny wiersz T5
pozostanie w programie tak dtugo, dopdki nie zostanie skasowany przez zresetowanie
albo koniec programu.

Skasowac alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Nie znaleziono odpowiedniego narzedzia

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

e  Prébowano siegnaé do nie zdefiniowanego narzedzia.
o  Wyspecyfikowane narzedzie nie pozwala na dostep.
e Narzedzie o pozgdanych wtasciwosciach nie jest dostepne.

Wyswietlenie alarmu.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.
Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.

Sprawdzi¢ dostep do narzedzia:
e Czy jest prawidiowe sparametryzowanie polecenia jezykowego?
e Czy narzedzie ze wzgledu na swoj stan nie jest w stanie pozwoli¢ na dostep?
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1 Alarmy

Skasowac alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowaé obrébke.

Kanat %1 blok %2 Skasowanie narzedzia nie jest mozliwe

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Probowano skasowac z programu obrébki dane aktualnie pracujacego narzedzia.
Danych aktualnie pracujgcego narzedzia nie wolno jest kasowac.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Cofna¢ wybor narzedzie.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomic¢ program obraébki.

Kanat %1 Blok 2% Dostep do zmiennej nie jest mozliwy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zmienna nie moze by¢ odczytana / zapisana bezposrednio z programu obrébki.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Zmieni¢ program obraobki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Blok 2% Narzedzie nie istnieje

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Dokonano przy uzyciu numeru T préby uzyskania dostepu do narzedzia, ktére nie jest
(jeszcze) zdefiniowane.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

Skorygowac program NC.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki.

Kanat %1 blok %2 call-by-reference: niedopuszczalna zmienna

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta

Danych maszynowych i zmiennych systemowych nie wolno jest przekazywac¢ jako
parametrow call-by-reference.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego
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Wyjasnienie
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niemozliwe
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Pomoc

Kontynuacja programu
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Wyjasnienie

Reakcja
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Kontynuacja programu
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10.02

Zmieni¢ program NC: przyporzadkujcie warto$¢ danej maszynowej albo zmiennej
systemowej do zmiennej lokalnej programu i przekazcie jg jako parametr.

Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowac¢ program.

Kanat %1 blok %2

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = numer osi, numer wrzeciona

Os$ do ktdrej siegnieto przy pomocy stowa kluczowego POS albo SPOSA uczestniczy
w aktualnej transformaciji. Dlatego nie moze wykona¢ ruchu jako 0$ pozycjonowania.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego

Usung¢ POS wzgl. POSA z programu obrdébki albo przedtem cofna¢ wyboér
transformacji przy pomocy TRAFOOF.

Skasowac alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowac¢ program.

Kanat %1 blok %2 Dosuniecie do punktu statego dla transformowanej osi %3

%1 = numer kanatu
%?2 = numer bloku, etykieta
%3 = numer osi, numer wrzeciona

W wyswietlanym bloku dosuniecia do punktu statego (G75) jest zaprogramowana oS,
ktéra uczestniczy w aktywnej transformacji. Dlatego dosuniecie do punktu statego nie
jest wykonywane!

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Instrukcje G75 usung¢ z bloku programu obrébki albo przedtem cofnga¢ wybor
transformacji przy pomocy TRAFOOF.

Skasowacé alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Bazowanie dla transformowanej osi %3 niemozliwe

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = numer osi, numer wrzeciona

W wyswietlanym bloku jest dla bazowania do punktu odniesienia (G74)
zaprogramowana 08, ktéra uczestniczy w aktywnej transformacji. Dlatego bazowanie
nie jest wykonywane!

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Instrukcje G74 wzgl. osie maszyny uczestniczace w transformacji usuna¢ z programu
obrébki albo przedtem cofngé wybdr transformacji przy pomocy TRAFOOF.

Skasowacé alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowa¢ program.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)



10.02

17640

Wyjasnienie
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Praca transformowanej osi %3 jako wrzeciono niemozliwa

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = numer osi, numer wrzeciona

Os zaprogramowana do pracy jako wrzeciono uczestniczy w aktualnej transformacji
jako 0$ geometryczna.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera

Blokada startu NC

Przedtem wytaczy¢ transformacije.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomic¢ program obrobki.

Kanat %1 blok %2 Os$ maszyny %3 nie daje sie programowaé

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = numer osi, numer wrzeciona

Osi maszyny nie mozna uzy¢ przy aktywnej transformacji. Mozliwe, ze funkcje mozna
zaprogramowac w innym uktadzie wspotrzednych. Do wyboru uktadu wspotrzednych
stuzy odpowiedni identyfikator osi.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego

Wytaczy¢ transformacje albo uzyé¢ innego uktadu wspétrzednych.

Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Do FXS[] przyporzadkowano nieobowigzujaca wartos¢

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Obecnie obowigzujg tylko wartosci:
0: ,Cofniecie wyboru ruchu do oporu statego”
1: ,Wybér ruchu do oporu statego”

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowac¢ program.

Kanat %1 blok %2 Do FXST[] przyporzadkowano nieobowigzujaca wartosé

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowac¢ program.
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Kanat %1 blok %2 Do FXWU przyporzadkowano nieobowigzujaca wartos¢

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Obecnie obowigzujg tylko wartosci dodatnie tgcznie z zerem.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Jednoczesna reorganizacja bloku korekcyjnego.

Skasowac¢ alarm przyciskiem NC-Start i kontynuowa¢ program.

Kanat %1 blok %2 Frame: obrét jest niedopuszczalny

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Obroty nie sg mozliwe przy globalnych frame.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jednoczesne zreorganizowanie bloku korekcyjnego
Zatrzymanie interpretera

Blokada startu NC

NC Stop w przypadku alarmu.

Zmieni¢ program obrabki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

Kanat %1 blok %2 Frame: instrukcja jest niedopuszczalna

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Odczyt lub zapis nie istniejgcego frame.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie interpretera

Blokada startu NC

NC-Stop w przypadku alarmu.

Zmieni¢ program obradbki.
Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Kanat %1 blok %2 Frame: konflikt typu

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Powiagzanie frame globalnych i frame specyficznych dla kanatu jest niemozliwe.

10.02

Alarm wystepuje réwniez wtedy, gdy globalny frame jest programowany przy pomocy

identyfikatora osi kanatu a do osi kanatu brak jest osi maszyny
Frame specyficzne dla kanatu nie moga byé programowane przy pomocy

identyfikatoréw osi maszyny, gdy do osi maszyny brak jest korespondujacej osi kanatu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop interpretera.

Blokada startu NC.

NC-Stop w przypadku alarmu.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)



10.02

Pomoc

Kontynuacja programu

20000

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

20001

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)

1 Alarmy

Zmieni¢ program obrobki

Skasowac¢ alarm przyciskiem Reset. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 Os %2 Nie osiagnieto zderzakow bazowych

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Po rozpoczeciu bazowania do punktu odniesienia, narastajgce zbocze zderzaka
redukujacego predkos¢ musi by¢ osiggniete na odcinku ustalonym w MD 34030
REFP_MAX_CAM_DIST (1 faza bazowania). (Ten btad pojawia sie tylko w przypadku
przetwornikéw przyrostowych).

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Mozliwe sg trzy przyczyny tego btedu:

1. Wartos¢ w MD 34 030 REFP_MAX_CAM_DIST jest zbyt mata.
Okresli¢ maksymalny mozliwy odcinek od poczatku bazowania do zderzakéw
redukcyjnych i poréwnac z wartoscig w MD 34 030 REFP_MAX_CAM_DIST; w
razie potrzeby zwiekszy¢é MD.

2. Sygnat zderzaka nie wystepuje az do wejsciowego zespotu konstrukcyjnego PLC.
Uruchomié recznie wytacznik punktu odniesienia i skontrolowa¢ sygnat wejsciowy
na ztgczu NC/PLC (odcinek: wytgcznik! wtyczkal kabel! Wejscie PLC! Program
uzytkownika).

3.  Wytgcznik punktu odniesienia nie jest uruchamiany przez zderzak.
Skontrolowa¢ pionowy odstep miedzy zderzakami redukcyjnymi i tgcznikiem.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Os %2 Nie ma sygnatu zderzaka

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Na poczatku fazy 2 bazowania do punktu odniesienia nie wystepuje juz sygnat od
zderzaka redukcyjnego.

Faza 2 bazowania do punktu odniesienia rozpoczyna sie wtedy, gdy o$ po
zahamowaniu zatrzymuje si¢ na zderzaku redukcyjnym. O$ startuje w przeciwnym
kierunku aby po zjezdzie i po ponownym najezdzie (ujemne / dodatnie zbocze) na
zderzak redukujacy predkosé wykryé najblizszy znacznik zerowy systemu
pomiarowego.

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Sprawdzi¢, czy droga hamowania z predkosci dosuwu jest wieksze od zderzaka — w
takim przypadku 0o$ moze zatrzymac sie dopiero za zderzakiem. Zastosowa¢ dtuzszy
zderzak.

Jesli os zatrzymata sig na zderzaku, sprawdzic czy na ztgczu do NC wcigz odbierany
jest sygnat ,OPOZNIENIE BAZOWANIE DO PUNKTU ODNIESIENIA” (V380x1000.7).

=  Sprzet: przerwanie kabla? zwarcie?
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10.02

= Oprogramowanie: program uzytkownika?

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 Os$ %2 Brakuje znacznika zerowego

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Znacznik zerowy przyrostowego przetwornika drogi nie wystepuje w ramach
ustalonego odcinka.

Faza 2 bazowania do punktu odniesienia konczy sie wéwczas, gdy rozpoznano
znacznik zerowy przetwornika, po podaniu startu przerzutnika przez narastajace /
malejgce zbocze sygnatu interfejsowego PLC "ZWLOKA BAZOWANIE DO PUNKTU
ODNIESIENIA” (V380x1000.7). Maksymalny odcinek drogi miedzy startem
przerzutnika i nastepujacym po nim znacznikiem zerowym ustalany jest w MD 34060
REFP_MAX_MARKER_DIST.

Kontrola zapobiega ominieciu sygnatu wskaznika zerowego i wykorzystaniu
nastepnego jako sygnat punktu odniesienia! (Btedna regulacja zderzaka lub zbyt duza
zwioka przez program uzytkownika PLC).

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Sprawdzi¢ regulacje zderzaka i pamieta¢ o odpowiednim odstepie miedzy koricem
zderzaka a nastepujacym po nim sygnale znacznika zerowego. Droga musi by¢
wieksza od odcinka, ktéry moze przebyé¢ o$ w czasie cyklu PLC.

Zwiekszy¢é MD 34 060 REFP_MAX_MARKER_DIST, jednakze warto$¢ nie moze byc¢
wieksza niz odlegtos¢ miedzy dwoma znacznikami zerowymi. Mogtoby to wytgczyc¢
kontrole!

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 Os %2 Brakuje znacznika bazowego

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, humer wrzeciona

W systemie pomiarowym dlugosci z kodowanym odstepem nie znaleziono 2
wskaznikow bazowych na ustalonym odcinku wyszukiwania (specyficzna dla osi MD:
34060 REFP_MAX_MARKER_DIST).

W przypadku liniatéw z kodowanych odstepem zderzak redukcyjny nie jest potrzebny
(istniejacy zderzak jest jednak wykorzystywany). Konwencjonalny przycisk kierunkowy
okresla kierunek wyszukiwania. Odcinek wyszukiwania 34060 REFP_MAX_MAR-
KER_DIST, w ktérym oczekiwane sg 2 wskazniki bazowe, zaczyna liczenie od punktu
startowego.

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Okresli¢ odlegto$¢ pomiedzy 2 nieparzystymi znacznikami bazowymi (przedziat
wskaznikéw bazowych). Wprowadzi¢ te wartosé (w przypadku liniatu Haidenhain 20,00
mm) do MD 34 060 REFP_MAX_MARKER_DIST.

Sprawdzi¢ $ciezke bazowa liniatu, facznie z elektronika obliczeniowa.
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1 Alarmy

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 O$ %2 Bazowanie do punktu odniesienia zostato przerwane

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Bazowanie specyficzne dla kanatu nie mogto zosta¢ zakonczone dla wszystkich
podanych osi (np. przerwanie z powodu braku zezwolenia dla regulatora, przetaczenia
systemu pomiarowego, puszczenia przycisku kierunkowego, i in.).

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Sprawdzi¢ mozliwosci przerwania:

=  brak zezwolenia dla regulatora (V380x0001.1)

= brak przycisku kierunkowego + albo — (V380x0004.6 i 7)
=  override posuwu =0

Ktore osie uczestniczg w bazowaniu specyficznym dla kanatu, okresla specyficzna dla
osi MD 34 110 REFP_CYCLE_NR.

-1: bez bazowania specyficznego dla kanatu, NC START bez bazowania.
0: bez bazowania specyficznego dla kanatu, NC START z bazowaniem.
1-8: Bazowanie specyficzne dla kanatu. Wprowadzona liczba odpowiada

kolejnosci bazowania. (Kiedy wszystkie osie z oznaczeniem 1 osiagnety punkt
odniesienia, startujg osie z oznaczeniem 2, itd.)

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Os %2 Predkos¢ wylaczenia punktu odniesienia nie zostata osiagnieta

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Podczas drugiej fazy bazowania do punktu odniesienia (czekanie na znacznik zerowy),
osiggniety zostat koniec zderzaka, ale predkos¢ bazowania do punktu odniesienia
znalazta sie poza oknem toleranciji. (Jest to mozliwe, gdy 0$ na poczatku ruchu
bazowania znajduje sie juz na koncu zderzaka. Faza 1 uwazana jest przez to za juz
zakonczong i nie nastepuije jej start).

Druga faza jest przerywana (tym razem przed zderzakiem) i bazowanie do punktu
odniesienia jest automatycznie restartowane od fazy 1. Jesli predkos$¢ ruchu
bazowania nie zostanie osiagnieta takze przy drugiej prébie, ruch ten jest przerywany i
wyswietla sie alarm.

Predkos¢ ruchu bazowania: MD 34 040 REFP_VELO_SEARCH_MARKER
Tolerancja predkosci: MD 35 150 SPIND_DES_VELO_TOL

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem. Zmniejszy¢ dang
maszynowg predkosci najazdu MD 34 040 REFP_VELO_SEARCH_MARKER i/albo
zwiekszy¢ dang maszynowa tolerancji predkosci MD 35 150
SPIND_DES_VELO_TOL.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.
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10.02

Kanat %1 Os %2 Bazowanie do punktu odniesienia wymaga 2 systeméw
pomiarowych

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, nhumer wrzeciona

Ustawienie 34200 ENC_REFP_MODE = 6 wymaga 2 przetwornikow!

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Zmienic¢ tryb bazowania MD 34200 ENC_REFP_MODE lub zainstalowac¢
i skonfigurowac drugi przetwornik.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
Kanat %1 Os %2 Bazowanie do punktu odniesienia wymaga drugiego
bazowanego systemu pomiarowego

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Nastawienie MD 34200 ENC_REFP_MODE = 6 nie dotyczy tego systemu sterowania.

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Zmieni¢ tryb bazowania ENC_REFP_MODE.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
Kanat %1 Os %2 Aktywny jest wykonywanie ruchu sterowanego kétkiem
recznym

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0Si, humer wrzeciona

Osie nie moga by¢ przesuwane konwencjonalnie przyciskami ruchu, poniewaz jest
jeszcze wykonywany ruch kotkiem recznym.

Wyswietlenie alarmu.

Zdecydowac, czy 0$ ma by¢ przesuwana przyciskami kierunkowymi czy koétkiem
recznym. Zakonczy¢ przesuw kétkiem recznym, ewentualnie z osiowym skasowaniem
pozostatej drogi (V380x0002.2).

Alarm zniknie wraz ze swojg przyczyng. Dalsze czynno$ci obstugowe nie sg
wymagane.
Kanat %1 Os %2 Wykonanie ruchu kétkiem recznym nie jest mozliwe

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Ruch w osi jest juz wykonywany przy pomocy przyciskéw kierunkowych - przez co
wykonywanie ruchu przy pomocy kétka recznego nie jest juz mozliwe.

Wyswietlenie alarmu.

Zdecydowac, o$ ma by¢ przesuwana przy uzyciu przyciskow kierunkowych, czy kétka
recznego.
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1 Alarmy

Alarm zniknie wraz ze swojg przyczyng. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 O$ %2 juz jest aktywna

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Ruch w osi ma by¢ wykonywany w rodzaju pracy JOG poprzez przyciski kierunkowe
na pulpicie sterowniczym maszyny. Nie jest to jednak mozliwe, poniewaz:

1. wykonuje juz ona ruch jako os geometryczna

(V32001000.6 Vv32001000.7,
V32001004.6 V32001004.7 albo
V32001008.6 V32001008.7)

2. wykonuje juz ona ruch jako 0$ maszynowa
V38000004.6 V38000004.7 albo

3. obowigzuje frame dla odwréconego ukfadu wspotrzednych a inna uczestniczaca w
nim o$ geometryczna juz wykonuje ruch konwencjonalnie przy pomocy przyciskéw
kierunkowych.

Wyswietlenie alarmu.

Zatrzymac ruch poprzez interfejs kanatu wzgl. osi albo zatrzymac inng o$
geometryczna.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Wrzeciono prowadzace nie istnieje w JOG
%1 = numer kanatu

Wyswietlana 0§ ma wykonac ruch jako o$ maszyny w trybie JOG z posuwem na obrot,
nie jest jednak zdefiniowane wrzeciono prowadzace od ktérego mogtaby by¢
pobierana rzeczywista predkosé¢ obrotowa.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosze zawiadomi¢ autoryzowany personel/serwis.

W przypadku gdy posuw na obrét ma by¢ aktywny réwniez w rodzaju pracy JOG,
wrzeciono prowadzace musi zosta¢ zadeklarowane poprzez specyficzng dla kanatu
dang maszynowg 20090, SPIND_DEF_MASTER_SPIND. Nastepnie nalezy w
zakresie czynnosci obstugowych PARAMETRY przy pomocy przyciskow
programowanych ,DANE NASTAWCZE” i ,DANE JOG” otworzy¢ obraz, na ktérym
nalezy wybra¢ funkcje G95. Posuw JOG moze woéwczas zosta¢ wprowadzony w
[mm/obr.]. (Gdy zostanie nastawiony posuw JOG = 0 mm/obr., sterowanie przyjmuje
warto$¢ w specyficznej dla osi MD 32050 JOG_REV_VELO wzgl. przy natozeniu
przesuwu szybkiego 32040 JOG_REV_VELO_RAPID).

Aktywnos¢é posuwu na obrét w przypadku JOG jest wylaczana przez przetaczenie
funkcji z G95 na G94.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

6FC5698-2AA20-0NP1
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Kanal %1 o$ %2 Brak posuwu na obrét, poniewaz os/wrzeciono %3 jest
zatrzymane

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, humer wrzeciona
%3 = nazwa osi, numer wrzeciona

0Os ma wykonywa¢ w JOG posuw na obrot, posuw wrzeciona/osi, od ktdrej posuw ma

by¢ wyprowadzany, wynosi jednak 0.

Wyswietlenie alarmu.

Wykona¢ ruch wrzeciona/osi, od ktérego posuw ma zosta¢ wyprowadzony.
Wyswietlenie alarmu zniknie wraz z jego przyczyna. Zadne dalsze czynnosci
obstugowe nie sg konieczne.

Kanat %1 blok %2 Posuw na obrét dla osi/ wrzeciona %3 jest <= zero

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprogramowano posuw na obroét dla osi / wrzeciona, ale nie zaprogramowano
predkosci albo zaprogramowana wartos¢ jest mniejsza niz zero.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Brak gotowo$ci kanatu.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Skorygowaé program obrabki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 o$ %2 Posuw na obrét: niedopuszczalne zrédto posuwu

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

O$ / wrzeciono ma wykonywac¢ posuw na obrét. O$ bazowa / wrzeciono bazowe
okreslone w SD 43300 ASSIGN_FEED_PER_REV_SOURCE wskazuje na siebie.
Wynikajace z tego dodatnie sprzezenie nie moze zosta¢ zrealizowane.

Wyswietlenie alarmu.

O$ / wrzeciono, z ktérego powinien wynika¢ posuw, wskazuje na siebie.
Alarm zniknie wraz ze swojg przyczyng. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 O$ %2 nie moze wykonac¢ ruchu jako o$ geometryczna

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa osi

Os nie jest obecnie w stanie ,0$ geometryczna”, W zwigzku z tym nie moze wykonac¢
ruchu jako 0$ geometryczna w trybie JOG.

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

Jezeli w oknie wy$wietlania ,Pozycja” jest wyswietlany skrot WKS (uktad
wspoirzednych obrabianego przedmiotu), wéwczas mozna poprzez przyciski
kierunkowe wykonywac ruch tylko w osiach geometrycznych! (MKS ... ukiad
wspotrzednych maszyny; przy pomocy przyciskow kierunkowych na pulpicie
sterowania maszyny mozna teraz wykonywac ruchy we wszystkich osiach
maszyny).

Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ czynnos¢ obstugowa, czy rzeczywiscie majg by¢ wykonywane ruchy w
osiach geometrycznych, w przeciwnym przypadku przetaczenie na osie maszyny
przyciskiem ,WKS/MKS” na pulpicie sterowniczym maszyny.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 O$ %2 juz aktywna

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0Si, humer wrzeciona

Wyswietlona 0$ wykonuje juz ruch jako 0o$ maszynowa, dlatego nie moze pracowac
jako 0$ geometryczna.

Ruch w osi w trybie jog moze nastepowac poprzez 2 rézne ztgcza.

1. jako o$ geometryczna poprzez interfejs specyficzny dla kanatu
1. 0$ GEO: vV32001000.6i.7
2. 0$ GEO: V32001004.6i .7
3. 0$ GEO: V32001008.6i .7

2. jako o$ maszynowa: poprzez interfejs specyficzny dla osi
DB 31 — DB 48 DBX8.6 lub DBX8.7

Przy pomocy standardowego pulpitu obstugi maszyny jednoczesna praca osi jako 0$
maszynowa i 0$ geometryczna jest niemozliwa!

Wyswietlenie alarmu.
Start osi geometryczng dopiero wtedy, gdy zakonczony jest ruch jako osi maszynowe;.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 Wrzeciono prowadzace nie jest zdefiniowane dla osi geometrycznych
w pracy JOG

%1 = numer kanatu

Wyswietlana 0§ ma wykonywac¢ ruch jako o$ geometryczna w trybie JOG z posuwem
na obrot, nie jest jednak zdefiniowane wrzeciono prowadzace, od ktérego mogtaby
zostaé pobrana rzeczywista predkos¢ obrotowa.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

W przypadku gdy posuw na obroét ma by¢ aktywny réwniez w rodzaju pracy JOG,
wrzeciono prowadzace musi by¢ zadeklarowane poprzez specyficzng dla kanatu dang
maszynowg 20090 SPIND_DEF_MASTER_SPIND. Nastepnie nalezy w zakresie
czynnosci obstugowych PARAMETRY przy pomocy przyciskow programowanych
-,DANE NASTAWCZE” i ,DANE JOG” otworzy¢ obraz, na ktérym nalezy dokonaé
wyboru funkcji G95. Posuw JOG mozna wéwczas wprowadzi¢ w [mm/obr.]. (Gdy
zostanie nastawiony posuw JOG = 0 mm/obr., sterowanie przyjmuje warto$¢ w
specyficznej dla osi MD 32050 JOG_REV_VELO wzgl. przy natozeniu przesuwu
szybkiego 32040 JOG_REV_VELO_RAPID

6FC5698-2AA20-0NP1
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Aktywnos¢ posuwu na obrét w przypadku JOG jest wylgczana przez przetaczenie
funkcji z G95 na G94.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Os %1 Ruch do oporu stalego niemozliwy. Sprawdzi¢ programowanie i dane osi.
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

1. Funkcja ,ruch do oporu statego” zostata zaprogramowana przy pomocy
FXS[AX]=1, ale 0$ tego (jeszcze) nie obstuguje. Sprawdzi¢ MD 37000
FIXED_STOP_MODE. Dla osi symulowanych funkcja nie jest dostepna.

2. Dla osi AX nie zostat przy wyborze zaprogramowany zaden ruch. AX jest
identyfikatorem osi maszyny.

3. Dla osi/wrzeciona, dla ktérej jest uaktywniana funkcja ,ruch do oporu statego”,
nalezy w bloku wyboru zawsze programowac ruch postepowy.

Grupa rodzajéw pracy nie gotowa.

W pewnych okolicznosciach mozna przetgcza¢ we wszystkich kanatach poprzez MD
Brak gotowosci kanatu.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Prosze porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem/serwisem.

e  Sprawdzi¢ typ osi

e  Sprawdzi¢ MD 37000

e Czy w bloku dosuwu brak jest zaprogramowania ruchu osi maszyny?

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET.

Os %1 nie doszta do oporu statego
%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Przy prébie ruchu do oporu statego nastapito dojscie do zaprogramowanej pozyciji
koncowej albo ruch postepowy zostat przerwany.

Alarm mozna maskowac¢ poprzez dang maszynowg,
$MA_FIXED_STOP_ALARM_MASK.

Grupa rodzajéw pracy nie gotowa.

W pewnych okolicznosciach mozna przetgczaé we wszystkich kanatach poprzez MD
Brak gotowo$ci kanatu.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Korekcja programu obrébki i nastawien:
e  Czy blok ruchu postepowego zostat przerwany?

e Jezeli pozycja osi ma odpowiadac¢ zaprogramowanej pozycji koncowej, wéwczas
pozycje koncowa nalezy skorygowac.

e Jezeli zaprogramowana pozycja koncowa lezy w obrabianej czesci, wowczas
nalezy sprawdzi¢ kryterium wyzwalania.
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1 Alarmy

e  Czy zwymiarowano za duze odchylenie od konturu, ktére prowadzi do
wyzwolenia?

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET

Os %1 Ruch do oporu statego jest jeszcze aktywny
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Prébowano wykonaé ruch w osi, ktéra doszta do oporu statego, podczas gdy jest ona
na oporze albo cofniecie wyboru nie zostato jeszcze zakohczone.

W pewnych okolicznosciach mozna przetgcza¢ we wszystkich kanatach poprzez MD
Brak gotowosci kanatu.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosze porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem/serwisem
Sprawdzi¢ nastepujace punkty:

e Czy w wyniku ruchu postepowego w osiach geometrycznych dokonano réwniez
ruchu w osi na oporze statym?

e  Czy dokonano wyboru, chociaz o$ jest na oporze?
e  Czy przy pomocy RESET przerwano cofnigcie wyboru?
e Czy PLC zareagowato na sygnaty kwitowania?

Skasowacé alarm przyciskiem RESET.

Os %1 Zadziatat nadzér zatrzymania na oporze
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
Pozycja osi jest od dokonania wyboru poza oknem zatrzymania.

W pewnych okolicznosciach mozna przetgczaé we wszystkich kanatach poprzez MD
Brak gotowosci kanatu.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosze porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem/serwisem
¢ Kontrola mechaniki, np. czy zderzak nie jest wytamany?
Czy nie poddala sie czes$¢ zaciskajaca?

e Okno pozycji do nadzoru zatrzymania jest za mate
(37020 MD: $MA_FIXED_STOP_WINDOW_DEF)
(43520 Setting Data: $SA_FIXED_STOP_WINDOW).
Wartosc¢ standardowa kazdorazowo 1 mm.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET.
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Kanat %1 blok %2
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Funkcja zostata przerwana.
Mozliwe powody to:

o W wyniku wystgpienia blokady impulséw moment nie moze byc¢ diuzej
przyktadany.

e PLC cofneto pokwitowania.

Alarm moze zosta¢ przeprojektowany poprzez MD
ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (brak gotowosci kanatu)

Grupa rodzajoéw pracy nie jest gotowa.

W pewnych okolicznosciach mozna przetgczaé¢ we wszystkich kanatach poprzez MD
Brak gotowosci kanatu.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Czy jest blokada impulséw od jednostki zasilania / zwrotu energii albo od PLC? Czy
bity kwitowania zostaty skasowane przez PLC, chociaz NCK nie zazadat cofniecia
wyboru?

We wszystkich kanatach tej grupy rodzajow pracy skasowac alarm przyciskiem
RESET.

Kanat %1 O$ %2 %3 - przekroczona czestotliwosé¢

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = tancuch (numer przetwornika)

Dopuszczalna maksymalna czestotliwosé aktywnego przetwornika okreslona w
specyficznej dla osi danej maszynowej 36300 ENC_FREQ_LIMIT [n] (n ... numer
przetwornika, 1 albo 2) (specyficzny dla osi sygnat interfejsowy V390x0000.2) zostata
przekroczona. Odniesienie wartosci rzeczywistej do mechanicznego potozenia san
moze by¢ utracone.

Alarm moze przeprojektowany poprzez MD 11412
ALARM_REACTION_CHAN_NOREADY (NC nie gotowe).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozna przetacza¢ we wszystkich kanatach poprzez MD.
NC-Stop w przypadku alarmu.

Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ 36300 ENC_FREQ_LIMIT [0].

We wszystkich kanatach tej grupy rodzajow pracy skasowac alarm przyciskiem
RESET.

Kanat %1 Os %2 Sygnat VDI ‘zezwolenie dla regulatora’ cofnigty w trakcie ruchu

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Sygnat interfejsowy ,zezwolenie dla regulatora” (V380x0002.1) dla wyswietlonej osi
zostat nastawiony na zero, chociaz 0$ z zespotu osi geometrycznych byta w ruchu.
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Do osi zespotu osi geometrycznych zaliczajg sie osi wpisane do tablicy MD 20050
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB. Dla wszystkich istniejacych osi geometrycznych
musi by¢ zezwolenie dla regulatora, niezaleznie od tego, czy w danej chwili wykonujg
one ruch czy niel.

Blokada startu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
NC-Stop w przypadku alarmu

Kontrola sygnatu interfejsowego ,zezwolenie dla regulatora” (V380x0002.1 np. przy
pomocy wyswietlenia statusu PLC w zakresie czynnosci obstugowych DIAGNOZA).
Przesledzi¢ wstecznie sygnat az do fragmentéw programu uzytkownika PLC , w
ktérych podlega on powigzaniu i nastawianiu / kasowaniu.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 Os %2 Sprzetowy wylacznik krancowy %3

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa osi, numer wrzeciona
%3 = tancuch znakéw (+, - lub +/-)

Na interfejsie NC/PLC zostat nastawiony sygnat VDI ,sprzetowy wytgcznik krancowy”
(V380x1000.0 albo .1).

Wyswietlenie alarmu.
Blokada startu NC.

1. Przy zbazowanych juz osiach przed dojsciem do sprzetowego wytacznika
krancowego powinien zadziata¢ krancowy wytgcznik programowy 1 albo 2.
Sprawdzi¢ MD 36110 POS_LIMIT_PLUS, MD 36100 POS_LIMIT_MINUS,
MD 36130 POS_LIMIT_PLUS2 i 36120 POS_LIMIT_MINUS2 i sygnat
internetowy dla wyboru 1./2. programowego wytacznika krancowego (V
380x1000.2 i .3) i w razie potrzeby ustawi¢ prawidtowo (program uzytkownika
PLC).

2. Jezeli 0s nie byta jeszcze bazowana, mozna opusci¢ sprzetowy wytacznik
krancowy w rodzaju pracy JOG w przeciwnym kierunku.

3. Skontrolowaé program uzytkownika PLC i potagczenie od wytacznika do
wejsciowego zespotu konstrukcyjnego PLC, o ile 0$ w ogole nie doszta do
sprzetowego wytacznika krancowego.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Kanat %1 blok %2 Transformacja nie pozwala na przejscie bieguna

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Zadany przebieg krzywej prowadzi przez biegun albo zabroniony obszar transformacji.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Zmieni¢ program obrobki (gdy alarm wystapit w pracy AUTO).

Aby wyjsc¢ z potozenia alarmowego, transformacja musi zosta¢ cofnieta (samo
zresetowanie nie wystarczy, poniewaz transformacja pozostaje aktywna réwniez po
zresetowaniu).

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomic¢ program obrobki.
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Kanat %1 blok %2 Transformacja aktywna: ruch niemozliwy

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Kinematyka maszyny nie pozwala na zadany ruch. Zaleznymi od transformacji
przyczynami btedu moga by¢ w przypadku:
TRANSMIT:
Istnieje (kotowy) obszar wokét bieguna, w ktérym nie wolno pozycjonowac. Ten obszar
powstaje przez to, ze punkt odniesienia narzedzia nie moze zosta¢ przesuniety az do
bieguna. Obszar jest ustalany przez
- dane maszynowe ($MC_TRANSMIT_BASE_TOOL..)
- aktywna korekcje dlugosci narzedzia (patrz $TC_DP..).
Wiliczenie korekcji dtugosci narzedzia zalezy od wybranej ptaszczyzny roboczej
(patrz G17,..).
Maszyna zatrzymuje sie na brzegu obszaru z niemozliwym pozycjonowaniem

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop NC w przypadku alarmu
Blokada startu NC

Zmiana programu obrobki.
Zmiana nieprawidtowo zadanej dtugosci korekcji narzedzia

Pamietaj: samo zresetowanie nie wystarczy, poniewaz transformacja pozostaje
aktywna réwniez po zresetowaniu.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obroébki.

Kanat %1 Blok %3 Os %2 Czujnik pomiarowy juz odchylony, zbocze nie jest
mozliwe

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku

Czujnik pomiarowy zaprogramowany pod stowem kluczowym MEAS albo MEAW jest
juz odchylony i zadziatat. Aby rozpocza¢ kolejny proces pomiarowy, sygnat czujnika
musi najpierw zostac cofniety (czujnik w potozeniu spoczynkowym).

Wyswietlenie danych osi na razie nie ma jeszcze znaczenia; w dalszych stadiach
projektowych jest planowana reakcja specyficzna dla osi.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Sprawdzi¢ potozenie startowe procesu pomiarowego wzgl. sygnaty czujnika
pomiarowego. Czy przewdd i wtyczka sg w porzadku?

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 blok %3 o$ %2 Pomiar jest niemozliwy

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0Si, humer wrzeciona
%3 = numer bloku

Pomiar stopien 2 (MESA, MEWA, MEAC)
Zaprogramowane zlecenie pomiaru jest btedne.
Mozliwe przyczyny:

e nieobowigzujacy tryb pomiarowy
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e nieobowigzujacy czujnik pomiarowy

e nieobowigzujacy przetwornik

e nieobowigzujaca liczba zboczy pomiarowych

e takie same zbocza pomiarowe dajg sie programowac tylko w trybie 2
e nieobowigzujgcy numer fifo

e liczba zaprogramowanych fifo nie odpowiada liczbie czujnikéw pomiarowych
zastosowanych w zleceniu pomiaru.

Dalsze przyczyny
e Zlecenie pomiaru jest juz aktywne (np. z akcji synchronicznej).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Stop NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Korekta zlecen pomiaru.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %3 os %2 Pomiar zostal przerwany

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku

Blok pomiarowy jest zakonczony (zaprogramowane potozenie koncowe osi zostato
osiagniete), ale uaktywniony czujnik pomiarowy jednak jeszcze nie zadziatat.

Wyswietlenie alarmu.
Sprawdzi¢ ruch postepowy w bloku pomiarowym.

= Czy uaktywniony czujnik pomiarowy musiat w kazdym przypadku zareagowac¢ do
podanej pozycji osi?

= Czy czujnik pomiarowy, kabel, rozdzielacz kabli, podtaczenia zaciskowe sg
w porzadku?

Albo wyraznie zaprogramowac wszystkie osie geometryczne albo zaprogramowaé
ruch postepowy przy uzyciu polecenia POS[0$].

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnos$ci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %3 o$ %2 Czujnik pomiarowy nie odchylony, zbocze
niedopuszczalne

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku

Wybrany czujnik pomiarowy nie (!) jest odchylony i dlatego nie moze odczyta¢ wartosci
pomiarowej od stanu odchylonego do nie odchylonego.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ czujnik pomiarowy
- Sprawdzi¢ potozenie poczatkowe pomiaru
- Sprawdzi¢ program

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.
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Kanat %1 Zadana liczba obrobionych przedmiotéw =%2 osiagnieta

%1 = numer kanatu
%?2 = Zadana liczba obrobionych przedmiotow

Alarm jest aktywowany przez MD 27880 MC_PART_COUNTER bit 1: Liczba liczonych
obrobionych przedmiotow {$AC_ACTUAL_PARTS albo $AC_SPECIAL_PARTS } jest
réwna lub juz wieksza niz zaprogramowana warto$¢ liczby potrzebnych obrobionych
przedmiotéw {$AC_REQUIRED_PARTS }. Réwnoczesnie wyswietla sie sygnat
kanatowy VDI ,Zadana liczba obrobionych przedmiotéw osiagnieta”. Wartos¢ liczby
policzonych obrabianych przedmiotéw $AC_ACTUAL_PARTS jest zerowana, podczas
gdy warto$¢ SAC_SPECIAL_PARTS pozostaje zachowana.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Program nie jest przerywany. Skasowa¢ wyswietlany alarm.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania.

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Niemozliwa zmiana stopnia przektadni

%1 = numer kanatu
%2 = numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Zaprogramowano automatyczng zmiane stopnia przektadni przez M40. Nowe stowo M
nie lezy w aktualnie wybranym stopniu przekfadni, ale wrzeciono nie znajduje sie w
~trybie sterowania”.

Automatyczna zmiana stopnia przektadni (M40 w potaczeniu z predkosciami wrzeciona
pod adresem S) wymaga wrzeciona w ,trybie sterowania”.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Przed stowem S, ktére wymaga zmiany stopnia przektadni, wigczy¢ tryb sterowania
wrzeciona.
Zmiana na tryb sterowania dokonuje sie przez :

= MO03, M04, M05 lub M41 ... M45 z pracy jako 0s i z pozycjonowania

= sygnatinterfejsowy ,przektadnia jest przetaczona” (V38032000.3) z ruchu
wahliwego.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Rzeczywisty stopien przektadni nie odpowiada
stopniowi zadanemu

%1 = numer kanatu
%2 = numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Zakonczono wymagang zmiane stopnia przekfadni.

Aktualny stopien przektadni, sygnalizowany przez PLC (wtgczony) nie jest zgodny
ze stopniem zadanym przez NC.

Uwaga: Zaleca sie uzywaé zawsze zadanego stopnia przektadni.

Wyswietlenie alarmu.
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Skorygowac program PLC.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Przelaczenie na zaprogramowany stopien
przektadni jest niemozliwe

%1 = numer kanatu
%2 = numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Przy cofnieciu wyboru funkcji ‘DryRun’ i “Test programu’ ,nadrobienie” zmiany stopnia
przektadni w module Repos na stopien wczesniej zaprogramowany jest niemozliwe.
Tak sie dzieje, gdy wrzeciono w bloku cofniecia wyboru nie jest aktywne w pracy z
regulacjg predkosci obrotowej, jako 0$ nadazna albo w transformacji. Przez cofniecie
bitu2 danej maszynowej 35035 SPIND_FUNCTION_MASK unika si¢ ,nadrobienia”
zmiany stopnia przektadni w przypadku w/w wyboru funkcji.

Wyswietlenie alarmu.

Blok cofniecia wyboru wzgl. blok celu poszukiwania bloku zmieni¢ na prace ze
sterowaniem predkosciag obrotowg (M3, M4, M5, SBCOF).

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Pozycja zmiany stopnia przektadni nie zostata
osiagnieta

%1 = numer kanatu
%2 = numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Przez zaprojektowanie MA_GEAR_STEP_CHANGE_ENABLE[AXn]=2
wrzeciono jest przed wtasciwg zmiang stopnia przektadni przesuwane do pozycji
zapisanej w MA_GEAR_STEP_CHANGE_POSITION[AXn].

Brak gotowo$ci kanatu.

Blokada startu NC w tym kanale.
Stop NC w przypadku alarmu.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe

Skorygowac przebieg w PLC.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obroébki.

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Nie ma przejscia od regulacji predkosci
obrotowej do regulacji potozenia

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

=  Zaprogramowano zorientowane zatrzymanie wrzeciona (POSA), ale nie
zdefiniowano przetwornika wrzeciona.

=  Przy wigczeniu regulacji potozenia, predkos¢ obrotowa wrzeciona jest wieksza niz
predkos¢ graniczna systemu pomiarowego.

Blokada startu NC

Stop NC w przypadku alarmu.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
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Wrzeciono bez zainstalowanego przetwornika: Nie uzywaé¢ elementow jezykowych
NC, ktére wymagajq sygnatdéw przetwornika.

Wrzeciono z zainstalowanym przetwornikiem: Wprowadzi¢ przetwornik wrzeciona
poprzez MD 30200 NUM_ENCS.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Nie znaleziono znacznika odniesienia

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Podczas okreslania punktu odniesienia, wrzeciono obrécito sie, przebywajac droge
wieksza niz zdefiniowana w specyficznej dla osi MD 34060
REFP_MAX_ZNACZNIK_DIST, bez otrzymania sygnatu wskaznika odniesienia.
Kontrola nastepuje przy pozycjonowaniu wrzeciona przez SPOS lub SPOSA, jesli
wrzeciono przedtem nie pracowato jeszcze ze sterowaniem predkoscig obrotowg
(S=...).

Blokada startu NC

NC-Stop w przypadku alarmu.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Sprawdzi¢ i poprawi¢ dang maszynowg 34060 REFP_MAX_MARKER_DIST.
Wprowadzana warto$¢ okresla odlegtos¢ w [mm] lub [stopniach] pomiedzy dwoma
znacznikami zerowymi.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Brak zatrzymania przy zmianie bloku

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Wyswietlane wrzeciono zostato zaprogramowane jako wrzeciono albo jako os, chociaz
z poprzedniego bloku trwa jeszcze pozycjonowanie (przy pomocy SPOSA ...
pozycjonowanie wrzeciona poza granice blokéw).

Przyktad:
N100 SPOSA [2] = 100

N125 S2 = 1000 M2 = 04 ; blad, w przypadku gdy wrzeciono wykonuje jeszcze
; ruch z bloku N100!

Blokada startu NC

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Przed ponownym zaprogramowaniem wrzeciona/osi po instrukcji SPOSA nalezatoby
przy pomocy polecenia WAITS uruchomi¢ czekanie na zaprogramowang pozycje
wrzeciona.

Przyktad:
N100 SPOSA [2] = 100

N125 WAITS (2)
N126 S2 = 1000 M2 = 04

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomic¢ program obrobki.
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Wyjasnienie
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Wyjasnienie
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Wyjasnienie
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Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Kanat %1 Blok %3 Wrzeciono %2 Brak akceptacji dla trybu bazowania

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

W przypadku SPOS i z przetwornikiem absolutnym jest obstugiwany tylko tryb
bazowania MD 34200 ENC_REFP_MODE = 2! ENC_REFP_MODE = 6 generalnie nie
jest obstugiwany przez SPOS!

Blokada startu NC

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Zmieni¢ ustawienie MD 34200 ENC_REFP_MODE, przetaczy¢ na JOG + REF a
nastepnie wykona¢ bazowanie do punktu odniesienia.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomic¢ program obroébki

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Zaprojektowana predkos¢ pozycjonowania jest
zbyt duza

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Aktualne potozenie nie jest bazowane z potozeniem systemu pomiarowego, chociaz
sie do niego odnosi.

Wyswietlenie alarmu.

Skorygowac program obroébki. Stworzy¢ synchronizacje znacznikéw zerowych przez
pozycjonowanie, przez wykonanie obrotu (przynajmniej jednego) w pracy ze
sterowaniem predkoscig obrotowg albo G74 przed wigczeniem funkcji wytwarzajacej
alarm.

Skasowacé alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Kanat %1 o$ %2 Bazowanie do punktu odniesienia: nie zostata osiagnieta
predkos¢ poszukiwania znacznikéw zerowych (MD)

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprojektowana predkosc¢ przy poszukiwaniu znacznikdw zerowych nie zostata
osiggnieta.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Sprawdzi¢ aktywne ograniczenia predkosci.

Zaprojektowa¢ mniejszg predkosc¢ obrotowg poszukiwania znacznika zerowego MD
34 040 REFP_VELO_SEARCH_MARKER. Sprawdzi¢ zakres tolerancji dla predkosci
rzeczywistej MD 35150 SPIND_DES_VELO_TOL. Nastawi¢ inny tryb bazowania MD
34200 ENC_REFP_MODE-=7.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

6FC5698-2AA20-0NP1
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Wyjasnienie
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Kontynuacja programu
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Wyjasnienie
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Kanat %1 os %2 Bazowanie do punktu odniesienia: zbyt duza predkosé¢
obrotowa przy poszukiwaniu znacznika zerowego (MD)

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaprojektowana predkos¢ poszukiwania znacznika zerowego jest zbyt duza.
Czestotliwos¢ przetwornika dla aktywnego systemu pomiarowego zostata
przekroczona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Zaprojektowac nizszg predkos$¢ poszukiwania znacznika zerowego MD 34040
REFP_VELO_SEARCH_MARKER. Sprawdzi¢ zaprojektowanie granicznej
czestotliwosci przetwornika MD 36300 ENC_FREQ_LIMIT i MD 36302
ENC_FREQ_LIMIT_LOW. Nastawi¢ inny tryb bazowania MD 34200
ENC_REFP_MODE=7

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 Zarzadzanie narzedziami: zmiana narzedzia jest niemozliwa, poniewaz
nie ma gotowego do uzycia narzedzia w grupie %2

%1 = identyfikator kanatu
%2 = fafncuch znakow (identyfikator)

Pozadana zmiana narzedzia jest niemozliwa. Wymieniona grupa narzedzi nie zawiera
narzedzia zdatnego do uzycia, ktére mogtoby zosta¢ wprowadzone po potozenia
roboczego. Mozliwe, ze nadzér narzedzi zablokowat wszystkie wchodzace w gre
narzedzia ze wzgledu na ich stan.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Wyswietlenie alarmu.

Blokada startu NC

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu na koricu bloku.
Stop w przypadku alarmu.

e Zapewni¢, by w wymienionej grupie narzedzi w momencie zarzadzania zmiany
narzedzia byto zachowane narzedzie zdatne do uzycia.

e Mozna to uzyskac np. przez wymiane zablokowanego narzedzia.

¢ Mozna tez recznie udzieli¢ zezwolenia dla zablokowanego narzedzia.

e Sprawdzi¢, czy dane narzedzia sag prawidtowo zdefiniowane.
Czy wszystkie przewidziane narzedzia grupy o podanym identyfikatorze zostaty
zatadowane?

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obrobki.

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Przekroczono predkos¢ obrotowa uchwytu
tokarskiego

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Rzeczywista predkos¢ obrotowa wyswietlanego wrzeciona jest wieksza niz
zdefiniowano w specyficznej dla osi MD 35100 SPIND_VELO_LIMIT plus tolerancja
nastawiona w MD 35150 SPIND_DES_VELO_TOL.

Przy poprawnie przeprowadzonej optymalizacji nastawnika napedu ten alarm nie moze
wystepowac!

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
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Kontynuacja programu

22101

Wyjasnienie
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Wyjasnienie
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1 Alarmy

Brak gotowosci NC.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC

Sprawdzi¢ i prawidtowo nastawi¢ dane uruchomieniowe i optymalizacyjne zgodnie z
instrukcjg uruchomienia.

Powigkszy¢ okno tolerancji w MD SPIND_DES_VELO_TOL.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm.

Kanat %1 blok %3 wrzeciono %2 Przekroczona maksymalna predkos¢ obrotowa
dla sprzezenia wartosci rzeczywistej

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0Si, humer wrzeciona
%3 = numer bloku, etykieta

Graniczna czestotliwos¢ aktywnego przetwornika (specyficzna dla osi MD 36300
ENC_FREQ_LIMIT) zostata przekroczona w przypadku funkcji G33 (nacinanie gwintu
z przetwornikiem), G95 (posuw na obrét) albo G96 (stata predkos¢ skrawania). W
rezultacie utracono synchronizacje wrzeciona.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ czy przetwornik zostat wtgczony sygnatem interfejsowym: system pomiaru
potozenia V380x0001.5 wzgl. czy czestotliwosci granicznej dla tego przetwornika
przypisano odpowiednig wartos¢ domysing w MD 36300 ENC_FREQ_LIMIT[0].

Sprawdzi¢ maksymalng predkos$¢ wrzeciona w specyficznej dla osi MD 35 130
GREAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT i ewent. zmniejszy¢.

W poprzedzajacym bloku NC zaprogramowa¢ gérne ograniczenie predkosci obrotowej
wrzeciona przy pomocy G26 S..., ktére musi by¢ ponizej maksymalnej czestotliwosci
przetwornika.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Kanat %1 wrzeciono %2 Zatrzymanie osi przy gwintowaniu otworu

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, humer wrzeciona

W czasie gwintowania otworu z uzyciem oprawki wyréwnawczej (G33) o$ gwintowania
zostata zatrzymana poprzez interfejs NC / PLC - wrzeciono wcigz sie obraca. Uszkodzi
to gwint i ew. takze gwintownik.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Przewidzie¢ zablokowanie w programie uzytkownika PLC, w celu unikniecia
zatrzymania osi przy aktywnym gwintowaniu otworu. Jezeli przy krytycznych stanach
maszyny proces gwintowania otworéw ma by¢ przerwany, woéwczas wrzeciono i 0$
nalezy zatrzymac mozliwie jednoczes$nie. Nieznaczne odchylenia zostang wéwczas
przejete przez oprawke wyréwnawcza.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

6FC5698-2AA20-0NP1
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Kanat %1 wrzeciono %2 Zatrzymanie osi przy nacinaniu gwintu

%1 = numer kanatu
%?2 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Os$ nacinania gwintu zostata zatrzymana podczas aktywnego bloku gwintowania.

Zatrzymanie moze by¢ spowodowane sygnatami VDI, ktére powodujg przerwanie
posuwu.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ specyficzne dla osi / dla wrzeciona sygnaty zatrzymania (V 380x0004.3).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

Kanat %1 wrzeciono %2 Gwint moze zosta¢ zniszczony

%1 = numer kanatu
%2 = nazwa osi
%3 = numer bloku

Przy wybranym DEKODOWANIU POJEDYNCZYMI BLOKAMI i powigzaniu blokow
gwintowania powstajg na granicach blokéw przerwy w obrébce, az przy pomocy
ponownego startu NC zostanie wykonany kolejny blok.

Przy normalnym wykonywaniu pojedynczymi blokami program jest zatrzymywany
przez logike nadrzedng tylko na tych granicach blokéw, na ktérych nie mogg wystapic
znieksztatcenia lub btedy konturu. Przy powigzanych blokach gwintowania ma to
miejsce po ostatnim bloku!

Wyswietlenie alarmu.

Jesli jest zaprogramowany tylko jeden blok gwintowania, komunikat alarmowy mozna
zignorowac.

Kiedy kilka blokéw gwintowania nastepuje po sobie, nie nalezy wykonywac tego
fragmentu obrébki w automatycznym rodzaju pracy DEKODOWANIE
POJEDYNCZYMI BLOKAMI.

Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ obrébke.
Kanat %1 blok %2 wrzeciono %3 Zbyt wysoka predkos¢ obrotowa wrzeciona
przy nacinaniu gwintu

%1 = numer kanatu
%2 = Nazwa bloku, etykieta
%3 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Predkos¢ obrotowa wrzeciona dla nacinania gwintu G33 jest tak duza, ze ze wzgledu
na zaprogramowany skok gwintu zostata przekroczona maksymalna predkos¢ osi.

Wyswietlenie alarmu.

Zaprogramowac nizszg predkos$¢ wrzeciona i przy pomocy G26 S .. lub zmniejszy¢
predkos¢ wrzeciona przed blokiem gwintowania przy pomocy SD 43 220
SPIND_MAX_VELO_G26 albo overrride wrzeciona.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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1 Alarmy

Kanat %1 blok %2 Predkos¢ zero osi gwintowania w pozycji %3 zostata
osiagnieta

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = pozycja

Przy nacinaniu gwintu przy pomocy G35 zostat, wywotany przez liniowy spadek skoku
gwintu, uzyskany stan zatrzymania osi w podanej pozyciji.

Pozycja zatrzymania osi gwintowania jest zalezna od:

- zaprogramowanego zmniejszania skoku gwintu

- diugosci gwintu.

Wyswietlenie alarmu.

Zmieni¢ przynajmniej jeden z w/w czynnikow.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Zadna dalsza czynno$é obstugowa nie jest
konieczna.

Kanat %1 w bloku %2 Zaprogramowana droga rozbiegowa za krotka %3,
wymagane jest %4

%1 = numer kanatu

%2 = numer bloku, etykieta

%3 = zaprogramowana droga rozbiegowa
%4 = wymagana droga rozbiegowa

Aby mozliwe byto zachowanie zaprogramowanej drogi rozbiegowej, 0$ gwintowania
zostata przecigzona pod wzgledem przy$pieszenia. Aby mozna byto przys$pieszaé o$ z
zaprogramowang dynamika, dtugos¢ drogi rozbiegowej musi by¢ przynajmniej taka, jak
podano w parametrze %4.

Wyswietlenie alarmu.
Dopasowac 42010 THREAD_RAMP_DISP.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

0Os %1 Blad sprzetowy aktywnych przetwornikéw
%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Brakuje sygnatéw obecnie aktywnego przetwornika potozenia rzeczywistego (sygnat
interfejsowy V380x001.5), nie majg one zgodnych faz lub wystagpito zwarcie.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb $ledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Osie nie sg juz zsynchronizowane z aktualng wartoscig w maszynie (punkt
odniesienia).

Sprawdzi¢ prawidtowy kontakt we wtyczce obwodu pomiarowego. Sprawdzi¢
sygnaty przetwornika, w przypadku btedéw wymieni¢ przetwornik.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Os %1 Zanieczyszczenie systemu pomiarowego

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Przetwornik uzyty do regulacji potozenia sygnalizuje zanieczyszczenie (tylko
w przypadku systeméw pomiarowych s sygnatem zanieczyszczenia).

6FC5698-2AA20-0NP1
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Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb $ledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Osie nie sg juz zsynchronizowane z aktualng wartoscig w maszynie (punkt
odniesienia).

Sprawdzi¢ system pomiarowy pod wzgledem danych podanych przez jego producenta.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Os %1 Zanieczyszczenie systemu pomiarowego
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Przetwornik nie uzyty do regulacji potozenia sygnalizuje zanieczyszczenie (tylko
w przypadku systemow pomiarowych s sygnatem zanieczyszczenia).

Wyswietlenie alarmu.

Prosze porozumiec¢ sie z autoryzowanym personelem/serwisem.
Sprawdzi¢ system pomiarowy pod wzgledem danych podanych przez jego producenta.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynno$ci obstugowe nie sg
konieczne.

Os %1 Kontrola znacznika zerowego

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Zliczane sg impulsy przetwornika pomiarowego potozenia miedzy 2 impulsami
znacznika zerowego (funkcja sprzetowa). Nastepuje sprawdzanie, czy przetwornik
wysyta stale takg sama liczbe impulséw miedzy znacznikami zerowymi. Alarm wystapi
wtedy, gdy zostanie zarejestrowane odchylenie w 4 bitach licznika o najmniejszej
wartosci!

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb Sledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Osie nie sg juz zsynchronizowane z aktualng warto$cig w maszynie (punkt
odniesienia).

Odchylenia moga by¢ spowodowane btedami transmisji, zakléceniami, btedami

sprzetowymi przetwornika albo elektroniki przetwarzajacej przetwornika uzytego do

regulacji potozenia. W zwigzku z tym nalezy sprawdzi¢ ukitad wartosci rzeczywistej:

1. Sciezka transmisji: skontrolowaé prawidtowo$é styku we wtyczce wartosci
rzeczywistej w silniku, sprawdzi¢ kabel przetwornika pod wzgledem przewodzenia
i zwarcia (luzny zestyk?).

Impulsy przetwornika: czy prad zasilania czujnika jest granicach toleranc;ji?

Elektronika przetwarzajgca: wymiana / ponowna konfiguracja uzytego modutu
napedowego. Kontrole mozna wytaczy¢ ustawiajgc MD 36310 310
ENC_ZERO_MONITORING na ,0".

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki
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1 Alarmy

Os %1 Nadzér znacznika zerowego
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Nadzér odnosi sie do przetwornika nie uzywanego przez regulacje potozenia (sygnat
NST DB 31 - 48, DBX 1.5 =0 albo 1.6 = 0)

Sa zliczane impulsy przetwornika pomiaru potozenia miedzy 2 impulsami znacznika
zerowego (funkcja sprzetowa). W rastrze taktu interpolacji (nastawienie standardowe 4
ms) nastepuje sprawdzanie, czy przetwornik wysyta zawsze takg sama liczbe
impulséw miedzy znacznikami zerowymi. Gdy tylko zostanie zarejestrowane
odchylenie w czterech bitach licznika o najnizszej wartosci, nastepuje uaktywnienie
alarmu.

Wyswietlenie alarmu.

Odchylenia moga by¢é spowodowane btedami transmisji, zaktiéceniami, btedami
sprzetowymi przetwornika albo elektroniki przetwarzajacej przetwornika uzytego do
regulacji potozenia. W zwigzku z tym nalezy sprawdzi¢ uktad wartosci rzeczywistej:

1. Sciezka transmisji: skontrolowaé prawidiowosé styku we wtyczce wartosci
rzeczywistej w silniku i na module VSA, sprawdzi¢ kabel przetwornika pod
wzgledem przewodzenia i zwarcia (luzny zestyk?).

2. Impulsy przetwornika: czy prad zasilania czujnika jest granicach tolerancji?

3. Elektronika przetwarzajgca: wymiana / ponowna konfiguracja uzytego modutu
napedowego.

Kontrole mozna wylaczy¢ ustawiajac na zero dang maszynowg
ENC_ZERO_MON_ACTIVE [n]=... (n ... numer przetwornika: 1, 2)..

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynno$ci obstugowe nie sg
konieczne.

Os %1 Granica alarmowa predkosci rzeczywistej
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Predkos¢ rzeczywista osi jest sprawdzana cyklicznie w takcie IPO. Jesli nie wystepuje
btad, faktyczna predkosc¢ nigdy nie moze by¢ wieksza niz zdefiniowano to w
specyficznej dla osi MD 36200 200 AX_VELO_LIMIT (warto$¢ progowa kontroli
predkosci). Ta warto$¢ progowa w [mm/min, obr./min] jest wprowadzana wieksza o
okoto 5 — 10% niz moze wynosi¢ przy maksymalnej predkosci ruchu postepowego. W
wyniku btedu napedu moze dochodzi¢ do przekroczen predkosci, ktére powodujg
alarm.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Sprawdzi¢ kabel wartosci zadanej predkosci obrotowej (kabel magistralny).
Sprawdzi¢ wartosci rzeczywiste i kierunek regulacji potozenia.

Zmienic¢ kierunek regulacji potozenia, jesli o$ obraca niekontrolowanie — specyficzna
dla osi MD 32110 110 ENC_FEEDBACK_POL =<-1, 0, 1>.

Zwiekszy¢ wartos¢ graniczng nadzoru w MD 36200 200 AX_VELO_LIMIT.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
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Os %1 Kontrola zatrzymania
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

NC nadzoruje utrzymywanie pozycji w stanie zatrzymania. Nadzér rozpoczyna sie po
czasie ustalonym w specyficznej dla osi MD 36040 STANDSTILL_DELAY_TIME, po
zakonhczeniu interpolacji. Nastepuje biezgca kontrola, czy o$ pozostaje w zakresie
progu tolerancji w ustalonego w MD 36030 030 STANDSTILL_POS_TOL.

Mozliwe sa nastepujace przypadki:

1. Sygnat interfejsowy ZEZWOLENIE DLA REGULATORA (V380x0002.1) jest réwny
zero, poniewaz os jest mechanicznie zakleszczona. Wptywy mechaniczne (np.
duze sity zwigzane z obrébka) powoduja, ze 0$ opuszcza dozwolong tolerancje
potozenia.

2. Przy zamknietym obwodzie regulacji potozenia (bez zaciskania) — sygnat
interfejsowy ZEZWOLENIE DLA REGULATORA (V380x0002.1) jest rowny 1 - 0$
jest wypychana ze swojej pozycji przez duze sity mechaniczne przy matym
wzmochnieniu w obwodzie regulacji potozenia.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

e  Sprawdzi¢ MD 36040 STANDSTILL_DELAY_TIME i MD 36030
STANDSTILL_POS_TOL i ewentualnie powigkszyc¢.

e Oszacowac sity wystepujace przy obrébce i ew. zmniejszy¢ je poprzez
zmniejszenie posuwu / zwiekszenie predkosci obrotowe;.

o Zwiekszy¢ site zacisku.

o Zwiekszy¢ wzmocnienie w obwodzie regulacji potozenia przez poprawiong
optymalizacje (wspdtczynnik K, MD 32200 POSCTRL_GAIN).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Os$ %1 Nadzor konturu
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Dla kazdego punktu wznowienia interpolacji (wartos¢ zadana) w osi NC oblicza
wartos$¢ rzeczywistg ktéra powinna wynikng¢ na podstawie wewnetrznego modelu.
Jesli réznica pomiedzy tg obliczong wartoscig rzeczywistg a faktyczng wartoscig
rzeczywistag w maszynie jest wieksza niz wielko$¢ okreslona w MD 36400
CONTOUR_TOL, program jest przerywany i wyswietla sie alarm

Brak gotowosci NC

W pewnych okolicznosciach mozliwosé przetgczania we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetgcza sie na tryb $ledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

e  Sprawdzi¢ wartos¢ tolerancji w MD 36400 CONTOUR_TOL, aby upewni¢
sie, czy zaprogramowana wartos¢ nie jest za mata.
e Skontrolowac optymalizacje regulatora potozenia (wspétczynnik K,, w

danej maszynowej 32 200 POSCTRL_GAIN), czy o$ podaza za wartoscig
zadang bez przesterowania. W innym przypadku nalezy poprawic¢
optymalizacje regulatora predkosci obrotowej lub zmniejszy¢ wspotczynnik
Ky-
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e Sprawdzi¢ przyspieszenie w MD 32 200 MAX_AX_ACCEL. Gdy w wyniku
zbyt duzego przyspieszenia zostang osiggniete granice pradu, wéwczas
powoduje to utrate regulacji potozenia. ,Utracona” wartos¢ rzeczywista jest
ponownie nadrabiana w formie przesterowania, gdy tylko obwéd regulacji
ulegnie ponownemu zamknieciu.

e Poprawi¢ optymalizacje regulatora predkosci
e Sprawdzi¢ mechanike (tatwy ruch, masy bezwtadnosci).

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Os %1 Ograniczenie wartosci zadanej predkosci obrotowej
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Warto$¢ zadana predkosci obrotowej przekroczyta swojg gorng granicg na dtuzej, niz
jest to dozwolone.

Maksymalna warto$¢ zadana predkosci obrotowej jest ograniczana procentowo przy
pomocy specyficznej dla osi MD 36210 CTRLOUT_LIMIT. Wprowadzona warto$¢
100% odpowiada nominalnej predkosci obrotowej silnika, a tym samym predko$ci
przesuwu szybkiego.

Krotkotrwate przekroczenia sg tolerowane pod warunkiem, ze trwaja nie dtuzej niz
okreslono w specyficznej dla osi MD 36220 CTRLOUT_LIMIT_TIME. W tym czasie
warto$¢ zadana jest ograniczana do maksymalnej nastawionej wartosci (MD 36210
CTRLOUT_LIMIT).

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozliwos¢ przetgczania we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb Sledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Przy prawidtowo nastawionym regulatorze napedu i zwyktych warunkach obrébki ten
alarm nie powinien wystgpic.

e Sprawdzi¢ wartosci rzeczywiste: lokalne zwigekszenie tarcia san, zatamanie
predkosci obrotowej i skok momentu w chwili kontaktu obrabiany przedmiot /
narzedzie, natrafienia na przeszkode itp.

e Sprawdzi¢ kierunek regulacji potozenia: Czy o$ porusza sie w sposob
niekontrolowany?

e  Sprawdzi¢ kabel wartosci zadanej predkosci obrotowej.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

0Os %1 Zbyt duza wartos¢ dryftu
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
Wytacznie dla napedéw analogowych!

Dozwolona warto$¢ maksymalna dryftu (wewnetrzna, zintegrowana wartos$¢ dryftu
automatycznej kompensaciji dryftu) zostata przekroczona w czasie ostatniego procesu
korekcji! Maksymalna dozwolona wartos¢ jest zdefiniowana w specyficznej dla osi MD
36710 DRIFT_LIMIT. Sama warto$¢ dryftu nie jest ograniczona.

Automatyczna kompensacja dryftu: MD 36700 DRIFT_ENABLE = 1.

Cyklicznie w takcie IPO jest w stanie zatrzymania osi sprawdzane odchylenie pozycji
rzeczywistej od zadanej (dryft) i automatycznie kompensowane do zera przez powolng,
integracje wewnetrznej wartosci dryftu.

Reczna korekcja dryftu: MD 36700 DRIFT_ENABLE = 0.

W MD 36720 DRIFT_VALUE mozna doda¢ przesuniecie statyczne do wartosci
zadanej predkosci obrotowej. Nie wchodzi ono do nadzoru dryftu, poniewaz dziata jak
przesuniecie punktu zerowego napiecia.
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Wyswietlenie alarmu.

Doregulowaé¢ na napedzie kompensacje dryftu przy wylaczonej, automatycznej jego
kompensacji, az odstep nadgzania bedzie wynosit ok. zera. Nastepnie ponownie
uaktywni¢ automatyczng kompensacje dryftu, aby wyréwna¢ dynamiczne jego zmiany
(efekty rozgrzewania).

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Os %1 Kontrola pozycjonowania
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Dla blokéw, w ktérych dziata ,zatrzymanie doktadne”, o$ musi po uptywie czasu
pozycjonowania w specyficznej dla osi MD 36 020 POSITIONING_TIME znalez¢ sie w
oknie zatrzymania dokfadnego.

Zatrzymanie dokfadne zgrubnie: MD 36000 000 STOP_LIMIT_COARSE
Zatrzymanie dokfadne doktadnie: MD 36010 010 STOP_LIMIT_FINE

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozliwos¢ przetgczania we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb sledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Sprawdzi¢ czy granica doktadnego zatrzymania (zgrubnie i doktadnie) odpowiada
dynamicznym mozliwos$ciom osi: w przeciwnym wypadku, powiekszy¢ jg - ew. w
potaczeniu z czasem pozycjonowania w MD 36020 POSITIONING_TIME.

Sprawdzi¢ optymalizacje regulatora predkosci obrotowej / regulatora potozenia; wybrac
mozliwie wysokie wzmochienie.

Sprawdzi¢ ustawienie wspotczynnika K,, (MD 32 200 POSCTRL_GAIN), ewentualnie

zwiekszy¢.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Os %1 Wybrany przetwornik nie istnieje
%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Wybrany przetwornik nie jest zgodny z maksymalna liczbg przetwornikow w
specyficznej dla osi danej maszynowej MD 30200 NUM_ENCS, tzn. drugiego
przetwornik nie istnieje.

Wyswietlenie alarmu.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
W MD 30200 NUM_ENCS (liczba przetwornikéw) wprowadzi¢ liczbe przetwornikéw
wartosci rzeczywistych stosowanych dla tej osi.

Wprowadzona warto$¢ 0: O$ bez przetwornika — np. wrzeciono
Wprowadzona warto$¢ 1: O$ z jednym przetwornikiem — nastawienie domysine

Wprowadzona wartos¢ 2: O$ z dwoma przetwornikami — np. posredni i bezposredni
system pomiarowy.

Skasowacé alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.
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Os %1 Zazadany zestaw parametréw nie jest dozwolony
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Dla regulacji potozenia zazgdano nowego zestawu parametrow, ktérego numer lezy
poza dopuszczalng granica (jest dostepnych 8 zestawow parametréw: O ... 7).

NC-Stop w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Sprawdzi¢ specyficzne dla osi / wrzeciona sygnaty interfejsowe (V380x4001.0 - .2
~Wybodr zestawu parametréw napedu parametréow A, B, C”).

Zestaw parametrow obejmuje nastepujgce dane maszynowe:

MD 31050 DRIVE_AX_RATIO_DENOM [n]
MD 31060 DRIVE_AX_RATIO_NUMERA[n]
MD 32200 POSCTRL_GAIN [n]

MD 32810 EQUIV_SPEEDCTRL_TIME [n]
MD 32910 DYN_MATCH_TIME [n]

MD 36200 AX_VELO_LIMIT [n]

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Os %1 Zaklocenie napedu
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Naped sygnalizuje powazny btad o klasy stanu 1 (ZK1). Doktadna przyczyna btedu
wynika z oceny rownolegle wystepujacych alarmoéw napedu:

Alarm 300 500, alarmy 300 502 — 300 505, alarm 300 508, alarm 300 515, alarm 300
608, alarm 300 612, alarm 300 614, alarmy 300 701 — 300 761, alarm 300 799.

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozliwos¢ przetgczania we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb sledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Przeanalizowa¢ wspomniane powyzej alarmy napedu.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Os %1 Oczekiwanie na naped
%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona
Biad zbiorczy napedu (samokasujacy).

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Zaczekac¢ na naped.
Ten alarm ujawnia problemy podobne jak alarm 25201 (por. tam)

Alarm jest stale aktywny podczas tadowania programu, jesli nie ma komunikacji z
napedem (np. wypadfa wtyczka Profibus).

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone 6FC5698-2AA20-0NP1
SINUMERIK 802D (DG) 1-167



1 Alarmy

Kontynuacja programu

26000

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc
Kontynuacja programu

26001

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

26002

Wyjasnienie

6FC5698-2AA20-0NP1

1-168

10.02

W przeciwnym przypadku alarm wigcza sie na krétko i jest zastepowany przez alarm
25201 przy trwalszych problemach po wyczerpaniu wewnetrznego limitu czasowego.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm.

0Os %1 Nadzér zaciskania
%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Zaciskana o$ zostata wypchnieta z zadanego potozenia. Dopuszczalne odchylenie jest
zdefiniowane w specyficznej dla osi MD 36050 CLAMP_POS_TOL.

Zaciskanie osi jest uaktywniane przez specyficzny dla osi sygnat interfejsowy
V380x0002.3: , Trwa zaciskanie”.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

NC-Stop w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Okresli¢ odchylenie potozenia rzeczywistego od zadanego i w zaleznosci od tego albo
zwiekszy¢ w MD dopuszczalng tolerancje albo zapewni¢ mechaniczne usprawnienie
zaciskania (np.: zwiekszy¢ cis$nienie zaciskowe).

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Os %1 Blad parametryzacji: kompensacja tarcia
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Parametryzowanie charakterystyki adaptacji w przypadku kompensac;ji btedu ¢wiartki
kota jest niedopuszczalne, poniewaz warto$¢ przyspieszenia 2 (MD 32560
FRICT_COMP_ACCEL2 nie lezy miedzy wartoscig przys$pieszenia 1 (MD 32550
FRICT_COMP_ACCELA1) i wartoscig przyspieszenia 3 (MD 32570
FRICT_COMP_ACCEL3).

Brak gotowosci grupy rodzajow pracy

W pewnych okolicznosciach mozna przetgczaé we wszystkich kanatach poprzez MD.
Brak gotowo$ci kanatu.

Blokada startu NC

Zatrzymanie NC w razie alarmu.

NC przetacza sie na sledzenie.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosze porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Kontrola nastawionych parametréw kompensacji btedu ¢wiartki kota (kompensac;ji
tarcia), ew. wylaczenie przy pomocy MD 32500 FRICT_COMP_ENABLE.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET.

0Os %1 przetwornik %2 Blad parametryzaciji: ilo$¢ kresek przetwornika

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = numer przetwornika

1. Obrotowy system pomiarowy (MD 31000 ENC_IS_LINEAR [ ] == FALSE)

Nastawiona w MD 31020 MA_ENC_RESOL [ ] liczba kresek przetwornika nie zgadza
sie z takq liczbg w danej maszynowej napedu MD 1005 wzgl. jedna z dwoch MD jest
réwna zero!
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2. Absolutny system pomiarowy ze ztaczem EnDat
(MD 30240 MA_ENC_TYPE [] ==4)

Przy przetwornikach absolutnych, rozdzielczo$¢ sciezki przyrostowej i absolutnej,
przekazywanej z napedu, jest dodatkowo sprawdzana pod wzgledem zgodno$ci.

- System pomiarowy silnika: MD 1005, MD 1022
- Bezposredni system pomiarowy: MD 1007, MD 1032

Obydwie dane maszynowe napedu muszg by¢ w okreslonym stosunku do siebie.
Niezgodnos¢ z wymienionymi nizej warunkami prowadzi do alarmu.

2.1 Obrotowy system pomiarowy (MD 31 000 ENC_IS_LINEAR[ ] ==FALSE)
MD 1022 / MD 1005 ==4* n [n=1, 2, 3 ...] (system pomiarowy silnika)

MD 1032 / MD 1007 ==4* n [n=1, 2, 3 ...] (bezposredni system pomiarowy)
2.2 Liniowy system pomiarowy MD 31000 (ENC_ IS_LINEAR[ ] == TRUE)
MD 1005/ MD 1022 == 4 * n [n=1,2,3...] (system pomiarowy silnika)

MD 1007 / MD 1032 == 4 * n [n=1,2,3...] (bezposredni system pomiarowy)

Brak gotowosci NC.

W pewnych okoliczno$ciach mozliwos¢ przetgczania we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb Sledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Dopasowa¢ dane maszynowe.

W przypadku przetwornikow absolutnych zaleca sie ocene aktywnych alarméw
napedu, ktére wskazujg na wystepowania problemoéw z przetwornikiem. Moga by¢ one
przyczyna btednych zapiséw w MD 1022 / MD 1032, ktdére sg czytane przez naped z
samego przetwornika.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Os %1 Blad parametryzaciji: skok sruby pociagowej
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Skok sruby pociagowej tocznej / trapezowej, ustawiony w specyficznej dla osi MD
31030 LEADSCREW_PITCH jest réwny zero.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Okresli¢ skok sruby pociggowej tocznej (informacja producenta maszyny lub pomiar
skoku przy zdjetej ostonie sruby) i wprowadzi¢ warto$¢ do MD 31030
LEADSCREW_PITCH (w wiekszosci przypadkow, 10 lub 15 mm/obr.).

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.
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Os %1 przetwornik %2 Blad parametryzacji: odstep kresek w przetwornikach
liniowych

%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%?2 = numer przetwornika

Podziatka liniatu nastawiona w specyficznej dla osi MD 31010
ENC_GRID_POINT_DIST jest rowna zero.

Brak gotowosci NC.

W pewnych okoliczno$ciach mozliwos¢ przetgczania we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetgcza sie na tryb $ledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Wprowadzi¢ w MD 31010 ENC_GRID_POINT_DIST podziatke liniatu zgodnie ze
specyfikacjg producenta maszyny (lub producenta wyposazenia pomiarowego).

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Os %1 Blad parametryzacji: wartos¢ wyjscia
%1 = nazwa osi, numer wrzeciona

Nastawiona w MD 32250 RATED_OUTVAL lub MD 32260 RATED_VELO wartos¢
wyjscia analogowej wartosci zadanej predkosci obrotowej wynosi zero.

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozliwos¢ przetgczania we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb sledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Wprowadzi¢ w MD 32 260 RATED_VELO nominalng predkos¢ silnika.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

0Os %1 przetwornik %2 Typ przetwornika / typ wyjscia %3 niemozliwy

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = numer przetwornika
%3 = typ przetwornika / typ wyjscia

Nie kazdy typ przetwornika lub typ wyjscia jest mozliwy przy biezacej wersiji
oprogramowania.

MD 30240 ENC_TYPE Symulacja
Przetwornik sygnatéw pierwotnych
Przetwornik prostokatny

Przetwornik absolutny EnDat

MD 30130 CTRLOUT_TYPE Symulacja

Standard

O AN-O

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozliwos¢ przetaczania we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb $ledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
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Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

26016
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Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Sprawdzi¢ i skorygowa¢ w MD 32240 ENC_TYPE i / lub MD 30130
CTRL_OUT_TYPE.

Wiaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.

Os %1 dana maszynowa %2 Niedozwolona wartos¢

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%?2 = tancuch znakéw: identyfikator MD

MD zawiera nie obowigzujaca wartosc.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Powtdrzy¢ wprowadzenie z poprawng wartoscig, wytaczy¢ i wiaczy¢ zasilanie.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

0s %1 dana maszynowa %2 [%3] Niedozwolona wartos¢

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = fancuch: Identyfikator MD
%3 = indeks: Indeks tablicy MD

MD zawiera nie obowigzujacq wartosc.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Powtdrzy¢ wprowadzenie z poprawng wartoscig, wytaczy¢ i wigczy¢ zasilanie.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Os %1 dana maszynowa %2 [%2] Niedozwolona wartos¢

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%?2 = tancuch znakéw: identyfikator MD

MD zawiera niewtasciwg wartos¢.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Powtdrzy¢ wprowadzenie z poprawng wartoscig, wytaczy¢ i zresetowac.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

6FC5698-2AA20-0NP1
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Os %1 dana maszynowa %2[%3] Niedopuszczalna wartos¢

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%?2 = ciag znakéw, identyfikator MD
%3 = indeks: indeks tablicy MD

Dana maszynowa zawiera nie obowigzujgcg wartosc.

Brak gotowosci kanatu.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na sledzenie
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Powtérzy¢ wprowadzenie z poprawng wartoscig i zresetowac.

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomic¢ program obrobki.

0Os %1 Wyjscie wartosci zadanej napedu %2 wielokrotnie zastosowane

%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%2 = numer napedu

Wielokrotnie uzyto tego samego przyporzadkowania wartosci zadane;.
Dana maszynowa 30110 CTRLOUT_MODULE_NR zawierajg te samg warto$¢ dla
réznych osi.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Unikna¢ podwdjnego przyporzadkowania wartosci zadanej przez poprawienie MD
30110 CTRLOUT_MODULE_NR.

Wytaczyé i wigczy¢ sterowanie.

Os %1 przetwornik %2 Blad sprzetowy %3 przy ponownej inicjalizacji
przetwornika

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = numer przetwornika
%3 = Doktadna identyfikacja btedu

Btad podczas inicjalizacji lub dostepu do przetwornika (por. dodatkowe Informacje dot.
interfejsu przetwornika absolutnego z doktadnej identyfikacji btedu).

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozliwe przetgczanie we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb $ledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Osie nie sg juz zsynchronizowane z rzeczywistg wartoscig w maszynie (punkt
odniesienia).

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.
Wyeliminowac biad sprzetu, w razie potrzeby wymieni¢ przetwornik.
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25025

1 Alarmy
Nr bitu Znaczenie Uwagi
Bit 0 Awaria zrodta Swiatta
Bit 1 Zbyt mata amplituda sygnatu
Bit 2 Btedna warto$¢ potozenia
Bit 3 Przepiecie
Bit 4 Niedomiar napiecia
Bit 5 Nadmiar pradu
Bit 6 Wymagana wymiana baterii
Bit 7 Btad testu
Bit 8 Przetwornik EnDat: niewtasciwa kat komutacji
Bit 9 Btedna sciezka C/D w przypadku przetwornika
ERN1387 albo przytaczony przetwornik EQN
albo nieprawidtowo sparametryzowany (nie na
EQN, MD 1011)
Bit 10 Protokét nie moze by¢ przerwany albo stary
sprzet
Bit 11 W przewodzie danych zidentyfikowano poziom
SSI, przetwornik nie zostat podtaczony albo
niewtasciwy kabel przetwornika (ERN zamiast
EQN)
Bit 12 TIMEOUT przy odczycie warto$ci mierzonej
Bit 13 Btad CRC
Bit 14 Niewtasciwy podmodut IPU dla Tylko dla
bezposredniego sygnatu pomiarowego rozszerzenia
611D
Bit 15 Uszkodzony przetwornik

Wytaczyé i wiaczy¢ sterowanie.

0Os %1 przetwornik %2 Pomiar z symulowanym przetwornikiem niemozliwy

%1 = numer osi NC
%2 = numer przetwornika

Alarm pojawia sie w sterowaniu, kiedy przeprowadzony ma by¢ pomiar bez
przetwornika sprzetowego (przetwornik symulowany).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Zatrzymanie NC w przypadku alarmu
Brak gotowosci NC

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

= Jesli to mozliwe, tak zmieni¢ ruch pomiarowy , Zeby omawiana o$ nie musiata
wykonywac ruchu, i nie programuj tej osi w bloku MEAS. Jednakze wtedy nie
mozna juz takze odpytywac¢ wartosci pomiarowej dla tej osi.

= Zapewni¢, by pomiar nie byt dokonywana z uzyciem przetwornikéw symulowanych
(MD 30240 ENC_TYPE).

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Os %1 dana maszynowa %2 Wartos¢ zostata dopasowana

Wyjasnienie %1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%?2 = tancuch znakow: identyfikator MD
%3 = indeks: indeks tablicy MD
Dana maszynowa zawiera nie obowigzujacg wartos¢. Zostata ona dlatego wewnetrznie
zmieniona przez oprogramowanie na warto$¢ obowigzujaca.
Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Pomoc Skontrolowa¢ MD.
© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone 6FC5698-2AA20-0NP1
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Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Os %1 przetwornik %2 Utracona pozycja absolutna

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = numer przetwornika

Absolutne potozenie przetwornika absolutnego stato sie nie obowigzujgce, gdyz przy
zmianie zestawu parametréw rozpoznano zmienione przetozenie stopnia przektadni
miedzy przetwornikiem i obrébka.

Brak gotowosci NC.

W pewnych okolicznosciach mozliwe przetaczanie we wszystkich kanatach poprzez
MD.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb Sledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Osie nie sg juz zsynchronizowane z rzeczywistg wartoscig w maszynie (punkt
odniesienia).

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Dokona¢ ponownego bazowania / synchronizacji przetwornika absolutnego;
zainstalowac¢ przetwornik absolutny po stronie obcigzenia, prawidtowo skonfigurowac
(np. MD 31040 ENC_IS_DIRECT).

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Os %1 Zmiana zestawu parametrow z %2 na %3 nie jest mozliwa

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = Indeks: aktualny zestaw parametrow
%3 = Indeks: nowy zestaw parametréw

Nie mozna w sposdéb ftagodny dokonaé zmiany zestawu parametrow. Przyczyna lezy w
zawartosci wigczanego zestawu parametrow, np. rézne parametry przektadni po
stronie obcigzenia.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
Wyswietlenie alarmu.

NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Reakcja lokalna.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Skasowa¢ alarm przyciskiem kasowania. Zadne dalsze czynnosci obstugowe nie sg
konieczne.

Kanat %1 w bloku %2: Predkosé posuwu po konturze zbyt duza dla
wyprowadzenia funkcji pomocniczej

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Alarm pojawia sie z reguty w bloku z wyprowadzeniem funkcji pomocniczej. W tym
przypadku konieczne bytoby diuzsze niz planowano czekanie na pokwitowanie funkc;ji
pomocnicze;.

Alarm pojawia sie takze, jesli wewnetrzne niezgodnosci sterowania w sposéb
nieprzewidziany blokujg prace z ptynnym przechodzeniem migdzy blokami (G64,
G641, ...).

Interpolacja konturu niespodziewanie zatrzymuje sie na sygnalizowanym koncu bloku
(zatrzymanie wywotane). Przy kolejnej zmianie bloku ruch jest kontynuowany, chyba
ze nagte zatrzymanie spowodowato btad w regulatorze potozenia (np. przez bardzo
czute ustawienie MD 36400 MA_CONTOUR_TOL).
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Wyswietlenie alarmu.

W sygnalizowanym bloku zaprogramowac¢ G09, aby interpolacja konturu w sposéb
planowy zatrzymywata sie na koncu bloku.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

Os %1, naped %2 Brak znaku zycia

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = numer napedu

W kazdym cyklu sterowanie napedu aktualizuje ,komodrke znakow zycia‘, kontrolowang,
przez servo w kazdym cyklu interpolatora. Jesli pozostaje ona bez zmian, to
generowany jest alarm.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Z tym alarmem wyswietlane sg inne komunikaty alarmoéw (btedy systemowe, np.
przepetnienie stosu), ktérych analiza powala na ocene przyczyny wystgpienia tego
btedu.

Jesli alarm ten powtdrzy sie, wszystkie nastepujace po nim komunikaty alarmowe
powinny by¢ jak najdoktadniej zapisane tacznie z doktadng analizg maszyny i
programu, a nastepnie przekazane do Siemens AG, Opieka nad systemem dla
Produktow A&D, hotline (tel.: patrz str.9).

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

0Os %1, Naped %2 nie komunikuje sie

%1 = nazwa 0si, humer wrzeciona
%2 = numer napedu

Naped nie komunikuje sie.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb $ledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Osie nie sg juz zsynchronizowane z rzeczywistg wartoscig w maszynie (punkty
odniesienia).

Sprawdzi¢ konfiguracje magistrali.
Sprawdzi¢ podigczenie (nie podigczona wtyczka, nie aktywny modut opcji, itd.).

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Os %1, Naped %2 Brak znaku zycia

%1 = nazwa osi, numer wrzeciona
%2 = numer napedu

Komoérka znaku zycia nie jest juz aktualizowana przez naped.

6FC5698-2AA20-0NP1
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Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

NC przetacza sie na tryb $ledzenia.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Osie nie sg juz zsynchronizowane z rzeczywistg wartoscig w maszynie (punkty
odniesienia).

Sprawdzi¢ ustawienia taktu, ewent. przedtuzy¢ czas cyklu.
Zrestartowaé naped, sprawdzi¢ oprogramowanie napedu.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Nie znaleziony naped osi %1
%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona

Naped sparametryzowany dla okreslonej osi nie zostat znaleziony. Na przykitad, w NC
sparametryzowano profibus-slave, ktéra nie jest zawarta w SDB 1000.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Mozliwe przyczyny to:
1. MD 30130 CTRLOUT_TYPE przez pomytke rézna od 0; wiasciwie naped miat by¢
symulowany (=0).

2. MD 30110 CTRLOUT_MODULE_NR wprowadzona nieprawidtowo, tzn. logiczne
numery napedow zostaty zamienione albo wprowadzono numer napedu, ktéry nie
istnieje na magistrali (np. sprawdzi¢ liczbe urzadzen podrzednych).

3. Uzywany jest zty SDB 1000 lub przy projektowaniu profibus nie wybrano
identycznych adreséw slotdw wejscia i wyjscia napedow.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Nie znaleziono czujnika %2 dla osi %1

%1 = nazwa 0si, numer wrzeciona
%?2 = numer przetwornika

Nie znaleziono napedu sparametryzowanego dla wymienionej osi. Na przyktad, w NC
sparametryzowano urzadzenie podrzedne profibus, ktéry nie jest zawarte w SDB 1000.

Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Mozliwe przyczyny:

1. MD 30240 ENC_TYPE przez pomytke rozna od 0; przetwornik miat by¢ wtasciwie
symulowany (=0).
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2. MD 30220 ENC_MODULE_NR zostata wprowadzona nieprawidtowo, tzn. zostaty
zamienione logiczne numery napedu, wprowadzono numer napedu, ktéry nie
istnieje na magistrali (np. sprawdzi¢ liczbe urzgdzen podrzednych).

3. Uzywany jest nieprawidiowy SDB 1000. albo przy projektowaniu profibus nie
wybrano identycznych adreséw slotow wejscia i wyjécia napeddw.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Btad systemowy w sprzezeniu napedu. Kody btedow %1, %2

%1 = kod btedu 1
%2 = kod btedu 2

Wystapit wewnetrzny btgd oprogramowania lub stan btedu krytycznego, ktéry ewent.
moze zostaé wyeliminowany przez zresetowanie sprzetu. Przyczyna moze zostac
znaleziona na zlecenie wytgcznie przez Siemens AG, opieka nad systemem dla
produktow A&D, hotline (tel.: patrz str.11).

W przypadku kombinacji bledéw (1077, X) przydziat czasu obliczeniowego dla zlecenia
komunikacyjnego napedu powinien zosta¢ zwiekszony w MD 10140
TIME_LIMIT_NETTO_DRIVE_TASK (mozliwie do 500ms).

Jesli wspomniany powyzej limit zostat wyczerpany, a alarm nadal wystepuje, mozna
dodatkowo ustawi¢ MD 10150 PREP_DRIVE_TASK_CYCLE_RATIO=1.Nalezy przy
tym pamietac, ze w wyniku zmniejszenia MD 10150 ulega zmniejszeniu udziat czasu
przygotowawczego w niecyklicznej ptaszczyznie czasowej ulega zmniejszeniu, co
moze prowadzi¢ do wiekszych czaséw cyklu bloku.

Brak gotowosci NC.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.
Blokada startu NC.

NC przetacza sie na tryb Sledzenia.
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Zwréci¢ sie z tekstem komunikat btedu do Siemens AG, A&D MC, hotline (tel.: patrz
str.11).

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Os %1, naped %2 Btad przy zapisywaniu pliku (%3, %4)

%1 = numer osi NC
%2 = numer napedu
%3 = kod btedu 1
%4 = kod btedu 2

Blok danych, np. wynik funkcji pomiarowej, nie moze zosta¢ zachowany w systemie
plikéw.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Zapewni¢ wiecej miejsca w systemie plikow. W wiekszosci przypadkéw wystarczajace
jest usuniecie 2 programéw NC, lub stworzenie dodatkowych 4 — 8 KB wolnego
miejsca.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

6FC5698-2AA20-0NP1
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0Os %1, naped %2 Btad przy odczycie pliku (%3, %4)

%1 = numer osi NC
%2 = numer napedu
%3 = kod btedu 1
%4 = kod btedu 2

Blok danych, np. plik inicjalizacyjny napedu, nie moze zosta¢ odczytany z systemu
plikdbw. Blok danych lub system plikéw zostat uszkodzony.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Jesli btad pojawit sie przy fadowaniu programu, a wiec prawdopodobnie dotyczy pliku
inicjalizacyjnego napedu, usuna¢ pliki inicjalizacyjne i ponownie zatadowac je do
sterowania z kopii bezpieczenstwa danych.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Btad przy zapamietywaniu pliku (%1, %2)

%1 = kod btedu 1
%?2 = kod btedu 2

Blok danych np. wynik funkcji pomiarowej, nie mogt zosta¢ zachowany w systemie
plikow.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Prosimy porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem / serwisem.

Zapewnic wiecej miejsca w systemie plikow. W wiekszosci przypadkéw wystarczajace
jest usuniecie 2 programéw NC, lub dostarczenie dodatkowych 4 — 8 KB wolnego
miejsca.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Btad przy odczycie pliku (%1, %2)

%1 = kod btedu 1
%?2 = kod btedu 2

Blok danych, np. plik inicjalizacyjny napedu, nie moze zosta¢ odczytany z systemu
plikéw. Blok danych lub system plikow jest uszkodzony.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Jesli btad pojawit sie przy rozruchu, a wiec prawdopodobnie dotyczy pliku
inicjalizacyjnego napedu, usuna¢ pliki inicjalizacyjne i ponownie zatadowac je do
sterowania z kopii bezpieczenstwa danych.

Przyciskiem RESET skasowac alarm.

Wynik pomiaru jest nieczytelny (%1)
%1 = kod btedu 1

Wynik procesu pomiarowego nie moze zosta¢ odczytany:
Kod btedu = 4: Niewystarczajgca pamie¢ dla wyniku pomiaru
Kod btedu = 16: Pomiar jeszcze nie zakonczony.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Powtoérzy¢ pomiar. W razie potrzeby zmieni¢ czas pomiaru.

Skasowa¢ alarm przyciskiem RESET.
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300500

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
Skutek

1 Alarmy

0Os %1, naped %2 Btad systemowy napedu, kody btedu %3, %4

%1 = numer osi NC
%2 = numer napedu
%3 = kod btedu 1
%4 = kod btedu 2

Naped sygnalizuje btad systemowy.

Brak gotowosci NC

W pewnych okolicznosciach mozna przetgczaé we wszystkich kanatach poprzez MD.
Brak gotowo$ci kanatu.

Zatrzymanie NC w przypadku alarmu.

Blokada startu NC

NC przetgcza sie na Sledzenie.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.

Wskazoéwki do kodow btedoéw znajdziecie pod 1.7 ,Kody btedéw alarmu 300500 na
koncu niniejszego podrecznika.

Zresetowanie NC (POWER ON)

Dalej idace poszukiwanie doktadnej przyczyny btedu moze prowadzi¢ tylko zespot
projektantow. W tym celu nalezy bezwarunkowo poda¢ wyswietlane identyfikatory
btedéw. Ponowna inicjalizacja napedu.

Prosze porozumie¢ sie z autoryzowanym personelem/serwisem. Siemens AG, opieka
nad systemem dla produktow MC A&D, hotline (tel.: patrz punkt 1.1).

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.

W przypadku VSA: zatrzymanie wywotane (odpowiada STOP B)
W przypadku HSA: blokada impulséw i regulatora (odpowiada STOP A)

Wyjasnienie Bfad wystepuje, gdy czas obliczeniowy procesora napedu juz nie wystarcza dla taktu
podanego w informacji dodatkowe;.
Numer bledu Informacja dodatkowa Objasnienie
przy 840D: 03 40 Takt nadzoru dla
przy 840C: FO03 SINUMERIK Safety

Integrated za maty

Pomoc Odpowiedni takt albo takt podrzedny (np. takt pradu, predkosci obrotowej, regulacji
potozenia) zwiekszy¢ albo cofnaé wybor niepotrzebnych funkgciji.
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1 Alarmy

1.2 Alarmy

380001

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

6FC5698-2AA20-0NP1
1-180

10.02

Profibus

Profibus DP: Blad tadowania programu, przyczyna %1 parametry %2 %3 %4.

%1 = Przyczyna btedu
%2 = Parametr 1
%3 = Parametr 2
%4 = Parametr 3

Biad w czasie tadowania programu Profibus DP Master.

Przyczyna btedu: Par 1: Par 2 Par 3
01= wersja DPM Wersja DPM Wersja DPA
02= timeout Aktualny status Status zadany DPM
tadowania programu DPM
DPM

03= stan tadowania Aktualny status Status zadany DPM Kod btedu DPM
programu DPM DPM

04= btad tadowania Aktualny status Status zadany DPM Kod btedu DPM
programu DPM DPM

05= btad sync DPM-

PLL
07= zbyt diugie Aktualny status Liczba zadana
zrodto alarmu
08= nieznany klient ID klienta
09= wersja klienta ID klienta Wersja klienta Wersja DPA
10= zbyt wielu Numer klienta Maksymalna liczba
klientow klientow

Klientami sg nastepujace komponenty systemu sterowania, ktére uzywajq Profibus DP:
ID klienta=1: PLC
ID klienta = 2: NCK

Mozliwe przyczyny to::
- SDB 1000 ma btedng zawarto$é
- Usterka sprzetowa komponentu NC

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci NC

Blokada startu NC

Prosze przeprowadzi¢ nastepujgca procedure:

1. Sprawdzi¢ projekt sterowania (szczegoélnie SDB 1000), sprawdzi¢ MD 11240; jesli
uzywany jest SDB 1000 specyficzny dla uzytkownika, ponownie go zatadowac.

2. Jesli blad jest ciagle obecny, zapisac plik i zrestartowac system sterowania z
fabrycznie ustawionymi wartosciami domysinymi.

3. Jesli system sterowania startuje bez btedéw, dane uzytkownika powinny by¢
ponownie zatadowane, krok po kroku.

4. Jesli blad jest takze obecny przy ponownym rozruchu systemu sterowania z
wartosciami domysinymi, ponownie uruchomié system sterowania z Karty PC lub
dokona¢ aktualizacji oprogramowania.
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10.02 1 Alarmy

5. Jesli btad wciaz jest obecny, wymieni¢ sprzet. Jesli btad nie moze by¢
wyeliminowany zgodnie z opisang wyzej procedurg, skontaktowac sie z
producentem systemu sterowania podajgc mu komunikat btedu.

Kontynuacja programu Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

380003 Profibus DP: zakl6cenie pracy, przyczyna %1, parametry %2 %3 %4.

Wyjasnienie %1 = przyczyna btedu
%2 = parametr 1
%3 = parametr 2
%4 = parametr 3

W czasie pracy cyklicznej w Profibus DP wystapit btad:

Przyczyna btedu: Par 1: Par 2: Par 3:
01= nieznany adres Klasa alarmu Adres logiczny
02= timeout cyklu Aktualny status | Status zadany DPM
DPM DPM
03= status cyklu Aktualny status | Status zadany DPM | Kod btedu DPM
DPM DPM
04= biad cyklu DPM | Aktualny status | Status zadany DPM | Kod btedu DPM
DPM
05= klient nie Numer klienta Maksymalna liczba
zarejestrowany klientow

Klasa alarmu: (por. alarm 380 060)

Przyczynami mogg by¢ przewaznie w przypadku przyczyny btedu 01:
- zaklécenie przesytania danych na Profibus DP

W przypadku przyczyn btedu 02, 03, 04:

- SDB 1000 ma btedng zawartosé

w przypadku przyczyn btedu 02, 03, 04, 05:

- czesci programu systemowego zostaty uszkodzone

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci NC
Blokada startu NC

Pomoc W przypadku przyczyny btedu 01:

- Sprawdzi¢ zgodnos¢ z przepisami elektrycznymi i dotyczacymi zapobiegania
zaktoceniom, ktére odnoszg sie do Profibus DP, oceni¢ utozenie kabli.

- Sprawdzi¢ oporniki koncowe wtyczek Profibus (na koncu przewodu potozenie
WL.., pozostate WYL).

- Sprawdzi¢ urzadzenie podrzedne w przypadku przyczyn btedu 02, 03, 04.
- Sprawdzi¢ SDB1000 w przypadku przyczyn btedu 02, 03, 04, 05:
- Odnosnie przyczyny btedu prosze postepowac jak przy alarmie 380001.

Jesli btad nie moze byé wyeliminowany zgodnie z opisang wyzej procedura,
skontaktowa¢ sie z producentem systemu sterowania i przesta¢ mu tekst komunikatu
btedu.

Kontynuacja programu Przyciskiem RESET skasowac alarm.
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380020

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

380021

Reakcja

Pomoc
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Profibus DP: Btad SDB 1000 %1 dla zrédta SDB %2.

%1 = Przyczyna btedu
%2 = Zrodto SDB 1000

Btedny SDB 1000 do projektowania Profibus DP.
Przyczyna btedu:

01=SDB 1000 w zrédle SDB 1000 nie istnieje
02=SDB 1000 w zrédle SDB 1000 za duzy
03=SDB 1000 w zrédle SDB 1000 nie daje sie uaktywnic.

Zrodto SDB 1000:

00=domysiny SDB1 (wybor przez MD 11240 = 0, jesli zaden SDB 1000
uzytkownika nie jest zatadowany do sterowania)

01=domysiny SDB1 (wybor przez MD 11240 = 1)

02=domysiny SDB2 (wybor przez MD 11240 = 2)

100 = SDB 1000 zawarty w pamieciach podtrzymywanych bateryjnie (SRAM)
101 = SDB 1000 uzytkownika zawarty w systemie plikéw
102 = SDB 1000 nowo zatadowany do SRAM w czasie tadowania programu

Profibus nie jest aktywny albo dziata wedtug domysinego SDB1000
Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.

Brak gotowosci NC

Blokada startu NC

- Sprawdzi¢ MD 11240

- W przypadku gdy zrédto SDB 1000 = 100: ponownie zatadowa¢ SDB 1000
uzytkownika do pasywnego systemu plikéw /_N_IBN_DIR/_N_SDB 1000_BIN.

- W przypadku gdy zrédto SDB 1000 = 101: sprawdzi¢ baterie podtrzymujace

- W przypadku gdy zrédto SDB 1000 = 102: Prosze przeprowadzi¢ wykrywanie usterek
jak w przypadku alarmu 380 001.

- Jesli dodatkowo sygnalizowany jest alarm 380021, mozna postepowa¢ zgodnie z
przynaleznymi do niego uwagami.

Jesli btad nie moze by¢ wyeliminowany zgodnie z opisang wyzej procedura,
skontaktowac sie z producentem systemu sterowania i przesta¢ mu tekst komunikatu
btedu.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Profibus DP: Zostat zaladowany domysiny SDB 1000.

Nie istnieje zaden SDB 1000 specyficzny dla aplikaciji.
Przy tadowaniu programu zostat zaladowany domysiny SDB 1000.

NC jest gotowe do uruchomienia bez peryferii procesowych.

Alarm pojawia sie, kiedy NC jest wtgczane po raz pierwszy, lub jednorazowo, gdy
utracono SDB 1000 w pamieci RAM podtrzymywanej bateria.

Wyswietlenie alarmu.

Stworzy¢ specyficzny dla aplikacji SDB 1000 i zatadowac¢ go do systemu sterowania
lub przy uzyciu MD 11240 PROFIBUS_NUMBER wybra¢ i uaktywni¢ domysiny SDB
1000.

Ponownie uruchomi¢ NC.

Jesli btad pojawi sie ponownie przy kolejnym wigczeniu NC, oznacza to, ze
zatadowany SDB 1000 jest btedny i konieczne jest sporzadzenie nowego.
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Kontynuacja programu

380040

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

380050

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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1 Alarmy

Skasowac alarm przyciskiem kasowania.

Profibus DP: btad projektowania %1, parametr %2

%1 = przyczyna btedu
%2 = parametr

Profibus DP w SDB 1000 nie zostat utworzony zgodnie z instrukcjg projektowania
uzywanego NC.

Przyczyna bfedu: Par 1:
01 = SDB 1000 zawiera urzadzenie podrzedne albo slot | Adres urzadzenia
diagnostyczny podrzednego
02 = SDB 1000 zawiera za duzo wpisow slotéw Identyfikator

Wyswietlenie alarmu.

Sa nastawiane sygnaty interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC

Sprawdzi¢, czy SDB 1000:
- zawiera dla slot diagnostyczny dla kazdego urzadzenia podrzednego i
- zawiera tylko wpisane urzgdzenia podrzedne zwigzane z aplikacja.

Wprawdzie mozliwe jest zadeklarowanie w SDB 1000 wiekszej liczby urzadzen
podrzednych, ktére sg fragmentarycznie wtasciwe dla réznych koncowych ksztattéw
produktu. Prowadzi to jednak do przecigzenia NC odnos$nie zapotrzebowania na
pamiec i predko$¢ przebiegu i dlatego zasadniczo nalezy tego unikaé. W przypadku
wystapienia tego alarmu wymagana jest minimalizacja SDB 1000.

Gdyby alarm nadal wystepowat, prosimy zwréci¢ sie do producenta sterowania,
wysytajac mu tekst komunikatu btedu.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Profibus DP: wielokrotne przyporzadkowanie wejs¢ do adresu %1
%1 = adres logiczny

Dokonano wielokrotnego przyporzadkowania danych wejsciowych w logicznej
przestrzeni adresowe;j.
Adres logiczny: adres bazowy wielokrotnie zdefiniowanego zakresu adresowego.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ podziat przestrzeni adresowej w nastepujacy sposoéb:

Sprawdzi¢ nastepujace dane maszynowe pod wzgledem wielokrotnego
przyporzadkowania:

MD 13050[1] - MD 13050[n]
MD 12970, 12971
MD 12978, 12979

n = najwiekszy indeks osi sterowania
PLC-zakres adresowy wejs¢ cyfrowych
PLC-zakres adresowy wejs¢ analogowych

Jesli to sparametryzowanie nie zawiera niezgodnosci, poréwnac te MD z
zaprojektowaniem w SDB 1000. Nalezy przy tym w szczegolnosci skontrolowac, czy z
zaprojektowanych diugosci poszczegodlnych slotdow nie wynikajg zachodzenia zakreséw
na siebie. Po zlokalizowaniu przyczyny btedu zmodyfikowa¢ MD i/ albo SDB 1000.

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.

6FC5698-2AA20-0NP1
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380051

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

380060

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

380070

Wyjasnienie
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Profibus DP: wielokrotne przyporzadkowanie wyjsé do adresu %1
%1 = Adres logiczny

Dokonano kilkakrotnego przyporzadkowania danych wejsciowych w logicznej
przestrzeni adresowej.
Adres logiczny: adres bazowy wielokrotnie zdefiniowanego zakresu adresowego.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ podziat przestrzeni adresowej w nastepujacy sposob:

Sprawdzi¢ nastepujgce dane maszynowe pod wzgledem wielokrotnego
przyporzadkowania:

MD 13050[1] - MD 13050[n] n = najwiekszy indeks osi sterowania
MD 12974, 12975 PLC-zakres adresowy wyjs¢ cyfrowych
MD 12982, 12983 PLC-zakres adresowy wyj$¢ analogowych

Jesli to sparametryzowanie nie zawiera niezgodnosci, poréwnac te MD z
zaprojektowaniem w SDB 1000. Nalezy przy tym w szczegdlnosci skontrolowag, czy z
zaprojektowanych diugosci poszczegoélnych slotéw nie wynikajg zachodzenia zakreséw
na siebie. Po zlokalizowaniu przyczyny btedu zmodyfikowa¢ MD i/ albo SDB 1000.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.
Profibus DP: alarm %1 na adresie logicznym %2 od nie przyporzadkowanej
stacji.

%1 = klasa alarmu
%2 = adres logiczny

SDB zawiera urzadzenie podrzedne, ktére nie jest przyporzadkowany w NC przez
parametryzacje MD (patrz pomoc dla alarmu nr 380050 / 51). Urzgdzenie podrzedne
jest takze przytaczone do Profibus DB. Takie urzadzenie spowodowato alarm.

Klasa alarmu:
01 = powrdt staciji
02 = wypadniecie stacji

Praca z NC jest mozliwa.

Wyswietlenie alarmu.

- Doda¢ wymagane MD albo

- zmieni¢ SDB 1000 albo

- odtgczy¢ urzadzenie podrzedne od Profibus DP albo
- pokwitowaé alarm

Skasowac alarm przyciskiem kasowania.

Profibus DP: brak slotu wejsciowego dla adresu bazowego %1 (dlugos¢ %2)

%1 = logiczny adres bazowy zazadanego zakresu.
%2 = wielko$¢ zakresu w bajtach

Dla wejscia cyfrowego ustalono niewtasciwy logiczny adres bazowy.

Albo zaprojektowany slot nie istnieje dla tego adresu bazowego albo zazgdany zakres
wykracza poza koniec slotu.
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Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

380071

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

380072

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

380075

Wyjasnienie

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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1 Alarmy

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ konfiguracje sprzetu pod katem nie wetknietych lub uszkodzonych zespotéw
konstrukcyjnych i wymienic je.

Jezeli btedu nie mozna wyeliminowac, skontaktujcie sie z producentem sterowania
podajac mu tekst komunikatu btedu.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Profibus DP: brak slotu wyjsciowego dla adresu bazowego %1 (dtugos¢ %2)

%1 = logiczny adres bazowy zazadanego zakresu
%2 = wielko$¢ zakresu w bajtach

Dla wejscia analogowego lub cyfrowego ustalono niewtasciwy logiczny adres bazowy.

Albo zaprojektowany slot dla tego adresu bazowego w ogdle nie istnieje albo zazgdany
zakres wychodzi poza koniec slotu.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ konfiguracje sprzetu pod katem nie wetknietych lub uszkodzonych zespotéw
konstrukcyjnych i wymienic je.

Jezeli bledu nie mozna wyeliminowac, skontaktujcie sie z producentem sterowania
podajac mu tekst komunikatu btedu.

Wytaczyc¢ i wigczy¢ sterowanie.
Profibus DP: niedopuszczalny adres bazowy slotu wyjsciowego %1 (wielkos$¢
%2).

%1 = logiczny adres bazowy zazadanego zakresu.
%2 = wielko$¢ zakresu w bajtach.

Dla wejscia analogowego lub cyfrowego ustalono niewtasciwy logiczny adres bazowy;
zakres jest w zasiegu dostepu PLC (odwzorowanie wyjscia procesu, adresy bazowe <
128).

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaly interfejsowe.
Brak gotowosci NC.

Blokada startu NC.

Sprawdzi¢ konfiguracje sprzetu pod katem nie wetknietych lub uszkodzonych zespotéw
konstrukcyjnych i wymienic je.

Jezeli btedu nie mozna wyeliminowac, skontaktujcie sie z producentem sterowania
podajac mu tekst komunikatu btedu.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.
Profibus DP: awaria peryferii DP %1

%1 = Adres modutu podrzednego

Wypadniecie slotu Profibus, ktéry jest wykorzystywany przez NCK dla cyfrowych albo
analogowych we / wy.

6FC5698-2AA20-0NP1
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Wyswietlenie alarmu.

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ pracy urzadzenia podrzednego magistrali profibus (wszystkie
urzgdzenia podrzedne musza by¢ uwzglednione w magistrali, zielona dioda).

Alarm zniknie wraz ze swoja przyczyng. Dalsze czynno$ci obstugowe nie sg
wymagane.

Profibus DP: Zaktécenie napedu %1, kod %2, wartos¢ %3, czas %4

%1 = 0$

%2 = kod zaktécenia napedu (P824)

%3 = wartos$¢ zaktdcenia napedu (P826)
%4 = czas zaktdcenia napedu (P825)

Zawartos¢ pamieci zakidcen przyporzadkowanego napedu.
Wyswietlenie alarmu.
Dla koddéw / wartosci zaktécen patrz dokumentacja napedu.

Alarm zniknie wraz ze swoja przyczyng. Dalsze czynnosci obstugowe nie sg
wymagane.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 802D (DG)



10.02

1.3

60000

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61000

Zrédto (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61001

Zrédto (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61002

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu
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Alarmy Cykli

Kanat %1 blok %2

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wyswietlenie alarmu
Sa nastawiane sygnaty internetowe
Blokada startu NC

Skasowac¢ alarm przyciskiem RESET. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Nie uaktywniona korekcja narzedzia

SLOT1, SLOT2
POCKET3, POCKET4
CYCLE71

CYCLE72

CYCLE93 do CYCLE95

Przygotowywanie bloku w NC ulega przerwaniu.
Zaprogramowac w wywotanym programie narzedzie z korekcja.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Niewtasciwy skok gwintu

CYCLE84
CYCLEB840
CYCLE97
CYCLES376T

Przygotowywanie bloku w NC ulega przerwaniu
Sprawdzi¢ parametr wielkosci gwintu wzgl. podanie skoku (wykluczajg sig)

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Niewtlasciwie zdefiniowany rodzaj obrobki

SLOT1, SLOT2
POCKET3, POCKET4
CYCLET71

CYCLE72

CYCLE93

CYCLE95

CYCLE97

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

1 Alarmy

Warto$¢ parametru VARI dla typu obrébki jest nastawiona nieprawidtowo i musi zostac

zmieniona.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

SINUMERIK 802D (DG)
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1 Alarmy

61003

Zrédto (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61009

Zrédto (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61010

Zrédto (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61011
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61101

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

6FC5698-2AA20-0NP1

1-188

W cyklu nie zaprogramowano posuwu

CYCLE71

CYCLE72

CYCLE371T do CYCLE374T

CYCLES383T do CYCLE385T

CYCLE381M, CYCLE383M, CYCLE384M, CYCLE387M

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
Parametr posuwu zostat zadany nieprawidtowo i musi zosta¢ zmieniony.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Numer aktywnego narzedzia = 0

CYCLET71
CYCLE72

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
Zadne narzedzie (T) nie zostato zaprogramowane przed wywotaniem cyklu.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

Zbyt duzy naddatek na obrébke wykanczajaca

CYCLE71
CYCLE72

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
Jest aktywny wspotczynnik skali, co dla tego cyklu jest niedopuszczalne.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obroébki

Skalowanie jest niedopuszczalne
CYCLE72

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

10.02

Naddatek na obrdbke wykanczajaca na dnie jest wiekszy niz gtebokos¢ catkowita,

musi zosta¢ zmniejszony.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomic¢ program obroébki

Nieprawidtowo zdefiniowana ptaszczyzna odniesienia

CYCLET71

CYCLE22

CYCLE81 do CYCLES88
CYCLEB840
CYCLE375T

SLOT1, SLOT2
POCKET3, POCKET4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Albo przy wzglednym podawaniu gtebokosci nalezy wybra¢ rozne wartosci dla

ptaszczyzny odniesienia i ptaszczyzny wycofania albo dla gtebokos$ci musi zostaé

zadana warto$¢ bezwzgledna.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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10.02

61102

Zrédto (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61103

Zrédto (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61104

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61105

Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61106

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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1 Alarmy

Nie zaprogramowany kierunek wrzeciona

CYCLES6

CYCLES8

CYCLEB840

CYCLES370T do CYCLE374T, CYCLE376T
CYCLE383T do CYCLE385T

CYCLE381M, CYCLE383M, CYCLE384M, CYCLE387M
POCKET3, POCKET4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
Parametr SDIR (lub SDR w CYCLE840) musi by¢ zaprogramowany.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Liczba otworéw wynosi zero

HOLES1
HOLES2

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
Nie zaprogramowano wartosci dla liczby wierconych otworéw.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomic¢ program obroébki

Naruszenie konturu rowkéw / otworéw podtuznych.

SLOT1
SLOT2

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Btedna parametryzacja uktadu frezowanych elementéw w parametrach, ktére okreslaja
potozenie rowkéw / otworéw podtuznych na okregu i ich ksztatt.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

Zbyt duzy promien frezu

SLOT1, SLOT2
POCKET3, POCKET4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Promien frezu w pamieci korekcji narzedzia jest wiekszy niz szeroko$¢ wneki lub
rowka.
Uzy¢ mniejszego frezu, lub zmieni¢ szeroko$¢ wneki.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

Za duza liczba lub odstep elementéw kotowych

HOLES2
SLOT1, SLOT2

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Btedna parametryzacja NUM albo INDA.
Utozenie elementéw na petnym okregu nie jest mozliwe.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki

6FC5698-2AA20-0NP1
1-189



1 Alarmy

61107
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61108

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61109

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61110

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61111

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61112
Zrédto (cykl)

Reakcja

6FC5698-2AA20-0NP1

1-190

10.02

Pierwsza gtebokos¢ wiercenia zdefiniowana nieprawidiowo
CYCLES83
Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Zmieni¢ wartos$¢ dla pierwszej gtebokosci wiercenia (pierwsza gliebokos$¢ wiercenia jest
skierowana przeciwnie do catkowitej gtebokosci wiercenia).

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Niedopuszczalne wartosci parametréow _RAD1 i _DP1

POCKET3
POCKET4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Wartosci parametrow _RAD1 i _DP, definiujgcych tor dosuwu na gtebokos¢ zostaty
btednie zadane.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Parametr _CDIR zdefiniowany nieprawidtowo

POCKET3
POCKET4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Wartos¢ parametru definiujgcego kierunek frezowania _CDIR zostata niepoprawnie
zadana i musi by¢ zmieniona.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Naddatek na obrébke wykanczajaca na dnie > dosuw na glebokos¢

POCKET3
POCKET4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Naddatek na obrdbke wykanczajaca na dnie zostat zadany wiekszy niz maksymalny
dosuw na gtebokos¢; albo zmniejszy¢ naddatek albo powiekszy¢ dosuw.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Szerokos¢ dosuwu > srednica narzedzia

CYCLET71
POCKET3
POCKET4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Zaprogramowana szerokos$¢ dosuwu wgtebnego jest wieksza niz srednica aktywnego
narzedzia; musi zosta¢ zmniejszona.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrdébeki.
Ujemny promien narzedzia

CYCLE72

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
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10.02

Pomoc

Kontynuacja programu

61113
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61114
Zrédto (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61115

Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61116
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61117

Zrédto (cykl)

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61118
Zrédto (cykl)

Reakcja
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1 Alarmy

Promien aktywnego narzedzia jest ujemny; jest to niedopuszczalne.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Zbyt duzy parametr promienia naroznika _CRAD
POCKET3
Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Zostat zadany za duzy parametr promienia naroznika _CRAD, musi on zosta¢
zmniejszony.

Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.

Nieprawidlowo zdefiniowany kierunek obrébki G41 / G42

CYCLE72

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Kierunek obrébki korekcji promienia frezu G41 / G42 zostat wybrany nieprawidiowo.
Przyciskiem RESET skasowac alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébeki.
Nieprawidiowo zdefiniowano tryb dosunigcia i odsuniecia (linia prosta / okrag /
plaszczyzna / przestrzen)”

CYCLE72

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Tryb dosuniecia / odsuniecia do konturu zostat btednie zdefiniowany; sprawdzi¢
parametr _AS1 lub _AS2.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Droga dosuniecia albo odsuniecia =0
CYCLE72
Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Droga dosuniecia wzgl. odsuniecia jest zadana z wartoscig zero; musi zostac
powiekszona; sprawdzi¢ parametr _LP1 wzgl. _LP2.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obraébki.

Aktywny promien narzedzia <=0

CYCLE71
POCKET3
POCKET4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
Promien aktywnego narzedzia jest ujemny albo réwny zero; jest to niedopuszczalne.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Diugosé lub szerokosé¢ = 0
CYCLET71

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

6FC5698-2AA20-0NP1
1-191



1 Alarmy

Pomoc

Kontynuacja programu

61124
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61601
Zrédto (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61602
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61603

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61604
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61605

Zrédto (cykl)

6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02

Dtugosé¢ lub szerokos¢ frezowanej powierzchni jest niedopuszczalna; sprawdzié¢
parametry R_LENG i _WID.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Szerokos¢ dosuwu nie jest zaprogramowana

CYCLET71

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Przy aktywnej symulacji bez narzedzia zawsze musi by¢ zaprogramowana warto$¢
szerokosci dosuwu _MIDA.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Za mata srednica czesci gotowej

CYCLE9%4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Zaprogramowano srednice czesci gotowej < 3mm. Zwiekszy¢ wartosc.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Nieprawidtowo zdefiniowana szerokos¢ narzedzia
CYCLE93
Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Szerokos$¢ narzedzia (n6z do toczenia rowkdw) jest wigksza niz zaprogramowana
szerokos$¢ wytoczenia.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Nieprawidtowo zdefiniowany ksztalt wytoczenia

CYCLE93
CYCLE374T

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
»  Promienie / fazki przy dnie wytoczenia nie pasujg do szerokosci wytoczenia

»  Wytoczenie poprzeczne na elemencie konturu przebiegajacym réwnolegle do osi
wzdtuznej jest niemozliwe.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Aktywne narzedzie narusza zaprogramowany kontur
CYCLE95
Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Naruszenie konturu w elementach podcie¢ uwarunkowane przez kat przytozenia
uzytego narzedzia, tzn. uzy¢ innego narzedzia wzgl. sprawdzi¢ podprogram konturu.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Nieprawidtowo zaprogramowany kontur

CYCLE95
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10.02

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61606
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61607

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

61608
Zrédto (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61609
Zrédto (cykl)
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

61610
Zrédto (cykl)
Pomoc
61611
Zrédto (cykl)
Reakcja

Pomoc
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1 Alarmy

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
Rozpoznano niedopuszczalne podciecie.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Btad w przygotowaniu konturu
CYCLE95
Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Sprawdzi¢ podprogram konturu.
Ten alarm pojawia sie zawsze w potgczeniu z alarmem NCK 10930 ... 10934, 15800,
albo 15810.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Nieprawidtowo zaprogramowany punkt poczatkowy

CYCLE95
CYCLE376T

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Punkt poczatkowy, osiggniety przed wywotaniem cyklu, nie znajduje sie na zewnatrz
prostokata opisanego przez podprogram konturu.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Zaprogramowano nieprawidtowe potozenie ostrza

CYCLEY%4

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Musi by¢ zaprogramowane potozenie ostrza 1 ... 4 pasujace do ksztattu podciecia.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Nieprawidtowo zdefiniowany ksztait

CYCLE94

Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.
Sprawdzi¢ parametry ksztattu podciecia.

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Nie zdefiniowano gtebokosci dosuwu
CYCLE374T

Zmieni¢ gtebokos¢ dosuwu

Nie znaleziono punktu przeciecia
CYCLE95
Przygotowywanie bloku w NC zostaje przerwane.

Nie mozna byto obliczy¢ punktu przeciecia z konturem. Sprawdzi¢ zaprogramowanie
konturu lub zmieni¢ gtebokos$¢ dosuwu.

6FC5698-2AA20-0NP1
1-193



1 Alarmy

Kontynuacja programu

61800

Zrédto (cykl)

Pomoc

61801
Zrédto (cykl)

Wyjasnienie /
Pomoc

61802
Zrédto (cykl)
Wyjasnienie /
Pomoc

61803
Zrédto (cykl)

Wyjasnienie /
Pomoc

61804
Zrédto (cykl)
Wyjasnienie /
Pomoc

61805

Zrédto (cykl)

Wyjasnienie /
Pomoc

61806
Zrédto (cykl)
Wyjasnienie /
Pomoc

6FC5698-2AA20-0NP1

1-194

10.02

Przyciskiem RESET skasowac¢ alarm. Ponownie uruchomi¢ program obrébki.

Kanat %1 blok %2: brak zewnetrznego systemu CNC

CYCLE328,

CYCLE370T do CYCLE374T, CYCLE376T
CYCLE383T do CYCLE385T
CYCLE381M, CYCLE383M, CYCLE384M,
CYCLE387M

Ustawi¢ dang maszynowa jezyka zewnetrznego MD 18800 MM_LANGUAGE wzgl. bit
opcji 19800 ON_EXTERN_LANGUAGE.

Kanat %1 blok %2: wybrano nieprawidiowy kod G

CYCLE370T do CYCLE374T, CYCLE376T
CYCLE383T do CYCLE385T

W wywotaniu programu CYCLE... <warto$¢> zaprogramowano btedng warto$é
liczbowag albo w danych nastawczych cykli podano btedng wartos¢ dla systemu kodu
G. Poprawic te wartosci.

Kanat %1 blok %2: nieprawidlowy typ osi
CYCLE328

Zaprogramowana 0s$ jest przyporzadkowana do wrzeciona.

Kanat %1 blok %2: zaprogramowana os nie istnieje
CYCLE328
Zaprogramowana o$ nie istnieje w systemie. Sprawdzi¢ MD 20050 do MD 20080.

Kanat %1 blok %2: zaprogramowane potozenie przekracza punkt odniesienia

CYCLE328

Zaprogramowane potozenie posrednie lub biezace potozenie jest za punktem
odniesienia.

Kanat %1 blok %2 warto$¢ zaprogramowana absolutnie i przyrostowo

CYCLE328,
CYCLE371T do CYCLE374T, CYCLE376T
CYCLE383T do CYCLE384T

Potozenie posrednie zaprogramowano zaréwno jako wartos¢ absolutng jak
i przyrostowa.

Kanat %1 blok %2 nieprawidlowe przyporzadkowanie osi
CYCLE328,

Kolejnosc¢ przyporzadkowania osi jest btedna.
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61807

Zrédto (cykl)
Wyjasnienie /
Pomoc

61808

Zrédto (cykl)

Wyjasnienie /
Pomoc

61809

Zrédto (cykl)

61810

Zrédto (cykl)

61811

Zrédto (cykl)

Wyjasnienie /
Pomoc

61812
Zrédto (cykl)

Wyjasnienie /
Pomoc

61813

Zrédto (cykl)

Wyjasnienie /
Pomoc

61815

Zrédto (cykl)

Wyjasnienie /
Pomoc

62000

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone

1 Alarmy

Kanat %1 blok %2: zaprogramowano nieprawidtowy kierunek wrzeciona
(aktywny)

CYCLE384M

Zaprogramowany kierunek wrzeciona jest sprzeczny z przewidzianym dla cyklu
kierunkiem wrzeciona.

Kanat %1 blok %2: brak koncowej lub pojedynczej glebokosci wiercenia

CYCLE381M, CYCLE383M, CYCLE384M
CYCLE387M
CYCLE383T do CYCLE385T

Glebokosci catkowitej ,Z” albo pojedynczej ,Q” brakuje w bloku G8x (pierwsze
wywotanie)

Kanat %1 blok %2: niedopuszczalna pozycja wiercenia

Cykle obwiedniowe ISO

Kanat %1 blok %2: kod G ISO niemozliwy
Cykle obwiedniowe ISO

Kanat %1 blok %2 niedopuszczalna nazwa osi ISO

CYCLE370T do CYCLES374T,
CYCLES376T
CYCLE383T do CYCLE385T

W bloku wywotawczym zdefiniowano niewtasciwg wartosc¢ liczbowa.

Kanat %1 blok %2: nieprawidtowo zdefiniowana wartos¢ / wartosci w wywotlaniu
cyklu zewnetrznego

CYCLES70T do CYCLE374T,
CYCLE376T

W bloku wywotawczym zaprogramowano niewtasciwg nazwe osi ISO.

Kanal %1 blok %2: nieprawidtowo zdefiniowana wartosé GUD

CYCLES376T

Do danych nastawczych cyklu wprowadzono nieprawidtowg wartosc¢ liczbowa.

Kanat %1 blok %2: G40 nieaktywne

CYCLES374T,
CYCLE376T

G40 nie byto aktywne przed wywotaniem cyklu.

Kanat %1 blok %2

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wyswietlenie alarmu.

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy

Kontynuacja programu

62100

Zrédto (cykl)

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

63000

Wyjasnienie
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

6FC5698-2AA20-0NP1

1-196

10.02

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania wzgl. przyciskiem NC-Start.

Zaden cykl wiercenia nie jest aktywny

HOLES1
HOLES2

Przygotowywanie bloku zostaje przerwane.

Przed wywotaniem cyklu wiercenia uktadu otworéw nie zostat wywotany modalnie
zaden cykl wiercenia.

Skasowac alarm przyciskiem kasowania. Kontynuowaé cykl przez nacisniecie NC-
Start.

Kanat %1 blok 2

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Wyswietlenie alarmu

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania wzgl. przyciskiem NC-Start.

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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10.02

1.4

10796

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

18200

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

18201

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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1 Alarmy

Alarmy ISO

Uzyto niedozwolonych nazw osi

W MD20060 AXCONF_GEOAX_NAME_TABI[ ] i MD 2080
AXCONF_CHANAX_NAME_TABJ ] uzyto niedozwolonych nazw osi.

Dozwolone sg nastepujace nazwy osi:
Fanuc T: X, Y,Z C
Fanuc M: X, X, Z, dla czwartej osi Ai C

Nazwy osi skladajace sie z wielu liter albo litery i liczby, jak réwniez mate litery, sg
niedozwolone. Nazwy mogg by¢ dowolnie przypisywane osiom; pierwsza o$ nie musi
koniecznie mie¢ nazwy X.

Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Blokada startu NC.

Dopasowac¢ nazwy osi w MD 20060 AXCONF_GEOAX_NAME_TAB[ ] i MD 2080
AXCONF_CHANAX_NAME_TABI 1.

Kanat %1 blok %2 Nie mozna przelaczy¢ jezyka: %3

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = powod

Z powodu (%3) nie mozna obecnie przetgczyé na zewnetrzny jezyk NC.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Blokada startu NC.

Stop interpretera.

Gdy powdd (%3)} 1: odwotac transformacje i ponownie sprobowac przetaczy¢ jezyk.

Przyciskiem NC-Start skasowac¢ alarm i kontynuowaé program.

Kanat %1 blok %2 Parametr G10 %3 nie zaprogramowany

%1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta
%3 = powdd

W poleceniu G10 nie zaprogramowano parametru P, R lub L.

Wyswietlenie alarmu.

Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Blokada startu NC.

Stop interpretera.

Uzupetni¢ brakujace parametry w bloku.

Przyciskiem NC-Start skasowa¢ alarm i kontynuowac¢ program.

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy 10.02

18202 Kanat %1 blok %2 Pominigcie mozliwe tylko na poczatku bloku

Wyjasnienie %1 = numer kanatu
%2 = numer bloku, etykieta

Symbolu pominiecia / nie znajduje sie na poczatku bloku.

Reakcja Wyswietlenie alarmu.
Nastawiane sg sygnaty interfejsowe.
Blokada startu NC.
Stop interpretera.

Pomoc Usung¢ znak pominiecia, lub zapisa¢ na poczatku bloku.

Kontynuacja programu Przyciskiem NC-Start skasowac alarm i kontynuowac¢ obrébke.

6FC5698-2AA20-0NP1 © Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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1.5

400000

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

400002

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

400004

Wyjasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400005
Wyjasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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1 Alarmy

Alarmy PLC

Stop PLC [typ]

PLC nie jest w stanie pracy cyklicznej. Praca maszyny jest niemozliwa.

[Typ]: 1 Gotowy (program uzytkownika nie zostat uruchomiony)
2 Przerwa (program uzytkownika zostat przerwany)
3 Biad (istnieje dalszy alarm PLC z zatrzymaniem PLC)

Wyswietlenie alarmu.

Usung¢ drugi alarm PLC;
Przetacznik w menu jest na PLC-Stop
lub przetestowac program uzytkownika.

o  Wylgczyc¢ i wigczy¢ sterowanie

e  Kontynuacja poprzez menu Start-Up

e  Start poprzez Programming Tool PT 802
Biad systemowy [typ]
%1 = Numer typu

Przy pomocy tego alarmu sg sygnalizowane wewnetrzne stany btedu, ktére w
potaczeniu z numerem btedu dostarczajg informaciji o przyczynie btedu i jego
potozeniu.

Stop PLC

Prosze poinformowac firme Siemens podajac numer typu.
Sprawdzi¢ przyczyne btedu w wymienionej czesci oprogramowania w wierszu o
podanym numerze.

Wytaczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Blad kodu: [tancuch znakéw] sie¢ [Nr]

[Lancuch znakéw]: wewnetrzny kod btedu, typ modutu
[Nr]: numer sieci

Program uzytkownika zawiera operacje nie obstugiwang przez sterowanie.
Stop PLC
Zmieni¢ program uzytkownika i ponownie zatadowac.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Menu Switch-On jest na PLC-Stop
Program uzytkownika nie jest wykonywany
Wyswietlenie alarmu.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Alarm zniknie wraz ze swojg przyczyna.

= Wylgczy¢ i wiaczy¢ sterowanie.

=  Kontynuacja przy uzyciu menu Start-up

6FC5698-2AA20-0NP1
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400006

Wyjasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400007

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

400008
Wyjasnienie
Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

400009

Wyjasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400010

Wyjasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

10.02

Usunieto dane przechowywane a pamieci PLC
Moze to by¢ spowodowane nastepujgcymi przyczynami:

= Czynnos$c¢ obstugowa (np. zresetowanie catkowite PLC, zatadowanie programu z
wartosciami domysinymi)

=  Czynnos¢ obstugowa ,zatadowanie programu z zapisanymi danymi”, bez
wczesniejszego zapisania danych

=  Przekroczono czas podtrzymywania baterig
Wyswietlenie alarmu.
Dokonac aktualizacji wymaganych danych.

Skasowac¢ alarm przyciskiem kasowania.

Blad argumentu: [fancuch znakéw] sie¢ [Nr]

[Lancuch znakéw]: typ modutu
[Nr]: numer sieci

Stop PLC

W programie uzytkownika wy$wietlana zmienna musi zosta¢ sprawdzona na
naruszenie zakresu adresow, niedopuszczalny typ danych i blad wyréwnania.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Zaprogramowana wersja narzedzia niekompatybilna [wersja]
Ta wersja nie jest kompatybilna z wersjg sterowania.
Stop PLC

Skompilowaé program uzytkownika przy pomocy kompatybilnej wersji Programming
Tool i zatadowac¢ do sterowania.

Whytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.
Przekroczenie czasu obliczeniowego na poziomie PLC: [tancuch znakéw] sie¢
[Nr]

[tancuch]: typ modutu
[Nr]: numer sieci

Sprawdzi¢ program uzytkownika odpowiedniej wyswietlonej sieci.
Stop PLC
Zmieni¢ program uzytkownika

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Blad arytmetyczny w programie uzytkownika: [typ] [fancuch znakéw] sie¢ [Nr]
Sprawdzi¢ program uzytkownika w podanej sieci

Typ 1: dzielenie przez zero w przypadku arytmetyki statoprzecinkowej
Typ 2: arytmetyka zmiennoprzecinkowa

[tancuch znakéw] numer typu, identyfikator modutu

[Nr] numer sieci

Zatrzymanie PLC
Zmieni¢ program uzytkownika

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

6FC5698-2AA20-0NP1
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400011

Wyjasnienie

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400013
Wyjasnienie
Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

400014

Wyjasnienie

Reakcja

Pomoc

Kontynuacja programu

400015

Reakcja
Pomoc

Kontynuacja programu

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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1 Alarmy

Dozwolona liczba pozioméw podprograméw przekroczona: [tancuch znakéw]
sie¢ [Nr]

[Lancuch znakoéw]: Identyfikator modutu
[Nr]: numer sieci

Sprawdzi¢ program uzytkownika w podanej sieci.

Stop PLC

Zmieni¢ program uzytkownika

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Btedny program uzytkownika PLC

Program uzytkownika PLC w sterowaniu jest uszkodzony albo nie istnieje.
Stop PLC

Ponownie zatadowac¢ program uzytkownika PLC.

Wytaczyc¢ i wiaczy¢ sterowanie.

Profibus — DP Zaklécone tadowanie programu typ 1 -4

Typ 1:  Profibus — DP nie zatadowany

Typ 2: Niezgodne wersje oprogramowania NC - PLC

Typ 3: Przekroczono liczbe slotéw na funkcje

Typ 4: Nie gotowy serwer Profibus — DP

Stop PLC

Typy 1 do 3: zgtosi¢ btad firmie Siemens

Typ 4: 802D — Sprawdzi¢ albo zmieni¢ sprzet PCU albo sprawdzi¢

MD 11240

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

Profibus — DP Uszkodzone we / wy: adr. log. [x] adres magistrali / slot: y/z

Program uzytkownika PLC uzywa adresow peryferii, ktore nie istnieja.

X adres logiczny we / wy

y numer magistrali (urzadzenia podrzednego)
z numer slotu

Przyczyny btedu:

=  Brak napiecia w peryferii Profibus

=  Btednie ustawiono adres urzadzenia podrzednego magistrali

=  Uszkodzone pofaczenie Profibus

= Aktywna MD 11240 (konfiguracja profibus SDB) jest nieprawidlowo nastawiona
Zatrzymanie PLC

Usung¢ btad w odniesieniu do konkretnej przyczyny btedu.

Wytaczy¢ i wigczy¢ sterowanie.

6FC5698-2AA20-0NP1
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1 Alarmy 10.02
1.6 Lista akcji
Nr / Nazwa Wyjasnienie Niedozwolone, gdy Pomoc
1.INIT Przeprowadzi¢ faze INIT
(zadania sg inicjalizowane
po wigczeniu zasilania)
2.RESET Przeprowadzi¢

zresetowanie (zresetowanie
sygnatu VDI, zresetowanie
grupy rodz. pracy lub po
wigczeniu zasilania)

3.RESET_INITBLOCK

Uaktywni¢ bloki
inicjalizacyjne resetu
(sygnat VDI: po
zresetowaniu)

4. PROG_END

Przeprowadzi¢
zresetowanie, rozpoznano
koniec programu (blok NC z
M30)

5.MODESWITCHTOA-
PROGMODE

Przetaczenie rodzaju pracy
na prace programowg MDA
albo automatyke (sygnat
VDI: sygnat grupy rodzajow
pracy)

-

w

. kanat jest aktywny (program jest

wykonywany, poszukiwanie bloku,
tadowanie danych maszynowych)

. program juz zostat uruchomiony w

innym rodzaju pracy

. kanat opuscit grupe rodzajéw pracy

z powodu przerwania

. jest wybrana zmiana zapisu w

pamieci lub dygitalizacja

— Przerwa¢ program przyciskiem Reset albo
zatrzymac program (nie przy
poszukiwaniu bloku, tadowaniu danych
maszynowych)

— Anulowa¢ program przyciskiem Reset.

— Przerwa¢ program przyciskiem Reset albo
poczekaé do konca przerwania

—Cofnigcie wyboru zmiany zapisu w pamieci,
dygitalizacji

6.MODESWITCHTO-
SAVEMODE

Automatyczne przetaczenie
z wewnetrznego todzaju
pracy na rodzaj pracy
nastawiony zewngtrznie (W
przypadku TEACH_IN po
kazdym zatrzymaniu
nastepuje proba
przetaczenia z
wewnetrznego rodzaju
pracy AUTOMATYKA, MDA
na TEACH_IN

7.MODESWITCHTO-
HANDMODE

Zmiana rodzaju pracy na
prace reczng

(sygnat VDI: JOG,
TEACH_IN, REF)

4.

. zbyt duza jest gtebokosé

kaskadowania:

W wyniku réznych wydarzen (np.
przerwanie) aktualny proces
wykonywania moze zostaé
przerwany. W zaleznosci od
wydarzenia sg uaktywniane
programy ASUP. Te programy
ASUP moga by¢ tak samo
przerywane jak program
uzytkownika. Z powodu wielkosci
pamieci dowolna gteboko$¢
kaskadowania programéw ASUP
jest niemozliwa.

kanat jest aktywny (wykonywanie
programu, poszukiwanie bloku,
fadowanie danych maszynowych)

kanat z powodu przerwania opuscit
grupe rodzajéw pracy

jest wybrana zmiana zapisu w
pamieci albo dygitalizacja

— Przerwac program przyciskiem Reset

— Przerwa¢ program przyciskiem Reset albo
zatrzymac program (nie przy
poszukiwaniu bloku, tadowaniu danych
maszynowych).

— Przerwa¢ program przyciskiem Reset albo
poczekaé do zakonczenia przerwania.

— Cofniecie wyboru zmiany zapisu w pamieci
/ dygitalizacji

8.O0VERSTOREON

Wybor zmiany zapisu w
pamieci (polecenie Pl)

9.0VERSTOREOFF

Cofniecie wyboru zmiany
zapisu w pamigci (polecenie
PI)
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1 Alarmy

Nr / Nazwa

Wyjasnienie

Niedozwolone, gdy

Pomoc

10.INTERRUPT

Przeprowadzi¢ przerwanie
uzytkownika ,ASUP”
(sygnat VDI, interfejs
cyfrowo-analogowy,
interfejs ASUP)

1. kanat jest aktywny z powodu
poszukiwania bloku albo tadowania
danych maszynowych

2. kanat jest zatrzymany i Asup
LASUP_START_MASK” musi
zosta¢ uruchomiony a aktualny blok
nie jest reorganizowalny

3. jest wybrana dygitalizacja

4. bazowanie do punktu odniesienia
jeszcze nie zostato przeprowadzone

5. jest btad reorg. hamowania

Ly

Poczekaé, az poszukiwanie bloku albo
fadowanie danych maszynowych bedzie
zakonczone albo przerwa¢ program
przyciskiem Reset

Uaktywnié zmiane bloku, az blok NC
bedzie reorganizowalny

Cofna¢ wybor dygitalizaciji
Przeprowadzi¢ bazowanie do punktu
odniesienia albo przez MD
LASUP_START_MASK” zignorowac¢ ten
stan

Anulowac¢ program

1.
INTERRUPTFASTLIF-
TOFF

Wykona¢ przerwanie
uzytkownika ,ASUP” z
szybkim odsunigciem
(sygnat VDI, interfejs Asup,
interfejs cyfrowo-
analogowy)

Patrz 10

12.
INTERRUPTBLSYNC

Wykonac¢ przerwanie
uzytkownika ,ASUP” na
koncu bloku (sygnat VDI,
interfejs Asup, interfejs
cyfrowo-analogowy)

Patrz 10

13.FASTLIFTOFF Wykona¢ szybkie
odsunigcie

14.TM_MOVETOOL Wykonaé ruch narzedziem
(tylko w przypadku

zarzadzania narzedziami)
(polecenie PI)

15.DELDISTOGO_SYNC

Przeprowadzi¢ skasowanie
pozostatej drogi albo
synchronizacje osi

(sygnat VDI: skasowanie
pozostatej drogi albo
$ledzenie)

Sledzenie: np. przy
wiaczeniu regulacji osi)

1. zbyt duza jest glebokos¢
kaskadowania
2. jest btad reorg. hamowania

— Przerwac¢ program

— Przerwac¢ program

16.PROGRESETREPEA
T

Przerwanie powtérzenia
podprogramu (sygnat VDI:
skasowanie liczby
przebiegdw podprogramu)

1. zbyt duza jest gtebokos¢
kaskadowania
2. jest btad reorg. hamowania

— Przerwa¢ program

— Przerwaé program

17.PROGCANCELSUB

Przerwanie wykonywania
podprogramu (sygnat VDI:
przerwanie ptaszczyzny
programu)

1. zbyt duza jest gtebokos¢
kaskadowania
2. jest btad reorg. hamowania

— Przerwaé program

— Przerwac¢ program

18.SINGLEBLOCKSTOP

Uaktywni¢ wykonywanie
pojedynczymi blokami
(sygnat VDI: uaktywnienie
wykonywania pojedynczymi
blokami)

19.SINGLEBLOCKOFF

Wytaczy¢ wykonywanie
pojedynczymi blokami
(sygnat VDI: uaktywnienie
wykonywania pojedynczymi
blokami)

20.SINGLEBLOCK_IPO

Uaktywni¢ wykonywanie
przebiegu gtéwnego
pojedynczymi blokami
(zmienna BTSS i sygnat
VDI: uaktywnienie
wykonywania pojedynczymi
blokami)

21.SINGLEBLOCK_DEC
ODIER

Uaktywni¢ dekodowanie
pojedynczymi blokami
(zmienna BTSS i sygnat
VDI: uaktywnienie
wykonywania pojedynczymi
blokami

1. zbyt duza jest gtebokos¢
kaskadowania
2. jest btad reorg. hamowania

— Poczekaé, az poprzedzajacy Asup ulegnie

zakonczeniu albo przerwaé program

— Przerwa¢ program

22.SINGLEBLOCK_MAI
NBLOCK

Uaktywni¢ wykonywanie
programu gtéwnego
pojedynczymi blokami
(zmienna BTSS i sygnat
VDI: uaktywnienie
wykonywania pojedynczymi
blokami

© Siemens Sp. z 0.0. 2003 Wszelkie prawa zastrzezone
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1 Alarmy 10.02
Nr / Nazwa Wyjasnienie Niedozwolone, gdy Pomoc
23.SINGLEBLOCK_PAT Uaktywni¢ wykonywanie

H

ruchu postepowego
pojedynczymi blokami
(zmienna BTSS i sygnat
VDI: uaktywnienie
wykonywania pojedynczymi
blokami

24 STARTPROG

wykonywanie.
(sygnat VDI: NC-Stop)

Uruchomi¢ wykonywanie 1. jest stan aktywnosci programu, - -
programu (sygnat VDI: CC- 2. jest aktywna reakcja na alarm, — Wykona¢ warunki skasowania alarmu
Start) ktéra zapobiega startowi albo
wymusza hamowanie,
3. bazowanie do punktu odniesienia — Wykona¢ bazowanie do punktu
jeszcze nie zostato odniesienia
przeprowadzone
25.CHANNELSTARTPR Uruchomi¢ wykonywanie 1. jest stan aktywnosci programu, — Zabezpieczy¢ start przy pomocy WAITE
oG programu (komunikacja 2. jest aktywna reakcja na alarm, — Wykona¢ warunki skasowania alarmu
miedzykanatowa, blok NC: ktéra zapobiega startowi albo
start) wymusza hamowanie,
3. bazowanie do punktu odniesienia — Wykona¢ bazowanie do punktu
jeszcze nie zostato odniesienia
przeprowadzone
4. jest wybrany nieprawidtowy rodzaj — Woybra¢ rodzaj pracy ,Program”
pracy (tylko automatyka)
26.RESUMEPROG Uruchomi¢ kontynuowanie 1. jest stan aktywnosci programu, - -
wykonywania programu 2. jest aktywna reakcja na alarm, — Wykona¢ warunki skasowania alarmu
(sygnat VDI: NC-Start) ktora zapobiega startowi albo
wymusza hamowanie,
3. bazowanie do punktu odniesienia — Wykona¢ bazowanie do punktu
jeszcze nie zostato odniesienia
przeprowadzone
27.RESUMEJOGREFDI Uruchomi¢ kontynuowanie 1. jest aktywny ruch Jog - -
GIT wybranego uruchamiania 2. jest reakcja na alarm, ktéra — Wykona¢ warunki skasowania alarmu
(Jog, punkt odniesienia albo zapobiega startowi albo wymusza
dygitalizacja). hamowanie.
(sygnat VDI: NC-Start)
28.STARTDIGITIZE Uruchomi¢ wykonywanie w 1. jest aktywny ruch Jog - -
podrodzaju pracy 2. jest reakcja na alarm, ktéra — Wykona¢ warunki skasowania alarmu
dygitalizacja. zapobiega startowi albo wymusza
(sygnat VDI: NC-Start) hamowanie
3. bazowanie do punktu odniesienia —  Wykonaé bazowanie do punktu
jeszcze nie zostato odniesienia
przeprowadzone
29.STOPALL Zatrzymac wszystkie osie.
(sygnat VDI: Stop All albo
przyciskiem Reset)
30.STOPPROG Wykona¢ zatrzymanie
programu
(bkok NC: M0)
31.STOPJOGREF Zatrzymac ruch Jog
(sygnat VDI: NC-Stop)
32.STOPDIGITIZE Zatrzymac¢ wykonywanie
dygitalizaciji.
(sygnat VDI: NC-Stop)
33.STARTSIG Uruchomi¢ wybrane 1. Jest aktywny przetacznik procesowy - -
wykonywanie. (zmiana rodzaju pracy, wh./wyt.
(sygnat VDI: NC-Start) dygitalizacji, wt./wyt. zmiany zapisu
w pamieci
2. jest reakcja na alarm, ktéra — Wykona¢ warunki skasowania alarmu
zapobiega startowi albo wymusza
hamowanie
3. proces jest w trakcie przebiegu - -
(program NC, poszukiwanie bloku,
tadowanie danych maszynowych)
34.STOPSIG Zatrzymac aktywne

35.INITIALINISTART

Uruchomi¢ tadowanie
danych maszynowych (plik
INI znajduje sie juz w NCK)
(polecenie PIl)

36.INITIALINIEXTSTART

Uruchomi¢ tadowanie
danych maszynowych (plik
INI znajduje sig na
zewnatrz, np. na HMI)
(polecenie PI)
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1 Alarmy

Nr / Nazwa

Wyjasnienie

Niedozwolone, jezeli

Pomoc

37.BAGSTOP_SLBTYPA

Zatrzymac z powodu pracy
grupy rodzajéw pracy (BAG)
pojedynczymi blokami
(sygnat VDI, typ pracy A, po
zatrzymaniu w innym kanale
tej BAG)

38.BAGSTOPATEND_S
LBTYPB

Zatrzymac¢ z powodu pracy
grupy rodzajow pracy (BAG)
pojedynczymi blokami
(sygnat VDI, typ pracy B, po
zatrzymaniu na koncu bloku
w innym kanale tej BAG)

39.0VERSTORE_BUFF
ER_END_REACHED

Zatrzymanie z powodu
braku miejsca w pamieci
buforowej zmiany zapisu w
pamiegci
,_N_OSTOREXX_SYF”

40.PREP_STOP

Uruchomic¢ przebieg (blok
NC, Stopre)

41.PROG_STOP

Zatrzymac¢ wykonywanie
wykonywania na granicy
blokéw

(blok NC, M00/MO01)

42.STOPPROGABLOCK
END

Zatrzymac¢ wykonywanie na
granicy blokow

(alarm, sygnat VDI: NC-
Stop na granicy blokéw)

43.STOPPROGATASUP
END

Zatrzymac na koncu ASUP,
gdy uruchomiono ze stanu
zatrzymania

44 PROGSELECT

Wybraé¢ program
(polecenie PI)

45.PROGSELECTEXT

Wybra¢ program, ktéry
znajduje sie jeszcze na
zewnatrz(polecenie PI)

46.CHANNEL_PROGSE
LECT

Wybér programu z innego
kanatu. (komunikacja
miedzykanatowa, blok NC:
INIT)

47 .ASUPDEFINITION

Zapisa¢ definicje
aktywowalnego ASUP
(polecenie PI)

48 NEWCONF

Nastawi¢ dziatanie
wszystkich danych
maszynowych z atrybutem
(NEW_CONF)

(polecenie PI)

49.CLEARCANCELALA
RM

Skasowac¢ wszystkie alarmy
z warunkiem kasowania
CANCELCLEAR

(polecenie PI, przycisk
kasowania alarmu)

50.BLOCKSEARCHUN_
CONTINUE

Kontynuowac¢ szukanie
(blok NC: Stopre)

51.BLOCKSEARCHRUN
START

Uruchomi¢ szukanie
(polecenie PI)

52 BLOCKSEARCHRUN
RESUME

Kontynuowa¢ szukanie
(polecenie PI)

53.DIGITIZEON

Uaktywni¢ dygitalizacje
(polecenie Pl)

54.DIGITIZEOFF

Wytaczy¢ aktywnosé
dygitalizaciji
(polecenie PI)

55.FUNCTGENON

Wiaczy¢ generator funkcji
(polecenie PI)

56.FUNCTGENOFF

Whytaczy¢ generator funkciji
(polecenie Pl)

57.WAITM

Czeka¢ na znacznik
programu. (komunikacja
miedzykanatowa, blok NC:
WAITM)
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1 Alarmy 10.02
Nr / Nazwa Wyjasnienie Niedozwolone, gdy Pomoc
58.WAITE Czekac na koniec
programu. (komunikacja
miedzykanatowa, blok NC:
WAITE)
59.INIT_SYNC Wyb6r programu z innego
programu z synchronizacja.
(komunikacja
miedzykanatowa, blok NC:
INIT+SYNC)
60.HMICMD Czeka¢, az przyjdzie

pokwitowanie od HMI.
(blok NC, HMI_CMD)

61.PROGMODESLASH
ON

Uaktywni¢ maskowanie
blokéw maskowanych
(sygnat VDI: maskowanie
bloku)

za duza jest gteboko$¢ kaskadowania

— Poczeka¢, az poprzedzajacy Asup
ulegnie zakonczeniu albo przerwac
program

62.PROGMODESLASH
OFF

Wytaczy¢é maskowanie
blokéw maskowanych
(sygnat VDI: maskowanie
bloku)

za duza jest gteboko$¢ kaskadowania

— Poczeka¢, az poprzedzajacy Asup
ulegnie zakonczeniu albo przerwac
program

63.PROGMODEDRYRU
NON

Uaktywni¢ przebieg testu
(sygnat VDI: natozenie
przesuwu szybkiego)

1. za duza jest gtebokos¢
kaskadowania

2. gdy jest btad reorganizacji
hamowania

— Poczekac, az poprzedzajacy Asup
ulegnie zakonczeniu albo przerwaé
program

— Przerwaé program

64.PROGMODEDRYRU
NOFF

Wytgczy¢ aktywnos$é
przebiegu testu
(sygnat VDI: natozenie
przesuwu szybkiego)

1. za duza jest gteboko$¢
kaskadowania

2. gdy jest btad reorganizaciji
hamowania

— Poczeka¢, az poprzedzajacy Asup
ulegnie zakonczeniu albo przerwaé
program

— Przerwaé program

65.BLOCKREADINHIBIT
_ON

Uaktywni¢ blokade
wczytywania dla bloku
przebiegu gtéwnego
(sygnat VDI: blokada
wczytywania)

66.BLOCKREADDINHIBI
T_OFF

Wytgczy¢ aktywnosé
blokady wczytywania dla
przebiegu gtéwnego
(sygnat VDI: blokada
wczytywania)

67.STOPATEND_ALAR
M

Zatrzymac na koncu bloku
(alarm)

68.STOP_ALARM

Zatrzymac¢ wszystkie osie
(alarm)

69.PROGTESTON

Uaktywni¢ test programu
(sygnat VDI: test programu)

1. jest aktywne zarzadzanie
narzedziami
2. stan kanatu NCK nie jest Ready

— Zachowa¢ dane narzedzia

— Przyciskiem Reset przerwa¢
program albo proces albo poczeka¢
na zakonczenie programu

70.PROGTESTOFF

Wytgczy¢ aktywnosé testu
programu
(sygnat VDI: test programu)

stan kanatu NCK nie jest Ready

— Przyciskiem Reset przerwac
program albo proces albo poczekaé
na zakonczenie programu

71.STOPATIPOBUFFER
_ISEMPTY_ALARM

Zatrzymac na koncu
przygotowania bloku.
(alarm)

72.STOPATIPOBUF_EM
PTY_ALARM_REORG

Zatrzymac na koncu
przygotowania bloku z
nastepna reorganizacja
wykonywania bloku
(alarm)

za duza jest gteboko$¢ kaskadowania

— Poczeka¢, az poprzedzajacy Asup
ulegnie zakonczeniu albo przerwac
program

73.CONDITIONAL_STO
PATEND

Stop warunkowy na koncu
bloku.

(Jezeli po kontynuaciji przy
pomocy NC-Start ciggle jest
jeszcze powdd zatrzymania
,stop na koncu bloku”,
wowczas nastapi ponowne
zatrzymanie)

DEC_STOPATEND

74.CONDITIONAL_SBL _

Stop warunkowy na koncu
bloku.

(Mimo startu interpreter
wzgl. przebieg nie
dostarcza bloku do
przebiegu gtéwnego)

75.INTERPRETERSTOP
_ALARM

Zatrzymanie przebiegu
(alarm)
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10.02

1 Alarmy

Nr/ Nazwa

Wyja$nienie

Niedozwolone, gdy

Pomoc

76.RETREAT_MOVE_THREA
D

Ruch wycofania w
przypadku G33 i Stop

77.WAITMC Warunkowe czekanie na
znacznik programu (blok
NC: WAITMC)

78.SETM Nastawi¢ znacznik
(blok NC: SETM)

79.CLEARM Skasowac¢ znacznik

(blok NC: CLEARM)

80.BLOCK_SELECT

Wybér bloku NC.
(polecenie PI)

81.LOCK_FOR_EDIT

Zablokowac do edycji
program NC znajdujacy sie
aktualnie w wykonywaniu.
(polecenie Pl)

82.START_TEACHINPROG

Zablokowac¢ program w
podrodzaju pracy
TEACHIN.

(sygnat VDI: NC-Start)

Patrz 33i 5

83.RESUME_TEACHINPROG

Kontynuowa¢ program w
podrodzaju pracy TEACHIN
(sygnat VDI: NC-Start)

Patrz 33i 5

84.PURE_REORG

Zreorganizowaé
wykonywanie bloku.

85.INTERRUPT_TOPROG_N
OREPOS

Uaktywni¢ przerwanie
uzytkownika ,ASUP” w
rodzaju pracy reczne;j.
(sygnat VDI, sygnat ASUP,
interfejs cyfrowo-
analogowy)

Patrz 10

86.INTERRUPT_START

Uaktywni¢ przerwanie
uzytkownika ,ASUP”. Jest
to wykonywane tylko w
stanie kanatu READY.
(sygnat VDI, sygnat ASUP,
interfejs cyfrowo-
analogowy)

Patrz 10

87.INTERRUPT_SIGNAL

Wykona¢ przerwanie
uzytkownika ,ASUP”.
(sygnat VDI, sygnat ASUP,
interfejs cyfrowo-
analogowy)

Zdarzenie zbiorcze dla
wszystkich sygnatow
przerwan. To zdarzenie
decyduje, jakie konkretne
przerwanie chciano
wyzwoli¢. Mozliwymi
kandydatami sa: 10, 11, 12,
85, 86.

Patrz 10

88.SOPBAG

Zatrzymac¢ wykonywanie
(sygnat VDI: BAG-Stop)

89.NEWCONF_PREP_STOP

Nastawi¢ na dziatanie
wszystkie dane maszynowe
z atrybutem (NEW_CONF).
(blok NC: NEW_CONF)

90.BLOCKSEARCHRUN_NE
WCONF

Nastawi¢ na dziatanie
wszystkie dane maszynowe
z atrybutem (NEW_CONF).
(blok NC: NEW_CONF przy
szukaniu bloku)

91.CONTINUE_INTERPR

BSALARMEVENTPAR_CO
NTINUE_INTERPR
Uruchomi¢ kontynuowanie
pracy interpretera
(wewnetrzne zatrzymanie
przebiegu)

92.SLAVEDATA

Zablokowanie dla ratowania
danych

kanat NC nie jest w stanie zatrzymania
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1 Alarmy

10.02

Nr / Nazwa

Wyjasnienie

Niedozwolone, gdy

Pomoc

93.SET_USER_DATA

Nastawi¢ dziatanie danych
uzytkownika, tzn. np.
poprzez HMI nowo
zmienione dlugosci narzedzi
dziatajg natychmiast w
biezgcym programie.

kanat NC nie jest w stanie
zatrzymanym

kanat jest zatrzymany a aktualny

blok nie jest reorganizowalny

— Nacisna¢ przycisk Stop / wykonywanie
pojedynczymi blokami / Reset / przycisk
StopAtEnd (w automatyce)

— uaktywni¢ zmiane bloku, az blok NC
bedzie reorganizowalny

94.PLCVERSION

Zapisa¢ wersje PLC
uzytkownika do pliku wersji

95.CONVERT_SCALING
_SYSTEM

BSALARMEVENTPAR_CO
NVERT_CALING_SYSTEM
Ustuga PI przetaczenie
systemu miar

6FC5698-2AA20-0NP1
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10.02

2 Glosariusz / skroty

Glosariusz / Skroty 2

2.1 Skroty

A Wyjscie

ASCII Amerykanski Kod Standardowy dla Wymiany Informac;ji
(American Standard Code for Information Interchange)

DB Modut danych

DIN Niemiecka Norma Przemystowa

DIO Wejscie / Wyjscie Danych (Data Input / Output)

DRY Bieg jatowy / Posuw w pracy prébnej (Dry Run)

E Wejscie

EIA — Code Specjalny kod tasmy dziurkowanej, liczba otworéw na znak zawsze
nieparzysta

EPROM Pamie¢ programu z programem wpisanym na state

E/R Jednostka (modut) zasilania i zwrotu energii

ETC Przycisk ETC: rozszerzenie paska przyciskéw programowanych w
tym samym menu

FFS Flash File System

FRAME Przeliczenie wspotrzednych z komponentami: przesuniecie punktu
zerowego, rotacja, skalowanie, odbicie lustrzane
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2 Glosariusz / Skréty

10.02

FRK Korekcja promienia frezu

GUD Globalne dane uzytkownika (Global User Data)

HMI Human Machine Interface

HW Sprzet (Hardware)

IM Modut interfejsowy: przytaczeniowy zespot konstrukcyjny

IM S/R Modut Interfejsowy (S = wysytanie, R = odbior): przytaczeniowy zespot
konstrukcyjny dla wysytania/odbioru

INC Przyrost (Increment)

ISO — Code Specjalny kod tasmy dziurkowanej, liczba otworéw na znak zawsze
parzysta

K1...K4 Kanaty 1 do 4

K, Wspdtczynnik wzmochienia obwodu

K, Stosunek przetozenia

LUD Local User Data

MB Megabaijt

MD Dana maszynowa

MKS Uktad Wspétrzednych Maszyny

MDA Manual Data Automatic: wprowadzanie reczne

MLFB Numer zamdwieniowy

MPF Main Program File: program obrébki NC (program gtéwny)

MPI Multi — Point Interface: interfejs wielopunktowy
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10.02 2 Glosariusz / skroty

MSTT Pulpit sterowniczy maszyny
NC Sterowanie Numeryczne (Numerical Control)
NCK Numerical Control Kernel: rdzen numeryki obejmujacy przetwarzanie

blokéw, wykonywanie ruchow itd.

OEM Producent oryginalnego wyposazenia

oP Operators Panel: pulpit obstugi

PC Komputer osobisty

PCMCIiA Personal Computer Memory Card International Association:

porozumienie dot. interfejsow

PG Urzadzenie do programowania (Programming Device)

PLC Programmable Logic Control: sterowanie adaptacyjne

PRT Test programu

RAM Pamie¢ programow, ktéra moze by¢ odczytywana i zapisywana
RPA R-Parameter Active: obszar pamieci w NC dla potrzeb numerdw

parametréow R

SBL Single Block: wykonywanie pojedynczymi blokami
SBL2 Dekodowanie pojedynczymi blokami
SEA Setting Data Aktive: obszar pamieci dla danych nastawczych w NC
SD Dana nastawcza
SPS Sterowanie programowane w pamieci
SRK Korekcja promienia ostrza
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2 Glosariusz / Skréty

6FC5698-2AA20-0AP1

2-212

SSFK

SSi

SwW

TEA

TO

TOA

10.02

Korekcja btedu skoku $ruby pociggowe;j

Interfejs szeregowy synchroniczny (Serial Synchron Interface)
Oprogramowanie

Testing Data Active: odnosi sie¢ do danych maszynowych
Tool Offset: korekcja narzedzia

Tool Offset Active: obszar pamieci dla korekcji narzedzi

Zmienna PLC typu bitowego
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10.02 2 Glosariusz / skroty

2.2 Glosariusz
Czujnik Element elektryczny;
dostarcza sygnat do sterowania
Diagnoza Wykrywanie btednych proceséw podczas obrébki,
ujawnia niepozadane lub nieoczekiwane zjawiska podczas
procesu
Interfejs wielopunktowy MPI
Sprzetowy zespét konstrukeyjny do sprzezenia online z AS
Polecenie Instrukcja w programie uzytkownika
Program uzytkownika Zbior wszystkich graféow w formie wykonywalnej przez SPS
Rodzaj pracy Tryb przy obrébce jak ,praca reczna”, ,praca automatyczna”
koresponduje z obstugg maszyny
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Propozycje

Korekty

do podrecznika
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Dokumentacja uzytkownika

Od
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propozycje ulepszen.

Propozycje i/albo korekty
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