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Opis sterownika

arownik SSK-B01 umozliwia sterowanie bipolarnego dwufazowegc

nika krokowego z maksymalnym pradem do 2A nafaze. Silnik moze by¢
rowany petnym krokiem lub krokiem podzielonym na 2 co zwicksza
/ukrotnie ich liczbe. Sterowanie silnikiem odbywa si¢ za pomoca 2
Jnatéw doprowadzonych do wejs¢ DIR, STEP i ENABLE. Takie
yowanie zapewnia mozliwosé¢ podtaczenia go bezposrednio do portu LPT
mputerai wspbtprace z dowolnego programu sterujacego obrabiarkami
IC i ploterami np. Mach2, KCam, Master5, TurboCNC i wielu innych.
odut ten wyposazony jest w zabezpieczenie przed przegrzaniem. Dioda
:D sygnalizuje obecnos¢ napiecia zasilania.
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tujace silnik bedzie si¢ obracat, jesli nie bedzie impulséw silnik bedzie
ymat swoim momentem. Stan niski natym wejsciu luzuje silnik, do
lika nie dochodzi zadne napiccie i mozna go swobodnie obracac.
yscie DIR stuzy do zmiany kierunku obrotéw silnika. Stan wysoki na
N wejsciu powoduje ze silnik obraca si¢ zgodnie z ruchem wskazowek
Jara, stan niski w strone przeciwna.
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dtaczajac do portu sterowniki i przetaczniki krancowe nalezy podwiesi¢
'prowadzenie do +5V za pomoca rezystora o opornosci 4, 7K.
/prowadzenie sygnatu ENABLE podwieszamy rezystorem 0 0pornoceCi
k do +5V.
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arysunku zngjduje sie przyktadowy schemat wyprowadzen do

dtaczenia 3 sterownikow, przetacznikow krancowych, 2 przekaznikow

az przycisku zatrzymania awaryjnego.

yjsciaOUT A i OUT B stuza do sterowania przekaznikéw lub innych
zadzen wykonawczych. Schemat podtaczenia przekaznika znajduje si¢ na
sunku ponizegj. Jako tranzystora mozna uzy¢ dowolnego tranzystora NPN
. BC547, BC548, dioda D to np. 1N4001 lub podobna.
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UWAGA! Kierunek obrotow zalezy rowniez od kolejnosci podtaczenia
uzwojen silnika do wyjscia sterownika.

Wejscie CLK jest wejsciem zegarowym, stuzy ono do sterowania krokam
silnika. Gdy pojawi si¢ na nim stan wysoki silnik wykona jeden krok.
Podczas wykorzystywania sterownika nalezy pamigtac, ze przetaczajac gc
na prace pétkrokowa musimy doprowadzi¢ do wejscia CLK dwukrotnie
wieksza liczbe impulsow aby obrdci¢ silnik o ten sam Kat.

Ztacze H/F stuzy do wyboru trybu pracy sterownika. Stan wysoki natym
wejsciu (lub nie podtaczone) przetacza sterownik do pracy w trybie 1/2
kroku, stan niski powoduje ze sterownik pracuje z petnym krokiem.

4. Zasilanie

Sterownik nalezy zasili¢ z odpowiedniego zasilacz pradu statego. Zasilacz
powinien mi¢¢ odpowiednia wydajnos¢ pradowa i napiecie do 45V. Do
zasilania sterownikdw nie powinno si¢ uzywaé zasilaczy impulsowych
aczkolwiek przeprowadzone proby zasilaniatakimi zasilaczami (np.
zasilacz od komputera PC) wypadty pomysinie.

Przy podtaczaniu zasilacza nalezy zadbac¢ o to aby jego kondensatory nie
byty natadowane podczas dotaczania do sterownika gdyz tadunek w nich
zgromadzony moze doprowadzi¢ do uszkodzenia uktadu lub silnika.
Napiecie 5V nalezy dotaczy¢ do zacisku oznaczonego VCC.

5. Wybor trybu pracy sterownika

Jumper J1 stuzy do wyboru trybu pracy z wewngtrznym oscylatorem
pozycja MA lub sygnatem taktujacym ze ztacza SYNC pozycja SL. Jesli
sterownik pracuje jako samodzielny zworke nalezy ustawi¢ w pozycje M4
Jesli sterownikow jest kilka, w jednym z nich nalezy ustawi¢ zworke w
pozycje MA aw pozostatych na SL oraz potaczy¢ wszystkie sterowniki
réwnolegle za pomoca ztacza SYNC.

Pola lutownicze zaznaczone na schemacie J3 pozwalaja na wybranie trybt
pracy dwufazowej (zwarcie cyna do masy) lub jednofazowej (zwarcie do -
5V).

UWAGA!!! Polaczenie pola srodkowego z plusem zasilania lub
pozostawienie niezwar tego uniemozliwia kontrole pradu
potencjometrem co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia sterownika lub
silnika krokowego.
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Jak podiaczyé silnik.

arownik wspdtpracuje z silnikami bipolarnymi (4 przewody),
ipolarnymi (6 przewodow) oraz uniwersalnymi (8 przewodow).

niki 4 przewodowe podtacza si¢ bezposrednio do zaciskow ABCD na
/tce sterownika

arwsze uzwojenie podtaczamy do zacisku AB, drugie do zaciskéw CD.
dokumentacji silnikdw najczescigl wyprowadzenia oznaczone sa
mbolami A, /A B, /B

mbole ABCD w sterowniku odpowiadaja symbolom A,/A,B,/B w
kumentagji.

7eli nie mamy dokumentacji silnika nalezy za pomoca omomierza ustalic
re przewody tworza pare i podtaczy¢ pierwsza pare do zaciskow AB,
JIga do zaciskéw CD w sterowniku.

zeli silnik nie obraca si¢ tylko stycha¢ stuki lub piski nalezy zamieni¢
€jscami pare przewodow jednego z uzwojen.

nienigjac dwie pary przewoddw miejscami mozemy zmieni¢ kierunek
rotéw silnika

zy zastosowaniu silnikow z 6 lub 8 wyprowadzeniami istnigje kilka
mbinacji podtaczeniado sterownika

A A
Q Q Takie podiaczenie silnika
A A umozliwia uzyskanie

m m wigkszego momentu.
B B B B
A

— T Takie podtaczenie jest
A

i C) mozliwe tylko w
% przypadku silnikaz 8

wyprowadzeniami i
zapewnia uzyskanie

B B
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7. Jak ustawié prad w uzwojeniu silnika.

Do ustawienia pradu w uzwojeniu potrzebny bedzie amperomierz o
zakresie pomiarowym do 2A. Podtaczamy silnik do zaciskow i miedzy
jedna faze uzwojenia podtaczamy szeregowo amperomierz. Sterownik
podiaczamy do generatora sygnatu prostokatnego o czestotliwosci 2Hz lul
do komputera ustawigjac w programie sterujacym czestotliwosé podawani
impulsow na 2 impulsy/sekunde. Krecac potencjometrem ustawiamy
odpowiedni prad uzwojenia. Przed pierwszym wiaczenia sterownika
przekrecamy potencjometr na' - ' zgodnie z rysunkiem nadrukowanym na
ptytce.

8. Eksploatacja sterownika

Jesli sterownik bedzie sterowat silnikiem pradem powyzej 1A nalezy
zastosowaé wymuszone chtodzenie w postaci wentylatora. Chtodzenie tak
nalezy zastosowa¢ rowniez gdy sterownik bedzie zamknigty w obudowie
utrudniajacej dostep powietrza.

Nie nalezy przekracza¢ parametrow pracy gdyz moze to doprowadzi¢ do
uszkodzenia uktadu.

Podczas podtaczania silnika napiccie zasilgjace musi by¢ odtagczone.
Zwarcie jednego z wyprowadzen silnikaz masa lub z + zasilania jak
réwniez zwarcie migdzy wyjsciami prowadzi do uszkodzenia uktadu.

9. Podiaczenie do komputera

Sterownik zostat przystosowany do wspotpracy z ptyta gtéwna SSK-MB.
Istnigje jednak mozliwosé podtaczenia go do komputera bezposrednio za
pomoca przewoddéw dotaczonych do ztacza LPT. Schemat podtaczenia
sterownika zngjduje si¢ na nastgpne stronie.

STROBE 1| HM - Na rysunku pokazany jest rozktad _pi néw
> 2l j:_',jemoa portu I__PT od strony k_omputera Piny 1:9,
gi—': ° 7St LA, 14,;6 i17sato wyjscia, za pomoca .ktorycr
o mozemy sterowac krokiem i kierunkiem
o5 7| obrotéw silnika oraz dodatkowymi
T przekaznikami podtaczonymi do nich.
JL— Piny 10-13, 15 s3 pinami wejsciowymi do
e ktorych nalezy dolaczy¢ przetaczniki
oNLINE 13

Krancowe maszyny oraz przycisk awaryjneg
zatrzymania.

www.cnc.info.pl



http://www.cnc.info.plwww.cnc.info.pl

