Karta doboru przektadni zebatej

Zwykte (ewolwentowe, ISO 53) - materiat: Aluminium (EN AW-7075 T6) - wygenerowano 2026-07-28 21:57

Zatozenia

Przetozenie zadane i
Moment wejsSciowy Ta

Moc na wejsciu P1

Wynik doboru

MODUL

2 mm

Suma korekcji Zx
Rozstaw zerowy m(zi+2z2)/2
Liczba przyporu €_a

Naciski stykowe o H

Szkic zazebienia (w skali)

ZEBY Z1/ Z>

20/ 80

4,0000 Rozstaw osia

5,0000 N°'m = Obroty wejsSciowe n1

10,47 W Tolerancja przetozenia

PRZELOZENIE RZECZ.

4,0000

0,0000
100,000 mm
1,691

178,3 MPa

BLAD PRZELOZENIA

0,000 %

Toczny kat przyporu o_w
Rozstaw uzyskany
Predkos¢ obwodowa v

Dopuszczalne o_HP

Linia ciggta — srednice toczne (styk), przerywana — srednice wierzchotkéw.

Geometria kot [mm]

" a=100,00 mm

100,000 mm
20,0 obr/min

2,00 %

SZEROKOSC WIENCA
19 mm

20,0000°
100,000 mm
0,042 m/s

180,0 MPa



Wymiar toczenia przed frezowaniem zebdéw: srednica wierzchotkéw d_a. Krazek (péifabrykat) toczy sie na d_a
— 44,000 mm dla zebnik i 164,000 mm dla koto. Frez wcina zeby w gotowy krazek az do srednicy stép d_f; materiatu
juz sie nie doktada, tylko ubywa. Szerokos¢ toczonego krgzka = szerokos¢ wienca 19 mm.

Wielkos¢é

Liczba zeboéw z

Korekcja zarysu x

Srednica podziatowa d

Srednica toczna d w

Srednica wierzchotkéw d_a — WYMIAR TOCZENIA

Srednica stép d_f

Srednica zasadnicza d_b

Wysokos¢ gtowy h_a

Wysokos¢ stopy h_f

Grubosé zeba s

Masa szacunkowa [g]

Watki

Wat

Wat wejsciowy

(zebnik)

Wat wyjsciowy (koto)

T [N-m]

5,0000

19,4000

Rozpatrzone warianty

Modut

2k

1.25%

1 *

1.5%*

1.5%*

1.5%*

1.5%*

2.5%

3 *

3 *

z1/ z2
20/ 80
32/128
40/ 160
27 /107
27 /106
26 /107
26 /108
16/ 64
14 /53

14 /52

i rzecz.
4,0000
4,0000
4,0000
3,9630
3,9259
4,1154
4,1538
4,0000
3,7857

3,7143

n
[obr/min]

20,0

5,0

btad i
0,000%
0,000%
0,000%
0,926%
1,852%
2,885%
3,846%
0,000%
5,357%

7,143%

Ft
[N]

250,00

250,00

ZX
0,000
0,000
0,000
-0,327
0,168
0,168
-0,327
0,000
-0,163

0,346

F_r
[N]

90,99

90,99

aw

20,00°
20,00°
20,00°
19,20°
20,39°
20,39°
19,20°
20,00°
19,20°

21,52°

L
[mm]
95,0
95,0

b [mm]

19

19

19

20

18

19

21

19

19

18

Zebnik
20
0,0000
40,000
40,000
44,000
35,000
37,588
2,000
2,500
3,142

64,47

M z

[N-mm] 2 obl.

7347,6 11,081

15862,7 14,322

o_H [MPa]
178
178
178
176
179
180
178
178
175

167

Koto

80
0,0000
160,000
160,000
164,000
155,000
150,351
2,000
2,500
3,142

1031,45

7]
przyjeta

12

16

o watkow
12/16
12 /16
12/16
12/16
12/16
12/16
12 /16
12/16
12/16

12/14



* modut z szeregu preferowanego

Podstawy obliczeh: a = m(z1+22)/2; korekcja zarysu domykajgca rozstaw osi z inwolwenty inv(a_w) = inv(a) + 2Zx-tga/(z1+2z2); szerokos¢
wienca z warunku Lewisa o F = F_t/(b-m-Y); naciski stykowe 0 H = Z E-Z H-V(F_t/(b-d1)-(u+1)/u); watki z momentu zastepczego M_z =
V(M _g? + (0,75-T)?), k_go = 55 MPa. Dobér wstepny — nie zastepuje obliczen wg ISO 6336 ani dokumentacji warsztatowej. Lekkie, ale
miekkie — nadaje sie do napeddéw lekko obcigzonych i prototypdéw, nie do pracy ciggtej pod petnym momentem.



