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Niniejsza dokumentacja techniczno-ruchowa /DTR/ jest przezna-
czona dla obsiugujgcego tokarke oraz dla personelu zajmujgce-
go sie konserwacjg i remontami.

Przestrzeganie zasad obstugi i konserwacji ma istotne znacze-~
nie dla beszpieczenistwa pracy, dokladnego dziaXania 1 Zywotnod-
¢l obrabiarki.

Reklamacji nie podlegajg:

- regulacja luzéw wrzeciona ‘

- regulacja mechanizmu przecigzeniowego skrzynki suportowe}j
- regulacja luzu stosu suportowego

- regulacja gzacisku konika na Zozu

-~ kotek bezpieczeristwa sruby pociggowe]j.

Za usterki powstale w czasis transportu zaklad nie odpowiada.

Poniewaz tokarka ulega zmianom konstrukcyjnym DTR jest aktua-
lizowana 1 odpowiada tylko te]j obrabiarce do ktérej zostaza
doigczona zgodnie z numerem fabrycznym.

Biezgce zmiany konstrukcyjne naniesiono w DTR odrecznie lub
w formie erraty.



- 8PIS TRESCI
’ 'tr °
I. CHARAKTERYSTYKA TOKARKI +.ceeccscscvoacccsacas 8

1. Opis technlczZny ..eccsceveccsvcccccsceccosscncee

2. Wielkodci charakterystyczne .ccececceccccscccse 8
3. Wyposazenie NOrmalne ..ececsecscossvecscccocoe 10
4. Wyposazenie specjalne ...eececccecsscccccccces 10

II. PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACIT «eevveesesscceee 1

1. Rozpakowanie 1 transport ..ecccecececccsccoccsce "
2. Odkongerwowanie ..cccceeveccescscsccvcecccccceca 1
3. Fundament i1 ustawienie .ccceceeccceccoccccsses 1
4. Przydgczenie do 81eCl c.cveccscccctccocsssscse 12

III. URUCHWIENIE I EKSH‘OATACJA PO 0O SE OB OSOOLNOOENDS 14
1. Elementy ObSZugi ..'........‘."..O..’.‘....... 14

2. Instrukc,‘)a smarowania o‘oooooooooooooo.oooooopo 16
3. v Uruchomienie ¢0s00c00secessccsssrocsecrcrscecs 17
40 Ustawianie Obrotdw me°iom ess00ss0scs000OssE 18

5 WXaczanle posuwéw mechaniozZnyoh eeceececesssss 18
6. Sterowanie przekiadni skrzynkil posumﬁw cesesss 19
T. Gwintowanie na tOKATCE eeecececosccssoocscscas 19
8.  Przepisy bezpleczeAStWa DracY .eccecccecceecees 22
9. Eksploatacja instalacji elektryosneJ .e.eeeees 24

Iv. OPIS DZIAXANIA I REGULACJA MECHANIZMOW ....... 24

1. Wrzeciennlk e.eceesesccscscccrccsscocsssssasees o
2, Skrzynka PredkoScl «eececescccesssccssssscssss 29
3. SKTZYDKS POBUWSW oesoeeeecoccscsecsccssssansas 29
4. SKrzynke SUDOYXtOWA eccsescecocccssssessssascss 22

5. Suport ...0.0....Q.......0.......0...0.0...0.0. 26

6. Konik IEEXEEFEXEEE N NFENEN NN NN I N N N NI B N BRI N S N 27

7. Przeglady i konserwacja aparatury elektrycz- 27
” ...0..0..0‘0.0......'..‘..00...0......0....

8. Uwagi koticowe oooooooooooooooooooooooo;-ooooco 28
v. 'OPIS WYPOSAZEN SPECJALNYOH «oeceecssesccccssces 29
1. Uchwyt do materiazu prgtowego cectessesscsnese 29



2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
1.

VI.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.,
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Pig,
Fig.
Fig.
Fig.
Pig.
Fig.
Fig.
Fig.

Figo )

Pig.

O VW O JoOWU & WN =

Uchwyt do toczenia tulejek ..ecevevececcosocess
Zabierak 8amozaKlesZOZAIBCY oeeseeceovccsoeenn s
POAtraymka IUCHOMA .vuveeeececosccscccocsonenss
Podtrzymka StBZA +iveeeececoacecacoccosonnnoeas
Dodatkowe kota zmianowe Bltary c.ieeecceccncnns
Przyrzad do toczenia StoZK6W ..eecesesccocceces
Imak tylny B
Kled spreZynujacy seceeecoccceccscsoscocsecesss
WekaZnik A0 gWintoW eeeeeceosccococeccocanesnss
Zderzak obrotowy L

KARTA SPRAWDZANIA DOKEADNOSCI GEOMETRYCZNEJ....

SPIS RYSUNKOW

- Transport

- Fundament i ustawienie

-~ Elementy obsiugi

- Plan smarowania

- Tabliczka obrotéw wrzeciona

- Tabliczka doboru predkosdci skrawania

~ Tabliczke posuwéw i1 gwintéw

-~ Tabliczka gwintéw dodatkowych

- Sterowanie przekiadnig skrzyni posuwéw

atr.

29
30

30
30
30
30

-1

31
31
31

33

- Maksymelne gabaryty i masy przedmiotdéw obrabia-

nych
- Ostona uchwytu
~ Schemat kinematyczny
~ Wrzeciennik
- Reduktor /skrzynka predkosci/
- Skrzynka posuwéw
- Skrzynka suportowa
- Suport
- Imak
- Konik
- Gitara



Fig.
Fig.
Fig.
Pig.
Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Pig.
Fig,
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Rys.
Rys.
Rys.

21
22
23
24
25

26
27
28
29
30
N
32
33
34
35

I
II

RYSUNKI CZBSCI SZYBKO ZUZYWAJ4CYCH SIE

Nakretka dzielona sruby pociggowe]
Nakrgtka I $ruby suportu poprzecznego
Nekretke II Sruby suportu poprzecznego
Nakretka sruby suportu narzedziowego
Nakrg¢tka #ruby konika

RYSUNKI WYPOSAZEN SPECJALNYCH

Uchwyt do materiazu pretowego
Uchwyt do toczenia tulejek
Zablerak samozakleszczajgcy
Podtrzymka ruchoma
Podtrzymka staza

Przyrzqd do toczenia stozkéw
Imek tylny

KieZ spregiynujgcy

WskaZnik do gwintdéw

Zderzak obrotowy

SCHEMATY I WYKAZY APARATURY INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ

- Schemat elektryczny ideowy
- Sohemat elektryczny montazowy:

III - Rozmieszczenie aparatéw elektrycznych na obra-

blarce.
Wykez aparatury elektrycznej.



I. CHARAKTERYSTYKA TOKARKI

1. Opis techniczny

Tokarka TUM-35 przeznaczona jest do produkcji seryjnej i Jed-
nostkowej przedmiotéw matych i Srednie] wielkod$ci wykonanych
ze stali, zeliwa, metali kolorowych i tworzyw sztucznych.

Budowa tokarki i zakres obrotdw wrzeciona pozwala zaréwno na
obrébke zgrubng jak i na doktadng obrébke wykalnczajgcqg z du-
28 predkoscis skrawania.

Mozliwe Jest toczenie stozkdéw i nacinanie wszystkich wazniej-
szych gwintéw metrycznych, calowych, modutowych i Diametral-~
-Pitch. Wrzeciono jest napedzane przez uktad silnik - reduk-
tor i przektadni¢ pasowg a w zakresie niskich predkoscl do-
datkowo przez odboczke¢.

Tokarka wyposazona Jest w hamulec elektromagnetyczny pozwala-
Jacy na natychmiastowe zatrzymanie wrzeciona. '

Prowadnice Slizgowe 202a sg powierzchniowo hartowane i szli-
fowane. Konstrukcja i %rozyskowanie wrzecione pozwala na in-
stalowanie uchwytéw z mechaniczhym mocowaniem za pomocg cy-
lindréw pneumatycznych badZ hydraulicznych.

2. Wielkoéci charakterystyczne

Meksymalne érednica toczenia - nad Yozem 350 mm
‘ - nad suportem 200 mm
Maksymalna diugosé¢ toczenia w kZach 500 mn,
; 800 mm lub
1000 mm
Szerokosé Yoza w plaszczyinie prowadnic 255 mm
Wznios kiéw 180 mm
Przesuw suportu gérnego od ptaszczyzny
czotowej suportu poprzecznego - w przdd , 55 mm
- w tyt 60 mm \
Koficéwka wrzeciona koinierzowa PN-69/M-55052 CcS /DIN 5/
- na specjalne zaméwienie Cam-Lock D4
Gniazdo we wrzecionie - stozek Morse'a 5
Przelot wrzeciona 3¢ mm
Gniazdo w tulel konike - stozek Morse’a 4
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Obroty synchroniczne silnike napedu
gxéwnego - dla 50 Hz

- dla 60 Hz
Moc¢ sillnika pompy chodzace]

Obroty synchroniczne silnika pompy
chtodzgcej ~ dla 50 Hz

- dla 60 Hz
Masa tokarki - dla dlugosci toczenia 500 mm
~ dla dfugosci toczenia 800 mm

-~ dla dXugodci toczenia 1000 mm

Wymlary gabarytowe tokarki

/atugoéé x szerokosé x wysokosds/ w mm
- dla diugosci toczenia 500 mm
- dle diugoéci toczenia 800 mm
- dla dzugodci toczenia 1000 mm

Przesuw tulei konika 100 mm
Przesuw poprzeczny konika Y10 m
Liczba predkosci wrzeciona 14
Zakres pregdkosci wrzeciona 28-2500 obxr/min
Liczba posuwéw | 9
Zakres posuwéw - wzdiuznych 0,04-0,4 mm/obr
‘ - poprzecznych 0,02-0,2 mm/obr
Gwinty metryczne -~ 1losé 38
- zakres 0,2-18 nm
calowe - 1lo08¢é 35
- zakres 76-2 zw/1"
moduXowe -~ 1lo4é EL
- zakres 0,4-13,5 mm
Diemetral-Pitch - ilosé 25
- zakres 38~2 2/3 DP
Skok gwintu Sruby pociggowe] 6 mm
Przekr4j trzonka noza 16x16 mm
Maksymalny przekréJ widra przy obrébee ‘
stali o R =735 MPa i przy V=80 m/min 1 -
Maksymalny moment obrotowy na wrzecionie 270 Nm
- Meksymelna sila na z¢batce przy obrébce
z matg predkoscig skrawania 4900 N
Moc silnika napedu giéwnego 3 kW /4 KM/

1500 obr/min
1800 obr/min

0,155 kW
/0,2 KM/

3000 obr/min
3600 obr/min
11504100 kg
12504100 kg
1300+100 kg

1970x1000x1410
2270x1000x1410
2470x1000x1410
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3. Wyposatenie normalne

Tarcza zabierakowa ¢ 175 mm

Kiex staty Morse’a 4

Kiez staly Morse’a 5

KoXta zmianowe gitary z=30, 41, 45, 60, 69, 84

Zderzak posuwu wzdiuiznego

Zderzak posuwu poprzecznego

Komplet kluczy obsiugowych obejmujgcy:

- klucz dwustronny ptaski RWPA-12/14
RWPA-13/17
RWP3d-1T7/19
RWPA-22/24

-~ klucz trzpieniowy fajkowy szefciokgqtny
RWTg-4
RWTg-5
RWTg-8
RWTg-10

-~ klucz nasadowy czworokatny
RWSa-10

Sruby fundamentowe z podkadkemi, nakretkami
1 ptytkami do poziomowania

Smarownica wciskowa reczna
Dokumentac ja Techniczno-Ruchowa /DTR/
Katalog czgdci zamiennych

4. Wyposazenie_specjalne /ze dodatkowsg opiatg/

Uchwyt samocentrujgey 3-szczegkowy ¢ 160 mm
Uchwyt 4-szozgkowy 4 200 mm

Uchwyt z tulejkami zaciskowymi do materiazu
pretowego 6 6 - 4 25 mm

Uchwyt do toczenia tulejek o otworze 6 36 - ¢ 46 mm

1 diugodei toczenia max, 70 mm

Zblerak gamogakleszozajacy o Srednicy meco-
wania 6 8 - 4 50 mm

KieZ obrotowy Morse’a 4

Kiel spreiynujacy Morse'’a 5

Podtrzymka stais o przelocie 90 mm
Dodatkowe kota zmianowe gitary z=70, 77, 78

10

- wd - - e = -

-t = = O

N = b o o -

e b b b b

szt.
szt.
szt.
kpl
kpl.
kpl

azt.
szt.
szt.
szt.

szt.
szt.
szt.
szt.

szt.

kpl

szt.
szt.
szt.

kpl
kpl

kpl
kpl
kpl

szt.
kpl
kpl
kpl



Przyrzad do toczenia stozkéw 1 kpl
Imak tylny 1 kpl
WskaZnik do gwintéw 1 kpl
Podtrzymka ruchoma o przelocie 90 mm 1 kpl
Zderzak obrotowy z regulacjg 1 kpl
Instalac ja chtodzgqca z elektropompky 1 kpl

II. PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI

1. Rozpakowanie i transport /Fig. 1/

Po otrzymaniu tokarki nalesy sprawdzié stan zewngtrzny 1 wy-
posaienie wg kwitéw przesylkowych a ewentualne braki stwier-
dzié komisyjnie.

Na rysunku fig. 1 pokazano sposéb transportu za pomocg dZwigu
i liny konopnej o udZwigu min 50000 N.

2. Odkonserwowanie

Przed ustawleniem tokarki na fundamencie naleiy usungé warst-
we¢ ochronng z czg@éci zakonserwowanych, Odkonserwowanie doko-
naé bez przesuwania suportu i1 konika po zakonserwowanych pryz-
mach, Warstwe ochronng zmyé a powierzchnig wytrzeé do sucha,
nastepnie wszystkile powierzchnie.élizgowe i niemalowane nao-
liwié. h

Stosowany srodek konserwacji wewnetrznych zespoiéw nie wymage
usuwania.

3. Fundament i ustawianie /Fig. 2/

Tokark¢ ustawié na fundamencie Jak pokazano na rys. fig. 2

lub na betonowe] podZodze Jezéli posiada ona grubosé 200 -

300 mm., Ustawienie tokarki w innych warunkach wymaga odpowied-
nio przygotowanych stropéw. Fundament nalezy wykonaé jako
Jednolityg bryze 2z odpowiednio umieszczonymli studzienkami pod
druby fundamentowe 1 rowek na odprowadzenie przewoddéw elek-
trycznych. W rowek wioiyé rure z przewodami elektrycznymi.
Tokarke wraz ze Srubami fundamentowyml ustawié na wyschnig-
tym betonie tak, aby Sruby wesziy do studzienek. Nastepnie
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tokarke naleiy wypoziomowaé za pomocg Srub odporowych w kie-
runku poprzecznym i wzdiuznym z dokladnodcigq do 0,02 mm na

1 m. Po wypoziomowaniu otwory ze Srubami wypeinié zaprawg ce-
mentowg a po zaschnigeiu dokrecié nakretki Srub fundamento-
wych sprawdzejgoc jednoczeénie dokiadnos$é ustawienia tokarki.

4. Przylgczenie do sieci

Instalacja elektryczna w wykonaniu podstawowym przystosowans
Jest do zasilania z sieci 3x380 V; 50 Hz.
Na 2adanie odbiorcy wykonana jest na naplecie:

3x220 V 50 Hz lub 60 Hz
3x440 V 50 Hz lub 60 H=z
3x500 V 50 Hz 1lub 60 Hz

Wahania napigcia zasilajgcego sa dopuszczalne w granicach
5% napiecia znamionowego sieci.

Wartos¢é napigcia zasilajgcego 1 czgstotliwoscl podawane sg
na tabliczce znamionowej tokarki.

Tokarke nalezy podiaczyé do sieci elektrycznej zgodnie ze
schematami elektrycznymi, doprowadzajac przewody zasilajgce
do zaciskéw R, S, T oraz N lub _L, znajdujacych sie w szafie
sterowniczej.

Jako przewody zasilajgce nalezy stosowaé przewody o przekro-
ju min. 2,5 mm2.

W celu zabezpieczenia przed porazeniem pradem elektrycznym
nalezy tokarke podigczyé do instalacji ochronnej /uziemié
lub zerowad/:

- przy zerowaniu przewdd zerowy sieci podlqczyé do zaocisku
"N" w szafie sterownicze] L
~ przy uziemianiu podigczyé przewéd ochronny do zacisku " = "
w szafie sterowniczej oraz do sruby uziemiajgcej znajdu-
Jacej sig¢ na gzewngtrz obrabiarki w lewej nodze poz. 31

/tig. 3/.

- Aparature sterowniocza 1 zabezpleczajgca znajduje sig w szafie
sterowniczej zamykanej na klucz. Dostgp do szafy zastrzega sig
wyiqcznie dla oséb uprawnionych do prac elektrycznych,
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Do zatgczania i wyigczania calej instalacjli elektryczne] to-
karki siuzy wyXgcznik g¥éwny Q11. Pomimo wylgqczenia wykgczni-
ka gidéwnego pod napigciem znajdujs si¢ nastepujace elementy:
styki weJSciowe wylacznika géwnego i zaciski wejsciowe R, S,
T.

Zaigczenle wylacznika gidéwnego sygnallzowane Jost zepaleniem
si¢ lampki H1 oraz umozliwia:

a/ zalgczenie lampy oswietleniowej E1 przy pomocy wyacznika
S11

b/ zalgczenie przyciskiem S13 doptywu pridu do obwodu steru-
Jacego /zapala sie¢ lampka H2/ pod warunkiem, ze:

- wyigczony Jest silnik elektropompkj /zamkniety styk prze-
Xgcznika S14/

- zamknieta jest osiona gitary /zalaczony mikroxgcznik
s21/

-~ zamkni¢ta jest osiona uchwytu /zalaczony mikrolacznik
s22/ |

- dZwignia przetgczania obrotéw wrzeciona 21 fig. 3 znaj~
duje sig¢ w potozeniu Srodkowym /zaXgczone styki mikro-
tgcznikéw S23 1 S24/.

Przyocisk sterowniczy dioniowy 812 siuisy do awaryjnego wqu—
czanla wazystkich czedci bgdacych w ruchu.

Uwaga: Zatrzymanie awaryjne nie dziaXa przy zaniku napigcia.

Do zaigczania 1 wylgczania elektropompki cieczy chtodzgce]
stuzy przeigcznik S14,

Dwa mikrolgczniki S23 i S24 siuzg do zalgczenia lewych lub
prawych obrotéw wrzecions /do zatsgczania silnika napedu gxbw-
nego/ dZwignig 21 fig. 3.

Hamowanie obroiéw wrzeciona odbywa sig¢ samoczynnie z chwilg
‘wy2gczenia dopiywu pradu do silnika gidéwnego /mikroigoznika-
mi 523, S24, mikrotgcznikami oson S21, S22, przyciskiem awa-
ryjoym STOP lub przekaZnikiem termicznym K21 dzialajgcym w
przypadku przecigzenia silnika gXdéwnego.
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Po zahamowaniu silnike hamulec Y1 moZe by¢é zwolniony przy-
ciskiem S15. W przypadku nieprzewidziane] przerﬁy w dopiywie
pradu, przed ponownym samoczynnym zatgczeniem obrotéw wrze-
clona zabezpiecza znajdujgcy sig¢ w obwodzie sterowniczym prze-
kafnik zanikowy K11.

Ponowne zatgczenie obrotéw wrzeciona moze nastgpié po uprzed-
nim ustawieniu dZwigni 21 fig. 3 w poXozenie Srodkowe i nacis-
nigeiu przycisku S13.

ITI. URUCHOMIENIE I EKSPLOATACJA

1. Elementy obsiugi /Fig. 3/

W celu sprawnej obsiugi tokarki pracownik na niej zatrudniony
winien zapoznaé si¢ z nizej wymienionymi elementami obstugo-
wymi, to Jest:

1. Wytgcznik g2éwny. /Na drzwiach szafy sterowniczej/

2. Lampka sygnalizujgca zalgczenie obrabiarki do sieci.

3. Przeigcznik wigczania i wquczania silnika elektropompki
piynu chitodzgcego.

4. Przycisk wigqczania doptywu prgdu do obwodu sterujgcego
- obrabiarka gotowa do pracy.

5. Przycisk awaryJny wyigqczajgcy dopiyw pradu do wezystkich
gilnikéw,

6. Lampka gygnalizujgqca wlgczenie dopiywu prgdu do obwodu
sterujgcego - obrablarka gotowa do pracy.

7. Rekodeéé\aterujqca przektadnig podstawows skrzynki posuwéw
dwupozycyJjng:
- pozyoja weisdnieta 1, 2, 3
- pozycja wyciggnieta 4, 5, 6

8. Dfwignia zmiany wielkofci gwintéw, siusy réwniez do odig-
czania Sruby pociggowej od napedu.

9. Déwignia sterujgca przekiadnig swielokrotniajgcgq 1:1, 1:2.
134.
10. Dféwignis zmiany wielkofci posuwéw i rodzaju gwintu A, B, C.

14



1.

12,

13.
14.

15.
16.

17.
18,
19.
20.

21,

22.
23.
24,
25.

26.
27.
28,
29.
30.
3.
32,
33.
34.
35.
36.
37.
38,
39.
40.

Dfwignia przetaczania.odboczki wrzeciona 1:1 lub 1:8, po-
Yozenie srodkowe - wrzeciono odkgczone od napedu.

Dfwignia odlgqczania napgdu posuwéw od napgdu giéwnego -
potozenie Srodkowe, oraz zmiany kierunku posuwéw i gwin-
téw /gwinty lewe i prawe/.

Tabliczka gwintéw i posuwéw,

DZwignia do przelsaczania obrotéw wrzeciona - obroty prze-~
%gezaé tylko przy wykgczonym silniku i zwolnionym hamulcu.
Kétko posuwu recznego suportu wzdtuznego.

Déwignia wigczania i rozlgczania mechanicznego posuwu su-~
portu wzdiuznego i poprzecznego.

Korba przesuwu rgcznego suportu poprzecznego.

DZwignie zacisku, odmocowania i obrotu imeka. .

Ké2ko rgcznego przesuwu suportu narze¢dziowego.

DZéwignia wigczania i roziaczania suportu ze érubgq pocig-
gowg wzdiuzing. '

DZwignia wigczania i wylaczania /naped giéwny/ prawych

i lewych obrotéw wrzeciona.

Diwignia zacisku tulei konika.

Diwignia zacisku i zwalniania konika na prowadnicach toza.
Kétko rgcznego przesuwu tuleil konika., ,

Sruba do poprzecznego przesuwu osl konika /po zluzowaniu
nakretek/.

Rozdzielacz centralnego smarowania zamka lub suportu.
$ruba zacisku suportu wzdituznego na ozu.

Oszona uchwytu.’

Blokada silnika przy ostonie uchwytu.

Blokada silnika przy ostonie gitary.

Sruba do podigczenia uziemienia.

Regulacja sprzggia przecigzeniowego.

Oskona skrzynki predkodci i ukXadu centralnego smarowania.
OsZona gitary.

Dodatkowa tabliczka dla gwintéw moduzowych.

Wyzqceznlk lampy oswietleniowej.

OsZona wngki z elektropompka. .

Silnik elektryczny. _

Mikrotqozniki gmiany kierunku obrotéw.

Hamulec elektromagnetyczny.
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41. Szafa sterownicza.

42, Elektropomka do chtodziwa.

43. Przycisk sterowniczy zwalniajgcy hamulec elektromagne-
tyczny /sprzeglo elektromagnetyczne wykorzystane jako
hamulec/.

44. Pokretlo przelgczania posuwédw mechanicznych /wzduznego
i poprzecznego/.

45, Lampa oswietleniowa.

2. Instrukcia smarowania /Fig. 4/

Tokarks posiada dwa ukiady centralnego smarowania:

- smarowanie zespokdéw napgdu - pompa z¢bata pobiera olej ze.

zbiornika 1, ktérym jest reduktor i tzoczy do wrzeciennika
ne Yozyska wrzeciona i kota z¢bate. Dalej olej opadajgc roz-
bryzgiem smaruje poszczegdélne cze¢sci jak Zozyska, kola 1 tu-
leje élizgowe skrzynki posuwéw. Ze skrzynki posuwéw ole]
opada do reduktora smarujgc rdéwniez po drodze kota zgbate 1
Yozyska. Zbiornik 1 napelnia sig¢ olejem przez wlew 2 a zuiy-
ty olej odprowadza si¢ spustem 3.

smarowanie suportu skrzynki suportowe}j - pompka jednotiocz-
kowa znajdujgca si¢ w skrzynce suportowej /zamku/ pobiera
olej ze zbiornika 5 i podaje go na elementy przekitadni / sym-
bol "przek¥adnia™ na tabliczce/ lub na powierzchnie $lizgo-
we prowadnic suportu /symbol “"prowadnica" na tabliczce/ w
zaleznodci od polozenia pokretia rozdzielacza - poz. 26

fig. 3. Zbiornik 5 napeinia sig¢ olejem przez wlew 4 a
zuzyty olej odprowadza si¢ spustem 6. |

W celu nasmarowania prowadnic suportu i Zoza nalezy pokregt-
2o rozdzielacza 26 ustawié w poiozenie z symbolem 7 "prowad-
nica" a nastepnie przejechaé dwukrotnie suportem wzdiuz ca-
Yej d¥ugosci toczenia z maksymalnym posuwem przy obrotach
wrzeciona 160 obr/min pokrecajgc przy tym korbg suportu po-
przecznego. Po nasmarowaniu prowadnic, pokrgtio rozdzielacza
26 nalezy ustawié z powrotem w potoienie "przektadnia".

W ukladzie smarowania zespotéw napedu znajduje sig¢ filtr FSN
108, ktéry co 2 miesiace nalezy czysci¢. W tym celu nalezy od-
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krgcié dolng czgsSé z magnesem, z ktérego usungé nagromadzone
czgsteczki metalu i przemyé naftg. Smarowanie odbywa sig wg
planu smarowania a 1lofé smaru, sposdéh 1 czgstotliwodé podaje
tabela fig. 4.

ZAMIENNIKI OLEJOW I SMARGW

PN Ole] . Olej Smar
maszyn.26 maszyn.40 1T 23
Inne
firmy
Castrol Hyspin 80 Hyapin 140 SP Heerol
EP 2
- ESSO Egstic 50 Esatic 5% Beacon 2
Mobil Vac HLP 36 D.T.E. Mobillux
| Mobil D,T.E.| Heavy Med 2 ait
26
Schell 011 72 Vitrea 33 Alvanis
EP 2

3. Uruchomienie

Po zapoznaniu sig¢ z elementami obstugi, napeinieniu zbiornikéw
smarami oraz nasmarowaniu tokarki wg planu smarowania moina
przystgqpié do uruchomienia tokarki.

W tym celu /wg fig. 3 - elementy obstugi/ nalezy:

- ugtawié diwignie¢ 21 w porozenie Srodkowe

~ wigczyé wylgcznik giéwny 1

- nacisngé przycisk 4 ‘ _

- ustawié dZwignig 14 zgdene obroty wrzeciona przy odpowied-
nim potozeniu dZwigni 11 /przetozenie 1:1 gz potoszenia Srod-

. kowego diwignie wcisngé i obrécié w lewo lub 1:8 = pooze~
nia Srodkowego dZwignig¢ wyciggngaé i obrécié w prawo/

- ustawié dZwignie 12 na 34dany kierunek przesuwu suportu wg
tabliczki nad dZwignig

- ustawié¢ dZwigni¢ 9 i 10 na zgdany posuw wg tabliczki 13
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- sprawdzié czy $ruba pociggowa jest wyigczona /dZwignia 20
- potozenie gdérne/

- dZwignie 16 ustawié w poxozenie sSrodkowe

- wigezyé dZwigni¢ 21 do doXu /obroty prawe/, wykgczy¢é /poto-
2enie Srodkowe/ lub wigczyé do géry /obroty lewe/. |

Przystepujac do pracy nalezy sprawdzié czy suporty przesuwajg
si¢ lekko po prowadnicach, czy kota zmianowe gitary sg usta-
wione wg tabliczki posuwéw oraz dokrgcié nakretki mocujgce
uchwyt lub tarcze zabierakows.

Przy toczeniu z podparciem klem konika spréwdzié czy konik
Jest dostatecznie zaciénigty na ozu. Naleiy réwniez spraw-
dzié poozenie zderzekéw.

Uwaga: Tokarka wymaga doclerania przez plerwsze 200 godzin
pracy. W tym okresie obrébka czesci moze odbywal sieg
tylko na obrotach mniejszych od 1800 obr/min.

Po okresie docierania przy statym lub czestym stosowa-
niu obrotéw powyzej 1800 obr/min nalezy stosowaé do
ukZadu centralnego smarowania olej maszynowy 16 o lep-
koécizginematycznej 16-24 cost zamiast oleju maszyno-
wego . ‘

4. Ustawienie obrotdéw wrzeciona /wg fig. 3 - elementy obsiu-
gl/

- Déwignig 21 ustawié w polozenie Srodkowe
- Weisngé prazycisk 43 zwalniajqcy hamulec elektromagnetyczny
- Wybraé¢ zgdane obroty dfwignig 14.

Po wykonaniu tych czynnodci moina wigczyé obroty tokarki
déwignigq 21,

Na rysunku fig. 5 pokazano tabliczke obrotéw wrzecionas

- gkala zewng¢trzna naped bezpodredni 1:1
- skala wewngtrzna naped przez odboczke 1:8

Predkodé skrawania dobiera asig wg tabliczki fig. 6.

5. Wigczenie posuwéw mechanicznych

W celu ugyskania mechanicznego posuwu suportu wzdiuinego na-
lesy:
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- pokrgt2o 44 fig. 3 ustawié w poozenie odpowiadajgce symbo-
lowi posuwu wzdiuinego na piadcie dfwigni 16,

- dfwignie 16 przesungé do géry.

W celu uzyskania mechanicznego posuwu poprzecznego pokretio 44
ustawié na symbolu posuwu poprzecznego e dZwignie 16 przesungé
do dozu. -

Uwaga: Pokretio 44 daje sie przestawié tylko przy ustawieniu
dfwigni 16 w poXozeniu zerowym, ustalonym zatrzaskiem.

6. Sterowanie przekiadni skrzynki posuwéw /fig. 9/

W celu uzyskania skoku ujgtego w tabliczce gwintéw fig. 7 na-
lesy: '

- dfwigni¢ 7 1 8 ustawié w ten sposéb, aby cyfry w okienku da-
1y odpowiedni numer. Numery o poczgtkowych cyfrach 4, 5, 6
uzyskujemy przy piascie dfwigni 7 wysunietej.

Woiskanie lub wyciskanie piasty dZwigni 7 moze sig odbywaé
tylko witedy, kiedy w okienku znajduje sie¢ symbol strzatki
/rzut b/ wybity na piadcie; a na piascie dfwigni 8 w okienku
bedzie cyfra 2. Rzuty a, b, ¢ przedstawiajg kolejnosé przezq-
czania numeru 32 na 52,

Wezyki ne piadcie dZwigni 8 pokazujg, %e Sruba pociggowa jest
odigczona od napgdu /rzut &/. :

7. Gwintowanie na tokarce

Podczas gwintowania zderzaki powinny byé odsuniete poza obazar
przesuwu suportu. Wartosci skokéw podaje tabliczkae fig. 7.
Przy nacinaniu gwintéw metrycznych zwyklych, drobnozwojnych i
calowych nie zachodzi potrzeba wymiany ké% zmianowych gitary.
Naleiy Jednak przeigczyé dfwignie w potozenie odpowiadajgce
rodzajowi gwintu tzn.:

A - gwint metryozny‘i moduzowy /drobnozwojne/
B - gwint metryczny i1 modutowy
C - gwint calowy DP

19



Ukzad gitary:

Koxa zmianowe giggigzenie Rodzaj gwintu
30 - 69 -~ 60 1:2 metryczny, calowy,
posuwy
60 - 69 - 30 2:1 metryczny, calowy
/strome/ ‘
£ 84 J modutowy i DP
41 45
£2 84 32 .9 modutowy i DP
41 30 2
69 17 11 < moduowy m=2,75 1
41 45 12 ol wielokrotnosci
83 18 L] oJl modutowy m=3,25
41 45 A4
£9 I0 2 .5 moduowy m=3,75
41 45 6

Przetozenie catkowite ukiadu posuwowego w»zaleZnoéci od

senia dfwigni 7 1 8 oraz dZwigni 9 i 10.

Gwint metryczny i moduzowy

Potozenie déwigni 718 21 41 63 22 62
PrzeXozenie im przy B 1:1 % -2 g % g
bez ig b § Sp
Gwint metryczny drobnozwojny i moduzowy

Potozenie dZwigni 7 1 8 21 41 63 22 62
PrzeXozenie 1 rzy A 111 '
bez 1 _1 S ma PEEY A — L L -2

4 P 15 15 15 15 15
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Gwint calowy i DP

"PO2olenie diwig- | ,
ni7148" 53 21 61 | 63 311 1 62

Przeloﬁenie ic —6.&25 _6_125 -—-G—I-Zi w -§J-2§ -6-.-25 w
przy C 111 14,25113,5 10,5 | 9 8,25]7,5 |6
bez ig i Sp

18 -~ przetozenie gitary

Sp - skok sruby pociggowe]

Obliczanie przelozenia gitary dla skoku gwintu nie objetego
tabelg dokonaé nastgpujgco:

1. Z tabliczki fig. 7 dobileramy najblizszy skok /mniejazy
lub wigkszy od %gdanego/.

2. Ustawié dfwignie w potozenie odpowiadajgce dobranemu
skokowi z tabliczki .

3. Przelozenie kél zmianowych gitary wyrazi sig wzorem:

Sn '
1-—3-;— .13
gdzile:
Sn - s8kok nacinanego gwintu

St - dobrany z tabeli najblizszy skok
1g - przeioienie giltary podane w tabliczce dla nacinania
gwintu o skoku St

waga: Dla gwintéw calowych i DP wyrazonych liczbgq zwojéw na
1" wzér ma postad:

ia_g't".i
Przykiad nacinanie gwintu metrycznego o skoku h=4,75 mm. .

Poniewas skok h=4,75 mm nie jest objety tabliczkg fig. 7,
postgpujemy nastepujgcos

1. Dobieramy z tej tabliczki najblizazy skok h=4,5 dla kté-

1
rego 18 >
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2. Ustawiamy dZwignie w pozozenia odpowiadajgce h= 4,5 tzn.:
dfwignia 9 w poloienie 1:1
déwignia 10 w polozenie B
dZwignia 7 1 8 w potozenie 62

3.
i--—;f— .:l.8
R B S

Kota zmianowe naleiy dobieraé w taki apbséb, aby zgdany skok
uzyskaé bez dorabiania dodatkowych ké% zmianowych.

8. Przepisy bezpieczelstwa prac

1. Tokarke nalezy ustawié w sposéb zapewniajgqcy dogodny i
bezpieczny dostgp do wszystkich elementéw obstugowych
oraz napraw awaryJjnych.

2. Zapewnié¢ nalezyte oswietlenie stanowiska pracy.

3. Obsiugujacy tokarke winien byé odpowiednio przeszkolony,
a Jej pierwsze uruchomienie naleizy zlecié pracownikowi o
duzym doswiadczeniu.

4. Uruchomienia tokarki dokonaé po gruntownym sprawdzeniu
potozenia dZwigni 1 innych elementdéw, ktdére mogg spowodo-
waé je]j awarie.

5. Wymiana narzedzi, pomiar czedel 1 czyszczenie tokarki moze
odbywaé sie tylko po wyigczeniu obrotdw.

6. Przeglady, naprawy mechanizméw, ich regulacja oraz naprawy
instalacji elektryoznej mogg byé wykonywane tylko przez
osoby do tego upowaznione po uprzednim wylgcgeniu pradu.

T. W czasle dokonywania jakichkolwiek ragulacji,’napraw bgd s
usuwania usterek zabezpieczyé stanowisko tokarki snakami
oatrzegawczymi "Nie wigczadé",

8. W czasie pracy tokarki uiywaé osion sabozpieczajqoyoh
przed widrami i odpryskami .,
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9. Podczas pracy tokarki stosowaé zderzaki ograniczajgce
ruch suportu - speiniajgq one rolge zabezpileczei.

10. W czasie mocowania przedmiotu w uchwycie dfwignie 11 musi
znajdowaé si¢ w pozozeniu drodkowym - wrzeciono odigcszone
od napedu.

11. Do awaryjnego wquczanig tokarki siuiy ézerwony przycisk
dZoniowy /grzybkowy/.

12, Tokarka posiada nastepujqce zabezpieczenia:

- osiona uchwytﬁ fig. 11 - Jej podniesienie wyZsgcza naped
& ponowne w2gozenie napedu moze nastgqpié tylko po jej
opuszczeniu

- ostona gitary - JeJ zdjecie ﬁniemozliwia wigczenle obro-
téw. tokarki a jej zdejmowanie w czasie pracy wyigcsa

prad

- wytgcznik zanikowy napiecia - uniemozliwia samoczynne
wigczenie napedu w przypadku wyigcgenia doptywu enexrgii
i ponownego Jej wigczenia w sieol : )

- wyigoznik giéwny - odcina dopiyw pradu do wszystkich
urzgdzen elektrycznych w catej tokarce. Po zakorczeniu
pracy oraz podczas dokonywania wszelkich napraw, prze-
gladdéw i konserwacji naleiy go wytgczyé i zamykaé klu-
czykiem

- przycisk awaryjny /doniowy/ - wyigcza dopiyw pradu do
wezystkich aparatéw elektrycznych w szafie sterowniczej,
s8ilnikéw napedu géwnego i elektropompki

- instalacja ochronna i tabliczki ostrzegawcze

Wiasciwe wykonanie uziemienia lub zerowania tokarki uchroni

obsXuge przed porazeniem pradem elektrycznym. _

Uwaga: 1. Nie zaktadaé na obrablarke przedmiotéw o wymiarach
1 masach wigkszych ni% to pokazano na rys. fig. 10.

2. W wypadku uiywania uchwytu 4-szozgkowego 4 200 nie
wolno wigcszaé obrotéw wrzeciona powyzej 1250 obr/min
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9. Eksploatacja instélacji elektrycznej .

W celu przedtuzenia sywotnodci i niezawodnodci catej instala-
cji elektryczne] nalezy systematycznie dbaé o jej stan. Po
katdej naprawie, konserwacji, badZ tei wymianie ktéregosd z
jej elementéw nalezy dokonaé sprawdzenia czy nie nastgpizo
jakieé uszkodzenie mechaniczne. Podczas napraw ‘instalacje
chronié przed dziataniem wilgoci, pytéw, smaréw lub szkodli-
wych czynnikéw atmosferycznych - klimatycznych. Wazelkich na-
~ praw moze dokonaé tylko osoba do tego uprawniona. Urzgdzenia
elektryczne oraz stan polgczeri srubowych podlegajg kontroli

i konserwacji co 1-2 miesigce, w zaleznosci od intensywnosci
eksploatacji jak réwniez po kazdej awarii, Zakt*ad nasz przed
wystaniem tokarki do klienta przeprowadza pomiary instalacji
zgodnie z obowigzujacymi zaleceniami IEC /CEIL/ tj:

- dziatanie tokarki nieobcigZone]

- - odpornoéé izolacji 1M¢?

- wytrzymatoséé izolacji na przebicie prgadu zmiennego

- oporno$é instelacji ochronnej 0,1%

IV. OPIS DZIAXANIA I REGULACJI MECHANI ZMOW

DokYadnos$é czesci wykonanych na tokarce zalezy od wiasciwe]
wspdipracy jej elementéw a szczegblnie tych, ktdére podczas
pracy wzajemnie si¢ przemieszczajq w stosunku do siebie. Aby
warunki wspéipracy tych elementéw byiy najkorzystniejsze na-
lezy okresowo przeprowadzié regulacje zespoléw i mechanizméw
tokarki.

1. Wrzeciennik /Fig. 13/

a/ regulacja luzu promieniowego tozysk wrzeciona:

- nakretke 1H01-0380/... poluZnié

- polufnié kontrnakretke 1P01-1070/... & nakretke dociggngé
- dokrecié nakretke 1H01=-0380/...

- dokrgoié kontrnakretke 1P01-1070/...

b/ regulacja luzu osiowego 2oiysk wrzecionas

- poluZnié nakretke kontrujgcq 1P01-1100/...
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- dokrgcié nakretke kontrujgea

Uwaga: Po regulacji Zoszysk nalezy sprawdzié czy obrét wrzecio-
na nie nastrgcza trudnodci /pokrecajac za koinierz -
obrét lekki bez wigkszych opordw i zacieé/.

Kazdorazowa regulacja tozysk zmienia warunki ich wspbt-
pracy dlatego po jej dokonaniu tokarke docieraé przesg
okres 2 godzin na drednich obrotach wrzeciona, spraw-
dzajgqc czy nie nastepuje zbyt silne ich grzanie orasz
sprawdzié odchylki geometryczne wrzeciona wg punktéw

9 1 10 karty pomiardw geometrycznych,

2. Skrzynka predkodci /Fig. 14/

Skrzynka predkodci - reduktor z silnikiem znajdujg sie w le~
wed nodze tokarki zawieszone wahliwie na osi obrotu,

Takie zawieszenie uZatwia regulacj¢ napigcia paskéw w miare
zuzycia i podczas ich wymiany. Regulacja napiecia paskéw po-
lega na pokrecaniu nakre¢tek na ciegnie.

Znejdujace sie¢ w reduktorsze hamulec elektromagnetyczny i pomp-
ka ze¢bata olejowa nie wymagajg regulacji,

3. Skrzynka posuwéw /Fig. 15/

Regulacji podlega tylko luz osiowy tozysk na watku napedzajg-
cym drubge pociagowsg. Regulac ja polega na poluZnieniu nakregtki
kontrujgcej, odkreceniu nakretki i kontrnakretki po‘uprzednim
zdjeciu ostony mikrolacznikéw. :

Pozostate elementy skrzynki nie wymagajg regulacji.

Uwaga: Nawrotnica posuwéw znajduje sie we wrzecienniku.

4. Skrzynka suportowa /Fig. 16/
Posiada trzypotozeniowy mechanizm wigczania posuwéw:

1 = posuw wzdtuiny wigqczony - potoienie dféwigni gérne
2 - posuw wytgocsony - polosenie dfwigni Srodkowe
3 - posuw poprzeczny wigczony - pozozenie dfwigni dolne,

Do wspéipracy ze érubg pociagowg zastosowana Jest nakretka
dzielona, Przed réwnoczesnym wiaczaniem napedu posuwu od wazka

pociggowego 1 Sruby pociggowe] zabezpiecza specjalna blokadaé5



Regulacjl podlegaja nastgpujgoce elementy:

- luz csiowy pomigdzy nakretkq dzielong 1 drubg pociggows
/max 0,01/ /wkrecié wkret 1H09-0860/... po zluzowaniu na-
kretki kontrujgcej/,

-~ luz mechanizmu wlgczania posuwu /dokrgcié nakretke 1HO9~
-0200/12, po zluzowaniu wkreta w osi nakretki/,

- luz osiowy oiysk $limaka /dokrecié nakrgtke 1H09-1100/12,
po zluzowaniu Sruby w osi nakretki/, '

- Bprzegio przecigieniowe - wyigczenie napgdu prezy posuwie
mechanicznym 0,4 mm/obrét /0,0168"/ i obrotach wrzeciona
160 obr/min winno nastgqpié przy najechaniu na zderzak przy
sile posuwu 2450 ¥ 490 N /dokrecié nakretks 1H09-0300/...
po zluzowaniu nakretki kontrujacej/,

- luz na prowadnicy obudowy nekre¢tkl dwudzielne] /wkrecié
" wkrety 1H09-0800/12. po zluzowaniu nakrg¢tek kontrujgcych/.

5. Suport /Fig. 17/

Wyposazony jest w dtugle poprzeczne sanie umozliwlajgce za-
tozenie dodatkowych imekéw tylnych, liniaZu do toczenia stoi-
kéw, kopialu lub tym podobnych wyposazen.

Suport narz¢dziowy wyposazony Jest w imak czteronozowy obsiu~
giwany jednsy dZwignis. '

Istnieje mozliwoéé przestawienia suportu narzgdziowego wraz
z imakiem na ptycie suportu poprzecznego wzdius rowkéw teo-
wych,

Regulacji w suportach podlegajg:
- luz pomigdzy nakretka suportu poprzecznego 1 srubg pocig-
gowg /wkrecié wkret dociskajgcy klin 1H11-0390/... po zlu-

sowaniu dwéch sSrub z gniazdem szedciokgtnym mocujacych
segment nakretki 1H11-0660/...

- luz pomiedsy listwami podchwytowymi suportu wgdiuinego /ob=
' nisenie powlerzohni przylegajgcej do saf w listwach 1H11-
-0320/... 1 1H12-0610/... % przodu i doocidnigoiu listwy
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1H11-0310/... wkrgtami M8 po zluzowaniu nakretek z tyiu su-
portu tokarki/,

- luz pomigdzy prowadnicami suportu poprzeéznego i wzdzuznego
/przesuw klina 1P11-0690/... za pomocqg wkreta 1H11-0420/
ese PO zluzowaniu wkreta kontrujacego z drugiego korvica kli-
na/,

-~ luz pomigdzy prowadnicami obrotnicy i suportu narzedziowe-
go /przesuw klina 1H12-0030/... za pomocg wkreta 1H12-
-0130/... po zluzowaniu wkreta z drugiego koiica klina

- lug pdmiedzy nakretkq i srubg pociggowa suportu narzedzio-
wego /dokrgcenie wkreta w nakretce suportu/, :

- luz osiowy Sruby suportu narzgdziowego w obsadzie /dokrece-
nie nakr¢tki 1H12-0100/... po zluzowaniu wkreta w osi na-
kretki/.

Wchodzgey w skiad zespoiu suportu imak fig. 18 w zasadzie re-~
gulacji nie wymaga; jedynie po dtuiszym okresie eksploatacji
mo%e nastgpié zmiana polozenia dfwigni zacisku imaka co mozna
skorygowaé przez poluZnienie Sruby z gniszdem szesciokgtnym

w osi obsady 1H17-0040/... 1 ustawienie tejZe obsady w zgda-
nym polozéniu.

6. Konik /Fig. 19/

Ra Zozu tokarki konik jest zaciskany za pomocg dfwigni 1P13-
~0140/... a jej potozenie przy meksymalnym zacisku powinno
byé bliskie pionu. Regulacja polega na wysunigciu konika poza
oze, uniesienie tapy' 1P13-0040/... 1 dokrgceniu nakretek na
ciggnach mocujacych o ok. 1/6 obrotu po czym wsunaé konik na
2oze tokarki i sprawdzié zacisk.

Regulacja luzu osiowego Sruby konika polega na dokreceniu na-
kretki 1H13-0210/... po zluzowaniu wkreta w osi nakretki.

Te Przeglgdx i kdneerwadda aparatury elektryczne]j (dokogx!ane
z _zachowaniem przepiséw bhp 1 p.poz,/

Dokonywanie wszelkich napraw, ozynnosdoi konserwacyjnych wymia-
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ny 1 regulacji aparatéw elektfyoznych musi odbywaé sie po
uprzednim wytgczeniu energil elektryczne] wykgcznikiem géw-
nym i zamknigeiu go w tej pozycji kluczykiem.

Wykonanie tych prac moina powierzyé tylko osobom upowaznionym
1 posiadajgcym do tego odpowiednie kwalifikacje lub uprawnie-
nia.

Po wystgpieniu zwarcia w instalacji elektrycznej lub co 6 mie-
siecy catos$é instalacji poddawaé przegladowi, ktéry polega na:

- dokreceniu poluzoﬁanych wkretéw 1 Srub mocujgcych przewody
zasilajgce i ochronne,

- usunieciu zanieczyszczen, kurzu itp. z powierzchni styko-
wych obwoddw elektrycznych, powierzchni roboczych styczni-
kéw /elekiromegnesy/ oraz mechanizmach napedowych styczni-
kéw i Xgcznikéw. |

Dla zapewnienie bezpleczeristwa p.po%. nalezy:

- przepalone bezpieczniki wymienié na nowe - wszelkie naprdwy
np. drutem niedopuszczalne,

- uszkodzone aparaty elektryczne - cewki etchnikéw, przekaZ-
niki termiczne - wymienié na nowe, '

- nadtopione, pogigte lub uszkodzone mechenicznie styki i kon~
cbéwki wymienié na nowe,

- aparatury elektrycznej zaréwno w szafie sterowniczej jak i
poza nig nie wolno myé i oblewaé piynami nawet przy wyig-
czeniu energii elektrycznej,

zdemontowane elementy wyposaZenia elektrycznego przemywad
i oczyszczadé naleiy w specjalnym pomieszozeniu Srodkami do
tego przeznaczonymi.

8. Uwagi koticowe

W ozasie pracy tokarki nie wolno:

- gmieniaé obrotéw wrzeolona déwignig 11 i 13 - fig. 3
- zmieniad wielkodoi 1 kierunki posuwéw dfwigniami 9, 10, 12,
27 oraz rodzaje gwintéw 7, 8, 23. ’ ‘
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Tokarke moze wykonywaé wszystkie prace w zakresie predkosdci
obrotowych wrzeciona 28 ¢ 1250 obr/min przy nastawie przekat-
nika termicznego silnika napgdu gdéwnego na wartosé 1,1 In
czyli:

~ 6,2 A dla 3x440 V
- 7,3 A dla 3x380 V
- 12 A dla 3x220 V

Przy obrotach wrzeciona powyzej 1250 obr/min oraz nastgqwie
przekaZnika termicznego na warto$é jak wyzej tokarka pracuje
poprawvnie w cyklach obrdébeczych z odstepami czasowymi pomig-
dzy kolejnymi rozruchami wiekszymi od 1 min natomiast przy
pracach wymagajacych czgstych nawrotéw nastawa przekaZnika
nie moze przekraczaé wartosci 1,3 In czyli:

- T,2 A dla 3x440 V
- 8,7 A dla 3x380 V
- 14,6 A dla 3x220 V

przy zachowaniu minimalnego czasu zaigczania obrotéw wrzecio-
na:

- 15 sek dla 2500 obr/min
- 10 sek dla 1800 obr/min

V. OPIS WYPOSAZEN SPECJALNYCH

1. Uchwyt do materialu pretowege /Fig. 26/

Stuiy do szybkiego mocowania i toczenla czgsci z materiaiu pre¢-
towego w zakresie Srednic §6 - @25 mm. Zacisk preta odbywa sie
przez obrét tarczy z naktadkami, ktdéra poprzez przekladnig zeg-
batg o uz¢bieniu wewngtrznym powoduje wciagniecie tulel spre-
z2ystej w stozkowg kondcdwkg., Tulejki spre¢iyste przy toczeniu
réinych $rednic prete /6, 8, 10, 12, 16, 20 i 25/ naleiy wy-
mieniaé.

2. Uchwyt do toczenia tulejek /Fig, 27/

DziaZanie podobne Jak w punkcie 1 lecz zastosowanie przy to-
ozeniu tulejek o srednicach otworu @35, 36, 38, 40, 42, 45,46,
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3. Zbierak samozakleszczajgcy /Fig. 28/

Stuzy do ezybkiego mocowania watkéw podczas obrébki w kZach.
Zakres mocowania drednic @8 do @50 przy wymlanie 3 mocujgcych
szczek. Mocowanie odbywa sig¢ przez obrét moletowanej tarczy,
ktéra rozwiera szczekl, zacisk powodujg sprezynki. Podczes to-
ozenia szozekl posiadajgce odpowiedni ksztalt samoczynnie do-
ciskaja sie do obrabianego przedmiotu.

4, Podtrzymke ruchoma /Fig. 29/

Mocowana z prawej lub lewej strony suportu dolnego zé pomoog
2 érub stuzy do podparcia przedmiotéw wiotkich podczas obréb-
ki. Zekres srednic $10 do $90.

5. Podtrzymks stata /Fig. 30/

Umozliwia 3-punktowe podparcie podczas toczenia diugich przed-
miotéw bez potrzeby podpieranie konikiem lub dodatkowego pod-
parcia przedmiotéw wiotkich. Umozliwia to obrdébke czgscl prze-
kraczajacych gabaryty okreslone dla tokarki.

zekres frednic $10 do 990, Podtrzymka stala zamocowane jest
do pryzm oza a jej docisk do to%a odbywa sig¢ przez dokrgce-
nie jednej centralnej nakretki.

6. Dodatkowe koXo zmianowe gitary

Wyposazenie tokarki w dodatkowe kola zmianowe rozszerza 2&-
kres nacinanych gwintéw modutowych - w uktadzie metrycznym 1
zakres gwintéw calowych - w ukladzie calowym.

Przetozenie gitary przy uzyciu dodatkowych kél gzmianowych po-
kazano na tabliczce fig. 8.

7. Przyrzgd do toozenia stozkéw /Fig. 31/

Zadaniem przyrzgadu jest umozliwienie toczenia stozkéw o kg~
cie wierzchoXkowym 20° i drugodci 200 mm, Podozas toczenia

Srednic cylindryoznyoh listwa winna byé ustawiona na "O". To-
kerke zaméwiona wraz z przyrzgdem do stoikéw nie wymaga zad-
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nych przerébek. 0 ile posiadacz nasze]j tokarki zaméwi przy-
rz8d oddzielnie sposéb zainstalowanie podaje zatgczone do
przyrzgdu instrukeja.

8. Imak tylny /Fig. 32/

Jest zamocowany na piycie suportu poprzecznego a Jego pozoZe-
nie od osi wrzeciona ustala tokarz. Zainstalowanie imaka umo2-
liwia zaXoZenie dodatkowych nozy do nacinania kanalkéw, to-
czenia poprzecznego 1 wzdiuinego.

9. Kiex spresynujscy /Fig. 33/

Jest osadzony w otworze wrzeciona i siuiy do toczenla na to-
karce z podparéiem przedmibtu przez konik. Docisk kZa do na-~
kietka w przedmiocie powoduje spreiyna a kily czoXowe na po-
wierzchni styku z przedmiotem powodujg zabieranie przedmiotu
podczas toczenia. Pozwala to na toczenie bez potrzeby stoso-
wania sercéwkil i tarczy zabierakowej.

Po wymianie zabieraka czolcwego na tulejke oporowg mozna to-
czyé czedci przy uzyciu sercédwki.

Zastosowanie k¥a spre¢zynujgqcego pozwala na dokzaedne wzdiuizne
bazowanie przedmiotu niezaleinie od gtebokosci nakiexka.

10. Wskafnik do gwintéw /Fig. 34/

Umozliwia skrécenie czasu powrotu suportu podczas nacinania
gwintéw o znacznej diugosci. Powrdt w poczgtkowe poiozenie
noza nastepuje rgcznie po rozkgczeniu nakretki dzielonej ze
drubg pociggowsg. .

WskaZnik zapewnia trafienie noza nacinajgcego gwint w nacina-
ny zwé). W zaleznosSci od skoku i zwojnosdci gwintu naleiy po-
stugiwaé si¢ odpowiedniq skalg na tabliczce i odpowiednim
kétkiem zgbatym co podaje tabliczke wskaZnikéw do gwintéw.

11. Zderzak obrotowy /Fig. 35/
Umozliwia zatrzymanie si¢ suportu w jednym z szesciu ustalo-
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nych zatrzaskiem poZozen. éruby zderzakowe posiadajg pewien
zapas na regulacj¢ polozenia ustalonego kontrujacqg nakretks.

Umozliwia to zwlekszenie wydajnosci tokarki bez obawy przeto-

czenia wymiaru dxugosSciowego innego niz 2%gdany w prazypadku
nieuwagi tokarza.
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VI. KARTA SPRAWDZANIA DOKLADNOSCI GEOMETRYCZNEJ

Rodza}]

Przyrzgdy po=- Doktadnosé . .
Lp. pomiaru 5 miaggwe ustalona o &, Sposéb pomiaru
g 80
= @ e8
QK

1 2_ 3 4 5 3 T

1 Prostolinio- 1 | Specjalny mostek Przednia i tylna Ustawié mostek na przed-
woéé prowad- 0 odlegtosci mie- | prowadnica niej prowadnicy 2oia su-
nic zoza su- dzy punktami pod- |0 - 0,02 mm/m 0.0 portu; ustawié¢ na mostku
pgrtu w parcia ok.300 mm, } dopuszczalna poziognice réwnoleglg do
paszczyinie _ | tylko wypuk- prowadnicy; przesuwa
pionowe] gggigmgiiilﬁiwar Xo$é mostek wzdtuz catej diu-

1 tar goécl prowadnicy odczy-
8 ggen rnej tujgc wskazania poziom-
Ve nicy co okozo 300 nmj
ustawié mostek z poziom-
nicq na tylnej prowadni-
, ¢y i pomiar powtérzyé.

2 |Réwnolegosé 2 | Mostek, poziom=- Ustawié mostek na pro-
prowadnic nica o wartosdci 0,02 mm/m Q o wadnicach to2a suportu;
toza suportu dziatki elemen- ustawié na mostku poziom-
~ brak gwi- tarnej nice prostopadle do pro-
chrowania 0,02 mm/m wadnicy; przesuwaé moss
prowadnic tek wzdiuz catej dlugos-

ci 2oza, odczytaé wskaza-
nia poziomnicy co 300 mm,
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do prowadnic
toza w ptasz-
czyznie pio-
nowe J

ci dziazki ele-
mentarnej
0,002 mm

byé tylko wyze]

2 4 5 6 4
Prostolinio- Walec kontrolny, 0,015 mn o, e Osadzié w ktach walec
woéé przesu- czujnik o war- na 1000 mm kontrolny o dtugodci réw-
wu suportu w todci dziazki nej rozstawowi kxéw; za-
ptaszczyZnie elementarne] mocowaé czujnik na supor-
poziome] 0,001 mm cie; przystawié koncdéwke

- czujnika do bocznej two-

rzacej walca; ustawié wa-
lec w ten sposéb aby w
punktach A i B wskazania
czujnika byty Jjednakowe;
przesuwaé suport wzdiu |
catej dtugosci walca od-
czytujgc wskazania czuj-
nika.

Réwnolegosé Walec kontrolny 0 - 0,02 mnm 8,915 | 0sadzié w kiach walec

linii kIéw czujnik o wartos-| o5 konika moze kontrolny o dXugosci réw-

nej w przyblizZeniu dwu-
krotnej srednicy toczenia
nad tozem; zamocowad '
czujnik na suporcie;
ustawié¢ oé konika w
ptaszczyZnie poziome]
wspbtosiowo % osig wrze-
ciona; przystawié kodcdéw-
ke czujnika w piaszczyz-
nie pionowej do walca w
punkcie A i odczytaé
wskazania czujnika, to
samo powtdérzyé w punkcie
B. Okres$lié rdéinice wska
gan cgujnika. ~
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2

4

5

7

RéwnolegZosé]
prowadnic
konike do
przesuwu
suportu

Czujnik o wartos-
¢l dziazki ele-
mentarnej 0,001
mm

0,015 mm ne ca-
tej drugosci
toczenia

Qo1

Zamocowaé czujnik na su-
porcie; przystawidé koricéw-
ke czujnika prostopadle
do powlerzchni prowadnicy
konika, przesuwaé suport
wzdXuz catej diugosci od-
czytujgc wskazania czuj-
nika, wykonaé pomiar ko-
lejno wszystkich powierz-
chni prowadnic konika

Bicie osi
obrotu wrze-
ciona

Pomiaru nr 6 nie
przeprowadza sie.

Bicie $rod-
kujgcej po-
wierzchni
kofcéwki
wrzeciona

Czujnik o wartos-
cl dziazki ele-~
mentarnej

0,001 mm

0,008 mm

Qg’~05

Przystawié korcéwke czuj-
nika prostopadle do srod-
kujgcej powierzchni koi-

céwki wrzeciona; pokreca-
jac wrzeciono odczytad '
wskazania czujnika; pomiaxr

przeprowadzaé w dwéch wza-
jemnie prostopadiych
pzaszczyznach.

Bicie osio-
we wrzecio~
na

Krétki trzpied
kontrolny z kot-
céwkg kulistg
czujnik o wartos-
~¢i dziatki ele~
mentarnej 0,001 z
ptaskq koricédwkg

0,008 mm

psoG

Osadzié trzpieid kontrolny
w stozku wrzeciona; przy-
stawié kofcéwke czujnika
do kuliste] powierzchni
trzpienia; pokrecad wrze-
ciono odczytujgc wskaza-
nia czujnika
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2

4

\JY

7

Bicie osiowe
czotowe]j po-

Ywierzchni

koinierza
wrzeciona

o

Czujnik o wartos-
ci dziatki ele~
mentarnej 0,001
mm .

0,015 mm

807

Przystawié koncdwke czuj-
nika do czozowe]j powierz-
chni koinierza wrzeciona;
pokrecié wrzeciono odczy-
tujac wskazania czujnika;
pomiar wykonaé w czterech
punktach na powierzchni o
koxnierza przestaw. co 90

10

Bicie pro-
mieniowe we-
wngtrznego
stozka wrze-
ciona

10

Trzpienr kontrol=-
ny z chwytem
stozkowym o di,
pomiarowej 300 mm
czujnik o wartos-
ci dziatki ele-
mentarnej

0,001 mm

O_'o. o4
C.e7

Osadzié trzpled kontrolny

| w stozku wrzeciona; przy-

stawié koncdwke czujnika
prostopadle do powierzch-
ni walcowej trzplienia; po-
krecaé¢ wrzeciono odczytu-
jac wskazania czujnika;
wykonaé pomiar w dwdéch
przekrojach A i B; powtd-
rzyé pomiary czterokrot-
nie z kazdorazowg zmiang
osadzenia trzpienia w o
stozku wrzeciona co 907;
odchyike okreéla Srednia
arytmetyczna z otrzymanych
wskazai czujnika w posz~
czegbinych przekrojach
trzpienia; pomiary prze- -
prowadzié w dwdéch wzajem-
nie prostopadiych ptasz-
czyznach,

11

Réwnolegzosé
osl wrzecio~
na do prze-~

11

Trzpien kontrolny
z chwytem stozko=-
wym czujnik o

&/0-0,020 mm
na 300 mm

8 e
© &1

Osadzié trzpied kontrolny
w stozku wrzeciona; zamo-
cowaé czujnik na suporcie;
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1 2 3 4 5 6 7
suwu suportu wartosci dziaxki |b/0-0,01 mm przystawié koncowke czuj-
W piaszczyi- elementarne na 300 mm nika w piaszczyZnie pio-
. 0,001 mn a/ wolny koniec |Sowa? Snport wadzus vora
a/ pionowe} trzpienia mo- dooot 1P W ;
b/ poziomej %e odchylad gi§z¥ ujac wséazanlaiczuj-
. sie tylko do a; pokrecaé wrzeciono
A o 180" i pomiar powtdrzyd;
gory, okreslié odchytke Srednig
b/ tylko do na- arytmetyczna obydwdéch po-
rzedzia miaréw; powtdérzyé pomiar
w ptaszczyZinie poziome]j.
12 |Réwnolegtosé| 12 |Trzpied kontrolny | 0-0020 mm , Osadzié trazpient kontrolny
przesuwu san z chwytem stozko- |na 100 mm Gooe (W stoiku wrzeciona; zamo-
narzedzio- wyn czujnik o war-| Wolny koniec cowal czuinik na saniach
wych do osi tosci elementarnej] trzpienia moze narzedsiowych; rastawidé
wrzeciona w 0,002 mm odchylad sie tyl- anie nargedziowe w ten
ptaszczyinie ko do gdry spoadb, aby odlegzoéé ich
pionowe j % rzaszczyinie poziome]
brris jednalkowa w obydwdch
wsiicech trzpienie kontrol-
nego, przystawié koricowke
szuinika ¥ pZaszczyZnie
rionowe] do trzpienia;
przesuwel sanie narzedzio-
we odezytujgc wskazania
czujnike; pokrecié wrze-
cicno o 180%ii pomiar po-
térzy¢; okres$lié odchyi-
ke érednig arytmetyczng
dla obydwéch pomiardw.
13 |Réwnolegtosé| 13 |Czujnik o wartosci| Na caZej drugod=- goot Wsuna¢ tulejke konika 1
przesuwu dziatki elementar-f ci wysuwu sayzrzacisngé; zamoc owaé czuj-
tulei konika nej 0,001 om a/ 0-0,020 mm e nik na suporcie; przysta-
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2

5

7

do przesuwn
suportu w
ptaszczyinie

a/ pionowej
b/ poziomej

a/ wolny koniec
tulei moze
sie tylko od-
chylaé¢ do
géry

b/ wolny koniec
tulei moze
sie odchylaé
do narzedzia

wié koricédwke czujnika w
ptaszczyZnie pionowej do
tulei konika w punkcie A
i odczytaé wskazania czuj-

|nika; zwolnié tuleje wy~-

sungé na catej diugosci

i zacisngé; przesungé su-
port z czujnika do B 1
okreslié rodznice wskazah
czujnika; powtdérzyé pomiar
w piaszczyZnie poziome].

14

Réwnolegtosd
osi stozko-
wego otworu
tulei konika
do przesuwu
suportu w
ptaszczyZ-
nie

a/ pionowej
b/ poziome}

14

Trzpien kontrolny
2 chwytem stozko-
wym czujnik o
wartosci dziazki
elementarne}j
0,002 mm

a/ 0-0,020 mm
na 200 m

b/ 0-0,020 mm
na 200 mm

a/ wolny koniec
trzpienia mo-
2e sie odchy-
laé tylko do
géry

b/ wolny koniec
trzpienia mo-
2e sie odchy-
laé do narze-
dzia

0ol

Osadzié trzpied kontrolny
we wsunietej i zacisnie-
te] tulel konika; zamoco=-
waé czujnik na suporcie;
przystawié koncéwke czuj-
nika w ptaszczyinie pio-
nowej do trzpienia kon-
trolnego; przesuwad suport
wzdiuz 2oza odczytujgc
wgkazania czujnika, po-
wtérzyé pomiar w ptasz-
czyZnie poziomej.

15

Prostopad=-
zoéé przesu-
wu suportu
poprzecznego
do osi wrze-
ciona

15

Specjalna tarcza
kontrolna lub
specjalny liniaZ,
czujnik o wartos-
cl dziazki ele-
mentarne]

0,001 mm

0-0,020 mm

na 150 mm
Odchylenie po-
winno zezwalaéd
na wykonanie
pow. czoiowych

0,972

Osadzié specjalng tarcze
kontrolns /liniax/ w stoz-
ku wrzeciona; zamocowaé
czujnik na suporcie po-
przecznym; przestawié koi-
cowke czujnika do po=-
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2

1

tylko wkleszych,
okres$lié odchyz-
ke $rednig aryt-
metyczng dla 2

pomiardéw

wierzchni tarczy kontrol-
nej /liniazu/; przesuwad

suport poprzeczny odczytu-
jgc wskazania czujnika; o
pokrecié wrzeciono o 180
i powtérzyé pomiar, okres-
1i¢ odchyike $rednig aryt-
metyczng obydwéch pomiardw
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DokZadnoéd
skoku sruby
pociggowe]
posuwu
wzdXuZnego

16

-+

0,02 mm na
100 mnm

0,03 mm na
300 mm

i+

WedZug uznania producenta
z zargaczeniem gwarancji
podanej dokzadnosSci lub
wykresu bXedéw.

17

Bicie osiowe
$ruby pocig-~
goweJ posuwu
wzdiuznego-

17

Kulka, czujnik o
wartosci dziakki
elementarnej
0,001 mm

0,010 mm

Oovd

WXozyé kulke do nakielka
sruby pociggowej, przysta-
wié koncéwke czujnika do
kulki; pokrecié w prawo
grube pociggowg obciazong
osiowo, odczytujgc wskaza-
nia czujnika, nacisk osio-
wy mo2e byé wywotany przez
ruch suportu przy zamknie-
tej nakretce na sSruble po-
ciagowej; powtdrzyé po-
miar przy obrocie sruby
pociggowej w lewo.

18

Dokzadnosé
skoku sruby

18

¥ 0,015 mm na
25 mm

Wedtug uznania producenta
z zatgczeniem gwarancji




ov

1 2 4 5 6 7
pociggoweJ ' podanej doktadnosci lub
posuwu po- wykresu bXeddw,
przecznego

19 | Bicie osiowe| 19 Kulka, czujnik o| 0,010 mm €21 |IWxozyé kulke do nakietka

sruby pocig~
goweJj posuwu
poprzecznego

o wartoéci dziai-
ki elementarne]
0,001 mm

Sruby pociggowej, przysta-
wié koncéwke czujnika do
kulki; pokrecié w prawo
srubg pociggowa obciasong
osiowo, odczytujgc wska-
zania czujnika; pomiar po-
wtérzyé przy obracaniu
Sruby w lewo.

SPRAWDZENIE DOKLADNOSCI PRACY

Producent ustala rodzaj i ksztglt narzedzia skrawajacego, material prébny przedmiotu,
~ wielkodéé posuwu, grebokosé skrawania i szybkosé skrawania.

a/ Sprawdzanie doktadnosci ksztaltu.

20

Owalnos$é

, 20 Mikrometr czuj~- | 0,010 mm ¢ | Sprawdzié za pomocg mikro-
watka toczo- nikowy o wartos- ge° metru czujnikowego, okres-
nego przy ci dziazki ele- 1i¢ odchytke najwiekszg
zamocowaniu mentarnej résnica wzajemnie prosto-
w uchwycie 0,001 mm padizych srednie.

21 | Zbieznosé 21 Mikrometr czuj- | 0-0,020 mm na 0002 | Sprawdzié za pomocg mikro-
- | waka toczo~| - nikowy o wartosé-{ diug. L metru czujnikowego, okres-
nego przy ci dziatki ele~ | wolny koniec 1ié odchyzke najwiekszg
gamocowaniu -mentarne ] watka moze byé résnicag S$rednic pozozonych

w uchwycie 0,001 mm tylko ciefdszy w Jjedne) osiowej piasz-

czyinie




Lt

1 2 3 4 5 6 7
22 | Zbieznosé 22 Mikrometr czuj- | Przy Srednicy Sprawdzié jak Lp. 21.
watka /rury/ nikowy o war- toczenia nad Zo- .
toczonego tosci dziazki zem powyze]
w ktach elementarnej 160-315 mm Qoz
0,001 mm 0,020 mm na
300 mm
0,025 mm na
600 mm
23 | Ptaskos$é 23 Linia}, ptytki, | Przy érednicy Ustawié liniat na dwéch
czozoweJ szczelinomierz toczenia nad piytkach o jJjednakowe] wy-
powierzchni tozem powyze] 004 sokosci obrobionej po~-
tarczowe] 160=315 mm @ wierzchni tarczy, spraw-
obrobionej 0-0,025 dzié piytkami lub szczeli-
w uchwycie - 500 mm nomierzem odlegtosé miedzy
ha mm obrobiong powierzchnig i
powierzchnig liniazu,
b/ Sprewdzenie dokadnosci wymiaru.
Wykonaé gwint o skoku réwnym skokowi Sruby pociggowe .
24 | DokYadnosé 24 Przyrzad do po- Nie sprawdza Sprawdzié specjalnym prazy-
askoku miaru skoku sig :zgdem ggmiarowgm wg me-
ntu wy- Sruby pociggo- _ ody pomiaru podanej w
%:ianeg‘:y wej v 2 : PN.64/M.55650 P. 2ogo1 1.
25| Tolerancja 25 Mikrometr czuj- | Dopuszczalna Wykonad pomiér Srednic
érggnic ob- nikowydo wai- odchytka wy- d4, ds’dG’ d7‘za pomocg
robionego todci dziaiki miaru przy
watka stop- elementarnej $érednicy to- 93 ﬁggﬁg:moxggﬁmggm
niowego 0,001 mm czania po- P
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2_ 2 ' 4 ' 2

1

wyzej 160-315 mm
a, 20178
dg 30%0,016 mm

dg 50%0,019 mm
ar 80%0,023 mm

walcowe powinny byé obra-
biane przy wykasowanym
luzie martwym w jednym
kierunku przesuwu po-
przecznego.

Zamocowaé waltek w uchwycie. Obrobié wstepnie powierzchnie walcowe o srednicach d7,
d6’ d5, d obrobié wykaniczajgco na wymiar nominalny powierzchnle walcowg o érednicy
d4 i odczytaé na podzialce skall poZozenie suportu poprzecznego.

Przesungé suport poprzeczny wg skali o wielkosé umozliwiajgcg obrdébk¢ powierzchni
o Srednicy d5 i obrobié wykaficzajaco. Dalsze powierzchnie walcowe o Srednicach

dziazki.

~d6 i d7 obrobié wykaniczajaco przy ustawieniu suportu poprzecznego réwnies wg po-

Wymagania ogélne dotyczgce sprawdzania obrabiarek wg PN-64/M=-55650.
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Oznacxenie Gatunek olejul llosé oleju i sposéb | Okres wymiany
na rysunku Zespél {ub smaru smarowania i dopelniania
g":‘;j’"“ik Olej maszy- |10 | wlaé do kreski. |Pierwszy rax po 200 h
eduktor nowy 26 Smarowanie oblegowe |pracy. Nastgpnie co 2000 h

Skrzynka posuwdw

Skrzynka suportowa

Olef maszy~

0,8 | wla¢ do kreski.

Pie}wszy raz po 200 h

@ Suport wzdluiny nowy 40 Smarowanie centralne |pracy. Nastgpnie co 2000 h
Suport popfzeczny narze— 0.1 1 smarowanie rg—
. dziowy, konik, gitara, toty Olej maszy- [czne smarownica Codziennie
| sko sruby poc. i watka: nowy 40 weiskowa
Lozyska silnikéw elek— Smar staly .
. trycznych ET 23 Smarowanie r,czne Rax na rok

@ smarowanie mechaniczne

. smarowanie reczne







650 450 315 225 160 15

Y {m [mind
80 55 40 30 20

\

5 10 7

NN

KW =



69 }— ﬁyéo 30 @
84 (T 84 A
41 59E 69
30 75 30 60 m

m
Tam| O % mm| ‘ NN /C

63122)62| V. 21141163122 62 21 41,63 22,62 Z&Z‘: 214163122162 A|C | B
525675 14[04105/9647 (09| 12|45 61719 1:4] 62 |025| 9,3 |035045 1-4/004|0,07| O1
1051135(A | 1:2]1 081 1 ' Bl7T1| 8110121418 |A|12]04105|96{07|09]1:2/0081914| g2
1 121198 1 1121141 18]1:11076]1028 0 4
7411 112515 175225 74| 05 0625075087512
Bl72[Z2 125[3 [35]45 Bl#2[ 7 1125[45 175|225 /\/*\/\mm
711g (5 16719 T Z (253 13314, /O
‘ JDP & 77 S 77 1.
533’4752% 53,21 161,63,31,11 62| PP |53121,61,63,31, 11,62  |s327,61063311162 |A|C| B
BBl 13245 1:4138|36128/24122|120] 16 7219219176 BF| 5| 4 1:4|78]72 56|48, 44,40|32| 7:415,02 0033 003 |
¢ C [ 1:2|19|18|14|12| 11| 1018 | C | 1: 105 #4138 3 2% \2%| 2| C | 71:2|38|36|2824| 22| 20| 16| 1:2 |9 o4]907| 01
Sk 1:1[92[ 9| 7] 6154 5 |4 1:1|79]18|74[12] 11| 10| 8 | 1-10,08|0,74] 0.2
! 0




(o, - o
égj'__ 1:2 7275 S
o2z ) emrss

- B

z (51| Do

sof— 1E2]l era2s
“'ﬂ78 1:1 (;”.6'5

{ B

I (55| D0
69‘} 1:2 ¢=1-3,75
4"»1'70 LT W terr75

||| O

e
o\ 4511 62

T
|

!

Jil




‘&'—-r——jj};‘@ Ei-o;m '

{0kg

P

10



L

1P01-1520,

1H01-1550/...

1H01-15401...

1H01-1530],

\ T L

4 5 " i N
o @ e R
¢ INEYTI R
186 ‘L._,.N

1% B

N-

172




ojjofes

min - » n=28-2500 obr{min

obr/min.—.RP!l.—.tr/rm:U/min: 06/MEH

_ n’jjj

6;3 20
41-8'4 6
45 60
i.
=
N
S
R
S VER-408
49 f
v 3y
50Hz-¢132 [Lj-‘ ’L j‘j
60H2-41086 2 [} RN
A 4
4
(© N N\ N=3KW
(@) ”I”l ”1
n=1800 -l-
12

n=15000br|min -5CHz

60H2z

N=0,155 kW

[5

/ XW = kB /

TR



IH 4

S

1H16-0040...
1H01-0¢10)...

1H6-0000]...

1H01-112

1H01-0380...

1P01-0150L,

_1HQ1-0370
1P01-0120]..
1H01-0670).

all

1//9
e

1H01-0850/. }

SNMK-p 41|
70/95 % 18

1PQ1-100/ ..

'

Efr.
1HQ1-0240/ 1f

§

1901-0160)..
1°01-0510)..
NN 010K
e
12g1-gisol.._ ||

1P01-0040].

l.lll/
1P01-0710).._ |
1P01-0200].._J
1P01-0180)... |

s

’rff/ S 7 B

PP AL L Ll 22T

A\ Y
TS

LLLELL L L L Ll L,

/4
Ll

<

o

Ll

< Y

L L

- Y=

L

2 >

- —
rog

~C

11

6012-P6 FE:

$60/95+18
1P01-0530/.

1P01-0130/.. —

1P01-0080...
1PQ1-1070

1P01-1050...
1209
$45/85+19

yas

6304

|~z

-0030/.

6205
$25/52x15
6204
$20/47 14
1401-0230/0..

N A

-

A

1

-0550]..

1H01-00
-0

6305 425/62x15

1
1

1H01-0170]..
1401-0700/.
1P01-0290)... -
1H071-0060)...
1P01-031d,
6304 #20
1P01-05401.
620

1

W

#25/52x 15



1402~ 1402~ ’ #30/62+16

1H02-~ )} R
1H02-02001., 1H02-0240)...
6204 $20/47+14 /
N f_smw/&-ﬁ

18 102-10601.,
6 , =3B & N /

P30/5513 A : }/ v B'_
‘ 4 420652 = .

~y
‘l_
i
3
[

Ff
N
|

2-0220. T ' . M 7
#25/52+15__6205

-0250L./ /

[] [ ]
—~d
7771

2-0680]. 0130/... ' 6
[INA- KH 1830)

14



1H07-0920/.. 1HO7-0890).  1HO7-0040].. 1H28-0120/. 1HO7-0030).  1H28-0120).. _
1H07-0010/...
1P07-0170]. \ R / | ' |
1P07-0150]... NN A /\ i 1H07- 0920..
) SOOI f A /L“ > o B
=N N N 7 A 7 A7 77 " q07-0350).
1P07:0870)... S\ / I 1H07-0450]...
/ 1HO7- 0460)...
1P07-0320... , / : 1H0/-1030]...
= s " 1H07-0810]..
Ax35x7 W HH{HH— S 51105(825x942x11)
> = - 1H07-0740)...
6205(92595245) AT ~
1H07-0360/.. __—— 4 ) 1H07-0820)...
6203(017x040x12) ~ > e ~ JH0S-01
1H07-1080).. S ’ &
004(920842x12) | AT IZATI 777
IH07-0300(.. ] T o NJHO7-1190]..
1H07-0370)]... @ N 3
= 777 LA | NN\ | 1H07-1230)...
6303(017x ¢4 7x14,) TITITIIZZ I N
1H07-0390). . : . . . B
1H07-0330)/.. ] - N7 NS NG J 1H07-0230].. -
1H07-0120/.. . = % 4
1H07-0380). oz Zg fBSNS /. | N 51105 (925x42x11)
6303(B17x0474) — — — BN
1H07-0310]... — I\ 6204(820x847x14)
1H07-0130].. )
1H07-0850)... £
1H07-0240).. z
1H07-0400] /éf/ G /] B20x40x10
1H07-0410/... R — H - 7 , 5 ‘
HOT0S10] g/ / Sl 6304 (#20x¢52415)
1H07-0060)... p—, 2 TN \
—— /5’5(\/////%/ l 1H07-0160)] .
N, S  —
wa-ond.— | BT N G
, N7 E 7 / ] | \ 1H07-0340/
5904(¢2ox¢42x72)/ 1H07- 0840, [1H07-0420/.. [1507-0440/ . \ 1HO7-C050/ N\ 1 28-0120/ . \ 1407820 \HO%MUL
1HO7-0470)
1H07-04301..

15




N

N )

| 1H09-0450.  1H09-Q150[.  HO9-05401. -0410].. 1H09-0750).. 5120 1HQ9-0120/, 511 140
- 1773572 #20/3510
1H09-0440]_ /. 1H09-0160] . #17/35<72] 1#20/35<70)
, 77777~ | o _ / \/, .

51107 - Y
[#35/52~7Z, . ///\//{/%

£ { -0030!.. 7
8 & H09-0330. | (70 X ! !

' ] L e ‘Q. —— - '9‘” :' /T A kit —mw
| PIFIY /\>/ R B S o - HOZ 10 L &%" % A i i Ay : : :
ll = = sy \\\\\\L IHOQ’O?SO/ T = .g. - i
} . . . . - — > 27 RSOSSN
‘r 7 T T 7T T .= . ’——MHOQ L) o A //////// N 7

RN v S ——" NS == AN |

; \ ol 1H09-0300...; S 4 /

7

al

' ‘ | ‘ 780l 1 || | A
U//’ Hs0isd. | T T 77777 T AT T T 7L T T T
1+09-03501.. Il | ] 1.=.=t_—_-a
! . R H05-0120/.. JH09-0482[. 51101 11090430l
: T \ | / % — @//#T/?W JHOS-1040].

| 7 7= 1': ><///_/ . /i/’w Mﬁ\\ 1H09-1090)...
\z; T R 1030820, 00 gy ] |
| O Zn g

g N = 7 VA 1H09'0280-1L-/ -1
A R A N el oe-1050

;‘“@r Lﬁr// R — 7 09 -gerp, 1103037002 .
i ?LV%/ - N ma.eroawgz. ‘ N

7.
// A~ ™
—

% o |
k Jee T Y, : 4 1HQ9-Q.0l. 1
t \ § I ! L 7H0 '70”/ ? ](/
WN i | %% L 1409-0070]. \% rg
7 i \ i .
.| {511 & _ 3 1H09-08601.1140940101. | /T beg=t=tt g
Bl ' = 09020 7‘%! !
S | b / T — IHOQ-OIQQ...WM‘Q" \\, TR I |
. ’ ! 4 -4 ;
N 3 T 1103-0230) 1H09-G0R2 \\;/ - /& ‘
A x : —_ % i
A T Tidsgerl [ N ‘ 11090270 1109 0ec0lp ANNFIEETAN
N H0g-020912. % , HO9-0330 N\ ﬁ‘ 1% /
; ~‘\\\\ 1H01-0830]. i / 7,
BY\ J 20/ / N2
L - 1H09-04.001.
3 T 1H09-0530!..
B 1H09-0

1H16-0010]. ’

1H13-0290, »
1H14-0040/. Lk

16



1H12-

1p12-

1P11-0110/...

—
=il

| VSIS

]
1P1-0620L.
1H11-03%0)
P11-0380]..
H""OSO ’1 '0’0... ’H]’_ 660L
1H12-0090). . i |
12-0080 oz 1P11-0150)
- AR Y
1H12-0110) N e [
1H12-0050/. YHN
1H12-0040/.. g 1411 ‘ 90l...
4
1P12-g0z0l. Y| | 00k .
H12-0060L,  ThEew I
N | B ‘
ANY

\' K H11-03 IT
5\ V7 1HI+-0610L{ i
N WY 1P11-0690,
—; i *é - \\\
= N
== N
il N
NARI ' |
_/’.Pi A '
==
| |
R 1H11-0310/.| |
| TN -
1101
$12/26x9

17



IH17-0040/. o IH17-013.
\
1H17 -0020/..

R N \\
\ \
IH17-0060). A-A
\ \
AN ~
1H17-0150/... \ \ " mpry >~
\\ \ |B T =
| S AN f
IH17-0110]... S :\\ e 2
-y N = X p
1H12-0150)... By 1IN \ l |78
AR, |
rHI?-OOIO/-\ 75 /: 5? 1H17-0140] ..
W N A ‘
’H’?'O"O/... \\. =1 L § \
T NEi ﬂ
\ 1H17-0070]...
B-B
— /A
1HI7—0090/-.\ ‘ \&J
1H17-0050).. \\\
NN Y- 1H17-0160/...
1H17- 0080/... / — ,
1H17- 0100]... ‘ Q
A

18



"

.

H13-0150

IH!

TOIOECC-ELAT

ZIXGE/L®

£0CIS N

H TJOFEO-ETAT e
70 \

iHL

620-CIHD _ |[Ee

-4

1P
P
1P13~

NN

7

7

\
4 7’
3
) - )
, . - [Josi0-
o ff DU LA N
RS Nt A

I e
o X {95208V

A

. [l

1H13-0220/.,

1
R /4/%%///4,/// /AV/ S TF RN
e 7 e 7 e
,M.f, S ——

s v Z

1H13-0070...

380/..  ——

1P



1P06-0050]... 17 il 1P06-0160)..
g — P ——1H01-1090]..

1H06-0040| \ i

1406 B -
0060 Y
1P06 -0150L., -

: N ass .
1£106-0060]. e | 1H06-0120L..
1H06-0090]... |
1P06 -0130].. \ .

: ‘ &
("“‘"s
.
|
- 1H06-0040]. / | ; b
1P06-0050... i’ -
1P06-0150), =t
1H06-0080...

20



B-8 A-A
4_
A/ lB%S/JMZ@
450 //’ .
WA\ e
=
‘ 7//////////’///7,\ °
s

g52

|B  B2PN58IMO0K
(‘(‘\17. ' 68 *+ 004 18 N>

- 76

2]



X/
7~
o
u»‘E

/ 10'}' = L.H. /

LLLill
18




26

Y L L LLLL

11613

-~ 25
636 ::.’go:fnﬁ .

5

N o
| 6
&> 314 25 90k
¥
©w
v
R
&
24
7
1-45°

b LAY

” N,
1 > /' :&
" 7T A




1H22-0120]...

1422-~0030]...
1422-0050)...
1H22-0020].. \
1422-0130].. \ '_ 1422-0090]...
i d%
1422-0040].. 1P 1H22-0070)...
\ } A ..2,/ ) h22-0140)
/ NN e 7 0 H22-0140].. .
1H22 "'0’00] %\ E‘: ;'3'5:'_:_,@ -
S
1H22-0110]... ’ N4 7
\ ¥
N
1H16-0040... T /
NIF T '
1416-0030]... N H22-0080)...
SN\ =] \Lm-oo:ol...
5108
240/60~13

26



1422-0120]...

1422-0030]... |
1122-0020]... 1H23-0010]...
1H22-0130].. .
| | 1+22-0090]...
1H22-0050]...
N\ N
\/ =L -,///5"08
Z4 $40/60x13
i / /6013 . o04dl...
i 5 _ 1H23-0030]...
1H16-0030)... ' \_ R
A . \ = | _ 1H23-0020]...
1H16-0040]... N 3 1H22-0040]..

27



8¢

1H2X - 004D)...

1HX, -0050]..

142 -0060)...

#+2¢-0140]...

1424~ 0110]. ..

124-0120]..

1H24-0080). ... .

1H24-0010]...

SO

1H24-0020]...

1H16- 0030]...

1416-0040]...




=010/,
1H28-0060I..

30



1H33-0030].

\ 7
- 2474

;-

IH33-0050

- 2251101

9

(]
IH

, §
- B

ﬂ
g I
B

A
33-0230),

/
1901

IS S
| e 4 .
N ™
3 Ty 3 x
Wo , e
\\\\
: R
. (NT%
- -l Ly
— RS a—— S X..(v. - - -
. =
‘ N
e ee—— ]

31



/MZ;QQJQL
B8 hwazoozl

SRR ARG

1me N
’ e v’/ $
g
SN %
S92 . =]

32

IHRZ QQQQL.. .d?_Z:QQML\

‘?;77 7 e ,,/_r - ‘,"Y/
v // 1/¢Z__‘J_4k AV -
‘__1 Log kil e

33



1H40-

H40-0050/
1H40-0070).

\

j\

()

.

T TTT]

N ; :
o i ~
SIS Q™Y S
- w = m m
— ] —
=N o ) o O
N N N 3 ] BN N Y 4
3= ¥ IIIE
!
/& ?J\ 4
,_/7/7‘1//.\N
S=A
W 7R
,,,_.@. R L “/.“.P/“,

\h\\\. .
HWW?,—‘.“ e
BV, |\ &

. ,,\ . /\ 1ess @!

- 34



1H07 -1140)...

1H41-0050)... \
1H41-0020]... \

1441-0010]...

\

\

1H41-0040]... T 1 1
AN
~—14 ‘
1H41-0030)... « \Zy /”-.
' 4
g | ST Y I
1H09-0010/... —
1571

40

35



Cppo. [iEETT irrata do DIR teokark [=35., ;
I 2, ; L :
Vil 3R, Jest, Pawinno byé N :
[P I S i T T Sied
12 ol W przypadku mabudouy T
B o sbatin tokarka moge U
R jmocowans uo buﬂ*U
wieraain Losnntl
, Yoz :.d: Wy okwerew pod
! nockjace oras wvmi Bl A OTRN
stawy saade rysuh F
E ~Es»
23 o | ; - zder;ak'xabezpiecz&;fcv
wiensu | ——— przcd zsunleclem sin e
26 . nika 2 prowadnic Xoin
W Czacle pruuchj}u AL
-~ na specjalae zambwienis ;}
tokarki prz ZNnaczens Go !
montowania na statlkaci: |
moga byd wypoaazodg CIR
achwyty sstoruowe ua Cowl
datkowego mogowania TC=- &
karki do podioias lua do
; Scian statku, |
- i
| po Uwamal f
04 .t, Ot © - s o o !
e - Przy eksploatacil tokarki
kij“ J zamentowanej ng stathu,

, 5le przechylu gtathu,

nalezy pamigtas o nle:
staw;auxu zacisku konits
na tozu w stanie zwolnine |
nym gdys grozi to preesu. !
nigcien sig konika w7 czo~ |

Po kazdo*az WY DTBES U

wieniu } orlha naleiy |
&Jcisqau g0 nn }u4u przy |
pomeocy dawigul £5 Tig. 3. !

. :,;_ : |




AL S

Za0

3-495°

I s /oémézarké: R
y/éon\yn/gﬂé zg/.//’a mz
; Jﬁé’cya/ne Z'Q‘MO/V/c?/?/@

i

W /'197 ,357/



g

258 %
M o O i T W

Jé&’&?ﬁ

T




(5

M2 O,wkﬁ -x1;.
Jra

o 3, an 1) (2 13) (4) |
3~ _::".:."}S : ' -+ ; - dmame gﬁlgﬁ
SOHe—E =% — —— -|Benernang ‘ -
u £33 103 = RO - 'jﬁh _ I Odguensin) Bosnua |
e | e Nl IR (o ~ A Désignation onati auaabw' '
J,A-/Oo____, | R Q_?— 1T T U |eovzaemy
B ~ £ Al2sal204 ]
ubecpieczenict glwre $ F2 |64 |44 |44
eI OARE £3 124 124 |24
mtzfmu‘:gdmwmk ' g - U F4q A4 |44
Hauptsicherirgen l\¢ SECALEUN eV veR] 5|24 124 |24
labrwe npegoxpans- 29-«3£)V _:7]m : ;/&35,: 255: 'gz-: :
Q Mowmyem 1 h2 i
,;J@nm,f Y Xzt K21  [oti5|13+45162+22
Central Safequarm 20, K22 lasalosa oA
le protection principaux . ‘ ‘ , Afz,;zsdnm
montage  exploiceur - F3 F‘}?‘ﬂ : FS[] priitil
KkA[E T T Lo
[E, | ﬁf""ﬂ’f) X2430
; X230 -X2;52

Schemat ideowy instaloci ele/rz’rsczrg
Stromlauiplan der elektrischen Anlage
Ocuobung 3ucwnmpocrema :

The electrical idealist Scheme
- Schema de principe de l'instalation elektrique

TUM-258 TUM-35
Fig 1511 fig BN  Crsc 12

27525 1712
Nr 102-fm a1

Partie 142



X252 (7) (68) 19 @) o0 12 09 M4 w5

4

p
X2:55 waseg
m_ — 1 % -
154 [ j d
L A /.3\ az1\ a@z23
-X2;66
K11 Nr maszyny ' W schemat ideowege szafy
‘ -X1-64 No die Maschine Wodes Schrank stromlayplan
X4 > No matuuru o rpengun S4exmpoc reds utxaﬂaﬂ
No of machine ) fo of idearlist schems of suss
S 203_ - ‘ No de macrine : Mo Scheme ce principe amaires
3 2
) -X1,62
. N - v
Q _ . . . .
524 . | Schemat ideowy instalagi elektrycznef
O--4 @23/ 421 7 K2 2}{,‘ Stromlaufplan der elektrischen Anlage
X461 OcHobuaa asuekirocxema v
= - o N . The electrical idealist scheme
K a2l & A’ K13l Jchema de principe de linstalotion elektrigue
41 y ﬁ? ivaluvaRival ’
X2:509 8 ] 8 ) 8 TUM-2 58 TUumM -35
: ) - _ Czesc 2/2
Y?» \57 47- ﬁ?& f?- o Fig 15/1 Fig 19/1  7Teil 212
lacms 2/2
9| 3[4 G4 s ¢ Nr 102-1/2 Fart 272
Sie f£iH 7 : Pariie 22




e Maum

Slavarseheam mit dom At Y [e—
S moownes u rypam U
e control safe with Desk 190V

Armeir® clecommande aveclupire

L

e
i_‘k“

L o

|| b

<

] |

.smmmmwma:mfpnq TUM-2598 TUM"M |

primosidioiimmal A Ay e

JLNMODCX QN e . . W
The Ne¥irkal momage diagram M: 10284 m m"m
Jurea de manfage ae linsaarion siektrique Porl 48



Bblkca

yay !

-

Sasionie
uny

viakon

N R T
:&?;hf ioads | M
BRI 1T N o 488

MRS P

13 =21 15 | 13

~3o-8g 11
M Sohemal (aope o
wropa

of ne
Ab de machine
Schemat monta2ow instalack eler! |
U 'm—m V Schaltplan der elehlrischen 'ﬁnhgo G
@y MowmacHad sermpoceana
‘ The electrical montage diagram ,
Schema cle montage d‘instalalion elecirigué
Gmic g2 TUM-258 TUM-35
Nrto2-22m Bomeg flg R flg 132

Rariie /8



LM “/M . //2 5’3 ‘W g’i f5 Fz £3; F4 R V1 K11, K12 K13, |
o~ 6 /02’7’ 922 023, K21, K22 X1, X2, T, 72
S

95 522 |

L j‘@—
' +4 Lo
X
B E
' S R —
TR i — —
33t i »
3
3 §§*§-‘ - \ | 9|
'§‘§§‘§§ - - “/ /————j | -
BN tih | v Rozmieszczeme aparalow
RS gl N = 523, 529 £l || Die Apparaten Anorduung
] o> U ! - ) x
g - ! Y7 o ] Y | Paymewgesue annapamab
X r » fangus Ryl
SRR L M1 -===3" | Disposition of apparatus
~i \\{' . | S E Lppparﬁéma'e:a,qmmzb

TUM-35 fig. 133

T



g Yle W I A A D AP A AL U L ELLBKTRYCZNIB ¥,
3 - 5L T e ens T R oy 3 vy o
L.p] Sywbol llogd Nanwa i) f M1 katalogg
] L " e e e - lub
na 50ise | 84970, i producen
: - -5 T T o [OR% i L
“roLe N ) o480V, 600z |¥ :
= 3 5 7 g

=

5 3 7z » x 11 gmy ey N
Silnlk Z-fozouny,awanty,mnos 3kW,

'

SEE 100L-47
2x2207

Polcka

1

\

Elektropompka 3z silnikiem 0,155
kW, 1

2C0AL-17P0
zx220V

e lay

(IR J,xl' I“‘L 1 7}30
LB A40V

SIIITCPROUD!
SRS

i

-

Q112100

FANINA

5 11 1 Transformator prostewnlczy THa-100 .
o mocy 100VA s 220/ /30~-247 Y L4807 /%0-24V] Polska -
4 1 T2 1 Transforaater sherovniczy o mocg| TMe-1i60 Tiiua=160 Tlaw=c0 ET4 CGlins
1€0//100/60VA, | 220//220/24V | ZE0/7220/24V [#40//220/24V | Polska
5 |021,027 | 2 | Styeznik suchy z cewky na220V. | SLA 16-II SLA7-LT GTAT-I1 | EliA-ELESTE]
- L Lo : B172 1226V0 8122 1282598 Tize 1e25V0 | Polska

i

Ll A~ LRSS

6 |a22,x11 Stycznik suchy z cowkg na 220V, | SLA7-3 SLL7-T cLa7-I
&1z 545 Y S B134 101670 | B131 1016V0 | 5431 1015V0 | Polska
F<8 LS . } ) .

7 K21 g Przekatulk termlczny, ¥ TSAT =16 CTEA A4S0 LLLE5P=-0 Liife BLESTR]
‘ . . 11164 750« 104 9,5 = $,2A Polseka
i . : :
3 Kzz 1 | Pezokaznikx ternlezay. Ttz TSA11-12 T A2 EMA -5 00T
. i 55- 0,83A | Polcka




urﬂ1j_

- "~ -y -
1 =z 2 & )
g 21 1 Wytgoznik v, eosigssnyl, LUK408B/18

Polska

Bl3k25

z gzévwka 1 wstawka doins,

Bi=litsh

10 A £ Toms AT I VeP=40B ER FOS Qe
S Polska
| S —
1 - e
’ wln dels Polcka
12 | F3,F5 2 zrnikowe Bi-GkZ25 Bi-Wts2 W Bimdber Sleiad A=15
’ ks dolra, A Polslka
13 B4 = Guilazndo bezpiecznikawe BlamiiGad +

aSwilstlenlowa Lasaynows
7 wylnvanikien Whie

s

OW-210
24V, 601,

ZAOS Wilk
Polskg

ﬂ5.

wy 4i-2 do przewodu

ZM-2

.

16 | £,%2 25 |Zuslziislisgbwy Zli-2 40 prasvody Li=2 - =2 EANCY LUMEL

3 2,5 mn” § Polska
! . ' | ™7 P -~ AT Ny A

17 1 R4 1 Crornike. RDL-210 ¢ EDL-240 KU TGRAL

ik i

Z00o0hm , 5W

CZ00 oha, 5

Polska

{18

D00-10- &1

DO~ 1001

VDZL Lamir

Polzsks

L0

Y el 1

PR S IS
H
! .
H : G L
; . PRI AT
:
3

bq:4@




""OV

! 2 Z N 2 ot
20 |sel1, 822 2 {iacanik miniaturuwy migowy bes LM-1PR i
phudowy,
21 H1 1 Lempka sygnalizacyjna blsia 220V| NLFes~b-1 2 i
22 H2 1 | Laupka sygnslizacyjna zielona NEF-g-2~1 REDFEEEAN A

4
| SRR i.* Al‘uLﬁ
; Polska
s Tpem I 9 L\--L“ :D
Poclska

PROLET
Polsks

Przycisk
zlelons.

sterowniczy 2z gtodwky

NLF=K-2-11

PROVETD
Polska

z giowka

czervong.

24 812 1 Przycisk sterowniczy dioniowy NEF=d=~c-11 J SIS T, BN i i . e

PROKVET
Polska

PY

Przycisk

sterowuniczy z gidwka
 czerwong.

NEF-V-c¢-11

PROVET
Polska

Pruzycisk sterowniczy pokretny

czarny.

NEF<P-cz-22

JUEH

“'Ct.n"(2

PROMET.
Polska




	MENU
	MASZYNOWA
	Tokarka Uniwersalna TUM-35
	Dane techniczne
	Wstęp
	Spis treści
	Charakterystyka
	Przygotowanie do eksploatacji
	Uruchomienie i eksploatacja
	Opis działania i regulacji mechanizmów
	Opis wyposażeń specjalnych
	Karta sprawdzenia dokładności geometrycznej
	Fundament tokarki
	Elementy obsługowe tokarki
	Smarowanie tokarki
	Schemat kinematyczny tokarki
	Przekroje napędu wrzeciona i suportu
	Imak
	Konik
	Gitara
	Pozostałe elementy
	Errata
	Schematy elektryczne
	Rozmieszczenie aparatów
	Wykaz aparatury elektrycznej



