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Temat projektu:
Przemystowy uktad nadzorowania katastroficznego stepienia ostrza podczas
toczenia z wykorzystaniem wybranego centrum tokarskiego.

Centrum tokarskie - DMG MORI CLX 350




Parametry techniczne

Maksymalna srednica toczenia
Maksymalna dtugos¢ toczenia
Srednica toczenia nad tozem

Srednica toczenia nad suportem
poprzecznym

Posuwy w osiach X/Z

Doktadnos¢ pozycjonowania w osiach X/Z
Srednica otworu wrzeciona

Moc napedu wrzeciona (40/100% DC)
Maksymalny moment obrotowy

Zakres predkosci obrotowej wrzeciona
Typ uchwytu narzedziowego

Rewolwer

System sterowania
Panel operacyjny

Interfejs czujnikéw
Separator mgty olejowe;
Przenosnik wiérow
System chtodzenia
Kompatybilnosé

Wymiary (dt. x szer. x wys.)

Masa maszyny

320 mm
530 mm
610 mm

400 mm

242,5 mm /580 mm

5/87 pm

120 mm

16,5/11 kW

68/112 Nm

Do 5000 obr/min

VDI 30

12 pozyciji, opcja z napedzanymi narzedziami
SIEMENS Sinumerik 840D sl

19" DMG MORI SLIMline z ekranem dotykowym i
technologig 3D

Dostepne wejscia/wyjscia cyfrowe i analogowe
Tak

Tak

Pompa wysokocisnieniowa 12 bar

OPC UA, Ethernet, analog/digital I/O

3700 x 1900 x 1900 mm

ok. 4700 kg

Wykaz urzadzen wykorzystanych w uktadzie nadzorowania

Kistler Triaxial Force Sensor Type 9347C
Kistler Connecting Cable Type 1687B5

Zasilacz Mean Well MDR-15-15 15V DC
Kistler Output Cable Type 1511A

Kistler Data Acquisition Unit Type 5697A
USB

Ptytka montazowa zaprojektowana indywidualnie pod uktad

Kistler Industrial Charge Ampilifier Type 5073A121



Kistler Triaxial Force Sensor Type 9347C

Kistler Connecting Cable Type 1687B5

Kistler Industrial Charge Amplifier Type 5073A121

Kistler Output Cable Type 1511A

Kistler Data Acquisition Unit Type 5697A




Schemat toru w uktadzie

SILOMIERZ

Kistler Triaxial Force Sensor
Type 9347C

Kistler Connecting Cable Type 1687B5

WZMACNIACZ ZASILACZ
Kistler Industrial Charge < Mean V\{Ie5|IVMDDCR-1 5-15

Amplifier Type 5073A121

Kistler Output Cable Type 1511A

DAQ SYSTEM usB KOMPUTER

Kistler Data Acquisition Unit —»  Z oprogramowaniem analizy
Type 5697A

Zaprojektowany uktad nadzorowania stepienia ostrza oparty na czujniku sity Kistler Type 9347C
jest zgodny z wymaganiami przemystowymi dzieki zastosowaniu kompletnego toru pomiarowego:
. Czujnik sity potaczony jest z wzmacniaczem tadunku Kistler 5073A121 za pomoca
dedykowanego kabla Kistler Type 168785,
. Wzmacniacz zasilany jest przez przemystowy stabilizowany zasilacz 15V DC (Mean Well
MDR-15-15), zapewniajgcy bezpieczenstwo i zgodnos¢ z normami EMC,
. Sygnat wyjsciowy £10V trafia do systemu DAQ Kistler Data Acquisition Unit Type 5697A,
ktéry umozliwia akwizycje i dalsza analize danych w systemie komputerowym,
e  Calos¢ jest zamontowana w sposob przemystowy, przy zastosowaniu ptytki montazowej,
ktéra gwarantuje sztywnos¢ i prawidlowy przekaz sity z narzedzia skrawajgcego na
czujnik.



Kompatybilno$¢ komponentéw Kistler

Komponent Komponent
zrodtowy docelowy

Typ ztacza
9347C 1687B Fisher 9-pin (female) —> Fisher 9-pin (male)
1687B 5073A121 Fisher 9-pin (male) —> BNC pos.

5073A121 1511A BNC pos. —> BNC pos.

Potfaczenia miedzy urzgdzeniami w uktadzie

Force Sensor Type Industrial Charge Amplifier Type
9347C Connecting Cable Type 1687B5 5073A121
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Schemat montazu sitomierza w przestrzeni roboczej centrum tokarskiego
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Sitomierz

Sruba M6x20

Sruba M6x12

Ptytka
montazowa

Czujnik sity Kistler 9347C zostat zamontowany w przestrzeni roboczej centrum tokarskiego DMG
MORI w uktadzie by-pass, czyli za gtowica rewolwerowg, w strefie korpusu maszyny. Montaz
zostat zrealizowany przy uzyciu ptytki montazowej, przymocowanej do korpusu gtowicy, co
zapewnia sztywnos¢ i stabilno$¢ pomiarowa.

Dzieki takiemu umiejscowieniu czujnik:

e umozliwia pomiar sity skrawania dla wszystkich narzedzi zamontowanych w gtowicy
rewolwerowej — bez koniecznosci ich wymiany ani bezposredniego montowania do
sitomierza,

* nie ingeruje w konstrukcje gtowicy ani uchwyty narzedziowe,

» spetnia wymagania przemystowych systemow nadzorowania, zapewniajgc niezalezny i
ciggty nadzér stanu narzedzi.

Czujnik Kistler 9347C jako tréjosiowy czujnik piezoelektryczny rejestruje obcigzenia w kierunkach
X, Y i Z. Rejestrowana sita pochodzi ze strukturalnego przenoszenia obcigzen roboczych z
gtowicy na sitomierz. Dane trafiajg nastepnie przez wzmacniacz oraz DAQ do komputera, gdzie
moga by¢ analizowane wzgledem ustalonego progu stepienia narzedzia.
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