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. Modell M Il ModellMIllL  Modell M Il
Abmessungen: oll ol ol
Spiyenhdhe Uber Bett . . . . . 225 250 275 mm
do,Gber Supporl . . . . . .. L, 135 160 185 mm
do.inderKeSpfung . . . = . . ... 340 365 390 mm
BOABIOHND’ i wi delia dienurellel slie'e 320 320 320 mm
Linge der Krdplung . . . . . . . . . 300 300 300 mm
Lange der Krépfung vor der Planscheibe 215 215 215 mm
Planscheiben-Durchmesser . . . . . . 450 500 550 mm
Hauptspindelbohrung . . . . . . . . 52 52 52 mm
Durchm. u, Lénge d. vord. Spindollag-n 95/140 95/140 95/140 mm
Anzahl der Spindeldrehzahlen : 12 12 12
Ausfihrung G (Gleitlagerung)
Drehzahlbereich . . . . . . . . 22,4-1000 22,4-1000 22,4-1000 U/min
Antriebsleistung . . 55 55 55 PS
Ausfithrung K { (Kogolrollonlagmng)
Drehzahlbereich . . . . . . . . . . .. 22,4-1000 22,4-1000 22,4-1000 U/min
Aniriebsleistung . . . . . . .. .. 55 55 55 PS
Ausfihrung K 2 (Kegelrollenlagerung)
Drehzahlbereich . ., . . . . . . . . .. 32-1600 32-1600 32-1600 U/min
Antriebsleistung . . . . . . . L oL 7.5 75 7.5 PS
Reitstockpinolen-Durchmesser . . . . . . . . . 55 55 55 mm
Srnerspitie: Morsekonus . . . . . . . 4 4 4
Durchmesser der Leilspindel . . . . . . 36 36 36 mm
Schneidkantenhdhe, normal . 48 48 48 mm
do. des Vierfachstahlhalfers . . . . . 30 30 30 mm
Anzahl der Kastenflhe b
750—1500 mm Drehlinge . . . . . . . 2 2 2 :
2000—3000 mm Drehlange . . . . . . . 3 3 3
35004000 mm Drehlange . . . . . . . E 4 4
Vorschub- u. Gewinderahmen ohne Riderwechsel: Leitspindelsteigung
6 mm 4 Gang/Zoll
Normalvorschiibe ‘ ] A .
53 Langsvorschitbe . . . . . . . . . . 0,040- 200 | 0,03 - 1,20 mm/U
53 Planvorschilbe 0,013- 0,66 0,01 - 039 mm/U
Steilvorschilbe
53 Langsvorschitbe . . . . . . .. 0,320-16,00 0,24 - 9,60 mm/U
N T e N R S R T 0,104- 5,28 0,08 - 3,12 mm/U
Gewinde
64 metrische Gewinde . . . . ., 025 - 76 0,50 - 64
9% Zoll-Cewinde . . . . . . . .« 4. 14 - 76 7/16 - 128 Gg/loll
32 Modul-Gewinde . . . . . . 025 - 19 025 - 16 Modul 1
78 Diametral-Pitch-Gewinde . . . . . . l‘ - 160 ( 1 - 180 GgIrZo!! |
Gewichtsangaben und Makhe:
Drehlinge . . . . . . . . 750 | 1000 | 1500 | 2000 | 2500 | 3000 | 3500 | 4000 mm |
BeMidnge . . . . . . . . .| 2050 2300 | 2800 3300 3800 | 4300 4800 5300 mm | -
Reingewichl 225 Sp.-Hahe . 1440 1500 l 1620 1820 1940 2060 2260 2380 kg .
Reingewichl 250 Sp.-Héhe .| 1540 1600 } 1720 1920 2040 2160 2360 2480 kg |
Reingewich! 275 Sp.-H&he .| 1640 1700 1820 2020 2140 2260 2460 2580 kg
Gewichl der Lcndverpodxung 70 80 | 95 110 125 140 155 170 kg
Gew. d. Seeverp. 370 390 445 S00 555 610 665 720 kg
Gew. d.Soeve 250 Sp.-H. 390 410 465 520 575 630 685 740 kg ‘
Gew. d. Soonrp. 275 Sp-H. | 410 430 485 540 595 650 705 760 kg
Mahe d. Seeverpackung
225 Sp.~H. 0,78 x 1 44 x L . 2,35 2,60 3,10 3,60 4,10 4,60 510 | 560 m
250 Sp.-H. 078x 146xL . 2,35 2,60 3,10 3,60 4,10 4,60 5 10 560 m
275 Sp.~H. 0,78 x 1 49 P b 2,35 2,60 310 | 360 4,10 4,60 510 | 560 m
Kubikinbalt d. Socv«podmngl \ >
225 Spiyenhéhe 2,64 292 348 4,04 4,60 516 573 ‘ 629 m'
250 Spiyenhéhe . . . . l 296 353 4,10 4,67 5,24 5,80 6,38 m*
275 Spienhdhe . . . .| 2,73 3,02 3,60 ) 4,18 4,76 535 ‘ 593 6,51 m*

Sonderzubehor: che spezifizierte Sonderzubeh&r-Praisliste.

Normalzubehér:
1 Milnehmerscheibe 2 Kémerspiten
1 Hallering 1 Auslésebock far 2 Richtungen
| Einsafkonus | 1 Olpresse
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Transport

StoBe, Erschiitterungen und gedriickte Spindeln beeintrachtigen die Genauigkeit jeder
Werkzeugmaschine. Darum:

1. Vermeide harte StdBe und Erschiitterungen beim Transport der Maschine zum
Aufstellungsort.

2. Angebrachtes Kranseil darf die auBenliegenden Spindeln nicht krumm driicken.
Anbringen von Holzstiicken zwischen Seil und Bettkante verhindern Seildruck auf
Spindeln.

Eingang der Maschine

Untersuche:
1. ob beim Transport nichts beschadigt oder zu Bruch gegangen ist.
2. ob die auBenliegenden Spindeln nicht gedriickt und schlagfrei sind.
3. ob das unten angefiihrte Normalzubehdr und das der Bestellung eingeschlossene

Sonderzubehdr vollstandig ist. Bei etwaigen Mangeln oder beim Fehlen von Teilen,
bitte uns unverziiglich in Kenntnis setzen.

Reinigung

1. Bewegliche Teile wie Bettschlitten, Reitstock Spindeln usw. vor der Reinigung
nicht verschieben oder drehen.

2. Rostschutzmittel vor dem Ausrichten von allen blanken Teilen mit geeigneten
Mitteln entfernen. Unmittelbar danach blanke Teile eindlen.

Aufstellen und Ausrichten

(Siehe Anlage 1 —4)

Einwandfreies Arbeiten der Drehbank erfordert ein gut vorbereitetes und ausgetrocknetes
Fundament. Nachtrdagliches Sinken der Fundamente oder Quellen des FuBbodens infolge von
Feuchtigkeit, verziehen die Maschine.

Flr das Ausrichten der Maschine ist eine hochempfindliche Wasserwaage zu verwenden
(0,02 mm auf 1 m).

Nach Aufstellen der Maschine auf das Fundament, Fundamentschrauben eingieBen und gut
abbinden lassen. Ausrichten der Maschine in der Langs- und Querrichtung unter Aufbringung
der Wasserwaage an den bezeichneten Stellen (siehe Anlage 2) mittels Stellschrauben mit
untergelegten Stahlplatten. Nach erfolgter Ausrichtung und angezogenen
Fundamentschrauben, Maschine fertig untergieen.

Nur eine einwandfrei ausgerichtete Drehbank gewadhrleistet genaues Arbeiten.




Schmierung

Die Schmierung erfolgt weitgehend selbststdandig. Getriebe, Schaltkasten und Schlosskasten
werden durch Olbad, der Spindelstock mittels Olpumpe geschmiert.

Die Schmierung der Fiihrungsbahnen erfolgt zum Teil durch Dochtschmierung, zum Teil
durch Schmierung von Hand.

Erstmaliger Olwechsel nach einmonatigem Betrieb, bei einschichtigem Betrieb fortan
halbjahrlich, bei zweischichtigem vierteljahrlich (siehe hierzu Anlage 8 — 11)

Elektrische Ausriistung/Antrieb

Die elektrische Zuleitung ist zum rechten Kastenfu3 der Maschine zu legen. Die elektrischen
Schaltgerate sind auf einer Schalttafel im rechten KastenfuB untergebracht (siehe
elektrischer Schaltplan Anlage 5). Lediglich die Schaltelemente fiir den Rechts- und Linkslauf
befinden sich im rechten Bettende.

Die Drehmaschine hat elektrischen Einzelantrieb. Das Getriebe, dessen Rader gehartet sind,
ist im linken KastenfuB auf einer Wippe untergebracht und mit einem angeflanschten Motor
direkt gekuppelt.

Der Antrieb der Hauptspindel durch flinf Keilriemen, sichert ein markierungsfreies, gutes
Drehbild und erlbrigt in vielen Féllen das Schleifen der bearbeiteten Werkstlicke.

Das Nachspannen der Riemen erfolgt durch Nachstellen der Wippe.

Inbetriebsetzung

Vor erstmaliger Inbetriebsetzung Maschine nochmals griindlich reinigen. Olsténde priifen,
Maschine gemaB Schmierplan abschmieren, samtliche arbeitende Teile von Hand auf leichten
Gang prifen und sich mit den einzelnen Bedienungselementen hinreichend vertraut machen.
Maschine langsam einlaufen lassen. Eine sofortige volle Belastung ist zu vermeiden.

Bei Maschinen mit Nassdreheinrichtung von Inbetriebnahme Wasserkasten so mit
Kihlflissigkeit flllen, dass der Saugkorb immer ganz eintaucht.

Anschlagdrehen

Zeitverluste durch Messen werden beim Drehen gegen feste Anschlage mit anschlieBender
automatischer Selbstauslésung vermieden. Die Modelle MEUSER MO, MEUSER M1 und
MEUSER MIII sind fiir das Anschlagdrehen im Langszug, die Modelle MEUSER MIIIa,
MEUSER MIV, MEUSER MV und MEUSER MVI im Langs- und im Planzug ausgestattet.

Bei eingeschaltetem Mutterschloss darf natiirlich nicht gegen Anschlag gefahren
werden, da die Leitspindel keine Selbstauslosung besitzt.

Verdanderung der Drehzahlen

Die Veranderung der Drehzahlen wird durch Schieberader bewirkt.

Achtung: Die Schaltung darf deshalb nur im Stillstand oder im Auslauf der
Maschine erfolgen.




Handhabung der Maschine

Der Netzanschluss wird an der Klemmleiste gefiihrt. (Anlage 5)

Durch Einschalten des Hauptschalters ,a" (Anlage 6) werden die Schaltelemente unter Strom
gesetzt. Der rechts- und Linkslauf der Maschine wird Uber die Schaltstange ,b" durch den
Hebel ,c" bewirkt.

Hebel ,c" nach unten geschaltet bewirkt den Vorlauf und nach oben den Riicklauf der
Maschine. In der Mittelstellung, also beim Stillstand der Maschine ist der Hebel arretiert,
damit nicht durch Unachtsamkeit die Maschine eingeschaltet werden kann und der Bediener
dabei zu Schaden kommen kann.

Beim Einschalten muss der Hebel nach links gedriickt werden, damit die raste frei wird.
AuBer mit dem Hebel ,,c" kann die Maschine auch noch mit dem Hebel ,,d", der sich unter
dem Spindelstock neben dem Schaltkasten befindet, stillgesetzt werden.

Das Einschalten der Maschine ist mit diesem Hebel aber nicht moglich.

Um beim Ein- oder Ausspannen, sowie beim Messen oder Ausrichten und beim Schalten der
einzelnen Geschwindigkeiten und Vorschiibe die Maschine kurz zum Anlaufen zu bringen, ist
der im Spindelstock eingesetzte Impulstaster ,e" zu benutzen.

Der untere Druckknopf bewirkt den Vorlauf

[
und der obere den Riuicklauf der Maschine. ; o)) Impulstaster ,e" am Spindelstock



Die Schnelldrehbank hat 6 direkte und 6 indirekte Geschwindigkeiten.

Die letzteren werden durch Linksschaltung des Vorgelegehebels ,f* im Verhaltnis 1:8 zu den
direkten erzielt.

Auf dem am Spindelstock befindlichen Schild sind die Hebelstellungen der Getriebehebel fir
die einzelnen Tourenzahlen der Hauptspindel angegeben.

Der Getriebeschalthebel ,g" hat zwei, wahrend der Hebel ,h" drei Schaltstellungen hat.
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Der Hebel ,i* ermdglicht durch Rechts- oder Linksschaltung den rechts- oder Linkslauf der
Leit- und Zugspindel.

Der Hebel , k" ist fir Normal- und Steilgewinde und verachtfacht die Tabellenwerte der
Langs- und Planvorschiibe bei eingeschaltetem Radervorgelege.

Die zu erzielenden Gewindesteigungen bei Steilgewinde sind auf der Tabelle, die sich auf

dem Schaltkasten befindet, eingetragen. Die Hebelstellung des Hebels , k" ist auf diesem
Schild in Spalte ,Sp St".



Der Schaltkasten ,I' dient zum Schalten der einzelnen Gewindesteigungen, sowie der Langs-
und Planvorschibe.

Der Hebel ,m" wird bei metrischem Gewinde nach links-, also in die Stellung ,metr.", und bei
Zollgewinde nach rechts, in die Stellung ,zoll" geschaltet.

Die Hebelstellungen fiir die Hebel ,n"%, ,0" und ,p" sind auf dem Schild vermerkt.

Der Hebel ,q" schaltet einmal die Leit- und zum anderen die Zugspindel.
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Soll mit der Maschine Gewinde geschnitten werden, so wird die Schlossmutter durch den
Hebel ,r* mit der Leitspindel in Eingriff gebracht.

Der Hebel ,s" nach unten geschaltet, bewirkt den Langs- und nach oben geschaltet, den
Planzug der Maschine.

Die Hebel ,r* und ,s" sind gegeneinander blockiert, so dass nie eine Fehlschaltung
vorgenommen werden kann.

Soll daher mit der Leitspindel gearbeitet werden, muss der Hebel ,,s" immer in der Mitte
stehen.

Wird eine Arbeit mit der Zugspindel gewiinscht und ist der Hebel ,s" auf ,Lang oder Plan®
geschaltet, so wird durch Anheben des Hebels ,t" der Bett- oder Planschlitten in Bewegung
gesetzt. Die Bewegung wird unterbrochen und der Bett- oder Planschlitten sofort stillgesetzt,

wenn der Hebel ,t" nach unten geschaltet wird.

Wird Anschlagdrehen in der Langsrichtung gewiinscht, so wird der mitgelieferte
Anschlagbock auf das Bett geklemmt. Der Bettschlitten lduft dann beim Anschlagdrehen
gegen diesen Anschlag. Die Druckfeder, die fir die Fallschnecke notwendig ist, befindet sich

im Schlosskasten, und ist einstellbar.



Die nicht erwahnten Bedienungselemente diirften in ihrer Handhabung allgemein bekannt

sein, doch stehen wir bei Unklarheiten zu weiteren Ausklinften gerne zur Verfiigung.

ETM Meuser Maschinen GmbH
WibaustraBe
D-63584 Griindau-Rothenbergen

Telefon: +49 (0) 60 51 —91 11 30
Telefax: +49 (0) 60 51 -15339

E-Mail: info@meuser.de

Homepage: www.meuser.de

Internetshop: www.meuseraner.de

Als erste Arbeit empfehlen wir die Uberpriifung der Genauigkeit, wie sie in unserer Anleitung

zur Aufstellung einer Drehbank im einzelnen erwahnt ist (Anlage 1)

Die Leistung der Maschine bitten wir aus unserem beigefligten Zerspannungsdiagramm zu
ersehen (Anlage 16 und 17).

Bitte beachten Sie auch die nachfolgenden Sicherheitshinweise, durch

welche diese Bedienungsanleitung aus dem Jahr 1949 erganzt wurde.

Sicherheitshinweise:

o Die Maschine niemals unbeaufsichtigt laufen lassen

o Maschine vor Feuchtigkeit und groBer Hitze schiitzen

o Vor Arbeitsbeginn fehlerfreie Funktion der Maschine priifen

o Beschadigte Maschine nicht in Betrieb nehmen

o Anschluss, Aufstellung und Bedienung der Maschine gemaRB der
Bedienungsanleitung vornehmen, und nur mit qualifiziertem

Fachpersonal durchfiihren

o Installations-, Wartungs- und Reinigungsarbeiten nur bei
ausgeschalteter Maschine durchfliihren

o Nicht autorisiertes Personal — vor allem Kinder — von der


mailto:info@meuser.de
http://www.meuser.de/
http://www.meuseraner.de/

Maschine fernhalten

o Beim Arbeiten mit der Maschine entsprechende Schutzklei-
dung (Arbeitsanzug, Sicherheitsschuhe, Schutzbrille und
sofern erforderlich ein Haarnetz) tragen

o Niemals mit lose herabhdangenden Kleidungsstiicken und
Schmuck (Ringe, Ketten Armbanduhr) an der Maschine
arbeiten

o Nur im konzentrierten Zustand an der Maschine und in
deren Umfeld arbeiten

o Bei Gefahr sofort die Maschine durch driicken des ,NOT-
AUS"-Tasters zum Stehen bringen

o Reparaturen nur von entsprechend geschultem Fachpersonal
durchfiihren lassen. Durch unsachgemaBe Reparaturen
kdnnen erhebliche Schaden an der Maschine und Gefahren
fliir den Benutzer entstehen.

o Vor Arbeitsbeginn muss sichergestellt werden, dass das zu
bearbeitende Werkstick hinsichtlich Material, GréBe und
Gewicht, keine Gefahr fir Personal und Maschine darstellt.

o Vor dem Spannen eines Werkstlickes, ist das Spannfutter
anzuhalten.

o Maschine nie anlassen, wenn der Spannfutterschliissel noch
im Spannfutter steckt

o Niemals bei gedffneter Futterschutzhaube arbeiten

o Die zu bearbeitenden Werkstiicke sowie die Maschine und
deren Umgebung immer in sauberem Zustand halten.

o Dauerhaften Kontakt der Haut mit Ol und Schneidfliissigkeit
vermeiden

o Immer auf ausreichende Olversorgung der Maschine
achten und nur die vorgegebenen Olsorten verwenden

o Die Maschine regelmaBig warten

o Beim Aufstellen der Drehmaschine auf ausreichende
Sicherheitsabstande achten

Vor dem Arbeiten mit der Drehmaschine bitte die Bedienungsanleitung sorgfaltig lesen und
sich mit den einzelnen Funktionen der Maschine und vor allem mit den Gefahren, die das
Arbeiten mit einer Drehmaschine mit sich bringt, vertraut machen.
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ANLAGE 8

Schmierung der einzelnen Aggregate

Getriebe :

Spindel-
stock :

_ Schalt-
kasten =

Schlofi-
kasten .z

Hinge~
Ic_sger :

Der in der RUuckwand des linken Kastenfulles be-
findliche Deckel wird durch eine halbe Linksdrehung
des Innensechskantkopfes entriegelt und herousge-
nommen .

Die Verschlufischraube 1 wird herausgeschraubt und
Ol eingefullt bis sich der Olstand im Olstandsauge
zeigt. Bei Neueinfullung wird erst die VerschluBi-
schraube | und dann die Olablafischraube heraus-
geschraubt und das alte Ol abgelassen.

Der Wechselradschutz wird gedffnet und die links
oberhalb der Uberwurfmutter fur das linke Houpt-
spindellager befindliche VerschluBischraube heraus-
genommen, und Ol eingefullt. Der Olstand zeigt sich
im Olstandsouge 4.

Der obere Deckel 6,0uf dem die Gewinde- und Vorschub-
tabelle befestigt ist,und der darunter befindliche Deckel
ist abzuheben und Frischl nachzufullen. Der Olstand
zeigt sich im Olstandsauge 7.

Der Schlofikasten wird durch Olbad geschmiert. Zustitzliche
Schmierung des Ritzellagers erfolgt durch Handschmierung
(Schmierplan - Schmierstelle 9 o). Oleinfullung er- .
folgt bei vorgeschobenem Abdeckblech an der Planrad -
&ffnung des Bettschlittens (Schmierplan = Schmierstelle 11).
Olablall durch Ablafischraube in der Grundplatte des
SchloBkastens. Kontrolle des Olstandes durch Schauglas
auf der Blende des SchloBkastens.

Der Deckel 13 wird nach links geschoben und Frischs|
bis ca. 10 mm unter den oberen Rand eingefullr.






























