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WICHTIGER HINWEIS!
Richtiges sdrmieren gew6hrreistet rongidhrigen, stiirungsfreien Louf lhrer Drehbonk'

wdhrend der Einlqufzeit  von co. 600 Stunden ist die schmierung von besonderer Bedeutung'

.Unser  Schmierp lon  is t  ou{  e inen Mehrsch ich tenbet r ieb  obgest immt '

Bei 9-stundenbetr ieb gentjgt olso weniger Schmiermittel,  besonders on den stel len mit Schmierkommern'

D ie  Drehsp inde l loger  nehmen wc ihrend der  E in lou{ze i t  be i  den oberen Drehzoh len  hohere  Tempero turen  b is  zu  75o on '

Diese Erwormung ist bei den Kegelrol lenlogern normol. Hi iuf iges Nqchschmieren erhi iht nur die Temperotur '

Auch bei Moschinen mit stufenlosem Antr ieb erwcirmen sich die Riemenscheiben wcihrend des Einloufens ouf co' 75o'

Hier ist hi iuf iges schmieren besonders on der Drehspindel-Antr iebsscheibe nur von Nochtei l '

Austretendes Fett.mufJ so{ort entfernt werden, do Fett und Ol die Keilr iemen bqld zerstoren'

Noheres :  s iehe Bet r iebson le i tung!
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Eingong und Aufstellen
der Mqschine

Tvp:
LZ 280
tz 500

1-1. Auspocken:

Der  Beho l te r  bzw.  d ie  K is te  i s t  nur  on  besonders  geze ichneter  S te l le  zu  o f fnen.  D ie
Befes t igungsschrouben zwischen Drehbonk und Behc i l te rboden s ind  von ouBen
zugc ing l i ch .  An dense lben Ste l len  werden spoter  d ie  Fundomenischrouben onge-
brocht.

1-2. Pi i fen der Lieferung, Moschinen-Nummer:

D ie  Mosch ine  is t  noch sorg fc i l t igem Auspocken und En i fe rnen o l le r  Befes t igungs-
te i le  ou f  Unversehr the i t  u r rd  Vo l ls tond igke i t  des  Zubehors  (s iehe BIo t t )  zu  pr l j fen .
Eventue l le  Rek lomot ionen s ind  so for t  un ter  Angobe der  Mosch inen-Nummer  be i
dem L ie fe ron ten  ge l tend zu  mochen.  D ie  Mosch inen-Nummer  be f indet  s ich  ou f  der
vorderen F i jh rungsbohn om Ende des  Drehbonkbet tes  der  Re i ts tockse i te .

1-3. Tronsporl der Moschine (siehe Fig. 9 bzw. 11)

Zum Tronspor t  m i t te ls  Kron  w i rd  d ie  Mosch ine  mi i  Honfse i len  ou fgehc ing t .

Gegen Beschc id igungen der  Bed ienungse lemente  und der  Lock ie rung mt jssen
Po ls te r  oder  Weichho lzunter logen verwendet  werden.

Steh t  { i j r  den Tronspor t  ou f  dem FuBboden e in  gee igneter  n iedr iger  P lo t tenwogen
zur  Ver f i jgung,  konn d ie  Mosch ine  mi t te ls  e iner  en tsprechend bemessenen Ho lz -
boh le  le ich t  ou f  Ro l len  fo r tbewegt  werden.

14. Fundomentplon (siehe Fig. 2)

1-5. Aufstel len und Ausrichten:

Um d ie  hochs tmog l iche  Drehgenou igke i t  zu  er re ichen is t  d ie  Drehbonk,  w ie  in
F ig .  dorges te l l t ,  m i t  e iner  Prc iz is ionswosserwooge W (1  Te i l s t r i ch  =  0 ,02  mm ouf
1  m)  ouszur ich ten .  Zuers t  s ind  d ie  Fundomentschrouben e inzug ieBen.

Mi t  4  un terge leg ten  E isenke i len  (Z)  w i rd  d ie  Drehbonk genou ousger ich te t ,  und d ie
4  bzw.  8  Fundqmenischrouben ongezogen.  F i j r  nocht rc ig l i che  Kor rek turen  s ind  be i
der  Type LZ 280 S besondere  Ste l l schrouben ongebrocht .

F i j r  d ie  Mosch inentype LZG 280 N is i  ou f  B lo t t  12  e ine  Beschre ibung i iber  dos
Ausr ich ten  mi t te ls  Drehversuch.

Ansch l ieBend w i rd  d ie  Drehbonk on  mehreren  Ste l len  mi t  E isenp lo t ten  un ter leg t
und mi t  Zement  ousgegossen.

1-6. Reinigen der Moschine:

Vor  lnbet r iebnohme is t  d ie  Drehbonk mi t  e inem we ichen Putz loppen gr r ind l i ch  zu
re in igen.

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenouroch - Niirnberg/Germony
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Eingong und Aufslellen
der Moschine

Tvp:
LZ 280

1-7. Elektr ischer AnschluB (siehe Fig. 5 Scholtbi ld)

An der rechten Seite des Unterboues befindet sich der Anschlu3kosten, in welchem

die  Zu le i tung f i j r  den Ant r iebsmotor  und d ie  Erd le i tung,  gegebenenfo l l s  der  K i . ih l -

mittelmotor ongeschlossen werden.

Der Rechts- und Linkslouf wird mit dem Hebel ( l)  on der rechten Seite des Schlo8-

kostens i iber einen Wendescholier gesteuert.

Be i  Mosch inen mi t  po lumscho l tboren  Motoren  is t  e in  Po lumscho l te r  ( rech ts  vom

Hqndrod J r l r  d ie  Drehzoh l rege lung)  ongebrocht .

1-8. Kiihlmitteleinrichtung:

Der rechte FuB dient zur Aufnohme des K0hlmittelbehci l ters, welcher co. 17 Liter

fo$ t .  Der  Pumpenmotor  w i rd  mi t  e inem om Kopf  der  Pumpe ongebrochten  Scho l te r

betcit igt.  Auf Verwendung von sciurefreiem Ktlhlmittel 
' ist 

zu ochten.
(Abblcit tern des Anstr iches).

Bei der Moschine LZG 280 N ist der rechte KostenfuB direkt ols Ktihlmittelbehci l ter

ousgeb i lde t  und fo3 t  co .  15  L i te r .

1-9. Schmieren:

Auf dem Schmierplon ist einzeln oufgefi lhrt,  wo, womit und wie oft geschmiert

werden muB. lm Spindelstock befindet sich l inks der Antr iebsscheibe ein Deckel,

der  d ie  O lkommer  des  Ant r iebsrodes  J i i r  d ie  Wechse l rc ider  obsch l ie8 t .

ln  d iesem Decke l  s i t z t  e ine  Schroube,  d ie  mon ent fe rn t ,  sobo ld  O l  e ingefU l l t

werden so l l .

Vor  Inbet r iebnohme der  Mosch ine  w i rd  d ie  O lkommer  mi t  gu tem Get r iebeo l  so

oufgefi j l l t ,  do8 es im Schouglos on der Rrickseite des Spindelstockes ouf holber

Hohe s teh t .  D ie  O l -Ab loBschroube be f indet  s ich  un terho lb  der  Ant r iebswel le  f i i r

die Wechselrcider.

Zur  Schmierung so l len  nur  horz -  und sc iu re f re ie  Schmiermi t te l  verwendet  werden,

d ie  den in  unserer  Empfeh lung ongefUhr ten ,  g le ichwer t ig  s ind .  D ie  Lebensdouer

der sich bewegenden Teile hongt noturgemciB von der Regelmci3igkeit der Schmie-

rung ob .

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenourqch - Niirnberg/Germony

Blott 3



Fundomentplon -  Foundot ion Plon
Plon de Fondotion - Plono de Fondoci6n

Tvp:
LZ 280

Unterbou Stoh l  -  Bose Stee l

Soc le  Ac ie r  -  Z5co lo  Acero .

Anschlu8kosten 500 mm vom

Unterbou Gu8f i j0e  -  Bose Cost legs  -

Soc le  P ieds  en  fon te  -  76co lo  P ies  de  h ie r ro .

Ansch lu0kos ten  600 mm vom Boden

( 28  5  /  E ' )

746
/29rr'�)

(19  ' �  /  3 " )

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenourqch - Niirnberg,/Germony Fig.2



Sdroltplon - Wiring Diogrom
Schemo des Connexions
Esquemo de Conesiones

rvp:
tz 500
LZ 280

o)  Drehs t rommotor

mi t  e iner  Drehzoh l

Moteur i lect r ique pour CA t r iphos6

ovec vitesses de broche

Elec t r i co l  motor

fo r  3 -phose AC

supp ly  w i th

sp ind le  speeds Motor  t r i fds ico  con ve loc idodes

b)  Po lumscho l tborer  Drehs t rommotor

mi t  zwe i  Drehzoh len  (Doh londer -Scho l tung)
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2. Aufbou der Moschine Typ:
LZ 28A

2-1. Spindelstock (siehe ET 1 und Fig. 1)
D ie  Houptsp inde l  i s t  vorn  in  zwe i  nochs te l lboren  Prc iz is ions-Kege l ro l len logern ,
h in ten  in  e inem n ich t  nochs te l lboren  Prc iz is ions-Node l loger  ge loger t .  D ieses  is i  so
bemessen und e ingebout ,  do8 es  be i  r i ch t iger  wor tung d ie  Lebensdouer  der
Houpt loger  e r re ich t .  F r . i r  den oberen Drehzoh lbere ich  er fo lg t  der  Ant r ieb  t jber
e ine  Ke i l r iemensche ibe ,  fUr  den un teren  Drehzoh lenbere ich  w i rd  e in  e inschwenk-
bores Rcidervorgelege (1 :5) mit dem rechten scholthebel (E) om spindelstock
e inge leg t .  M i t  dem l inken Scho l thebe l  (F)  om Sp inde ls tock  w i rd  dos  Ant r iebsrod
fr ir  die Wechselrdder eingeri jckt.  Vor dem Einscholten des Rcidervorgeleges ist der
Mitnehmerbolzen (22) herouszuziehen.

Ein gewisses Gewindespiel zwischen Futterf lonsch und Houptspindel ist notwendig,
ho t  jedoch ou f  d ie  Drehgenou igke i t  ke inen E in f lu0 .  D ie  Drehgenou igke i t  i s t  o l le in
von dem Sitz der PoBflciche obhcingig.

Spindelstock, Ein- und Nqchstel len der Logerung
Nochstel len der vorderen Spindellogerung:

D ie  Prc iz is ions-Kege l ro l len logerung w i rd  mi t  den be iden Nutmut ie rn  (3 )  noch-
ges te l l t .  l s t  d ie  Logerung zu  s io rk  nochgeste l l t  worden,  so  mt jssen d ie  be iden
Nutmut te rn  w ieder  ge los t  und durch  e inen le ich ten  Sch log  ou f  dos  h in te re  Sp inde l -
ende (Ho lzunter loge verwenden) ,  dos  Logersp ie l  w ieder  vergro3er t  werden.
Bei richtiger Einstellung konn die Logerung im Dquerbetrieb mir den hiichsten
Drehzqhlen gut hondworm werden.

(Hiichst zuliissige Erwiirmung bis co. 50o C).

Wi rd  d ieser  Zus tond n ich t  e r re ich t .  so  is t
vorzunenmen.

d ie  E ins te l lung  der  Logerung erneut

Ausbou der Spindel und des Riidervorgeleges zum Riemenwechsel:

1. Olschuizdeckel 25 obschrouben.
2 .  Logerdecke l  2  obschrouben.
3 .  S icherungsr ing  18  spre izen und noch l inks  versch ieben.
4 .  Zwischen dos  sp inde lzohnrod 4  und dos  vordere  Loger  e in  se i t l i ch  gur  possen-

des  Hor tho lzs t t i ck  A  e in leoen.
5. Spindel I  noch rechis herousdri jcken.
6 .  Scho l thebe l  mi t  Nobe 154 in  senkrechte  Ste l lung br ingen.
7 .  scho l tnobe 154 und Rostsche ibe  21  en t fe rnen und scho l twe l le  153 mi t

soweit wie moglich zurt ickziehen.
Kegelrod

8.  Exzenterun ter logerbr ichse 10  losen und mi t  Exzenterwe l le  9  herousz iehen.
9 .  Rc idervorge lege mi t  R iemen herousnehmen.

Beim Einbqu ist in umgekehrter Weise vorzugehen.
Es ist jedoch folgendes zu beochten:

Der  D ich tungsr ing  17  muB r ich t ig  in  se iner  Zent r ie rung im sp inde lzohnrod s i tzen .
Au8erdem mu8 dorouf  geochte t  werden,  doB der  Rod io l -D ich t r ing  16  so  ous-
ger ich te t  w i rd ,  do3 er  genou senkrecht  zur  Houptsp inde l  s teh t .

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenouroch - Niirnberg/Germony Blqtf 4



Aufbou der Moschine
Tvp:

LZ 280

2-2. Vorschub (siehe Ersotztei l l iste ET 2 und Fig. 1)

Dos Wendeget r iebe is t  im Nor tonkos ten  un tergebrocht  und w i rd  mi t  dem Hebe l  X '

gescholtet.

Die gebrciuchl ichsten Vorschi jbe von 0,528 bis 0,076 mm lossen sich ohne Rcider-

wechsel om Nortonkosten mit dem Scholthebel Y und der Nortonschwinge Z schol-

ten. Dos Umstecken der unter sich oustouschboren Wechselrcider e und | (siehe

Vorschub- und Gewinde-Tobelle) ergibt die Feinstvorschi lbe von 0,066 bis 0,019 mm.

Durch Verwendung von 12 Wechselrodern kdnnen mit dem Vorschubgetr iebe

(Nor tonkos ten)  o l le  normolen  met r ischen und Zo l lgewinde geschn i t ten  werden.

Abnormole Gewinde konnen durch besondere Wechselrciderscitze hergestel l t

werden.

2-5. Werkzeugschlitten (ET 3)

24. Reitstock (ET 4)

Der Reitstock ist mittels einer on seiner Riicksei ie sitzenden Zyl inderschroube quer

zur  Drehochse vers te l lbor .  Dodurch  konnen sch lonke und longe Kege l  gedreht

weroen.

2-5. SchloRkosten- Plon- und Li ingsvorschub (siehe ET 5 und Fig' 1)

D ie  Le i tsp inde l  so l l  nur  zum Gewindeschne iden verwendet  werden und is t  gegen

Uberlostung durch einen Scherst i f t  gesichert.  Sie besitzt gleiche Enden, konn olso

bei einseit iger Abnii tzung umgesteckt werden. Zu diesem Zwecke ist dos rechte

Le i tsp inde l loger  loszuschrouben und d ie  be iden PoBst i f te  noch innen durchzu-

schlogen. Bei geoffneter SchloBmutter konn nun die Leitspindel durchgeschoben

werden.

Dqs E inscho l ten  der  Le i tsp inde l  gesch ieh t  durch  H ine indr i i cken des  Hebe ls  A ,  dos

Ausscho l ten  mi t te ls  des  Hebe ls  B .  D ie  Zugsp inde l  i jber t rc ig t  d ie  Lc ings-  und P lon-

vorschrjbe, welche durch den Hebel C ein- und ousgeri jckt werden konnen. Scholt-

fehler sind nicht moglich, do die Schlo0mutter blockieri  ist,  sobold der Lcings-

oder  p lonzug e ingescho l te t  w i rd .  lm umgekehr ten  Fo l le  bes ieh t  ebenso e ine  Ver -

r iege lung.  E ine  se lbs t to t ige  S icherhe i ts -Kupp lung r i i ck t  in  den Endste l lungen den

Vorschub des Plonschl i t iens outomotisch ous.

Weiler KG - Werkzeugmqschinenfobrik
Herzogenourodr - Niirnberg/Germony
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5pindelsrock
Heodstock - Poupee Fixe

Cobezol Fi io
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1

2

3

4

5

6

I

9

1 0
4 4

1 2

I J

1 4

l 3

t o

1 7

1 8

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

5 l

32

133

134

Drehsp inde l

Deckscheibe

Nutmut te r

Sp inde lzohnrod z=  65

Riemensche ibe

Hoh lwe l lenr i t ze l  z=28

Vorge legerod z=  56

Vorgelegeritzel z = 21

W e l l e

Logerbi jchse

Sp inde lzohnrod z  =32

Z o h n r o d  z = 6 4
(Vorschubrod)

Wel le

Ri l lenkuge l loger

N i los -R ing

Rod io ld ich t r ing

Ni losr ing

Seeger -R ing

O-Ring

Rostscheibe

Mi tnehmerbo lzen

Olschutzdeckel

Aufsteckbi ichse

Futterbi ichse

Node l loger  zwe i re ih ig

Ri  ng

Futterbi ichse

Logerbi ichse

Scherenbolzen

Aufsteckbi ichse

Kegelrod

Scho l twe l le

Scho l tnobe

t
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Nortonkosten
Feed Geor Box - Boite Norlon

Coio de Avonces Norlon
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Nortonkosten
Feed Geor Box ' Boite Norton

Coio de Avonces Norlon

25 Wel le

26  Zohn rod  z=30

27 Zwischenrod z=20

28 Loufscheibe

29 Rodbolzen

30 Loufbiichse

31 Zohnrod z =59

33  Zohn rod  z=39

55 Loufr ing

37  Zohn rod  z=52

38 Wel le

39 Zohnrodbi ichse z=26

40 Antr iebszohnrod z=24

41 Zwischenbiichse

42 Nortonschwinge

45 Zwischenrod z=30

44 Zwischen rodbolzen

45 Wel le

46 HUlse

130 Druckkegel

131 Zohnrod z=39

132 Buchse

143 Gewinder ing

2/4 Rodblock m. KuPPlung z=29/52

2/5 Rodblock m. KuPPlung z=30/39

2/6 Scheibe

Et 2-260Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenouroch' Niirnberg/Germony
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Werkzeugsdrlitten
Corrioge - Choriot

Corro del Torno
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Werkzeugschlitfen
Corrioge - Choriot

Corro del Torno

Tvp:
LZ 280

60 Ankerschroube

61 Supportspindel  -  longs -

62 Spindelmut ter

61 Fi.ihrungsloger

55 Sponnschroube

66 Stiitzschroube

A 7  Q n a n n n r n + z a

68 Unter legscheibe

69 Messingplcittchen

135 Skolenr ing -  Plonspindel  -

136 Aufnohmedeckel

137 Fr . ihrungsloger

158 Plonspindelmut ter  -  zwei te i i ig  -

139  P lonsp inde l zohn rod  z=15

140 Distonzbiichse

141 Skolenr ing

142 Supportspindel  -  p lon -

t

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
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Reitstock
Toilstock - Poupee Mobile

Cobezol Movil

Tvp:
LZ 280

q

f - - - -

\
I
I
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Reitstock
Tqilstock - Poupee Mobile

Cobezol Movil

Tvp:
LZ 280

71 Spindel

72 Spindelmut ter

73 Pinole

74 Deckscheibe

75 Gleitfederbolzen

1 Sponnbolzen

t

Weiler KG - Werkzeugmqschinenfqbrik
Herzogenouroch - Niirnberg/Germony
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Tvp:
LZ 280
LZ 500

SchloBkosten
Apron - Toblier

Ploco de Distribucion

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenouroch' Niirnberg/Germony
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SchloBkosten
Apron - Tqblier

Ploco de Distribucion

TYp:
LZ 280

|  |  Ernrosl reoer

78 SchloBmutter-Oberteil

79 SchloBmutter-Unter te i l

80 Gle i is te in

81 Scholtschieber

82 Schnecke

83 Gleitfeder

84 Schneckenrod z= 40

85 SchneckenrodbUchse

86  Zohn rod  z=30

87 Scholtschwinge

88  Uber t rogungs rod  z=17

89 Rodschroube

90 Logerzohnrod z=22

91  Zohn rod  z=  40

92  R i t ze lwe l l e  z=  12

93  R i t ze lwe l l e  z=15

94 Ri tze lwel lenzohnrod z=42

150  We l l en r i t ze l  z=15

151 Wel lenr i tze lzohnrod z=38

1 Schneckenrodwel le

2 Logerbtjchse

,
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Hinweise
fiir den proktischen Betrieb

Tvp:
LZ 280

5-1. Hinweise fiir den proktischen Betrieb:

Es erscheint zweckmo0ig, die Drehbonk in den ersten Beir iebsstunden nicht sofort

mi t  den hochs ten  Drehzoh len  lou fen  zu  lossen,  domi t  d ie  on fc ing l i ch  ou f t re tende

Wci rme der  Logerung in  normolen  Grenzen geho l ten  w i rd .

3-2. Gewindeschneiden:

Zu beochten ist,  dofi  noch jedem Rciderwechsel die Wechselrodschere festgeklemmt

werden mu0,  do  be i  gewissen Uberse tzungen e in  Bruch der  Wechse l rc ider  e in -

treten konnte.

3-5. Nqchstel len der Li ings- und Plonspindel logerung:

So l l te  s ich  dos  Sp ie l  der  Longs-  und P lonsp inde l logerung mi t  zunehmender  Bet r iebs-

ze i t  unzu loss ig  vergro3er t  hoben,  i s t  d ie  no twend ige  Nochs te l lung w ie  fo lg t  vor -

zunenmen:

Zuers t  i s t  der  Gewindes t i f t  in  der  Sko lensche ibe  zu  losen,  d ie  Sko lensche ibe  155

bzw.  141 vorzuz iehen und mi t te ls  der  be iden Gegenmut te rn  dos  Sp ie l  von  neuem

einzus te l len  bzw.  nochzus te l len .  Dos  Nochs te l len  der  P lonsp inde lmut te r  konn durch

Hine inschrouben des  Gewindes t i f tes  vorgenommen werden.  Dobe i  mt issen d ie

be iden lnnensechskontschrouben le ich t  ge los t  werden.  domi t  der  vom Gewinde-

st i f t  noch unten gedrrickte Keil  die beiden Muiterhci l f ten noch ou8en drt jcken konn.

34. Uberlostungssicherung:

D ie  Le i tsp inde l  i s t  gegen zu  gro3e Beonspruchung und zur  s icherhe i t  gegen

Beschodigung (durch Anfohren des Werkzeugschli t tens oder SchloBkostens) durch

einen Scherst i f t  (2 0 x 25 MS 58 H) geschti tzt.  Um dos Durchschlogen des Scher-

s i i f tes  noch dem Abscheren zu  er le ich tern ,  i s t  d ie  Le i tsp inde l  und ih re  Ant r iebsh i i l se

mi t  e iner  Mork ie rung versehen.

3-5. Anschlogdrehen:

lm Nor tonkos ten  is t  e ine  Kuge l -Rutschkupp lung e ingebout ,  we lche in  Verb indung

mi t  e inem ouf  dem Bet t  fes tk lemmboren Ansch logbock  e in  genouesAnsch logdrehen

ermog l ich t .  Der  Aus losedruck  f t i r  d ie  Rutschkupp lung Ic i0 t  s ich  mi t te ls  der  R ing-

mut te r  143 e ins te l len .  Domi t  nun d ie  Rutschkupp lung ouch ih re  Funk t ion  o ls  S iche-

rungse lement  gegen Uber los tungen be im Lc ings-  und P londrehen er f r i l l en  konn,

is t  d ie  R ingmut te r  143 immer  ou f  mog l ichs t  n iedr ige  Dr t i cke  e inzus ie l len .  Wi rd  der

Ansch logbock  n ich t  zum Ansch logdrehen gebroucht ,  konn er  be i  Beh inderung ohne

Bedenken en t fe rn t  werden,  do  zur  S icherhe i t  gegen Anfohren des  Sch loBkostens

ouf  d ie  S t i rn f l c iche  der  Mi tnehmerbuchse e ine  Ansch logschroube is t .

3-6. Stiirungen:

Zur  Behebung von Bet r iebss torungen und Beschc id igungen jedweder  Ar t  i s t  es

zweckmci$ ig ,  un ie r  Angobe der  Mosch inen-Nummer  und genouester  Beschre ibung

der  S torung be im L ie fe ron ten  r r i ckzu f rogen,  wo S ie  jederze i t  fochmonn isch  bero ten

werden.

)

Weiler KG - Werkzeugmqscltinenfobrik
Herzogenouroch - Niirnberg/Germony
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Worfung der Mosdrine

4. WARTUNG DER MASCHINE

4-1. Tiiglich:

Schmierplon beochten.
F i jh rungen mi t  der  O lkonne 2-3  mol  o len '

Wonne von SPc inen sc iubern .

+L Wiichentlich:

Schmierplon beochten.
Re in igen der  Mosch ine .
Olstond in den Olstondsrohrchen on der Rijckseite des Spindelstockes prr i fen.

Le i t -  und Suppor tsp inde ln  und Zohnkronze schmieren '

+3. Vierteliiihrlich:

Logersp ie l  der  sp inde l logerung und der  sch l i t ten f i jh rungen uberpr i j fen .

Olbod der  Get r iebekommer  im Sp inde ls tock  erneuern '

K U h l w o s s e r p u m p e o b s c h r o u b e n , B e h c i | t e r v o m S c h | o m m r e i n i g e n .

+4. liihrlich:

Kuge l loger  im Motor  und im s tu {en losen Tr ieb  in  der  l inken Unterbouhc i l f te  ous-

bouen,  ouswoschen und mi t  f r i schem Fet t  schmieren '  .

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfqbrik
Herzogenourodr' Niirnberg/Germony
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Mosdrine und Sdrmierstelle Art der
Sdrmierung

Rol len loger  vorn
Node l loger  h in ten
Vorschubontr ieb
Ke i l r iemensche ibe
Rcidervorgelege

Zohnkronze
Hol tebo lzen

Ant r iebs loger  u .  Schwinge
Scholtrcider
Le i t -  u .  Zugsp inde l loger

Vordere  und h in te re
F iJhrung

Plonsch l i t ten :
Sp inde l logerung

Obersch l i t ten :
S p i n d e l l o g e r u n g
Mut te r
Schwolbenschwo nz-

f  r jh rung

Rei ts tocksp inde l loger

Getriebegehci use
Hondvorsch  ub loger
Sch IoBkos tenget r i  ebe

Riemensche ibe

Riemensche iben logerung

Wci lz loger

Schmiern ippe l
Schmiern ippe l
O lbod
Schmiern ippe l
Schmiern ippe l

Fettschmierung
Fet tschmierung

Schmiern ippe l
Schmiern ippe l
Schmiern ippe l

O lschmierung

Olschmierung

Schmiern ippe l
O lschmierung

Olschmierung

Schmiern ippe l

Schmiern ippe l
Schmiern ippe l
Schmiern ippe l

Schmiern ippe l

Schmiern ippe l

Fet ischmierung

L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C
L i th iumfe t t .  T rop fpunk t  co .  190o C
Getriebeol, Viskositci t  co. 4,5 E/50o C
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C
Lithiumfett,  Tropfpunkt co. 190o C

Lithiumfett,  Tropfpunkt co. 190o C
Lithiumfett,  Tropfpunkt co. 190o C

Lithiumfett,  Tropfpunkt co. 190o C
Moschinenol, Viskositci t  co. 4,5 E/50o C
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C

Mosch ineno l ,  V iskos i to t  co .4 ,5  E /50o C

Moschinenol, Viskositci i  co. 4,5 E/50o C

Mosch ineno l ,  V iskos i to t  co .  4 ,5  E /50o C
Moschinenol, Viskositci t  co. 4,5 Ei 50o C

Mosch ineno l ,  V iskos i tc i t  co .4 ,5  E /50o C

Mosch ineno l ,  V iskos i to t  co .  4 ,5  E /50o C

L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C
Moschinenol, Viskositci t  co. 4,5 E/50o C

L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  '190o C

L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C

L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C

Reitstock:

SchloBkosten:

Slufenloses Getriebe:

Zohnrqd-Scholtgetr iebe :

Molor:

Vordere  Logerung
Rol len loger  h in ten
Vorschubont r ieb
Rodervorge lege

Zo h nkrci nze
Hol tebo lzen

Ant r iebs loger  u .  Schwinge
Scholtrcider
Le i t -  und Zugsp inde l loger

Vordere  und h in te re
F i jh rung

Plonsch l i t ten :
S p i n d e l l o g e r u n g

Obersch l i t ten :
Sp inde l logerung
Mut te r
Schwo lbenschwo nz-

f r- ihrung

Pino len f  r jh rung
Rei ts tocksp inde l  loger

Get r iebegehc i  use
Ho ndvorsch  ub l  oger
Sch loBkos tenget r i  ebe

Riemensche ibe

Getriebegehci rrse
Scho I thebe l logerung
Vorwoh lsche iben logeru  ng

Wolz loger

Schmiern ippe l
Schmiern ippe l
O lbod
O l b o d

Fet tschmierung
Fet tschmierung

Schmiern ippe l
Schmiern ippe l
Schmiern ippe l

O lschmierung

Schmiern ippe l

Schmiern ippe l
O lschmierung

Olschmierung

Schmiern ippe l
Schmiern ippe l

Schmiern ippe l
Schmiern ippe l
Schmiern ipoe l

Schmiern ippe l

O lbod
Schmiern ippe l
Schmiern ippe l

Fet tschmierung

L i th iumfe t t .  T rop fpunk t  co .  190"  C
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C
Getriebeol, Viskositot co. 4,5 E/50o C
Gei r iebeo l ,  V iskos i to t  co .  4 ,5  E /50o C

L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C

L i th iumfe t t .  T rop fpunk t  co .  190o C
Mosch ineno l ,  V iskos i tc i t  co .  4 ,5  E /50o C
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C

Mosch ineno l ,  V iskos i tc i t  co .  190o C

Mosch ineno l ,  V iskos i tc i t  co .  190o C

Mosch ineno l ,  V iskos i to t  co .  190o C
Mosch ineno l ,  V iskos i i c j t  co .  190o C

Mosch ineno l ,  V iskos i tc i t  co .  190o C

Moschinen6l, Viskositci t  co. 190o C
Mosch ineno l ,  V iskos i to t  co .  190o C

L i th iumfe t i .  T rop fpunk t  co .  190o C
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C
Mosch ineno l ,  V iskos i tc i t  co .  190o C

L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C

SHELL TELLUS 29
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C
L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C

L i th iumfe t t ,  T rop fpunk t  co .  190o C

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenourqch - Ni irnberg/Germony



Vorschi ibe und Gewinde
Feeds qnd Threods-Avonces y Roscos

Avonces et Fi letoges

Typ:
L2280 / L2500

h = 5 m m

f :
24 25 30 35

t27

Fig.t'rlo.2

Fig. No.3

Bel Hebelstellung A-/ isl das
Nor.longetriebe lr/ Abersetzt .
LEVEFS til PQStTt1t{ A-,t 6tYE

t-r0-l 6tAP nAflo,
Leviery en Posiliont A,l Ooncnl a la

Eolle Norlon ls RaPPott ltl'
PALANCA, lyPl'tatoil A-t lA

0UcCt0N Dt cAlA N0Pt0tt tS DF ttt,

Zahnriider in KlsrnTngn sin4
alj Sonderzub€hiir elhii/llich.
CIIANAE AEAPS IN PAPIN|HESIS
APE AlAILABIE AS EXTRAS,

Pignons enlrg pspnthiseS eonl
disponibl* Comme supptemels
ENgPANAJES DE CIUEIO ENTFE
PAREI1ESIS ESTAil DE YEITTA

CONO ESPECIALES,

48

%

mm

Cr

Cz
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Schnittgeschwindi gkeitstobelle
Cutting Speed Chort

Tqblequ de Vitesse de Coupe
Toblo de Velocidqd de Corte

Tvp:
LZ 280
LZ 500

3 0 90 t25 twn0

200

540
150

750

t00
w
00

70

60

l0E0

d 1600

10

30

20

t5

t0
9
e
7

6

m/min .- ,u n a 50 60  n  6090w 200 3m

l) lool-High speed steel
0util - Acier rapide
Herromienlq - Acero rapido

2) Tool - Tungsten corbide
Outil- C orbwe de tungstene
Herromientq - Corburo de lungsteno

3) Material- Motiere - Moteriel
1) sree, - Acler - Acero
il Heovy metal - Metol lourd - Melal pesado
il Cost iron - Fonle grise - Fondicion gris
7) Light metol- Metol leger-Metol liviano

.1

IJ

/

3) llerkstolfc

2)Werkzeug

Hortm. S 2

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
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Normolzubeht i r ryp:
LZ 280

5-1. Normolzubehiir:

1 Fettpresse

1 Kornerspitze ft lr Drehspindel

1 Mi tnehmerscheibe

1 Schutzmutter mit Nosenscheibe

1 Hondsponnrohr  mi t  Hondrod

1 Kornerspitze MK 2

1 Sponnst i f t

1 Einfoch-Schroubenschll issel 14 DIN 894

1 Einfoch-Schroubenschli issel 17 DIN 894

't Einfoch-Schroubenschltissel 22 DIN 894

1 Sechskontstift-Schli issel 6 DIN 911

1 Sechskontstift-Schli issel 8 verkiirzt DIN 911

1 HokenschlUssel  30/32 DIN 1810

1 Hokenschl r issel  52155 DIN 1810

1 Schl i tzmut terschl i issel  M 5 B Nr.751

5 Zylinderstift 2 O x 25 (Ms 58 h)

t
Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik

Herzogenouroch - Niirnberg/Germony
Blott 8



Sonderzubehiir
Tvp:

LZ 280

5-2. SONDERZUBEHOR

Drehfutler und Sponnscheiben:

S icherhe i ts -Mi tnehmersche ibe  mi t  K lemmr ing  155
Aufsponnsche ibe  220 mm @
Plonsche ibe  200 mm @
Plonsche ibe  250 mm @
Dre ibockenfu t te r  110 mm @
Dre ibockenfu t te r  135 mm @
Vierbockenfu t te r  110 mm @
Vierbqckenfu t te r  135 mm 0
Fut te r f lonsch 110 mm @
Fut te r f lonsch 135 mm @

a

Sicherhe i ts -Fut te r f lonsch mi t  K lemmr ing  110 mm @
Sicherhe i i s -Fut te r f lonsch mi t  K lemmr ing  155 mm @
Sicherhe i ts -Fut ie r f lonsch mi t  K lemmr ing  110 mm @
Sicherhe i ts -Fut te r f lonsch mi t  K lemmr ing  135 mm @

(vorgedreht)
(vorgedreht)
(fert ig)
(oufgepoBt)

Drehbonkspitzen:

So inde ls tock-Konuse inso tz  MK 2
Sp i tzkorner  mi t  MK 2
Sp i  nde ls tock-Sp i tzkorner
Hoh lkorner  mi t  MK 2
Hoh lkorner  f i i r  So inde ls tock
Holbkornerso i tze  mi t  MK 2
Mi t lou fende Re i ts tocksp i tze  (Ro l lkorner )  mi t  MK

Zongensponneinrichtungen und Sponnzongen:

Zugsponnzonge b is  16  mm durchgehend,
1-24  mm,  1  oder  1 / t  mm s te igend
Sponnzongen 131 M b is  20  mm Q,  um 1  oder  1 /z

Hondhebe l -Schne l lsponnfu t te r  NK 5  f .  Zongen Nr .
Aufsoonnsocke l  dozu
Futterf lonsch dozu 87 mm @
AuBenstu fen-Fut ie rzongen (R ing fu t te r )  kp l .  So tz  =

Innenstu fen-Fut te rzongen (S tu fen fu t te r )  kp l .  So tz  =
Sp inde lou fso tz  dozu

Setzstticke (LiJnette)

Feststehende Lrinette
Mi toehende LL ine i te

mm s te igend
1 5 1  M

5 Stiick
5 Strlck

Stohlholter und Zubehtir f i i r  Supportoufsponnung:

Vers te l lborer  S toh lho l te r
Vers te l  lborer  R i j ckzugs toh lho l te r
V ie r f  och-Stoh  lho  l te r
V ie r foch-Stoh lho l te r  mi t  E inhondscho l tuno
Schne l  l sponn-Wechse lho l te r ,  o l  le in
Drehs toh l -Wechse lho l te r  dozu
Bohrs toh l -Wechse lho l te r  dozu
Bohrs tongen-Wechse l  ho l te r  dozu
Konushr i l se  mi t  lnnenkege l  MK 1  fL i r
Konushr . i l se  mi t  Innenkege l  MK 2  f t i r
Hohensuppor t

Boh rsto ngen-Wechselho lte r
Boh rsto noen-Wechselho lter

)

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenourqch - Niirnberg/Germony
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Sonderzubehiir
TvP:

LZ 280

Tei lopporot
Tei lscheibe dozu,  Tei lung b is  48 Zcihne noch Wohl
Tei lscheibe vorgeorbei tet ,  ohne Tei lung

Reitstock - Zubehiir:

Dre ibockenbohrfut ter  0-13 mm mit  Einsteckzopfen MK 2
Bohrplotte (Bohrteller) 80 mm @ mit MK 2
Bohrpr ismo 50 mm @ mit  MK 2
Reitstock-Schrcigrevolverkopf (4 Aufnohmen)
Sponnzongen dozu b is  10 mm, 1 oder 1/z f f im ste igend
Sponnzongen,  wie vor ,  jedoch um 1/ro mm ste igend
Hebel  -  Bohreinr ichtung

Sonderqusstottungen:

Kegeld reheinr ichtung
Ki jh lmi t te le inr ichtung (Motorpumpe mi t  Behdl ter)
Ki ih lmi t te le inr ichtung (Flonschgehouse-AusfUhrung)
zum Anbou
(nur fi lr Modell LZG 280 N)

Verschiedenes:

Werkzeugoblogetisch
Moschinenleuchte, mit Kobel und Stecker (ohne Lompe)
Hondoufloge, f i. jr Holzdrehorbeiten
Sogetisch, einschlieBlich Scigeblott -dorn
Ein Sotz Kei l r iemen 13 x '1500 und 13 x '1000 fL i r  Stufenscheibenontr ieb
Ein Sotz Breitkeilr iemen, 2 Sti ick 32 x 10 x 1180
li jr Stufenlos - Regeltrieb

Angeliefertes Drei- oder Vierbockenfutier oufpossen
Tei lscheibe f i i r  Spindelstock b is  180 Tei lungen
(noch Wohl)
Ein Sotz Kei l r iemen 13 x 1320 und 13 x 800 f i i r  T ischmodel le
Moter io lonschlog f i i r  Drehspindel

,
Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik

Herzogenouroch - Niirnberg/Germony
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Eingong der Moschine - Receipt of Mochine
Reception de lo Mochine
Reception de lo Moquino

Tvp:
LZ 280
tz 300

I
z

,
Weiler KG - Werkzeugmqschinenfobrik

Herzogenourqch - Niirnberg/Germony
F i g . 9



Aufbou der Mosdrine
Tvp:

rz 280 s
tz 500 w

2-5. Anlr ieb (siehe ET 6 - U 1/3)

Der  Ant r iebsmotor  i s t  im l inken Te i l  des  Unterboues ou f  e iner  e ins te l lboren  P lo t te
ongeordnet. Die Kroftr lbertrogung erfolgt mittels Breitkei lr iemen 21 i jber einen
s tu fen los  rege lboren Tr ieb  und von do  mi t ie ls  Schmolke i l r iemen 20 ou f  d ie  Houpt -
sp inde l .  D ie  Rege lung des  s tu fen losen Tr iebes  und domi t  der  Sp inde ld rehzoh len
is t  nur  be i  lou fender  Mosch ine  vorzunehmen.

Dos Schmolke i l r iemenpoor  20  (s tu fen loser  Tr ieb-Houptsp inde l )  w i rd  durch  L6sen
der beiden Klemmschrouben 22 und Herunterdri icken des Aufnohmeormes 2
gesponnt .  D ie  Sponnung des  Bre i tke i l r iemens 21  er fo lg t  i jber  d ie  in  der  Motor -
scheibe eingeboute Feder '19. Die Riemensponnung ist zeitweise zu i iberpri j fen,
do  s ich  besonders  be i  der  neuen Drehbonk d ie  R iemen e twos dehnen werden.
D ie  Loge des  Motors  bee in f lu3 t  sowoh l  d ie  R iemensponnung o ls  ouch d ie  Dreh-
zoh len .  S ie  w i rd  mi t te ls  der  Augenschroube e inges ie l l t  und  ges icher t .

D ie  Funk t ion  der  Rege le lemente  geht  ous  der  Ze ichnung ET 6  -  U  1 /3  hervor .  D ie
Rege lsp inde l  18  bewegt  Uber  d ie  Mut te r  14  und den Steuerorm 15 d ie  Get r iebe-
sche ibe  5 ,  wos  w iederum e ine  Anderung des  w i rksomen Loufdurchmessers  und
domi t  der  Umfongsgeschwind igke i t  bewi rk t .  D ie  se i t l i che  R iemenf luch t  w i rd  durch
d ie  federnde Motorsche ibe  3  e rho l ten .

Riemenwechsel:

1 .  Be im Auswechse ln  des  Bre i tke i l r iemens 21  is t  w ie  fo lg t  zu  ver fohren :

R iemensponnung durch  Losen der  Sechskontmut te rn  on  der  Augenschroube
bese i t igen .

Motor  onheben und R iemen herunternenmen.

2 .  Fr i r  den R iemenwechse l  des  Schmolke i l r iemenpoores  20  is t  in  g le icher  Weise
vorzugehen.  Sodonn s ind  d ie  K lemmschrouben 22  zu  losen und der  gonze Tr ieb
noch oben zu  sch ieben,  b is  dos  R iemenpoor20 heruntergenommen werden konn.
Dos we i te re  Honde ln  i s t  un ter  dem Absotz  , ,Ausbou der  Drehsp inde l  zum
Riemenwechsel" beschrieben.

Weiler KG - Werkzeugmoschinenfobrik
Herzogenouroch - Niirnberg/Germony
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' Stufenlos - Regeltrieb' 
Vori-Speed Drive-Vorioteur de Vitesse

Voriodor de Velocidodes

ryp:
LZ 280 S
tz 300w
MD 250 W

t irbra
t.li-'
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Tvp:
tz 280 s
tz 500w
MD 250W

Stufenlos - Regeltrieb
Vori-Speed Drive-Vqrioteur de Vitesse

Voriqdor de Velocidodes

1 Aufnohmebock

2 Auf  nohmeorm

3 Get r iebesche ibe

4 Motor -Get r iebesche ibe

5 Getriebescheibe

6 Get r iebesche ibe

7 Steuergobe l

8  Fo l tenbo lg

9 Logergehciuse

10 Sti i tzPlotte

11 Auf  nohmerohr

12 R iemensche ibe

1 3  W e l l e

14 Sp inde lmut te r

1 5  H e b e l

16  Kuge lsche ibe

17 Zwischenr ing

18 Rege lsp inde l

19 Druckfeder

20 Schmolke i l r iemen

21 Bre i tke i l r iemen

22 lnnensechskontschroube

25 Sechskontschroube

24 R i l lenkuge l loger

25 R i l lenkuge l logerpoor

26 Sche iben-R i l len loger

27 Steuerwelle

28 Exzenterscheibe

E T 6 - U r / 3Weiler KG - Werkzeugmqschinenfobrik
Herzogenourodr' NUrnberg/Germony
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Sdrmierplon
Lubricotion Chort - Plon de Lubrif icotion

Chorto de Lubrif icoci6n

Typ:
t-zc 280 N
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Eingong derMoschine - Receipl of Mochine
Reception de lo Mochine
Reception de lo Moquino

TvP:
LZG 280 N

1-5 Ausrichten Prc jz is ions-Wosserwooge W

1-5 Tronsport

Unter loge

4 E isenke i le  Z

Weiler KG - Werkzeugmqschinenfobrik
Herzogenouroch - Niirnberg/Germony

Fig .  l I



i

Ausrichten mitfels Drehversudr
und Antrieb

Tvp:
LZ 280

Ausrichten mitiels eines Drehversuches:

Steht eine Wosserwooge mit der gewrinschten Prcizision nicht zur Verf i lgung, so
ist vor dem Vergie0en ein Drehversuch durchzufi jhren und onschl ie3end ouf Grund
dessen,  d ie  Mosch ine  genou ouszur ich ten .

Der Drehversuch wird om zweckmci0igsten wie folgt durchgefi jhrt:
Ein 20 bis 30 mm storkes und co. 80 mm longes, f l iegend eingesponntes Werksti jck
wird Oberdreht. lst dos Werksti jck om f l iegenden Ende stdrker, so wird zuerst die
vordere Befestigungsschroube om l inken KostenfuB und bei gro0erer Ungenouig-
keit  ouch die hintere Schroube om rechten Drehbonkfu8 stcirker ongezogen. lst
dos Werksti ick om f l iegenden Ende schwcicher, so geht mon sinngemciB in um-
gekehrter Weise vor.

Die Drehbonk dreht om vorderen, f l iegenden Ende stcirker.

D ie  Drehbonk dreh t  om vorderen,  f l i egenden Ende schwc icher

Antrieb:

Der  Ant r iebsmotor  i s t  in  der  l inken Se i te  des  Unterboues ou f  e iner  e ins te l lboren
Wippe ongeordnet. Die Kroft i ibertrogung erfolgt mittels Kei lr iemen i iber ein
Zwischenvorgelege mit Stufenscheiben.

Fi ir  den Drehzohlwechsel muB die Motorwippe 7 hochgehoben werden, bis der
St i r tzhebe l  8  e in ros te t .  Ansch l ieBend konnen d ie  Ke i l r iemen umgeleg t  werden.
Beim Auswechseln des Riemens muB die Houptspindel ousgebout werden. Zur
Erhohung der  Lebensdouer  der  Ke i l r iemen muB d ie  e ins te l lbore  R iemensponnung
mit der Rcindelschroube 9 gesichert werden.

Weiler KG - Werkzeugmtlschinenfqbrik
Herzogenourodt - Niirnberg/Germony Blott 12



Tvp:
tzc 280 N
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Stufen-Antrieb
TvP:

LZG 280 N

1 Logerwel le

2 Kei l r iemenscheibe

3 Stufenscheibe

4 Kei l r iemenscheibe

5 Kei l r iemen

5 Ri l lenkugel loger

7 Motorplotte

8 Rostenhebel

9 Stellschroube

Weiler KG - Werkzeugmqsdrinenfobrik
Herzogenourqdr - Niirnberg/Germony
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