Formy zuzycia podczas wiercenia _| WALTER

Engineering Kompetenz
Wiertta petnoweglikowe i wiertta z ptytkami skrawajacymi

Scieranie powierzchni przytozenia - Narosty - Wykruszanie -
Scieranie powierzchni przytozenia Przyklejanie sie materiatu wzdtuz krawedzi skrawajacej Wykruszanie wzdtuz krawedzi skrawajacej
na powierzchni natarcia

Opis

Tarcie pomiedzy powierzchnig boczng i elementem

Opis Opis
Mikronarosty materiatu elementu obrabianego na Wykruszenia powstajg w nastepstwie peknie¢ grzebie-
krawedzie skrawajace powodujg powstawanie narostow.

obrabianym prowadzi do Scierania powierzchni przytozenia. niowych, uderzen widrdw, drgan oraz zbyt wysokiej

odpornosci na zuzycie materiatu skrawajacego.
Dziatania podczas wiercenia

narzedziami petnoweglikowymi

1.1  Zmniejszy¢ predkosc skrawania

Dziatania podczas wiercenia
narzedziami petnoweglikowymi

1.1  Zwiekszyc¢ predkosc¢ skrawania

Dziatania podczas wiercenia

narzedziami petnoweglikowymi

1.1  Wymieni¢ wczesniej narzedzie i poddac
regeneracji

1.2  Zwiekszy¢ posuw 1.2  Zwiekszenie ilosci chtodziwa

5 Zyfelemse ot dline (np. poprzez zwiekszenie cisnienia chtodziwa)

(np. poprzez zwiekszenie cisnienia chtodziwa)

1.2  Poprawi¢ stabilnosc
(element obrabiany / narzedzie)
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Dziatania podczas wiercenia
z ptytkami skrawajacymi

2.1 Zwiekszyc predkosc skrawania
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Dziatania podczas wiercenia
z ptytkami skrawajacymi

2.1 Zmniejszy¢ predkosc skrawania

Dziatania podczas wiercenia
z ptytkami skrawajacymi

2.2  Zwiegkszyc cisnienie chtodziwa 2.1 Zmniejszyc¢ posuw

2.2 Zwiekszy¢ posuw 2.3 Zwiekszyc stezenie oleju w chtodziwie

2.2 Zwiekszenie ilosci chtodziwa

2.3 Zastosowac bardziej odporny na scieranie (np. poprzez zwigkszenie cisnienia chtodziwa)

materiat skrawajacy

2.4  /astosowac bardziej pozytywowa geometrie

2.3 Poprawic stabilnosc
(element obrabiany / narzedzie)

2.4  /astosowac bardziej wytrzymaty materiat
skrawajacy

2.5 Zastosowac bardziej stabilng geometrie

Odksztatcenie plastyczne <o Zuzycie ztobkowe (- Pekniecia grzebieniowe <O

Odksztatcenie na krawedzi skrawajacej 7 Wydrazenie na powierzchni natarcia Mate pekniecia, prostopadte do krawedzi skrawajacej
(zwtaszcza na scinie | na narozach)

Opis

Odksztatcanie plastyczne powstaje wskutek

Opis Opis

Zuzycie ztobkowe powstaje w wyniku dyfuzji oraz

Pekniecia grzebieniowe powodowane sg przez zmienne

zbyt wysokiej temperatury w potaczeniu z wysokim Scierania powierzchni natarcia. obcigzenia termiczne (szok termiczny).

obcigzeniem mechanicznym.
Dziatania

1 Zmniejszyc predkosc skrawania

Dziatania podczas wiercenia
narzedziami petnoweglikowymi

1.1  Zwiekszyc predkosc skrawania

Dziatania podczas wiercenia
narzedziami petnoweglikowymi

2 Zastosowac obrobke na sucho (odtgczy¢ chtodzenie)
1.1  Zmniejszyc posuw

1.2 Zwigkszyc posuw 3 Zastosowac bardziej wytrzymaty materiat skrawajacy

1.2  Zwiekszenie ilosci chtodziwa

1.3  Zwiekszyc cisnienie chtodziwa
(np. poprzez zwiekszenie cisnienia chtodziwa) A

Dziatania podczas wiercenia
z ptytkami skrawajacymi

2.1 Zmniejszyc predkosc skrawania

Dziatania podczas wiercenia
z ptytkami skrawajacymi
2.1 Zmniejszyc predkosc skrawania

2.2 Zmniejszy¢
2.2 Zmniejszy¢ posuw mniejszyc posuw

: . : 2.3  Zwiekszenie ilosci chtodziwa
2.3  Zwiekszyc cisnienie chtodziwa . o :

(np. poprzez zwiekszenie cisnienia chtodziwa)
2.4  /astosowac bardziej odporny na

. . . . . 2.4  Zastosowac bardziej odporny na Scieranie
Scieranie materiat skrawajacy

materiat skrawajacy

2.5 Zastosowac bardziej pozytywowa geometrie
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Przetestuj teraz — do pobrania lub online na naszej stronie internetowe;.
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