Formy zuzycia podczas frezowania

Frezy petnoweglikowe 1 frezy z ptytkami skrawajacymi

-

Scieranie powierzchni przytozenia

Scieranie powierzchni przytozenia

Narosty

Przyklejanie sie materiatu wzdtuz krawedzi skrawajacej
na powierzchni natarcia

Wykruszanie

Wykruszanie wzdtuz krawedzi skrawajacej

Opis

Tarcie pomiedzy powierzchnig boczng i elementem

Opis
Mikronarosty materiatu elementu obrabianego na

obrabianym prowadzi do Scierania powierzchni przytozenia. krawedzi skrawajacej powodujg powstawanie narostow.

Dziatania

1 Zwiekszyc predkosc skrawania

Dziatania

1 Zmniejszyc predkosc skrawania

2 Zastosowac bardziej odporny na Scieranie
materiat skrawajacy

2 /Zwiekszyc kat natarcia

3 Zastosowac ostrzejsze narzedzie / ostrzejsza

3 Zwiekszy¢ posuw ptytke skrawajaca

4 /wiekszyc ilos¢ chtodziwa
(np. poprzez zwiekszenie cisnienia chtodziwa)

4 /mniejszy¢ posuw /zmniejszy¢ sfazowanie
ochronne ptytki skrawajace;

5 Zwiekszyc stezenie oleju w chtodziwie
(np. do 8 %)

6 Zastosowac niepokrywany weglik z polerowana
powierzchnig natarcia

Odksztatcenie plastyczne

Odksztatcenie na krawedzi skrawajacej
(zwtaszcza na promieniu naroza)

Pekniecia grzebieniowe

Pekniecia w narzedziu, prostopadte do krawedzi skrawajace;j

Wyszczerbienie

Wyszczerbienie w obszarze maksymalnej
gtebokosci skrawania

"

Opis

Odksztatcanie plastyczne powstaje wskutek

Opis

Pekniecia grzebieniowe powodowane sg przez zmienne
zbyt wysokiej temperatury w potaczeniu z wysokim obcigzenia termiczne (szok termiczny).
obcigzeniem mechanicznym.
Dziatania

Dziatania 1 Zmniejszyc predkosc skrawania

1 Zmniejszy¢ predkosc skrawania

2 Zmniejszy¢ posuw

2 Zmniejszy¢ posuw 3 Zastosowac obrébke na sucho (ISO P, ISO K)

3 Zastosowac bardziej odporny na Scieranie materiat

, 4 /Zastosowac gatunek ptytek skrawajacych
skrawajacy

pokrywanych PVD (bardziej wytrzymate)

4 /astosowac mniej ostre narzedzie

5 Zoptymalizowac ilos¢ chtodziwa przy ostrzu

Dzieki naszej aplikacji do optymalizacji zuzycia mozna teraz precyzyjnie rozpoznac i ograniczyc¢ zuzycie.
Przetestuj teraz — do pobrania lub online na naszej stronie internetowe;.
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Pekniecia grzebieniowe prowadzg do wykruszen.

Dziatania

1.1  Zastosowac bardziej wytrzymaty materiat skrawajacy
1.2 Zmniejszyc predkosc skrawania

1.3  Zastosowac obrdbke bez chtodziwa

Opis

Wibracje doprowadzaja do wykruszen.

Dziatania

2.1 Zoptymalizowac posuw (zwiekszy¢ lub zmniejszyc)

2.2 Zoptymalizowac predkosc¢ skrawania
(zwiekszycC lub zmniejszyc¢)

Opis

Zakleszczenie wiorow prowadzi do wykruszen.

Dziatania

3.1 Zastosowac bardziej wytrzymaty materiat
skrawajacy

3.2 Usunac widry ze strefy skrawania

Opis

Wyszczerbienie wystepuje czesto podczas obrobki
elementow o twardej powierzchni (kutych, odlewanych
lub utwardzanych na zimno).

Dziatania

1 Zastosowac zmienng gtebokosc skrawania
2 /Zastosowac bardziej wytrzymaty materiat skrawajacy
3 Zastosowac mniejszy kat przystawienia

4 /Zastosowac bardziej stabilng krawedz skrawajaca
(sfazowanie zabezpieczajace krawedz skrawajaca)
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