Chciatem podzieli sie prostym sposobem kasowania luzu Sruby pociggowe;j stolika, ktory nie wymaga
korzystania z tokarki. Ot6z do sworznia z wewnetrznym gwintem trapezowym, ktdry stanowi
nakretke Sruby pociggowej przesuwu stotu krzyzowego wzdtuz osi (w tym przypadku osi Y, nr 14 na
rysunku w instrukcji) przykrecitem odpowiednig nakretke.
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Sposdb wykonania:

Na zdjeciu jest nakretka na Srubie osi Y. Obie Sruby majg gwint trapezowy Tr 20x4, ale trzeba
pamietag, ze sruba osi Y ma gwint lewy. Nakretke nakrecitem mocno dociskajac jg do sworznia. Na
zdjeciu nie wida¢ czesci trzpienia wchodzacej do stolika, gdyz weszta w otwor strugnicy. Zaznaczytem
to potozenie na obu elementach, rozebratem i wywiercitem stosowne otwory, nagwintowatem a
nastepnie wszystko ztozytem.

Uwagi:

1. Trzeba sie stara¢ dobrze wstepnie dokrecic¢ nakretke i doktadnie oznaczy¢ potozenie, gdyz
inaczej trzeba pdzniej dokonaé korekty.

2. Mozna albo nagwintowac otwory w sworzniu i wtedy ewentualne pdzniejsze korekty trzeba
wykonaé przy pomocy podktadek lub sfrezowania nakretki.

3. Mozna nagwintowac otwory w nakretce a w sworzniu wykonac zagtebienia i wtedy
ewentualne korekty wykonujemy przy pomocy $rub w nakretce.

4. Nakretke nalezy zamontowad w tylnej czesci, gdyz z przodu bedzie ograniczata ruch stolika.

5. Nakretka pokazana na zdjeciu moze by¢ skrécona, ale nie chciato mi sie tego robic.

6. Nakretke na srubie osi X (gwint prawy) trzeba sfrezowaé, gdyz jest tam mato miejsca. W tym
celu trzeba uruchomic ,,Zosie”. Ponizej zdjecie z wstepnej fazy prac.



Jezeli kto$ ma dostep do tokarki i dobrej frezarki to oczywiscie jest w stanie wykonac to znacznie
bardziej profesjonalnie i w sposéb gwarantujgcy dokonywanie korekt bez problemu. Mozna tez na
nowo wykonac¢ lepsze sworznie itp. Sposdb, ktéry podatem jest chyba najprostszy a jednak skuteczny.



