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--WE!,,994-
i.00 mm
50 mm
20 mm

-gq"q!brlmi!--
3 -28mm

1B mm

00 - 520

0,25 kw
__lql0_q[rlrn]n

3600 obr/min
400 v

50 i60Hz
50 kg_

$-qr$q r 119
480x390x365

3" Znst-qsowan[e

Uniwersalna ostrzalka jest pzeznaczona do ostrzenia frez6w palcowych o rS2nych ksztaltach oraz
wiertel. Umozl iwia rdwn iez ostrzenie narzedzi toka rskich.

3. l.tudowa

CIstrzalka sklada siq z dw6ch podzespo{6w
.i urzqdzenie gl5wne(korpus, Sciernica, wrzeciono, 6ruba mikrometryczna, obciqgacz Sciernicy - Rys. 1).
arr silnik 400V 50Hz
b predko6i obrotowa Sciernicy 5200 obr/min
napqd jest przekazywany z silnika 15 przez pasek 2 na ko{o pasowe /
/Bjest to wlqcznik kt6ry wlqcza i wylqcza obroty Sciernicy
c pokrqtlo 4 oraz 6ruba 6 do przesuwu oprawki narzqdziowej. Po zablokowaniu przesuwu wzdluznego

oprawki przesuwu narzqdzia uzyskujesz ruch roboczy ostrzenia , kqt odchylenia jest ustawiany 5rubq 5
Rqkoje5i 20 s*u2y do blokady przesuwu oprawki narzqdziowej

Smarowai Srubq 6 przez smarowniczkq 3
d ostrzalka posiada zesp6l posuwu preryzyjnego, Sklada siq on z urzqdzenia blokuj4cego oraz pokrqtla do
mikro przesuwu . Jest on latwy w obsludze i zapewnia dokladny przesuw powierzchni ostrzonych narzqdzi .
Nalezy go uzywad do ostrzenia precyzyjnych nauqdzi .

Jl oprawka narzqdziowa (Rys. 2)
a tufeja zaciskowa 30 slu2y do mocowania ostrzonych narzqdzi jest ona zaciskana poprzez nakrqtkq 39.
pozycjonowanie tulejki 3/ uzyskujemy poprzez wyskalowany pier6cieri 40 .sqtam kanalki ustalajqce co 15o
na tarczy ustalajqcej -?6do ustawiania pozycji
Lewy sworzei't 34 jest zaciskany radelkowanq tulejq 33.na czqtci 32v,rystepuja glebokie i plytkie kana{ki .Gdy
tuleja 65zosianie umieszczona w plytkim naciqciu tarcza ustalajEca moze obrdcid siq o 1B0o lub 120o.
Podczas styku z koric6wkqtulejki 32tarcz ustalajqca bqdzie siq obracai swobodnie.

Zakres szlifowaneqo stozka

_ __ Zakres ujemnego kEta os-t_rz*enia
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Rys. 1

b W przesuwnej podstawie znajduje siq 6ruba ustawcza .mo2na jq przesuwad przyciskiem 62 ,nale2y
odczytai warto6i ze skali 58i noniusza 6/ W przypadku pokrycia siq dw6ch zer oznacza to ze o5 symr:trii
narzqdzia poknTwa siq z osiq obrotu. D2wignia a,2 slu2y do blokady przesuwu.
c St6t obrotowy 54 mo2e byi pozycjonowany 0-90o w okul osi 0-0 poprzez Srubq 53 Gdy zachodzi potrzeba
obrotu o wiqcej niz 90o nale2y obr6ci6 Srubq 53 o 3-4 obroty przeciwnie do wskazdwek zegara ,Nale2y
odcz;yta6 po{o2enie kqtowe ze skali na pier5cieniu 52 Na pierScieniu 52 znajduje siq pokrqtlo blokujqce 43
,zluzorvai je przesun46 pierSciefl przez wyci4gniqcie kolka 44
;n podstawa obrotowa 50mole byt obracana wok6l osi Q-Q .Nalezy odczyta6 kqt na skali 49.D2wignia 45
jest blokadqobrotu .47 jestdZwigniqblokady podstawy 48.Zluzowanie 48 pozwala obr6cii 48wok6l Sruby
6 ,pozwala r6wniez przesuwad wzdlu2nie .Przesuw ten moZe byi wykonywany bez kontaktu ze Sciernicq na
koniec nalezy zacisnEi d2wigniq 47.
Do przesuwu precyzyjnego nalezy zluzowa( dZwigniq 20 abr6cii pokrqtlo 4 ,zablokawad oprawkq
narzqdziowq na Srubie 6 i obr6ci6 w okul osi G-G
UWAGA nale2y zluzowai cllwigniq 20 podczas przesuwu precyzyjnego ,aby uniknqd zniszczenia nakrqtki.
f Wszystkie pokrqtla blokujqce zmieniono na nastawne co zabezpiecza je przed kolizjq ,dodatkowo mozna je
wyregulowai wedlug wtasnych potrzeb .
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Rys. 2

3 Obciqgacz Scierniry jest przecJstawiony na schemacie 1
czqlci J8,9,10,11, Diament nie jest zalqczony do urzqdzenia jest on dolqczany na specjalne zam6wienie

.Sciernicq nale2y diamentowai gdy zostanie zauwazona nier6wnoSi
Najpierw obr6cii 9 przeciwnie do wskaz6wek zegara aby diament znalazl siq na dole ( max skok diamentu
wynosi 6 mm) Nastqpnie odchylii obciqgacz i sprawdzii odleg{o56 miqdzy Sciernicq a diamentem je5li jest
mniejsza niz 6mm obrdcid pokrqtlo 9 zgodnie ze wskaz6wkami zegara i wyr5wnad Sciernicq .Je5li odlegioSi
jest wiqksza nalezy odkrqcid 6ruby 10 i przesunqi tulejq B na odpowiedniq odlegloSi .

4. l:lmstrur Ecc.fa obskngi

4 . i. Ostn zesrit: ;;eiwierachni hoczn*,j
a) ustawii dlugoSi powierzchni ostzonej ,zamocowa6 ostrzony frez w tulei zaciskowej 30
Przy mocowaniu nalezy uwzglqdnid wybieg 5ciernicy (Rys. 4 - 6) Zwolnid dlwigniq 47 i ustawic oprawkq
nazqdzia tak aby skala linii 46byla zgodna z liniq oprawki narzqdzia 6.
Nastqpnie ustawi6 polozenie oprawl<i narzqdzia tak aby 6rednica zewnqtrzna fre:zaznajdowala siq 1-2mm orJ
czola Sciernicy i zacisnqi diwignig 47 obrocic pokrqtlem 5uzyskujemy 2qdanq dlugo6Cr:strzenia
b)ostrzenie powierzch n i natarcia freza palcowego

Zluzowai diwigniq 20 oraz obr6ci6 oprawkq narzqrJziowq przez pokrqceirie pokrqtlem 4tak aby oprawka
znalazla siq z przodu Sciernicy ,Gdy element ustalajqry jest u2ywany do ostrzenia czola sprawdzid czy
powierzchnia natarcia jest w osi symetrii za pomocE mikrometru .
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Rys. 3

c) Ostrzenie kqta wierzcholkowego (Rys. 6)'Zluzowa( 
diwigniq 60 oraz 43 abrlcii st6l i sworzei przesunq6 w skrajne w skrajne polozenie w tym

polozeniu skala na pier6cieniu 52 nachodzi na ,,0" linii z 66 nastqpnie zacisnqd dlwigniq 60 .Ustawii
preryzyjnie pokrqtlem 4i obracac zgodnie z ruchem wskazdwek zegara o kqt sto2ka ,Najpierw obr6ci6 st6l
54 w skrajne polozenie w prawo zluzowai d2wigniq 43 i ustawi6 44na |qdany kqt (liczr:ny od ,,0" na skali 52
) wedlug pozycji ,,0" na skali 66 nastqpnie zaciskamy d2wigniq 60
d)Ostrzenie powierzchni pzylozenia (Rys. 5,6,7,8,)
Aby uzyskad odpowiedni kqt nale2y ustawii podstawq obrotowq 50 pod odpowiednim kqtem .Aby nie
uszkodzi6 gl6wnej krawqdzi tnqcej nale2y zachowad dystans ok.0,01 mm
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Rys.': l Rys. 5

e) ustawienie odsuniqcia a(Rys, 5)
\./arto6i odsuniqcia ,,a" ustawid pokrqtlem 62 na skali 58 z noniuszem 61
f)Ostrzenie podciqcia
Zgodnie ze schematem ,,2" ustawi6 oprawkq prostopadle do osi obrotu 6ciernicy .Frzekrqcii nakrqtkq 38
ustawi6 gtqboko6i podciqcia 33 na swozniu 65 zluzowa( nakrqtkq 39 zamocowai narzqdzie uzywajqc
element ustalajqcy 55 zacisnq6 nakrqtkq 39 ,obr6ci( J5 i umie6cid sworzefi 63 w plytkim kanalku .'Iarczr;
podzialowq i narzqdzie mo2na przesuwai w obu kierunkach pokrqtlem 4.
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d)
e)
f)

s)
h)
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Rys. 10

{" I {},.,:i:;9911 ie fu"e;:6r,v pra[cowyeh
Przesurtqd oprawkq 5:7 , zluzowai Sruby zabezpieczajqce i zamocowa6 frez w tulei , w*o2y(zatrzask w rowek
i zablokowai w bliskiej odlegloSci od najwy2szego punKu 6ciernicy . podczas szlifcwania przytrzymywai
prgwadnicrl wrzeciona w zazqbieniu z rowkiem freza za pomocE palca prowadzqcego aj: do korica ostrienia
'[:o naostrzeniu jednej krawqdzi zapisai wymiar posuwu poprzecznego a nastqpnie iaostrzyi pozostale.

dl.,"S ilstrzenie narzqelzi tskarskieh ( wyfaczak)
odsunqi oprawkq od 5ciernicy i zluzowad Sruby blokujqce aby zamocowai nar::qdzie ,ustawi6 odpowiedni k4tprzyloienia (zaleca siq Sciernicq diamentowq do narzqdii z wqglika )

4. { Os'6:rzepti,* wiela'tel
a) nalezy ustawii polozenie glowiry narzqdziowej zgodnie z kqtem wierzcholkowym wierta
b)Ustawii tulejq zaciskowl w glowicy , nastgpnie ustawii urzqdzenie do do ostrzenia wiertel w rowku
wi6rowym (gdy.tuleja zaci6nie wrzeciono centralnie pilot powinien'wej6i w otwdr pilotujecy pod tulejq.
c) lluzowa( dlwigniq J3 i ustawii wrzeciono prowadzqce ,posiadi ono podzlalkq 

-t-i 
w odniesieniu do

Sredniry wiertel D H=0,8D nastqpnie zluzowaid2wigniq "?
d)Wlo2yi wiertlo w kanalek typu V wrzeciona zluzawii Siubq korygujqcq aby ustawii tulejg ustawczq w ten
spos6b aby wlert{o wystawalo 0,1-0,3 nrm nastqpnie zacisn4i tulej[q-siuLq (orvgujqctu 

-'

e)Umie5ci6 wiertto krawqdziq na jednej stronie uchwytu mocu;[cego zacisnq6 *b'tlo 6rubq mocLrj,,icq i
zaostrzyijednq stronq wiertla .
f) Po zaostrzeniu obr6cii wieftlo o 1B0o

f$. r-a;s;*dy 13fi"{$r

przed przystqpieniem do obslugi nalezy zapoz.na(, siq z instrukcjq
przed uzytkowaniem zacisnqi wszystkie rqkojeSci odtalyc narzqdzia i klucze
nale2y r"ftiywa( standardowych Srodk6w ochrony
dzieci i osoby postronne nie powinny przebywad w poblizu ostrzalki
operator powinien posiadai odpowiedni str6j ochronny ,nie nosii naszyjnik6w ani d{ugich wlosdw
aby zapobiec porazeniu prqdem elel<trycznym przestrzefi robocza w otoczeniu ostrza{ki powinna byi
sucha i z dala od ognia
po. zakodczeniu pracy nale2y odlqczyf zasilanie elektryczne i schowai wszystkie narzqdzia
zabrania siq uzywaf ostrzalki po spozyciu alkoholu lub narkoWk6w



6. [J"*;{:erki i sg:*soby ieh usn*wan"lra

Prrysryry4-
Zbyt lufny pasek

_ siqq',,' pGj.l_*14g9!9nq__ -, ZuzWe lozysko
* . i'leg11glllt krayvecli_lglqlglq*

Zbyt szyhkie zu2ycie Sciernicy Zle dobrany gatunek 5ciernicy

Zbyt duze drgania ostrzalki Nier6wna podstawa ostrzalki

N ieprawidlowy kierunek obrot6w Zle podlqczenie przewod6w

1Ab.2

7. Ks;tsenwar$a i mapnawa

7.:e" Wynriama pasa napqdowego

a) odlqczyd zasilanie elektryczne, odkrqcii wkrqty a i zdjq(, oslonq -/6,

Rys. 11

zluzovrai Sruby mocowania silnika imbusem B

- _____ss!u!r!u_--WyporiomowmlodGwa

urzadzenia

Polqczyd prawidlowo przewody

b)

Rys. 12



c) zluzowad 5rubq /Timbusem B tak aby uzyska6 makymalne zluzowanie paska; zdjqi pasek z k6lka
pasowego

d) nalo2yi pasek klinowy na kola pasowe 6ciernicy

Rys. 14

e) naloiy(, pasek na kolo pasowe silnika
0 obr6ci6 5rubq -/Zw prawo
g) zakrqci6 6rubq 24w prawo, naciqgnqi pasek i zatol^y( oslonq

7".? i"miana 6ciernicy

a) zdjqi 5ciernicq zgodnie ze schematem

Rys. 13
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Rys. 15

r,rryruva2yi Sciernicq wg schematu poni2ej

Rys. 16

7.3 Wymiana loi"ryska wrzeciona Sclenniry

a) wlo2yi trzpieri oporowy (GM141) do otworu wrzeciona przez otw6r w pokrywie, kluczem imbusowym
odkrqci6 5ruby i zdj46 pier6cieri balansowy, nastqpnie zdjq6 pasek klinowy 2 araz tulejq lqczqcq,
odkrqcii blokadq /3 i wyjqi caly zesp6l wrzeciona

b) zgodnie ze schematem ponizej, odkrqcit wkrqt 26, zdjEi kolo pasowe -/, pierScief sprqzysty 27 oraz
nakrqtkq 31, 32; tulejq wrzeciona 29 umieSci6 na prasie i wycisnq6lozysko

c) podczas monta2u nowych lozysk nale2y najpienru nasmarowa6 je smarem litowym, przed monta2em
nale2y dokladnie oczy6ci6 wszystkie elementy, smarowai co 3 - 6 miesiqcy, po uprzednim
rozmontowaniu umyciu w bbnzynie zawsze u2ywai smaru litowego
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Rys. 17

E, r *tra uty p{} ti ;} iie nr f; uq :* ff a n t* a rcfl CIt trle*fi r;r

i : L ,

1

_ :$ymh'rr* -ilezse-

Pasek klinowy

;lq,.$

2

Przeznac,zenie
dla silnika 60

tlz

dla silnika l.iO
Hz

2

XM067
llleje

zaciskowe
1 D=6mmRB

5C

? GM14O Klucz I

A

5

GM141 Trzpieri 1

GM06B Sruba 1

I
l:
l c6 l--
l"
t;

9M933e
GM034d

larr:za
balansowa

1

{} s r**{} *r 314"

GMO30 farcza
ko{nierzowa

1
GMO3(J":

GM03ite
li{akrqtka
okracla

1

M6 x  2 ' i
Sruba

imbusowa
t-

6
Podkladka
spre2vsta

1

M B x 3 5
Sruba

imbusowa 1
Do zdjqcia
:iciernicv

7

B

n
1 1 ,

MBx10 Sruba ze
splaszczeniem

1

Wtyczka do
zatrzymania
-E9r9t!9!g

GM168
Pier5cieri
noSny

I MB

5
Klucz

imbusowy

1 S = 5rr*'T*- ::::3

6 l_ I  s=6
f  s=Bt 1 8 1



F001

-luleja

sprqzysta

Podstawa clo
wywarzania

5ciernicy

Sciernica
garnkowa

sD 120 S75
uw1

d=3 -20mm

Zestaw
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