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INSTRUKCJA OBSLUGI

Tokarka do metalu CQ6230A - 2
Z wyposazeniem

CQ6230A2



NOTATKA

Niniejsza instrukcja obstugi przygotowana zostata dla wiascicieli oraz pracownikow obstugujgcych
niniejszgtokarke. Jejcelem, oprécz opisuurzgdzenia, jestwsparcie bezpieczenstwazaposrednictwem
poprawnych wskazowek dotyczgcych eksploatacji i konserwacji urzgdzenia. Przed obstugg
albo konserwacjg maszyny nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa
i konserwacji. W celu zapewnienia maksymalnej trwatosci eksploatacyjnej i wydajnosci tokarki oraz
osiggniecia bezpiecznej eksploatacji, prosimy o uwazne przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Z powodu nieustannego rozwoju naszych wyrobow i wprowadzania najnowszych wynikow rozwoju

do naszych urzgdzen mozliwe jest, ze z biegiem czasu, z powodow dotyczgcych druku i transportu,
niektore dane nie muszg zgadzac sie z danymi Panstwa urzgdzenia.

GWARANCJA

Doktadamy wszelkich staran, be zapewnié, iz nasze produkty spetniac bedg wymagania norm
dotyczacych wysokiej jakosci i trwatoéci. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad, ktére spowodowane
zostaty posrednio albo bezposrednio niepoprawng eksploatacja, ztym traktowaniem, niedbatoscig
lub wypadkami, zwyktym zuzyciem, nieuchwalonymi ingerencjami oraz niedostateczng konserwacjg.

W Zadnym przypadku nie ponosimy odpowiedzialnosci za $mier¢ lub obrazenia oséb albo za

powigzane, przypadkowe, specjalne, lub wynikajgce uszkodzenia, ktére powstang na skutek
stosowania naszych wyrobdw.

SPRAWDZENIE DOKLADNOSCI GEOMETRYCZNEJ

Przed rozpoczeciem jakiegokolwiek pomiaru doktadnosci zostanie poziome toze prowadzgce tokarki
sprawdzone w kierunku wzdtuznym i poprzecznym wzgledem osi maszyny z doktadnoscig nawet do
10,02 na 1000 mm i = 0,04 na 1000 mm.

Z powodu zapobiegania jednostronnego obcigzenia konstrukcji maszyny podczas wyréwnywania
ustawic¢ suport w srodku tokarki.
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PROTOKOL Z WYKONANEJ PROBY

Dopuszczalna

Nr Szkic metody pomiaru Sprawdzana pozycja tolerancja Dane
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— [ toza wzdiuz’n(lego. _ 0,25 (+)
M — IE _ w ptaszczyznie pionowej
— TP
—
G1 b_
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Dopuszczalna

Nr Szkic metody pomiaru Sprawdzana pozycja tolerancja Dane
G6 Bicie srodka wrzeciona 0,02
a
ba
%) Réwnolegtosc osi wrzeciona
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1. OPIS PODSTAWOWY MASZYNY
1.1. PODSTAWOWE DANE

ZESTAWY GLOWNE (patrz rys. 1a)

1. Prowadzenie foza 13.  Sruba prowadzgca
2. Wrzeciennik 14.  Pret sprzegta

3. Skrzynka posuwoéw 15.  Sterowanie sprzegtem
4, Skrzynka suportu 16.  Glowica nozowa

5. Szafa elektryczna 17.  Przektadnia

6. Ostona ochronna uchwytu 18. Misa

7. Ostona przeciwko pryskaniu 19.  Luneta stata

8. Suport dolny 20. Nogi

9. Suport gérny 21.  Wskaznik ustawienia
10.  Chiodzenie 22. Osfonatgczaca

11.  Oswietlenie robocze 23.  Uchwyt

12.  Konik

Rys. 1a



ELEMENTY STERUJACE (patrz rys. 1b

1.

NGO ®ON

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Dzwignia do uruchomienia, zatrzymania i odwréconego ruchu przesuwnego suportu podczas
ciecia gwintéw

Dzwignia dla stopni obrotéw wrzeciona

Klucz dla uchwytu narzedzi

Pokretto do posuwu sani uchwytu narzedzi

Rekojes$¢ do przymocowania wrzeciona konika

Rekojes$¢ do przymocowania konika

Pokretto do posuwu wrzeciona konika

Rekojes¢ do uruchomienia lub zatrzymania posuwu wzdtuznego suportu podczas ciecia
gwintow

Dzwignia do rozpoczecia ruchu wrzeciona w kierunku do przodu lub do tytu i do jego zatrzymania.
Jezeli ustawiona jest w kierunku do przodu, wrzeciono obraca¢ sie bedzie w kierunku przeciw
wskazoéwkom zegara, a jezeli ustawiona jest w kierunku do tytu, wrzeciona obracac sie bedzie
w kierunku wskazéwek zegara. Jezeli dzwignia znajduje sie w pozycji srodkowej, wrzeciono sie
zatrzyma.

Dzwignia do uruchomienia i zatrzymania posuwu poprzecznego i wzdtuznego suportu.
Pokretto recznego posuwu suportu w kierunku wzdtuznym

Pokretto do posuwu wrzeciona konika

Pokretto do wyboru ,posuw” albo ,gwint”

Przycisk wytgczenia awaryjnego

Przetgcznik pompy cieczy chtodzacej

Przycisk testowy gtownego silnika elektrycznego

Kontrolka sygnalizacyjna. Kontrolkata zapali sie po uruchomieniu gtdwnego silnika elektrycznego




Podstawowe pozycje sterowania maszyny w pozyciji spoczynku (rys.1b)

Dzwignia nr 1 na zerze (pozycja przejsciowa)

Dzwignia nr 10 w pozycji przejSciowej

Dzwignia nr 8 w pozycji gornej

Zarowka nr 17 $wieci (sygnalizuje 3 x 400V)

Dzwignia nr 9 w pozycji przejSciowej

Przycisk\ ,T“ nr 16 — w czasie wcisniecia wrzeciona obraca sie przeciw nozowi, dziata kiedy
dzwignia nr 9 jest w pozycji zerowej.

Sterowanie selektorem obrotow

13A — pozycje 1 — 5 predkosci patrz Tabele

13B — pozycje S albo M (S = posuw, M = gwintowanie)
13C — pozycje A,B,C,D,E predko$ci patrz Tabele

13D — pozycje | i Il predkosci patrz Tabele

Pozostate elementy sterujgce

Dzwignia nr 1 ma 3 pozycje == © —> (posuw w lewo — posuw w prawo)

Dzwignia nr 2A ma 3 stopnie ABC do wyboru obrotow wrzeciona patrz tabele

Dzwignia nr 2B ma 3 stopnie 1,2,3 do wyboru obrotéw wrzeciona patrz tabele

Ostona uchwytu nr 6 rys.1A musi by¢ opuszczona inaczej tokarka nie ruszy (blokada pracy
silnika)

Przetacznik chtodzenia - pozycja wyt. - wig. ,+“ nr 15

Przycisk wytgczenia awaryjnego (czerwony) nr 14 — w celu zwolnienie blokowania przekreci¢
W prawo.

Dzwignia nr 10 funkcja (patrz opis str.9)

Procedura gwintowania

>

>

>

>

>

>

Wedtug tabeli wybra¢ obroty do ciecia gwintu oraz skok gwintu i ustawi¢ przy pomocy
poszczegolnych sterownikéw lub nawet zmieni¢ przetozenie.

Dzwignia nr 1 do jednej z pozycji krancowych z wykorzystaniem przycisku T16 (inaczej
nie mozna jej wrzucic)

Ponownie z wykorzystaniem przycisku T16 przetgczy¢ przycisk 13B do pozycji M

W stanie spoczynku maszyny przejechac przy pomocy pokretta sterujgcego suportu 11 na
poczatek gwintowania. Kolejnymi elementami sterujgcymi suportu przejecha¢ nozem do
pozycji poczatkowe;.

Ruchem dzwigni 9 w kierunku w dot (obracaniem wrzeciona przeciwko nozu) uruchomié
wrzeciono - suport na razie nie porusza sie.

Wocisnieciem dzwigni 8 w dot wigczy¢ posuw.

Posuw reczny

YVVVVYVYYVYYVY

Wybraé obroty, posuw wedtug tabeli — ustawi¢ odpowiednimi sterownikami.
Dzwignia 8 w pozycji gorne;.

Sterownik 13B w pozycji S.

Po uruchomieniu wrzeciona dzwignig 9

Dzwignig 10 wybra¢ posuw suportu - wzdtuzny, poprzeczny.

Dzwignia nr 1 - wtgczy¢ i wybrac kierunek przesuwu.



PODSTAWOWE DANE TECHNICZNE

poprzecznym

CQ6230A2
Maksymalna srednica toczenia nad fozem @ 300 mm
Maksymalna srednica toczenia nad luzem @ 430 mm
Maksymalna srednica toczenia nad posuwem @ 180 mm

Odlegtos¢ pomiedzy srodkami

900 mm /750 mm

Stozek otworu wrzeciona

38 mm

Zakres obrotéw wrzeciona

18 stopni 65 - 1810 obr/min

Stozek otworu wrzeciona

MK 5

Stozek wrzeciona konika MK 3
Maksymalna dtugosc¢ trasy suportu 760 mm / 560 mm
Maksymalna diugosc trasy sani poprzecznych |175 mm
Maksymalna dtugosc trasy sani gérnych 87 mm
Maksymalna dtugosc¢ trasy wrzeciona konika 100 mm

Moc silnika 1,1 kKW

Rys.2



OPIS PODSTAWOWYCH CZESCI

PRZEKEADNIA

Przektadnia przymocowana jest do korpusu maszyny. Ruch obrotowy do niniejszej przektadni
przenoszony jestprzy pomocy paséw klinowychikétpasowych zsilnika elektrycznego zainstalowanego
na tozu prowadzgcym.

SKRZYNIA BIEGOW

Skrzynia biegébw przeznaczona jest do przeniesienia ruchu z przektadni do skrzyni posuwu przy
pomocy zmian poszczegolnych przetozen. Zainstalowana jest na skrzyni biegow. Zamknieta jest
przy pomocy ostony.

SKRZYNKA POSUWOW

Skrzynka posuwéw przymocowana jest do czesci czotowej korpusu maszyny - bezposrednio pod
przektadnig. Zawiera wszystkie mechanizmy, przy pomocy ktorych wykonywane sg ustawienia
wyboru posuwu albo skoku gwintu.

Wymagane ustawienia dla réznych wartosci posuwu lub skoku gwintu wykonywane sg przy pomocy
odpowiednich sterownikow, ktére znajdujg sie w przedniej czesci skrzynki posuwow.

ZESTAW SUPORTU | JEGO MECHANIZMY

Zestaw suportu przeznaczony jest do przymocowania oraz takze do napedu podczas obrobki. Sktada
sie z pieciu podstawowych czesci: skrzynka suportu, ptyta suportu, toze dolne, element poprzeczny
oraz toze gorne.

A. Skrzynka suportu
Skrzynka suportu zainstalowana jest na ptycie suportu. Zawiera mechanizmy, ktére stosowane sg
do poprzecznego napedu suportu oraz do posuwu poprzecznego, tak samo jak mechanizm do
przytgczenia nakretki ze srubg prowadzgcg do ciecia gwintdw oraz mechanizm posuwu recznego
suportu.

B. Ptyta suportu
Ptyta suportu zainstalowana jest na korpusie toza prowadzgcego. Wszystkie pozostate czesci
zestawu suportu przymocowane sg do ptyty suportu.

C.Loze dolne porusza sie po tozu prowadzgcym ptyty suportu w kierunku poprzecznym. Ruch ten
wykonywany moze byc¢ recznie albo automatycznie.

D. Jezeli krotkie stozki obracac trzeba recznie, element poprzeczny moze by¢ odwrécony w obu
kierunkach 0 90° w kierunku foza dolnego oraz przymocowany moze by¢ przy pomocy odpowiednich
srub i nakretek w wymaganej pozycji.

E. W poblizu toza gornego, w ktérym zainstalowany jest uchwyt narzedzi ustawiany w czterech
pozycjach, posuw wykonywany moze by¢ wytgcznie recznie w kierunku elementu poprzecznego.

W ten sposob moze by¢ realizowany wzdtuzny, poprzeczny lub kombinowany posuw obrabiarki.
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WSKAZNIK GWINTU

Niniejsze urzgdzenie zamontowane zostato na skrzynce suportu (odtgczone od sruby napedzajgcej)
i stosowane jest do ciecia gwintow.

KONIK

Konik zamocowany jest do korpusu toza prowadzgcego. Przeznaczony jest do mocowania
obrabianych czesci pomiedzy srodki podczas wiercenia z recznym posuwem narzedzia.

PODTRZYMKI

Do dyspozycji sg dwa typy lunet podtrzymek. Podtrzymka stata przymocowana jest do korpusu toza
prowadzgcego, a podtrzymka ruchoma do ptyty suportu.
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MONTAZ MASZYNY

TRANSPORT

Maszyna transportowana jest w specjalnej drewnianej skrzyni transportowej (albo ze stojakami
oddzielnie zapakowanymi w kartonie) i do podstawy skrzyni przymocowana jest odpowiednimi
srubami. Niektére z akcesoridw na state przymocowane sg do tokarki, inne natomiast zapakowane
sg w oddzielnych pudtach albo przymocowane bezposrednio do podstawy skrzyni.

Miejsca, poprzez ktére powinny przechodzi¢ liny albo tancuchy podczas manipulacji z urzgdzeniem,
sg na skrzyni odpowiednio oznakowane. Podczas manipulacji ze skrzynig zawierajgcg urzadzenie
wozkiem widtowym nalezy uwazac¢ na wywazenie tadunku.

ROZPAKOWANIE
Po rozpakowaniu maszyny doktadnie skontrolowac jej catkowity stan i zgodnie z kartg dostawy takze
stan oraz obecnos¢ kompletnych akcesoriow.

MANIPULACJA

Z rozpakowang maszyng nalezy manipulowac wytgcznie przy pomocy odpowiedniego dzwigu. Przed
przeciggnieciem lin poprzez okreslone miejsca, ktore podane sg na rys. 2, trzeba wyjgc konik oraz
suport i przymocowac w pozycji tylnej tak, by podczas podnoszenia osiggniete zostato odpowiednie
wywazenie. Podczas manipulacji z urzgdzeniem nigdy mocno nie uderza¢ w urzadzenie, poniewaz
moze prowadzi¢ to do naruszenia doktadnosci maszyny - bez wzgledu na to, czy na urzgdzeniu
pojawig sie widzialne uszkodzenia.

Poniewaz podczas manipulacji z urzgdzeniem moze dojs¢ w niektérych miejscach do uszkodzenia
farbowania, w odpowiednich miejscach umiesci¢ trzeba podktadki ochronne z tkaniny lub innego
odpowiedniego materiatu.

PRZYGOTOWANIE

Przed montazem maszyny w wybranym miejscu dokfadnie wyczyscic maszyne i usung¢ z nigj
ochronng warstwe smaru. Odpowiednie miejsca maszyny umy¢ przy pomocy czystej nafty lub
benzyny.

Warstwy ochronnej nie usuwac przy pomocy twardych materiatdw albo rozcienczalnika, poniewaz
moze dojs¢ do uszkodzenia metalowych warstw albo powtoki lakierowanej maszyny. Doktadnie
wyczyszczone powierzchnie wysuszyc¢ przy pomocy suchych szmatek i nasmarowac czystym olejem
maszynowym. Zdjg¢ ostone przetozenia koncowego. Wyczysci¢ wszystkie komponenty zestawu
przetozenia koncowego i wszystkie przetozenia nasmarowac¢ odpornym smarem.

MONTAZ, FUNDAMENTY | WYROWNANIE

W celu osiggniecia doktadnej, niezmiennej i bezproblemowej eksploatacji mozna maszyne umiescic
tylko w odpowiednim miejscu ze statym, doktadnie wyréwnanym fundamentem. Fundamenty powinny
zostac¢ wykonane z betonu o grubosci od 200 do 300 mm, w zaleznosci od wytrzymatosci podtoza.

Zgodnie z podang procedurg podniesc rozpakowang maszyne przy pomocy dzwigu i po umieszczeniu
elementdéw mocujgcych i wyrownujgcych podstawe maszyny opuscic w taki sposob, by Sruby kotwowe
wsunety sie do odpowiednich otworow. Pod srubami wyréwnujgcymi umieszczone sg podktadki
wyroéwnujgce. Poziomos¢ toza prowadzgcego sprawdzana jest libellg w kierunku wzdtuznym
i poprzecznym wobec osi maszyny z doktadnoscig £0,02 mm na 1000 mm i £ 0,04 mm na 1000 mm.
Po wykonaniu powyzszego wstepnego wyrownania maszyny zala¢ otwory srub kotwowych oraz
przestrzeh pomiedzy elementami nosnymi maszyny mieszankg cementowg w stosunku cementu do
piasku 1:3.

Po regularnym utwardzeniu cementu (od 3 do 4 dni) starannie i rwnomiernie dokreci¢ nakretki srub
kotwowych.
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Jeszcze raz sprawdzi¢ wyréwnanie maszyny i w razie potrzeby, przy pomocy $rub wyréwnujgcych,
wykonac¢ poprawke wyrownania.

PODLACZENIE DO ZRODLA ENERGII ELEKTRYCZNEJ

Sprawdzi¢, czy dane z tabliczki znamionowej podtgczenia elektrycznego (napiecie zasilajgce oraz
czestotliwos¢ zrodta energii elektrycznej) zgodne sg z wartosciami, ktore mamy do dyspozyciji.
Wocisngc¢ takze wytacznik, w celu odtgczenia zasilania maszyny.

Upewnic sie, czy tokarka jest poprawnie uziemiona.

WPROWADZENIE DO EKSPLOATACJI
Zgodnie zrys.3a, 3b i 3c - System smarowania, przed uruchomieniem wykonac jeszcze raz doktadne
wyczyszczenie i nasmarowanie maszyny.

Sprawdzi¢, czy poprawnie naprezony jest pas klinowy prowadzony od silnika do kot pasowych
przekfadni dla niskich obrotéw. Zbytnio naprezony pas bedzie nadmiernie obcigzat fozyska, a jezeli
pas klinowy jest zluzowany, dochodzi¢ bedzie do jego poslizgu i musi nastgpic jego regulacja.
Uruchamianie wykonywane jest w ponizszej kolejno$ci:

Recznie sprawdzi¢ ruch wszystkich mechanizmoéw. Ruch powinien by¢ ptynny. Sprawdzi¢ réwniez
dziatanie wszystkich elementéw sterujgcych.

Zbiornik systemu chtodzgcego napetni¢ odpowiednim typem ptynu chtodzgcego. Wigczy¢ silnik
elektryczny.

Po jednej godzinie pracy sprawdzic¢ ilo$¢ oleju w zbiornikach i w razie konieczno$ci uzupetni¢
wymagang ilos¢ oleju.

Po dwu zmianach roboczych maszyny sprawdzi¢ luz paséw klinowych.
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Miejsca smarowania

Rys.3a

Rys.3b Rys.3c

14



Konserwacja maszyny

SMAROWANIE

Bezawaryjna eksploatacja tokarki zalezna jest od wykonywania starannej konserwacji. Bardzo
waznym jest regularne smarowanie zalecanymi smarami wszystkich czesci roboczych maszyny.
Smary te podane sg na rys. 3a, 3b i 3c —System smarowania.

Wrzeciennik (patrz rys. 3a, 3b i 3c) smarowany jest natryskiem oleju, ktérym jest on napetniony.
Olej do wrzeciennika nala¢ mozna po usunieciu kotpaka z korka otworu wlewowego, ktéry ztgczony
jest ze zaworem odpowietrzajgcym. (pozycja 1 — rys.3a), znajduje sie na ostonie wrzeciennika.
Olej spuszcza¢ mozna do rurociggu spustowego oleju po odsrubowaniu korka (pozycja 1—1 —
rys.3b). Jezeli wykonana musi zosta¢ wymiana oleju, to wrzeciennik nalezy doktadnie wyczysci¢
przy pomocy czystej nafty. Po nalaniu nowego oleju jego poziom powinien znajdowac sie w srodku
wizjera kontrolnego oleju. Sprzegta tarczowe oraz tozysko przednie wrzeciona gtbwnego smarowane
sg zbiorczym rowkiem oleju.

Skrzynka posuwow napetniana jest olejem poprzez otwér (pozycja 2) umieszczony w jej lewej
czesci (skrzynka posuwow typ lll) oraz jej prawej czesci (skrzynka posuwoéw typ | i Il) (dla widoku
z przodu). llo$¢ oleju powinna by¢ taka, by jego poziom znajdowat sie w srodku wizjera kontrolnego.
Spuszczanie oleju realizowane jest przez korek (pozycja 2—2 — rys.3b).

Obejma urzgdzenia zmiany przetozeh dla segmentu realizowana jest raz dziennie smarem przy
pomocy odpowiedniej smarownicy. Urzgdzenie zmiany przetozehn smarowac raz na zmiane roboczg.

Skrzynka suportu smarowana jest poprzez wspolny otwér (pozycja 3), skad przesuwana jest do
wspolnego zbiornika dla catej szafy. Olej odpowiednimi rowkami dostarczany jest do poszczegdlnych
tozysk, a reszta oleju $cieka na dno zbiornika, skgd smarowane sg przetozenia. Olej spuszczany jest
korkiem (pozycja 3—3 — rys.3c).

Suport, tak samo, jak powierzchnia slizgowa i prowadzgca, smarowany jest przy pomocy odpowiednich
smarownic (pozycja 6), ktdre sg czescig suportu i suportu poprzecznego (pozycja 8). Lozysko silnika
elektrycznego musi by¢ odpowiednio czyszczone i raz na szes¢ miesiecy napetnione odpowiednim
smarem. Wszystkie powierzchnie tarcia suportu, posuwu i stozka smarowac przy pomocy olejniczki
lub smarownicy zgodnie ze wskazaniami podanymi w czesci system smarowanie. Punkty smarowania
pokazane sg na rys. 3a, 3b i 3c —System smarowania.
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Zalecane smary

W zwyktlych i innych warunkach klimatycznych

tozysko preta
ztgcznego.

- . Procedura :
Zestawienie |Punkt smarowania smarowania Smar Interwat smarowania
Przetozenia
| tozyska Wymiana oleju: Pierwsza:po
: . 10 dniach eksploataciji
W S Przed_nle fozysko Kapiel olejowa |Olej tokarki. Druga:po 10
rzeciennik wrzeciona. . . . .. .
Tylne fozysko - rozpryskiem |przektadniowy _dnlach eksploatagjl tokarki
wrzeciona. i ngste,pnle po kaz_glych 60
£ ozysko kota dniach eksploatacii.
pasowego
Przetozenia,
Skrzynka lozyska Kapiel olejowa |Olej
posuwow i wszystkie - rozpryskiem |przektadniowy
mechanizmy
Przetozenia,
Suport lozyska Kapiel olejowa |Olej
i wszystkie - rozpryskiem |przektadniowy
mechanizmy
Mechanizm
zmiany przetozen. Raz na zmiane
Segment Recznie J4 - J5
Wolny wat Raz na zmiane
segmentu.
Korpus toza Recznie
prowadzacego.  |nroy nomocy | Olej :
Posuw suportu . Raz na zmiane
Przesuwne foze |Smarownic maszynowy
prowadzace. oleju
Podtrzymki érub  |Recznie
Suport dla suportu. przy pomocy |~ .
Z posuwem ) zbiornika oleju J Raz na zmiane
poprzecznym | Sruba poprzeczna |znajdujgcego | M a>2YNOWY
dla suportu. sie w suporcie
toze prowadzgce
suportu. toze
prowadzgce
suport suportu Recznie Olej Raz na zmian
krzyzowy krzyzowego. © maszynowy ¢
Sruba suportu
krzyzowego.
Uchwyt narzedzi.
Sruba
Konik fuolgitrzymwaca Recznie 2':;’ zynowy Raz na zmiane
wrzecionowej.
Sruba
prowadzgca
Konsola Ezégk&;uovifko Recznie g:é Zynowy Raz na zmiane
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Obstuga maszyny

WPROWADZENIE DO EKSPLOATACJI

Po wykonaniu powyzej podanych czynnosci maszyna gotowa jest do uruchomienia. Podtgczenie do
zrédta wykonane je poprzez gtowny wytgcznik ochronny. Zapalenie sie kontrolki oznacza podtgczenie
maszyny do zrédta zasilania.

Wszystkie zakresy obrotow roboczych 65 - 1810 obr./min z dzwigniami ustawionymi w réznych
pozycjach pokazane sg w tabliczce znamionowe;.

Podczas uruchamiania dokfadnie sprawdzi¢, czy poprawnie ustawione sg wszystkie przetozenia.
To osiggniete zostanie po ustawieniu rekojesci dzwigni w ustalonych pozycjach.

ZMIANE PRZELOZEN WYKONYWAC MOZNA WYLACZNIE PRZY OBROTACH NA BIEGU
JALOWYM.
Wybér trybu roboczego maszyny wykonywany jest wedtug obrotéw podanych w tabliczce
Znamionowe;j.

Podczas probowania maszyny ustawi¢ dzwignie w pozycji dla niskich obrotéw i maszyne pozostawi¢
w ruchu przez przynajmniej 20 minut, potem stopniowo zwiekszac obroty wrzeciona az do najwyzszych
i na kazdym stopniu obrotéw pozostawi¢ maszyne uruchomiong przez minimum 5 minut.

CIECIE GWINTOW | POSUWY

Skrzynka posuwoOw napedzana jest z watka przekfadni V, przy pomocy zestawu kot przektadniowych.
Kiedy rekojes¢ 3 (rys. 4, 5, 6) ustawiona jest w pozycji w prawo, tokarka ustawiona jest w trybie ciecia
gwintu prawego. Kiedy ta sama rekojes¢ znajduje w pozycji w lewo, tokarka ustawiona jest w trybie
ciecia gwintu lewego.

Nie trzeba ustawia¢ segmentu odpowiedniego zestawu kot przektadniowych, by tokarka gotowa byta
do niezbednego posuwu.

Rézne wartosci dla posuwdw i gwintow uzyska¢ mozna przez rézne ustawienie segmentu oraz
zmiane pozycji pokretet / rekojesci 4, 5, 6, 21 oraz rekojesci 3.

Wszystkie ustawienia segmentu i roznych pozycji pokretet / rekojesci dla ciecia gwintéw i posuwow
pokazane sg w tabliczce znamionowe;j.

TYP SKRZYNKI POSUWOW I i lIl:

Do posuwu i ciecia gwintéw zastosowac pokretto 4. Rekojesci / pokretta 5, 6 i 21 stosowane sg do
sterowania predkoscig skrzynki posuwow.
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TYP SKRZYNKI POSUWOW II:
Zacisng¢ pokretto 4 w kierunku do $rodka i nastepnie w lewo albo w prawo, by doszto do wyboru
posuwu albo ciecia gwintu, nastepnie pociagng¢ w kierunku do tytu do regulacji predkosci posuwu

oraz wielkosci gwintu. Identyczna operacja z rekojescig 5 stuzy do sterowania predkoscig posuwu
i wielkoscig gwintu.

Rys.4 - typ skrzynki posuwow |

Rys.5 - typ skrzynki posuwow |l
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Rys.6 - typ skrzynki posuwow |l

UstawiC luz nakretki suportu, patrz rys.7. Na nakretce obracac pozycjg 1, by doszto do spetnienia
wymagan dotyczgcych ruchu sani oraz wymaganego posuwu.

Montaz uchwytu szczekowego i ptyty czotowej, patrz rys.8. Potgczenie pomiedzy wrzecionem
i uchwytem szczekowym albo ptytg czotowg wykonane jest przy pomocy konstrukcji zabezpieczajgcej
krzywki w ksztatcie D. Podczas montazu wsung¢ trzy kotki uchwytu zaciskowego lub ptyty czotowej
do trzech otworéw na ptycie czotowej wrzeciona, nastepnie przy pomocy klucza czworokagtnego
w ksztatcie T przekreci¢ trzema krzywkami. Przekrecaniem krzywek w kierunku wskazéwek zegara
zostanie uchwyt lub ptyta czotowa zabezpieczona, natomiast przekrecaniem krzywki w kierunku
przeciw wskazowkom zegara do pewnego punktu, odtgczony moze zosta¢ uchwyt szczekowy lub
ptyta czotowa.

Rys.7 — nakretka posuwu Rys.8 — montaz uchwytu szczekowego

[~ blokada

zamkniecie

N

6

( 2 ‘ i otwor
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Czesci scierajace

Nr Nazwa Materiat Liczba Uwaga
1 Nakretka ruchoma ZQSn6-6-3 1 CQ6230-5104
2 Ruchoma dzielona ZQSn6-6-3 1 CQ6230-4003
Rys.9 — nakretka ruchoma
)
A Uiherls
— B
= =1
50 G2,
ME-TH 12 1 i METIN

=

0.5% 48"~ :E
LLL 2 e
4.3 8
e F _ﬁﬁ" g3 °
& 2l I

Obr.10 — nakretka dzielona
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Ustawianie mechanizmu

Wszystkie mechanizmy ustawione i sprawdzone zostaty w zaktadzie produkcyjnym. Po pewnym
czasie niektore z mechanizméw muszg zosta¢ ponownie ustawione, poniewaz doszto do zuzycia
ich powierzchni tarcia. Regulacja i ustawienie roznych mechanizméw wykonane musi zostac takze
po kazdej naprawie maszyny. Zalecamy zleci¢ wykonywanie takich ustawien wykwalifikowanym
pracownikom serwisu autoryzowanego.

Bezpieczenstwo

Kazdy z pracownikéw obstugi nieustannie musi by¢ swiadomy istniejgcych ryzyk bezpieczenhstwa,
ktére zwigzane sg z eksploatacjg tokarki i w celu zapobiegania powstania wypadkdéw lub obrazen,
musi zna¢ wszystkie przepisy bezpieczenstwa.

Niektére wazne przepisy bezpieczenstwa, ktérych przestrzegaé nalezy podczas eksploataciji tokarki:

1.

N s~ WD

© ©

10.
11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

Bardzo wazne jest poprawne ubranie, przy pracy nie nosi¢ pierscionkéw i zegarkéw, zakasac
rekawy nad tokcie.

Przed wykonywaniem kazdej regulacji zawsze najpierw zatrzymac tokarke.

Nie wykonywac¢ zmian obrotow wrzeciona, dopoki tokarka w petni sie nie zatrzyma.
Bardzo ostroznie obchodzi¢ sie z ostrymi nozami, ktami centrujgcymi i wierttami.
Przed rozpoczeciem pracy usung¢ wszystkie klucze i narzedzia regulacyjne.
Zawsze stosowac srodki ochronne wzroku.

Z ciezkim uchwytem szczekowym manipulowac¢ bardzo ostroznie i podczas montazu chronic
toze prowadzgce tokarki drewnianymi deskami.

Przed rozpoczeciem pracy zapoznac sie z umieszczeniem wytgcznika awaryjnego tokarki.

Podczas usuwania wiorow metalowych, drzazg lub trocin zawsze stosowac kleszcze albo
szczotke, nigdy nie robi¢ tego rekami.

Nigdy nie wolno pochylac sie nad tokarke.

Nigdy nie umieszczac¢ zadnych narzedzi lub przyrzgdow bezposrednio na toze tokarki. Jezeli
nie ma do dyspozycji oddzielnego stotu, to korzysta¢ nalezy z ptyty z uchwytem po kazdej
stronie toza.

Uwazac na to, by nawis narzedzi roboczych byt jak najkrotszy.

Nigdy nie probowaé mierzy¢ obrabianej czesci podczas jej ruchu.

Nigdy nie pitowac obrabianej czesci w tokarce, jezeli pilnik nie posiada rekojesci.
Jezeli bedzie to mozliwe, to pitowanie wykonywac lewg reka.

Podczas szlifowania lub pitowania chroni¢ toze tokarki.

Podczas ciecia obrabianej czesci korzysta¢ z obu rgk. Nie nawijac papieru sciernego lub ptétna
Sciernego na obrabiang czesc.
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Troska o maszyne i jej konserwacja

Tokarki to bardzo doktadne obrabiarki przeznaczone do catodobowej eksploataciji, o ile ich obstuga
i konserwacja wykonywana jest poprawnie. Przed rozpoczeciem pracy tokarka musi zostac¢ poprawnie
nasmarowana i wyregulowana. Niedostateczne smarowanie lub zgubienie nakretek i Srub prowadzic
moze do nadmiernego zuzycia oraz moze spowodowac niebezpieczne sytuacje eksploatacyjne.

1. toze prowadzace tokarki to doktadnie wyszlifowana powierzchnia, ktérej nie wolno stosowac
jako powierzchni odktadczej narzedzi roboczych, i ktéra ponadto powinna by¢ utrzymywana
w doskonatej czystosci.

2. Sruba prowadzgca i przetozenia powinny by¢ czesto sprawdzane, czy nie znajdujg sie na nich
odtamki, ktére spowodowaé mogg blokade mechanizméw przektadni.

3. Przed rozpoczeciem pracy tokarki sprawdzi¢, czy nie brakuje niektérych czesci, albo czy nie
nastgpito uszkodzenie kotkow scinanych. Przed rozpoczeciem podnoszenia tokarki przeczytaé
instrukcje obstugi.

4. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy nowo zainstalowanej tokarce powinno zostaé
wykonane jej poprawne wyréwnanie, zapobiegajgce drganiom i wibracjom.

5. Jezeli urzadzenia przemieszczane jest ze zwyktego srodowiska roboczego w warsztacie, to
powinno zostac chronione przed pytem, nadmiernym cieptem i bardzo chtodnym srodowiskiem.

6. Jezeli praca odbywa sie w zapylonych warunkach, to trzeba czesto wykonywa¢ wymiane
smarow.

7. Jezeli w $rodowisku roboczym dochodzi do wzrostu temperatury, to trzeba zapobiegaé
przegrzewaniu sie silnika elektrycznego i uszkodzenia uszczelki.

8. Tokarke eksploatowa¢ na nizszych obrotach roboczych, niz podczas pracy w chiodnym
Srodowisku.

9. Przedkazdym zastosowaniem tokarki nasmarowac prowadnice slizgowe. Urzgdzenia do zmiany
przetozen oraz sruba prowadzgca powinny by¢ lekko nasmarowane smarem z zawartoscig litu.

10. Jezeli podczas pracy dochodzi do spadania metalowych widéréw na powierzchnie slizgowe, to
wiory te powinny zostaé jak najszybciej usuniete. W celu zapobiegania przedostania sie wiorow
do przestrzeni pomiedzy saniami z narzedziem i tozem prowadzgcym tokarki trzeba czesto
wykonywac kontrole. Po pewnym czasie wyczyszczona powinna zosta¢ papa asfaltowa.

11. Po zakohczeniu kazdej zmiany roboczej usung¢ wszystkie wiory, wyczysci¢ czesci urzgdzenia
oraz narzedzia robocze i w celu zapobiegania powstawania korozji, wykonac pielegnacje olejem
maszynowym.

12. W celu zachowania doktadno$ci narzedzia, uwaza¢ na $rodek, powierzchnie narzedzia
roboczego umieszczanego w uchwycie szczekowym oraz toze prowadzgce. Zapobiegac takze
uszkodzeniom mechanicznym oraz zuzyciu spowodowanemu niepoprawnym zastosowaniem.

13. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen natychmiast wykonaé konserwacje.

UWAGA: Przed wykonywaniem jakiejkolwiek kontroli, napraw lub konserwacji wytgczy¢ gtdéwny
wytgcznik i wykonaé kolejne sprawdzenie, by mie¢ pewnosc¢, ze urzgdzenie odtgczone zostato od
zrodta zasilania.

Olej, smar i srodki czyszczgce to substancje zanieczyszczajgce, ktorych nie wolno likwidowaé
w kanalizacji lub zwyktym odpadzie domowym. Substancje te utylizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami dotyczgcymi ochrony srodowiska naturalnego. Szmaty do czyszczenia nasgczone olejem,
smarem albo Ssrodkami czyszczgcymi sg tatwopalne. Szmaty i Srodki czyszczgce przechowywaé
w odpowiednim zamknietym pojemniku, wykonywac¢ ich ekologiczng utylizacje i nie wyrzucac ich do
zwyktego odpadu.

22



SYSTEM | CZESCI PRZEKLADNI (patrz rys. 11)

Czesci I;l;err;(zlr Nazwa Iz‘iecbzgx Rodzaj gwintu D rzf/g:) " Materiat | Notatki
1 Koto zebate 42 M2 20° 45 2013
2 Koto zebate 23 M2 20° 45 2018
3 Koto zebate 47 M2 20° 45 2019
4 Koto zebate 36 M2 20° 45 2021
5 Koto zegbate 55 M2 20° 45 2020
6 Koto zebate 31 M2 20° 45 2022
7 Koto zebate 45 M2 20° 45 2016
8 Koto zebate 58 M2 20° 45 2015
Wrzeciennik 9 Koto zebate 21 M2 20° 45 2017
10 Koto zebate 45 M2 20° 45 2008
11 Koto zebate 59 M2 20° 45 2029
12 Koto zebate 46 M2 20° 45 2030
13 Koto zebate 83 M2 20° 45 2031
14 | Podwdjne koo 45 M2 20° 45 2096
zgbate 40 M2 20° 45
15 Koto zebate 40 M2 20 45 2032
45 M2 20° 45
16 Koto zebate 24 M2,25 20° 45 3029B
17 Koto zebate 16 M2,25 20° 45 3031B
18 Koto zebate 18 M2,25 20° 45 3032B
18 M2,25 20° 45
19 Potgtr)‘:tgd‘o 18 M2,25 20° 45 | 30058
18 M2,25 20° 45
20 Koto zebate 20 M2,25 20° 45 3003B
Skrzynka 21 Koto zebate 28 M2,25 20° 45 3002B
posuwow 22 Koto zebate 27 M2,25 20° 45 3027C
23 Koto zebate 21 M2,25 20° 45 3025C
24 Koto zebate 21 M2,25 20° 45 3018C
o5 | Podwojne kolo 18 M2,25 20° 45 30260
zgbate 30 M2,25 20° 45
26 Koto zebate 22 M2,25 20° 45 3007C
o7 | Podwojne kolo 15 M2,25 20° 4 | 20060
zgbate 22 M2,25 20° 45
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28 Koto zebate 23 M2,25 20° 45 3009B
29 Koto zebate 17 M2,25 20° 45 3016C
30 Koto zebate 15 M2,25 20° 45 3014C
31 Koto zebate 11 M2,25 20° 45 4028
32 | Element zebaty M2,25 20° 45
- : 8 T.RPlor 3 | 29° albo
33 | Sruba prowadzgca | Zwykty gwint mm 30° 45
34 | Nakretka dzielona | Zwykty gwint
35 Slimak Zwykty gwint MS2 20° 45
Przetozenie 0 ZQSn6-
36 slimakowe 24 MS2 20 6-3 4017
37 Koto zebate 15 M2 20° 45 4030
38 |  Kolo zebate 50 M2 200 | #2300 402
39 Koto zebate 25 M2 20° 45 4014
Skrzynka 10T.PL.2 ZQsn6-| Gwint
sunortu . P.L. ne6- win
p 40 Nakretka Zwykty gwint mm 6-3 lewy
. . 10T.P.L.2
41 Sruba Zwykty gwint mm 45
42 Koto zebate 14 M2 20° 45 4019
43 Koto zebate 51 M2 20° 45 4013
44 Koto zebate 43 M2 20° 45 5127
45 Kotfo zebate 25 M2 20° 45 4010
46 Koto zebate 48 M2 20° 45 4012
47 Sruba Zwykly gwint 10TPL2 45
mm
. 10T.P.L.2 ZQSn6-
48 Nakretka Zwykty gwint mm 6-3
: . 10T.P.L.2 Gwint
49 | Pret gwintowan Zwykty gwint 45
Konik i Y yES mm lewy
tokarski : 10T.P.L.2 ZQSn6-| Gwint
50 Nakretka Zwykty gwint mm 6-3 lewy
Koto zebate 22 M1,25 20° 3076C
Koto zebate 24 M1,25 20° 45 2002C
. Koto zebate 26 M1,25 20° 45 3075C
Miﬂizwfm Kolo zebate 44 M1,25 20° 45 | 3077C
przetozen Koto zebate 48 M1,25 20° 45 3039C
Koto zebate 52 M1,25 20° 45 3039C
Podwojne kolo | 157 (120) | M1,25 20° 45 | 3078C

zebate
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Rys.11 — czesci przektadni
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UMIESZCZENIE LOZYSK (patrz rys.12)

TYP Nazwa Specyfikacja llos¢ Instalacja
60104 tozysko kulkowe jednorzedowe 20%x 42 x12 1
60105 |tozysko kulkowe jednorzedowe z ostong| 25 x 47 x 12 1
304 tozysko kulkowe jednorzedowe z ostong| 20x52x15 1
104 tozysko kulkowe jednorzedowe 20%x 42 x 12 2
Wrzeciennik
105 tozysko kulkowe jednorzedowe 25x17%12 2
204 tozysko kulkowe jednorzedowe 20x47x14 1
D7211 tozysko slizgowe jednorzedowe 55 x 100 x 22 1
D7212 tozysko slizgowe jednorzedowe 60 x 110 x 22 1
102 tozysko kulkowe jednorzedowe 15%x32x%x9 3
103 tozysko kulkowe jednorzedowe 17 x 35 x 10 8
7000103 |  Lozysko kulkowe jednorzedowe 17x35%8 1 Skrzynka
posuwoéw
8103 tozysko stojgce jednorzedowe 17 %x32x8 1
8104 tozysko stojgce jednorzedowe 20x35%10 1
8101 tozysko stojgce jednorzedowe 12%26x9 2
Suport
8102 tozysko stojgce jednorzedowe 15%28%9 2
8101 tozysko stojgce jednorzedowe 12x26x%8 1 Konik
Mechanizm
60103 tozysko kulkowe jednorzedowe 17%35x10 2 zmiany
przetozen
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ZESTAW LOZA

ZESTAW LOZA
Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA |Nr NAZWA LICZBA NOTATKA
1 toze tokarki 1 10047 4 Sruba 6 M6 x 15
2 Sruba 6 M12x40 | 5 Sworzen 6 5x 20
3 Zebatka 1 1009 6 Zebatka 2 1011
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WRZECIENNIK
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WRZECIENNIK

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA | NOTATKA
. Pierscien
1 Wrzeciono 1 2034 34 zabezpieczajacy 1
Kotek
2 zabezpieczajacy 3 2035 35 Koto zebate 1 2022
3 Sprezyna 3 0,6 x4 x22 |36 Koto zebate 1 2020
4 Sruba 3 M8 x 16 |37 Koto zebate 1 2021
5 Ostona 1 2038 |38 Pierscien 1
zabezpieczajgcy
6 | Uszczelka olejowa 1 2006 39 tozysko 1 6104
7 tozysko 1 D7212 40 Ostona 1 2009
8 Koto zebate 1 2031 41 | Uszczelka olejowa 1 2009A
9 Koto zebate 1 2030 42 Wpust 1 8 x 108
10 Koto zebate 1 2029 43 Sruba 2 M3 x 8
11 Nakretka 1 2024 44 | Uszczelka olejowa 1
12 Koto zebate 1 2008 45 Oktadzina 1 2055
13 tozysko 1 D7212 |46 Sruba 6 M3 x 8
14 Nakretka 2 2007 47 Sruba 2 M6 x 12
15 Ostona 1 2005A 48 Podktadka 2 2003
16 | Uszczelka olejowa 1 2023 49 Koto zebate 2 2026
: Pierscien
17 Sruba 4 M8 x 16 |50 zabezpieczajacy 1 25
18 Sruba 2 M8 x8 |51 tozysko 1
19 Obejma 2 2025 52 Watek 1 2027a
- Pierscien
20 Sruba 4 M8 x16 |53 zabezpieczajacy 1 42
21 Sruba 2 M3x8 |54 t ozysko 1
Pierscien
22 Wpust 1 8 x 45 55 zabezpieczajacy 1 20
23 Wpust 1 8 x 80 56 | Uszczelka olejowa 1 D20 1x040 8
24 Watek 3 2037 57 Ostona 1 2004A
25 Sruba 5 M8 x 16 |58 | Uszczelka olejowa 2 2066
26 Ostona 1 2040 59 Koto zebate 1 2002B
27 | Uszczelka olejowa 1 2028 60 Sruba 3 M6 x 115
28 tozysko 1 61 Klin 1 C5x8
29 Watek 1 2039 62 Whpust 1 C5x 20
30 Koto zebate 1 2017 63 Ostona 1 2063
Pierscien
31 Wpust 2 5x18 64 zabezpieczajacy 1
32 Koto zebate 1 2015 65 tozysko 1
33 Koto zebate 1 2016 66 Watek 1 2010B
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Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA Nr NAZWA LICZBA | NOTATKA
67 Wpust 1 5% 80 95 Wrzeciennik 1 2033
68 Wpust 1 C5x24 96 Sworzen 2 4 x 24
Uszczelka
69 Koto zebate 1 2019 97 olejowa 7 16 x 2,4
70 Koto zebate 1 2018 98 Watek 2 2046
Ramie zmiany
71 Koto zebate 1 2013 99 biegow 2 2042
72| __ Plerscien 1 47 100 Sworzer 3 4% 24
zabezpieczajgcy
73| tozysko 2 101 Pierscien 3
zabezpieczajgcy
74| __ Plerscien 1 102 |  Sterownik 2 2041
zabezpieczajgcy
75 Ostona 1 2012B 103 Whpust 2 5x 16
76 |Uszczelkaolejowa| 1 | P22 790° | 404 Rekojesé 3 2058
77 Sruba 4 M6 x 20 105 Nadlewek 2 2059
78 Koto pasowe 1 2014 106 Gatka 4
79 Podktadka 1 2011 107 Sprezyna 4 1x6x20
80 Sruba 1 M8x20 108 Koto zebate 2 2047
81 | Uszczelka olejowa 1 109 Sruba 4 M8 x 8
82 Sruba 1 M6 x 8 110 Sruba 2 M12 x 25
83 Watek 1 2001 111 Sruba 4 M3 x 6
Pierscien ,
84 zabezpieczajacy 2 47 112 Oktadzina 2 2060
85 Koto zebate 1 2032 113 Sruba M6 x 20
86 tozysko 1 114 Koto zebate 2061
Pierscien :
87 zabezpieczajacy 1 115 Sruba 1 M6 x 8
88 Sruba 6 M6 x 30 116 | Ramie posuwu 1 2054A
89 Sruba 2 M6 x 20 117 Obejma 1 2079
90 Sruba 1 M16 x 1,5 | 118 Sterownik 1 2048
91 | Uszczelka olejowa 1 16 x 2,4 119 Watek 1 2052
92 Sruba 1 M16 x 1,5 | 120 Sworzen 1 5 x 40
93 Ostona 1 2044 121 Nadlewek 1 2051
94 | Uszczelka olejowa 1 2062
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PRZEKLADNIA
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PRZEKLADNIA

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA | NOTATKA
1 S”;T‘erﬁ)"\‘l’vrgca 1 21 Nadlewek 1 2057

2 Zabzizf)rii‘g;;acy 1 22 Sworzen 1 5 x 40
3 Koto zebate 3 3015 23 Przektadnia 1 3001

4 Tuleja 3 3016 24 Sruba 3 M8 x 8
5 Podktadka 1 3024 25 Sprezyna 2 1x45x7
6 Koto zebate 1 3023 26 Gatka 2

7 Watek 1 3022 27 Sruba 2 M10 x 30
8 Wpust 1 5x10 |28 Zg?;‘;‘gi‘: 2

9 Ostona 1 3031 29 Pret posuwu 1 1006
10 Sruba 3 M6 x 16 |30 Watek 1 3047
11 | Sruba prowadzaca 1 1005 31 Koto zebate 1 3004
12 Tuleja 2 3084 32 Plyta 1 3029
13 tozysko 4 8103 33 Sruba 4 M6 x 16
14 Sworzen 2 5x 35 34 Watek 1 3039
15 Watek 1 3028 (35| abg'z‘f)rlse‘gfar] scy 1

16 Wopust 2 5x14 36 | Ramie sterownika 1 3040
17 Koto zebate 1 3026 37 Sworzen 1 5x 30
18 Nakretka 4 M12 38 Sterownik 1 3041
19 Podktadka 4 3025 39 Tuleja 1 3019
20 Dzwignia 1 6056 40 Sruba 1 M6 x 12
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Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA |Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
41 Podktadka 1 3021 61 Sworzen 1
42 Koto zebate 2 3018 62 Koto zebate 1 3027
43 Podktadka 2 3017 63 Watek 1 3020
44 Koto zebate 1 3012 64 Wpust 1 5x75
45 Koto zebate 1 3011 65 Wopust 1 3042
46 Koto zebate 1 3010 66 Czes¢ gorna 1 3043
47 Koto zebate 1 3009 67 Wopust 2 3014
48 Koto zebate 1 3008 68 Watek 1 3003
49 Koto zebate 1 3007 69 Sworzen 2 5x%x18
50 Koto zebate 1 3006 70 Czesc¢ gorna 2 3002
51 Koto zebate 1 3005 71 Sruba 2 M6 x 5
52 Koto zebate 2 3044 72 Watek 2 3051
53 Sworzen 4 6 x 25 73 Watek 2 3054
54 Koto zebate 2 3045 74 Sprezyna 2 1x8x47
55 Tuleja 1 3046 75 Obejma 2 2053
56 tozysko 2 76 Tuleja 2 3055
57 Koto zebate 1 3013 77 Nakretka 2 M6
58 Koto zebate 2 3049
59 Tuleja 2 3050
60 Dzwignia 2 3052

sterownika
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PRZEKLADNIA - 1.
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PRZEKLADNIA - 1.

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 Srgfgﬁ)"\‘l’vrgca 1 29|  Kolo zebate 1 3026C
2 Sruba 7 M6 x 12 |30 Koto zebate 1 3007C
3 Ostona 1 3034B 31 Podktadka 1 3008C
4 | Uszczelka olejowa | 1 3035C |32 Zabz;eprii‘éif:'jacy 2

5 tozysko 8 33 tozysko 1

6 Wpust 1 5x13 34 Koto zebate 1 3009B
7 Watek 1 3041B 35 Wpust 1 C5 x40
8 Whpust 3 6 x 90 36 Watek 1 3019C
9 Koto zebate 2 3005B 37 Watek 1 3004B
10 Podktadka 2 3066B 38 Wopust 1 5% 35
11 Sruba 1 M6x8 |39 Zabg‘“;i‘gf;acy 1

12 Koto zebate 1 3027C 40 Koto zebate 1 3006C
13 Wpust 1 6 x15 41 Sworzen 2 5x25
14 Wpust 1 6 x 35 42 Koto zebate 1 3018C
15 Watek 1 3067C 43 tozysko 1 8103
16 Koto zebate 1 3025C 44 Ostona 1 3084D
17 tozysko 3 45| Uszczelka olejowa 1 3068D
18 Ostona 3 3017B 46 tozysko 1 8104
19 Ostona 2 3044B 47 Watek 1 3021C
20 | Uszczelka olejowa 2 3046B 48 Nakretka 2 M20 x 1,5
21 Podktadka 1 3045B 49 Sworzen 1 5x25
22 Watek 1 3033B 50 Tuleja 1 3020D
23 Koto zebate 1 3029B 51 Oktadzina 1 3060D
24 Koto zebate 1 3031B 52 | Uszczelka olejowa 1 3071D
25 Koto zebate 1 3032B 53 Ostona 1 3059B
26 Koto zebate 1 3003B 54 Ostona 1 3042C
27 Podktadka 1 3030B 55| Uszczelka olejowa 1 3070C
28 Koto zebate 1 3002B 56 Przektadnia 1 3001C
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Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
57 Sruba 6 M6 x 12 85 Sterownik 3 3049B
58 Sworzen 2 5x25 86 Ostona 1 3061B
Podktadka -
59 sprezysta 2 87 Sruba 8 M8 x 16
60 Sruba 2 10 x 30 88 | Wizjer kontrolny 1
61 Sruba 1 M6 x 12 89 Sterownik 1 3062B
62 Podktadka 1 6 x 32 x 90 | Ramie sterownika 1 3063B
63 Tuleja 1 3024C 91 Nadlewek 2 3057C
64 Koto zebate 1 3016C 92 Watek 2 3056C
65 Sruba 1 M6 x 16 93 | Uszczelka olejowa 2 16 x 2,4
66 Watek 1 3015C 94 Pokretto reczne 2 3054C
Uszczelka
67 olejowa 1 22 x 2,65 95 Whpust 2 5x8
68 Koto zebate 1 3014C 96 Podktadka
69 Ostona 1 3022F 97 Sruba M6 x 10
Uszczelka L
70 olejowa 1 3086D 98 Dzwignia 2 3051C
71 Sruba 5 M6 x 25 99 Wpust 2 5x8
72 Watek 3013E 100 Sworzen
73 | Uszczelka 1 | 25x40x |101| Ramig sterownika | 1 3058C
olejowa
74 Sruba M16 x 1,5 | 102 Sruba 4 M3 x 6
75 Podktadka 103 Gatka 215
Uszczelka .
76 olejowa 2 16 x 2,4 104 Sprezyna 4 1x5x%x14
77 Sruba 1 M6 x 10 105 Sruba 4 M8 x 5
Element .
78 pozycjonujacy 1 3012E 106 Sworzen 2 M5 x 25
79 Podtrzymka 1 7003C 107 | Ramie sterownika 2 3065C
: Tabliczka
80 Sruba 2 M4 x 20 108 Znamionowa 2 2060
81 Sruba M8 x 16 | 109 Watek 3011D
82 Regulator M8 x40 | 110 Sruba 2 M4 x 40
Uszczelka
83 olejowa 2 25 x 2,65
Ramie
84 sterownika 1 30538
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PRZEKLADNIA - II.

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 S”;"I“;J‘(’)"\‘,’v'gca 1 33 kozysko 1
2 Sruba 7 M6 x12 |34 Koto zebate 1 3009B
3 Ostona 1 3034B 35 Klin 1 C5 x 40
4 | Uszczelka olejowa 1 3035C 36 Watek 1 3019C
5 tozysko 8 37 Watek 1 3004B
6 Wpust 1 5x13 38 Wpust 1 5x 35
7 Watek 1 30418 |39| abiéiﬁii'far] soy 1

Wpust 3 6 x 90 40 Koto zebate 1 3006C
9 Koto zebate 2 3005B 41 Sworzen 2 5x%x25
10 Podktadka 2 3066B 42 Koto zebate 1 3018C
11 Sruba 1 M6 x 8 43 tozysko 1 8103
12 Koto zebate 1 3027C 44 Ostona 1 3084D
13 Wpust 1 6 x15 45 | Uszczelka olejowa 1 3068D
14 Wpust 1 6 x 35 46 tozysko 1 8104
15 Watek 1 3067B 47 Watek 1 3021C
16 Koto zebate 1 3025C 48 Nakretka 2 M20 x 1,5
17 tozysko 3 49 Sworzen 1 5x25
18 Ostona 3 3017B 50 Tuleja 1 3020E
19 Ostona 2 3044B 51 Okfadzina 1 3060B
20 | Uszczelka olejowa 2 3046B 52| Uszczelka olejowa 1 3071D
21 Podktadka 1 3045B 53 Ostona 1 3059D
22 Watek 1 3033B 54 Ostona 1 3042C
23 Koto zebate 1 3029B 55| Uszczelka olejowa 1 3070C
24 Koto zebate 1 3031B 56 Przektadnia 1 3001D
25 Koto zebate 1 3032B 57 Sruba 6 M6 x 12
26 Koto zebate 1 3003B 58 Sworzen 2 5x 25
27 Podktadka 1 3030B 59 |Podktadka sprezysta 2
28 Koto zebate 1 3002B 60 Sruba 2 M10 x 30
29 Koto zebate 1 3026C 61 Sruba 1 M6 x 10
30 Koto zebate 1 3007C 62 Podktadka 1 6x32x5
31 Podktadka 1 3008C 63 Tuleja 1 3024C
32| __ Pierscien 2 64| Koo zebate 1 3016C

zabezpieczajgcy
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Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
65 Sruba 1 M6 x 16 97 Podktadka 2 3048D
66 Watek 1 3015C 98 Zarowka 2 3052D
67 Uszczelka 1 22 x 2,65 99 | Uszczelka olejowa 2 8,5x1,8
olejowa
68 Koto zebate 1 3014C 100 Watek 2 3056D
69 Ostona 1 3022F 101 Sworzen 2 3079D
70 Uszczelka 1 3086D 102 Sprezyna 2
olejowa
71 Sruba 5 M6 x 25 | 103 Gatka 4
72 Watek 1 3013D 104 Sprezyna 4 1x5x%x14
73 Uszczelka 1 105 Sruba 4 M8 x 5
olejowa
74 Sruba 2 M16 x 1,5 | 106 Sworzen 2 M5 x 25
75 Podktadka 1 107 Sworzen 2 5x25
76 Uszczelka 1 16 x 2,4 108 | Dzwignia reczna 2 3055D
olejowa
77 Sruba 1 3012C | 109 Sworzen 4 A6 x 20
78 | Wizjer kontrolny 1 110 Sworzen 2 A5 x 15
79 Konsola 1 3011D 111 Sruba 4 M4 x 6
80 Sruba 1 112 Sterownik 3 3062B
81 Sruba 4 M22 x 24 | 113 Sprezyna 2 1x5x%x14
82 Sruba 2 M4 x 10 114 | Ramie sterownika 1 3058D
83 Pierscien 8 115 | Ramie sterownika 1 3053D
zabezpieczajgcy
84 Ramie 1 3063D 116 Tabliczka 1 3064D
sterownika Znamionowa
85 Sterownik 1 3049B 117 Tabliczka 1 3069D
Znamionowa
86 Ostona 1 3061B 118 Rekojesé 2 2058
87 Ramie 1 3065D 119 Pierscien 2 M8 x 40
sterownika
88 Opakowanie 2 3050D 120 | Ciegto ztgczajgce 1 3011D
89 | Przezroczysta 4 3080D 121 Sruba 1 M6 x 10
podziatka
90 Sruba 6 M4 x 10 | 122 | Element pozycyjny | 1 3012E
91 Wpust 4 5%x6 123 tozysko 1 8103
92 Uszczelka 2 21,5x1,8 | 124 Sworzen 1 5x40
olejowa
93 | Ptyta obrotowa 2 3057D 125 Czesc¢ tgczaca 1 3020D
94 Tabliczka 1 3071D 126 Gatka 2 26
Znamionowa
95 Ptyta kanatu 2 3054D 127 Sprezyna 2 1x5x%x20
96 Tabliczka 1 3074D 128 Sruba 2 M8 x 8

znamionowa




PRZEKLADNIA - lll.
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PRZEKLADNIA - 111.

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA |Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 S”;fgj%"\‘l’vrgca 1 26|  Kolo zebate 1 30038
2 Sruba 7 M6 x12 |27 Podkfadka 1 3030B
3 Ostona 1 3034B 28 Koto zebate 1 3002B
4 | Uszczelka olejowa 1 3035C 29 Koto zebate 1 3026C
5 tozysko 8 89103 30 Koto zebate 1 3007C
6 Wopust 1 5%x13 31 Podktadka 1 3008C
7 Watek 1 30418 |32| ab:;i‘(’;fanj oy | 2

8 Klin 3 6 x 90 33 tozysko 1 89103
9 Koto zebate 2 3005B 34 Koto zebate 1 3009B
10 Podktadka 2 3066B 35 Wpust 1 C5x40
1 Sruba 1 M6 x 8 36 Watek 1 3019C
12 Koto zebate 1 3027C 37 Watek 1 3004B
13 Wopust 1 6 x15 38 Wopust 1 5x 35
14 Whust 1 6535 30| Lo o ey | ]

15 Watek 1 3067B 40 Koto zebate 1 3006C
16 Koto zebate 1 3025C 41 Sworzen 2 5%x6
17 tozysko 3 89102 42 Koto zebate 1 3018C
18 Ostona 3 3017B 43 tozysko 1 8103
19 Ostona 2 3044B 44 Ostona 1 3084D
20 | Uszczelka olejowa 2 3046B 45| Uszczelka olejowa 1 3068D
21 Podktadka 1 3045B 46 tozysko 1 8104
22 Watek 1 3033B 47 Watek 1 3021C
23 Koto zebate 1 3029B 48 Nakretka 2 M20 x 1,5
24 Koto zebate 1 3031B 49 Sworzen 1 5%x6
25 Koto zebate 1 3032B 50 Tuleja 1 3020E
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Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
51 Oktadzina 1 3060E 76 Sruba 8 M8 x 15
52 | Uszczelka olejowa 1 3071D 77 Sruba 1 M6 x 10
53 Ostona 1 305D | 78 poz'i';g‘ri';jgcy 1 3012D
54 Ostona 1 3042C 79 Podtrzymka 1 7003B
55 | Uszczelka olejowa 1 3070C 80 Sruba 2 M4 x 20
56 Przektadnia 1 3001C 81 Watek 1 3011D
57 Sruba 6 M6 x 12 82 | Pret gwintowany 1 3050C
58 Sworzen 2 5x25 83 | Pret gwintowany 2 3049C
59 ngg;‘;‘,‘s’f: 2 84 Watek 2 3089A
60 Sruba 2 M10 x 30 85 | Uszczelka olejowa 12x1,8
61 Sruba 1 M6 x 12 86 Sruba M4 x 6
62 Podktadka 1 6x32%x5 | 87 | Pretgwintowany 3062C
63 Tuleja 1 B1260 88 Sruba 12 M3 x 6
64| Koo zebate 1 3016C | 89 | Taplozka 4 2060
65 Sruba 1 M6 x 16 90 Sruba 4 M8 x 6
66 Watek 1 3015C 91 Sprezyna 4 1x5x25
67 | Uszczelka olejowa 1 22 x 2,65 92 Gatka stalowa 4 @5
68 Koto zebate 1 3014C 93 Sruba 4 M6 x 10
69 Ostona 1 3022F 94 Podktadka 4

70 | Uszczelka olejowa 1 3086D 95 Pokretto reczne 4 3054F
71 Sruba 5 M6 x 25 96 Wpust 4 5x8
72 Watek 1 3013E 97 Koto zebate 4 3088
73 | Uszczelka olejowa 1 18 x30x 10| 98 | Wizjer kontrolny 1 A12
74 Sruba 2 M16 x 1,5 | 99 | Uszczelka olejowa 4 16 x 2,4
75 Podktadka 2 Nr
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SKRZYNIA SUPORTU - LEWA
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SKRZYNIA SUPORTU - PRAWA
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LEWA, PRAWA SKRZYNIA SUPORTU

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA |Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 Tuleja 1 4026 23| Sprezyna piérowa 1 4037
2 Koto zebate 1 4029 24 Watek 1 4015
3 Sworzen 1 5x30 25 Koto zebate 1 4012
4 d;’:t‘gﬁg'o‘jv . 1 4027 |26 Sworze 1 5x33
5 Wat posredni 1 4028 27 Koto zebate 1 4013
6 | Uchwyt slimaka 1 4008 28 Koto zebate 1 4014
7 Slimak 1 4009 29 Tuleja 1 4016
8 Wopust ptaski 1 B5 x 36 30| Skrzynia suportu 1 4001
9 Rekojes¢ 1 4032 31 Sruba 1 M6 x 6
10 Dzwignia 1 4033 32 Koto zgbate 1 4010
11| Pokretto reczne 1 4034 33 Watek 1 4011
12 1 4036 |34 $ruba 3 M6 x 45
13 Sruba 1 M6 x20 |35 Sruba 1 M8 x 8
14 Konsola 2 4031 36 Sprezyna 2 1x45x%x6
15 S”;"I"éﬁ)"\‘l’v'gca 1 37 Gatka 2

16 Wat posredni 4 4030 38 Dzwignia 1 4041
17 Sruba 1 M6 x 12 39 Wat posredni 1 4042
18 Podktadka 1 4035 40 Sworzen 1 5%25
19 Sruba 4 M6 x 10 |41 Tuleja 1 4020
20 Podktadka 1 4038 42 Koto zebate 1 4019
21 Nadlewek 1 4039 43 Sworzen 1 5x25
22 Wopust 1 5% 16 44 Watek 1 4018
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Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
45| yzelozeme 1 4017 | 67 |  Prowadnica 1 3022
46| Wizjer kontrolny | 1 A12 68 T“'gi?erl‘;féftki 2 M6 x 25
47 Sruba 2 M5 x 33 69 Sruba 2 M5 x 35
48 Podktadka 3 @6 70 | Nakretka dzielona 1 4002
49 Sruba 1 M6 x 10 71 Sruba 1 4003A1
50 Sruba 1 M6 x 6 72 Sruba 2 M6 x 15
51 Blok oporowy 1 4043 73 Nakretka 2 M6
52 | Zabezpieczajgca 2 4025 74 | Podziatka gwintu 1 4006
53 Watek 1 4024 75 Szafa 1 4005
54 Sruba 1 M8 x 8 76 Sruba 1 M6 x 65
55 Nadlewek 1 4045 77 Koto zebate 1 4044
56 Sworzen 1 5 x 40 78 Sruba 1 M6 x 15
57 Krzywka 1 4021

58 Sruba 1 M5 x 12

59 Watek 1 4023

60 Sruba 1 M8 x 30

61 Podktadka 2 28

62 Sruba 2  |M10x1x20

63 Podktadka 1 210

64 Dzwignia 1 4007

65 Dzwignia 1 4044

66 Sworzen 2 5x10
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PODTRZYMKA KOMBINOWANA
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PODTRZYMKA KOMBINOWANA

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 Rekojes¢ 1 5010 23 Wopust 1 4x8

2 Nadlewek 1 5009 24 tozysko 1 8101

3 Obejma 1 5008 25 Podziatka 1 5026A2
4 Sruba 8 M10 x 45 | 26 Nit 2 2 x4
5 | Gtowica nozowa 1 5005 27 Sruba 2 M6 x 25
6 Watek 1 5006 28 Konsola 1 5013
7 Nakretka 1 5003 29 tozysko 1 8101

8 Sworzer 1 5004 | 30 Ziigrﬂsz?:l?a 1 5014A3
9 Sprezyna 1 1,2x48x | 31 Pokretto reczne 1 5016A
10 S”(‘)'T‘éj%"\‘,’v’gca 1 32 Podkiadka 1 5028
1 Nakretka 1 M6 33 Sruba 1 M6 x 12
12 Sruba 1 M6 x 16 34 Dzwignia 2 5031
13| Podirzymka 1 5001 35 | Sprezyna picrowa | 1 4037
14 Sruba 2 5107 21A Nakretka 1 5012
15 Nakretka 2 M10 22A | Sruba prowadzaca 1 5011
to| Podmmie 4| sz Joon|  fesest | o
17 Sworzen 1 5024 31A Podktadka 1 5016
18 Sruba 1 M6 x8 |32A Nakretka 1 5025
19 Prowadnica 1 5023 33A Sruba 1 M6 x 8
20 Sruba 2 5021 34A Dzwignia 1 M8 x 63
21 Nakretka 1 5012A1 36 Konsola 1 5120
22 | Sruba prowadzaca| 1 5011A3 | 37 Sworzen 1 3x16
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SANIE WZDLUZNE
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SANIE WZDLUZNE

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 | Sanie wzdtuzne 1 5101 28 Ptyta dociskowa 1 5131

2 Sruba 8 M5 x 132 | 29 Ptyta dociskowa 2 5116
3 Przecieracz 1 5108 30 Wpust 1 5x 20
4 Ostona 1 5106 31 Ptyta dociskowa 1 5129
5 Sruba 1 M3 x 8 32 Sworzen 1 3%20
6 | Plytadociskowa | 2 5130 | 33 zF;gEISz?Ia?lr(]a 1 5124A3
7 | Ptyta dociskowa 2 5110 34 | Sprezyna pidérowa 1 4037
8 Przecieracz 2 5109 35 Pokretto reczne 1 5122A
9 Sruba 1 5113 36 Podkfadka 1 5028
10 Sruba 1 5128 37 Sruba 1 M6 x 16
11 Sworzen 2 6%x45 38 Dzwigienka 1 4033
12 Sruba 4 M10 x 30 | 39 Dzwignia 1 4032
13 Srgfgj‘;"\‘l’vna:ca 5 40 tozysko 1 8102
14 Sruba 2 5115 41 Konsola 1 5125A
15| Gtowica nozowa 1 5102 42 Sruba 2 M8 x 30
16 Sruba 1 M6 x 12 | 43 Podktadka 1 5126
17 Tuleja 1 5105 44 | Sruba prowadzaca 1 5103A3
18 Prowadnica 1 5114 35A Obejma 1 5122
19 Sruba 2 M4 x 12 | 36A Nakretka 1 5121
20 Nakretka 1 5104A2 |37A Sruba 1 M6 x 6
21 Koto zebate 1 5127 41A Konsola 1 5125A
22 Sruba 1 M6 x 8 | 44A| Sruba prowadzaca 1 5103A2
23 Sruba 7 M8 x 25 | 45 Nit 2 2x4
24 Nakretka 4 M8 46 Podziatka 1 5133A2
25 Sruba 4 M8 x 25 47 Konsola 1 5120
26 | Ptyta dociskowa 2 5112 48 Sworzen 1 4 x 20

27 Przecieracz

5111
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KONIK

KONIK

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA | NOTATKA

1 Rekojes¢ 1 4033 17 Nakretka 1 6012

2 Dzwignia 1 4032 18 Tuleja 1 6013

3 Nakretka 2 M10 19 Konik 1 6001

Sruba

4 Podkfadka 1 A10 20 zabezpieczajaca 1 6022

5 | Pokretto reczne 1 6005 21 Rekojesc 1 6021

6 | Sprezyna piorowa 1 4037 22 Watek 1 6017

7 Pierscien 2 6010 | 23 Rekojest 1 6004
z podziatkg

8 Sruba 4 M6 x 16 | 24 Sworzen 1 5x30

9 Konsola 1 6011 25 Obejma 1 6018
Smarownica .

10 olejowa 1 26 Sruba 1 M10 x 50

11 tozysko 1 27 Sruba 1 6003

12 Wpust 1 4 x15 28 Podstawa 1 6002

13 | Sruba prowadzaca 1 6006 29 Watek 1 6019

Nakretka Czarna stopka

14 zabezpieczajgca 1 6023 30 podstawy 1 6020
Smarownica

15 olejowa 1 31 Nakretka 1 M12

16 Sruba 2 M6 x 8
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MECHANIZM ZMIANY PRZELOZEN

MECHANIZM ZMIANY PRZELOZEN

przetozen

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
- Pierscien
1 Sruba 2 M6 x 12 12 zabezpieczajacy 1
2 Podktadka 2 2003 13 Podktadka 1
3 Koto zebate 1 2002C 14 Sruba 1 M10 x 45
4 Wpust 1 C5x8 15 Podktadka 1 3037A
5 Nakretka 2 M10 16 Koto zebate 1 3039C
6 Podktadka 1 3035 17 Wpust 1 5x18
7 Koto zebate 1 3038C 18 Podktadka 1 3034B
8 kozysko 1 19 | Mechanizm zmiany | 4 3076C
przetozen
. Mechanizm zmiany
9 Obejma 1 3033 20 przelozen 1 3075C
Mechanizm zmiany
10 Segment 1 3043B 21 przelozen 1 3077C
11 Sruba 1 3034 | 22 | Mechanizm zmiany |4 3078C
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ZESTAW WYLACZNIKA STERUJACEGO

ZESTAW WYLACZNIKA STERUJACEGO

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 | Sruba prowadzaca 1 1005B 12 Sworzen 1 4 x 20
2 Dragzek 1 1006B 13 Konsola 1 1014B
3 Konsola 1 1012 14 Sprezyna 1 1,2 %x 8,10
4 Sworzen 2 6 x 65 15 Sruba 2 M6 x 15
5 Sruba 2 M8 x60 | 16 Konsola 1 1015B
6 Srg?erﬁ)"\‘l’vrgca 2 17 | Rekojesc kulista 1 M10 x 32
7 Gatka 1 18 Rekojes¢ 1 1016

8 Sworzen 1 4x20 19| ey |

9 Tuleja 1 1035B 20 Sprezyna 1 1x5x30
10 Pret posuwu 1 1010 21 Sruba 1 M8 x 10
11 Wpust 1




ZESTAW LOZA | NAPEDU




SPECJALNE AKCESORIA - CZESC PODSTAWOWA

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 | Ostona przeciwko | 1023 | 31 Plyta tylna 1 8601
widrom
5 Sruba 4 M6 x 16 | 32 Nakretka 4 M6
8 Misa olejowa 1 1022 33 Konsola prawa 1 8603
26 Skrzyn lewa 1 8400 45 Skrzyn prawa 1 8500
29 Konsola lewa 1 8602 51 Sruba 4 M6 x 16
30 Sruba 4 M6 x 16
ZESTAW LOZA | NAPEDU
Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 Ostona 1 1021 9 Sruba 1 M6 x 8
2 Sruba 2 1002 10 Silnik 1
3 Nakretka 2 1001 | 11 dssif;i‘;igvﬂy 4 08
4 | Podtrzymka nosna 1 1024 12 Sruba 4
5 Podktadka 3 1013 13 Nakretka 2 M6
6 Sruba 3 14 Sruba 2 M8 x 45
7 Wpust 1 8 x 40 15 Sruba 2 M8 x 30
8 Koto pasowe 1 1003A5
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PODTRZYMKI, OSLONY, MISY, CHLODZENIE, OSWIETLENIE
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SPECJALNE AKCESORIA

SPECJALNE AKCESORIA - PODTRZYMKI, OSLONY, MISY, CHLODZENIE, OSWIETLENIE

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
6 | Przewod rurowy | 39 Filtr 1 9203
ptynu chtodzgcego
9 Sruba 4 M5x12 | 40 | Przewdd rurowy 1 9204
10| Zigczka rurowa 1 9206 41 | Opaska mocujgca 1
11 Podkfadka 1 9207 42 Rurka 1 16 x 1000
14 Konsola 1 9208 43 Ptyn chtodzacy 1
X6121- :
15 Watek 1 06011A 44 Sruba 4 M5 x 10
17 Sruba 2 M8 x 35 | 46 | Przewdd rurowy 1 M16 x 15
Przewdd rurowy Metalowy przewod
34 ptynu chtodzgcego 1 a7 rurowy 1 8 x 1800
Przewdd rurowy
35 olynu chiodzacego 1 48 Ostona 1 9210
36 Sruba 4 M6 x 12 | 49 | Przewdd rurowy 1 9206
Zbiornik cieczy
37 Ostona 1 9201A 50 chiodzacej 1 9209
Podktadka
38 izolacyjna 1 9205
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SPECJALNE AKCESORIA - OSWIETLENIE

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
7 | Swiatto robocze 1 13 Sruba 2 M5 x 12
12 Konsola 1 7015
SPECJALNE AKCESORIA - CZESC HAMULCA

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
2 zabgiepriée(c::i;ar\]’jacy 1 53 Kotek sprezysty 1 5x 25

3 Blok hamulca 1 54 Sprezyna 1 1048

4 Watek 1 1040 55 Watek 1 1047

16 Sruba 2 M6 x 12 | 56 Zabg;%rii‘;if:'jacy 1 20

18 Sruba 1 M4 x10 | 57 Sterownik 1 1045
19 Ciegto 1 1043 58 Watek 1 1052
20 Konsola 1 1053 59 Sruba 1 M6 x 30
21| Czop obrotowy 1 1042 60 Ciegto 1 1054
22 Sworzen 1 8 x 20 61 Kotek sprezysty 1 5x40
23 Sterownik 1 1041 62 Watek 1 1049-1
24 Podktadka 2 63 Sruba 1 M6 x 12
25 Zabzgi‘gf;acy 2 25x16 | 64 | Obejma taczaca 1 1049-3
27 Ciegto 1 1044 65 Watek 1 1049-2
28 Sruba 1 M10 x 30 | 66 topatka 1 1050
52 Watek 1 1051 67 Kotek sprezysty 1 4 x 25
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PODTRZYMKA STALA

PODTRZYMKA STALA
Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
, Nakretka
1 |Nakretka mocujgca 3 8205 11 szesciokatna 1 M6
2 Sruba 3 M6 x 8 12 Sruba 1 M6 x 25
Obejma 8207 13 | Korpus podtrzymeKi 1 8201
L . Nakretka
4 |Dzwignia mocujgca 3 8206 14 szesciokatna 1 M12
5 | Obejma mocujgca 3 8208 15 Podktadka 1 12
6 Podstawa 3 8209 | 16 | Plyta mocujaca 1 6020
mocujgca
7| Czesc goma 1 8202 | 17| Srubazibem 1 M12 x 60
czworokagtnym
8 Sruba 3 M6 x 10 | 18 | Kotek sprezysty 1 4 x 25
: Dzwignia
9 Sruba 3 M6 x 16 19 zabezpieczajaca 1 8203
Nakretka Nakretka
10 szesciokatna 3 M6 20 zabezpieczajgca 1 8204
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PODTRZYMKA RUCHOMA

PODTRZYMKA RUCHOMA
Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 Sruba 2 M6 x 6 7 Sruba 2 M6 x 10
. Nakretka

2 |Nakretka mocujgca 2 8205 8 szesciokatna 2 M6

3 Obejma 2 8207 9 Sruba 2 M6 x 16
4 |Dzwignia mocujgca 2 8206 10 | Korpus podtrzymeki 1 8201

5 | Obejma mocujgca 2 8208 11 Sruba 2 M8 x 40
6 Podstgwa o 8209

mocujgca
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URZADZENIE POZYCJONUJACE

URZADZENIE POZYCJONUJACE

Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 |Nakretka mocujgca 1 8705 5 Korpus 1 8703

2 Sworzen 1 M3 x 6 6 Wskaznik 1 8707

3 | Sruba prowadzaca 1 8706 7 Sruba 1 M6 x 10
4 Ptyta mocujgca 1 8704 8 Sruba 2 M6 x 12
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OSLONA OCHRONNA

3
/ ¢
5

6

4 / !
OSLONA OCHRONNA
Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 Nakretka 1 M6 5 Watek 1 8902
2 Sruba 1 M6 x 16 6 Ostona ochronna 1 8903
3 | Skrzynka rozruchu 1 8901 7 Sworzen 1 M4 x 12
4 Sruba 2 M6 x 45
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OSLONA

OSLONA
Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA | Nr NAZWA LICZBA| NOTATKA
1 Skrzynka lewa 1 1120 5 Szafa 1 4000
2 Ptyta dolna 1 1118 6 Konsola 1 1012
3 Ptyta gérna 1 1117 7 Przektadnia 1 3000
4 | Skrzynka prawa 1 1110
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KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt marki UNI-MAX jest objety 24 miesiecznym okresem gwarancji, poczgwszy datg sprzeda-
zy wedtug Kodeksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowe-
go. Gwarancja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia
wynikajgce z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb
lub materiatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacja, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogdéw podanych w instrukcji, zasto-
sowaniem niewlasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacjg przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektorych typow produktow lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji gorgcego powietrza, ktore
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktada¢ ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktore nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozyc,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktdrego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarancji jest ciggte obowigzujgcy. W tym celu zaleca sie, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamaciji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkc;ji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktorym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktéorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktore zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczyc
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamaciji.
Produkt nalezy wystac¢ do punktu serwisowego wytgcznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powodow dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamaciji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Magazyn Uzice

Hlavni 29

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: KH TRADING, Sp. z o.o.
Tel.: 0 801 033 077 GODZINY OTWARCIA:

(optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Fax: (022) 43 35 332
INTERNET: www.uni-max.com.pl

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Produkt: Tokarka do metalu CQ6230A - 2 z wyposazeniem

Typ: CQ6230A2 Numer fabryczny (seria):

Data produkcji: Adnotacje o naprawie:

Data sprzedazy, pieczec, podpis:

64



