


M00	ZATRZYMANIE PROGRAMU (BEZ PRZEWINIECIA DO POCZATKU PROGRAMU)


M01	OPCJONALNY STOP PROGRAMU (CHWILOWE DO PONOWNEGO NACISNIÊCIA PRZYCISKU 	CYCLE START)


M02	KONIEC PROGRAMU (BEZ PRZEWIJANIA NA POCZATEK)


M03	OBROTY WRZECIONA GLOWNEGO ZGODNIE ZE WSKAZOWKAMI ZEGARA


M04	OBROTY WRZECIONA GLOWNEGO PRZECIWNIE DO WSKAZOWEK ZEGARA


M05	ZATRZYMANIE WRZECIONA GLOWNEGO (ROWNIEZ DEZAKTYWACJA OSI C)


M08	CHLODZIWO ON (WYLACZYC PRZED WYMIANA NARZEDZI!!!!!!!!!)


M09	CHLODZIWO OFF


M17	BLOKADA POSOWOW MASZYNY (TRYB SYMULACJI-OBROTY WRZECIONA 	AKTYWNE ORAZ ZMIANA NARZEDZI!!!!!!!!!)


M18	WYLACZENIE BLOKADY MASZYNY (WYMAGANE PONOWNE ZBAZOWANIE 	MASZYNY!!!!!)


M19	ORIENTACJA WRZECIONA


M24	TRANSPORTER WIOROW ON


M25	TRANSPORTER WIOROW OFF


M28


M29


M30	KONIEC PROGRAMU I PRZEWINIECIE DO POCZATKU (WYLACZA OBROTY WSZYSTKICH 	NAPEDOW ORAZ CHLODZIWO)


M33	OBROTY WRZECIONA NARZEDZI OBROTOWYCH ZGODNIE ZE WSKAZOWKAMI ZEGARA


M34	OBROTY WRZECIONA NARZEDZI OBROTOWYCH PRZECIWNIE DO WSKAZOWEK 	ZEGARA


M35	ZATRZYMANIE OBROTOW NARZEDZI OBROTOWYCH (ROWNIEZ AKTYWACJA OSI C)


M49 	ORIENRACJA WRZECIONA NARZEDZI OBROTOWYCH


M55	RESTART PROGRAMU


M56 	CYKL GWINTOWANIA (Z GWINTOWNIKA) ON


M57	CYKL GWINTOWANIA (Z GWINTOWNIKA) OFF


M60	ZMIANA NARZEDZIA WRAZ Z RUCHEM W OSIACH 


M63	OBROTY WRZECIONA GLOWNIEGO ZGODNIE ZE WSKAZOWKAMI ZEGARA + 	CHLODZENIE ON


M64	OBROTY WRZECIONA GLOWNIEGO PRZECIWNIE DO WSKAZOWEK ZEGARA + 	CHLODZENIE ON


M65	ZATRZYMANIE WRZECIONA GLOWNEGO I CHLODZENIE OFF


M68	ZAMKNIECIE SZCZEK


M69	OTWARCIE SZCZEK


M72	ODWROCENIE OBROTOW WRZECIONA GLOWNEGO


M73	NORMALNE OBROTY WRZECIONA GLOWNEGO


M76	FAZKI ON


M77	FAZKI OFF


M78	WYSUNIECIE IGLY KONIKA


M79	SCHOWANIE IGLY KONIKA


M84	OBROTY STACJI NARZEDZIOWEJ ZGODNIE ZE WSKAZOWKAMI ZEGARA


M85	OBROTY STACJI NARZEDZIOWEJ PRZECIWNIE DO WSKAZOWEK ZEGARA


M88	HAMULEC WRZECIONA GLOWNEGO SLABY (UMOZLIWIA RUCH W OSI C!!!!)


M89	HAMULEC WRZECIONA GLOWNEGO MOCNY (UNIEMOZLIWIA RUCH W OSI C!!!!)


M90	HAMULEC WRZECIONA GLOWNEGO OFF


M98	PRZYWOLANIE PODPROGRAMU


M99	KONIEC PODPROGRAMU


M180	FUNKCJA ODBICIA LUSTRZANEGO OFF 


M182	FUNKCJA ODBICIA LUSTRZANEGO OSI X ON 


M183	FUNKCJA ODBICIA LUSTRZANEGO OSI Z ON 


M184	FUNKCJA ODBICIA LUSTRZANEGO OSI C ON 





