Zadanie.l Obliczy¢ wsad do topienia staliwa w piecu indukcyjnym.
Obliczenia wykona¢ do wytopu staliwa w piecu indukcyjnym o poj. tony 3

Kolejno$¢ obliczen:
1. obliczamy sktadniki stopowe (podobnie jak w metodzie z gotowaniem uwzgledniajac
odpowiedni zgar),
uktadamy réwnania na zawartos¢ wegla,
obliczamy brakujace ilosci Mn 1 Si,
obliczamy ilo$¢ odtleniacza (Al lub Ti),
zestawiamy obliczenia w postaci tablicy.

arwn

Sktad chemiczny staliwa .30 H2N2M (G30NiCrMo 6-6) przedstawia si¢ nastgpujaco:

Gatunek %C %Si %Mn %Cr %Ni %Mo

L30 H2N2M |0,28-0,34 |0,35-0,45 |0,70-0,90 |1,20-1,60 |1,40-1,80 ]0,20-0,40

Zawarto$¢: P = max 0,04%, S = max 0,03%

Do obliczen przyjmujemy: 0,3%C, 0,4%Si, 0,8%Mn, 1,4%Cr, 1,6%Ni, 0,3%Mo

Podstawowym materialem wsadowym bedzie ztom staliwa weglowego.
Obliczenia zwykle rozpoczynamy od okreslenia ilosci sktadnikow stopowych wprowadzanych z
zelazostopow lub technicznie czystych metali.

Materialy wsadowe

W sktad materialow wsadowych do wytopu zeliwa (staliwa) wchodza:
— materialy wsadowe metalowe - ztom stalowy wiasny i kupny, surowki przerobcze oraz
zelazostopy (Fe-Si, Fe-Ca-Si, Fe-Mn, Fe-Cr, Fe-Mo, Fe-W, Fe-V) metale technicznie czyste
(Ni, Cu, Al, Ti),
— materiaty zuzlotworcze,
— topniki,
— aweglacze,
— odtleniacze.
Podczas procesu topienia wytwarza si¢ zuzel pochodzacy z zanieczyszczen materialow wsadowych,
produktow zgaru sktadnikow wsadu (Fe, Mn, Si itp.) oraz z cz¢$ciowo nadtapiajacej si¢ wyktadziny
pieca. W celu otrzymania zuzla o okreslonych wiasnosciach dodaje si¢ topnikdw w postaci:
kamienia wapiennego (CaCOj3) badz dolomitu (CaCO3+MgCO3) oraz czasami fluorytu (CaF,)
szczegolnie do zbyt gestego zuzla. Zuzycie topnikdéw zalezy od czystosci materiatow wsadowych 1
wynosi 2-5% ci¢zaru wsadu metalowego z czego kamien wapienny stanowi 2/3.

Wybrane materiaty wsadowe
Lp. |Sktadnik C Si Mn |P S Cr Ni Mo |W \/
wsadu

1 SuréowkaLH (3,8 (2,7 |0,5 0,08 |0,03

2 Suré6wka LN [4,2 (1,8 |05 0,10 |0,05

3 Suréwka ZW. 3,6 2,0 20,0 |0,25 |0,03

4 Ztom stalowy |0,2 |0,5 0,8 0,05 |0,03

5 Mn80A 1,0 (2,0 (80,0 |0, (0,03

6 Mn80 05 |20 80,0 0,03 |0,03

7 Cr010 01 |20 60,0

8 Cr400 40 |20 60,0

9 Mol 0,1 |01 0,1 50,0
1

1 |FeV50 02 (20 50,0
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Orientacyjny zgar pierwiastkow stopowych w metodzie przetapiania (wytozenie kwasne)

Pierwiastek Zgar w %
C 5

Si 5-10
Mn 10-15
Cr 5-10
Ni 0

Mo 2

W 2

V 5-10
Cu 0

Ti 20-30

4.

5.

Obliczenie ilosci Cr z uwzglednieniem 5% zgaru

Obliczenie ilo$ci Ni

Obliczenie ilo$ci Mo

Obliczenia ilo$ci Mn

Obliczenie ilo$ci Si

Suma dodatkéw - kg

Obliczenie ilosci wegla (uktad réwnan na zawartos¢ wegla, liczac go na $rednig zawartosc)

Wynikiem obliczen powinny by¢ odpowiednio ilo$ci:

ztom stalowy =
surowka LN =
FeMn =

FeCr =

Ni =

FeMo=

Fe Si=



