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WSTEP.

Przez dlugi bardzo czas, wszystkie galgzie przemystu re-
kodzielniczego, a w ich liczbie i Stolarstwo, rozwijaly si¢
bardzo powoli, wyksztatcajac si¢ jedynie na drodze pra
ktycznej, po warsztatach i pracowniach, przez usitowania
mniej lub wigcej zdolnych robotnikow, dopoki szybki postep
nauk przyrodzonych, i zwigkszenie si¢ ruchu przemystowe-
go, w naszem stuleciu, nic nadaly im nowego zycia, przez
zuzytkowanie na ich korzys$¢, wszystkich zdobyczy nauko-
wych 1 odkry¢ na polu przemystu technicznego. Wtenczas
to zaczeli si¢ zajmowaé rekodzietami ludzie naukowi, stwa-
rzajac dla kazdego z nich jego teorya, ktora kierowane
praktyczne poszukiwania, doprowadzity do znakomitych
pod kazdym wzgledem ulepszen.

Tym sposobem i stolarstwo, w ostatnich kilkudziesigciu
latach wieku naszego, wsparte odkryciami naukowemi ogro-
mny uczynito postep. Znajomo$§¢ warunkow zycia roslin
(fizyologii roslinnej) pozwolila na zbadanie natury drzewa
i jego tkanki, aby przez stosowne przygotowanie i wlasci-
we uzycie drzewa, wyroby z niego uczynié¢ trwalszemi, pig-
kniejszemi i1 obrabianie jego utatwi¢. Odkrycia w dziedzi-
nie chemii, dostarczyly wiele szczes§liwych i tatwych sposo-
boéw utrwalania i1 farbowania drzewa, za pomoca ktérych
zastapi¢ mozna wiele drzew zamorskich krajowemi; i wska-
zaly §rodki nadania im blasku za pomoca stosownych poli-



tur i lakierow, ktéore ich pigckne zyly uwydatniaja. Po-
step nareszcie na polu mechaniki, pozwolit ulepszyé¢ w wy-
sokim stopniu, wszelkie narz¢dzia do obrabiania drzewa
stuzace, co o tyle jest waznem, ze podlug wyrzeczenia
Barona Karola Dupin, jednego z najzastuzenszych uczo-
nych francuzkich, ktorzy przemystowi nowe utorowali
drogi: — ,,dobdér stosownych i w najlepszym gatunku na-
rzedzi, wystarcza do zapewnienia robotnikowi, takiej prze-
wyzki zysku, ktoéraby go na staro$¢ od negdzy zabezpie-
czyta." Takiemi narzedziami sa wszystkie ulepszone na-
rz¢dzia angielskie, wszystkie maszyny do obrabiania drze-
wa, np. pity fornerowe, kotowe, bez konca, heblarnie,
wiercarnie, maszyny do dtutowania i gigcia drzewa, i wie-
le innych za granica czg¢sto uzywanych przyrzadéow me-
chanicznych, bez ktorych najlepszy robotnik nie wyréwna
miernemu, za pomoca nich pracujacemu.

Azeby odkrycia te zrobi¢ dostgpnemi dla ogoétu a gto-
wnie dla tych ktérzy z nich korzystaé¢ powinni, to jest dla
klass przemystowych, w krajach stojacych na czele prze-
mystu, jak Anglia, Francya i Niemcy, starano si¢ za po-
moca stosownych dziel mniej lub wigcej przystgpnie czyli
popularnie, przez uczonych i fabrykantéw pisanych, ob-
znajmia¢ klassy pracujace z postgpami i odkryciami nau-
kowemi, zastosowanemi do przemystu, i stanowiacemi
Teorye Rzemiost.

Taki jest cel takze i niniejszego dzietka, ktére stano-
wiac u nas prawie poczatek na tem polu, nie moze odpo-
wiedzie¢ wszelkim shlusznym wymaganiom. Jedna z glo6-
wnych trudnos$ci stanowilo tu, wynalezienie stosownych
nazw, dla mnostwa technicznych wyrazen uzywanych w sto-
larstwie, ktoremi zastapi¢ koniecznie potrzeba dziwolagi je-
zykowe, z poprzekrgcania nazw niemieckich powstate,
a dotad w ustach stolarzy naszych begdace. Nazwy obce
ktore juz niejaki charakter polskos$ci przyjety, i w jezyku
naszym wiele wyrazéw pochodnych utworzyty, np. hebel
(heblarnia, heblowac¢, heblowiny, wyheblowany i t.p.), war-



sztat (werkstelle nb. w innem znaczeniu niz niemieckie),
blat, felc i t.p., najstosowniej zdawalo si¢ nam =zatrzy-
ma¢, na inne podajemy po kilka mniej wigcej stosownych
propozycyj, z ktorych wybor i zastosowanie, bedzie juz
rzecza samych robotnikow.

Wiele z wyrazow na nazwy narzg¢dzi przez nas poda-
nych znajdujemy w rzemiostach pokrewnych, cho¢ niekie-
dy nieco w odmiennem znaczeniu, np. wegielnica i przy-
siek u ciesli; topien, §wider u kotodzieja, piesznia (dtuto
ztobiaste); spuszcz (hebel ciesielski na Litwie); inne uzy-
wane sa w jezyku czeskim, np. Schlud (hebel do wygta-
dzania); gtadzidlo, zlobkowiec, kreggadto i t.p.; inne na-
reszcie czysto polskie wyrazy wzigte zostaly ze zbioru
p. K. Podczaszynskiego (Nomenklatura Architektoniczna),
ktorym podobnych, wigcejby jeszcze w jezyku naszym
odszuka¢ mozna; albo tez przepolszczone zostatly podtug
nazw niemieckich lub francuzkich.

Stolarstwo, jak wiadomo, zajmuje si¢ wyrobami z drze-
wa, 1 ma z soba wiele rekodziel i rzemiost pokrewnych,
migdzy ktoéremi $cistych granic niema, a przynajmniej nic
tatwo daja si¢ okresli¢, jak np. ciesielstwo, kotodziejstwo,
stelmachstwo, tokarstwo, bednarstwo i wiele innych. Wy-
rabiaja one z jednych materyalow, uzywaja w ogolnosci
tych samych narzedzi, a ich wyroby tak sa do siebie zbli-
zone, ze czgsto przez kilka rekodziel pokrewnych wyra-
biane by¢ moga. Zdolny stolarz naprzyktad, z réwna ta-
twoscia, wyrobi¢ moze czgSci drewniane powozu jak stel-
mach lub kotodziej, a nawzajem dobry stelmach wiele wy-
robow stolarskich wykonaé jest w stanie. Stolarze i cie-
sle wspolnie wykonywaja niektére roboty budowlane, jak
np. schody, podtogi, drzwi i t.p. Dawniej ustawy cecho-
we S$cisle ograniczatly, jakie roboty do ktoérego z nich na-
leze¢ powinny; lecz ograniczenia te sa tak dawne, 1 tak
mato sa dla nas zrozumiate, Ze obecnie zastosowane by¢
nic moga. Jedna z nich tylko mozna podaé zasadg, a mia-
nowicie: ze stolarzowi zabraniaja wykonywaé robot zbi-



janych gwozdziami, a cie$li robot klejonych. Podiug tych
sredniowiecznych ograniczen, gwozdz whbity przez stola-
rza $ciagal na niego surowa karg, a tygiel z klejem spo-
strzezony u cie$li ulegat wraz z wyrobem konfiskacie; nie-
ktore tez ustawy cechowe zakazywaly nawet cie$lom ro-
bot heblowanych. Z ograniczen tych powstawaly niezli-
czone spory i procesa migdzy cechami, ktéore sobie na-
wzajem prawa wykonywania pewnych robdét zaprzeczaty.
W nowszych czasach, gdy powszechna swoboda pracy
w catej prawie Europie uznana zostala, pretensye te ro-
znych zgromadzen rzemies$lniczych w znacznej czgéci usta-
ly, 1 sa one raczej wzajemnag sobie pomoca niz przeszkoda.
Dzi§ nikt nie pyta si¢ o prawo i kwalifikacya czyjas do
wykonywania pewnej roboty, lecz o jego zdolnosci, wy-
ksztatcenie fachowe i sumiennos¢.

Stolarstwo, jakkolwiek zakres jego wyrobow, nie da
si¢ $ciSle ograniczyé, gdyz taczy si¢ ono ze wszystkiemi
gatgziami przemystu, gdzie tylko materyat drzewny jaki-
kolwiek ma uzytek, podzieli¢ mozna na nastgpujace gto-
wne dziaty:

A.. Stolarstwo Meblowe (n.  Mobel-Tishlerei  fr. Me-
nuiserie en meubles) zajmujace si¢ wyrobem sprzgtow do-
mowych czyli mebli, a ktérego wyzszy stopien stanowi
stolarstwo  artystyczne (n. Kunsttischlerei, fr. FEbenisterie
ou l'art de l'ebeniste).

U. Stolarstwo Modelowe (Maschinen-Tischlerei), kto-
rego przedmiot zajgcia stanowi wyrabianie modeli dre-
wnianych do maszyn, i cz¢$ci samychze maszyn.

C. Stolarstwo Budowlane (n. Bautischlerei fr. Menu-
iserie en batimens) zajmujace si¢ wyrabianiem drewnianych
cze$ci budynkoéw, jak mp. drzwi, okna, bramy, schody, po-
dtogi, posadzki, gzemsy i t p. Prdcz tego, galgziami sto-
larstwa meblowego jest krze$larstwo, budowa fortepia-
now i t. p.

Za granica kazdy z tych dzialow stolarstwa, zatrudnia
oddzielnych robotnikdéw, u nas za$, najczegSciej czeladnik



stolarski, musi by¢ uzdolniony we wszystkich rodzajach
stolarstwa, migdzy ktoremi réznica polega gtownie na roz-
maito$ci wyrobow jakie produkuja, zasady za$§ kierujace
robotami, sa dla nich wszystkich z matemi zmianami, tez
same.

Dla tego tez w niniejszem tresciwem przedstawieniu
gtownych zasad i sposobow wyrobu, uzywanych w stolar-
stwie, obejmiemy wszystkie gldwniejsze jego gatgzie, za-
stanowiwszy si¢ przedewszystkiem nad gtéwnym matery-
atem, z ktérego ono wyrabia, to jest drzewem, nad jego
budowa, przymiotami i wadami, nad jego gatunkami i ich
uzytkiem.

W  czeg$ci drugiej wskazemy sposoby przygotowa-
nia drzewa do uzytku, a mianowicie zabezpieczania go od
rozmaitych wad niszczacych, sposoby utrwalania i stoso-
wnego przyrzynania drzewa, aby o ile mozno$ci jak naj-
wigksza korzy$¢ z niego osiagnaé¢ mozna bylo.

W czg$ci trzeciej opiszemy narzedzia do obrabiania
drzewa przez stolarzy uzywane, wskazemy ich rézne od-
miany i najstosowniejsze uzycie.

W czg$ci czwartej zajmiemy si¢ rozmaitemi sposoba-
mi taczenia drzewa, na dlugosé, grubos$¢ i szeroko$é, za
pomoca kleju, §rub i stosownych wcinan.

W czeg$ci piatej opiszemy rozmaite roboty nalezace do
ostatecznego wykonczenia wyrobow stolarskich, a miano-
wicie: szlifowanie, farbowanie czyli bejcowanie na r6zne
kolory, polerowanie, lakierowanie, malowanie, a nakoniec
fornerowanie rozmaitych powierzchni i inkrustacya, czyli
roboty wyktadane.

W czeséci szostej i ostatniej wskazemy i opiszemy roz-
maite rodzaje wyrobow stolarskich w szczegdlnosci, tak
meblowych, maszynowych jak i budowlanych, zatrzymujac
si¢ dtuzej nieco nad temi ostatniemi, jako najmniej u nas
dotad pod wzgledem dobroci odznaczajacemi sig, a tak wa-
znemi ze wzgledu na ich powszechne uzycie.



W czg$ci dodatkowej nareszcie, podamy wskazowki po-
stuzy¢ mogace, do wynalezienia cho¢by przyblizonego sza-
cunku niektéorych wazniejszych wyrobow stolarskich.

Tak obszerny zakres, jaki sobie zamierzyli$§my, i prze-
znaczenie tego dzietka ktore ma by¢ dostgpnem dla wszy-
stkich, nie pozwolity jak tylko na tre$ciwe opisanie wszel-
kich materyatéw stolarskich i sposobow wyrobu, z kto-
rych wiele zaledwie powierzchownie wskazanych zostalo,
po blizsze za$§ i doktadniejsze szczegodty wszelkiego rodza-
ju, odsytamy interesowanych lub ciekawych, do dziet ob-
szerniejszych w obcych jgzykach w tym przedmiocie pisa-
nych, dla tatwiejszego =zrozumienia ktorych, podajemy
w tek$cie nazwiska 1 wyrazenia techniczne niemieckie
i francuzkie obok polskich.

Dzieta obce postuzyé mogace do blizszego obznajmie-
nia si¢ z rozmaitemi gatg¢ziami stolarstwa sa nastgpujace:

1. Dziela ogoélne:

Manuel du Menuisier par M. Nosban.—Paris,1857. Napi-
sane przez czlowieka fachowego i zawierajace wiele praktycznych
wiadomosci. 7 frankow.

L'Art du Menuisier par Paulin Desormeaux.—Paris.

Stockel, Tischlerkunst. (5 tom ,,Schauplatz der Handwerke.").

L. Seebass—Tischlerkunst.—Leipsig.

Wolfler, der Bau und Mobelschreiner. 1828.

2. Dziela szczegolowe.

Romberg, Handbuch fur Bautischler. 1837.
— Handbuch fur Mobeltischler. 1836.
Nouveau Manuel de menuiserie en batimens, par M. L. Bou-
zique, menuisier-modeleur. Paris, 1857.
Die moderne Bautischlerei. v. A. Hertel. Weimar, 1856.
Die Schule des Bautischlers. v. F. Fink. Leipsig, 1858.

3. Dziela pomocnicze:

schen Technologie” przez Karmarsch'a, dzielo w swoim rodzaju
klassyczne. Czg$¢ I-sza Tomu drugiego.

O konserwacyi drzewa.—J. A. Schulze. Neues Verfahren das
Holz zu conserviren.



Procede pour la conservation des bois au sulfate de cuivre
par Lege et Fleury-Pirronet. Paris, 1859.

ganzem Umfange. 2 wydanie, 1 talar.

Oszlifowaniu i politurowaniu.— Holzapfel, das Schleifen und
Poliren (200 Tom ,,Sehauplatz der Handwerke." Weimar, bei Voigt).

O narzgdziach; Holzapfel, Werhzeugslehre (178 i 179, tom
»Schauplatz der Hand).

Bernier et Arbey. Description des Maschines — outils, propres
a travailler Ie bois, et d'outils a la main, destines au meme usage.
Paris, 1861. Lacroix. 2'/, franka.

. Die Maschinen zur Bearbeitung des Holzes” von Dr. R.
Schmidt. — Dzietko to zawiera opis i rysunki maszyn do rznigcia
i wyginania drzewa, heblami, maszyn do wyrabiania gzemsow,
nazywanych frezami, wiercarni, maszyn do dlutowania gniazd i za-
rzynania czopow i wpustow. Lipsk, 1861.

O budowie schodow. — Boutereau (140. Tom ,,Sehauplatz der

Hand").
Vignole des Menuisiers, par A.G. Coulon.—Cena znizona, za
80 tablic oprawnych ztp. 35, u Glucksberga w Warszawie.

W naszym jezyku, procz artykutdow po dziennikach
i pismach peryodycznych tresci technicznej, jak np. Piast,
czy Polska, tak umiej¢tnie wydawana kiedy$ przez Lelo-
wskiego, 1 obecnie wychodzacy Dziennik Politechniczny, nic
prawic w tym przedmiocie nie posiadamy, i dlatego dzie-
ta obce musza by¢jedynemi przewodnikami dla chcacych
blizej i gruntowniej poznaé teorya stolarstwa, dopoki kto-
ry z naszych wyksztalconych fabrykantow lub technikow,
nie wzbogaci literatury technicznej krajowej, obszerniej-
szem dzietem w tym przedmiocie.

Précz doktadnej znajomos$ci czgsSci technicznej 1 pra-
ktycznej swego zawodu, niezbgdnym warunkiem, bez kto-
rego dobrym stolarzem by¢ nic mozna, jest gruntowna
znajomos$¢ rysunku. Dlatego tez kazdy poswigcajacy sig
temu, tak pigknemu, tak waznemu w ogdlnym przemysle
krajowym, a dotad u nas zbyt lekcewazonemu zawodowi,
stara¢ si¢ powinien o jaknajdoktadniejsze obznajmienie si¢
z rysunkiem technicznym i meblowym, aby nietylko byt



w stanic zrozumieé wszelkie wzory, podtug ktérych roboty
ma wykonywa¢, ale nadto, aby byt zdolnym nada¢ swoim
wyrobom cecheg pewnej artystycznej pigknosci, bez ktorej
w naszym wieku, przy wyksztatconym smaku ogoétu, zaden
cho¢by najdoktadniejszy wyrob, podobaé si¢ i powodzenia
znalez¢ nic moze. Cecha ta pigkno$ci i wykonczenia arty-
stycznego, stanowi wlasnie gltowna zaletg, odznaczajaca
tak korzystnie od innych, "wyroby stolarzy francuzkich,
obdarzonych wrodzonem i wysoko przez pracg wyksztat-
conem, uczuciem pigkna, ktéorego i naszym robotnikom
Bog nie odmoéwit; staraé si¢ tylko powinni wusilng praca,
uczucie to pigkna w sobie wyksztalci¢, a zamitowaniem
swego zawodu i przez kopiowanie dobrych wzorow, zasta-
pi¢ brak wszelkich ulatwien, jakie stolarze francuzcy pod
tym wzglgedem posiadaja.

J. H.



CZESC 1.

O DRZEWIE, JEGO WLASNOSCIACH I GATUNKACH.

Przeciawszy pien drzewa w kierunku poprzecznym, spostrze-
zemy na przecigciu wspotsrodkowe pierScienie, rozmaitej grubo-
$ci i roznego koloru. Z wierzchu jest komoérkowata kora (niem.
rinde, fran. ecorce); pod nia fyko (n. bast, fr. livret), skladajace
si¢ z wiokien podtuznych; dalej biel (n. splint, fr. aubier), odzna-
czajacy si¢ migkkoS$cia i jasniejszym kolorem, 1 otaczajacy wia-
$ciwe drzewo (n. holz, fr. bois), w ktorego S$rodku znajduje sig
jeszcze tak nazwany rdzen (n. kern, fr. coeur).

Wszystkie te czg$ci drzewa maja rozmaite wtasnos$ci, i im
wigcej ku $rodkowi sig¢ zblizaja, tem sa twardsze, ciemniejsze
i cigzsze.

Przez przyrost drzewa na zewnatrz, tworza si¢ wspotsrodko-
we powloki czyli sloje (n. jahrringe, fr. couches), zwykle grubsze
w blizkos$ci rdzenia i od strony potludniowej kloca, mniej lub wig-
cej widoczne, stosownie do gatunku drzewa, a u niektorych drzew
zamorskich prawie zupelnie nic dajace si¢ rozrézni¢.

Précz wiokien podtuznych do stojow nalezacych, widzie¢ sig
daja w drzewie jeszcze wlokna poprzeczne, stanowigce tak na-
zwane promienie rdzenne (n. markstrahlen), od $rodka pnia do
obwodu tegoz idace, z ktorych przecigcia powstaja w massie
drzewa odro6zniajace si¢ od niej zwykle mniej lub wigcej blysz-
czace plamy, z tego powodu nazywane blyszczkami lub zwiercia-
dlami (n. spiegel, fr. miroirs, maille). Jak stoje tak i blyszczki
sg u réznych drzew co do swej wielkosci, ksztattu i ilosci roz-
maite, do tego stopnia, ze po nich pozna¢ nawet mozna gatunek
drzewa, cho¢by ono wszystkie inne stracito cechy. Na przecigciu
niektéorych drzew okazuja si¢ btyszczki w wielkiej ilosci, lecz



drobne; u innych sa mniej liczne, lecz wielkos$cia swa odznacza-
jace sig; u niektorych nakoniec zaledwie za pomoca powigksza-
jacego szkta dostrzedz je mozna.

Za pomoca szkta mocno powigkszajacego naliczy¢ mozna na
kawatku np. drzewa grabowego, wielkosci jednego cala w kwa-
drat, do 120 btyszczacych plamek, z ktéorych 10 do 15 nawet
gotem okiem spostrzedz si¢ daje. Wigksza jeszcze ich liczbg ma
drzewo dgbowe, lecz nie tak widocznych, bowiem najwyzej do 10
bez szkla widzie¢ mozna; najwigksza za$ liczbg, do 240 na calu
kwadratowym dochodzaca, naliczy¢ mozna za pomoca szkta sil-
nego na drzewie gruszkowem i jemu podobnych: lecz plamki te
sa tak drobne, ze bez szkta sa prawie niewidoczne.

Od kierunku wtokien zaleza rozmaite nazwiska, jakie nada-
jemy drzewu w jezyku technicznym, a mianowicie: drzewo podiu-
zne ( n. langholz, fr. bois de fil) jest to, ktorego wtokna ida W kie-
runku jego diugosci; drzewo poprzeczne (n. querholz, fr. bois de
travers), gdy wiokna ida w poprzecz dilugosci; drzewo za$ sztor-
cowe (n. hirnholz, fr. bois de bout) ma powierzchnia prostopadta
do kierunku witdkien, ktoére na niej sa przecigte, i na swojem
przecigciu okazuja mate otworki czyli dziurki, powstajace z prze-
cigcia komorek mieszczacych w sobie soki drzewa. Wszystkie
drzewa, nawet najtwardsze, sa dziurkowate, chociaz w rozmai-
tym stopniu, i okazuja na sztorcu migdzy widknami mate otworki
czyli pory, ktoére u niektérych drzew, jak np. klonowe, gruszko-
we i lipowe, sa mate i rowne; u innych za$, jak debowe, orze-
chowe, mahoniowe i jesionowe, sa wielkie i widoczne.

Witokna sg albo proste, albo w rozmaity sposéb skrgcone,
przez co utrudniaja obrobkg drzewa, i powoduja zadzieranie sig
jego, robiac drzewo zadzierzystem (n. verwachsenes holz, fr. bois
rebours). Krzywowloknisty wzrost jest wlasciwy niektorym ga-
tunkom drzewa; lecz i inne moga miec¢ t¢ wadg, gdy sa zle wzro-
ste i w stanie chorobliwym.

Korzenie i dolne czg$ci pni, jak rowniez sgkate narosle (fr.
loupes) na nich, maja zawsze wtokna pokrgcone, niekiedy w naj-
rozmaitszy sposoéb z soba pozlepiane.

Ztad pochodza pigkne, czgsto dla swej rzadkosci bardzo ce-
nione odmiany drzewa, znane pod nazwiskiem mazerow czyli sto-
jow (n. maser, flader, maserholz, fr. madrure, bois madre).

Procz rozmaitej tkanki drzewa, zwroci¢ trzeba jeszcze uwage
na jego kolor, twardo$¢ cigzkos§é, moc i gigtkos¢, ktore o do-
broci i uzytku drzewa stanowia.

Kolor drzew bywa, jak wiadomo, rozmaity. Od biatego pra-
wie, az do najczarniejszego, przechodzi przez rdézne stopniowania
kolorow: zobttego, czerwonego i niebieskiego. Najwigcej drzew



europejskich ma kolor zéttawy lub czerwonawy; drzewa z krain
goracych pochodzace, sa zwykle mocno kolorowe.

Rdzen jest zwykle najciemniejszy ze wszystkich czg$ci drze-
wa, u hebanu jednak czarnego bywa prawie zupeinie biaty. Drze-
wo ze starych pni jest ciemniejsze od drzewa mlodego, tego sa-
mego gatunku. Po wyrobieniu wszystkie drzewa zwykle ciemnie-
ja, a niektore w stanie §wiezym brunatne lub ciemne, z czasem
prawic zupeinie czarny kolor przyjmuja. Kolor zatem stanowi
bardzo zwodnicza cechg przy poznawaniu gatunku drzewa.

Twardos$é drzew jest takze rozmaita: stare drzewa sa tward-
sze od mtodych tego samego gatunku; drzewa z krajow goracych
sa zwykle twardsze od drzew pochodzacych ze stref umiarkowa-
nych. Najmigksze, jak np. wierzba, topola, lipa, jodta, tatwo no-
zem kraja¢ si¢ daja; najtwardsze za$, jak np. gwajak, heban,
drzewo grenadillowe, zaledwie najlepszemi narzg¢dziami obrabiaé
mozna, i zblizaja si¢ one pod tym wzgledem prawie do metalow
sredniej twardosci, jak np. mosiadz.

Ciezar drzewa zalezy od jego twardos$ci, stopnia sucho$ci
i wieku. Najtwardsze drzewa sa zarazem najcigzsze. Drzewa mo-
kre sa zwykle o '/4, '/3, a nickiedy nawet wigcej jak o polowe
cigzsze od drzew suchych tego samego gatunku. Drzewo stare
i rdzenne ci¢zsze jest od mlodego i bielastego. Cigzar jednej
stopy kubicznej drzewa suchego wynosi od 37 funtéw (drzewo
klonowe) do 67 funtéw (czarny heban).

Moc drzewa uwazanag by¢é moze rozmaicie, pod wzgledem zta-
mania, zgniecenia, rozerwania, lub skrgcenia. Rozmaita moc
drzew réznych pod temi wszystkiemi wzglgdami, zalezy jeszcze
od wieku i wzrostu drzewa, klimatu i réoznych czgsci drzewa.

Najwigksza wytrzymatos¢ w rozerwaniu z drzew europejskich
przedstawia drzewo bukowe, dgbowe i grabowe, bowiem do zer-
wania prgta z takowego drzewa, majacego 1 cal kwadratowy gru-
bosci, potrzeba okoto 19,000 funtéow, gdy do zerwania takiegoz
preta z drzewa klonowego, jesionowego lub §wierkowego wystar-
cza 15,000 funtéw, a z drzewa gruszkowego, sosnowego maho-
niowego tylko okolo 0,000 funtéw potrzeba.

Pod wzgledem mocy w ztamaniu, drzewo bukowe jest takze
najwytrzymalsze; po niem idzie dgbowe, dalej $wierkowe, sosno-
we i1 jodtowe. Pod wzgledem za$ wytrzymatoSci w zgnieceniu,
nieliczne doswiadczenia dotad z drzewami robiono jeszcze do za-
dnych pewnych wnioskow nie doprowadzity.

Gietko$é zalezy od gatunku drzewa, jego wieku i suchosci:
debowe i grabowe drzewo jest okoto dwa razy gigtsze od sosno-
wego 1 jodtowego: Swieze drzewo i zmoczone lub para wodna na-



siakte, jest gigtsze od suchego; twarde drzewa, jak heban, gwa-
jak, sa zwykle kruche.

Sita, jaka obciazy¢ mozna drzewo bez ztamania go, i po kto-
rej odjgciu ono do pierwotnego ksztaltu wraca, wynosi zwykle
okoto ?/; tego ciezaru, jaki sprowadza ztamanie si¢ drzewa, przy
czem ono wygina si¢ na '/35 cze$¢ swej dtugosci.

Lupkos$¢ drzewa zalezy glownie od prostosci jego widkien.
Drzewo tatwiej si¢ tupie w kierunku promieni rdzennych, anizeli
w kierunku stojow pierscieniowych. Do tupkich drzew naleza:
bukowe, degbowe, jesionowe, olszowe, jodtowe; do nietupkich:
grabowe, topolowe, gruszkowe i t. p. Mazery wcale tupaé sig
nie daja.

Wady drzewa. — Soki zawarte w $wiezem drzewie, wypetnia-
jace wtoknista i komdérkowata jego tkanke, przez powolne wysy-
chanie sprowadzaja pgkanie, zwichrowacenie, zsychanie si¢ i pg-
cznienie drzewa, na ktore przy jego uzyciu nalezy szczegdlna
zwroci¢ uwage.

Podtug licznych do$wiadczen, europejskie gatunki drzew, po
roku wysychania na powietrzu, zawieraja jeszcze '/, cze$é swej
wagi wilgoci, gdy w stanic $wiezym wilgo¢ w nich potowg wagi
stanowita. Nizej '/} czesci wagi drzewa, ilo§¢ wilgoci w niem
zawartej nigdy nie spada. Chcac drzewo lepiej wysuszy¢, potrze-
ba uzy¢ sztucznego ciepta, ktore gdy jest zawielkie, sprowadza
zwykle nagte zsychanie si¢ drzewa (n. schwinden, fr. retraite), kto6-
rego skutkiem jest pekanie drzewa (n. sprunge, risse, fr. sefendre).

Drzewo wysuszone na powietrzu lub w cieple, lezac w wilgoci
przyciaga ja znowu, z czego powstaje pecznienie (n. quellen, fr.
gonfler), ktore gdy nie jest jednostajnem, sprowadza za soba pa-
czenie sig¢ 1 zwichrowacenie drzewa (n. werfen, ziehen, fr. travailler,
gauchir, se dejeter, se tourmenter).

Pecznienie jest tak wielkie, ze drzewo w malych kawalkach
wysuszone w 16 stopniach ciepta i zanurzone nastgpnie w wodg,
przybiera z czasem znowu taka objgto$¢, jaka miato w stanie zu-
pelnie $wiezym. Stopien zatem pegcznienia zupetnie odpowiada
stopniowi zsychania si¢ drzewa.

Pgcznienie i zsychanie si¢ drzewa, nietylko u réznych gatun-
kow, lecz i w massie jednego 1 tego samego drzewa jest rozmaite:
w kierunku szeroko$ci wiokien daleko jest znaczniejsze, niz w Kie-
runku ich dtugos$ci; trzy razy wigksze jest w kierunku slojow
wspotsrodkowych, czyli obwodu pinia, niz w kierunku promieni
rdzennych, czyli od $rodka ku obwodowi drzewa. W kierunku dtu-
goéci wlokien pecznienie jest bardzo mate, bo zaledwie '/530 cze$é
ich dlugos$ci wynosi; w kierunku szeroko$ci za$ jest znaczne, gdyz
dochodzi do 'Yy, czeéci szerokoéci drzewa. O wielkiej roznicy,



zachodzacej pomigdzy pgcznieniem i zsychaniem si¢ drzewa w kie-
runku dlugosci lub szerokos$ci wiokien, przekona¢ si¢ mozna naj-
tatwiej na blatach drewnianych do rysowania, opatrzonych listwa-
mi na sztorcu (hirnleisten), u ktérych gdy deski zeschna sig¢ po
pewnym czasie na szeroko$¢, konce listew sztorcowych zwykle
z obu stron wystaja, gdyz ich dtugo$¢ bardzo mato sig przez wy-
schnigcie zmniejszyta.

Ze wszystkich drzew w stolarstwie uzywanych, drzewo ma-
honiowe najmniej podlega zsychaniu sig, dobrze si¢ zachowuje,
i z tego powodu na dobre wyroby stolarskie szczegdlniej jest
przydatne. Drzewa $ciste i cigzkie w ogoéle mniej si¢ zsychaja
od innych, z niektéoremi wyjatkami, gdyz np. gwajak zsycha sig
znacznie, gdy tymczasem lekkie i migkkie drzewo cedrowe w da-
leko mniejszym stopniu sktonno$¢ te okazuje.

Zwichrowacenie czyli paczenie si¢ drzewa powstaje z nieje-
dnostajnego zsychania si¢ stojow. Gdy deska np. wystawiona jest
z jednej strony na wpltyw wilgoci, z drugiej za$ od niego ochro-
niona, wtedy wygina si¢ w stron¢ sucha. To samo ma miejsce
z wszelkiemi wyrobami z drzewa, w podobnych warunkach znaj-
dujacemi sig.

Swieze lub mokre drzewo skreca sie¢ najtatwiej, gdyz z po-
wodu wielkiej ilosci wilgoci, jaka w sobie zawiera, najwigcej sig
zsycha. Twarde i $ciste gatunki drzew podlegaja w wyzszym sto-
pniu paczeniu sig, anizeli migkkie, gdyz dluzszego czasu do wy-
schnigcia potrzebuja. Drzewo dgbowe np., z wielu innych wzgle-
dow szacowne, w tym przypadku gorsze jest od lipowego i so-
snowego.

Catkowite pnie i inne grube sztuki drzewa wysychaja pregdzej
i nagiej na powierzchni, anizeli we wngtrzu, z czego powstaja peg-
knigcia idace w kierunku promieni ku $rodkowi. Rysy na sztor-
cach powstajace, przeciwnie od $rodka ku powierzchni pnia sig
rozchodza, co stanowi tak nazwane drzewo gwiazdowe (fr. bois
gelif, bois etoile).

Jakkolwiek wyzej opisane wady drzewa, jak pgcznienie, zsy-
chanie sig, pgkanie i paczenie sig, zwykle sa bardzo szkodliwe
we wszystkich wyrobach stolarskich, sa jednak przypadki, ze
z nich korzy$§¢ osiagnaé mozna.

Postuzy¢ one moga najprzod do gigcia cienkich kawatkow
drzewa, ktore jedna strong przy ogniu trzymane, a z drugiej ma-
czane woda, wysychaja od strony ognia, i przyjmuja ksztatt wklg-
sty z tej strony.

Klin drewniany woda zmoczony, pgczniejac, stuzy do rozsa-
dzania kamieni.



Ozdoby, znaki lub litery wypuklte mozna na drzewie otrzymy-
wacé nastgpujacym sposobem, polegajacym takze na powyzszych
wtasnosciach drzewa: litera lub ozdoba wygniata si¢ najprzod
na drzewie stosownym stemplem, potem zbiera si¢ powierzchnia
drzewa az do dna wygnieconego, nastgpnie moczy si¢ ja woda,
w skutek czego wgniecone miejsca pegcznieja, i wypukta litera
lub znak na wierzch wystepuje.

Przez deszczutkg z dziurka czworograniasta przesadziwszy
precik z obu stron zakonczony gtéwkami grubszemi od dziurki,
po sprasowaniu silnem jednej z nich, tak, aby przez dziurke prze-
szta, gdy ja nastgpnie zanurzymy w wodzie, gltowka ta napgcznie-
je, wroci do pierwotnej swej objetosci i przez dziurke juz na-
powrot przej$¢ nie bedzie mogta. Ztad powstate cacko, dla nie-
znajacych wlasnosci pegcznienia drzewa zdawaé si¢ moze czems$
nadzwyczajnem, gdyz okazuje mozno$¢ przesunigcia grubszego
precika przez znacznie mniejsza od niego dziurke.

Cechy dobrego drzewa. — W czg¢$ci drugiej podamy rozmaite
sposoby, za pomoca ktorych zabezpieczy¢é mozna w pewnym sto-
pniu drzewo od powyzej wspomnianych szkodliwych skutkow wil-
goci; tu za$ wskazemy rozmaite cechy, po ktorych rozpoznaé
mozna drzewo dobre od ztego. Cechy te stosuja si¢ do drzew
$cigtych, nie za$§ do zywych na pniu stojacych, bo te ostatnie sa
dla stolarza mniej wazne, gdyz on zwykle tylko drzewo $cigte
kupuje, a nadto dobro¢ drzewa zywego trudniejsza jest do oce-
nienia.

Przy kupnie drzew migkkich iglastych, jak np. sosna, §wierk,
jodta, potrzeba zwraca¢ uwage na nastgpujace okolicznos$ci: sto-
je roczne drzewa musza by¢ jak najwezsze, niewidoczne, gdyz to
oznacza jego $cisto$§¢ i moc: gdy sa zbyt szerokie, wtedy drzewo
jest gabczaste i nietrwate; wltdkna na bokach desek powinny by¢
rownoleglte od ich powierzchni, nie za$ uko$ne, co jest znakiem
drzewa skrgconego, przydatnego tylko na pospolite roboty; kora
skrecona jest znakiem takze skrgconego drzewa; sztorc drzewa
nie powinien by¢ popegkany. Powigkszajacy si¢ ciemny kolor drze-
wa ku $rodkowi tegoz, jest oznaka zdrowia; gdy jest naprzemian
czerwonawy i biaty, wtedy drzewo jest wadliwe. Sg¢ki cho¢ mate,
sa bardzo szkodliwe; gdy jednak sa ptytko wrosto, wtenczas
mniej szkodza zdrowiu drzewa. Pien drzewa, uderzony w sztorc,
powinien by¢ dzwigczny.

Tez same prawic cechy stosuja si¢ takze do drzew twardych.
Kora na nich nic powinna mie¢ zadnych dziur od mrozu, ani na-
rosli, nadto nie powinna by¢ sprochniata.

Najlepsze jest drzewo $cinane w zimie, gdy soki w niem nie
kraza, bowiem nie tak tatwo pegka i nic zsycha sig. Kloce, ktore



maja by¢ dlugi czas w calo$ci przechowywane, potrzeba tylko
w pewnych odstgpach z kory obedrzeé¢, gdyz wtedy predzej schna,
a nie tak tatwo pegkaja, jak zupelnie z kory ogotocone.

Azeby sztorce klocow nie pegkaly, przybijaja si¢ na nich de-
seczki, lub tez smarujg si¢ one smota, albo oklejaja papierem.

Kosztowniejsze drzewa i deski przechowywaé nalezy w skta-
dach przewiewnych; poddasza sa do tego nieprzydatne, gdyz tam
drzewo wystawione jest na zbytnie goraco. Heban i niektore inne
twarde drzewa potrzebuja nawet piwnicy do przechowywania, gdyz
gdzieindziej pekaja.

W stolarstwie uzywane sa wszystkie prawie gatunki drzew
migkkich i twardych, ktore pod heblem i politura gtadka po-
wierzchnig przyjac¢ sa zdolne; wybiera¢ jednak nalezy drzewa ta-
kie, ktore posiadaja przymiot nietatwego pekania i krgcenia sig,
dobrze klejace si¢, przyjmujace tatwo kolor i politurg, lub wta-
snem przyjemnem naturalnem zafarbowaniem odznaczajace sig.

Wszystkie drzewa uzywane w stolarstwie, podzieli¢ mozna na
europejskie 1 zamorskie, inaczej indyjskiemi nazywane, cho¢ one
tak z Azyi jak z Ameryki i Afryki pochodza.

a) Drzewa europejskie.

1. Jodlowe drzewo (Y. Pinus picea, n. Tannenholz, fr.
sapin). Najbielsze, najmigksze i najmniej zawierajace zywicy
z pomigdzy drzew iglastych. Daje si¢ tatwo i réwno tupaé, lecz
jest gesto sgkami przeroste, ktore po wyschnigciu z desek wyla-
tuja. Stoje roczne ma dos$¢ grube, drzewo jednak jest $ciste, nie
tatwo sig¢ krgci, w suchos$ci i ciagle pod woda zanurzone jest dos¢
trwate; heblowane w kierunku dlugosci wtokien przyjmuje gtad-
ka powierzchnia, lecz w poprzek niedobrze si¢ hebluje; klei sig
lepiej od innych iglastych. Z drzewa tego otrzymuje si¢ terpentyna.

2. Sosnowe drzewo (Y. Pinus silvestris, n. Fichtenholz,
fr. sapin rouge). Zottawo-rézowego koloru. Dla swej zywicy wy-
trwate na wplyw wilgoci. Rdzen ma $cislejszy, lecz mniej zywi-
czny. Najlepsze jest biate o drobnych stojach, z gruntu chudego
pochodzace. Pod siekiera szczypie si¢. Rznaé si¢ daje lepiej
wpoprzek anizeli wzdtuz, gdyz wtedy pita czesto si¢ zahacza.
Hebluje si¢ dobrze; klej chwyta tatwo.

3. Swierkowe drzewo (1. Pinus abies, n. Fohrenholz,
Kiefernholz, fr. pin). Zoéttawo-réozowego koloru z brunatnemi brze-
gami stojow rocznych. Biel prawie biaty. Cigzsze, twardsze i zy-
wiczniejsze od dwoch poprzednich gatunkow. Wydaje silny za-
pach terpentyny, dlatego niebardzo do robot stolarskich jest
uzywane, gdy oprocz tego nie gltadko si¢ hebluje. Stonce i ciepto



wyciagaja z niego zywicg, ktora wysiaka najwigcej ze $wiezego
drzewa. Dla swej elastycznos$ci, uzywa si¢ na instrumenta mu-
zyczne.

4. Modrzewiowe drzewo (Y. Pinus larix, n. Lurchen-
holz, fr. meleze). Czerwonawego koloru z brunatnemi stojami.
Biel prawie biaty. Zywiczne, mato podlega paczeniu sie i roba-
ctwu. Trwalsze od poprzedzajacych, do najlepszych drzew budo-
wlanych nalezy. Z drzewa tego otrzymuje si¢ terpentyna wenecka
nieprawdziwa.

5. Debowe drzewo (. Quercus, n. Eichenholz, fr. chene).
Znajduje si¢ w kilku gatunkach, z ktorych glowne pochodza
z debu szyputkowego i bezszyputkowego, czyli letniego (Q. pe-
dunculata) i zimowego (Q. robur). Pnie jego maja u dotu do 8
stop $rednicy. Drzewo jest brunatne, u mtodych za$ i biel u sta-
rych prawie biate. Cechuja je grube pory na wewngtrznych brze-
gach stojow rocznych, i wielkie brunatne plamy czyli btyszczki.
Twardo$é, moc i trwalo§¢ na zmiany powietrza, czynia z degbu
bardzo szacowny materyal stolarski. Z powodu swej dziurkowa-
tosci, z trudnoscia przyjmuje tadna politurg. Wysycha trudno,
i dlatego tatwo pgka. Robaki chciwie tocza biel dgbu. Dab szy-
putkowy czyli letni daje drzewo jasniejsze, nie tak twarde, lecz
za to mocniejsze, sprezystsze i tatwiej tupac si¢ dajace, niz bez-
szyputkowy. Pnie §redniej grubos$ci, od 2 do 4 stop daja najlep-
sze drzewo. Dtugo trzymane w wodzie, drzewo to nabiera koloru
prawie zupelnie czarnego. Garbnik w znacznej iloSci w debie za-
warty sprawia, ze powierzchniajego, zelazem obrabiana, czernieje.

Drzewo dgbowe uzywa si¢ gtownie tam, gdzie wymagana jest
trwato$¢, moc i twardo$§é drzewa. We Francyi uzywany bywa
wyltacznie jako $lepe drzewo pod forner.

6. Wiazowe drzewo (1. Ulmus, n. Ruster, Ulmenholz,
fr. orme). Znajduje si¢ takze w kilku gatunkach, z ktérych naj-
pospolitszy jest wiaz zwyczajny (Ulmus campestris). Brzost (Ul
suberosa) jest takze odmiang wiazu, ma drzewo twardsze, $ci-
Slejsze 1 bardziej kregte od wiazu zwyczajnego. Mtode drzewo
i biel u starych sa zottawego koloru, stare za§ drzewo brunatno-
rozowego, plamiste, zytkowate, z wazkiemi stojami, na powierz-
chni jakby punktowane z powodu mnéstwa drobnych zwierciadet,
cienkowtdkniste, twarde, ciagte, nietatwo sig kreci; w suchos$ci i pod
woda bardzo trwate, i nie podlega bardzo skrgcaniu sig. Bardzo
sprezyste, dlatego klin w nie wbity najmocniej siedzi, §ci$nigty
wtoknami: ztad wyborne na wyroby stelmachskie, jak np. dzwona
do kot i t.p., na $ruby, blaty warsztatowe i t.p. Trudno jednak
si¢ heblem wygtadza, i politur¢ dobra nietatwo przyjmuje; takze
i tupac¢ si¢ dobrze nie daje. Czgsto trafiaja si¢ w niem wielkie



naros$le, bardzo poszukiwane na mazer do fornerowania; zwykle
jednak maja one mnéstwo dziurek, ktére pozabijane i zaprawione
by¢ musza. Wiaz korkowy (Ul. sativa) jest najlepszy,

7. Bukowe drzewo (1. Fagus silvatica, n. Rothbuchen-
holz, fr. hetre). Drzewo brunatnawe, u starych do§¢ ciemne. Sto-
je ma niezbyt widoczne, lecz btyszczki duze. Twarde, $ciste,
tupkie, ale kruche; krgci si¢ wigcej niz dab; podlega tatwo ro-
bactwu i wilgoci, w suchos$ci jednak dobrze si¢ zachowuje. Na
roboty zwyczajne, tawki, stoly warsztatowe wyborne; do robdt
jednak wykwintnych, dla nietadnego wejrzenia i nietatwego przyj-
mowania politury, mato uzywane; gdyz procz tego i pod forner
nie jest dobre, bo choéby najlepiej wysuszone, latwo si¢ kreci.
Bejcg i lakier dobrze przyjmuje, nasladujac orzech.

8. Grabowe drzewo (Y. Carpinus vulgaris, n. Weissbu-
chenholz, fr. charme). Bialte, twarde, cigzkie, sprezyste. Blyszcz-
ki ma jasniejsze od massy drzewa, pokrgcone i widoczne. Stoje
wspotsrodkowe nie okragte, lecz falowate, niewyraznie odznacza-
jace si¢. Drzewo to nie tupkie, trudno wysycha i tatwo si¢ kreci,
lecz w suchosci jest trwate. Ostremi narzedziami gladko da sig
heblowac, lecz politurg nietatwo przyjmuje. Doskonale na $ruby,
na oprawy do narzedzi, czg$ci maszyn, sprezyny, bloki i t. p.

9. Klonowe drzewo (1. Acer, n. Ahornholz, fr. erable).
Drzewo biate z drobnemi i licznemi btyszczkami, ktoére mu na-
daja pozor attasowy. Scistej tkanki, twarde, mocne, z pod hebla
wychodzi jak najgtadziej, i doskonata politurg przyjmuje. Mato
si¢ kregci i pgka; w suchosci dobrze si¢ zachowuje. Bardzo uzyte-
czne w stolarstwie. Szczegolniej cenione jest drzewo jaworowe,
pochodzace z jaworu, ktory jest odmiang klonu (A. pseudoplata-
nus, n. Weissahorn). W drzewie tem nickiedy trafiaja si¢ pigkne
mazery, ktore gdy sa podobne do marmuru, przybieraja nazwisko
pawiego drzewa (Pfanenholz). Odmiana klonowego drzewa, od-
znaczajaca si¢ kolorem zéttawym, ma tkanke grubsza, i dobra
jest szczegdlniej -na §ruby. Jawor barankowaty i nakrapiany (fr.
mouchete), bardzo jest poszukiwany. Jawor platan (platanus), od-
miana klonu tylko w ogrodach hodowana, daje pigkne rézowawe
drzewo.

10. Jesionowe drzewo (Y. Fraxinus exelsior, n. Eschen-
holz, fr. freme). Drzewo zo6ttawe, w rdzeniu brunatne, o matych
blyszczkach i szerokich stojach, z widocznemi porami na brze-
gach tychze. Drzewo $ciste, sprezyste, twarde, tupkie, bardzo
gigtkie, w sucho$ci trwate, w wilgoci tatwo prochnieje. Rdzen
z grubych pni szczegolniej jest ceniony, nie tatwo pgka, i niezbyt
podlega robactwu. Mazery jesionowe czg¢sto w wielkich i bardzo
picknych sztukach si¢ trafiaja, w odmianach biatej, czerwonej



i brunatnej, i sa tak dalece u nas cenione, ze dochodza warto$ci
drzew zamorskich.

11. Topolowe drzewo (}. Populus, n. Pappelholz, fr.
peuplier). Znajduje si¢ w kilku gatunkach. W ogoéle jest biatle,
dziurkowate, matej twardosci i mocy. Stoje i zwierciadta mato
sa widome. Uzywa si¢ gléwnie na Slepe drzewo pod forner, na
$cianki i dna szuflad it. p. Glowniejsze gatunki topoli sa na-
stgpujace:

a) Topola sokora czyli czarna (. P. nigra, n. Schwarzpappel),
daje drzewo gabczaste, nielatwe do obrabiania, ktdre je-
dnak niezbyt si¢ krgci. Mazery jej, bardzo obficie przytra-
fiajace sig, uzywaja si¢ czg¢sto, lecz sa podziurawione.

b) Topola biatodrzew (. P. alba, n. Weisspappel), ma drzewo
sprezyste, tupkie, uzyteczniejsze od poprzedniego.

c) Topola osika (Y. P. tremula, n. Espenholz, fr. tremble), z drze-
wem bialem, niekiedy brunatnawem, z grubemi stojami
i cienka tkanka, bltyszczacym tupkiem, dajacem si¢ ta-
two obrabiaé, i niezbyt podleglem skrgcaniu. Osiczyna jest
najlepsza ze wszystkich gatunkach topoli; korzenie jej daja
pigkny mazer.

d) Topola wloska, piramidalna (t. P. dilatata, n. Italienische
Pappel), daje drzewo ciemniejsze, dobrze zachowujace sig,
ale bardzo gabczaste. W sucho$ci jest do§¢ trwate.

12. Olszowe drzewo (t. Alnus, n. Erlenholz, fr. aulne).
Zo6ttawego lub ré6zowego koloru, ze stojami matoznacznemi, doséé
twarde, w wodzie i wilgoci nadzwyczaj trwate, w suchosci za$
niezbyt dobrze si¢ zachowuje. Mazer z korzeni i naro$li pnia jest
bardzo ceniony. Olsza biala (A. incana) daje drzewo ja$niejsze,
lecz na wilgo¢ mniej wytrzymate, niz olsza czarna (A. glutinosa).
Z wiekiem drzewo to bieleje, réwniez jak przez wysychanie. Zo6t-
te plamy na niem sa znakiem zgnilizny. Bejcowane stosownie,
dobrze nasladuje mahon lub heban, przyjmujac tatwo kolor
i politurg.

13. Brzozowe drzewo (1. Betula alba, n. Birkenholz, fr.
bouleau). Mtode drzewo jest biate, stare za§ czerwonawe, sprg-
zyste, do$¢ twarde i tupkie. Trudno wysycha, tatwo pegcznieje,
w suchos$ci trwa dlugo, cho¢ podlega robactwu; w wilgoci predko
gnije. Mazer uzywany bywa do fornerowania, gdyz si¢ bardzo
cienko rzna¢ daje.

14. Lipowe drzewo (Y. Tilia europaea, n. Lindenholz,
fr. tilleul). Biate, delikatne, z niewidocznemi stojami, daje sig
gtadko obrabiaé¢, malo si¢ krgci, lecz podlega robactwu; w wil-
goci nietrwate, na rzezby i modele bardzo uzyteczne, gdyz tatwo
i pigknie daje si¢ kraja¢c. W stolarstwie na §lepe drzewo pod



forner, na $ciany szuflad, skrzynek i t. p., jest bardzo uzywane.
Czarna bejcg¢ dobrze przyjmuje. Najlepiej porznaé je zaraz po
$cigciu, i deski od deszczu ochroniwszy, wysuszy¢.

15. Orzechowe drzewo (Y. Juglans regia, n. Nussholz,
fr. noyer). Z mltodych drzew migkkie i biate; ze starych, twarde,
brunatne lub ciemne. Sciste, z dtugiemi widocznemi porami, do-
bre do wyrobu, przyjmuje pigkna politurg. Zanurzone przez kilka
miesigcy w wodzie, nabiera ciemniejszego koloru. Im ze star-
szego drzewa pochodzi, tem lepsze. Ze zmartych pni jest kruche
i tatwo podlega, robactwu. Drzewo to wilgotne trudno si¢ heblu-
je. Uzywa si¢ czgsto na fornery i na oprawy do strzelb prawic
wylacznie. W naro$lach i w rosochach jest najpigkniejszy mazer.
Najlepsze pochodzi z Francyi, Wegier i Szwajcaryi. Czarny orzech
z Ameryki jest migkszy od europejskiego, ciemniejszy, z czasem
piekniejszym si¢ staje, i przybiera pigkna politurg.

Drzewo orzechowe, na kolor mahoniowy bejcowane, z trudno-
Scig od mahoniu odr6zni¢ mozna.

16. Kasztanowe drzewo (1. Adesculus hippocastanum, n.
Rosskastanienholz, fr. marronier d'lnde), z dzikiego kasztanu po-
chodzi. Z mtodych drzew biate, ze starych zottawe lub czerwo-
nawe; predko gnije, gabczaste, w wodzie do$¢ trwate, i robactwu
niebardzo podlega. Przyjmuje tadna politurg, i obrabia¢ si¢ daje
réwnie tatwo jak lipa. Chcac jego pigkno$¢ i biato$¢ zachowad,
potrzeba je zaraz po $cigciu porznaé na bale lub deski i staran-
nie wysuszy¢, gdyz inaczej wiele traci na warto§ci. Kasztan ja-
dalny daje drzewo ciemne, do dgbiny podobne, tatwo dajace sig
polerowa¢ 1 lakierowa¢; bardzo trwale i mocne, niesktonne do
pekania. Dla swej rzadkosci, u nas malo jest uzywane.

17. Akacyowe drzewo (. Robinia pseudoacacia, n. Aca-
zienholz, fr. acacia). Zottawego lub zétto-zielonego koloru, $ciste,
do$¢ twarde, bardzo gigtkie, ztad najlepsze na trzonki; nietatwo
gnije w wodzie i na powietrzu; robactwu nic podlega. Przyjmuje
pigekna politurg. Z czasem coraz pigkniejszem si¢ staje. Po zu-
pelnem wyschnigciu, tylko bardzo ostremi narzg¢dziami obrabiac
si¢ daje. Czarno bejcowane, podobne jest do hebanu.

18. Wierzbowe drzewo (1. Salix, n. Weidenholz, fr.
saule). Biate, migkkie, nietrwate, i z tego powodu mato uzywa-
ne drzewo.

19.Gruszkowe drzewo (Y. Pyrus communis, n. Birn-
baumholz, fr. poirier), z réznych gatunkéw gruszki pochodzace.
Z mtodych drzew prawie bialego koloru, ze starych czerwono-
brunatnego. Sciste, do$é twarde, z powodu swej jednostajnej
tkanki tatwo daje si¢ kraja¢ we wszystkich kierunkach, i heblo-
waé bez zadzierania. Z gruszy dzikiej jest najlepsze, trwalsze,



mocniejsze i w wigkszych ktodach od innych gatunkéw. Przyjmuje
tadna politurg i bejcg, szczegdlniej czarna: wtedy do hebanu sig
zbliza. Mato sig krgci, lecz podlega dos$é¢ robactwu, i nietatwo
si¢ tupie.

20. Jablton (Y. Pyrus malus, n. Apfelbaumholz, fr. pom-
mier). Daje drzewo twardsze i ciemniejsze od poprzedniego, zre-
szta do niego bardzo jest podobne. Najlepsze drzewo pochodzi
z jabtoni dzikiej.

21. Sliwina (. Prunus domestica, n. Zwetschkenbaumholz,
Pflaumbaumholz, fr. prunier). Podobne do poprzednich, lecz cie-
mniejsze od nich, czgsto z zylami fioletowemi, szczeg6lniej przy
rdzeniu. Kolor pigkny naturalny tego drzewa, z czasem ciemnie-
jacy, podwyzszy¢ i utrwali¢ mozna, gotujac je w wodzie wapiennej
z tugiem mydlarskim zmieszanej. W drzewie tem czgsto znaj-
duja si¢ rysy ukryte. Najlepsze pochodzi ze $liw dzikich.

22. Wisniowe drzewo (1. Cerasus vulgaris, n. Kirsch-
baumholz, fr. cerisier). Zbéttawo-czerwonawego koloru, z ciemne-
mi pasami i do$¢ widocznemi stojami. Kolor drzewa tego z cza-
sem blednieje, jezeli przez napojenie drzewa woda wapienng nie
bedzie utrwalony. Drzewo wisni gronowej (Traubenkirsche) ma
piekne zyty, wisni za§ mahaleb, pod nazwiskiem drzewa §w. Lu-
cyl znane, w stanie $wiezym odznacza si¢ nieprzyjemnym zapa-
chem, ktory z czasem w zno$ny si¢ zamienia. Drzewo wisniowe
w suchosci jest trwate, tupie si¢ dobrze, i przyjmuje tatwo poli-
tur¢. Przez bejcowanie na kolor mahoniowy, bardzo do mahoniu
podobnem sig staje. Za granica czgsto na meble si¢ uzywa. W drze-
wie tem przej$cia z biatego bielu do brunatnego rdzenia, sa czg-
sto bardzo pigkne.

23. Cisowe drzewo (. Taxus baccata, n. Judenholz, Ei-
benbaumholz, fr. [f). Brunatno - czerwonego koloru, z pigknemi
ciemniejszemi lub jasniejszemi prazkami i biatym bielem. Im jest
starsze, tem ciemniejsze. Drzewo §ciste, twarde, ale kruche, czg-
sto sekami przerosto, przyjmuje tadna politurg: ale nawet z pod
hebla jest btyszczace i pigkne. Bejce czarna dobrze przyjmuje.
Uzywa si¢ do oprawy otowkow. Mazer uzywa si¢ na fornery, kto-
re, jak rowniez i1 fornery gtadkie z tego drzewa, zanurzone w wo-
dzie przez kilka miesigcy, nabieraja koloru purpurowo-fioletowe-
go. Na czarno farbowane, heban moze zastapic.

24. Bukszpanowe drzewo (1. Buxus sempervirens, n.
Buchsbaumholz,  fr. buis) z potudniowej Europy, w do$¢ grubych
ktodach si¢ otrzymuje. Blado-zdéttego koloru, $ciste, twarde,
o drobnych stojach. Z drzew europejskich jest najcigzsze. Uzy-
wane jest szczegolniej przez tokarzy i na instrumenta. Przy ko-
rzeniu znajduja si¢ naro$le, dajace bardzo pigkny i poszukiwany



mazer. bLatwo si¢ poleruje, ale predko blask traci; dla swej $ci-
stosci, takze Zle si¢ nasyca kolorem, i niedtugo go zatrzymuje.
Najlepszy bukszpan pochodzi z Kaukazu i ze Smyrny: jest on bez
plam, zyt i bez sgkow.

25. Bez czarny (4. Sambucus nigra, n. Hollunderholz, fr.
sureau), daje drzewo $ciste, do$¢ twarde, zottawego koloru, gto-
wnie przez tokarzy uzywane. Z korzeni otrzymuje si¢ pigkny ma-
zer, czgsto na gtowki do fajek uzywany.

26. Bez lilak (Y. Syringa vulgaris, n. Fliederholz, Spa-
nisch-hollunderholz, fr. lilas), ma drzewo zoditawego koloru; ze
starych pni z fioletowemi zylami, ktoére po przeciagnigciu stabym
kwasem siarczanym lub saletrzanym, staja si¢ purpurowo-czer-
wonemi, $ciste, twarde 1 mocne; szczegdlniej na fornery i do ro-
bot wyktadanych czyli do inkrustacyi uzywane.

27. Jarzebina (. Sorbus aucuparia, n. Vogelbeerholz, v.

Ebereschenholz,v. FEibischholz, v. Maasberholz, fr. sorbier). Do-
chodzi czasem do dwoch stop grubosci. Drzewo =z niej jest bia-
lawe, niekiedy brunatnawe, ku $rodkowi pnia z ciemnemi zytami,
Sciste, dos¢ twarde, szczegdlniej na tarcic wytrzymate, dobrze
sig poleruje, na narzedzia wyborne. Scina¢ jarzebine nalezy w zi-
mie, bo inaczej predko gnije.

28. Berestkowe czyli brzekiniowe drzewo (t. Cra-
taegus torminalis, n. Atlasbeerholz , Arlesbeerholz , Elsebeerholz,
fr. alouchier). 7 mtodych drzew zoltawe, ze starych czerwonawe
lub czerwono-brunatne, ze §cista tkanka, twarde i mocne; przyj-
muje tatwo politurg, mato si¢ krgci, lecz bardzo podlega roba-
ctwu. Ze wszystkich drzew krajowych najmniej tupkie, na formy,
czgsci maszyn i1 §ruby doskonate.

29. Gtlozyna (1. Pyrus aria v. Crataegus aria, n.Mehlbeer-
baumholz, fr. alizier), daje drzewo zottawego koloru, ku rdzenio-
wi z brunatnemi zylami, ze §cista dtugowldknista tkanka, mocne,
do poprzedzajacego bardzo podobne, lecz od niego S$cislejsze,
i rOwnie uzyteczne.

30. Gtég (1. Crataegus oxyacantha, n. Weissdornholz, fr. au-
bepine v. epine-blanche), dorasta niekiedy do o$miu cali grubosci
pnia, i wydaje drzewo bardzo twarde, $ciste, sprezyste, brunatna-
we, z brunatnemi zytami przy rdzeniu, z mato widocznemi sto-
jami i btyszczkami; na oprawy do narzedzi czgsto uzywane.

31. Dereniowe drzewo (. Cornus mascula, n. Kornel-
kirscheuholz, fr. cornouiler). Zottawego koloru z brunatnym rdze-
niem , twarde, $ciste, mocne, trudne do obrabiania, lecz dobrze
si¢ poleruje. Uzywane jest na zgby do ko6, miotki drewniane,
i tym podobne narzegdzia.



32. Swidwowe drzewo (Y. Cornus sanguinea, n. Hart-
riegelholz, fr. sanguin). Biatego lub zielonawego koloru, bardzo
twarde, mocne i $ciste. Na czgéci drobne mtyndéw i maszyn czg-
sto uzywane.

33. Jalowcowe drzewo (1. Juniperus communis, n. Wach-
holderholz, fr. genevrier). Z mtodych krzakéw biatego, ze starych
brunatnego koloru, niebardzo twarde, ale $ciste, wydaje wtasciwy
sobie zapach, nie predko gnije, i robactwu nietatwo ulega. Zy-
wica jego znana w handlu pod nazwiskiem sandaraki.

34, Szaklakowe drzewo (Y. Rhamnus catharticus, n.

Kreuzdornholz v. Wegdornholz, fr. bourg-epine v. nerprun). Biate
drzewo zamtlodu, zodlcieje z wiekiem; rdzen czerwonawy, twarde,
$ciste, z drobnemi stojami, mocne, sprgzyste, daje si¢ gtadko
obrabiaé, i przyjmuje tadna politur¢. Korzenie daja pigkny ma-
zer, znany pod nazwiskiem drzewa wloskowego (Haarholz).

35. Trzmielina (1. Evonymus, n. Spindelbaumholz v. Pfaf-

fenkappchenholz, fr.fusain), znajduje si¢ unas w dwoch gatun-
kach;dajedrzewoz61te, $ciste,dobukszpanupodobne,znacznej
twardosci.

36. Berberysowe drzewo (}. Berberis vulgaris, n. Sau-
erdornholz v. Berberisholz, fr. vinetier, epine-vinette). Pigknego
z6ttego koloru, mocne i twarde; uzywa si¢ do fornerowania i ro-
bot wyktadanych.

37. Ostrokrzew (1. Ilex aquifolium, n. Stechpalme, fr.
houx), wydaje drzewo, ktore dla swej biatosci, $cistosci i podo-
bienstwa do kosci stoniowej, bardzo jest cenione; tatwo jednak
z0tcieje. Ostremi narzg¢dziami daje si¢ pigknie wyrabiac, i z buk-
szpanem, procz koloru, najwigcej ma podobienstwa. Ze starych
pni w $rodku jest brunatne, lecz za to twardsze, $cilejsze i cigz-
sze. W Anglii czgsto uzywaja tego drzewa w postaci desek i for-
neré6w. Fornery trzeba rznaé zaraz po §cigciu drzewa, i kazdy
z nich pojedynczo zawiesi¢, az do zupeilnego wyschnigcia; przy-
czem plesn na nich osadzajaca sig¢ trzeba co kilka tygodni oczysz-
cza¢. Drzewo to przyjmuje pigkna politurg, i w kolorze natural-
nym moze zastapi¢ kos¢ stoniowa; farbowane za$ na czarno, heban.

38. Morwowe drzewo (1. Morus, n. Maulbeerbaumholz,
fr. murier), jest dwoch gatunkoéw: z morwy czarnej i biatej. Drze-
wo morwy czarnej, daleko lepsze, jest dtugo-wtdokniste, blado-
z01te, mocne, prawie tak jak akacya trwate, i przyjmuje pigkna
politurg. Szczegdlniej mazery z tego drzewa sa na rowni z orze-
chowemi cenione.

39. Sumak (Y. Rhus, n. Sumach, fr. sumac v.fustel), wy-
daje drzewo dos¢ $ciste, koloru jasno-zéttego z zielonawemi zy-
tami. Biel jest biaty. Na drobne wyroby uzyteczne.



40. Leszczyna (Y. Corylus, n. Haselstrauch, {fr. noisetier).
Z pnia przy korzeniach i z naro$li tychze, wydaje drzewo na dro-
bne wyroby uzyteczne, z fioletowemi zylami i stojami podobnemi
do szyldkretu. Leszczyna drzewiasta (Corylus arborescens) do-
rasta znacznej grubos$ci, i wydaje drzewo bialawe $§redniej twar-
dosci.

b) Drzewa zamorskie.

41. Cedrowe drzewo (1. Juniperus virginiana, n. Zedern-
holz, fr. cedre v. genevrier de Virginie). Drzewo nazywane pospo-
licie cedrowem, pochodzi z pewnego gatunku jalowcu wirginskie-
go, ma kolor r6zowo-brunatny, delikatne ale widoczne sloje i sta-
by przyjemny zapach. Jest bardzo migkkie, lekkie, tupkie, i nie.
podlega robactwu. Powszechnie do oprawy olowkow si¢ uzywa.
Drzewo prawdziwego cedru z Libanu (Pinus cedrus) rzadko bar-
dzo w handlu si¢ znajduje. Pod nazwiskiem drzewa cedrowego
sprzedawane sg takze:

a) Cedr syberyjski (. Pinus cembra, n. Zurbelkiefer), w Kar-
patach takze znajdujacy sig, wydajacy drzewo biatawego
koloru, z mocnym zapachem, wiele zywicy zawierajace.

b) Cedr bialy, z Ameryki poinocnej, podobny do prawdziwego
cedru.

c) Cedr bermudyjski, z Ameryki, czgsto za mahon sprzedawa-
ny, ktéry wydaje drzewo czerwonawego koloru, lekkie, mo-
cne i pachnace, lecz na powietrzu bez politury tracace ko-
lor. Drzewo to oleju nic znosi, i musi by¢ woskowane.

42. Orzech turecki (. Corylus colurna, n. Turkisches
Haselnussholz, fr. noisetier ture)) na Wschodzie do znacznej gru-
bosci dorastajacy, wydaje drzewo czerwonawego koloru, niezbyt
twarde, tatwe do obrabiania, przyjmujace dobrze politurg i farbg.
Na mate przedmioty uzyteczne.

43. Cytrynowe drzewo (n. Zitronenholz, fr. bois de ci-
tron, bois jaune, bois rose des Antilles, bois chandelle). Drzewo
znane pod tem nazwiskiem w handlu, nicjest wcale drzewem wy-
dajacem cytryny, lecz pochodzi z gatunku Espunila (Erythalis
fruticosa), ktorego ojczyzna jest Ameryka, i winno swe nazwisko
jedynie cytrynowemu kolorowi, i stabemu zapachowi, podobnemu
do zapachu cytryny, jaki przy obrabianiu wydaje. Jest $ciste,
cigzkie i1 pigkna politurg przyjmuje. Czg¢sto do fornerowania zbyt-
kowych mebli si¢ uzywa. Drzewo za$ prawdziwej cytryny (Citrus
medica) lub pomaranczy, podobne jest bardzo we wszystkich wta-
sno$ciach do bukszpanu.



44, Gwajakowe drzewo (1. Guajacum officinale, n. Pock-
holz,  Franzosenholz, fr. gaiac), czg¢sto z tacinska Lignum sanctum
nazywane, pochodzi ze $srodkowej Ameryki. Ma kolor czarno lub
zielono-brunatny, z zdéttawemi lub czarnemi prggami i zo6ttawo-
bialym bielem. Drzewo to jest bardzo cigzkie, $ciste, zywica na-
pojone, i prawic metalicznej twardos$ci: z tego powodu trudne do
obrabiania, nietupkie i kruche. Jego twardos¢ i trwato$¢ czyni
je bardzo uzytecznem na przedmioty wystawione na pregdkie zu-
zycie, jak np. kule do kregielni, bloki, walce i t. p. Przyjmuje
tadna politurg, lecz z uzyciem wody zamiast oleju. W suchosci
tatwo peka. Prawdziwe drzewo Lignum sanctum pochodzi z in-
nego gatunku gwajaku (Guajacum sanctum): jest zupetlnie podo-
bne do poprzedniego, tylko ma kolor jasniejszy, prawie jak
bukszpan.

45. Mahoniowe drzewo (1. Swietenia mahagoni, n. Ma-
hagoniholz, Mahoni, fr. acajou). Jedno znajuzyteczniejszych drzew
do robot stolarskich. Pochodzi z Ameryki $rodkowej, gdzie do-
rasta do 100 stép wysokosci. Swieze drzewo jest zwykle zétto-
czerwonego koloru, z czasem jednak robi si¢ ciemno-brunatnem,
prawic czarnem. Ma wazkie, nieuderzajace stoje roczne, i mndostwo
widocznych por, jak orzech i dab. Czgsto jest pigknie prggowa-
ne, plamiste lub z piramidalnemi stojami; zupeinie gtadkie jest
najmniej cenione. Jego twardos¢, cigzkos¢ i inne wlasnosci, w ro-
znych gatunkach sa rozmaite. Najlepszy jest mahon afrykanski
z Madeiry (acajou batarde), po nim mahon z Saint-Domingo, kto-
ry jest najpigkniejszy. Najgorsze gatunki znane sa pod nazwi-
skiem mahoniu skrzynkowego (Zuckerkistenholz, acajou femelle):
sa bardzo migkkie, lekkie, dziurkowate, na dobre roboty nieuzy-
teczne. Drzewo mahoniowe jest we wszystkich okoliczno$ciach
bardzo trwale, nie podlega robactwu, mato si¢ kregci i nie peka.
Przy kupnie trzeba wybieraé¢ sztuki koloru ognistego, w zottawy
wpadajacego, gdyz te, po krotkim juz czasie, kasztanowatemi si¢
staja; jezeli za$ juz w klocach sa ciemne, w wyrobach okaza si¢
czarnemi. Blado-czerwony mahon zatrzymuje ten kolor, albo na-
wet jeszcze jasniejszym sig¢ staje, i najmniej jest ceniony.

Bardzo czegsto drzewa innych gatunkéw za mahon sa sprzeda-
wane, i ztai pochodza tak rozmaite odmiany tegoz.

46. Hebanowe drzewo (1. Diospyros ebenum, n. Eben-
holz, schwarzes Ebenholz, fr. ebene). Pochodzi z Indyj wschodnich
i Afryki. Najpigkniejszy heban jest czarny jak wegiel, mniej pig-
kny brunatno-czerwony. Cze¢sto trafiaja si¢ w nim jasniejsze lub
nawet zupelnie bialte pregi, ktore wartos¢ drzewa bardzo zmniej-
szaja, cho¢ je zapomoca bejcy ukry¢ mozna. Biel jest zawsze
biaty. Twardos$¢, S$cistos¢ i cigzko$¢é hebanu sa bardzo wielkie,



rowniez jak i jego kruchos¢. Stojow zupelnie prawie w nim nie
znaé. Przy paleniu wydziela przyjemny zamach. Przed uzyciem
dobrze jest zanurzy¢ go na pewien czas w wodzie, poczem lepiej
obrabia¢ si¢ daje. Przy obrabianiu czerni rgce. W handlu heban
znajduje si¢ w klocach i szczapach, z ktorych najgrubsze wybie-
ra¢ nalezy, jako najtwardsze i naj$cislejsze.

47. Heban zielony (. Aspalathus ebenus, n. grunes Eben-
holz, falsches Grenadilholz, Bignonienholz, fr. bois verte, ebene des
Antilles,  aspalath), t6zni si¢ od poprzedniego kolorem oliwkowym,
czasem zielono-brunatnym, z pr¢gami zo6itemi ijasnemi; w $ci-
stosci zas, twardos$ci i cigzkosci wcale mu nie ustgpuje. Znajduje
si¢ tylko w cienkich klocach, zawiera w sobie duzo zywicy, i ma
czgsto zielone zyty. Uzywa si¢ do inkrustacyi.

48. Brazyliowe czyli fernambukowe drzewo (1. Cae-
salpinia brasiliensis, n. Brasilienholz, Fernambukholz, fr. bresillet,
bois de Bresil). Daje znana farbg¢ czerwona; uzywa si¢ do forne-
rowania drobnych przedmiotéw, czgsto nawet na mate wyroby,
jak np. smyczki skrzypcowe. Jest do$¢ twarde, ma wiele zywicy,
z czasem ciemnieje i przyjmuje tadna politurg. Biel jest jasniej-
szy, prawic biatawy. W robocie podobne jest do mahoniu. Znaj-
duje si¢ tylko w ktodach matej grubosci.

Odmiany wazniejsze tego drzewa sa:

a) Drzewo sw. Marty, z wyspy tegoz nazwiska w Antyllach po-
chodzace; odznacza si¢ glgbokiemi bruzdami i brudno-czer-
wonym kolorem. Zawiera mniej pierwiastku farbujacego od
fernambuku.

b) Drzewo sapanowe (1. Caesalpinia sapan), czg¢sto nazywane
czerwonym sandatem, cho¢ od niego zupetnie rézne, zamto-
du bialawego koloru, z latami czerwienieje, §cislejsze i cigz-
sze od fernambuku. Najlepszy jest sapan siamski.

49. Palisandrowe drzewo (n. Violetholz, Purpurholz,
Amarantholz, fr. bois violet, palissandre, amaranthe), czgsto nazy-
wane niebieskim hebanem, pochodzi z wielu gatunkéw drzew,
a gtownie z gatunku Coerebolie lignum, rosnacego w Ameryce.
Drzewo to jest cigzkie, dos¢ twarde, tupkie, gigtkie, dos¢ $cistej
lecz porowatej tkanki. Na $wiezem przecigciu jest koloru czer-
wono-szarego, ktory z czasem zmienia si¢ na fioletowy. Drzewo
to jest mniej trwale od mahoniu, jednak dos$¢ czgsto si¢ uzywa na
zbytkowe meble. W handlu znajduje si¢ zwykle w klocach 6—18
cali $rednicy majacych.

50. Drzewo atlasowe czyli satynowe (1. Ferolia gu-
yanensis, n. Atlasholz, Satinholz,  Satinetholz, fr. bois satine). Jest
blado-zoltego koloru, $ciste i twarde, z drobnemi stojami i ma-
temi btyszczkami, ktore je do klonu czynia, podobnem. Pod po-



litura przybiera blask atlasowy, od ktoérego bierze nazwisko.
Bardzo przez stolarzy jest cenione. Pochodzi z Antyllow, zkad
sprowadza si¢ wtrzech odmianach: jasno-zo6ttej,czerwonawej

i brunatnawej.

51. Rozowe drzewo (1. Convolvulus scoparius, n. Roseti-

holz, Rhodiserholz, fr. bois de rose, bois de Rhodes). W dwoch
odmianach gtéwnych znajduje si¢ w handlu: jedna pochodzi ze
Wschodu, jest twarda, $cista, cigzka, z6ttawego koloru z bruna-
tnemi prggami i rézanym zapachem; druga za§ sprowadza sig
z Antyllow, nie ma zapachu, zreszta jest dos¢ do poprzedniej podo-
bna. Drzewo to przyjmuje dobra politurg, jednak bez oleju; lecz
na powietrzu traci swoj kolor, i staje si¢ kruchem. Im cigzsze,
scislejsze, zywiczniejsze, wigcej pachnace i btyszczace,tatwiej
chwytajace ogien i ciemniejsze jest to drzewo, tem wigksza ma
wartos$¢.

Drzewo rézowe chinskie, The-tan zwane, do najkosztowniej-
szych robot przez Chinczykéw uzywane bywa. Jest ciemne, w ro-
zowy kolor wpadajace, prazkowane, jakby malowane.

52. Sandalowe drzewo (Plerocarpus santalinus), znane
jest w dwoch gatunkach:

a) Czerwony sandal (n. Caliaturholz, rothes Sandelholz, fr. San-
tal rouge), z Indyj wschodnich pochodzacy. Ciemno-czerwo-
nego koloru, cigzki, twardy, z mndéstwem por widocznych,
z czasem prawie czernieje. W handlu znajduje si¢ w czwo-
rokatnych klocach.

b) Zéity sandal (n. gelbes Sandelholz, fr. santal citrin). Jest
rdzeniem zupelnie innego gatunku drzewa Santalum myr-
tijolium,  ktorego biel znany jest pod nazwiskiem sandatu
biatego. Ma kolor cytrynowo-zotty, tkanke dosé S$cista,
zapach wlasciwy aromatyczny, daje si¢ tatwo obrabiad,
i jest mniej twardy od poprzedniego gatunku.

53. Krolewskie drzewo (n. Konigsholz, fr. bois royal),

z powodu swej pigknos$ci bardzo cenione, pochodzi z potudniowej
Ameryki, ma kolor brunatno-fioletowy lub brunatno-czarny z preg-
gami jasno-ré6zowemi, jest $ciste, twarde i cigzkie.

54. Jakaranda czyli Gwajak brazylijski (n. Jaka-
randaholz, fr. jacaranda). Daje drzewo podobne do poprzedniego,
lecz wigcej dziurkowate, z ciemnem ttem i czerwono-brunatnemi
pregami i zytami. Jest odmiana palisandru, i réwniez jak ten
ostatni do fornerowania zbytkowych mebli si¢ uzywa.

55. Grenadillowe drzewo (n. Grenadillholz, Rothes-
ebenholz, fr. grenadille). Pochodzi z Indyj wschodnich i wysp
afrykanskich, ma kolor czerwono-brunatny, jest twarde, cigzkie,
Sciste, z jednostajna drobna tkanka, lecz dos¢ kruche. Uzywa sig



czg¢stonadgteinstrumentamuzyczne. Jednajego odmiang, naj-
twardsza, nazywaja drzewem zelaznem (Eisenholz), ktérego czar-
ny gatunek réowna si¢ prawie pod wzglgdem czarnosci z hebanem.

56. Tulipanowe drzewo (. Liliodendron tulipifera, n.
Biberbaum, Tulpenbaum). Dorasta w Ameryce poéinocnej wielko-
$ci najwyzszych debow, ma drzewo biatawe lekkie, ze starych pni
z6ttawe, w ojczyznie swej bardzo czgsto do robot stolarskich uzy-
wane. Pod tem nazwiskiem znane jest takze drzewo z gatunku
Magnolia  grandiflora, z Ameryki $§rodkowej pochodzace, koloru
z60tto-pomaranczowego, bardzo trwale i uzyteczne.

57. Kampeszowe drzewo (1. Haematoxylon campechia-
num, n. Blauholz, fr. bois de Campeche). Pochodzi z krajow nad
zatoka tegoz nazwiska w Ameryce polnocnej lezacych. Biel ma
biaty albo srebrno-szary, rdzen z poczatku czerwony, potem cie-
mniejacy, prawie czarny, §$cisty i twardy. W handlu rdzen zwykle
tylko si¢ znajduje, ktory gdy w wilgoci lezy, nabiera koloru cie-
mno-niebieskiego. Ma wlasciwy zapach, nie podlega robactwu.
Swiatlo, powietrze i wilgoé szkodliwie dzialaja na farbnik w drze-
wie tem zawarty, trzeba zatem je od tych wplywow o ile mozno-
$ci ochrania¢. Uzywa si¢ gtéwnie do farbowania na kolor niebie-
ski i czarny. Najlepsze drzewo pochodzi z Honduras, i poznaje
si¢ zwykle po tem, ze ma konce siekiera obcigte; drzewo z Ja-
majki z koncami pita oberznigtemi, uwazano jest za najgorsze.

58. Koralowe drzewo (. Erythrina corallodendron, n.
Corallenholz, fr. bois de corail). Pochodzi z Indyj zachodnich, jest
podobne do sandatu czerwonego, lecz jasniejsze, lekkie i witokni-
ste. Z poczatku po roztupaniu lub przerznigciu, ma kolor zdtta-
wy,zczasemdopieronapowietrzunabierapigknejkoralowej
czerwonos$ci. Najczesciej jest gtadkie czyli jednostajnego koloru;
najpigkniejszy jednak gatunek, nazywany damascenskim, ma zyty
jak na szablach damascenskich, jest bardzo twardy, prawie bez
zadnych dziur, i doskonaly na wyroby. Jest to najpigkniejsze ze
wszystkich drzew zamorskich, lecz bardzo kosztowne.

Inny gatunek tego drzewa koralowego, czgsto za sandatl czer-
wony brany, pochodzi z Condori lub Adenanthera pavonia, rosna-
cej w Indyach; jest bardzo twardy i ma kolor ciemno zotty.

59. Cyprysowe drzewo (1. Cupressus, n. Cypresse, fr.
cypres). Znajduje si¢ w kilku gatunkach, z ktorych gtowniejsze sa:

a) Cyprys wirginijski, z Ameryki pochodzacy, z lisciem aka-

cyowym, daje drzewo $redniej twardosci, trwate, tupkie,
nietatwo paczace sig, z wlasciwym sobie zapachem, podo-
bne do $§wierkowego, lecz z drobniejszemi stojami.

b) Cyprys japonski  (cypres du Japon), rosnacy w Chinach

i Japonii, wydaje drzewo migkkie, z ktérego czg¢sto wyra-



biaja skrzynki i inne drobne wyroby. Przed uzyciem zwy-
kle zakopuja je na pewien czas w ziemig, a nastgpnie za-
nurzaja w wodzie, przez co nabiera niebieskawego koloru.

c) Cyprys europejski, w potudniowej Europie rosnacy, wydaje

drzewo czerwonawe z brunatnemi zylami, tatwe do obra-
biania.

60. Kokosowe drzewo (n. Kokospalme, fr. bois de coco),
pochodzi z palmy kokosowej, rosnacej prawie we wszystkich go-
racych krajach. Jest bardzo twarde, §ciste, w niektéorych gatun-
kach z poczatku zo6ttawe, z czasem nabiera jak inne ciemnego je-
dnostajnego cynamonowego koloru, bez zadnych zyt. Daje si¢
dobrze politurowac, lecz bejcy nie przyjmuje; hebluje si¢ bardzo
dobrze. Niektore gatunki wydaja przyjemny zapach, ktory im
nadaje nazwisko drzewa cytrynowego (bois de citron). Drzewo to
znane jest takze pod nazwiskiem drzewa Colletepi (Colletepiholz).

61. Migdatowe drzewo (t. Amygdalis communis, n. Man-
delbaumholz, fr. amandier). Ros$nie obficie w pdinocnej Afryce
i w potudniowej Azyi i Europie. Jest bardzo twarde, ciemno-bru-
natnego koloru, z pigknemi zytami, cigzkie i zywiczne. Francuzcy
stolarze nazywaja je falszywym gwajakiem (faux gaiac), gdyz
bardzo jest do gwajaku podobne. Uzywa si¢ czgsto na oprawy do
narze¢dzi, np. dtut, §widréw i t. p. Przed uzyciem trzeba je do-
brze wysuszy¢, do czego bardzo dlugiego czasu potrzebuje, bo-
wiem tylko zupetnie suche dobrze obrabiaé si¢ daje. Najlepsze
pochodzi z drzew wydajacych gorzkie migdaty.

62. Oliwne drzewo (. Olea, n. Oelbaumholz, Oliven-
baumholz, fr. olivier). Z Przyladka Dobrej Nadziei w Afryce przy-
chodzi w deskach do 14 cali szerokich. Jestto drzewo S$ciste,
mocne, podobne do ciemnego jesionu, zdttawego koloru z bruna-
tnemi plamami, trwate, nie podlega robactwu, jest jednak kru-
che, i roczne stoje jego nie trzymaja si¢ z soba. Z korzeni po-
chodzi drzewo mazerowe, podobne do florenckiego marmuru lub
do egipskiego porfiru.

63. Thuya (Thuyaholz). Drzewo pochodzace z Algieru,
w ostatnich latach we Francyi na kosztowne wyroby czgsto uzy-
wane. Juz starozytni Rzymianie bardzo to drzewo cenili. Jest
ono $ciste, rozmaicie zylowane i kolorowane brunatno, zo6tito
i czerwono, ktoreto kolory przez czas nie blednieja, ani tez czer-
nieja. Przyjmuje pigkna politurg.

64. Orle lub aloesowe drzewo (n. Aloeholz, Paradies-
holz, Adlerholz, fr. aloes, bois d'aigle, agaloche). Drzewo pocho-
dzace z Azyi, 1 bardzo tam cenione dla zapachu, jaki palac si¢
wydaje. Najlepszy jego gatunek, czyli tez czg$¢, jest znang pod
nazwiskiem calambak (bois de calambac). Jestto drzewo cigzkie,



zywiczne, gorzkiego smaku, pachnace. Juz w Azyi sprzedaja je
na wage ztota, z tego wigc powodu bardzo rzadko si¢ uzywa.
Odmiana pochodzaca z Meksyku jest znacznie tansza, zbliza sig
pod wzgledem $cistosci i koloru do hebanu, i onato wtasnie na-
zywa si¢ drzewem orlem (bois d'aigle).

65. Kaktusowe drzewo  (Cactusbaumholz), pochodzi
z Afryki, jest koloru zo6tto-czerwonego. Fornery z tego drzewa,
zwilzone woda, daja si¢ tatwo wygina¢ w najrozmaitsze ksztalty,
i czgsto na drobne wyroby sa uzywane; przyczem tatwo na wszy-
stkie kolory farbowaé si¢ daja.

66. Chinskie lub anyzowe drzewo (n. Chinaholz, fr.
bois de ta Chine, bois de badiane ou d'anis). Ciemno-brunatnego
koloru, zytowate lub plamiste, bardzo twarde, bez por. Gloéwne
jego odmiany sa: drzewo agra (bois d'Agra), bardzo pachnace;

dalejdrzewoznanepodnazwiskiem bois d'amourette, przedstawia-
jace rozne odcienia koloru ré6zowego, od karminu az do brunatno-
czerwonego, i drzewo anyZowe wlasciwe (n. Anisholz, fr. bois de
badiane), z wlasciwym zapachem, od ktéorego bierze nazwisko,
bardzo twarde, szaro-r6zowego koloru, czgsto uzywane do robot
wyktadanych.

67. Literowe drzewo czyli Bourra-courra (n. Schrift-

holz, fr. bois de lettre, bourra-courra), pochodzace z Gujany ho-

lenderskiej, zywego karminowego koloru z czarnemi plamami,
podobnemi do liter, ktére mu nadaja nazwisko. Drzewo S$ciste,
twarde, przyjmuje piekna politure. Zotty biel z tego drzewa
z czarnemi plami takze jest twardy, i w handlu jako osobny ga-
tunek tego drzewa si¢ sprzedaje. Inny gatunek tego drzewa lite-
rowego, Brosimum aubleti, takze z Gujany pochodzacy, jest bru-
natny, z drobnemi czarnemi prazkami.

68. Czarne drzewo (Y. Acacia melanoxylon, n. Schwarz-
holz), ciemno-brunatnego koloru, marmoryzowane, pochodzi
z Australii.

69. Pizmowe drzewo (Y. Eurybia argophylla, n. Moschus-
holz). Jest zytlowate, i szczegdlniej przy ztocie pigknie si¢ wydaje.

70. Drzewo Zebra (Y. Omphalobium lamberti n. Zebra-
holz), z61to i brunatno-pregowane, nalezy do najpigkniejszych.
Pochodzi z Australii.

Oprocz powyzej wyliczonych gatunkéw drzew zamorskich, do-
tad bardziej w uzyciu bedacych, na ostatniej wystawie powsze-
chnej w roku 1851 w Londynie, i na wystawie paryskiej z roku
1855, przedstawiono nadzwyczajny dobor wielu innych drzew
z kolonij zamorskich pochodzacych, odznaczajacych sig¢ juzto pig-
knoscia, juzto innemi przymiotami, jak np. Copaifera bracteata
(Purpurherz), nadzwyczaj mocne, ognistego koloru; Woorobali,



brunatne; Lokust, brunatno-pregowane; Grigri, z bialemi i czar-
nemi prggami, podobnemi do kolcow; drzewo Jasminowe z An-
tyllow, cytrynowego koloru, pachnace i na wyroby bardzo przy-
datne; Dacrydium Franclinii, z6ttego koloru z czarnemi krop-
kami; drzewo Myrtowe, do robot wyktadanych uzywane, i wiele
innych, ktore by¢ moze, ze z czasem przy lepszem ich poznaniu
i zmianie mody, wejda w powszechniejsze uzycie, zastgpujac
w czg$ci drzewa dotad uzywane.

CZESC 1.
O WYBORZE | PRZYGOTOWYWANIU DRZEWA DO UZYCIA.

Drzewo przeznaczone na wyroby stolarskie, znajduje si¢ w han-
dlu w rozmaitych postaciach, z ktéorych wazniejsze sa nastgpujace:

1. Kloce czyli ktody (n. Ganzholz, fr. bois de brin). W tym
ksztatcie sprzedawane sa zwykle drzewa stolarskie, niedorasta-
jace wielkiej grubos$ci, a ktoére w warsztacie dopiero podtug po-
trzeby przerzynane bywaja.

2. Drzewo rznigte (n. Schnittholz, Sageholz, fr. bois de sciage),

a mianowicie:

a) Bale czyli dyle (n. bohlen, laden, planken, fr. madriers,
doubette, table), od 2 do 6, a nawet niekiedy do 8 cali gru-
bosci majace.

b) Deski czyli tarcice (n. bretter, dielen, fr. planches, ais),
od 'y, 'y, s, 1, 14, 1'/, i 1°/4 cala grube. Dlugo$é ich
bywa rozmaita. W handlu im sg grubsze, tem zwykle ma-
ja wigksza dtugosé. Calowe i grubsze maja najczesciej 9
tokci, a niekiedy i wigcej az do 12. Deski */4 i '/, calowe
sprzedaja si¢ zwykle po 6, a niekiedy i po 4 tokcie dtugie.

c¢) Fornery czyli obtogi (n furnure, fr. plaques, feuillet),
po wigkszej czgs$ci z drzew kosztowniejszych rznigte, do
pokrywania i wyktadania celniejszych wyrobdéw stuzace.
Sato tabliczki zwykle '/, do 1 linii grube (12 linij idzie
na jeden cal), réznej grubos$ci i szerokos$ci, z porznigcia
bali otrzymywane.

O przerzynaniu klocow. — Do porznigcia na bale i deski wy-

biera¢ trzeba o ile mozno$ci najzdrowsze, proste i czyste czyli



niesgkate kloce, od 12 do 24 stop dtugosci majace. Kloce prze-
cinaja si¢ zwykle w kierunku swej dtugosci, rownolegle od osi,
przyczem trzeba kloc do rznigcia tak potozyé¢, izby jego strona
poinocna byla z jednego boku, nie zas u goéry lub u dotu. Przez
to otrzymamy deski jednostajniejszej budowy i mniej podlegajace
skrgcaniu si¢, anizeli takie, ktéorych jedna potowa nalezata do
p6inocnej, a druga do poludniowej strony kloca.

Za granica, a szczegdlniej w Hollandyi, przerzynaja niekiedy
kloce nastgpujacym sposobem: Najprzéd przecina si¢ kloc dwo-
ma krzyzowemi cigciami przez §rodek na cztery ¢wiartki, potem
kazda z tych trojgraniastych ¢wiartek rznie si¢ na deski, zaczy-
najac z jednego rogu, i prowadzac pitg prostopadle do kierunku
stojow rocznych. Pierwszy kawatek oberznigty jest trojkatna ta-
ta, pozniej otrzymujemy deski, ktorych szeroko$¢ coraz si¢ po-
wigksza, dopdki nie przyjdziemy z pila na powierzchni drzewa

do miejsca a, przeciwlegtego rogowi, ktéry byt
w §rodku kloca; od tego miejsca szeroko$¢ de-
sek si¢ zmniejsza, a ostatni kawaltek znow troj-
katna jest tata. Ten sposob rznigcia drzewa ma

"//'// to na celu, aby promienie rdzenne przecia¢ uko-
TS $nie, przez co tworza si¢ na powierzchni desek

wigksze plamy $wietne, czyli blyszczki, o kto-

rych wspominaliSmy wyzej. Holendrzy dlugo
zachowywali w tajemnicy ten sposob rznigcia drzewa dgbowego,
tak, iz dlugo sadzono, ze ich dgbowe deski z wielkiemi btyszcz-
kami pochodzity z osobnego gatunku debu w Hollandyi tylko ro-
snacego, gdy tymczasem byty one tylko inaczej rznigte.

Kloce porznaé¢ potrzeba zaraz po $cigciu, nietylko dlatego, ze
porznigte drzewo predzej wysycha, lecz nadto i dlatego, ze rznig-
cie $wiezego drzewa mniej sily i czasu potrzebuje. Doswiadcze-
nie bowiem uczy, ze $wiezego drzewa 1'/, do 2 razy wigcej urznaé

mozna,nizsuchegotegosamego gatunkuigrubos$ci. Nadtoprze
konano sig, ze taz sama sila, w tym samym czasie, wigcej zrobi
przy drzewie, ktorego grubo$é czyli wysoko$¢ przecigeia jest
mniejsza, anizeli przy drzewie grubszem; a zatem, ze sita po-
trzebna do porznigcia drzewa nie jest odpowiednia do powierz-
chni porznigtej, lecz zalezy takze od stosunkowej grubos$ci drze-
wa. Przekonano si¢ réwniez, ze w tych samych okolicznosciach,
drzewo sosnowe, jodlowe i lipowe, trudniejsze sa do porznigcia
od debowego, klonowego lub §liwiny. Najlatwiejsze do porznigcia
jest drzewo Swierkowe.

Do rznigcia bali i desek uzywane sa:
1. Pily reczne trackie, do 6 stop dtugie, 4 do 6 cali szerokie.



2. Tartaki, o jednej lub wielu pitach, poruszane sita wody lub

pary, ktéorych budowa jest bardzo rozmaita.

3. Pily kotowe, obrotowe czyli cyrkularne, ktére stuza gto-

wnie do przyrzynania drobniejszych kawalkow drzewa,
z bali lub desek na tartakach porznigtych. Opis tych pit
znajduje si¢ nizej, w czgsci III, o narzedziach.

O rznigciu forneréw. — Fornery rzna¢ mozna rgcznie lub za
pomoca stosownych maszyn. W nowszych czasach maszyny do
rznigcia fornerow, zastapily prawie zupeilnie dawniejszy sposob
rznigcia fornerow od reki, za pomoca ktoérego otrzymywano z cala
grubosci drzewa nic wigcej jak 8 fornerow, gdy tymczasem do-
bremi maszynami 16 do 18 forneré6w z cala grubos$ci drzewa wy-
rzna¢ mozna.

Okoliczno$¢ ta jest tem wazniejsza, ze zwykle tylko z koszto-
wniejszych drzew fornery sa rznigte, a zatem drzewo stracone
przez zwyczajna pilg reczna bardzo wiele kosztuje.

Maszyny fornerowe rzna fornery z bali réznej grubosci, 6 do 8
stop dtugich, 8 do 24 cali szerokich. Przed porznigciem nakleié¢
potrzeba bal na to przeznaczony naramg drewniang, czg¢§¢ maszyny

stanowiaca, juzto aby gotemtatwiejdo ostatkaporznaé¢ mozna

byto, juzto dlatego, aby paczeniu si¢ jego zapobiedz; gdy mniej
suche, wewnegtrzne cz¢sci drzewa, przez rznigcie odstonigte zo-
stana, a robota na czas jakis, jak np. na noc, przerwana bgdzie.
Maszyny do forneréw maja zwykle tylko jedng pitg, prosta lub
kotowa. U pierwszego gatunku maszyn pita poruszaé si¢ moze
albo poziomo albo pionowo; w najnowszych jednak czasach coraz

wigcej upowszechniaja si¢ maszyny o pile zruchem poziomym,
jako silniejsze w swej budowie i dokladniejsze. W maszynach

o pile kotowej, pita ma Srednicy 12 do 18 stop; ztozona jest
z blach zgbatych stalowych, na kole z Zelaza lanego osadzonych,

irobi 70 do 80 obrotéw na minutg. Fornery taka pila rznigte,
pozna¢ mozna po tukowych §ladach, jakie na nich zgby pity zo-
stawiaja.

W ostatnich czasach, dla skorzystania z tej cze$ci drzewa,
ktéra przy uzyciu pil w postaci trocin si¢ traci, zastosowano uzy-
cie nozy, zamiast pit, do krajania forneréw. Najlepsza z tego ro-
dzaju maszyn jest maszyna Garrand'a, wystawiona w r. 1855 na
wystawie paryskiej. Zasada tej maszyny jest bardzo prosta: kloc
do rznigcia przeznaczony, poprzednio wyparzony para, szczegol-
niej gdy jest mazerowy, osadza si¢ mocno na stole poziomym,
ktéry stopniowo podnosi¢ mozna o grubo$¢ forneru. Dwa drazki
zgbate poruszaja najprzod no6z, 56 cali dlugi, osadzony w ramie,
ustawiony uko$nie do powierzchni drzewa, i dzialajacy jak zelazo
w heblu. Pochylenie noza zmienia¢ mozna podtug potrzeby, sto-



sownie do natury drzewa. Przy kazdem poruszeniu naprzéd, zbie-
ra n6z jeden forner, i napowr6t wraca préozno. Noze te musza by¢
bardzo cienkie, a przytem mocne, bo gdy sa zagrube, wtedy ta-
mia lub gniota fornery. Fornery tym sposobem otrzymane sa tan-
sze od rznigtych pila, gtadsze i bez zadzierdw.

O przygotowywaniu drzewa przed uzyciem na wyroby. W ja-
kiejkolwiek postaci znajduje si¢ drzewo przed uzyciem na wyro-
by, powinno by¢ o ile mozno$ci wysuszone, lub $rodkami zarad-
czemi przygotowane, aby w wyrobach nie podlegalo pgkaniu,
pecznieniu, skrgcaniu si¢ i t. p., ktoreto wady, jak wyzej wspo-
mniano, w réznych gatunkach drzew rozmaicie si¢ objawiaja,
i wyroby zupelnie popsu¢ moga. W kazdym razie, im suchsze jest
drzewo, tem bezpieczniej uzywac si¢ daje.

Przyja¢ mozna za ogdlna zasadg, ze kazde drzewo, szczeg6l-
niej rznigte, podlega pgkaniu, paczeniu sig, pgcznieniu i zsycha-
niu sig, ktorych mniejszy lub wigkszy stopien zalezy od gatunku
drzewa, szerokos$ci i grubosci jego kawatkow, od mniejszego lub
wigkszego wplywu goraca i zimna, suszy i wilgoci. Dlatego tez
materyal drzewny na wyroby powinien by¢ wybierany z jak naj-
wigksza starannoscia, i przez dlugie zachowywanie w suchych,
przewiewnych sktadach wysuszony, nie za$ za pomoca zbytniego
i nagtego slonecznego lub sztucznego goraca.

Drzewa wszelkiego rodzaju nie nalezy zbyt dtugo trzymac pod
kora, gdyz iglaste drzewa, jak np. sosnowe, pod kora sinieja;
lisciaste za$ predko butwieja. Degbowe deski, po obdarciu kory
1 wycigciu bicia, dobrze jest zanurzy¢ w biezacej wodzie, przez co
predzej wilgo¢ naturalng traca, ktéra jednak w kazdym razie do
os$miu lat od $cigcia zatrzymuja, tak, ze do dobrej roboty nie
mozna uzywac¢ desek takich, ktore mniej niz dziesig¢ lat zwyklym
sposobem w suchem miejscu wysychaty. Przy wyborze desek, na
to jeszcze uwazac¢ nalezy, ze deski rdzenne mniej podlegaja pa-
czeniu sig i1 pgkaniu od bielastych, réowniez jak i deski z poino-
cnej strony drzewa pochodzace, i ze deski o réwnoleglych wio-
knach mniej si¢ krgca od desek, ktorych stoje sa pokrgcone.
Stronaprawadeskiczyliodrdzenia mniej pgcznieje od lewej
czyli od biela: ztad z prawej strony deska robi si¢ wklgsta, co
nawet w dobrych robotach pod fornerem czu¢ si¢ daje. Z tego
powodu ku wilgoci deski zawsze lewa strong zwracac nalezy.

W czgsci pierwszej wskazaliSmy przyczyny sprowadzajace pa-
czenie si¢, pgkanie, pgcznienie i zsychanie si¢ drzewa; obecnie
za$ podamy rozmaite sposoby, naturalne i sztuczne, stuzace do
tego, aby wady te drzewa uczyni¢ o ile mozno$ci nieznacznemi
i nieszkodliwemi. Srodki te sa nastgpujace:



1. Jak najwigksze wysuszenie.

Suszenie drzewa nie powinno odbywaé si¢ ani zanagle, aby
pekaniu jego zapobiedz, ani zawolno, bo wtedy drzewo butwieje.

W cieptych izbach, jak np. warsztaty, powinno si¢ odbywac
tylko ostateczne dosuszanie mniejszych kawatkéw drzewa, na tak
nazwanych pablaczach. Niektorzy radza przy suszeniu stawiac
drzewo sztorcem, nie za$ ktas¢; w kazdym razie drzewo powinno

mieénaokotowolnyprzysteppowietrza,nicpowinnolezeéna

ziemi, lecz na podktadkach, ktore w stosach desek powinny by¢
pionowo jedna nad druga umieszczone; gdyz jezeli nic zachowa-
my tej ostroznosci, deski pokrzywia si¢ pod wlasnym cig¢zarem,
a po wyschnigciu juz do prostosci nie wroca. Wszelkie drzewo
wysycha¢ powinno, o ile moznos$ci, w jak najmniejszych kawat-
kach. Newton w Londynie suszy wszystkie krajowe i obce drzewa
w izbach zamknigtych, za pomoca predkiego przyptywu goracego
powietrza. Deski ustawiaja si¢ w izbie rgbem czyli na kancie,
a powietrze gorace tak jest prowadzone, ze ze wszech stron drze-
wo otacza. W suficie suszarni umieszczone sa klapy czyli wenty-
latory, ktéremi para nasycona wilgocia uchodzi. Tym sposobem
wysuszone drzewo nietylko na wptyw wilgoci, ale nawet na zgni-
lizng ma by¢ wytrwate. Sztuka hebanu na cal gruba, potrzebuje
czternastu dni do zupetnego wyschnigcia w ten sposdb. Podlug
licznych doswiadczen, tym sposobem wysuszone drzewa utracaja
ze swej pierwotnej wagi:

Grab. L .. 13,8%
Orzech . . . . . . 26%
Heban o o 16%
Mahon . . . . . 26%
Topola . . . . . . 48.7%

Niejednostajnosci suszenia drzewa na wolnem powietrzu, zara-
dzi¢ mozna, wypedzajac wilgo¢ nagle i ze wszystkich cz¢Sci drze-
wa odrazu. Mate kawatki drzewa mozna w ten sposob wysuszyc,
zakopujac je w piasek ogrzany do 50° Reaum.

Przy zastosowaniu tej zasady na wielka skalg, uzywaja w An-
glii, procz goraca, jeszcze rozrzedzonego powietrza, w ktorem
wysychanie drzewa prgdzej nastgpuje. Do tego stuzy lany zela-
zny cylinder, okoto 30 stop diugi, 4 do 5 stop S$rednicy majacy,
w ktory drzewo si¢ wktada, i powietrze z niego si¢ wyciaga sto-
sowng pompa powietrzna czyli pneumatyczna. Para wychodzaca
z drzewa wprowadza si¢ do aparatu chltodzacego, gdzie si¢ w wig-
kszej czgs$ci skrapla; caly cylinder za§ otoczony jest zewnatrz
goracym piaskiem lub goraca woda od 36 do 75 stopni ciepta R.
ogrzang. Cienkie drzewo potrzebuje okoto" 12 godzin, grube za$
az do tygodnia czasu, aby zupeinie wyschto w tym aparacie.



Najlepszy sposob predkiego wysuszenia drzewa, ktorego sku-
tecznos$é dtugoletnia praktyka stwierdzita, jest suszenie w piecu
zupetnie podobnym do piekarskiego. Po wypaleniu pieca tak, jak
to si¢ robi do pieczenia chleba, ktadzie si¢ w niego drzewo do
suszenia przeznaczone, i szczelnie si¢ zamyka. Po niejakim cza-
sie, skutkiem ciepta wychodzaca z drzewa para otacza je dokola,
i utrzymuje zewngtrzne pory w stanie otwartym i wilgotnym,
przez co $rodkowe widokna drzewa w roOwnym stopniu z zewngtrz-
nemi wysychaja, i nie pozwalaja mu peka¢. Nadmiar pary z drze-
wa wychodzacej wsiaka w mur pieca, pozostaje za$ w nim taka
tylko ilo$¢ pary, ktora potrzebna jest, aby drzewo od zbyt na-
gtego wysychania zabezpieczy¢, a przez to od pgkania ochronié:
dlatego sposob ten nawet i do najtwardszych drzew, jak wiadomo
najlatwiej pekaniu ulegajacych, z korzy$cia zastosowaé mozna.

Serin-Talive podaje, ze deski i inne sztuki drzewa, ktore sto-
sownie do swej grubosci 10 do 30 minut w piecu piekarskim po
wyjeciu z niego chleba lezaly, wystawione na ciepto 64 do 80° R.,
po siedmnastu latach jeszcze zupelnie zdrowe i wolne od roba-
kow byty, gdy inne kawatki, takiez same sosnowe, ktore nie byty
w piecu, juz oddawna zbutwieniu ulegty.

2. Wypedzenie wszelkich sokow z drzewa.

Przez najlepsze choéby wysuszenie drzewa, zawsze tylko wy-
dzieli¢ mozna z niego zaledwie czysta wode w sokach drzewnych
zawarta; lecz inne pierwiastki, soki te sktadajace, pozostaja mig-
dzy wioknami. Pierwiastki te maja wlasno$¢ uporczywego =za-
trzymywania w sobie wilgoci, a nastegpnie przyciagania jej z po-
wietrza: przez to wstrzymuja one najprzod wysychanie drzewa,
a poOzniej sprowadzaja pgcznienie tegoz. Przez wydalenie zatem,
o ile to by¢ moze najstaranniejsze, tych sokow z drzewa, o wiele
jego dobro¢ podnie§¢ mozna. W tym celu uzywane sa rozmaite
sposoby, a mianowicie:

a) Frasowanie. — W Anglii najprzdéd robiono doswiadczenie,
azeby z drzewa wydzieli¢ soki za pomoca ci$nienia mechaniczne-
go, a tym sposobem aby tkanke¢ drzewa zarazem S$cisnaé. Postg-
powanie przy tem jest nastgpujace: deski lub taty heblowane
przeciagaja si¢ przez metalowe walce, ktore po kazdem przecia-
gnigciu blizej sig nastawiaja; soki przy tem widocznie na wierzch
wystepuja, i takie drzewo okazuje potem mniej sklonnos$ci do
pgcznienia od nieprasowanego, jest twardsze, cigzsze, $cislejsze,
nie pegka, lecz traci wiele swej mocy. Sposodb ten zreszta zasto-
sowacé si¢ daje tylko do cienkiego, nies¢kowatego i niekruchego
drzewa.

Praktyczniejsze sa sposoby nastgpujace, utrwalajace drzewo
przez wyltugowanie.



b) Wylugowanie wodq zimng. — Przez zanurzenie drzewa
w biezaca wodg, soki z niego wyptokuja si¢ najprzod na powierz-
chni, nastgpnie stopniowo az do $rodka. Dla osiagnigcia tego
skutku potrzeba bardzo dlugiego czasu, a przy grubych sztukach
nawet kilku lat po sobie idacych. Jednak juz po kilku miesia-
cach zanurzenia w wodzie, niektore sztuki, np. d¢bowe stupy,
belki i t.p., mniej si¢ krgca i mniej pegkaja od niemoczonych.
Drzewo potrzeba ktas¢ do wody w jak najmniejszych kawatkach,
iodziomkiemobracaéprzeciwpradowi,boztejstronytatwiej
woda przesiaka. Skuteczniejsze jest:

c) Wylugowanie spirytusem. — Sposob ten glownie do matych
kawatkoéw drzewa uzywany, gdyz do$c¢ jest kosztowny, polega na
przepuszczeniu przez sztorc drzewa pewnej iloSci spirytusu, ktory
przez cata dtugo$¢ drzewa przechodzi, i drugim koncem wycieka,
rozpuszczajac w sobie pierwiastki sokow drzewnych, szczegdlniej
zywiczne, i tym sposobem jego trwalo$¢ zabezpiecza. Sposob ten,
ktorego skuteczno$¢ licznemi doswiadczeniami w kraju naszym
robionemi poparta zostata, polepszy¢ jeszcze mozna, tugujac spi-
rytusem drzewo $wieze, poprzednio juz podobnie woda preparo-
wane. Tym sposobem otrzyma¢ mozna drzewo, szczegdlniej na
instrumenta muzyczne rzni¢te doskonate, ktoére po wylugowaniu
cala iloScia spirytusu, co trwaé moze okoto dni o§miu, zawieraé
bedzie tyle tylko wody, ile jej w sobie spirytus zawierat. Wode
te zreszta prawie zupelnie, przez nastgpne suszenie na powie-
trzu, oddali¢ mozna.

d) Wylugowanie drzewa wodq gorqcq. — Kawalty drzewa sto-
sownej wielkosci ktada si¢ w kociol, nad ogniem obmurowany
inapetnionywoda:wniejsi¢zatapiaja,igotujamniejwigcej
dtugo, stosownie do ich wielkosci.

Najlepszy i najpraktyczniejszy sposdb wypedzania sokoéw
z drzewa, jest przez:

e) Wyparzanie drzewa parq wodnq, gdyz para latwiej wcho-
dzi w otwarte przez ciepto pory drzewa, i silniej dziata na roz-
puszczenie jego sokow. Przyrzad do tego sktada si¢ z kotla pa-
rowego do tworzenia pary, i ze skrzyni prostokatnej, do ktorej
para rurg si¢ wprowadza. Kociot gdy jest okragly, mie¢ moze
3 stopy S$rednicy i 3 stopy wysokosci. Rura wprowadzajaca pareg
do skrzyni, opatrzona by¢ powinna kruczkiem, aby podtug woli
otwiera¢ i zamykaé ja mozna bylo. Skrzynia zrobiona by¢ musi
z bali sosnowych, 3-calowych, na szpunt z soba ztaczonych, i ze-
laznemi obrgczami powinna by¢ opasana, aby jej szczelnos$é za-
pewnié¢. Przy powyzszych wymiarow kotle, skrzynia powinna mie¢
12 stop dtugosci, 5 stop szerokosci, 6 stop wysokos$ci; podiug
innych za$, powinna mie¢ 40 stép kubicznych objgtosci, na kazda



stope kwadratowa powierzchni ogrzewalnej kotta. Ustawia sig
ona na podmurowaniu, i ma w $cianie dolnej kruczek do wypusz-
czania zgromadzajacych si¢ w niej plyndow, a u gory drugi, do
wypuszczania pary. Z obu koncoéw skrzyni umieszczone sa szczel-
nie pasujace drzwi, przez ktoére drzewo do skrzyni si¢ ktadzie,
i uktada w niej na swych wazkich stronach dos$é $cisle.

Przez pierwsze trzy do sze$ciu godzin plynie ze skrzyni dol-
nym kruczkiem woda, powstata ze skroplonej na zimnem drze-
wie pary, majaca juz silny zapach i smak drzewny, powstajacy
z rozpuszczonych w niej czg¢Sci sokéw. Nastgpnie ogrzewa sig
kociot silniej, aby tyle pary si¢ tworzylo, ilejej do zupelnego
wypelnienia skrzyni potrzeba. Po dwunastu do pigtnastu godzi-
nach parzenia, plyn odptywajacy jest megtny, kleisty i ma silny
zapach. Kolor jego jest rozmaity, stosownie do gatunku drzewa:
z dgbu czarno-niebieski, z orzecha czarny, z mahoniu czerwony,
z wisni czerwonawy, z lipiny zéttawy, z sosny i klonu blado-z6tty.
Do wyparzenia grubych kawaldow drzewa potrzeba GO do 80 go-
dzin; po tym czasie ptynie znéw woda czysta, cho¢ zawsze nieco
zafarbowana.

Po wyjeciu drzewa ze skrzyni, wysusza si¢ ono w niezbyt go-
racej izbie, lub lepiej jeszcze na wolnem powietrzu. W pierwszym
przypadku izba ogrzewa si¢ z poczatku do 30° R. ciepta, a po
trzech dniach suszenia az do 50° R. Para tworzaca si¢ w izbie
musi by¢ osobnym kominem odprowadzana. Przy suszeniu na
wolnem powietrzu, potrzeba kawalki drzewa na podktadkach po-
uktadac, sztorce papierem pooblepia¢, od deszczu i stonca ochro-
ni¢. Tym sposobem wysycha drzewo zupetnie w ciagu kilku mie-
sigcy, i nie dostaje prawie zadnych pegknigé. Wyparzone drzewo
jest nawskro$ ciemniejszego koloru, niz przed wyparzeniem: so-
sna i jodta przyjmuja kolor brunatno-zotty, gruszka brunatno-
czerwony, a klon czerwonawy, mahon czerwony, buk brunatny,
dab ciemno - brunatny i t. p. W stanie zupelnie suchym, drzewo
wyparzone wydaje dzwigk jasny, mokre jeszcze, po wyjeciu ze
skrzyni, daje si¢ wygina¢ we wszystkich kierunkach, i zatrzymuje
ten ksztalt po wyschnigciu prawie zupetnie.

Wyparzone i wysuszone drzewo utraca 20 do 40% swej pier-
wotnej wagi w stanie $wiezym, a 5 do 10 na sto, jest lzejsze od
suszonego innym sposobem. Jest twardsze, przyciaga mniej wil-
goci w wodzie i na powietrzu, i mniej podlega paczeniu sig. Do
zlamania potrzebuje o '/;p do /4 cze$é wicekszej sily, gnie sie
doskonale, i okazuje na dowdd, ze nie jest zbutwiate, czgsto je-
szcze wigksza sktonno$é do szczypania si¢ od nieparzonego
drzewa.



3. Wtasciwy wybodr kierunku witokien w drze-
wie uzywanem na wyroby, i stosowne ich zlo-
zenie z soba.

W cze$ci pierwsze] wspomnieliSmy juz, ze rozmaite widkna
sktadajace tkanke drzewa, okazuja r6zna sktonnos$¢ do pegcznie-
nia i zsychania sig, stosownie do swej natury i kierunku. Chcac
np. czopem zaprawi¢ dziur¢ w desce zrobiona, trzeba go tak
wsadzi¢, aby jego wiokna szly w jednakowym kierunku z wto-
knami deski: bo gdyby byl dany napoprzek wiokien, wtedy przy
zsychaniu si¢ deski wystawalby nad jej powierzchnia, lub nie za-
petnialby szczelnie dziury, dla niejednostajnego zsychania sig
drzewa w kierunku dlugosci i szerokosci. Ze wzgledu na tg ro-
zng sktonno$¢ wtokien do zsychania sig, przy skladaniu wigk-
szych powierzchni z pojedynczych tafli, ktore jako wypelnienia
migdzy ramy maja by¢ osadzone, potrzeba talie te ktas¢ w ro-
znych kierunkach, wloknami naprzemian, aby przez to dazno$¢
do skrgcania sig i zsychania drzewa, nic w jednym tylko kierunku
si¢ objawiala, a tem samem aby nie byla tak wielka.

Przy sklejaniu szerokich desek, zamiast ich uzywa¢ w cato-
$ci, przy czemby si¢ kregcily, dla nier6wnego wysychania bielu
i rdzenia, przerznaé¢ je poprzednio nalezy w kierunku dlugosci
i na nowo sklei¢. Przy robotach fornerowac si¢ majacych, w kto6-
rych biel obok rdzenia potozony na grubo$¢ nierownoby pecznial,
szczegoblniej na to uwazaé potrzeba, ze po przerznigciu deski na
dtugo$¢ i1 wyrzuceniu popgkanych czgsci, zawsze rdzen z rdze-
niem, a biel z bielem klei¢ nalezy.

Poniewaz w matych kawatkach drzewa, roéznica co do jakosci
wlokien, a zatem i roéznica w ich zsychaniu i pgcznieniu, nie jest
tak wielka; przeto im z wigkszej liczby pojedynczych kawatkow,
stosownie ztaczonych, wyrob drewniany si¢ sklada, tem mniej
zsychaniu i paczeniu si¢ podlega.

W praktyce nic zawsze zastosowaé si¢ daje ta zasada, gdyz
nic pozwala na to albo wzglad na zbytni koszt roboty, albo na
moc, albo na pigkne wejrzenie. Gdzie jednak da si¢ zastosowac,
jest to postgpowanie korzystnem, a nawet w wielu przypadkach
koniecznem; tak np. blaty bilardowe sktadaja si¢ z sze$¢ cali

najwigcejszerokichbalikow; wszelkie wigksze powierzchnie skta-
daja si¢ z tak zwanych wypelnien czyli filungow, migdzy ramami
osadzonych. Najciekawszy jednak przyktad skladania z matych
kawatkow, w celu zapobiezenia skrgcaniu si¢ drzewa, przedsta-
wiaja kije bilardowe. Robia si¢ one najmniej z sze$ciu kawatkow
roznych drzew rozmaicie z soba polaczonych; znajdujemy jednak
i takie, w ktorych czgs$¢ srodkowa z kilkuset, a nawet i z kilku
tysigcy matych, klejem spojonych kawatkow si¢ sktada. Przy



drzwiach, tylnych §cianach mebli czyli tak zwanych ruckwandach

i tym podobnych robotach, wszystkie wypetnienia czyli filungi
osadzaja si¢ w stosownych rowkach czyli wpustach bez kleju, aby
przy zsychaniu si¢ drzewa swobodnie poruszaé¢ si¢ mogly. Przy
drzwiach malowanych spostrzegamy po pewnym czasie wazkie
brzezki wypelnien bez farby: sato czgsci tychze, ktore po ze-
schnigciu si¢ drzewa z wpustow powychodzity.

W celu przeszkodzenia paczeniu si¢ szerokich powierzchni,
uzywaja si¢ tak zwane listwy sztorcowe czyli hernlistwy (n. hirn-
leisten), ktorych wiokna ida prostopadle do wiokien blatu, i na
wpust (nut i feder) sa z nim zlaczone. Gdy jednak takie listwy
tylko na zewngtrznych brzegach blatu zastosowaé¢ mozna, a nadto
gdy i one same tatwo pacza si¢ w kierunku dilugosci, szczegol-
niej gdy nie sa z nadzwyczaj suchego drzewa zrobione, przeto
listwy takie nic moga zupeinie blatu od skrgcenia zabezpieczy¢.

Jezeli mozna, lepiej jest uzy¢ innego rodzaju listew, takze
idacych prostopadle do kierunku wtokien blatu, lecz na tylnej je-
go powierzchni zasunigtych na tak zwany jaskotczy ogon, i ztad
nazywanych listwami zasuwanemi, gradlistwami, a niekiedy
szpongami (n. eingeschobene leisten, grathleisten).

Czgsto zapobiedz mozna z dobrym skutkiem paczeniu sig¢ po-
wierzchni drzewa, sklejajac je na grubo$¢ najlepiej z kilku roé-
znych gatunkoéw drzewa, np. z wierzchu i pod spodem lipowe,
w §rodku mahoniowe. Poniewaz kazda warstwa ma sobie wta-
$ciwg 1 od innych rézna dazno$é do paczenia si¢ czyli skregcania,
przeto wzajemnie sobie przeszkadzaja. Dobrzejest warstwy po-
jedyncze tak sklejaé, aby witokna dwoch warstw na sobie lezacych
byly do siebie prostopadte, co si¢ nazywa sklejaniem w poprzek
(uber quer leimen). W ten sposob robione sa formy do drukowa-
nia plécienek i obi¢ papierowych. Sktadaja si¢ one zwykle
z trzech grubosci: z dwoch warstw jodlowych, dla oszczgdnosci
gltownie, ijednej gruszkowego drzewa.

O srodkach zabezpieczajacych drzewo od zgnilizny, zbutwie-
nia i plesni.—Jeden znajlepszych sposobow, ochraniajacych drze-
wo od zgnilizny, zalezy na wypgdzeniu z drzewa naturalnych so-
kow: wiadomo bowiem, iz zgnilizna i zbutwienie drzewa pochodza
z fermentacyi jego sokow w wilgoci, ktéore w tym stanie niszcza
witoknista tkanke drzewa, i sprowadzaja zbutwienie, zmurszenie
i sprochnienie tegoz (n. vermodern, vermorschen, verstocken, fr. pou-
riture), przez co drzewo traci twardo$¢, gigtko$¢ i moc. Gdy
tkanka wloknista drzewa przez fermentacya sokoéw tak zniszczo-
na zostanie, iz przejdzie w stan ziemisty prochnicy, wtedy wyra-
dza sie na niej ple$n drzewna (n. holzschwamm, fr. merule), ktora
ciggnac swoje pozywienie z drzewa, jeszcze jego zniszczenie przy-



spiesza. Plesn t¢ tworzg rosliny pasozytne roznych gatunkow na
rozmaitych drzewach, z poczatku objawiajace si¢ jako biate pla-
my, coraz rozszerzajace sig, ktore z czasem zmieniaja si¢ w kor-
kowa massg, do cala grubosci dochodzaca, nazwana grzybem
drzewnym, zapachu zgnitego, zarazajaca zdrowe drzewo.

Odrézniaja zgnilizng mokra, przy nadmiarze wilgoci, i zgnili-
zng sucha, czyli zbutwienie, ktdre wolniej powstaje, gdy drzewo
znajduje si¢ naprzemian w stanie suchym i wilgotnym. Nie wszy-
stkie drzewa gnija i butwieja jednakowo predko: doswiadczenie
uczy, ze dab, wiaz, modrzew, $§wierk, sosna, trwalsze sa pod tym
wzgledem od jesionu, buku, olszy i brzozy; te za$ trwalsze od
wierzby i topoli.

W celu wypedzenia sokow z drzewa, dla ochronienia go od
zgnilizny i zbutwienia, uzywa si¢ jednego z powyzej opisanych
sposobow, gdy byla mowa o zabezpieczaniu drzewa od paczenia
si¢ i pgcznienia, z ktérych i w tym celu najskuteczniejsze sa: wy-
parzanie drzewa para, i suszenie w piecu piekarskim. Drugi $ro-
dek, uzywany,powszechnie dla ochronienia drzewa od zgnilizny,
polega na zmienieniu szkodliwej natury sokow drzewnych, przez
nasycenie drzewa rozmaitemi pierwiastkami chemicznemi.

Pierwiastki do tego stuzace sa bardzo rozmaite, i ztad po-
wstaja rozmaite nazwiska metod, ochraniajacych drzewo od zgni-
lizny i zbutwienia. I tak naprzyktad, tak nazwane kyanizowanie
zalezy na nasyceniu drzewa roztworem sublimatu merkuryalnego
czyli chlorniku rtgci, ktory jako bardzo skuteczny, uzywany jest
do ochraniania drzewa okrgtowego; jednak cialo to, jako trujace,
bardzo ostroznie uzywane byé powinno. Do nasycania drzewa
uzywa si¢ roztwor zawierajacy na 1 funt sublimatu 50 funtow wo-
dy, w ktorym drzewo zostaje przez czas krotszy lub diuzszy, po-
dtug swej grubosci, np. deski 3 dni, bale 3-calowe 7 dni, belki
10—14 dni. Tak nasycone drzewo, po wyjeciu obmywa si¢ czysta
woda, i suszy si¢ na powietrzu, ochronione od stonca i deszczu.
Sublimat merkuryalny taczy si¢ chemicznie z sokami drzewa,
ochrania wiokna doskonale od zgnilizny, ma t¢ zaletg, ze go woda
wyptoka¢ nie moze, lecz jest bardzo kosztowny; a oprocz tego
z do$wiadczenia przekonano si¢, ze drzewo kyanizowane, jezeli
ma by¢ uzyte w mieszkaniach, musi by¢ powleczone politura lub
lakierem, gdyz bez tej ostroznosci, pierwiastek trujacy w niem
zawarty szkodliwie dziata na ro$liny w mieszkaniu znajdujace sig,
a nawet na zdrowie ludzkie.

Druga metoda ochraniania drzewa od zgnilizny, polega na
wciskaniu w nie, pod silnem ci$nieniem, kwasu drzewnego, lub
cigzkiego oleju, ze smoly wegli kamiennych wydobywanego, zna-
nego w handlu pod nazwiskiem kreozotu, i ztad kreozotowaniem



signazywa. Drzewotympierwiastkiempreparowane,podlugpa-
tentu Bathell'a, ochronione jest na kilkadziesiat lat od zgnilizny
i robakéw. Sposdéb postgpowania jest nastgpujacy: drzewo sto-
sownie obrobione kladzie si¢ w lany zelazny cylinder, w ktory
wpuszcza si¢ para wodna; nastgpnie, po skropleniu pary, wciska
si¢ do kotta kreozot, pod ci$nieniem stopniowo podnoszacem si¢
az do 10 atmosfer, ktory przenika pory drzewa rozmigkczone
i otwarte przez parg, i w przeciagu okoto trzech godzin zupetnie
drzewo nasyca, wsiakajac w ilosci 4'/, kwart okoto na jedne sto-
p¢ szeScienna drzewa.

Tu takze zaliczy¢ nalezy sposOb nasycania drzewa parg ze
smoty drzewnej lub z wegli kamiennych, ktéry na tem polega, zZe
po wyparzeniu drzewa, gdyjuz ciecz odptywajaca przyjmie barwe
jasna, dodaje si¢ do kotla parowego pewna ilo§¢ smoty, i pro-
wadzi dalej parowanie. Para smoty przechodzi razem z para wo-
dna do skrzyni, i przenika drzewo, osadzajac si¢ migdzy jego
wtoknami. Nie mozna si¢ jednak spodziewaé, aby ten sposob
wyroéwnal w dobroci kreozotowaniu podlug postgpowania angiel-
skiego.

Doswiadczenio przekonato, ze kreozotowanie najskuteczniej
chroni drzewo od zgnilizny; lecz nadaje mu przykry zapach, i do
drzewa na wyroby meblowe lub budowlane przeznaczonego prawie
si¢ zastosowac nie da. Dlatego tez starano si¢ znalez¢ inny pierwia-
stek, ktoryby nie posiadal niedogodnosci przykrego zapachu: i ta-
kim wtasdnie jest siarczan miedzi czyli koper was miedziany (Kupfer-
vitriol). Napojone nim drzewo poditug sposobu Margery lub Bou-
cherie, ze wszystkich prob odbytych przy uzyciu rozmaitych in-
nych soli metalicznych, najlepiej si¢ zachowato. Nasycanie drze-
wa siarczanem miedzi odbywa¢ mozna albo w kotle miedzianym,
po poprzedniem wyparzeniu drzewa i skropleniu pary, przez wpro-
wadzenie do tegoz kotla roztworu siarczanu miedzi, rozgrzanego
do 40° R., i przez nastgpne wciskanie go pompa ttoczaca az do
cisnienia 10 atmosfer, na co okoto podt godziny czasu potrzeba
lub tez podtug sposobu Boucherie, gdy drzewo nasyca si¢ ptynem
metalicznym w klocach. Postgpowanie ostatnim sposobem jest
nastgpujace: robi si¢ na drzewie nacigcie pila prawie przez cata
jego grubo$¢, pozostawiajac tylko od spodu matg przestrzen nie-
przecigta. Nastgpnie utozywszy drzewo poziomo, podbija si¢ pod
miejsce nacigte klin, ktory rozszerza szpar¢ i nadaje drzewu spa-
dek ku koncom kloca. W tg szparg zatyka si¢ jeden koniec rur-
ki, zwykle otowianej, ktorej drugi koniec osadza si¢ w naczyniu
napetnionem roztworem siarczanu miedzi, umieszczonem w wy-
sokos$ci okoto pigtnastu tokci nad klocem, i szparg z przecigcia
powstata, zatyka si¢ szczelnie pakutami i smota. Tym sposobem



ptyn pod tak wielkiem ci$nieniem przenikajac drzewo, wypedza
soki przez konce kloca, i zajmuje ich miejsce. Drzewo do prepa-
rowania przeznaczone powinno by¢ zdrowe, proste, bez szpar,
Swiezo $cigte, najwigcej przed 15 dniami, oberznigte z obu kon-
cow, przed samem poddaniem pod dziatanie ptynu. Czas trwania
preparacyi wynosi 48 do 60 godzin dla drzew $rednich wymia-
row, z gatunkow takich jak grabowe, bukowe, brzozowe, jaworo-
we i t. p.; 60 do 100 godzin dla grubszych. Drzewa rdzenne
twarde, jak dab, wiaz, jarzgbina, akacya, wymagaja najdtuzszego
czasu do nasycenia si¢ ptynem, ktoéry trwa 5 do 8 dni.

Stosunek siarczanu miedzi w roztworze, powinien by¢ 1 funt
tej soli na 4'/, garnca wody. Sposob preparacyi drzewa siarcza-
nem miedzi, jest najwlasciwszy do drzewa przeznaczonego na
wyroby stolarskie, gdyz nie nadaje mu ani przykrego zapachu,
ani wilasnosci trujacych, atrwalo§¢ doskonale zabezpiecza. Przy-
tem doda¢ nalezy, iz jakkolwiek nasycanie drzewa w klocach jest
prostsze, jednak kosztowniejsze jest ostatecznie od preparowania
w kotle, bowiem wiele drzewa nasyconego plynem przy obrobce
klocow sig traci, a nadto obrabianie drzewa preparowanego tru-
dniejsze jest od naturalnego.

Inne ciata chemiczne do nasycania drzewa, jakkolwiek
mniejskuteczneodwyzejopisanych,sa:roztwérchlorkucynku,
podlug Burnett'a, siarczan zelaza czyli koperwas zelazny, roztwor
atunu, podtug Payne'go, nasycenie szklem wodnem, a nastgpnie
jakimkolwiek kwasem, podiug zasady Ransom'a, czgsto w pra-
ktyce uzywane, i wiele innych.

Nareszcie do sztucznych, a bardzo praktycznych sposobdw,
mogacych zabezpieczy¢ drzewo od zgnilizny, policzy¢ nalezy: po-
wierzenie drzewa — materyami  wodotrwatemi.

W drzewach iglastych, szczegdlniej smolnych, zywica sama
w nich zawarta stanowi juz pewna tego rodzaju ochrong od wil-
goci. Do sztucznych $§rodkow naleza: nasycanie drzewa goracym
olejem lub pokostem, malowanie smota drzewna, smota ziemna
lub farba olejna. Powtoki te jednak, uzyte na drzewie niezupet-
nie suchem, wigcej szkodza niz pomagaja: bo przeszkadzaja wy-
dzielaniu si¢ wewngtrznej wilgoci z drzewa, a przez to zbutwienie
tegoz przyspieszaja, o czem praktyka czgsto przekonywa.

Srodki zabezpieczajace drzewo od plesni sa tez same co od
zgnilizny, gdyz plesn ze zgnilizny powstaje. Skutecznem jest
procz tego powlekanie drzewa niezbyt stabym roztworem koper-
wasu zelaznego (Eisenvitriol), z dodatkiem lub bez dodatku kwa-
su siarczanego. Srodek ten ma dziata¢ nawet na zniszczenie ple-
$ni juz utworzonej.



Stare, zbutwiate drzewo podlega stoczeniu przez robaki, czyli
staje si¢ czerwliwem. Robaki te sa rozmaite w réoznych drzewach,
jak np. debnik okretowy (Lymezylon navalis), bucz wielki (Sirex
gigas), termity czyli biate mrowki w drzewach ze stref goracych
znajdujace sig, cerambyx (Holzbock), ptilinus, callidium i wiele
innych, ktoére w roznych kierunkach drzewo tocza i w proch je
zamieniaja.

Zdrowe, dobrze wysuszone drzewo, rzadko podlega stoczeniu
przez robaki, ktore zwykle za pewnemi pierwiastkami sokow
drzewnych si¢ uganiaja. Wygotowanie wigc 1 wyparzenie drzewa
jest najpewniejszym $rodkiem przeciw stoczeniu od robactwa.

Dla zniszczenia robactwa toczacego meble, radza niektérzy
dziurki przez nie zrobione zalewac¢ terpentynowym olejkiem, spi-
rytusem lub woda rozrzedzonym kwasem solnym. Kilkakrotne
powleczenie czerwliwego drzewa mieszaning 13 czg$ci lugu my-
dlarskiego z 1'/, czeéci soli kuchennej, na goraco zrobiona, takze-
je od dalszego toczenia przez robaki zabezpiecza.

O przyrzynaniu drzewa na wyroby. — Majac drzewo dostate-
cznie wysuszone sposobami sztucznemi lub naturalnemi, przed
uzyciem do obrobki na warsztacie, potrzeba je przyrznaé¢, dla wy-
dobycia sztuk potrzebnej wielkos$ci. Staraé sig przytem potrzeba
gtownie o to, aby jak najmniej bylo tak nazwanych obrzynkow,
a po niemiecku absznytow (abschnitte); dlatego w kazdym przy-
padku nalezy wybra¢ deske lub bal odpowiedniej dlugosci, gru-
bosci 1 szerokos$ci, aby mozna je podzieli¢ na potrzebne czgSci,
z jak najmniejsza strata odpadkéw. Drogie, szacowne gatunki
drzew potrzeba poprzednio zbada¢ heblem, i przekonaé sig o kie-
runku stojow i1 zyl, aby je stosownie uzy¢ i pigknych kawalkow
przez porznigcie nie utracic.

Mazery znajduja si¢ zwykle w tak zwanych rosochach, tojest
na zbiegu dwoch odnoég czyli galezi pnia: chcac je uzy¢ najko-
rzystniej, potrzeba te rosochy przerzyna¢ na bale przez obie odno-
gi odrazu, w kierunku dwoch rdzeni.

Drzewo rznigte w kazdym przypadku tak trzebaprzyrzynaé, aby
s¢ki, dziury i pgknigcia odpadly bez stracenia dobrego drzewa.

Na wszelkie gzemsy i cztonkowania czyli tak nazwane kielun-
ki, potrzeba, o ile mozno$¢ pozwala, wybiera¢ drzewo migksze,
blizej bielu lezace, z prostemi witdknami, w ktéremby si¢ tez kie-
lunki tatwiej wyrobi¢ daty. Biel jednak sam, jako zamigkki, wy-
rznigty 1 odrzucony zawsze by¢ powinien.

Krzywe, wyrzynane czyli szwejfowane sztuki, przyrzynaé po-
trzeba podiug modeléw (n. models, fr. calibre) z cienkich dese-
czek zrobionych, przytozywszy je na desce lub balu i odznaczyw-
szy otowkiem. Sztuki drzewa krzywe w dwoch kierunkach potrze-



buja dwoch modeli. Po wyrznigciu krzywizny podlug jednego
modelu, odznacza si¢ na niej drugi, i wyrzyna podlug potrzeby.

We Francyi do zbierania modelow stolarze uzywaja linii oto-
wianej w nast¢pujacy sposob. Majac naprzyklad zrobi¢ poditug
danego wzoru w naturze fotel zupeilnie do wzoru podobny, przy-
ktada si¢ linia otowiana do tylnego oparcia wzoru, i wygina si¢
ja podlug jego ksztaltu; potem do porgczy fotelu, ndég i t. p.
Krzywizny w ten sposob linia otowiana zebrane, odznaczaja sig
na cienkich deseczkach, ktore wykroiwszy podlug tych linij,
otrzymamy odrazu potrzebne modele. Jedna linia otowiana na
dtugo do tego celu wystarczy¢ moze. Krzywizny bywaja wazkie,
i wtedy wyrzynaja si¢ z szerokos$ci deski lub bala, i szerokie, kto-
re wyrzyna¢ nalezy z grubos$ci drzewa, odznaczywszy ich ksztatt
na kazdym z bokéw jego. W drugim przypadku, jezeli krzywizna
jest bardzo znaczna, lepiej jest wyrzyna¢ ja z wielu sztuk na
ptask sklejonych z soba, bo przez to nie potrzeba bedzie uzywaé
tak bardzo grubego drzewa, co wielka oszczedno$¢ stanowi.

O wyginaniu drzewa.— Wszelkie krzywizny wyrzynane z drze-
wa, nie sa nigdy tak mocne jak drzewo proste, gdyz witokna drze-
wne sa w nich poprzecinane, nie ida przez cala dtugosé¢ drzewa,
i z tego powodu drzewo w jakikolwiek ksztalt krzywy wyrzynane,
musi by¢ grubsze, aby bylo dostatecznie mocne.

Chcac otrzymacé ksztalty krzywe, lekkie i delikatne, potrzeba
je nadawac drzewu przez wygigcie. W tym celu drzewo wyrobio-
ne jak nalezy w kierunku prostym, rozmigkcza si¢ w parze wo-
dnej dos¢ dlugo, aby bylo gigtkiem i nie pgkalo, a potem wygina
si¢ Srubami w stosownej formie. Forma ta moze by¢ z drzewa
zrobiona i z dwoch przynajmniej sztuk zlozona. Po zaprasowaniu
drzewa, suszy sig je w cieniu, nic wyjmujac z formy. Gdy zupet-
nie wyschnie, zatrzymuje juz ksztatt, jaki przyjeto, na zawsze,
nie tracac wecale sily, ani gigtkosci.

Za granica do gigcia drzewa uzywaja stosownych maszyn.
Maszyny te sa w ten sposob zrobione, ze na wale poziomym znaj-
duje sig tarcza, majaca wewnatrz forme¢ drzewa wygina¢ si¢ ma-
jacego. Drzewo poprzednio rozmigkczone para, przymocowywa
si¢ klamrami do tej tarczy, a nastgpnie wprawia w ruch za po-
mocg maszyny. Drzewo tym sposobem wygigte, nie zdejmuje si¢
predzej z tarczy tej, dopoki na niej zupetnie nie wyschnie.



CZESC II1.

O PRZYRZADACH 1 NARZEDZIACH STOLARSKICH

I ICH UzZYCIU.

Do nadawania rozmaitych ksztattow drzewu stuza przyrzady
i narzgdzia, ktore podtug ustugi, jaka oddaja, podzieli¢ mozna na:
A. Przyrzady stuzace do przytrzymywania drzewa w zada-
nem polozeniu;
B. Przyrzady stuzace do wymierzania, dzielenia i znaczenia
drzewa:
C. Narzedzia stuzace do krajania drzewa na czgS$ci;
D.Narzgdzia do wyréwnywania powierzchni drzewa.

A. PRZYRZADY DO PRZYTRZYMYWANIA DRZEWA
PODCZAS ROBOTY.

1. Warsztat (n. hobelbank, fr. etabli). — Jestto powszechnie
uzywany przyrzad do utrzymywania drzewa w zadanem potozeniu
podczas obrabiania tegoz. Pelni on to samo przeznaczenie przy
wyrabianiu z drzewa, co $rubsztak przy wyrabianiu z metalow.

Rozmaite sa rodzaje warsztatow stolarskich w uzyciu w ro-
znych krajach Europy. Warsztat stolarski powszechnie u nas
uzywany, jestto stol silnie i cigzko zbudowany (fig. 1), 5 do 10
stop dtugi, 1'/, do 3 stop szeroki, i stosownie do wzrostu robo-
tnika 21/2 do 2°/4 stép wysoki, ktérego blat a z drzewa grabowe-
go, bukowego lub wiazowego zrobiony, spoczywa niewzruszenie
na podstawie z jakiegokolwiekbadZ mocnego drzewa.

Glowne jego czg$ci sktadowe sa: podstawa, blat a, cegi prze-
dnie b (n. vorderzange, fr. presse), umieszczone na przednim kon-
cu blatu przed robotnikiem, i cggi tylne d (n. hinterzange, fr. béite
de rappel), umieszczone na koncu przeciwnym.

Podstawa sktada si¢ z dwoch gornych tramikéw czyli belo-
czek, na ktorych blat bezposrednio spoczywa, z dwodch podwalin
od nich rownoleglych, i z czterech nég czyli stupkéw pionowych,
wczopowanych w gorne i dolne tramiki. Stupki te czgsto szerzej
sa rozstawione u dotu niz u goéry, lub tez sa zastapione nogami,
w ksztatcie krzyza $w. Andrzeja z soba zlaczonemi. Jestto zu-



petnie dowolnem, w jaki spos6éb podstawa zrobiona bedzie, byle
tylko niewzruszona byta. Wzdtuz stotu, dla wzmocnienia, daja
si¢ zwykle dwie poziome beleczki, przechodzace koncami przez

obie podstawy, silnie w nich zaklinowane i w ten sposdb nic po-
zwalajace im si¢ rozejs¢.

Blat, 4 cale gruby, musi by¢ jak najdoktadniej wyheblowany,
bez dziur, ryséw i sgkow. Wzdluz tylnego brzegu znajduje si¢
w nim zwykle zagltebienie f, 8 do 9 cali szerokie, w ktéorem mie-
$ci¢ si¢ moga narzg¢dzia drobniejsze, aby podczas roboty z blatu
nie spadly; pod blatem za$§ umieszczona jest szuflada g, na ro-
zne drobne przedmioty.

Prawic w $§rodku dtugosci i szeroko$ci blatu znajduje si¢ na
nim jedna lub dwie kwadratowe dziury, 1', do 2 cali dhugie
i szerokie, idace pionowo nawskros przez blat, w ktore szczelnie
wchodza drewniane czopy, mogace by¢ mtotkiem tam i napowr6t
pobijane. Czopy te stuza do tego, aby przy heblowaniu matych
lub cienkich kawatkéw drzewa, ktore si¢ wprost na blacie ktada,

miec je o co oprzeé, iztad nazywaja si¢ oporami czyli sztycami
(n. stutzen, keilen).

Procz tego, wzdtuz przedniego dluzszego boku blatu znajduje
sig¢ szereg czworograniastych dziur, 4 do 5 cali od siebie odle-
gtych, 1'/, do 1'/, cala w kwadrat majacych, z ktoérych jedna lub
dwie znajduja si¢ w cggach tylnych. Dziury te stuza do osadze-
nia w nich zelaznych hakow, tak nazwanych bankeizow (n. bankei-
sen, bankhacken) e, e, miedzy ktoremi kawatki drzewa roznej dtu-
go$ci umocowane byé moga. Bankeizy te sato do 8 cali dlugie,
czworograniaste kawatki zelaza, wchodzace do$¢ luzno w dziurg



blatu, od wypadnigcia z niej spr¢zyna zabezpieczone, i opatrzone
gtowa, z bolcu nasiekana, o ktéorg drzewo umocowac si¢ majace
opiera sig.

Chcac umocowaé¢ dany kawatek drzewa na warsztacie, wtyka
si¢ jedno zelazo w dziur¢ w cggach tylnych znajdujaca sig, dru-
gie za$§ w dziurg blatu, odpowiadajaca mniej wigcej dlugosci da-
nego kawatka drzewa; nastg¢pnie, zalozywszy pomigdzy dwa te
zelaza drzewo, $rubuja si¢ tylne cggi mocno, tak, ze drzewo mig-
dzy zelazami niewzruszone pozostaje. Zelaza daja si¢ w dziurach
nastawi¢ przez pobijanie mlotkiem wyzej i nizej, stosownie do
grubos$ci heblowanego drzewa, aby nie przeszkadzaty heblem po
catej dlugosci drzewa przechodzi¢.

Dla umocowania na warsztacie deski na kant stojacej, robia
si¢ niekiedy 1 poziome dziury z przodu blatu w jego grubosci,
z ktérych jedna takze z boku tylnych cggow jest zrobiona. Drze-
wo utrzymuje si¢ tak jak w poprzedzajacym przypadku, za po-
moca dwoch zelaz, za konce drzewa chwytajacych, i moze by¢
podlug potrzeby wyzej lub nizej podnoszone, gdyz nic lezy na
gornej powierzchni blatu, lecz tylko swa szeroka strona o jego
bok dotyka. Do polerowania graniastych kawatkow drzewa ze
wszystkich stron, uzywa si¢ hakéw drewnianych z dlugiemi ostre-
mi kolcami czyli sztyftami, na ktérych obraca si¢ przedmiot mig-
dzy niemi osadzony; lub tez drzewo, ktéore ma by¢ polerowane,
obraca si¢ na oddzielnych sztyftach w konce jego osadzonych,
wchodzacych w dziurki, wyrobione w gtowach bankeizow, o kto-
rych wyzej byla mowa.

Roég blatu z prawej strony robotnika stojacego przy warszta-
cie, jest oberznigty pod katem prostym 18 cali na dtugos$¢, a6
cali na szeroko$¢ blatu, i moze si¢ na Srubie drewnianej tam i na-
powrdt posuwac, co stanowi cegi tylne d. Sktad tego mechanizmu
jest nastgpujacy. U krotszego boku blatu przy tym rogu leza-
cego, przytwierdzony jest niewzruszenie kawalek drzewa, w kto-
rym wyrobiony jest skret Srubowy czyli gwint, stuzacy za macice
czyli mutr¢ dla drewnianej $ruby, sprawiajacej ruch cggow. Kreg-
cac $rubg za pomoca okragtego drazka, przesadzonego przez jej
gtowe, pociagamy lub popychamy drewniana skrzynkeg, otacza-
jaca $rubg i stanowiaca jedno ramig cggow. Skrzynka ta sktada
si¢ ze §ciany przedniej (bandblatt), z przykrywy i dna; procz te-
go taczy sig ze skrzynka z przodu kawatek drzewa, stanowiacy
opér $ruby, potaczony ze $ciang przednia skrzynki i posuwajacy
si¢ w wyzlobieniu wyrobionem z boku blatu; z tytu za$ drugi ka-
walek  (schraubenblatt), za ktory $ruba ciagnie cggi klinem h,
chwytajacym we wcigcie na $rubie wytoczone. Do wzmocnienia
catlego mechanizmu, stuza trzy poprzeczne kawatki drzewa (band-



riegel). Srodkowy jest ruchomy, i taczy kawalek przedni cegdw,
czyli opor §ruby z kawatkiem tylnym, za ktéry Sruba cegi cia-
gnie, tworzac z niemi i ze $ciang przednia skrzynki rodzaj ramy;
dwa drugie za$§ sa niewzruszenie u blatu warsztatowego umo-
cowane.

Cegi przednie, b, sa prostszego sktadu. Kawatek drzewa gru-
bosci blatu warsztatowego, przymocowany jest do tegoz silnie
zelaznemi S$rubami za po$rednictwem klocka b, ktory go utrzy-
muje w pewnej odlegtoséci od blatu. Sruba drewniana, opatrzona
ruchoma przetyczka przez glowg, ma swa macice czyli mutrg
w powyzszym kawalku drzewa, i za pokrgceniem ci$nie na 1 do

1'/4cali grubanakantstojaca deseczke ¢ (n. zangenbrett), suwa-
jaca si¢ jednym swym koncem w gniezdzie wyrobionem w klocku,
oktérymnapoczatkubytamowa,zblizajastosownie dowoliku
blatowi, i tym sposobem drzewo, ktére mamy umocowac, $ciska.
Cegi te stuza do umocowania deski lub bala pionowo, gdy je
w kierunku grubos$ci przerznaé chcemy, lub do umocowania deski
na kant, dtuzszej niz blat warsztatu, ktora zatem pomigdzy ze-
lazami zmie$ci¢by si¢ nie mogta. W tym osta-
tnim przypadku jedﬁ. koniec deski $rubuje,
si¢ w cggach przednich, drugi za$§ opiera sig
na stosownej podstawce, nazywanej pachol-
kiem (n. knecht, fr. servante), fig. 2. Jestto
stupek 2'/, do 3 stéop wysoki, 2 do 3 cali
w kwadrat majacy a, osadzony w cigzkiej
krzyzowej podstawie b. Na tym stupku za-
wieszone jest na karbach d, siodetko ¢, wyzej
lub nizej, stosownie do potrzeby, na ktorem
opiera si¢ deska.

Cegi przednie powyzszym sposobem urza-
dzone, maja nastgpujace niedogodnosci:

1. Nic mozna w nich utrzyma¢ silnie dtuz-
szego nieco do porznigcia na grubo$¢ prze-
znaczonego drzewa.

2. Obejmuja sztuki tylko niewielkiej gru-
bosci.

3. Nie dozwalaja prowadzi¢ pity w kierunku pionowym.

Dla usunigcia tych niedogodnosci, inzynier Minasowicz w ule-
pszonym warsztacie przez siebie zbudowanym, wprowadzit w uzy-
cie cegi przednie, urzadzone w sposob w dawniejszych warszta-
tach uzywany, za pomoca ktoérych osiagnat wigksza tatwosé
w umocowaniu kawalkéow drzewa, nawet do 1'/, stopy grubych,

iusunalprzeszkody przy prowadzeniupity pionowym, w cggach
przednich obecnie uzywanych zachodzace.




Cegi przednie dawniejsze, ktore maja swe przymioty i wady,
przedstawia fig. 3. Sztuka i przymocowang jest dwiema silne-
mi zelaznemi $rubami do blatu 4, i ma
w sobie macice dla $rub e if. W blacie
A, wzdluz catej jego szerokoS$ci, zrobio-
ne sa dwa potwalcowe zaglebienia, w kto-
rych spoczywaja $ruby 2 stopy dlugosci
majace, iz gory sa zakryte. Dziury na
$ruby w ruchomym kawatku h sa nieco
owalne, aby kawatkowi temu mozna na-
da¢ ukosne potozenie, przez co nawet
klinowate sztuki drzewa umocowaé sie
daja. Sruba e ma na sobie wreb, w kto-
ry zachodzi klin z dotu zabity; $ruba
za$ f przechodzi wolno przez ruchomy kawalek A, czego przyczy-
ne tatwo poja¢. Ruchoma deseczka h musi przy m do$¢ daleko
po za $rube f wystawacé, aby przy wigkszej powierzchni, z wigk-
sza sita przyciskata drzewo, ktére ma by¢ umocowane.

Niektore przedmioty drobne nie daja si¢ dos¢ doktadnie obro-
bi¢ na samym warsztacie, szczegdlniej gdy potrzeba przyrznaé je
lub przyheblowa¢ pod pewnym danym katem. W tym celu uzy-
waja si¢ roznego rodzaju wspornice, czyli tak nazwane sztoslady
(n. stosslade), ktorych urzadzenie jest rozmaite, a mianowicie:

a)  Wspornica prostokqtng czyli winkelsztoslada (n. winkelstoss-
lade), fig. 4, stuzy do przyheblowania drzewa pod katem prostym.
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chylenie dwoch linij nazywa si¢ wuciosem czyli gierunkiem (n. ge-
hrung). Fig. 5 przedstawia ten przyrzad.

c)  Wspornica gzemsowa, czyli tak nazwana kropflada (kropfla-
de), stuzy do przyheblowania sztorcow drzewa przy oklejaniu gzem-
sow czyli tak nazwanem krepowaniu  (verkropfung), a zarazem do
nadania danemu kawatkowi drzewa potrzebnej dtugosci. Sktada

sigonazczworokatnejramy,zpoprzecznemikawatkaminaucios
$cigtemi, z ktorych jeden jest ruchomy, i za pomoca $ruby przy-
cisnigty by¢ moze, gdy przedmiot do heblowania pomigdzy nie
wsadzimy w ten sposob, aby go naréwni z rama oheblowaé mozna.

Ostatnie te trzy pomocnicze przyrzady stanowia, mozna po-
wiedzieé, czgs¢ dodatkowa warsztatu, i do niego naleza.

Drugim przyrzadem do utrzymywania drzewa przy robocie, sa
tak nazwane:

2. Koziolki (n. Fugebocke), fig. 6. — Stuza one do umocowa-
nia desek znacznej dtugosci, przy ich spuszczaniu, spajaniu czyli
fugowaniu, tojest heblowaniu dokta-
dnem z kantu, dla zetknigcia szczel-
nego, np. przy robocie podtdg, opie-
rzen i t. p., lepiej i dogodniej, niz to
na warsztacie by¢ moze. Koziotki te
sa do 2%/, stop wysokie; skladaja sig
z nogi i dwoch pionowych stupkow,
potaczonych z soba w potowie wyso-
kos$ci poprzecznym kawatkiem drze-
wa, ktory je w odleglosci 6 do 7 cali
od siebie utrzymuje. Na te poprzeczne
kawatki dwoch koziotkoéw stawiaja si¢
deski do heblowania przeznaczone na
kant,w przedziat a pomigdzy dwie inne
proste i prosto z kantu zheblowane
deski; poczem wszystko razem $rubami lub klinami si¢ $ciska.
Koziotki stawiaja si¢ od siebie w odlegto$ci odpowiedniej dtugo-
$ci desek heblowac si¢ majacych, i dla zabezpieczenia od chwia-
nia sig¢, tacza si¢ z soba deska, na kant, w dolnej czgsci wolnej,
migdzy stupkami zaklinowana.

Do $ciskania sklejonych przedmiotéw, ktore si¢ pod cisnie-
niem pozostawiaja dopoki klej zupelnie nie wyschnie, azeby skle-
jenie byto silne i szpara jak najmniej widoczna, stuza:

1) Prassy czyli tak nazwane szrauboki (n. presse
schraubbocke, fr. presse). Prassy uzywaja si¢ wtenczas, gdy po-
trzeba sklei¢ z soba szerokie plaszczyzny drzewa, np. fornery
z drzewem S$lepem i t. p. Zwykle sato czworokate ramy, z czte-
rech silnych drewnianych beleczek zrobione. Przez jedng z tych



beleczek przechodzi cztery lub pigé¢ drewnianych $rub (fig. 7).
obracanych stosownym kluczem. Przedmiot sklejony ktadzie si¢
pomigdzy dwie na wszy-
stkie strony wystajace
deski, podsuwa si¢ z nie-
mi w otwor ramy, i $ci-
ska si¢ $Srubami jedno-
stajnie, za pomoca listew
pod konce S$rub podio-
zonych. Dos$wiadczenie
przekonato, ze w pras-
sach tak zbudowanych,
gorna beleczka, w kto-
rej $ruby sa umieszczo-
ne, przy silniejszem $ci-
skania zwykle pegka,
z powodu wielkich dziur,
jakie w niej na §ruby zrobione by¢ musza, a nadto przedmiot
sklejony, szczegdlniej gdy jest diugi, bardzo niedogodnie jest
wsuwac¢ z boku w otwor ramy. Dla usunigcia tych niedogodnosci,
nowsze prassy tak sa zbudowane, ze goérna ich beleczka zdejmo-
wana by¢ moze, przez co przedmiot sklejony mozna wktadac
w prassg¢ z gory. Beleczka ta gorna suwa si¢ w gniazdach, wyro-
bionych na cz¢$ciach bocznych ramy, i moze by¢ utrzymana w da-
nem polozeniu za pomoca dwoéch obraczek zelaznych, do jej kon-
coOw umocowanych, zahaczajacych o z¢by wyrobione na zelaznych
sztabach do bokoéw prassy przybitych. Beleczka goérna ma dla
mocy znacznie wigkszy wymiar na wysoko$¢, anizeli na szerokose,
a Sruby w niej sg zwykle zelazne zamiast drewnianych, aby mo-
gty by¢ ciefisze, a zatem i dziury na nie mniejsze, dla nieosta-
bienia drzewa.

2) Kleszcze czyli szraubcwingi (n. schraubzwingen,
fr. presse a main), stuza do $ciskania duzych lub matych przed-
miotow, szczegolniej niejednostajnej grubosci, przy ktéorych pras-
sy niedogodnemiby byly. Kleszcze zwyczajne (fig. 8) sktadaja sig
z trzech kawatkow twardego drzewa, potaczonych z soba pod ka-
tem prostym w ksztalcie klamry. Sruba drewniana z dluga re-
kojescia (spindel), przechodzaca przez koniec jednego ramienia,
przyciska przedmiot sklejony o drugie ramig. Na szczegodlna
uwage zastuguje o ile moznosci silne ztaczenie z soba trzech ra-
mion kleszczy, ktore czgsto, przy silnem ci$nieniu $ruba, rozcho-
dza sig, szczegblniej gdy sa z soba polaczone tylko za pomoca
naroznego zwidtowania czyli na szlic (schlitz). Lepiej jest zatem
kawatek §rodkowy przedtuzyé po za ramiona, i te ostatnie wen




Fig. 8. Fig. 9.

wczopowaé, albo ramiona te zlaczyé z sobg sztabka
zelazna, roéwnoleglta od czgs$ci Srodkowej, albo
przynajmniej zwiazanie rogéw wzmocni¢ zelazne-
mi naroznikami.

Lepsze sa kleszcze amerykanskie, przedsta-
wione na fig. 9. Sktadaja si¢ one z dwoch czwo-
rograniastych kawalkéow drzewa a i b, i dwoch
drewnianych $rub c i d, z ktérych §ruba ¢ ma swa
mutr¢ w kawatku a, Sruba za$§ d w kawalku b.
W kawatku a chodzi $ruba d luzno, a koniec S$ru-
by ¢ wchodzi w zaglgbienie na kawatku b wyro-
bione. Krgcac §ruba d na prawo, zblizaja si¢ ku
sobie oba kawatki drzewa a i b, krgcac za$ Sruba ¢
w tym samym kierunku, oddalaja si¢ one od sie-
bie. Krgcac wigc obie $ruby w kierunku przeci-
wnym, zbliza¢ lub oddala¢ mozemy rdéwnolegle
kawatki drzewa, ktore $Sciskajg przedmiot e, mig-
dzy nie wlozony.

3) Kleszcze rozsuwane czyli szraub-
knechty (n. schraubknecht, leimknecht, fr. ser-

gent), stuza do $ciskania desek sklejonych na kant,
ktore stanowia zaszeroka ptaszczyzng, aby wpras-
sie lub za pomoca kleszczy zwyczajnych $ci$nione
by¢ mogly. Budowa ich niewiele si¢ r6zni od klesz-
czy zwyczajnych, w tem mianowicie, ze jedno ich
ramig¢ b (fig. 10) wzdluz czgéci $rodkowej a posu-



waé, 1 w stosownem miejscu, podtug szerokosci sklejanego przed-
miotu, umocowa¢ mozna. To umocowanie robi si¢ za pomoca kli-
na, jak wida¢ na rysunku, lub tez zapomoca siodetka, takiego
jak przy pachotku, zaczepiajacego o zgby wyrobione na kawatku
srodkowym kleszczy.

4) W przypadku, gdy potrzebujemy sklei¢ z soba odrazu wiele
desek, po parze lub po kilka, np. na podtogi lub posadzki, uzy-
waja, si¢, dla oszczedno$ci miejsca, kleszcze klinowe (n.
schliesszwinge v. leimzwinge), fig. 11 i 12, nastgpujacego sktadu.

Fig. 11.

Dwa rownej dtugosci, wazkie kawatki deski a i ¢, 4 do 5 stop
dtugie, 5 do 6 cali szerokie, 1'/, do 2 cali grube, klada si¢ na
sobie w ten sposob, ze jedna deska ma w sobie wyrobione czwo-
rokatne otwory, ktoére wchodza na odpowiednie stupki b, b, pio-
nowo utkwione w desce drugiej. Stupki te sa 8 do 9 cali dlugie
i 2 cale w kwadrat grube (fig. 11). Przy uzyciu tych kleszczy,
sklejone deski ktada si¢ pomigdzy shtupki, przykrywaja z wierz-
chu deska z otworami, i przeciwnemi klinami miedzy stupkami
si¢ $ciskaja. Podtug dlugosci sklejanych desek, rozmaita liczbe
takich kleszczy uzywaé potrzeba.

Na shtupki pionowe, gdy sa dtuzsze jak c, ¢ (fig. 12), nasuwaé
mozna wigcej desek z otworami a, a, a, oddzielonych podktadka-
mi b, b, i pomigdzy nic kta§é nowe pary desek sklejonych: z cze-
go otrzymamy stos desek mato miejsca zajmujacy.




B. NARZEDZIA SLUZACE DO WYMIERZANIA, ZNACZENIA
I DZIELENIA DRZEWA.

Do narzedzi tego rodzaju naleza:

1. Linial (lineal), do rysowania na drzewie linij prostych stu-
zacy, ktore znacza si¢ na drzewie otdwkiem, lub tez za pomoca
grubej igly czyli kolca lub szpicbhora (n. reissahle, fr. pointe a tra-
cer). Liniat stuzy jeszcze do sprawdzenia, czy pewna powierz-
chnia drzewa prosto jest wyheblowana, przez przystawienie go
w roznych miejscach do wyheblowanej powierzchni, z ktora wszg-
dzie w catej swej dtugosci stykac si¢ powinien. Uzywa si¢ do te-
go zwykle podwojnego liniatu (n. doppelten richtscheites v. richt-
holzer, fr. les reglets), tojest dwoch drewnianych liniatéw, okoto
18 cali dtugich, 1%/, cala szerokich i '/, cala grubych, ktore gdy
nie sa uzywane, skladaja si¢ z soba na mate okragte koteczki,
z boku ich umieszczone. Linialy te stawiaja si¢ na kant na obu
koncach heblowanej ptaszczyzny, i przez ich wierzch patrzac, gdy
si¢ wzajemnie zakrywaja, dowodzi to jej prostosci. Sktadanie
za$ linialow razem stuzy do tego, aby je ochroni¢ od spaczenia
sig, i aby w kazdym razie przekonaé¢ si¢ mozna o ich prostos$ci.

2. Do wymierzania drzewa zwykle u nas uzywang miarg jest
drewniany lokie¢ (n. zollstock, fr. aune) dwustopowy, z ptaskiego
kawatka drzewa zrobiony, na ktéorym cale i Osme czgsci (achtle)
sa oznaczone rysami. Gdy czgsto jedne miar¢ odznaczaé potrze-
ba, uzywa si¢ miary wysuwanej (stellmass), sktadajacej si¢ ze
zwyczajnej drewnianej miarki czyli calowki, posuwajacej si¢ sto-
sownie do potrzeby w drewnianej osadzie. Wysunawszy calowke
na zadana miarg, przyklada si¢ osada do kantu drzewa, i ozna-
cza na niem koniec miarki otowkiem, lub rysuje ostrzem w ca-
l6wke wbitem.

3. Cyrkiel (n. zirkel, fr. compas), uzywany w stolarstwie do
dzielenia danych dtugo$ci na czg$ci, jest najczg$ciej zwyczajnym
cyrklem zelaznym ze stalowemi koncami; rzadzej uzywa sig cyr-
kla z tukiem (n. bogenzirkel), drewnianego lub zelaznego. Do kre-
$lenia wielkich ko6t uzywane sa drewniane cyrkle drqzkowe (n.
stangenzirkel, fr. compas a verge), a do rysowania owalow cyrkiel

owatowy (ovalzirkel), zwykle z drzewa wyrobiony.

4. Znaczniki czyli tak nazwane sztreichmasy (n. streichmass,
fr. trusquin), stuza do znaczenia na drzewie linij réwnolegtych,
w pewnej danej odleglosci od siebie idacych.

Zwyczajny znacznik, najczg¢$ciej u nas uzywany, sktada sig
z dwoch czworokatnych lub okragltych listewek b, b (fig. 13), 8 do
12 cali dtugich, '/, cala w kwadrat grubych, posuwajacych sig



w ptaskiej czworograniastej osadzie a, w ktorej podtug woli, za
pomoca klinikoéw, niewzruszenie umocowane by¢é moga. W kaz-
dej listewce na odwrotnej stronie wbity jest krotki i ostry kolec
czyli sztyft stalowy, ktory linia znaczy, gdy osad¢ posuwamy
wzdtuz danego przedmiotu. Strona osady (3 do 4'/, cali dtugiej,
2 do 2'/, cali szerokiej, 1°/4 cala grubej), posuwajaca si¢ po drze-
wie, dla zabezpieczenia od wytarcia, czgsto obija si¢ blacha mo-
sigzna lub zelazna. Podwojna listewka stuzy do tego, aby dwie
miary naprzemian znaczy¢ mozna bylo.

Angielskie znaczniki (fig. 14 i 15) maja tylko jedng listewke b,
lecz za to czg¢sto zamiast klina ¢ do utrzymywania jej w miejscu,
opatrzone sg $ruba c (fig. 15), co jest daleko lepiej, bowiem klin
predko zluzowacé si¢ moze.

Nowsze francuzkie znaczniki, wyrabiane z mosiadzu, odzna-
czaja si¢ doktadnoscia i dogodnoscia, lecz z powodu swoj dro-
gosci nie moga wejs¢ w powszechne uzycie. Sktadaja si¢ one
z czworograniastej mosig¢znej rurki, ktorej jeden koniec jest zam-
knigty, drugi za$ otwarty opatrzony jest osadka (anschlag).
W rurce tej posuwa si¢ listewka z ostrzem utkwionem na jej
koncu, ktéora w kazdem potozeniu $ruba utwierdzi¢ mozna. Précz
tego listewka ta ma na sobie podzialtke calowa, podtug ktorej
ustawiona by¢ moze na zadana miarg.

W Anglii uzywane sa znaczniki, za pomoca ktérych dwie linie
odrazu znaczyé mozna, np. przy znaczeniu stepek czyli dziur na



czopy (mortaise). Fig. 16 przedstawia to narzedzie: a jest osada
z wpuszczonemi w nia mosi¢znemi blaszkami g,g, ktore ja od
predkiego zuzycia chronia; b, zwykta listewka ze stale osadzo-
nem ostrzem f; c, sztabka mosi¢zna, posuwajaca si¢ w wyzlobie-
niu pierwszej listewki za pomoca wyskoku d, na ktérej drugie
ostrze c jest osadzone. W osadzie a jest umieszczona $ruba z za-
puszczona gtowa, ktéora podiug woli przyciaga¢ mozna, chcac
rozsuwanie sie sztabek b i ¢ utrudnié.

Zwyczajny znacznik nie da si¢ uzyé, gdy mamy naznaczy¢ linig
na dwoch pod katem prostym schodzacych si¢ deseczkach, da-
leko od ich kantu, a w blizko$ci ich przecigcia sig, np. wewnatrz
pudetka lub skrzyni, przy samem dnie. Do tego angielscy stola-
rze uzywaja nastgpujacego narzg¢dzia: jestto kawatek drzewa,
okoto 3 cali wysoki, 2'/, cali szeroki i cal gruby, majacy dolny
kant doktadnie prostopadly do szerokiej S$ciany przedniej, boki
wyrznigte dla dogodnego ujgcia i gorne rogi zaokraglone. W $rod-
ku przedniej $ciany znajduje si¢ przez cala jej wysoko$¢ pionowe
wyztobienie, w ktéorem posuwa si¢ ¢éwieré cala gruba metalowa
sztabka, majaca na swym koncu osadzony krotki stalowy kolec,
prostopadle do szerokiej $ciany narzg¢dzia. Nastawiwszy ostrze
sztabki w potrzebnej odlegtosci od kantu dolnego, przyktada sig
szeroka $ciana narzg¢dzia do $ciany skrzynki, na ktdérej mamy
linia naznaczy¢, a dolny brzeg jego opiera si¢ na drugiej $cianie
prostopadtej przedmiotu, i posuwa si¢ narzedzie wzdiluz catej
dtugosci $ciany, na ktorej linia narysowaé potrzeba.

5. Wegielnice (u. winkelmasse). Wegielnice stuza do odzna-
czania na drzewie pewnych staltych lub tez dowolnych katéow. Do
pierwszego rodzaju naleza: weggielnica prosta, wegielnica ucio-
sowa czyli gierunkowa i wegielnica o§mio-katna: do drugiego zas:
wegielnica ruchoma.

a) Weggielnica prosta (n. winkelhacke, winkelmass, fr.

l'equerre triangle), stuzy do znaczenia na drzewie katow prostych,
lub sprawdzania tychze przy drze-
wie wyheblowanem. W zwyklym
ksztatcie sktada si¢ ona z dwoch
kawatkow drzewa twardego, zta-
czonych z sobg pod katem prostym
(Fig. 17), z ktorych jeden grubszy
stanowi osadg, i jest zawsze z drze-
wa; drugi za$, stanowiacy dluzsze
ramig, jest cienszy, i czgsto z bla-
chy mosigznej lub stalowej sig robi. Wgegielnice takie, ktorych
kilka rozmaitej wielkoSci potrzeba, powinny mie¢ ramiona do-
ktadnie prostopadte; o czem przekonaé si¢ mozna, znaczac podiug

Fig. 17.




jednego ramienia linia na drzewie; poczem obrociwszy wegielni-
cg, drugie jej rami¢ na t¢z sama linig trafi¢ powinno.

Wigksze wegielnice, nazywane winkelmasami, maja ciefnsze
rami¢ do 4 stop diugie, 3 cale szerokie i /g do '/4 cala grube.
Wegielnice za$ niniejsze, winkelhakami nazywane, robia si¢ do 15
cali dtugie, do 2 cali szerokie i '/g cala grube.

Fig. 18 przedstawia weggielnicg ulepszona z ruchoma osada,
stuzaca gtoéwnie do znaczenia katow prostych na dwéch powierz-

Fig. 18.

chniach, nie prostopadlych do siebie. Prostopadie ramig a osa-
dzone jest w osadzie ostrokrggowej, ktora obraca si¢ w pochwie 6,
i rozne pochylosci wgledem ptaszczyzny bocznej pochwy przyjaé
moze; d jest $ruba, ktora przyciagnac¢ nalezy, gdy ramig nalezy-
cie ustawionem zostanie; w A4 jest przecigcie podtug linii dc.

b) Wegielnica uciosowa czyli gierunkowa, nazy-
wana pospolicie giermasem (n. gehrmass, fr.equerreonglet),
stuzy do znaczenia linij pod katem 45°, czyli na potowg kata pro-
stego nachylonych. Jest tak samo ztozona jak weggielnica prosta,
z ta roznica, ze dwa jej ramiona nie schodza si¢ pod katem pro-
stym, lecz pod katem 45°, stanowiacym jego potowg. Przyjej
uzyciu, tak jak poprzednio, osada przyktada si¢ do kantu przed-
miotu, przy ktérym kat ma si¢ oznaczy¢, a ramig¢ wskaze linia
idaca na ucios, czyli 45°.

Czesto przedtuza si¢ osada na obie strony, tak, ze z ramie-
niem tworzy ksztalt pochylej litery 7, przez co jedna strona ra-
mienia stuzy¢é moze do znaczenia katow 45°, druga za$ do zna-
czenia katéw dopelniajacych ten kat 45° do dwoch katéw pro-
stych czyli do 180° (kat prosty ma stopni 90).

Niekiedy osada wegielnicy tego rodzaju jest tak skrdcona, ze
tylko na grubo$§¢ nad ramig a wystaje, i taka przedstawia fig. 19 a.

c) Weggielnica o$Smiokatna (n. achtkante) podobnajest
zupetnie do poprzednich, tylko ze u niej osada z ramieniem zla-



czone sg pod katem stanowiacym potowg kata wierzchotkowego
o$miokata, tojest pod katem 67'/5, stopni, ktorego dopetnienie
do dwéch katow prostych
tworzy kat 112'/, stopni.
S — 1 Fig. 10 b przedstawia na

jednem narzedziu wegiel-
nicg gierunkowa i sze$cio-
katna. Wegielnicasze$cio-
katna uzywa si¢ do wy-
znaczania sztuk drzewa,
majacych by¢ ztaczonemi
w szes$ciokat, ktorego kat
zewngtrzny migdzy boka-
mi zawiera 120°, a zatem
jego czwarta czg¢$¢ ma sto-
pni 30.

d) Wegielnica ru-
choma, nazywana po-
spolicie Szmiga (n. schraegmass, schragwinkel, die schmiege, fr.
fausse equerre, sauterelle)y, ktora przedstawia lig. 20, zlozona jest
7, dwoch ramion a i 6, obraca-
jacych si¢ naokoto sztyfta lub
sruby przebitej przez ich konce,
i stuzy do mierzenia i odzna-
czania jakichkolwiek katow.
Robi sie albo cata z drzewa,
albo tez osada grubsza dre-
wniana mie$ci w sobie drugie
rami¢ metalowe. Rzadko bardzo oba ramiona sa z zelaza, stali
lub mosigdzu.

Fig. 21 i 22 przedstawiaja dwa do§¢ praktyczne narzedzia,
zarazem do znaczenia linij pod katem prostym i 45°. Na fig. 21,

cze$¢ dwura-

Fig. 21. mienna m stuzy

za osade dla cze-
§ci cienszej n,
ktora swym bo-
kiem a znaczy li-
nie pod katem
prostym, bokiem
za§ b linie pod
katem 45° idace.

W narzedziu
przedstawionym

Fig. 20.
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na fig. 22, m jest osada; n i r sa czg$ci ciensze, w $rodku boku
m tak z soba zlaczone, jak linie kropkowane wskazuja. Rog u
stuzy do gierun-
kow, rog v zas do
znaczenia linij
pod katem pro-
stym idacych.
Rég s nakoniec
uzywa sig do
sprawdzania ka-
tow prostych na
kawatkach drze-
wa juz wyrobio-
nych.

Fig. 22.

C. NARZEDZIA SLUZACE PO PRZERZYNANIA DRZEWA
I KSZTALCENIA JEGO POSTACI.

Narzegdzia tego rodzaju sa:

1. Pity réznego gatunku;
2. Dtuta;
3. Swidry.

1. Pily.— Uzytek i sposéb dziatania pil sa powszechnie zna-
jome, zachodza jednak przy ich uzyciu okolicznosci, na ktore
zwréci¢ nalezy szczegdlng uwage, a mianowicie na ich zazgbienie,
ostrzenie i rozwarcie zgbow czyli tak nazywane szremkowanie.

Blat pity (n. sagblatt, fr. lame de scie) jest zwykle wyro-
biony ze stali hartowanej i zwykle niebiesko lub fioletowo napu-
szczonej, aby oprocz twardos$ci posiadal dostateczna spregzystose,
niepozwalajaca na wylamywanie si¢ zgbow. Z zelaza robia sig
tylko, i to nie zawsze, wielkie pity ciesielskie, ktore takze przez
klepanie na zimno trzeba zrobi¢ jak najsprgzystszemi i twardemi.
Dobry blat pily powinien by¢ zupeilnie prosty i rowny, i tak twar-
dy, izby go tylko dobry angielski pilnik mo6gt chwyci¢. Przy zgi-
naniu koficOw przybiera¢ powinien regularna krzywizng, a za
puszczeniem, zné6w do prostej linii powraca¢. Nie moze mieé za-
dnych peknigé¢, rysow lub tez nieréwnych zgbow.

Zgby pit bywaja, stosownie do ich gatunku, rozmaitego
ksztattu i wielko$ci. Najczgsciej maja ksztatt trojkata, ktorego
podstawa idzie wzdluz pity; jedno ramig¢ jest do niej prostopa-
dte, a drugie nachylone (fig. 23). Przy popychaniu pily naprzdd,
ramig¢ prostopadte zgba rozrywa widékna drzewa, i zamienia je



na mniej lub wigcej grube trociny, podlug grubosci pity i wiel-
kosci zgbow. Przy ciagnigciu pity nazad, zgby nie znajduja oporu
i nie chwytaja drzewa. Wielkos$¢ zgbow pity zalezy od wielu oko-
licznosci. Im migksze jest drzewo, tem wigkszych zgbdéw uzyé
mozna. Przestrzen migdzy z¢bami powinna by¢ dosé¢ wielka, dla
pomieszczenia trocin, dopoki one nie wypadna z pity po wyjsciu
zgbow z drzewa. Z tego wypada takze, ze wysoko$¢ zgbow wigk-
sza by¢ musi od wysokosci, jaka pila przez jedno posunigcie
urzna¢ zdota; gdyz inaczej zatkanieby nastapilto, bo trociny luzne
maja okoto siedem razy wigksza objgto$¢ od drzewa, z ktorego
powstaty. Czy pila tym warunkom odpowiada, pozna¢ mozna po
trocinach, jakie wydaje. Musza one by¢ nie zbite, i same z pity
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spada¢é; gdy sa $cisnigte i przylepiaja si¢. do pily, wtedy albo ci-
$nienie na pit¢ wywarte jest zawielkie, albo zgby sa zamate, lub
tez przedzialy pomigdzy zgbami nie moga pomiesci¢ trocin utwo-
rzonych.

Azeby miejsce na trociny powigkszyé, zgby robia si¢ czgsto
w pewnej odlegtosci b od siebie (fig. 24), lub tez zaglgbia sig wy-



cigciu pomigdzy niemi w ksztatcie tuku b, przedstawionym na
fig.25. Tym ostatnim sposobem tworza si¢ tak nazwane wilcze
zeby(n.wolfszahne), ktore u wszystkich wigkszych pit angielskich
znalez¢ mozna.

U wigkszych pil, poruszanych rgka ludzka lub inna jakakol-
wiek sita, ktére na obie strony rznaé¢ maja, najcz¢$ciej uzywane
sg zgby ksztattu fig. 26, gdzie a i ¢ sa odwrotne po parze wycigte
zgby, b za$ przedzialty pomigdzy niemi.

O rozwarciu zebow pity. — Dla utatwienia ruchu pity w drze-
wie, czysto$ci i rdwno$ci przerznigtych powierzchni, stuzy tak
zwane rozwarcie zgbow pity czyli szrenkowanie (n. schrankung,

v. schranken, v. aussetzen der zahne, fr. contourner, chantourner,
donner la voie), ktore na tem zalezy, ze w rzg¢dzie z¢gbow, naprze-
mian jeden najedna, drugi na draga strong si¢ przegina. Do roz-
wierania zgbow uzywa si¢ stosownego zelazka, ktore fig. 27 przed-
stawia (n. schrankcisen, fr. fer a contourner), ze stali hartownej,

opatrzonego r¢kojescia, ktorego czg$¢ plaska, meta-

Fig. 27. lowa, 1 do '/, linii gruba, ma na swym brzegu wycie-
cia, odpowiadajace ré6znym grubosciom blatu pity, na
3 do 4 linij glebokie. Zelazkiem tem chwyta sig je-
den zab po drugim w odpowiednie wycigcie, i prze-
gina si¢ cokolwiek na bok, wedle potrzeby. Gdy
rozwarcie pily nieréwno lub zawielkie przypadkiem
wypadnie, mozna je poprawié¢, sklepawszy poprzednio
pilg, zasrubowana pomigdzy dwie zelazne szyny. Dro-
bne pity mniej powinny by¢ rozwierane od wielkich,
| gdyz do mniejszych robdt przeznaczone, wgzej rznac

J powinny. Wcale nic rozwierajq si¢ pily z bardzo gru-

| bym blatem, ktory za to musi by¢ przy zgbach zna-

! cznie grubszy niz u grzbietu, aby rznigcie utatwié.

L j Przy nalezytem rozwieraniu, zachowywaé potrzeba

1 wtasciwe nachylenie zgboéw, rozne dla rozmaitych ga-
tunkow drzewa, do czego sluza stosowne narzgdzia bardzo ztozo-
nej budowy, ktéorych opisywaé tu niewarto, bo nie sa dotad pra-
ktyczne. Najpraktyczniejsze mozna znalez¢ w dziele Holzapfel'a
o narzedziach (Holzapfel ,,Werzeuglehre," 1 Th. Weimar. Voigt).

O ostrzeniu pit (n. scharfen, fr. affutage).— Przy nowych albo
przez uzycie stgpionych pitach, wyostrzenie ich powinno poprze-
dzi¢ rozwarcie zgbow. Przy ostrzeniu, blat pity, zgbami do gory,
umacnia si¢ jakimkolwiek sposobem w stosownych kleszczach
(n. feilklube), zgby jego rdwnaja si¢ $rednim ptaskim pilnikiem,
a potem pilnikiem trdéjkatnym zagitgbiajq si¢, aby im znéw ostre
zakonczenie nada¢. Glownie uwazaé nalezy, aby wszystkie zgby
miaty jednakowa wysokos$é i zaglgbienie, co zalezy od wprawnej



reki ostrzacego, od prowadzenia pilnika zawsze w jednym réwno-
legtym kierunku, i od dobroci samego pilnika. Do pit twardych
uzywaé potrzeba pilnikow angielskich o tréjkatnem przecigciu,
z obcigtym koficem i pojedynczem nacigciem na bokach i kantach.
Zwykle przy ostrzeniu pilnik prowadzi si¢ uko$nie do kierunku
pily, przeskakujac co drugi zab, poczem pita si¢ obraca, i w tym
samym kierunku pituja si¢ zgby w piewszym razie opuszczone.
Przy nastgpnem rozwieraniu zgby a, a (fig. 26) wyginaja si¢ w pra-
wo, zgby za$ ¢, ¢ w lewo. W ten sposob ostrzone zgby, z jednej
strony maja brzegi ostre, z drugiej za$§ dwa S$cigcia czyli fasety.
Przy ostrzeniu pamigta¢ nalezy, ze pilnik tylko przy posuwaniu
naprzod chwyta, nazad za§ wolno, nieprzyciskany wraca¢ powi-
nien; inaczej nietylko nie naostrzy, lecz nawet stgpi pitg.

Pity, podtug ich sposobu dziatania, podzieli¢ mozna na trzy

gléwne gatunki, a mianowicie:

a) Pity proste;

b) Pity okragte, kotowe albo obrotowe,
cyrkularnemi nazywane;

¢) Pity pasowe, czyli bez konca.

Pierwsze dzialaja ruchem zwrotnym,

tam i napowrdt w linii prostej idacym,

w powrocie najczgsciej
nie rzna; drugie i trzecie dziataja ru-
chem obrotowym nieprzerwanym, a za-
tem ciagle sa czynne. Tylko proste pily
moga by¢ bezposrednio r¢ka ludzka po-
ruszane, pily bowiem okragle i pasowe
potrzebuja tak predkiego ruchu, ze ten
im tylko za pomoca mechanizmu nada-
ny by¢ moze.

a) Pity proste.

Ze wszystkich pit prostych najwigk-
sza jest:

1. Pila klodowa (fig. 28), klobzegq
pospolicie nazywana (n. klobsage, fur-
nursage, fr. scie a refendre), stuzaca do
przerzynania grubych ktod i bali w kie-
runku ich dlugodci i szerokosci, czyli
do wyrablanla desek, fornerow i t. p.
Blat jej ma 4'/, do 5 stop dtugosci, 4 do
4%/, cali szerokosci i 1 do 1'/; linii gru-
bosci, z ZQbaml wilczemi lub zwyczaj-
nemi, do /g cala gtebokiemi, ktorych 34
na jedng stopg dlugosci blatu przypada. Oprawe tej pity stanowi




silna czworokatna drewniana rama aa, bb, do dwoch stép szeroka,
w ktorej $rodku blat ¢ jest rozpigty, rownolegle od dluzszych bo-
kéw. Przy rznigciu pita prowadzi si¢ poziomo przez dwoéch robo-
tnikéw, ciagnacych za wystajace krotsze boki ramy, pomiegdzy
ktoremi blat ¢ $ruba d lub klinami jest umocowany.
2. Pila krawezna czyli kraweznica, erterzegq nazywana (n. oer-
tersage — oertern znaczy: obrzynaé krawgdzie— fr. scie a debiter),
do obrzynania krawedzi bali i desek i1 do przyrzynania drzewa
zwykle uzywana, z blatem do 35 cali dtugim, 2 do 21/, cali sze-
rokim, majacym zwykle pig¢ trojkatnych zgboéw na jeden cal swoj
dtugosci. Oprawa tej pity (fig. 29) sktada si¢ z pewnego rodzaju
ramy, ktora two-

Fig. 29. rzy drazek od bla-

| — e xsssszwf tu plly rownole-
2 gty c, potaczony

’ za pomoca widlo-

i = watych swych

koncow, pod ka-
) tem prostym,
, b " b s Z dwoma krotsze-
mi ramionami bb,

. S dowolnie $ciskaé

i rozszerza¢ si¢ mogacemi, co jest potrzebnem dla napigcia pity.
Blat pity przytwierdzony jest do koncoéw tych ramion, za pomoca
toczonych raczek f, f, przez dziury okragle, w ramionach zro-
bione, przechodzacych. Konce ramion b, b, wystajace z drugiej
strony drazka c, ztaczone sa z soba kilkanascie razy skrgeconym
do$¢ grubym sznurem e (sagschnur), zapomoca przetyczki dre-
wnianej d (n. knebel, fr. garrof), w sznur ten wetknigtej, ktora
obracajac, sznur si¢ skrgca i zbliza do siebie gérne kofice ramion,
skutkiem czego dolne ich konce oddalaja si¢ od siebie i napreg-
zaja pite. Gdy pita nie jest w uzyciu, sznur naprgzajacy ja musi
by¢ zwolniony, aby przez przypadkowe skurczenie si¢ od wplywu
wilgoci, nie spowodowal zerwania si¢ pity, pgknigcia raczki lub
oprawy. Umocowanie blatu pity do obracajacych sig raczek, daje
moznos¢ wykrgcania blatu uko$nie wzglgdem oprawy, co przy
rznigciu szerokich sztuk drzewa jest koniecznem, gdyz inaczej
oprawa nie pozwolitaby na dalsze zapuszczenie pity w drzewo, jak
tylko na wysoko$¢, jaka jest migdzy blatem pity a drazkiem c.
Rozwarcie zgboéw u tego rodzaju pit jest tak mate, ze szerokosé
rzezu czyli przekroju (schnitt) wynosi tylko Ysa do Yag czesSci cala.

3. Pila czopowa czyli czopnica, szliczegq nazywana (n. schlies-
sage, fr. scie a tenon), jest zupeinie podobna do poprzedniej, tylko
od niej mniejsza; uzywa si¢ do rznigcia mniejszych kawatkow



drzewa, a szczeg6lniej do zarzynania czopoéw. Blat jej ma okoto
29 cali dtugosci, 17/ cali szerokosci, i zwykle 6 trojkatnych zg-
bow na jeden cal dtugosci. Mata czopnica (kleine schliessage) ma
blat do 24 cali dtugi, P/s cali szeroki, i liczacy 7 zgbow na 1 cal
dtugosci. Przekréj tych pit takze na /54 do /5o czesci cala jest
szeroki.

4. Pila odsadzkowa czyli odsadnica (n. absatzsage, fr. scie
a arraser), z blatem okoto 15 cali dtugim, /5 cze$é cala szerokim
i majacym zwykle 10 zgbow na cal dtugos$ci; stuzy glownie do
narzynania poprzecznego przy robocie czopoéw, czyli do odsa-
dzania drzewa (absetzen, arraser). Oprawa jej jest ramowa, taka
sama jak pit poprzednich.

5. Pita krzywiznowa czyli krzywica, nazywana szwaifzegq (n.
schweifsage, fr. scie a chantourner, scie a ¢vider), jest podobna do
poprzednich, tylko ma blat daleko wezszy, gdyz sluzy do wyrzy-

naniarozmaitych krzywizn. Czg¢sto bardzo blat tej pity zjednego
konca zawiesza si¢ na haczyku osadzonym w oprawie, aby go z ta-
twoscia odczepi¢ i przez wywiercona w drzewie dziurg przesadzié¢
mozna byto, gdy potrzeba wyrzyna¢ krzywizny zupeinie zamknig-
te: w tym razie pila taka nazywa si¢ krzywica odczepna (n. Au-
shangesage). Blat krzywicy ma zwykle 15 do 20 cali dtugosci,
1/4dos/,(,calaszerokos’ci,aliczbazezbc')w7doSnacaldlugosﬂci

blatu wynosi. Blat ma czgsto wigksza grubos$é przy zgbach niz
u grzbietu, a rozwarto$¢ zg¢bOw znacznie jest wigksza niz u pit
poprzednich.

6. Pita sprezynowa, laubzegq nazywana (n. laubsage v. bogen-
sage, fr. scie d'horloger). Blat jej zrobiony jest ze sprgzyn zegar-
kowych, u ktoérych zgby w stosownej maszynie si¢ wybijaja. Sprg-
zyny te kupuja si¢ na tuziny, sa ro-
znej wielko$ci, niekiedy az do cien-
kos$ci wtosa dochodza, 1 maja 30 do
50 zgbow na cal swej dlugosci.
Oprawg ich stanowi metalowy tuk,
przedstawiony na fig. 30. Blat za-
suwa si¢ przy a i b w widlowate za-
cigcia, i $ciska si¢ w nich §rubami,
napigcie za$ jego dokonywa sig za
pomoca pokrgcenia Sruby skrzydla-
tej ¢ i gtowkim na rekojesci osadzo-
nej. Pitki sprezynowe uzywaja sig
do wyrzynania rozmaitych rysunkéw i ozdob z forneréw, przy ro-
botach wykladanych czyli tak nazwanej inkrustacyi.

Fig. 30.

7.  Pila reczna, z niemiecka fukszwancem nazywana (n.fuchs-
schwanz, fr. scie a main), fig. 31, zastgpuje u angielskich stolarzy



prawic powszechnie uzywane u nas powyzej opisane pily z opra-
wa ramowa, 1 w rzeczy samej, z powodu swej dogodnosci, zastu-
guje na rozpowszechnienie. Nie ma ona zadnej oprawy, lecz tylko
dobrze uksztatcong rekojesé¢ na jednym koncu blatu, ktory jest

Fig. 31.
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bardzo szeroki, i zwgza si¢ od rekojesci ku koncowi. Ta szero-
ko$¢ znaczna nadaje blatowi potrzebng sztywno$¢. Nadto przy
wielu tego rodzaju pitach daje si¢ jeszcze na blacie grzbiet me-
talowy b, obejmujacy cata niezgbata strong blatu a, i do rgkoje-
§ci ¢ przytwierdzony (lig. 32). Grzbiet ten jest */4; do 1 cala sze-

Fig. 32.
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roki, i1 sktada si¢ z plaskiej szyny obejmujacej blat z obu stron,
lub tez z rurki mosigznej zalanej otowiem. W kazdym razie,
grzbiet ogranicza glgbokos¢, do jakiej pila w drzewo wejs¢ moze:
dlatego tez przy glgebszem rznigciu potrzeba albo grzbiet odjaé,
albo tez uzy¢ pity bez grzbietu.

Wymiary pil angielskich tego rodzaju sa nastgpujace:

Szeroko$éblatu Liczbazebéw

Dlugoséblatunal cal
u osady z przodu

a) pily bez grzbietu:

25cali.ie, 7" e 224" 5

102" e, 34" 14" e, 13
b) pity z grzbietem:

15cali . 44" i, 4" 10

125" e 3" e, 34" e, 12

Ze¢by sa postawione w ten sposob, ze rzna przez popychanie,
a z powrotem ida wolno.



8. Pila otworowa czyli otwornica, nazywana szlychzegq (n.
stichsage, lochsage, fr. scie a couteau), uzywa si¢ do wyrzynania
dziur, krzywizn i wszelkich otwordéw, w tych przypadkach szcze-
gblniej, gdzie krzywica (szweifzega) niedogodnaby byta, dla swej
wielko$ci lub z powodu swej oprawy, np. gdy mamy wyrznaé
otwor w miejscu od brzegu ptaszczyzny bardzo oddalonem. W tym
przypadku wierci si¢ w danem miejscu dziura, wsadza si¢ w nia
pita, i otwor zadanej wielkosci i ksztattu si¢ wyrzyna.

Blat otwornicy, do 15 a nawet 24 cali nieckiedy dtugi, osadzo-
nyjest w okragtej drewnianej osadzie lub w r¢kojesci podobnej
do tej, jaka miata pita poprzedzajaca. Przy osadzie blatjest od
'/,do 1'/4 cala szeroki, zwgza si¢ ku koncowi stopniowo az do
ostrza, i ma 6 do 12 zgbow, ku przodowi zwrdconych, na 1 cal

swejdtugosci.

Azeby blat tej pilty miat potrzebna sztywnos$¢, musi on byé
gruby od /2 do /1, cala, i z tego powodu zeby nie moga byé roz-
wierane. Dla zaradzenia wigc temu, izby si¢ pita w drzewie nie
zahaczata, blat jej musi byé przy zgbach prawie dwa razy grub-
szy niz u gory.

Niektore angielskie pity tego rodzaju sa w rgkoje$ci osadzono
w ten sposob, ze wysuwaé je mozna mniej lub wigcej, co czgsto
przy drobnych robotach, gdy tylko koniec pity
jest potrzebny, dogodno$¢ stanowi. Figura 33
przedstawia taka pit¢. Blat ma ksztatt a, i osa-
dza si¢ w rekojesci, z ktorej dowolnie wystawacd
moze. Czg$¢ gdérna oprawy m jest wydrazona
i srubka do rekojesci b umocowana. Przez czg$é
mn 1 wzdtuz catej rgkojesci idzie ptaskie wy-
mn drazenie, w ktorem si¢ blat pily posuwaé moze.

W wydrazeniu ptaskiej czgsci n osadzona jest

m  platka stalowa, na ktoéra cisna S$ruby w n osa-
dzone, gdy zostana przyciagnigte, i tym sposo-

bem blat pity w zadanem polozZeniu utrzymuja.

9. Pita nacieciowa czyli zasuwnica, gradze-

ga nazywana (n. gratsage, fr. scie a chevilles),
owyzej opisane pity nie dadza si¢ stosownie
uzy¢, gdy potrzeba zrobi¢ nacigcie na szero-

ﬁ kiej ptaszczyznie, a szczegélniej gdy to nacig-

Fig. 33.

b

cie ma by¢ w s$rodku ptaszczyzny i jej brze-
gow nic dochodzi¢. W tym przypadku uzywa sig
pity ksztattu fig. 34. Blat pity a przeszto 7 cali
dtugi, osadzony jest w oprawie b, zrobionej w ten sposob, aby ja
obiema rgkami chwyci¢ mozna, i tylko okoto podt cala nad nia
wystepuje. Zgby w liczbie o§miu na cal dlugosci tak sa posta-



wiong, ze pita rznie, gdy ja ku sobie ciagniemy, a zatem odwro-
tnie jak u pit innych. Tylny koniec oprawy obejmuje si¢ prawa
reka, przedni za$ lewa, i tym spo-
sobem dwiema regkami pita si¢ pro-
wadzi. Blat polaczony jest z oprawa
kilkoma $rubami, ktore przez nic
przechodza i muterkami si¢ skrg-
caja.
10.  Pila odsadzkowa 7 osadg (n.
nuthsage oder absatzsage mit an-
schlag, fr. scie a arraser). Francuzcy stolarze uzywaja tego narze-
dzia, aby przy czworograniastych kawalkach drzewa, robi¢ za
pomoca niego poprzeczne nacigcia ze wszystkich czterech stron,
dla utworzenia czopa. Budowa tego narzedzia jest taka, ze na-
cigcia te, przy matej uwadze, nie moga by¢ inne, jak tylko zu-
petnie prostopadte do powierzchni drzewa. Wystawmy sobie ka-
watek drzewa A (fig. 395),
podobny do oprawy hebla bez
dziury, ktérego dolna po-
wierzchnia jest wyrobiona
w ten sposob, ze prawa jej
strona m lezy wyzej, a lewa ¢
nizej. Prostopadle do pod-
stawy, na prawym boku na-
rze¢dzia Srubuje si¢ blat pity s,
ktorego dolny zazgbiony brzeg cokolwiek nizej lezy od prawej
strony podstawy, i daje si¢ dowoli podnosi¢ i opuszczacd, za po-
moca $rub chwytajacych za podtuzne wcigcia w blacie pily zro-
bione. Przy uzyciu tego narzgdzia, nizsza czg$¢ podstawy przy-
ktada si¢ bokiem do gladko oheblowanego sztorcu drzewa, na
ktorym czop zarzna¢ potrzeba, i ciagle przy poruszaniu pity do
niego si¢ przyciska. W ten sposdb przekroj musi by¢ réwnolegly
ze sztorcem, i od niego oddalony na szeroko$¢ odfelcowanej pra-
wej strony podstawy. Pila ta moze zastapi¢ takze miejsce hebla
do wyztabiania felcow lub wpustow (nutow), w przypadku, gdy
one sa zbyt wazkie, lub gdy potrzeba je wyrobi¢ w sztorcu lub
w drzewie poprzecznem, w ktorem hebelby zadzieral. Zgby tej
pity, z powodu, ze ona musi by¢ poruszana ruchem matym, zwro-
tnym tam i napowrot, tem si¢ réznia od zwyktych, ze do potowy
dtugosci blatu zwrocone sa w jedng, od potowy za§ w druga strong
ku sobie lub od siebie, przez co pita tam i napowrdt rzna¢ moze.
11. Pila odsadzkowa z osadq ruchomq (n. guadrirsage), tem
si¢ tylko r6zni od poprzedniej, ze osada oddzielona jest od czg-
$ci, na ktorej pita jest przySrubowana, i od niej oddala¢ lub do

Fig. 35.




niej zbliza¢ si¢ moze, zachowujac zawsze potozenie rownolegle.
Moze ona wigc stluzy¢ do rznigcia czopoéw roéznej dlugosci, gto-
wnie jednak uzywa si¢ do rznigcia forneréw na paski lub na kwa-
draty réznej szerokosci. Gdy blat jest gruby, wtedy pita ta moze
stuzy¢, rownie jak poprzednia, do wyrabiania wpustow poprzecz-
nych i sztorcowych.

b) Pity okraglte. — Pily okragte albo kotowe (n. kreissa-

gen, zirkelsagen, fr. scie circulaire), stuza wylacznie do rznigcia
drzewa w kierunku prostym. Sato okragte stalowe piaty, ktérych
$rednica zwykle od 8 do 12 cali wynosi, przyczem 5 do 7 zgbow
znacznie rozwartych na 1 cal obwodu pity przypada; niekiedy za$
$rednica ich od 24 do 36 cali dochodzi, i w takim razie z¢by roz-
stawione sg w polcalowem oddaleniu migdzy soba. Pity te osa-
dzaja si¢ na zelaznej poziomej osi, przechodzacej przez otwor
w $rodku pity zrobiony, ktdérato o$§ zakonczona spiczasto, obraca
si¢ w tozach na podstawie stosownej, lub osadza si¢ na zwyczaj-
nej tokarni. Zwykle jednak buduje si¢ dla pit takich podstawa
z blatem, podobna do stotu ze szpara, przez ktora pita nad blat
wystawa¢ moze mniej lub wigcej, stosownie do grubosci drzewa
rznigtego. Tym sposobem mozna pila ta robi¢ takze w drzewie
nacigcia, ktore nie nawskro$ ida, lecz do pewnej tylko gigboko-
$ci drzewa siggaja, do wycinania wpustow i t. p.

Obok pity znajduje si¢ na stole zelazem obita lub catkiem ze-
lazna listwa, wzdtuz ktoérej drzewo do porznigcia przeznaczone
posuwa sig, i ktora oddalang lub zblizana do pily by¢ moze pro-
sto lub ukos$nie, stosownie do tego, czy szersze lub wezsze ka-
watki drzewa rzna¢ chcemy, w tym lub owym kierunku. Pity te
poruszane by¢ moga na sposéb tokarni, przez nadeptywanie noga
deski, ktora porusza koto rozpgdowe, potaczone rzemieniem lub
sznurem z bloczkiem osadzonym na osi pity. Za pomoca takiego
mechanizmu, moze by¢ pita okragta, 8 cali $rednicy majaca, po-
ruszang bez uciazliwo$ci dla robotnika, z predkoscia 500 obro-
tow na minutg; przyczem predkosé na obwodzie wynosi 17/,
stop na sekundg.

Za pomoca pit okraglych mozna rznaé¢ tylko takie drzewo,
ktorego grubos$¢ jest mniejsza od potowy Srednicy pity. Potrze-
buja one wigcej sity od pit prostych, lecz za to rzng rowno i pred-
ko; ostrzenie ich jednak i rozwieranie zgbow jest trudniejsze
i wigeej czasu potrzebuje, niz u pit prostych. Dla utrzymania pit
wigkszej niz 24 cale $rednicy, w polozeniu pionowem przy ich
obrocie, potrzebne sa pewnego rodzaju bloczki, ktore pite $ci-
skaja przed samem zaglgbieniem si¢ jej w drzewo, aby prostosé
rzezu zapewni¢. Pita 18 cali $§rednicy majaca potrzebuje zrobié
300, a pita 30 cali $rednicy majaca 180 obrotéw na minutg, aby



ich predko$¢ na obwodzie wyniosta 24 stop na sekundg. Na kaz-
de dwie stopy obrotu pity na obwodzie, mozna rznigte drzewo
ol/12calaposunaé. Pitaokragta28calisrednicymajaca,urzyna
w 9 cali grubem, suchem; dgbowem drzewie 120 stop kwadrato-
wych na godzing, i potrzebuje do tego nie wigcej sity, jak rama
z czterema prostemi pitami, ktére ledwie /)y czesci tej ilosci
drzewa przerznaé sa w stanie. [)o przerzynania grubego drzewa
niekiedy uzywaja dwoéch pit kotowych matej $rednicy, z ktoérych
kazda do potowy drzewo przecina, jedna z dolu, druga z gory,
przyczem, rozumie sig, ze pity te, aby sobie wzajemnie nie prze-
szkadzaty, wprost jedna nad druga umieszczone by¢ nie moga,
lecz jedna z nich cokolwiek naprzéd wysunigta by¢ musi.
c) Pity bez konca.— Pity bez konca czyli pasowe (u.
bandsagen, SAGEN ohne ende), jakkolwiek juz od 40 lat znane, je-
dnak z powodu ztego zastosowania nie mogty wej$¢ w powsze-
chniejsze uzycie; dopiero na wystawie paryzkiej w r. 1855 p. Perin
przedstawil praktyczne zastosowanie i wielkie zalety pit tego ro-
dzaju, i od tego czasu uzycie ich bardzo si¢ zagranica upowszechni-
to. Szczegolniej korzystnie zastosowac sig daja pily bez konca do
wyrzynania drzewa podtug wszelkich krzywych linij, i pod rozmai-
temi katami. Pily te, z jednej sztuki walcowane, lub tez dla ta-
nio$ci nitowane albo lutowane, przeprowadzaja si¢ przez dwa wal-
ce drewniane, przynajmniej dwie stopy $rednicy majace, gtadko
otoczone, niekiedy na obwodzie blacha miedziang obite, aby pita
doktadnie przylegata, i rowno na osi obracajace si¢. Jeden z tych
walcow znajduje si¢ nad stotem, na ktorym drzewo si¢ ktladzie;
drugi za§ pod nim. Dolny obraca si¢ za pomoca korby lub
innej sity mechanicznej, a géorny sama pita porusza. Goérny walec
moze by¢ na osi swej przesuwany, przez co osiaga si¢ dowolne
napr¢zenie pily. Blat stotu moze takze przyjmowaé rozmaite na-
chylenie wzglgdem poziomu, gdy chcemy przerznaé¢ drzewo uko-
$nie do jego powierzchni. Stosowny przyrzad wreszcie pozwala
pit¢ w kazdym razie natychmiast zatrzymaé¢ w ruchu, i zapobiedz
wypadkom w razie pgknigcia pity. Pita bez konca rznie tak jak

i pita kotowa bez przerwy, z predkoscia 70 do 80 stop na sekun-
d¢; wymaga do poruszenia duzo sity, jednak do rznigcia cienkie-
go drzewa moze by¢ za pomoca zwyczajnego kota rozpgdowego
poruszanag.

2. Dluta.— Dtuta stuza w ogole do zdejmowania czg$ci drze-
wa w miejscach, gdzie pita lub heblem niedogodnie lub wcale nic
moznaby si¢ dosta¢, np. do wyztabiania wszelkich otworéw, gniazd
na czopy, rznigcia ozdob i t. p.

Dtuto sktada si¢ zwykle z nastalowanego zelaznego ostrza,
przy dtutach za$ angielskich, w cato$ci stalowego, dobrze zahar-



towanego i ciemno-z6to napuszczonego, z jednej strony uko$nie
zeszlifowanego, a drugim koncem osadzonego w drewnianej opra-
wie, w jednym kierunku z niem idacej. Oprawa ta robi sig¢ zwy-
kle szescio lub o$miokatna, albo tez plaska z zaokraglonemi sze-
rokiemi stronami, azeby mocno w rg¢ku lezata i nie mogta sig
kregcié.

Wciskanie dtuta w drzewo dokonywa si¢ dwojakim sposobem:
albo wprost przez naciskanie re¢ka (stechen), albo przez pobijanie
wielkim mtotem czyli tak nazwanym knyplem (n. schlagel, klopfel,
fr. maillet), fig. 36, z twardego drzewa zrobionym, co si¢ nazywa

Fig. 30.

diutowaniem czyli sztamowaniem (n. stemmen). Do tego stosuje
si¢ W czg$ci sposOb osadzenia zelaza w oprawie.

Dtuta, ktéoremi sig¢ kraje przez naciskanie, maja ostry koniec
tylko, ktory wprost w dziurg zrobiona w oprawie si¢ wbija; dtuta
za$ przeznaczone do pobijania, musza mie¢ na zelazku plaska
osadke, o ktora si¢ drewniana oprawa opiera, i ktora dalszemu
wchodzeniu zelaza w drzewo zapobiega, przez co oprawe od roz-
szczepania si¢ chroni.

Wielkos$¢ i1 ksztatt dtut sa rozmaite, stosownie do rodzaju ro-
boty: dlatego w stolarstwie uzywasig znacznejich liczby, réznej
wielkosci 1 ksztattu. Ksztalt rozny diuta odnosi si¢ do jego
ostrza, czy ono proste jest czy krzywe; do sposobu jego zaostrze-
nia, czy jest zaostrzone z jednej strony fasetq (n. fasette, fr. bi-
seau), czy z obu stron, przez $cienienie stopniowe, i do potozenia
ostrza, prostopadtego lub uko$nego wzgledem osi dluta.

a) Dtuta z ostrzem prostem z jednej strony
§cigtem:

1. Dluto zwyczajne (n. stechbeitel, fr. ciseau), fig. 37, od 1/8
do 2'/, cali szerokie, ktérego zaostrzona plaszczyzna czyni z pta-
szczyzna dtuta kat 18 do 24°.

2. Dftuto gniazdowe czyli przysiek (n. lochbeitel, fr. bedane),
figura 38, rézni si¢ od poprzedniego swa znacznie wigksza gru-



boscia, ktéra jest o wiele wigksza od szerokoéci. Bywa od '/i4
do 1 cala szerokie, zaostrzone pod katem 24 do 30 stopni, i stuzy
do wyztabiania stgpek czyli gniazd na czopy, i innych wielkich
zaglgbien, gdzie dla predszej roboty, wielkie widry naraz oddzie-
la¢ potrzeba.

b) Dtuta z ostrzem prostem =z obu stron §cigtem.

3. Dtuto ptaskie czyli rzczak, sztemajza nazywane (n. stemmei-
sen, fr. fermoir), fig. 39, jestpodobne zupelnie do dtutazwyczajne-
go, r6zni si¢ tylko od niego zaostrzeniem.
Bywa od !/, do 1Y/, cala szerokie. Jako
bardzo cienkie, uzywa si¢ tylko do ro-
bot niewymagajacych wielkiego nacisku.

4. Dtuto ukos$ne czyli rzezak ukosny
(n. balleisen, fr. fermoir a nez rond),
rozni si¢ od diuta plaskiego tum tyl-
ko, ze ostrze jego obcigte jest uko-
$nie do osi pod katem CO do 70 stopili,
przez co tworza si¢ na rogach ostrza
dwa rozne katy, ktore utatwiaja dosta-
nie si¢ dlutem w rézne katowe zagtgbie-
nia dziur, gdzie zwykte ptaskie dtuto by
nie dosiggto, i dlatego diuto to niezbg-
dnem jest przy taczeniu drzewa na zakryte zgby (verdeckte zin-
cken), o ktorych nizej bgdzie mowa.

Fig. 40. 39. 38. 37.

c) Dtuta z ostrzem w luk wygigtem. — Dluta te,
stuzace do wyrabiania wszelkiego rodzaju wyztobien, nazywaja
si¢ w ogole pieszniami czyli z niemiecka holajzami (n. hohleisen,
fr. gouge), fig. 40. Zelazko ma ksztalt ztobiasty, i na koncu jest
z wierzchu do $rodka zaostrzone, a niekiedy i z oba stron. Krzy-
wizna jego jest taka, ze dluto pionowo postawione, wszystkiemi
punktami, procz zaokraglonych rogow, drzewa dotykaé powinno.

Podtug tego, czy krzywizna ztobka jest mniejsza lub wigksza,
rozrdézniaja te dtuta: na wtasciwe piesznie (hohleisen) i potpiesznie
(hohlflacheisen). W angielskich fabrykach narzg¢dzi dziela piesznie
na cztery gatunki, ktorych nazwiska i kat, jaki obejmuje krzywi-
zna ich ostrza, sa nastgpujace:

flat kat 25 do 45 stopni
middlesweep .............. , 70 ,, 90,

scribing , 100, 130 "

fluting , 150 ,, 180 , (pdikole).

Szeroko$¢ pieszni wynosi od /s do 2'/, cali.

Z kazdego z powyzej opisanych gatunkow diut, potrzebny jest
do roboty caty dobor (n. satz, fr. complet), ktory przy:



dtutach zwyczajnych stanowi........ 12 do 18 sztuk

przysiekach 6 ., 8
rzezakach 4 8

rzezakach uko$nych. 2 . 4
pieszniach 6 , 12

roznej stopniowanej wielkoSci.

3. Swidry.— Swidry drzewne uzywaja sie gtownie dwojakiego
gatunku: albo opatrzone sa ukos$nie na boki idacemi ostrzami,
ktore drzewo na obwodzie dziury stopniowo zdzieraja, w miarg
zaglegbiania si¢ $widra, i wtedy sa okragte; albo tez na koncu
swidra znajduje si¢ topatkowate ostrze, ktore zdziera drzewo
z dna dziury, i dla nich ksztalt jest obojetny. Dobre $widry mu-
sza kraja¢ na podobienstwo noza, i gtadkie, ciagte, nie za$ po-
krgcone i na proch starte, wiory wydawac.

Dobre $widry nietyle powinny odznaczaé si¢ twardos$cia, ile
ostro$cia i wlasciwem potozeniem ostrza: co pozna¢ mozna po
tem, ze dobry $wider, nawet przy predkiej robocie, bardzo mato
si¢ zagrzeje. Dla tatwiejszego wchodzenia w drzewo, czgsto $wi-
dry maja na koncu $rubg, ktéra w drzewo si¢ wkregca i Swider
wciaga; nie potrzebuja zatem zbytniego
naciskania rgka.

Ruch obrotowy $widra przy wierceniu,
nadaje si¢ mu albo rgcznie, albo na to-
karni: w pierwszym razie zawsze obraca
si¢ $wider, w drugim za$ §wider albo drze-
wo. Wiercenie rgczne odbywa si¢ albo
przez bezposrednie kregcenie $widra rgka,
albo za pomoca korby (n. winde, brustleier,
fr. vilbrequin), w ktora swider si¢ ktadzie).

Fig. 41 przedstawia taka korbg z osa-
dzonym w nia {fopieniem czyli §widrem
lyzkowym b. Dziura a, w ktora sig Swider
ktadzie, jest zwykle kwadratowa, u gory
zwezona, 1 opatrzona $ruba dla umocowa-
nia $widra. Niekiedy $widry osadzone sa
w drewnianej oprawie, ktora si¢ w otwor
korby a wsadza, i za pomoca sprezyny
w nim utrzymuje; lecz w ten sposob osa-
dzone $widry z czasem si¢ obruszaja i tra-
ca pionowy kierunek. Przy wierceniu kor-
ba, prawa reka obraca si¢ luk korby c,
lewa za$ przyciska si¢ jej glowa d.

Z rozmaitych rodzajow $widrow, na-
stgpne sa powszechnie przez stolarzy uzywane:



a) Swidry tyzkowe czyli topienie (n. loffelbohrer, it.
vrille a cuiller), od 4 do 6 cali dlugie, zwykle w oprawie drewnia-
nej, ktéra szczelnie w otwér korby wchodzi. Swidry te zbieraja,
drzewo na obwodzie dziury, i zakonczone sa zwykle kilkoma skre-
tami $ruby, coraz zmniejszajacemi si¢ i konczacemi si¢ ostrzem,
ktore zaglgbienie §widra w drzewo utatwiajag.

b) §widry odsrodkowe, od§rodkowce, centrum-
borami pospolicie nazywane (n. centrumbohrer, fr. meche an-
glaise), sa najcze$ciej uzywane; zwykle w oprawie drewnianej do
osadzania w korbie. Angielskie $widry tego rodzaju, ktore przed-
stawia fig. 42, sa gtadkie, w S§rodku swej szerokos$ci opatrzone
troj lub czworokatnem ostrzem d, ktdre zaglebiajac sig, prowa-
dzi $wider i w jednem ciagle potozeniu utrzymuje, przez co dziura

zupetnie okragla si¢ robi. Najednym brzegu
Fig. 42. Fig. 43. 5trza znajduje sie zab ¢, ktory obwod kotla
na drzewie wyrzyna; na drugim za$ brzegu
topatka b, ktora narznigte drzewo z kota wy-
biera w postaci widrow. Dziura takim $wi-
drem zrobiona, jest gladsza od dziury wy-
wierconej $widrem wszelkiego innego rodza-
ju. Swidry odérodkowe z niemieckich fabryk
nie maja z¢ba narzynajacego, lecz tylko z ka-
zdej strony lopatkeg: dlatego tez dziury nie-
mi zrobione nic sa tak gtadkie. W razie, gdy
dziura ma by¢ tylko do pewnej gtgbokosci
wiercong, a nie na wylot, przedstawiaja $wi-
dry tego rodzaju jeszcze tg¢ wyzszo$¢ nad in-
nemi, ze dno dziury niemi zrobionej zawsze
jest gtadkie i rowne, przy innych za$§ $wi-
drach zawsze nieré6wne i powyrywane. Od-
srodkowce bywajaréznej wielkosci, od'/4
do 1 cala szerokie, rzadko wigksze, gdyz korba rgczna trudno
jest wigksze dziury wierci¢. Fig. 43 przedstawia $wider tego ro-
dzajurozsuwany, mogacy by¢ uzytym do wiercenia dziur r6znej
Srednicy. Czg$¢ a, ktora si¢ w oprawie lub wprost w korbie osa-
dza, jest u dotu cokolwiek zagigta, i ma ostrze d; ruchoma za$
czg¢$¢ b porusza si¢ u gory na $rubie, i ma narzynajacy zab ¢ z to-
patka, ktory w rozmaitej odleglosci od $rodka d, stosownie do
promienia dziury, ustawi¢ mozna. Swidry te jednak dotad w po-
wszechne uzycie nie weszty. Caty dobor §widrow odsrodkowych
zwyczajnych, stanowi zwykle sztuk dwanascie.
c) Swidry $rubowe czyli $limakowe, kretakami
nazywane (n. schraubenbohrer v. schneckenbohrer, fr. les tarieres),
majace koniec w krotszy lub dituzszy skret srubowy zwinigty;




mniejsze uzywaja si¢ z oprawa do korby, wigksze za§ z poprze-
cznym drazkiem, przetknigtym przez ucho na koncu draga §wi-
drowego zrobione, za pomoca ktorego $wider w drzewie si¢ obra-
ca. W Anglii bardzo upowszechnione §widry tego rodzaju, maja
ostrze zwinigte w §rubg czworokatna o pojedynczym lub podwdj-
nym skrgcie. Odznaczaja si¢ one w ogdle tem, ze z matym natg-
zeniemsily wiercadobrze,predkoidoktadnie,szczegolniej
w drzewie poprzecznem. Prdécz tego maja t¢ zaletg, ze widry
z nich same przez $rube¢ do gory si¢ wznosza i z dziury wypadaja;
nie potrzeba wigc podczas roboty $widra z dziury wyjmowac i czy-
§ci¢, przyczem wiele czasu si¢ oszczedza. Kretaki uzywane sa
réznej wielkosci do wiercenia dziur, od '/, do 2 cali $rednicy.
d) Swiderki gwozdziowe (n. nagelbohrer, fr. la vrille),
uzywaja si¢ do wiercenia matych dziurek, w ktore gwozdzie sig
wbijaja, aby drzewa nic rozlupywalty. Ze wzgledu

Fig. 44. na budowg swego ostrza, naleza zwykle do §widrow
srubowych. Fig. 44 przedstawia tego rodzaju $wi-
\ derek z raczka.

Zagranica do wiercenia dziur, szczegdlniej po
wigkszych fabrykach, uzywaja stosownych maszyn
czyli tak zwanych wiercarni (n. bohrmaschinen, fr.
machines a percer), ktorych uzytek glownie na tem
polega, ze $wider posiada w nich obrot daleko szyb-
szy, anizeli przy poruszaniu rgcznem. Do maszyn
tych zastosowaé mozna §$widry réznego ksztattu

i wielkosci: tyzkowe, odsrodkowe lub tez $rubowe.

Procz $widréow wilasciwych, uzywane sa jeszcze w stolarstwie
tak nazwane rozwiercacze, zniemiecka aufraiborami zwane (n. auf-
reibebohrer), tojest tepe $widry ksztattu topatkowego, czworogra-
niastego lub stozkowego, stuzace do rozwiercania dziur w drze-
wie, a szczeg6lniej w metalu, gldwnie przy zapuszczaniu tbow
$rub zelaznych i t. p., ktore jednak wlasciwie do narzgdzi stolar-
skich nie naleza.

D. NARZEDZIA SLUZACE DO WYROWNANIA POWIERZCHNI
DRZEWA (a corroyer le bois).

Do tego rodzaju narzgdzi naleza:
1. Heble, ktoére tem sa przy obrabianiu drzewa, czem pilniki
przy obrabianiu metali;
2. Pilniki i raszple, stuzace do wyrownywania powierzchni krzy-
wych, podwoéjnej krzywosci.



1. Heble.— Kazdy hebel czyli strug (n. hotel, fr. outil a fut),
jakiegokolwiek rodzaju, sktada si¢ z drewnianej oprawy a (fig. 45)
(n. hobelkasten, fr. fut), zelaza ¢ (n. hobeleisen, fr. fer), i klina d (n.
keil, fr. coin). Oprawg stanowi zwykle czworograniasty kawalek
drzewa twardego, najczgs$ciej grabowego, ktorego dolna powierz-
chnia, nazywana podeszwq (n. die Sohle, fr. semelle)) po danym
przedmiocie si¢ posuwa, i stosownie do rodzaju hebla rozmaicie
jest uksztatcona, ptasko lub krzywo. Podeszwa czgsto bywa
obtozona cienka platka z twardego drzewa, jak np. bukszpan lub
gwajak, albo metalu, jak np. mosiadz, albo tez tylko w blizkosci
zelaza wpuszczony jest w nig kawatek twardego drzewa, metalu
lub kosci, aby nie tak predko si¢ zdzierata.

U niektorych gatunkéw hebli z przodu oprawy wprawiony jest
wystajacy kawatek drzewa e (fig. 45), nazywany nosem, dla do-
godnego trzymania i prowadzenia hebla; u wigkszych za$§ hebli
z tytu zelaza znajduje, si¢ obraczkowa rgkojesé¢ (fig. 49), do tegoz
samego celu stuzaca.

Zelazo przechodzi przez oprawe dziura klinowa b (n. keilloch,
fr. lumiere), w blizko$ci $rodka oprawy wyrobiona, w ktorej zwy-
kle klinem si¢ zabija, dla utrzymania w zadanem potozeniu.

Sztuczne przyrzady, ktore pozwalaja na dowolne zmienianie
pochytosci zelaza w dziurze klinowej, i utrzymuja je w danem po-
tozeniu, rzadko sa u nas uzywane; w Anglii jednak i we Francyi
dos$¢ czesto widzie¢ je mozna pod nazwiskiem hebli sztucznych
(n. kunsthobel). Dawniej uzywano do hebli opraw zelaznych, kto-
re, jako do uzytku na drzewie zacigzkie, obecnie juz tylko przy
heblach do heblowania metalow stuzacych, i przy niektorych he-
blach sztucznych si¢ trafiaja.

Zelazo hebla swym ostro zakoficzonym brzegiem wystaje nieco
nad oprawg, i odcina przy posuwaniu hebla po drzewie mniej lub
wigcej dlugie i grube wiéry. Zelazo hebla rzadko w catosci jest
stalowe, 1 to tylko u hebli angielskich; zwykle za$ zrobione jest
z dwoch spojonych z soba blach zelaza i stali, i tak zaostrzone,
ze ostrze na stronic stali si¢ znajduje.

Dziatanie zelaza w heblu poréwna¢ mozna z nozem; oprawa
za$ ma na celu utrzymaé ostrze zawsze wjednem potozeniu, i za-
pobiedz zbytniemu jego wchodzeniu w drzewo. Z malym wyjat-
kiem zelazo tak jest zawsze osadzone w oprawie, ze zacigcie czyli
faza obrocona jest zawsze ku tytowi hebla.

Nachylenie zelaza najczg$ciej jest takie, ze czyni ono wzgle-
dem podeszwy kat 45 stopni wynoszacy; w wielu jednak przypad-
kach, o ktorych nizej bedzie mowa, nachylenie to zbliza si¢ wig-
cej do pionu, i wtedy zelazo dziala wigcej skrobiac anizeli krajac,

przyczem mniej si¢ w drzewo zagtegbia, wygtadzaje wigcej, i nie



zadziera tak bardzo czgsto trafiajace si¢ w drzewie widkna po-
krgcone i sgkowate.

Dobry i lekki pociag hebla i uniknienie zadzierow, zaleza gto-
wnie od stosownego pochylenia zelaza w oprawie i od dobrze za-
cigtegoostrza. Doswiadczenienauczyto,izimzelazojest wigcej
pochylone ku podeszwie, tem tatwiej i lzej hebluje, lecz za to
wigcej zadziera; ze do heblowania drzew migkkich potrzeba he-
bla z zelazem wigcej ku podeszwie pochylonem, anizeli do heblo-
wania drzew twardych, i ze to nachylenie zmienia¢ si¢ musi sto-
sownie do rodzaju hebla. Stosowne wigc nachylenie zelaza dla
kazdego rodzaju hebli, przy ich opisie podamy. Wspomnie¢ tu
tylko mozna, ze heble do heblowania metali i1 drzewa stuzace,
maja zwykle $rednio nastgpujace nachylenie zelaza wzgledem po-
deszwy:

Heble do heblowania cyny ... 90°, czyli ze zelazo jest pionowe;

» » zelaza ... 85°

. i kosciirogu. ... 70°

' » twardego drzewa ............ 60°
,  migkkiegodrzewa .......... 45°.

Azeby zelazo nie tak latwo zadzieralo widokna, co szczegdl-
niej przy heblowaniu drzewa zadzierzystego si¢ zdarza, przydaje
si¢ na zelazie druga zelazna plata, przez co ono przybiera nazwg
zelaza podwojnego (n. doppeleisen, fr. double fer), i tem sig od
zwyklego zelaza ro6zni, ze przednia do drzewa obrocona plasz-
czyzna jego przykryta jest zelazna pokrywa (deckel), ktora
sigga az blizko ostrza zelaza, i ztad na wewnatrz si¢ zakrzywia,
czyniac z powierzchnig przednia zelaza heblowego kat rozwarty.
Zelazo podwojne jest koniecznie potrzebnem przy heblowaniu
ostatecznem robot z drzewa twardego, S$cistego, skrecone widkna
majacego, s¢kowatego lub mazerowego. Pokrywa musi by¢ urza-
dzona do przesuwania na zelazie, i nastawia si¢ na niem od reki,
lub co lepiej, za pomoca $ruby, mniej wigcej wedle potrzeby ku
ostrzu zelaza, tak, ze ono czgsto ledwie na grubo$¢ wtosa wystg-
puje nad platg.

Probowano nada¢ zelazu hebla $cigcie z dwodch stron, jak to
przy dtutach ptaskich widzieliémy, dla zastapienia pokrywy, lecz
nie ze zbyt pomyS$lnym skutkiem.

Heble podzieli¢ mozna na nastgpujace gtowne rodzaje:

a) Heble stuzace do wyro6wnywania i wyrabiania powierzchni

ptaskich;

b) Heble stuzace do wyrabiania powierzchni krzywych 1 wszel-

kich czgs$ci gzemsow;

c) Heble stuzace do wyrabiania rozmaitych potaczen, przy

taczeniu czg$ci drzewa z soba.



a) Heble stuzace do wyrownywania powierz-
chni ptaskich.

Do tego rodzaju hebli naleza:

1. Drapacz czyli skrobacz, pospolicie szrubhublem nazywany
(n. schrobhobel v. schurfhobel, fr. riflard), ktory stuzy do oskro-
bania surowej deski z grubego; przyczem idzie wigcej o przy-
spieszenie roboty, przez zdzieranie grubych wiéréow, anizeli o wy-
rOwnanie powierzchni drzewa. Oprawa tego hebla ma u podeszwy
10 do 11 cali dtugosci, zelazo 1'/, do 2 cali szerokosci, z ostrzeni
znacznie wypuktem, podtug figury 46.

Fig. 45.

Fig. 47.  Fig. 40. Odmiana tego hebla jest pdldrapacz (n. der
grobe  Schlichthobel), z zelazem nieco mniej wy-
puktem, stanowiacy przej$cie do nastgpnego.

2. Rowniacz, schlud, sklut, gladzidlo (fig. 45),

nazywany z niemiecka szlichthublem (n. schlicht-

. hobel, fr. rabol), bywa zwykle 11 do 12 cali dtu-
gi przy podeszwie, 2 do 2'/, cali szeroki, z zela-

zem zupetnie prosto zaostrzonym, podtug figury 47.

Heble angielskie tego rodzaju maja oprawg stosunkowo wyz-
sza 1 krotsza od oprawy hebli u nas uzywanych, od spodu wy-
gigta 1 bez nosa. Takim heblem stolarze angielscy rozpoczynaja
robotg, gdyz drapacza nie uzywaja wcale.

Azeby pochylenie zelaza w réwniaczu pojedynczym prakty-
cznie wyznaczy¢, uzywa si¢ nastgpujacego sposobu: Linia 4b, pro-
stopadta do podstawy hebla (fig. 48 A), dzieli si¢ na trzy rowne
czgs$ci, 1 wyznaczywszy na skrajnych czeg$ciach tej linii trojkaty
réwnoboczne, najlepiej za pomoca tukéw, taczy si¢ ich wierzchot-
ki 3 i1 4 linia prosta ca, ktoéra wskaze pochylenie $ciany w dziu-
rze klinowej hebla, na ktorej zelazo spoczywa. Pochylenie to jest
mniejsze od pochylenia zelaza w heblu poprzednim.



Gdy zamiast pojedynczego zelaza, wstawimy w oprawg ro-
wniacza zelazo z pokrywa czyli dubeltowe, powstanie ztad ro-
wniacz czyli schlud dubeltowy, zwany pospolicie dubelthublem (n.
doppelhobel, fr. rabot a double Jer), ktorego zelazo pochylone by¢
powinno wigcej ku
podstawie, anizeli ze-
lazo hebla pojedyncze-
g0, a sposob wyzna-
czenia tego pochylenia
jest nastgpujacy: linia
prostopadla b (fig. 48
B) dzieli si¢ od 1 do 2
na dwana$cie rownych
czg$ci, potem przenosi
si¢ dziesig¢¢ z tych czg-
$ci na linig podstawy od 7 do 3, i taczy punkt 3 z punktem 2 li-
nia a, ktora wskaze pochylenie Zelaza.

Pokrywas$rubujesi¢ zwykle z zelazem krotka Sruba, i zniem
razem za pomoca klina w dziurze klinowej si¢ umacnia. Niekiedy
jednak uzywa si¢ innego sposobu, mniej, praktycznego, ktory po-
lega na tem, ze w dziurze klinowej osadzony jest stale poprze-
czny kawalek drzewa, do ktorego przysrubowang jest metalowa
piata. Pokrywa potaczona jest z ta plata srubami w ten sposob,
ze si¢ na niej posuwaé moze, a klin drewniany, wbity pomigdzy
zelazo 1 pokrywe, $ciska je z soba u dotu.

Heble powyzej opisane stuza zwykle tylko do heblowania ma-
tych ptaszczyzn, lub tez dla tatwiejszej za pomoca nich roboty,
uzywaja si¢ do wyrobienia powierzchni drzewa do pewnego tylko
stopnia; gdy za$ idzie o jej ostateczne wyrownanie, wtedy stuzy
hebel wigkszej dtugosci, tak nazwany:

3. Spuszcz, spusk czyli rubanek (n. rauhbank, fr. varlope),
fig. 49. Pochylenie zelaza jest w nim takie same jak w rOwniaczu,

dtugos¢ oprawy

wynosi 2 do 2'/,

stop, szerokosé
cale, WYSO0-
kos¢ 3/, do 4"
cali, ktéra na
koncach hebla
zwykle o /4 cala
si¢ zmniejsza.
Grubo$¢ zelaza
w tym heblu do-
chodzi do 2 linij, szeroko$¢ za$ jego powinna by¢ o '/5 czesé cala

Fig. 48.

B?

Fig. 49.




mniejsza od szerokos$ci oprawy, a dziura przed zelazem musi miec
dobre pot linii szerokosci, aby przez nia widry z tatwoscia przejsé
mogty.

Spuszcz z zelazem podwdjnym nazywa si¢ dubeltowym (n. dop-
pelrauhbank, fr. varlope a double Jer), 1 do niego stosuje si¢ wszy-
stko to, cosmy o dubeltowym réwniaczu powiedzieli.

Zagranica powszechnie uzywany jest nadto tak zwany pdi-
spuszcz czyli maly spuszcz (n. kleine albo halbe rauhbank, fr. demi-
varlope), z oprawa 18 do 20 cali dtuga, 2'/, cala szeroka, 23/4
cala wysoka i zelazem 1'/, do 13/4 cali szerokiem. Hebel ten cze-
sto ma w sobie osadzone zelazo wypukte, podobne zupelnie do
zelaza w drapaczu, i stluzy do przygotowawczego wyréownywania
wielkich ptaszczyzn. Zelazo jego jest wigcej pochylone od zelaza
W spuszczu zwyczajnym, a pochyltos¢ tg,
ktora stuzyé¢ moze takze dla drapacza,
—-\——7=—————  Wyznacza Ssi¢ nastgpujacym sposobem.

' W miejscu, w ktéorem ma byé wycigcie,
Y na boku hebla prowadzi si¢ linia prosto-
-} padta do brzegu podeszwy hebla (fig. 50),

Fig. 50.

i na niej zakre$la si¢ koto dowolnej wiel-
) kosci, i dzieli jego $rednicg w kierunku
—Z pT dtejnatrzyréwneczes$ci;potem

jedng z tych czg$ci odcina si¢ na obwo-
dzie kota od / do a i od 4 do b. Linia ab, taczaca punkta odcig-
te, wskaze stosowne pochylenie zelaza. To wykreslenie postuzyé
takze moze przy heblu do wyrabiania wpustow.

Jeszcze wigkszy od spuszcza, a zarazem najwigkszy ze wszy-
stkich stolarskich hebli, jest:

4. Spajacz (n. fugebank, ang. jointer), ktory stuzy do oheblo-
wywania prostego kantow diugich desek, gdy je w szerokie ptasz-
czyzny spoi¢ czyli sfugowaé potrzeba. Czgsto jestto tylko zwy-
czajny spuszcz, do trzech stop dtugosci w oprawie majacy; wita-
$ciwy jednak spajacz tem si¢ odznacza, ze jest przez dwoéch
robotnikow prowadzony, i dlatego z przodu ma z obu stron rgko-
jesci, za ktore jeden robotnik ciagnie, gdy drugi z tytu hebel po-
pycha. Procz tego, na obu brzegach podeszwy spajacza zwykle
umocowane sa wazkie i cienkie listewki, posuwajace si¢ po kan-
tach dwoch doskonale zrownanych desek, pomigdzy ktoremi de-
ska heblowana jest umocowana, i ktore stuza do utrzymania he-
bla zawsze w jednem poziomem potozeniu.

5. Katnik  czyli gzymshubel (n. simshobel, fr. guillaume), figu-
ra 51, stuzy do wyrabiania katow dwoch jakichkolwiek ptaszczyzn
przecinajacych si¢ z soba. Oprawa jego jest 10 do 12 cali dluga,

'/;do 1'/, cala szeroka, i tak zrobiona, ze zelazo b u dotu prze-



chodzi przez cata szeroko$¢ oprawy a, ktora nie ma wcale drzewa
z bokow, a przez co zelazo dosiggnaé moze az do samego prze-
ciecia si¢ dwoch
ptaszczyzn, czego
innemi heblami
zrobi¢ nie mozna.
Hebel ten stuzy¢
takze moze do ro-
bienia felcow. Nie-
kiedy osadza sig
w nim zelazo du-
beltowe ze spad-
kiem 65 stopni,

szczegoblniej przy
robotach z drzewa twardego, kruchego i mazerowego.

Odmianami zwyklego katnika sa:

a) Katnik z zelazem ukosnem (fig. 52), ktory si¢ uzywa do
drzewa poprzecznego lub sztorcowego, azeby nie zadzierat. Po-

chyto$¢ jego zelaza wy-
Fig. 52. nosi, tak jak w katniku
zwyczajnym, wzgledem
podstawy kat 45°. Widry
wychodza z hebla tego
przez otwor i z boku opra-
wy. Dla ochronienia kan-
tow oprawy od wytarcia,
zasuwa si¢ napoprzek po-
deszwy trzy lub cztery
kawatki twardego drze-
wa, np. gwajaku, a, a (fig.
52), rébwno z bokami opra-
wy, albo tez wazkie liste-
wki z takiegoz drzewa przyklejaja si¢ na rogach podeszwy.

b) Katnik felcowy czyli felcownik (n. falzhobel, fr. feuilleret),
fig. 53, ktory tem si¢ tylko rozni od katnika zwyczajnego, ze
wzdluz jednego brzegu podeszwy ma umocowana listw¢ na dot
wystajaca czyli osade (n. backen, anschlag, fr. joue), ktora stuzy
do tego, aby hebel zawsze prosto i rowno wzdtuz drzewa prowa-
dzi¢ mozna. Oprawa jego @ ma do 15 cali dtugosci, 3'/, cala wy-
sokosci i 1 cal grubos$ci; osada wyskakuje 3 do 4 linij nad po-
deszwe. Hebel ten stuzy do wyrabiania felcow u drzwi, okien,
mebli i t. p. Niekiedy u hebli tego rodzaju dodaje si¢ drugie waz-
kie zelazko d (fig. 53), klinem e umocowane, ktorg do tego stuzy,
aby wiokna drzewa naciaé¢ rownolegle od brzegu deski w kierunku

Fig. 51.




pionowym, dla zrobienia rowniejszego felcu, zanim zelazo b je
zdejmie i podniesie. Bez tego dodatkowego zelaza felc gladkim
byé nie moze. Ze-
lazo b ma najczg-
$ciej ukos$ne poto-
zenie, aby na drze-
wie poprzecznem
1 sztorcowem tak-
ze uzy¢ sig¢ dalo.
Do  regulowania
glebokosci felcow
stuzy ruchoma
platag,srubef
kierowana. Za-
_ miast drugiego ze-
i t] drir st a8 laza, czesto na
boku hebla osadza si¢ kawatek pity, ktora felc z boku narzyna.

Fig. 53.

¢) Katnik odsadzkowy (n. wangenhobel) uzywa sig tam, gdzie
z powodu braku miejsca nie mozna uzy¢ katnika zwyczajnego, np.
gdy potrzeba przyheblowaé boczne $ciany prostokatnego wyzto-
bienia. Oprawa jego jest szersza u podeszwy niz u gory, gdzie sig
zweza, tworzac dwie odsadzki (n. absdtze, wangen). Zelazo tego
hebla ma ostrze szerokie tak, jak jest szeroka oprawa. Szeroko$¢
ta w $rodku si¢ zmniejsza, a przy koncu zamienia si¢ na waski
pasek. Ukos$ny katnik odsadzkowy, jak zwykle, rozni si¢ tylko od
poprzedniego uko$nem potozeniem zelaza i klina, i1 uzywa si¢ do
wyrabiania drzewa poprzecznego i sztorcowego.

cl) Katnik platkowy (n. platthank), uzywa si¢ do wyrabiania
uko$nie pochytych platek naokoto wypetnien (filungéw) drzwio-
wych, $ciennych i t. p. Za pomoca niego wyrabia si¢ odrazu wy-
soko$¢ zaglebienia piaty, jej szerokos¢ i spadek. Podeszwa tego
hebla ma z jednej strony wystajaca listewke czyli osadg, jest po-
chyta podiug pochytoséci, jaka ma mie¢ heblowana piata; z dru-
giego za§ boku odfelcowana jest o tyle, ile wynosi zagigbienie
piaty otaczajacej wypetnienie, ktoreto zaglgbienie niekiedy jest
podwdjne.

6. Zebacz (n. zahnhobel, fr. rabot a dents) odroznia sig¢ od
wszystkich innych hebli gltéwnie tem, ze jego bardzo mato pochy-
lone ku podeszwie zelazo ma ostrze nie gtadkie, lecz drobno zab-
kowane. Uzywa si¢ do nadawania rownej chropowato$ci powierz-
chni drzewa przy sklejaniu tegoz, lub tez do heblowania drzew
bardzo twardych i zadzierzystych, ktore si¢ potem schludem czyli
réwniaczem dubeltowym wygtadzaja. Pierwszy przypadek uzycia
tego hebla ma miejsce gtownie przy fornerowaniu; w drugim przy-



padku za$ unika si¢ zadzierania nawet przy drzewach najbardziej
do tego sktonnych. Hebel ten nie wydaje wiorow, lecz zamienia
drzewo prawie na proch.

b) Heble stuzace do wyrabiania powierzchni
krzywych i wszelkich czg$ci gzemsow.

Do hebli tego rodzaju, ktore stuza do wyrabiania powierzchni
krzywych, szczegodlniej wklgstych, bo powierzchnie wypukte, zwta-
szcza wigksze, heblami prostemi obrabia¢é mozna, naleza:

1. Krzywak, nazywany pospolicie szyfhublem (n. schiffhobel,
fr. rabot cintre), ktorego podeszwa w kierunku dlugosci jest w tuk
wygigta, w kierunku za$ szeroko$ci jest prosta. W takiej opra-
wie osadza si¢ zelazo pojedyncze lub podwdjne, proste lub okra-
gte, gtadkie lub zgbate, stosownie do potrzeby. Do heblowania
roznych powierzchni wklgstych, potrzebne sa heble z podeszwa

mniejlubwigcejwypukta, bowiemkrzywiznapodeszwy, choénie-
zupelnie ma by¢ taka sama, jednak zawsze powinna si¢ zblizaé
do krzywizny heblowanej, aby hebel z drzewem w znacznej czg-
$ci si¢ stykat.

Nowe angielskie heble tego rodzaju sa tak urzadzone, ze je-
dnym heblem powierzchnie wklgste roznej krzywizny heblowacé
mozna. Na przednim koncu oprawy hebla dodany jest zelazny
przyrzad, ktory podnosi¢, opuszczaé i w kazdem potozeniu $ruba
umocowaé¢ mozna. Na przyrzadzie tym hebel przy heblowaniu na
drzewie z jednego konca si¢ opiera, z drugiego za$ konca styka
si¢ z drzewem podeszwa. Im mniejsza jest krzywizna drzewa,

temwigcej wysuwasi¢ wspomnionazelaznapodstawka, przezco
osigga si¢ ten sam skutek, jak gdyby podeszwa hebla miata mniej-
sza krzywizng.

Do wyrabiania felcow na powierzchniach wklgstych stuzy ka-
tnik krzywy, ktory tem si¢ tylko rézni od katnika zwyktego, ze
podeszwa jego wypukto jest zakrzywiona.

Do wyrabiania dlugich wyztobien o matej $rednicy, ktore
z powodu kierunku wtdokien, napoprzek krzywakiem wyrobié sig
nic dadza, uzywa sig:

2. Hebel okrqgly czyli kregadlo (n. rundhobel, fr. rabot rond),
z prosta na dlugos¢ lecz w szerokos$ci zaokraglona podeszwa;
zreszta zupetnie do zwyklego rowniacza podobny, tylko Ze ostrze
zelaza podtug ksztattu podeszwy jest wygigte. W tym przypadku
takze krzywizna podeszwy hebla, powinna by¢ wigksza od krzy-
wizny drzewa heblowanego.

Do wyrabiania cztonkéw gzemsowan architektonicznych czyli
krajnikow, nazywanych pospolicie kielunkami (n. kehlungen, fr.
moulures), potrzebny jest dobdr rozmaitych hebli, zwanych ogdl-
nie heblami krajnikowemi albo kelhublami (n. kehlhobel, kehlzeug,



fr. rabots a moulures). Przy meblach czg¢sto znajduja sig¢ catko-
wite gzemsowania, wiele innych wyrobow, jak np. drzwi, okna,
ozdabia si¢ zwykle rozmaitemi listewkami, z pojedynczych lub
z kilku razem cztonkéw architektonicznych sktadajacemi sig, zna-
nemi pod nazwiskiem otoczyn czyli kelsztosow (n. kchlistoss): dla-
tego przedewszystkiem potrzebna jest znajomos¢ pojedynczych
cztonkéw architektonicznych, z ktorych wszystkie krajniki sig
sktadaja. Czlonki te sa:

1. Plata albo listewka (n. platte, plattchen, fr. bandelette, listel,

fillet, plateband), fig. 54 a, fig. 55 a, fig. 58 a.

Fig. 54 Fig. 55. Fig. 56.

.

-l
-

vevmemdmae o



2. Watek albo walczyk (n. rundstab, fr. boudin, baguette),
fig. 54 b, fig. 55 b.

3. Potwatek, potwalczyk (n. viertelstab, wulst, fr. quart de
rond), fig. 55 ¢, fig. 56.

4. Ztobek (n. hohlkehle, anlauf fr. gorge, nacelle, cavet),

ksztatt odwrotny watkowi.

5. Potztobek (n. viertelhohlkehle, fr. conge), fig. 57 i 58.

6. Ztobek zgnieciony, wklesek albo cyga (n. auskehlung v. cin-

ziehung, fr. scotie), fig. 59 i 60.

Wykreélenie ich wskazuja figury. Wklgsek na fig. 59 wykre-
$la si¢ z dwoch punktow, stawiajac ndzke cyrkla, jako w srodku,
w punkcie 1, a nastgpnie w punkcie 2; wklgsek zas§ na fig. 60
sktada sig z trzech tukow, zakreélonych z punktow 1, 2 i 3, kto-
rych potozenie wzgledem siebie moze by¢ rozmaite, i zalezy
od ksztaltu, jaki krojowi temu nada¢ chcemy, aby byt pigkny
i odpowiedni do innych krojow w zwiazku z nim bgdacych.

7. Gruszec (n. verkehrter karnies, sturzrinne, fr. talon renver-

fig. 61.

8. Pigtka (n. karnies, fr. talon), fig. 62 i 63.

Pigtka i gruszec nazywane sa pospolicie karnesami (u. karnies,
fr. doucine v. bouvement), i wykre$laja si¢ odrgcznie podtug figu-
ry 62 (doucine a tarabiscot), lub tez cyrklem z dwoch punktow 1
i 2, podtug fig. 61 i 63.

U wielkich gzems6w wyrabia si¢ kazdy cztonek osobno, i po-
tem wszystkie z soba si¢ tacza; przy matych za$§ krajnikach wy-
rabiaja si¢ czlonki po kilka razem. Potrzebne wigc sa heble kraj-

nikowe do wyra-

Fig. 64. biania kazdego

: z tych cztonkow

pojedynczo, i
w rozmaitem ich
mig¢dzy soba po-
taczeniu: dlate-

TR i T go tez stolarz
| M’ME\\’UW‘M it * musi sobie przy
WLz s b kazdej prawie

robocie tego ro-
i dzaju nowy he-
bel i zelazo do
il niego przygoto-
waé, ktoreby od-

powiadaty wielkos$ci i ksztaltowi gzemsowania.

Nie bgdac w stanie wyliczy¢é nawet wszystkich hebli tego ro-
dzaju, ktorych ilo§¢ moze by¢ nieograniczona, opiszemy tu tylko



wazniejszo z nich, jako najczg$ciej bgdace w uzyciu, a mianowi-
cie: hebel karnesowy, waltkowiec i ztobkowiec.

3. Hebel karnesowy czyli karnes (n. gesimshobel, karnieshobel),
przedstawia fig. 64 w widoku perspektywicznym, a fig. 65 jego
zelazo, ktore z powodu, ze
jest udotu szersze od dziu-
ry klinowej hebla, musi by¢
w oprawg z pod spodu wsa-
dzane.

4.  Walkowiec (n. stab-
hobel, fr. rabot mouchette),
a raczej polwatkowiec,
przedstawia z przodu fig.

66,a zelazo watkowca fig.
o 3 67.0prawatego heblajest

A B udotu i u gory grubsza niz
w $rodku. W gornej grubszej czgSci znajduje si¢ dziura, w kto-
rej zelazo umacnia sie jak zwykle za pomoca klina. Zelazo to jest
z prawej strony hebla zupetnie otwarte, i lezy w uko$nej szparze
w oprawie zrobionej. Ksztatt podeszwy hebla odpowiada krzywi-
znie ostrza zelaza; procz tego ma ona z lewej strony wyskaku-
jaca listewke czyli osadg, ktora przy prowadzeniu hebla wzdtuz,
brzegu drzewa sig¢ posuwa.

Fig. 66.  Fig. 68.  Fig. 65. Fig. 67.

Fig. 68 przedstawia hebel zupeinie tak jak poprzedni zbudo-
wany, stuzacy do wyrabiania walczyka w potaczeniu ze ztobkiem.

5. Ziobkowiec (n. hohikehlhobel), ma oprawe zupelnie taka
sama jak watkowiec, 1 tem sig tylko od niego rozni, ze krzywizna
zelaza i podeszwy jest wypukta, 1 Ze u podeszwy nie ma wyska-
kujacej osady.

W ogoéle ztobkowce powinny odpowiada¢ watkowcom, i zwy-
kle si¢ parami znajduja, odpowiedniej wielkos$ci i ksztattu, w ro-
znej wielkosci, z 7, do 2'/, cala szerokiem zelazem.

Zwykle zelaza do hebli tego rodzaju nie sa hartowane, lub
bardzo stabo, aby sig¢ pilnikiem tatwiej wypitowaé 1 naostrzyé
daty. Lepsze jednak pod wzgledem trwato$ci i ostro$ci sa takie
zelaza, ktore po wypitowaniu sg zahartowane, z6tto napuszczone,
a potem rgcznym kamieniem szlifierskim naostrzone.

Do wyrabiania listew z czlonkami gzemsowemi, czyli listew
krajnikowych, zamiast hebli osobnych, w nowszych czasach zasto-
sowano z korzyscia uzycie zelaza formowego (n. zieheisen), za po-
moca ktéorego mozna im tatwiej i predzej ksztatt zadany nadawac.

W najprostszym ksztatcie, przyrzad do tego stuzacy sktada
sig z ptatki stalowej hartowanej, okoto '/ cala grubej, do 10 cali
dtugiej i do 3 cali szerokiej, ktora na swych brzegach ma wycig-



cia odpowiadajaco rozmaitym krojom listew krajnikowych. Wy-
cigcia te rozszerzaja si¢ z jednej strony naksztatt fazy, z drugiej
za$ strony tworzg ostre krawedzie.

Przy uzyciu tego narzedzia ptatka stalowa zasuwa si¢ na kant,
wycigciami na dot, w niewzruszenie do blatu przysrubowana osa-
de zelazna, w ten sposOb zrobiona, ze w niej za pomoca $ruby

cisnacej na sztabke, na dot i do gory poruszanag i za pomoca
dwoch $rub w zadanem potozeniu umocowana byé moze. Osa-
dziwszy platke w osadzie, w stosownej wysokoS$ci, wsadzaja si¢
w jej odpowiednie wycigcia listewki, ktore mamy wyrobié, juz
w pewnym stopniu heblem, pilnikiem lub nozem przygotowane,
i przeciagaja si¢ przez otwor platy za pomoca drewnianych lub
zelaznych cggdéw; przyczem ostre brzegi zelazka oskrobuja z li-
stewki niepotrzebne wypuktosci, zblizajac jej powierzchnia do
ksztattu zadanego. Przeciagnawszy listewke raz, opuszcza sig
stalowa platka cokolwiek nizej, i powtornie listewka si¢ przecia-
ga: co powtarzaé nalezy dopoty, dopoki, po wielokrotnem prze-
ciaganiu i stopniowem znizaniu zelaza skrobiacego, listewka nie
nabierze zadanej formy. Ce¢gi drewniane, w ktore si¢ listewka
przy przeciaganiu osadza, posuwaja si¢ pomigdzy listwami umo-
cowanemi na blacie, i sktadaja si¢ z dwdch czesci, pomigdzy kto-
re listewka si¢ wktada i $rubami $ciska; w dolnej ich cz¢$ci osa-
dzone sa z obu stron rekojesci, za ktore ciagna¢ mozna. Procz

powyzejopisanegoprzyrzadudociagnigcialistewkrajnikowych,
w wigkszych zaktadach uzywaja stosownej maszyny, ktora zupet-
nie jest podobna do maszyny do ciagnigcia drutu stuzacej.

¢c) Heble stuzace do wyrabiania rozmaitych po-
taczen drzewnych.

Do tego rodzaju hebli naleza:

1. Wpustnik czyli nuthubel (n. nuthhobel v. spundhobel, fr.
bouvet d'assemblage), fig. 69. Hebel ten, jak nazwisko wskazuje,
stuzy do wyrabiania na drzewie wpustow czyli nutow. Sktada si¢
on z dwoch czesci, tojest z wltasciwej oprawy a, w ktorej zelazo b
jest osadzone i klinem ¢ przybite, i z drewnianej osady (backen)
ee, ktora za pomoca drewnianych $rub lub listewek f, f, z klina-
mii, i,mozeby¢wmiargpotrzebydooprawy zblizanaiodniej
oddalana, stosownie do odlegtosci wpustu, jaki mamy wyrobi¢,
i ktora w zadanej odlegltosci od oprawy umocowaé mozna. Na
podeszwie oprawy znajduje si¢ jezyk dd, wzdtuz niej idacy, okoto
pot cala nad podeszwe¢ wyskakujacy, i majacy grubos¢ rownag pra-
wie szeroko$ci najwezszego wpustu, a raczej zelaza heblowego,
ktorych kilka roznej szerokosci do jednego hebla uzy¢ mozna.
Jezyk ten d w $rodku swej dlugosci przecigty jest otworem /,
przez ktory zelazo hebla b przechodzi i na nim spoczywa. Przez



otwor ton 1 wychodza takze z hebla widry, podczas roboty utwo-
rzone. Ruchoma osada ee ma dlugos¢ oprawy, i zawsze od niej
rownoleglta by¢ musi; z boku ma ona wycigcie k, w ktoreby sie
ruchomy jezyk, stuzacy do regulowania glgbokosci wpustu, o kto-
rym bedzie mowa ni-
Fig. 69. zej, mogt pomiescié,
gdy potrzeba osade
do zelaza przyblizy¢.
Dwie poziome listwy
f,f sa mocno w osa-
dzie ee utkwione,
i wystaja nad nig oko-
to 7 cali. Oprawa
posuwa sie na nich,
i klinami i, i w zada-
nej odlegtosci od
osady umocowang
by¢ moze. Do kaz-
dego hebla tego ro-
dzaju nalezy dobor
przynajmniej szesciu
zelaz, od e do /4
cala szerokos$ci, kto-
re wszystkie majac
rowna cze$¢ gorna,
w jedneg dziurg kli-
nowa wchodzi¢ mo-
ga. Glegbokosé wpu-
stu, ktora zwykle za-
lezy od wysokos$ci
jezyka, moze by¢ do-
wolnie zmieniana
przez dodanie czgs$ci ruchomej I, przed zelazem wzdhluz jezyka
idacej, ktora podnosi¢ i opuszczaé mozna za pomoca $ruby g,
osadzonej w platce metalowej A, icisnacejnacze$c¢ ruchomaje-
zyka. Na listewkach f,f czgsto oznacza si¢ podziatka calowa,
aby podtug niej rownolegle polozenie oprawy i osady, tatwiej
uregulowanem by¢ mogto.

Zamiast wyzej opisanych listewek f,f do nastawiania osady,
czgsto uzywa sig trzech S$rub, z ktorych dwie zblizaja osadg,
a trzecia oddala ja od oprawy hebla. Urzadzenie to, ktorg wska-
zuje fig. 71, opiszemy nizej.

2. Wypustnik czyli federhubel (n. federhobel), uzywa si¢ do
robienia na drzewie wypustow czyli tak nazwanych fedrow, tojest



wyskakujacych listewek (fr. languette)) wchodzacych we wpusty
czyli nuty (fr. rainure). Hebel ten tem sig tylko rézni od poprze-
dniego, ze ma w podeszwie i w zelazie wycigcie odpowiadajace
szeroko$ci i gltebokosci wypustow. Moze by¢ urzadzonym do na-
stawiania, najczg$ciej jednak uzywa si¢ z osada nieruchoma.

3. Wyzlabiacz czyli grundhubel (n. grundhobel, fr. la guim-
barde), fig. 70, uzywa sie do wyzlobienia i wyrownania dna waz-
kich i krotkich zagtgbien, do ktérych innym heblem dostaé sig
nie mozna. Oprawa tego hebla aa sktada si¢ z kawatka twardego

drzewa, do 2 cali
Fig. 70. grubego, 7 cali sze-
5 rokiego i 4 do 5
‘ dtugiego, rozmai-
cie wyrobionego,
najczegsciej zusza-
mi b, b, za ktore
tam i napowroét sig
posuwa. Zelazo je-
go ¢, ¢’y c¢'"jestpod
katem rozwartym
zagiete, w ten spo-
sob, ze gorna czegsé
C przez oprawe
] przechodzi prawie
) o pionowo w meta-
L :I:é lowej osadzie e,
wyzej ' lub nizej na-
stawiona i $ruba d umocowana by¢ moze. Dolna zas czgs$¢ zelaza
ma ostrze ¢'' 3/, do 1 cala szerokie, ktore, stosownie do potrzeby,
mniej lub wigcej nad podeszwg wystawaé moze. Hebel ten uzywa
si¢ takze przy wyrabianiu w drzewie zagigbien na listwy zasuwa-
ne, ktorych boki nacinaja sie¢ pila nacigciowa czyli zasuwnica,
a zawarte migdzy niemi drzewo wycina si¢ z poczatku diutem,
a potem do reszty wyzlabiaczem wybiera.

4. Zasuwnik czyli grathubel (n. grathhobel, fr. guillaume de
cote), stuzy do wyrabiania zacig¢ w jaskodtczy ogon na listwach
zasuwanych (grath). Ma ksztatt zupetnie podobny do katnika
felcowego czyli felcownika, przedstawionego na fig. 53, z ta ro-
znica, ze podeszwa jego i zelazo nie sa pod katem prostym z osa-
da ustawione, lecz czynia z nig kat ostry, podtug zaciecia jaskot-
czego ogona, a nadto tem, ze nie ma ruchomego jezyka g. Hebel
taki stuzy¢ moze tylko do zacinania jaskotczych ogondéw z jedna
pochyloscia i jednakowej szeroko$ci; poniewaz za§ czgsto po-
trzeba nadawa¢ im rozmaita szeroko$¢ i spadek, dlatego tez



w tyra celu uzywa si¢ zasuwnika z osada ruchoma. Fig. 71 przed-
stawia taki hebel z osada do nastawiania za pomoca $rub. a jest
oprawa hebla; 6 osada rucho-
ma, ktora za pomoca $rub e, e,
przez pokrgcanie zewngtrz-
nych lub wewngtrznych muter
d d c, e zbliza¢ lub oddalaé
od oprawy mozna. f jest ze-
lazo hebla, stosownie zacigte,
podtug pochytosci §ciany bo-
cznej jaskdtczego ogona; g za$
drugie zelazko czyli podrzy-
nacz, z koncem ostrza zao-
kraglonym, $ruba do oprawy
przymocowany, ktéry podno-
si¢ i opuszcza¢ mozna, stuzacy
do nacinania drzewa w kie-
runku pionowym.

W heblach tego rodzaju ze-
lazo nie powinno by¢ osadzone
prostopadle do dlugosci he-
bla, lecz cokolwiek ukos$nie,
jak to juz nieraz widzieli$my,
aby niem lepiej na wszelkiego
rodzaju drzewie heblowa¢ mozna byto.

Wszystkie tu opisane heble podlegaja w réznych pojedynczych
przypadkach niezliczonym odmianom, ktérych tu rozbieraé¢ po
szczegoble nie mozemy. Wspomnieé tylko nalezy, ze w ostatnich
czasach, heble uzywane przez stolarzy angielskich, amerykan-
skich, a nawet i francuzkich, odréznily si¢ znacznie od uzywanych
w Niemczech i u nas, a migdzy innemi tem, ze w nich zelazo nie
jest osadzone w §rodku dlugosci oprawy.

Rozwazajac rozne heble angielskie, znajdziemy, ze w nich od-
sunigcie zelaza od $rodka oprawy ku przodowi hebla, wyrazone
w catej dlugosci oprawy, wynosi:

przy réowniaczach_____ '/, tejze
przy potspuszczu ....... .. Ys »
przy wpustniku o e,
przy hebluokragtym lub watkowcu........ Yiso

co znaczy, ze np. w roOwniaczu zelazo przebija podeszwg¢ w miej-
scu oddalonem o03/4jej dlugosci od konca hebla, nie zas§ w jej
$rodku, jak to zwykle si¢ robi; przy potspuszczu w miejscu odda-
lonem o /1o dlugosci hebla od jego kofica i t. p.: z czego wypada,
ze odsunigcie to zelaza hebla na przdd jest tem wigksze, im he-



bel do grubszej roboty si¢ uzywa. Gdy za$, jak wiadomo, wszyst-
kie angielskie instrumenta i narzgdzia odznaczaja si¢ najstoso-
wniejsza budowa i doktadnoscia, a zatem i te odmiany w budowie
hebli wprowadzone zostaty w skutku gruntownych do$§wiadczen;
wlasciwa wigc bedzie rzecza i u nas je zastosowaé. Procz tego
na ostatniej wystawie londynskiej przedstawiono wiele rozmai-
tych hebli roznej budowy, w zelaznej oprawie lub z zelazna po-
deszwa, ktorych uzycie w Anglii od tego czasu do$¢ si¢ rozpo-
wszechnito.

Nie wdajac si¢ w zbytnie szczegdly o rzeczach, ktore nie sa
jeszcze w powszechnem uzyciu, wspomnimy tu tylko o dwoéch te-
go rodzaju heblach, mniej od innych skomplikowanej budowy.

Heble zelazne, stuzace do ostatecznego wyréwnywania po-
wierzchni drzewa, czyli gladzidla (n. verputzhobel), maja pojedyn-
cze, odwrotnie osadzone zelazo, w zelaznej oprawie, z drewnia-
nem wypelnieniem tejze. Klin w nich opiera si¢ o metalowa
platke, osadzona migdzy bokami oprawy, a z tytu hebla znajduje
si¢ $ruba, o ktora miotkiem uderzy¢ potrzeba, gdy zelazo zluzo-
wacé lub wyjaé chcemy.

W innych podobnych heblach zelaznych, zelazo nic klinem,
lecz $ruba jest umocowane, za pomoca piaty obracajacej si¢ mig-
dzy bokami hebla na dwéch czopach, majacej w sobie osadzo-
na $§rubg, za przykreceniem ktoérej, nietylko u gory, lecz i u do-
tlu zelazo przyciska si¢ do drewnianej oprawy i w miejscu sig
utrzymuje.

W koncu wspomnie¢ nalezy, ze zagranica, tak jak do innych
robot przy obrabianiu drzewa, tak i do heblowania, uzywane sa,

szczegodlniejpowigkszych zaktadach, jak np. fabryki wagonow,
stosowne maszyny czyli heblarnie. Maszyny tego rodzaju dziela
si¢ na zupetnie gtadko heblujace i grubo heblujace. Noze dziala-
jace poziomo albo tez pionowo, osadzone sa na odpowiednich wal-
cach, i posiadaja szeroko$¢ roéwna szerokosci heblowanego drze-
wa. Deska moze by¢ naraz z trzech stron heblowana, lub z gory

heblowang,azdwochbokéwnutowana;nastgpnieprzewracasig

deske¢ na druga strong, a noze boczne, ktéore wycinaly wpusty,
odsuwaja si¢ na bok, i przestaja by¢ czynnemi.

Maszyny tego rodzaju sa wynalazku amerykanskiego, i odzna-
czaja si¢ wielka doktadno$cia i uzytecznoscia.

2. Pilniki i raszple. — Raszple (n. raspeln, fr. rape a bois) sa
to pilniki do drzewa, wyrobione ze stali mniej twardej od tej, ja-
ka si¢ uzywa na pilniki do metaléw. Nacigcie ich zrobione jest
w zgby oddzielne, mniej lub wigcej znaczne, i uzywaja si¢ tylko
do drzewa i innych migkkich materyatéow, jak np. rog, rzadko
do kosci.



Raszple saroznej wielkosci i rozmaitego ksztattu, z nacigciem
grubem, $redniem i drobnem. Najdtuzsze i najwigcej uzywane
maja 15 do 16 cali dtugos$ci, procz trzonka. Raszple stuza stola-
rzowi tylko do wyrabiania powierzchni krzywych podwdjnej krzy-
wosci, gdyz krzywizny ptlaskie heblem si¢ wyrabiaja, lub tez do
wygtadzania dziur wycigtych innemi narzg¢dziami, np. pita, dtu-
tem i t. p.

Pilniki zwykte (feilen) rzadko si¢ do drzewa uzywaja, i to
tylko do drzew bardzo twardych, gdyz ich nacigcia zaraz sig tro-
cinami zapychaja i skuteczno$¢ traca; raszple za§, ktoérych na-
cigcie tworzy oddzielnie stojace zgby, nie podlegaja tej wadzie.

Pod wzgledem ksztaltu, raszple podzieli¢ mozna na nastgpu-
jace gtowne rodzaje:

a) Raszple ptaskie, zwykle ku koncowi spiczasto zwg-
zone, majace na dwoch wazkich bokach zwykle nacigcie pilniko-
we, lub tez sa one rownej szeroko$ci przez cala dtugosé, z bo-
kami gtadkiemi (n. ansatz-raspeln).

b) Raszple potokragte, maja procz nacigcia zgbatego
na obu stronach, jeszcze i kanty ponacinane w zg¢by, ktore stuza
do robienia wazkich wcied.

¢) Raszple heblowe (n. hobel-raspeln), stuzace gtoéwnie
do wyrabiania dziury klinowej u hebli, sa zwykle 8 cali dlugie,
1 do 11/4 cala szerokie przez cala dtugos$¢, cala grube, z trzech
stron nacinane w z¢by, a z jednego wazkiego boku zupelnie gtadkie.

d) Raszple okragte (n. ratzenschwanz), rozmaitej S$re-
dnicy, zwykle zmniejszajacej si¢ ku koncowi spiczasto.

Procz zwyczajnych okragltych raszpli, uzywaja w Anglii rasz-
pli powstatych ze skrgcenia w $rubg prgta czworo lub sze$cioka-
tnego, ktorego kanty nacigte wprzod zostaty. Przez skrgcenie,
z¢by na kantach otwieraja si¢ i tworza linie $rubowe wokoto
raszpli. Takie raszple nie zapychaja si¢ bynajmniej trocinami,
i dobrze chwytaja drzewo, gtadko wybierajac.

e) Raszple trojkatne (ang. floats), sa takze w Anglii
bardzo uzywane. Ichnacigciadziatajajak hebel, i nanieréwnej
powierzchni biora do$¢ grube wiory, na gtadkiej za$ drobne;

przyczemprgdkowygtadzajadrzewo.

Pilniki, ze wzgledu na nacigcie, ktore nie tworzy oddzielnych
z¢bow, lecz sktada si¢ z ciagltych bruzdek, niekiedy krzyzujacych
sig, dziela si¢ na pilniki cienkie albo gladkie (n. schlichtfeilen),
i pilniki srednie (n. forfeilen); co do ksztaltu zas, sa podobnie
jak raszple, ptaskie lub potokragte.

Procz raszpli i pilnikéw witasciwych, widzie¢ si¢ takze daja
tak nazwane raszple pilnikowe (n. raspelfeilen): sato ptaskie
raszple, majace na jednej ze swych szerokich ptaszczyzn nacigcie



podwojne pilnikowe, na drugiej za$ stronie nacigcie w zgby wy-
skakujace, podnoszone stalowym sztyftem, jak raszple zwyczajne.

E. NARZEDZIA ROZNE.

Procz narzedzi powyzej opisanych, ktorg stuzyly do pewnych
wyltacznych robdt, stolarzowi potrzebne sa jeszcze narzgdzia na-
stepujace ogolniejszego uzytku:

1. Toporek (u. tischlerbeil v. handbeil, fr. le hacheron), na
ostrzu okoto 6 cali szeroki, z trzonkiem

do15 cali dtugim. Ostrze jego, jak wi-
da¢ na fig. 72, u dotu zakrzywione jest
ku trzonkowi, u gory za$§ prostopadle do
niego przycigte. Toporki stolarskie maja
ostrze §cigte z jednej lub z obu stron, po-
winny, by¢ dobrze nastalone, i przy pier-
wszych stal znajduje si¢ zwykle od strony
niezaostrzonej, przy drugich zas w $rodku.
Uzywaja si¢ do obcinania drzewa z gru-
bego.

2. Knypel czyli obuch (u. schlagel v.
knuppel, fr. maillet), jestto kawal drzewa twardego, najlepiej gra-
bowego lub z korzenia, okoto 7 cali dtugi, 4 do 5 wysoki, do 3
cali gruby, z zaokraglonemi kantami, osadzony na drewnianym
trzonku czyli mtocisku (n. hammerstiel), do 8 cali dlugiem. An-
gielscy stolarze uzywaja obucha, ktorego glowa a (fig. 36) zro-
biong jest z zelaza lub mosiadzu, z bokow jednak ma ona kliniasto
zwgzone zaglegbienia b, w ktore sig zasadza klocki grabowego
drzewa, stuzace bezposrednio do uderzenia, i mogace by¢ w razie
zuzycia nowemi zastapione. Mtlocisko ¢ w ten sposob w glowie
obucha jest osadzone, ze czg$¢ przez glowg przechodzaca jest kli-
niasta, i rozszerza si¢ ku koncowi, przez co podczas roboty lepiej
jeszcze z glowa sig $ciska, 1 zsunaé si¢ jej nie pozwala. Obuch,
jak juz wiadomo, uzywa si¢ przy diutowaniu.

3. Miotek (n. hammer, bankhammer, fr. marteau), do rozmai-
tych robdt uzywany, ma glowe zelazna 4 do 5 cali dtuga, zwykle
z jednego konca sptaszczong i rozszerzona, z drugiego za$ o czwo-
rokatnem przecigciu. Zewnatrz konce gltowy (n. bahnen) powinny
by¢ nastalowane. Trzonek, do 10 cali dtugi, z twardego i sprgzy-
stego drzewa zrobiony, osadza si¢ w glowie najlepiej za pomoca
dwoéch zelaznych sprezyn.

4. Noz stolarski czyli sznycer (n. schnitzer). Noze te rdznia
si¢ zwykle oprawa, ktora dtuzsza lub krotsza by¢ moze. Do prze-
cinania drzewa wpoprzecz stuzace, maja oprawg do 20 cali diuga,



i w koncu, dla dogodnego przylozenia podczas roboty do ramie-
nia, nieco wygigta. Ostrze noza ma do 4 cali dtugosci, 1'/4 cala
szeroko$ci, koniec $piczasty i gruby grzbiet.

5. Cegi albo obcegi zelazne, zwyktego ksztattu, do wyciaga-
nia gwozdzi stuzace, lub do drutu, znacznie mniejsze, w kilku
odmianach.

6. Skrobaczki stalowe czyli cyklingi (n. ziehklinge, schabeisen,
fr. racloir), okoto 5 cali dtugie, 2'/, cali szerokie, majace gru-
bos¢ $redniego blatu pity; stuza do gtadzenia i obciggania heblo-
wanych powierzchni drzewa, o czem nizej, przy szlifowaniu, ob-
szerniej begdzie mowa. Skrobaczki ostrza sig¢ stalkami (n. ziehkliny-
stahl), z twardej stali gtadko wyrobionemi, ktéremipocierajac skro-
baczkeg, tworzy si¢ na jej brzegu zagigty drut skrobiacy drzewo.

7. Tygle (n. leimtiegel), rdéznej wielko$ci, do roztapiania kleju
stuzace, zwykle na trzech nogach, w ksztalcie potkulistej mise-
czki; lane z zelaza, mosiadzu lub miedzi.

8. Kamienie szlifierskie do ostrzenia narzedzi ostrych slu-

zace. — Dobre i stosowne wyostrzenie narzgdzi jest nadzwyczaj
wazna rzecza Ww stolar-

Fig. 73. stwie, oszczedza bowiem

J‘.“ TS wiele czasu i pracy, stra-

conych wtedy, gdy chcemy
tgpemi lub zle naostrzo-
nemi narzedziami robote
wykonywaé. Do ostrzenia
z grubego uzywa si¢ zwy-
kle kamienia piaskowego,
ptaskiego, osadzonego
w skrzynce na czterech no-
gach i zwilzanego woda,
lub tez kamienia okragte-
g0, na osi obracajacego sig,
w stosownem korycie z wo-
da. Przy uzyciu kamienia
ptaskiego (n. rutscher, fr.
pierre a affiler, pierre a ai-
guiser),robotnik posuwa
zelazo po ptaskiej szero-
kiej jego stronie tam i na-
powrot, przyczem staraé
si¢ powinien utrzymac ze-
lazo zawsze w jednej po-
chytosci wzglgdem plaszczyzny kamienia, aby ostrze bylo proste,
a nadto pod wlasciwym katem =zacigte: co jednak na kamieniu




takim bardzo trudno jest osiagnaé, gdyz ostrze na nim zawsze
nieco okragto si¢ szlifuje. Lepsze pod kazdym wzglegdem sa ka-
mienic obrotowe, czyli toczaki, lecz one za to, gdy nic sa cate
z jednostajnej massy ztozono, po dluzszym uzyciu traca swa okra-
gtos¢ i uzyteczno$¢.
Fig. 73 przedstawia kamien szlifierski obrotowy (n. drehsch-
leifstein, fr.la meule), tak urzadzony, ze zawsze okragtym pozo-
staje i zelazu wlasciwe i proste zaostrzenie nadaje. a jest kamien
obracajacy si¢ na osi, w skrzynce ¢ woda napelnionej; b jej po-
krywa; d deseczka, umocowana do przedniej czgSci pokrywy b,
za pomoca $rub, ktore jednak dozwalaja ja przyblizy¢ lub oddalié¢
od kamienia, i w zadanem potozeniu zatrzymac¢. Na deseczce d
osadzong jest inna deseczka e, obracajaca si¢ na dwoch zelaznych
czopkach, i mogaca przyja¢ rozmaite stopnie nachylenia wzglg-
dem pierwszej, w ktorych za pomoca podporki zelaznej, wspar-
tej o zazgbiong listewke, jak to pokazuje rysunek, utrzymang by¢
moze. Deseczce pochylej, ktora za pewna podstawg dla ostrzo-
nego zelaza uwazang by¢ moze, nadaje si¢ potozenie stosowne do
zaostrzenia, jakie potrzebujemy nada¢ zelazu. Gdy ustawimy ja
spadzisto, wtedy zelazo na niej potozone i przyci$nigte do ka-
mienia, zaostrzy si¢ z dlugiem $cigciem; gdy za$ deseczka bedzie
wigcej pochylona, wtedy ostrze begdzie krotsze. Przy tem urza-
dzeniu, jake$my juz wyzej wspomnieli, kamien pozostaje zawsze
okragltym, zelazo ostrzy si¢ prosto i ze stosownem, do woli za-
stosowanem, zacigciem. f jest przeciwwaga, dla l1zejszego obrotu
kamienia noga, za pomoca nadeptywania deski g, dodana.

Przy wyborze kamienia uwaza¢ potrzeba, aby on byl drobno-
ziarnisty, ani zatwardy, ani zamigkki; gdy jest zatwardy, lub na
sucho uzywany, zagrzewa si¢ bardzo, i moze nagle odhartowad
zelazko na nim w ten sposob ostrzone. Kamienie te maja zwykle
okoto 3 cali gruboscii 21" $rednicy; powinny by¢ bez dziur i szpar,
co pozna¢ mozna po tem, ze uderzone zelazem, wydawaé powinny
dzwigk czysty.

Przy ostrzeniu potrzeba uwazaé na potozenie stali w zelazku:
gdy jest z jednej strony, wtedy potrzeba ja zawsze obracaé¢ do
gory, a strong nienastalona przyktada¢ do kamienia; gdy za$
jest w srodku grubosci zelazka, wtedy trzeba je z obu stron
ostrzy¢é, jak np. dtuta z obu stron $cigte. Sciecie ostrza jest roz-
maite, stosownie do rodzaju narz¢dzia; $rednio jednak 30 stopni,
czyli trzecia czg¢$¢ kata prostego wynosi. Piesznie czyli holajzy
i inne zelazka tukowate, trzeba podczas ostrzenia ciagle w rgku
obraca¢, aby zostrzenie §cigcia byto jednostajne. Gdy zelazko ma
$cigcie bardzo dlugie, np. u przysiekow, wtenczas lepiej jest trzy-



mac je przy ostrzeniu wpoprzecz kamienia okraglego, bo inaczej
bedzie wklgslem podtug krzywizny kamienia.

Kamien ciosowy piaskowy nie wystarcza do wyostrzenia na-
rz¢dzia, pozostawia on bowiem na zelazie zawsze tak nazwany
drut (fr. morfil), tojest, ze stal tworzaca ostrze, przez zbytnie tar-
cie o gruby kamien, zagina si¢ 1 skuteczno$é ostrza niszczy.

Chcacdrut ten zeszlifowa¢ na kamieniu okragltym, zniszczymy
wszystkastal, i zepsujemy narze¢dzie; lepiej wigcjestpozbyésig
tego drutu za pomoca kawatka migkkiego drzewa, ktore krajac
ostrzem podluznie, drut si¢ odtamuje i pozostaje migdzy widkna-
mi drzewa; lecz ostrze, jakkolwiek dobrze zacigte, jest niero-
wne i powyrywane.

Potrzeba wigc ostrze zrowna¢ i nada¢ mu ostateczny stopien
ostro§ci, i do tego wtasnie stuza tak nazwane marmurki czyli
kamienie szlifierskie do oliwy (n. oelsteine und schalen, fr. la pierre
a ['huite). Marmurki tego rodzaju nie powinny by¢ zatwarde, co
pozna¢ mozna potem, ze si¢ ostrym nozem krajac¢ daja, tem
bardziej, ze z czasem przez uzycie twardnieja.

Kamien nieréwny przez zuzycie, zréwnaé mozna na zelaznej
lanej placie, posypanej miatko pottuczonym, twardym kamieniem
piaskowym, trac go naniej dopoty, dopoki nie nabierze rownej
powierzchni. Marmurki te osadzaja si¢ zwykle na kawatku drze-
wa, w stosownem zagigbieniu, podtug ksztattu kamienia na drze-
wie wyrobionem.

Przed uzyciem do ostrzenia, marmurek zwilza si¢ kilkoma
kroplami oliwy, a nastgpnie przyktada sig¢ $cigcie ostrza do ka-
mienia; trzymajac zelazo obiema rgkami, suwa si¢ je po nim
w roznych kierunkach, niekoniecznie prosto tam i napowrodt, dopoki
wszelkie nierownosci z ostrza nie znikna, i dopdoki ono nie nabie-
rze takiego stopnia ostro$ci, ze probowane na dloni, skoérg na

niej przecina. Gdy to ma miejsce, przesuwa si¢ ostrze jeszcze
kilka razy tam i napowr6t po marmurku, i ostrzenie jest skon-
czone. Po skonczonem ostrzeniu kamien oczys$ci¢ starannie nale-
zy, aby na nim nie pozostal najmniejszy $lad stali zeszlifowanej
z ostrza.

Do ostrzenia zelaz krzywych i wycinanych, jak np. piesznie,
zelaza hebli krajnikowych, ztobkowca, karnesu i t. p., kamie-
nie i marmurki powyzej wspomniane nie wystarczaja; potrzeba
wigc do ich ostrzenia uzywaé rozmaitych kamykow (fr. les pier-
riers), z powierzchnia wklgsta lub wypuktla, a niekiedy katowa,
osadzonych w wyglgbieniach zrobionych na kawatkudrzewai umo-
cowanych klinami. Na kamykach tych, zwykle marmurkach, ostrza
si¢ wszelkie zelazka krzywe, przez posuwanie tam i napowrot.
Niekiedy kamienie te sa takze urzadzone na sposob toczakow,



i obracaja si¢ na osi, tylko ze zamiast gtadkiego boku do ostrze-
nia stuzacego, sa z tej strony wytoczone w rozne ksztalty wypu-
kte i katowe, odpowiednie krzywiznom hebli krajnikowych i in-
nych (les lapidaires). Widoczna jest rzecza, ze w ten sposob
urzadzone kamienie daleko skuteczniej i lepiej dzialaja.

9). Narzedzia do rznigcia Srub drewnianych. — Drewniane $ru-
by robia si¢ zwykle z trojkatnym, niezbyt drobnym skrgtem czyli
gwintem, ktéry ma okoto '/s §rednicy $ruby wraz ze skretem, na
wysoko$¢ jednego kroku $ruby czyli obrotu (ganghohe). Przy ma-
tych Srubach bierze si¢ nawet 74 lub */; $rednicy $ruby na tez
wysoko$¢. Sruby drewniane wyrabiaja si¢ osobnem narze¢dziem,
nazywanem pospolicie krajaczem lub sznajdcajgiem (n. schneidzeug,
fr. lafiliere a bois), albo tez niekiedy na tokarni; macice za$§ czyli
mutry (n. schraubenmutter, fr. ecrou), wyrzynaja si¢ stosownemi
$widrami (fr. le taraud), albo takze na tokarni. Drzewo na $ruby
i macice wybiera¢ potrzeba zawsze jak naj$cislejsze i najmocniej-
sze, jak np. gruszkowe, grabowe, wisniowe, berestkowe, glozy-
nowe i t. p.

Krajacz do $rub drewnianych zwykle sklada si¢ z kawatka
drzewa grabowego z dwiema rekojesciami, ktorego grubosé 4 do
(i razy jest wigksza od wysokosci skretu $ruby. W S$rodku linii
taczacej dwie rekojesci, wywiercona jest nawskros$ okragta dziu-
ra, i w niej wyrznigty jest taki sam skregt, do jakiego wyrobienia
ma stuzy¢ narzedzie. Widoczng wigc jest rzecza, ze narzedzie
takie tylko do wyrabiania jednego gatunku $rub stuzy¢ moze.

Z jednego boku wyzej wspomnianej dziury znajduje si¢ czwo-
rokatny otwor, w ktérym umocowane jest za pomoca Sruby zela-
znej stosowne zelazko, do wyrzynania skretu sthuzyé majace. Ze-
lazko to ma ksztalt litery V, jest najdoktadniej wyrobione podtug
ksztaltu skrgtu, jaki ma by¢é wyrznigty, i dobrze zahartowane.
Z boku zelazka pozostawia si¢ dziura, przez ktora przy robocie
wychodza wiory. Sciana narzedzia, przy ktorej lezy zelazko, pod-
czas uzycia ku dotowi zwrocona, przykrywa si¢ drewniang plata,
od po6t do jednego cala gruba, opatrzona réwniez dziura okragta
ale gtadka, przez ktéora wkiada sig¢ toczony watek, na ktérym
skret narznaé mamy. Przy uzyciu narze¢dzia, watek drewniany, gtad-
ko obtoczony, umocowal potrzeba pionowo jakimkolwiek sposo-
bem, potem wsadzi¢ narzg¢dzie na jego gérny koniec przez dziurg
pokrywy, i obracaé dwiema rekami za rekojesci. Zelazko wyrzyna
caly skret odrazu, i wydaje gruby trojkatny wior; lecz to tylko
ma miejsce przy $rubach matych, 1 do 1'/, cala érednicy maja-
cych. Przy wielkich $rubach, ktorych skret jest zagruby, osadza
si¢ w narzedziu dwa zelazka naprzeciw siebie, o pot kroku $ruby
od siebie odlegte, z ktorych pierwsze mniej ma wyskoku i tylko



do polowy glgbokosci skret wyrzyna, drugie za$ przez wycigcie
drugiego widra, nadaje skrgtowi zadany ksztatt i glgbokos¢é.

Macice czyli mutry wierca si¢ stosownemi $widrami w nastg-
pujacy sposob: W kawatku drzewa przeznaczonym na macicg,
wierci si¢ przedewszystkiem dziura gladka, ktorej Srednica jest
rowng S$rednicy $ruby bez skrgtu; nastgpnie wsadza si¢ w tg
dziurg $wider, obracajac go stopniowo, przez co wyrzyna on skregt
wklgsty, w ktory skrgt wypukly $ruby trafia¢ powinien. Swider
do macic ma czgsci krajace w rozmaity sposob zrobione.

Zwykte §widry tego rodzaju do wiercenia macic, az do dwoéch
cali $rednicy majacych, stuzace, sa cate zelazne, czg¢sto hartowa-
ne, i maja ksztatt czworosciennego ostrostupa (piramidy) z wy-
zlobionemi bokami. Na czterech kantach jego wycigte sa trojka-
tne zgby, stojace wzgledem siebie na linii §rubowej. Zgby dolne
mato zaglebiaja si¢ w drzewo, i tylko naznaczaja drogg gérnym,
i dlatego trzeba z poczatku $wider naciska¢, potem zas sam on
si¢ wkregca. Tanio$¢ i trwato$é sa zaletami tego §widra, lecz za-
razem przyznac potrzeba, ze z powodu swego drapiacego dziatania
czystego skretu wydaé nie moze. Mechanik angielski Siebe wy-
nalazt bardzo proste, tanie i dogodne $widry, mogace by¢ uzyte
do macic od 1 do 3 cali $rednicy, ktorych sktad jest nastgpujacy:

Walec bukszpanowy, takiej $rednicy jak dziura macicy przed wy-
cigciem skrgtu, przecina sig pitka wzdluz przez o$, az do potowy
dhugosci, i w to nacigcie osadza si¢ mocno piata stalowa, z obu
stron zazgbiona. Trojkatne zgby tej piaty ustawione by¢é musza
podtug biegu skrgtu, co wtedy ma miejsce, gdy zgbom z jednej
strony platy odpowiada przedzial migdzy z¢bami na drugiej stro-
nie. Przy koncu $widra zgby mniej wystaja nad watek drewniany,
cho¢ maja zawsze jedng wysoko$¢, ostatnie za$§ stykaja si¢ z soba
i maja caltkowita gteboko$¢ skretu. Zgby te sa ostre i dobrze
kraja. Dla macic majacych mniejsza niz cal $rednicg, walec dre-
wniany trzeba zastapi¢ mosigznym. Swidry do macic majacych
wigcej niz dwa cale $rednicy, robia si¢ zwykle cate z drzewa,
procz krajacego zgba, ktory jest stalowy. Jestto drewniana §$ru-
ba, obracajaca si¢ w swej macicy czyli siodle, i majaca pewna
czg$¢ gladka, na ktorej zab krajacy jest osadzony. Siodlo to
przytwierdza si¢ do drzewa, z ktérego ma by¢ macica zrobiona,
i $ruba si¢ obraca, przez co zab z poczatku mato wystajacy kraje
drzewo podtug obrotu S$ruby w siodle. Gdy zab przejdzie raz
przez cala grubo$¢ macicy, pobija si¢ go wigcej naprzdod, i znow
przekregca, az do ostatecznego wyrznigcia skregtu.



czesSé iv.

O LACZENIU DRZEWA.

Laczenie czgéci sktadowych drewnianych w robotach stolar-
skich uskutecznia sig:
1. Za pomoca kleju, czyli przez sklejanie.
2. Za pomoca zbijania gwozdziami, najczg¢$ciej drewnianemi,
srubowania $rubami lub $ciagania klinami.
3. Przez wilasciwe uksztalcenie samych czgsci sktadowych,
z ktorych jedne w drugie wchodza i zwiazek utrzymuja;

wzmocnienia tych potaczen.

1. O SKLEJANIU DRZEWA.

Do sklejania drzewa stuzy zwykle klej stolarski (n. tischler-
leim, fr. colle forle), z cze$ci zwierzecych wygotowany. Dobry
klej, po zupelnem wyschnigciu, nie powinien by¢ kruchy, lecz
sprezysty, nie powinien przyciagaé z powietrza zaprgdko i zawiele
wilgoci, w zimnej za$§ wodzie namoczony, powinien znacznie pg-
cznie¢, nie rozpuszczajac si¢ przytem wiele. Ani przezroczystos¢,
ani ciemny kolor, nie stanowia o dobroci kleju.

Najlepsza proba kleju jest przez namoczenie go woda zimna,
czyli proba galaretowa. Suchy klej zanurza si¢ na 24 godzin w zi-
mna wode, majaca 12 stopni ciepta Reaum., przez co przyjmuje
w siebie ilo$¢ wody odpowiadajaca ilosci pierwiastku klejacego,
jaka w nim si¢ zawiera, i tworzy galaretg, ktora tem jest bielsza
i $cislejsza, im klej byt lepszy. Klej z kos$ci wygotowany jest
najlepszy, tak pod wzglgdem sity jakipod wzgledem sktadu swej
galarety. Najlepszy klej biaty z kosci potyka w ciagu 24 godzin
ilos¢ wody, rowna 12 razy wzigtej jego wadze, tojest ze np. trzy
tuty kleju suchego wydaja 39 tutow S$cistej i sprezystej galarety.
Taka sama ilo$¢ kleju blado-zottego z kosci, wydaje tylko 30 tu-
tow galarety, mniej $cistej, czyli potyka ilo§¢ wody dziewigé razy
wigksza od ilosci kleju co do wagi. Klej zwykly, z odpadkdéw
czeg$ci zwierzecych gotowany, najczesciej w handlu znajdujacy sie,
potyka w ten sam sposdb namoczony, srednio tylko pigé razy wigcej



wody, niz jego waga w stanie suchym wynosita, czyli w powyz-
szym przyktadzie daje tylko 18 lutow galarety, koloru brunatne-
go, bardzo migkkiej, nie sprgzystej, ktoéra w reku na kawatly sig
rozpada, i mniejsza ma wartos$¢.

Klej rozpuszczony i nanowo wysuszony, przy powtérnem mo-
czeniu, potyka érednio o '/3 cze$é wody wiecej od $wiezo zrobio-
nego; galareta jednak z takiego kleju ma mniej mocy i sprg-
zysto$ci.

Tak nazwany klej ruski, w grubych, twardych, kruchych i nie-
przejrzystych taflach sprzedawany, z blyszczacym muszlowym
przelomem, podiug rozbioru chemicznego zawiera w sobie roz-
maite domieszki metaliczne, a mianowicie: na 100 czg$ci kleju
zawiera si¢ w nim 1 do 4 czg$ci siarczanu olowiu (sehwefe'saures
bleioxyd), 1 2 do 3 czegSci kredy (kohlensaurer kalk).

Tego rodzaju klej potrzebuje daleko dluzszego czasu do na-
pgcznienia, a gdy si¢ znajduje w grubych kawatach, to po dwuna-
stu godzinach moczenia jest jeszcze w §rodku prawie tak twardy,
jak przed zamoczeniem. Po rozpuszczeniu, potyka daleko wigk-
sza w stosunku ilo§¢ wody, predzej tgzeje na galaretg; lecz chwyta
dobrze i na wilgo¢ jest wytrzymalty. Z powodu jednak predkiego
tezenia, klejenie nim wymaga wielkiego po$piechu, i dlatego do
fornerowania mniej jest uzyteczny od innych gatunkéw kleju wol-
niej tgzejacych. Przy przygrzewaniu, potrzebuje za kazdym ra-
zem dodania nowej i znacznej nawet iloSci wody.

Do uzytku, moczy si¢ klej przedewszystkiem w znacznej ilo-
sci wody, tak dtugo, dopdki w cieple nie zamieni si¢ na galaretg
stosownej tggosci, do czego zwykle 8 do 10 godzin potrzeba.

Po utworzeniu si¢ galarety, zlewa si¢ z niej pozostata woda,
i galareta ogrzewa si¢ kawatkami w stosownem naczyniu, najle-
piej w goracej wodzie, az dopdki nie zacznie si¢ gotowac.

Klej najlepiej gotowaé w tyglach zelaznych z miseczka meta-
lowa wstawiana. Tygiel napetnia si¢ woda az do trzeciej czgsci
wysoko$ci, wstawia si¢ w nia miseczka napetniona galaretg kle-
jowa, 1 przystawia do ognia, przy ktéorym utrzymuje si¢ az do
zawrzenia wody. W ten sposob gotowany klej nie moze si¢ ani
spali¢, ani wykipié.

Dlugo gotowany i przez ciagte dolewanie wody rozrzedzony
klej, traci stopniowo swa sile¢ wiazaca. Klej rozpuszczony do
uzytku, nie powinien by¢ ani zaggsty, ani zarzadki: gdy jest zagg-
sty, wtedy tgzeje juz przy smarowaniu, i niedobrze spaja; zarzad-
ki za$ tatwo w drzewo wsiaka, i1 spojenia (fugi) nie wypetnia, co
najbardziej przy klejeniu drzewa na sztorc czu¢ si¢ daje: dlatego
w tym przypadku dobrze jest pomigdzy dwie sklejon - ptaszczy-



zny wlozy¢ kawatek cienkiej tkaniny, np. muslinu, ktoraby klej
w sobie zatrzymala.

Klej ptynny, czgsto zagranica uzywany, na zimno uzy¢ si¢ da-
jacy, przygotowuje si¢ nastgpujacym sposobem: dziesigé czg$ci,
co do wagi, suchego kleju, rozpuszcza si¢ w potrzebnej iloSci wo-
dy, i dodaje si¢ do niego dwie czeg$ci kwasu saletrzanego czyli
szajdewasseru, majacego gesto$S¢ 36° Beaume'go. Ten dodatek
sprawia kipienie kleju, dlatego w matych ilo$ciach powinien by¢
wlewany. Po dodaniu catej ilosci kwasu, zdejmuje si¢ naczynie
z ognia 1 studzi si¢. Klej tak przygotowany mozna przechowac
do dwoch lat w butelkach otwartych, bez zmiany. Chwyta on
dos¢ predko, jest trwaty, wysycha w spojeniu prawie predzej niz
klej zwyczajny, na wilgo¢ tylko nieco mniej jest wytrzymaty.

Do smarowania kleju na drzewie, uzywa si¢ pgdzli szczecino-
wych trwale zrobionych, lub tez, szczegélniej do mniejszych ro-
bot, topatek z tyka, ktorych konce sa rozklepane na podobien-
stwo pedzla.

Przy sklejaniu na to gtownie uwazaé nalezy, aby spojenie czyli
fuga bylo jak najwezsze, co $wiadczy o szczclnem przyleganiu
ptaszczyzn drzewa do siebie, i o ich nalezytem sprasowaniu pod-
czas klejenia. Grube czyli szerokie spojenie, nietylko ze brzydko
wyglada, ale nadto stabo trzyma. Klej goracy smaruje si¢ jak
najpredzej na jednym lub na obu kawatkach sklejanego drzewa,
sktada sig¢ je z soba, i1 $ciska kleszczami lub innym jakimkolwiek
z powyzej opisanych przyrzadow do tego stuzacych; w ktérych
zostaje az do zupelnego stwardnienia kleju. Przy naklejaniu cien-
kich i wazkich ptatkéw drzewa, np. forneréw, wystarcza naciera-
nie brzegiem tylnym mtotka, tak, ze kleszczami przyciskac¢ ich
nie potrzeba. Dziurkowate drzewa, w ktore klej tatwo wsiaka,
najprzéd woda klejowa czyli tak nazwanym leimtrinkiem (n. leim-
tranke), tojest klejem bardzo rzadko rozgotowanym, przeciagnaé
nalezy, a po jego wyschnigciu dopiero postepuje si¢ z klejeniem
w zwyczajny sposob. Do ptaszczyzn przeciagnigtych zgbaczem
(canhublem), przylega klej lepiej niz do gtadkich; dobrze wigc
jest klejone drzewo heblem tym przeciagaé, co szczegdlniej po-
trzebne jest przy drzewie twardem i $cistem.

Wszelka ttusto$¢ znajdujaca si¢ na ptaszczyznie, ktoéra ma
by¢ sklejona, przed posmarowaniem jej klejem, nadzwyczaj szko-
dzi przyleganiu tegoz, do tego stopnia, ze nawet nie nalezy $wie-
zo oheblowanego spojenia rekami si¢ dotykac.

Dobrze wykonane sklejenie stanowi potaczenie mocne i trwa-
te; tylko przy bardzo twardych drzewach, jak heban, gwajak,
bukszpan it. p. trzyma klej mniej dobrze, i szczego6lniej na gwat-
towne uderzenia nic jest wytrzymatly.



Podtug licznych doswiadczen, sita potrzebna do rozerwania
dobrze sklejonych ptaszczyzn drzewa, dzialajaca prostopadle do
tychze bez uderzen, przy rozmaitych gatunkach drzewa, na 1 cal
kwadratowy powierzchni sklejonej wynosi:

a) Gdy drzewo sklejone jest na sztorc:

przy drzewie bukowem . . . . . . 1,900 funtow "
" grabowem 1,600 "
" debowem 1,550 "
" jodlowem 1,330
klonowem 1,260

b) Gdy drzewo sklejone jest na ptask, bez wzgledu na poto-
zenie wlokien, czy one si¢ krzyzuja lub tez ida wjednym kierunku:

przy drzewte grabowem , 1,000 funtow "
bukowem~r " 980 "
» klonowem 800
» debowem " . . . . 690 "
jodtowem 300

Liczby tu podane sa naturalnie tylko S$rednio prawdziwe,
i podlegaja mniej lub wigcej zmianom, stosownie do gatunku
drzewa i kleju, stanu powietrza i t. p. Spostrzezono, ze przy ka-
walkach drzewa sklejonych na ptask, czgsto predzej drzewo niz
klej sig rozrywa: co nie ma miejsca przy drzewie sklejonem na
sztorc.

Z liczb wyzej podanych okazuje sig, ze sita kleju, przy skle-
janiu drzewa na sztorc, jest wigksza od tej, jaka on ma przy drze-
wie na plask sklejonem: co ztad pochodzi, ze czg$ci kleju zacho-
dza w otwarte pory sztorcowego drzewa i silniej si¢ ich chwytaja.

Jezeli klej przy drobnych robotach predko i mocno ma chwy-
ta¢, wtedy dolewa si¢ do niego nieco spirytusu, a czasem nawet
politury. W tymze samym celu niektdorzy stolarze radza spojenia
przed sklejeniem naciera¢ czosnkiem. Gdy sklejone przedmioty
maja by¢ na wilgo¢ wytrzymate, wtedy do goracego i niezbyt
rzadkiego kleju dodaje si¢ pewna ilo$¢ pokostu. Na tem polega
sposob robienia nastgpujacego dobrego kitu do drzewa, uzywa-
nego szczegodlniej do uszczelnienia szpar w naczyniach wodg utrzy-
ma¢ majacych: 8 tutow kleju gotuje si¢ z 1 funtem wody na gg-
sty rozciek, dodaje si¢ do niego tutéw pokostu (wygotowane-
go z oleju Inianego i '/js czesci glejty olowianej — bleiglate),
i wszystko razem gotuje sig jeszcze, przy ciaglem mieszaniu, przez
trzy minuty. Kitem goracym w ten sposob otrzymanym smaruja
si¢ szpary danego naczynia, ktéore musza by¢ zupeinie suche
i ogrzane, a nastgpnie kleszczami lub innym sposobem $ciskaja
sig, az do zupetnego stwardnienia kitu. Im starszy byl pokost.



tem kit z niego otrzymany bedzie lepszy. Dodatek atunu, w ilo-
$ci 2 tutow mv 1 funt kleju, podobny sprawia skutek, tojest czyni
klej wodotrwalym.

Procz kleju z czg$ci zwierzgcych wygotowanego, do sklejania
drzewa uzywa si¢ niekiedy kitu czyli kleju twarogowego, ktorego
uzytek i sposob wyrabiania opiszemy nizej, przy szczegdltowym
opisie robot budowlanych, do ktérych sklejania szczegdlniej jest
uzyteczny.

Takze szelak rozpuszczony w spirytusie, stanowiacy ggsty
rozciek, podobny do gegstej politury, uzytym by¢ moze do skleja-
nia drzewa. Spojenia obu sztuk drzewa smaruja si¢ tym rozcie-
kiem, wlozywszy migdzy nie kawatek gazy, i $ciskaja sig jakim-
kolwiek sposobem. Jezeli mozna, dobrze jest spojenia przed po-
smarowaniem szelakiem dobrze napoi¢ olejem, przez co sklejenie
tonabierawigkszejwytrzymato§cinawilgo¢. Taknazwany klej
morski (n. marine leim, fr. glue marine) dawniej bardzo zachwa-
lany, sktadajacy si¢ z oleju skalnego, kauczuku i szelaku, do
robot stolarskich nie jest uzyteczny, gléwnie dla swego odraza-
jacego zapachu, grubych spojen, jakie daje, i matej trwatosci.

2. O LACZENIU DRZEWA ZA POMOCA GWOZDZI,
SRUB I KLINOW.

Do zbijania drzewa w stolarstwie, uzywa si¢ zwykle tylko
gwozdzi drewnianych czyli kotkéw, niekiedy dyblami nazywanych
(n. dobel v. dubbel, fr. chevills). Kolki te sato okragte kawatki
drzewa, 2 do 3 cali dtugie, '/s do /4 cala $rednicy majace, ktore
w dziurki przewiercone przez dwa ztaczone z soba kawatki drze-
wa zabijaja si¢, poprzednio posmarowawszy je klejem, i réwno
z powierzchnia drzewa si¢ obcinajg.

Do zbijania drobnych robot, lub do przybijania niektérych
ozdob, takich zwlaszcza, ktore naklejane by¢ nie moga, jako wy-
stawione na wplyw wilgoci lub goraca, uzywa si¢ niekiedy ma-
tych gwozdzikéw czyli sztyftow zelaznych, a czg$ciej jeszcze mo-
sigznych. Sztyfty te bywaja rozmaitej dtugosci i grubos$ci, stoso-
wnie do potrzeby. Do wyrwania sztyfta 1 '/, cala dlugiego, /o
cala grubego i 1 cal gigboko wbitego w drzewo jodtowe, potrzeba
okoto 70 funtéw: do wyrwania takiegoz sztyfta z drzewa lipo-
wego potrzeba takze tyle prawie; z drzewa dgbowego i buko-
wego dwa razy tyle, a z grabowego dwa i pot razy tyle sity.

Sruby uzywaja si¢ wtenczas, gdy polaczone przedmioty czesto
rozbieraé potrzeba. Daja one silniejsze potaczenie niz gwozdzie,
gdyz te ostatnie tylko za pomoca tarcia trzymaja si¢ w drzewie;



przy S$rubach za$, chcac rozdzieli¢ zlaczone drzewo bez ich prze-
krgcenia, wyrwaé potrzeba czgsci drzewne migdzy skrgtami Sruby
zawarte.

Sruby uzywane w stolarstwie, czyli §ruby drzewne, nazywane
holcsrubami  (n.  holzschrauben), sa zwykle zelazne, z szeroka i pta-
ska glowa, rdéznej dlugosci i1 grubosci, ze skrgtem trojkatnym
bardzo ostrym. Na glowie $ruby, przez cala jej szerokos$¢, idzie
wcigcie, stuzace za op6r dla narzedzia uzywanego do wkrgcania
$rub w drzewo i ich wykrgcania. Narzgdzie to jest zupetnie po-
dobne do tepego dlutka, okoto '/4 cala szerokiego, z rekojescia,
ktora si¢ w reku obraca lub w korbe $widrowa si¢ wtyka, i na-
zywa sig Srubociqgiem (n. schraubenzieher, fr. tourn-vis). Chcac
ztaczy¢ dwa kawatki drzewa za pomoca §rub drzewnych, potrzeba
najprzé6d w danem miejscu przewierci¢ je kolcem czyli tak na-
zwanym szpicborem, lub §widerkiem gwozdziowym stosownej wiel-
kosci, i dopiero w dziurki tak zrobione, znacznie jednak mniejsze
od grubosci §ruby, wkrgcaé Sruby za pomoca wyzej wspomnio-
nego Srubociaga.

Z licznych dos$wiadczen przekonano sig, ze Sruby drzewne
w drzewie lipowem 1,4 razy, w drzewie bukowem 1, razy,
w degbowem 1,6 razy, a w grabowem 2 razy silniej siedza, niz
w drzewie jodlowem. W jednym i tym samym gatunku drzewa
silniej trzymaja, gdy sa wsrubowane wpoprzek witokien, anizeli
w kierunku ich dtugosci. Sita potrzebna do wyrwania S$ruby
z drzewa, zalezy od jej grubosci i od dlugosci w drzewie zaglg-
bionej. Gatunek skrgtu nic nie stanowi, z warunkiem, ze tenze
zawsze dobrym by¢ musi. Dla znalezienia sity potrzebnej do wyr-
wania jakiejkolwiek $ruby z drzewa, potrzeba pomnozy¢ jej Sre-
dnicg wraz ze skrgtem, wyrazona w calach, przez dtugos¢ w drze-
wie zaglgbiona, takze w calach, i przezjedne z nastgpujacych
statych liczb, znalezionych przez dos$wiadczenie, odpowiadajaca
danemu gatunkowi i kierunkowi witokien drzewa. Liczby te sa:

dla jodly, w drzewie 1SR ewie Rygecem
lipiny "’ 2440 3440
grabiny "’ 3600 " 5670
buku """ debiny " 2670 3800
3160 3610

A iloczyn wskaze silg¢ szukang w funtach kolonskich (funt kolon-
ski zawiera dwie marki czyli 467 grammow francuzkich, a 100
funtéw kolonskich réwna si¢ 91%/14p funtom polskim).

Do potaczenia wielkich sztuk drzewa z soba, np. przy budo-
wie maszyn lub przy robotach budowlanych, uzywa si¢ sworzni
srubowych, (n. schraubenbolzen, fr. vis), zrobionych z zelaza okra-
gtego, gtadkiego, ktore na jednym koncu maja plaska glowe na



drugim za$ skretem S$rubowym sa zakonczone. Przy uzyciu tych
sworzni, do zlaczenia dwoch kawatkow drzewa, wierci si¢ przez
nie dziura $widrem takiej samej S$rednicy, jak sworzen jest gru-
by; przez dziurg t¢ przetyka si¢ sworzen, i na wystajacy jego ko-
niec ze skregtem, zakrgca si¢ macica stosownym kluczem. Azeby
glowa i macica sworznia w drzewo si¢ nie wciskaty, podktada sig
pod obie przedziurawione w $rodku krqzki, z blachy zelaznej zwy-
kle, tak zwane szajby (n. scheibe). Zasada praktyczna przepisuje,
aby grubo$¢ macicy byta rowna grubos$ci sworznia, a dlugosé
skretu aby wynosita przynajmniej trzy razy wzigta tgz grubos$c.
Sworzen musi by¢ zawsze dostatecznie dlugi, aby po zakrgceniu
nad macicg wystawat.

Kliny do taczenia czg$ci drewnianych uzywane, bywaja dre-
wniane lub zelazne. Ostatnie maja zastosowanie przy sworzniach
klinowych czyli zanozach (n. splintbolzen v. keilbolzen), ktorych
ksztalt i uzytek sa takie same jak sworzni §rubowych, z ta ro-
znica, ze po przesadzeniu przez drzewo, zamiast zakr¢cania ma-
cica, zabijaja si¢ zelaznym klinem czyli przetyczka (splint).

Kliny drewniane uzywaja si¢ czgsto przy robotach meblowych,
do potaczenia czg$ci, ktore musza by¢ rozbierane, np. przy sza-
fach, t6zkach i t. p. Sa zwykle podwdjne, i zabijaja si¢ z dwoch
stron jeden o drugi.

3. O LACZENIU DRZEWA ZA POMOCA WEASCIWEGO
UKSZTALCENIA JEGO CZESCL

Prawie we wszystkich przypadkach, przy uzyciu powyzej opi-
sanych $rodkow potaczenia drzewa, gdy chcemy osiagnac¢ wigk-
sza trwalo$é, nie wystarcza zwyczajne przytozenie dwoch po-
wierzchni drzewa do siebie; lecz potrzeba zwykle cze$ci taczone
tak z soba zwiazaé, za pomoca wyrobionych w nich stosownych
wyskokow i zaglebien, aby zapobiedz usunigciu si¢ ich i rozdzie-
leniu, czyto obca sita, czy tez wewngtrznem dziataniem drzewa,
przy pecznieniu lub wysychaniu tegoz.

Potaczenia tego rodzaju wymagaja szczegolnej doktadnosci
w wykonaniu, jezeli maja by¢ pigknie, bez bardzo widocznych
szpar i trwale wykonane.

Wszystkie potaczenia, uzywane w stolarstwie, podzieli¢ mo-
zna na trzy gtowne rodzaje, a mianowicie:

a) Polqczenia na dlugosé, za pomoca ktorych dwa kawatki
drzewa tacza si¢ z soba w kierunku dlugosci, tak, ze je-
den stanowi przedtuzenie drugiego;

b) Polqczenia na szerokosé, gdy dwa kawalki drzewa podtu-
znie si¢ z soba lacza;



c) Polqczenia na poprzek, za pomoca ktorych dwa kawalki
drzewa wiaza si¢ z soba pod katem, w kierunku prosto-
padtym lub uko$nym.

Kazde z tych potaczen moze by¢ wykonane w rozmaity spo-
sob, prosciej i sztuczniej, mniej lub wigcej trwale, a wybor spo-
sobu potaczenia zalezy od wielko$ci taczonych czgsci, od rodzaju
i ksztaltu roboty i od wymaganej trwatosci.

Wazniejsze odmiany i sposoby kazdego z tych trzech rodza-
jow polaczen, uzywane w stolarstwie, sa nastgpujace:

a) Potaczenia na dtugos¢ drzewa.

1. Uko$ne zetknigcie czyli ucios (n. der schrage stoss,
fr. sifflet v. flute), fig. 74. Polaczenie to moze by¢ utrwalonem je-
dynie za pomoca kleju, i wtedy tylko si¢ uzywa, gdy spojenie jest
podparte i na zadne ci$nienie nie wystawione. Nazywa si¢ to je-
szcze zarznieciem na ucios czyli na gierunek.

2. Nablatowanie czyli naktadka zwyczajna (n. das
einfache blatt, fr. entaille a moitie bois), fig. 75. Moze by¢ wtedy
tylko trwatem, gdyjestzawiercone i kotkamizabite, przyczem
zawsze sklejone by¢ musi.

3. Naktadka $cigta, fig. 76.

4. Naktadka ukos$na (n. das schrage blatt, fr. sifflet ren-
force), fig. 77. Na dlugo$§¢ naktadki bierze si¢ podwdjna grubos$é

76. Fig. 74.
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Fig. 77.

drzewa. Potaczenie to, rownie jak poprzednie, musi by¢ za-
wiercone.

5. Zamek albo znak piorunowy (n. hakenblatt v. ha-
kenkamm, fr. trait de Jupiter), lig. 78. Naktadka ma okoto 21/2
grubo$ci drzewa na dlugo$¢. Przy a i b odcina sig szerokos$ci



drzewa na liniach pionowych, a wcigcie przy ¢ robi si¢ prostopa-
dle do linii ab. Potaczenie to musi byé¢ takze zawiercone.

6.Zamek z z¢bem (n. hakenblatt mit dem keil, fr. trait de
Jupiter a clef), fig. 79. Klin czyli zab dodany nadaje potaczeniu
temu wiele mocy. Na ditugos¢ naktadki bierze si¢ cztery razy
wzigta grubo$¢ drzewa, a konce b i ¢ zacina si¢ prostopadle do
linii be.

7. Zamek z wpustem (n. teufelsschluss), fig. 80. Polacze-
nie to uzywane jest szczegolniej przy sktadaniu czgSci okragtych
futryn i ram okiennych. Przedzial ¢ musi by¢ tak dtugi, jak dtu-
gie sa wpusty a i b, aby potaczenie rozebraé¢ mozna bylo. Prze-
dziat ¢, po ztozeniu zaniku, zabija si¢ klinem.

Fig: 81. Fig. 79.

8. Zamek prosty (n. ha-
kenkamm), fig. 81. Latwiejszy do
wykonania od poprzedzajacego.
Dwa te ostatnie polaczenia moga
by¢ uzyte bez sklejania, i sa do-
godne szczegolniej tam, gdzie
cz¢Sci ztaczone w razie potrzeby
rozebrane by¢ musza.

9. Zwidtowanie (n. zu-
sammenschlitzen, fr. enfourchement). Fig. 82, 83 i 84 przedsta-
wiaja trzy sposoby zwidlowania najczg$ciej w uzyciu begdace.
Czop ma na grubo$¢ 1/3 czg¢$¢ grubosci drzewa. Potaczenie to,
bez wzmocnienia klejem i bez zawiercenia, nie ma sily.

Fig. 85 przedstawia zwidtowanie na ucios (fr. enfour-

chement a queue de carpe, v. triple sifflet)) ktore sklejone i przy
poziomo lezacych sztukach, wytrzymuje znaczne obciazenie.

10. Wregb albo zab kaniasty czyli jaskdtczy ogon
(n. das schwalbenschwanzformige blatt, fr. a queue d'aronde). Po-
taczenie to, z powodu krotkiej i ostabionej wcigciem naktadki
(fig. 86), nie jest zbyt silne, zwtaszcza, gdy zab i wycigcie prze-
chodza przez cata grubo$é¢ drzewa.

Fig. 87 przedstawia potaczenie w jaskotczy ogon podwdjny,
silniejsze 6d poprzedzajacego.

11. Ucios podwdjny (n. doppelischrager stoss, fr. a dou-
bles sifflets), fig. 88. Przy ptaskich i szerokich kawatkach drze-
wa, daje si¢ z korzyScia uzyc¢.




12. Zetknigcie z zasuwka (n. stoss mit eingesetztem
stuck), fig. 89. Polaczenie to uzywa si¢ zamiast naktadki, lecz




musi by¢ dobrze sklejone i1 zawiercone. Przez uko$ne zacigcia
b i ¢, zapobiega si¢ podniesieniu zasunigtego kawatka. Zetknig-

Fig. 89. cie z zasuwka zg¢bata i z klinami,
) ¢ moze by¢ bardzo mocne. Dtu-
T T T T T 40 go$é zasunigtego kawatka rowna

% 3 si¢ okoto cztery razy wzigtej gru-

bosci drzewa.

b) Potaczenia na szerokos¢, czyli gdy wioékna dwoch kawat-
kow drzewa zlaczonych z soba ida od siebie rownolegle.

Najczg$ciej uzywanem potaczeniem tego rodzaju w stolar-
stwie jest:

1. Proste sklejone spojenie (n. stumpfe fuge, fr.joint
plat), fig. 90, c.

2. Potaczenie na wpust (n. spundung mit feder und
nuth, fr. embrevement a languette et rainure), przedstawia lig. 91 i 92.

Fig. 90.
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Wpust czyli nut (n. nuth, fr. rainure), jestto wyztobienie idace
w tym razie w $rodku grubosci drzewa przez cala jego dlugosc.
Wypust zas§ czyli feder (n. feder, fr. languette), jestto wazka liste-
wka, wyrobiona takze przez cata dlugos¢ drugiej sztuki drzewa,
i wchodzaca doktadnie w wyzlobienie pierwszej. Potaczenie to
czgsto sig skleja. Gdy wigcej kawalkow drzewa w ten sposob
z soba na wpust si¢ taczy, wtedy kazdy z nich ma z jednej strony
wyztobienie czyli wpust, a z drugiej jezyk czyli wypust. Niekiedy
wypust wyrobiony jest na samym kawatku drzewa, ktory sig ta-
czy, 1 wtedy nazywa si¢ pospolicie szfuniem (n. spund). Ten spo-
sob jest wprawdzie tatwiejszy i daje potaczenie szczelniejsze; lecz



niedobrze zabezpiecza drzewo od paczenia sig¢, poniewaz wszyst-
kie jego wlokna ida w jednym kierunku; nic pozwala doktadnie
spasowac z soba taczonych kawatkow drzewa, i przez to nie daje
czystego spojenia, a nadto ma t¢ niedogodno$¢, ze szerokos$é uzy-
teczna drzewa zmniejsza o szeroko$§¢ wypustu. Dlatego lepiej
jest w obu kawalkach drzewa wyrobi¢ wyztobienia czyli wpusty,
a pomigdzy nie wsunaé osobna listewka podtuzna, dobrze oheblo-
wang (fig. 92). Najlepszy sposoéb laczenia na wpust, ktory sig
uzywa przy dobrych podtogach, drzwiach, bramach i t. p., zalezy
na tem, aby wsuwane wypusty czyli jezyki przyrzynaé¢ z drzewa
poprzecznego, tojest, aby ich wtdkna szty w kierunku prostopadtym
do witokien spajanego drzewa. Takie wypusty nazywaja sig sztor-
cowemi (n. hirnfeder, fr. lariguette rapporte), i zapobiegaja, W pe-
wnym przynajmniej stopniu, paczeniu si¢ spojonych sztuk drzewa.
W kazdym razie, uzycie wkladanego wypustu ma t¢ zaletg, ze
kanty drzewa moga by¢ nalezycie oheblowane, a przez to i spoje-
nie szczelnie dopasowane.

Do wyrabiania wpustow i wypustow stuza stosowne heble, juz
wyzej przez nas opisane. W ostatnich czasach zastosowano nawet
do tego osobne maszyny, do rodzaju heblami nalezace.

Fig. 93 pokazuje sposob potaczenia malych kawatkow drzewa
w jedng ptaszczyzng. Pojedyncze kawatki ztaczone sa z soba na

Fig. 93.

wpust z bokéw i ze sztorcoOw, a nadto uszykowane w przewigz.
W ten sposob taczac, zjak najmniejszych kawatkow drzewa, dtu-
ga 1 szeroka plaszczyzng utworzy¢ mozna.

3. Potaczenie na felc czyli felcowanie (n. zusam-.
menjalzen, fr. assemblage a feiallure), fig. 94. Gdy u obu kawat-
koéw taczonego drzewa wyrobiony jest felc do polowy grubosci
drzewa siggajacy, potaczenie takie nazywa si¢ felcowaniem.

Fig. 95 przedstawia sposob felcowania z wpustem (fr. ernbrc-
vement a, langudte bdlarde).

Fig. 96, 97, 98, 99 i 100 pokazuja rozmaite sposoby felcowa-
nia i szpuntowania, pod katem prostym i rozwartym.

Fig. 101, 102 i 103 wskazuja sposob zlaczenia drzewa pod
katem na felce kryte, ktorych rogi na ucios sa S$cigte.



Fig. 94.
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4. Potaczenie na czopy lub kotki kryte (n. rerbin-
dung mit gebohrlen zapjen und dubeln, fr. assemblage a clej). Po-
taczenie to uzywa sig¢ szczegolniej przy taczeniu na szeroko$é
grubych bali, mianowicie gdy sa na wplyw wilgoci wystawione.
Na bokach obu sztuk drzewa a i b (fig. 104), ktére mamy ztaczy¢,
wyztabiaja si¢ naprzeciw siebie czworokatne dziury czyli stgpki,

Fig 104.
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i w nie wklejaja si¢ do$¢ cienkie deseczki z twardego drzewa d,
ktorych wtokna ida na poprzek wtokien spajanych kawatkow.
Kazda z tych deseczek czyli czopdw (n. zapjen, fr. dej) siedzi je-
dna polowa swej diugosci w jednym, a druga potowa w drugim
kawatku spajanego drzewa; a poniewaz czopy te gigbiej w drze-



wo wchodza niz wypusty przy taczeniu na wpust, daja zatém
silniejsze potaczenie, i skuteczniej paczeniu drzewa sie opieraja.
Po zlozeniu catej ptaszczyzny, w miejscach gdzie te niewidoczne
z wierzchu czopy leza, wierca si¢ dziurki i okragtemi koteczka-
mi zabijajaq sig.

Odmiang tego potlaczenia jest polqczenie na okrqgle kolki
czyli chjble. Na bokach spajanych sztuk drzewa wierca si¢. okra-
gte dziurki, 12 do 18 cali od siebie odlegte, i w nic wklejaja si¢
cienkie okragte czopki czyli koteczki e (fig. 104), tak jak powy-
zej opisane czopy d, potowa swej dlugosci w jednym, a polowa
w drugim kawatku drzewa siedzace.

Juko wzmocnienie ktéregokolwiek z powyzej opisanych pola-
czen drzewa na szeroko$¢, uzywaja si¢ nastgpujace wiazania:

1. Listwy sztorcowe poprzeczne czyli hernlistwy
(n. hirnleislen, fr. assemblage h emboitage), o ktéorych juz w czesci
drugiej wspominaliSmy. Na ptlaszczyznie drzewa spojon¢j na sze-
roko$¢ jakimkolwiek z powyzszych sposobow «, b (fig. 105), ze
sztorca  wyrabia
si¢ wypust, ktory
szczelnie wchodzi
w wyzlobienie li-
stwy poprzecznej
c. Wypustowi te-
mu daja si¢ czg-
sto w pewnych
miejscach 2 do 3
cali szerokie prze-
dtuzenia, ktore
wchodza w stosowne gniazda, przez cala szeroko$¢ listwy poprze-
cznej wyztobione. Przedluzenia te czyli czopy wigcej jednak szko-
dza niz pomagaja, gdyz wstrzymuja zsychanie si¢ catej spojonej
plaszczyzny drzewa razem, przez co szpary migdzy pojedynczemi
jej cze$ciami tworzy¢ si¢ musza. Azeby sztorcowe konice listew
nie byly widoczne, obrzynaja si¢ one na ucios czyli pod katem
45°, i stykaja si¢ z odpowiednio wycigtemi bokami szerokiej tafli;
przyczém potaczenie na wpust i na $cigtych $cianach az prawie
do ich koncow przedtuzyé potrzeba.

Fig_ 105

2. Listwy zasuwane w jaskolczy ogon, szpongi
czyli gradlistwy (n. grathleisien), fig. 106. Chcac uzy¢ listew
zasuwanych, wcina si¢ na plaszczyznie zlaczonej, poprzecznie do
dtugosci jej wiokien i w pewnej odlegtosci od jej brzegu, stoso-
wne zagigbienie, ktoérego $ciany pochylaja si¢ w ten sposédb, ze
ono u dotlu jest szersze. W zaglebienie to zasuwa si¢ z boku li-
stwa b (fig. 106), wyrobiona stosownie do wycigcia. Potaczenie



to ma tg zaletg, ze w ten sposob zlaczona plaszczyzna drzewa,
zabezpieczona jest od spaczenia sig. Listew b jednak wkleja¢ nie
nalezy, aby czg$ci
sktadajace ptasz-
czyzng  przy pe-
cznieniu i zsycha-
niu si¢- drzewa,
mogty si¢ swobo-
dnie porusza¢,
gdyz inaczej po-
pekaja. Zwykle li-
stwy zasuwane nie
przechodza przez
catg szeroko$¢ spojonej ptlaszczyzny, lecz nie dosiggaja z obu
stron jej brzegow, aby po zeschnigciu si¢ sztuk a, a, listwy b nad
ich brzegi nie wystawaty.

Niekiedy potrzeba, aby listwy zasuwane nie wystawaly z dotu
nad ptaszczyzng spojonéj tafli, w takim razie maja one ksztatt 4
(fig. 106), lecz juz nie sa tak skuteczne.

Do wyrobienia wycigcia na ptaszczyznie i zacigcia na listwach,
uzywa si¢ narze¢dzi juz w czgSci trzeciej opisanych, a mianowicie
do wycigcia: pitki nacigciowej czyli gradzegi (11. grathsage) 1 wy-
ztabiacza, a do zacigcia jaskdtczego ogona na listwach, hebla za-
suwnika (1. grathhobel).

c¢) Polaczenia pod katem, dwoch sztuk drzewa, ktéorych wio-
kna ida wzglgdem siebie w kierunku poprzecznym.

1. Naktadka katowa (n. aiijblaltung, fr. assemblage a mi-
bois), fig. 107. Potaczenie to jest najtatwiejsze, lecz z powodu

Fig. 107. Fig. 108.

brzydkiego wejrzenia, tylko przy zwyczajnych robotach si¢ uzywa.
Musi by¢ sklejone i zawiercone.

Niekiedy naktadka przyrznigta i odsadzona, obcina si¢ na
.ucios, czyli pod katem 45", przez co nabiera ksztaltu trojkata



prostokatnego c (tig. 108). W drugim za$§ kawatku drzewa wyra-
bia si¢ tylko odpowiedni trojkatny wreb. Plaszczyzny $cigte na
ucios,"po ztozeniu drzewa pod katem, przystaja do siebie, i two-
rzg na jednej stronic drzeWa ukosne spojenie, ktore lepiej od po-
przedniego wyglada. Potaczenie takie nazywa si¢ nakltadkq na
sucios (n. zusammenblalten auj die gehrung).

2. Zetknigcie naucios (n. stumpjer gehrung, fr. assem-
blage d'onglct), tig. 109. Oba kawatki drzewa a i 6, obcinaja si¢
przez cala grubo$¢ na ucios, czyli pod katem 45'. Obcigtemi
$cianami stykaja si¢ z soba, sklejaja, i kilkoma kotkami zawier-
caja. To potaczenie jest tatwe, ale nie mocne, i uzywa sig¢ tylko
tam, gdzie ztaczone sztuki osobno sa do czego umocowane, np.
przy oprawach drzwiowych (n. verkleidung) i t. p.

3. Zwidtowanie katowe (n. stumpf zusammengeschlilzte
ecke, fr. assemblage en enjourchement), fig. 110. Jedna ze sztuk
taczonych b zarzyna si¢ widlowato ze sztorcu, tak gigboko, ile
wynosi szeroko$¢ drugiej sztuki, i czg$¢ Srodkowa wycina si¢ diu-
tem. Druga za$ sztuka a, po zarznigciu, odsadza si¢ w ten spo-
sob, ze tylko $rodkowa czegs¢, ktorej grubo$¢ réwna sig '/a czeg$ci
catej grubos$ci drzewa, pozostaje przez cala szeroko$¢ sztuki
w postaci czopa 'c, ktory wypelnia zwidtowanie czyli tak nazwany
szlic (n. sclditz), na pierwszej sztuce utworzony. Aby wzmocnié¢ to
potaczenie, potrzebny jest klej i drewniane kotki. Czgsto nie
daje si¢ czopowi cala szeroko$¢ sztuki, z ktoérej jest wyrobiony,
lecz odsadza si¢ go od strony wewngtrznej kata, utworzonego
przez dwa potaczone kawaltki drzewa. Gdy sztuki taczone sa zna-
cznej grubos$ci, wtedy zarzyna si¢ na nich podwéjne widlowanie
i dwa czopy.

4. Zwidtowanie naucios (n. zusammensclditzen auf die
gehrung, fr. assemblage a bois dejll). Azeby przy zwidlowanym
rogu otrzymac¢ spojenie na ucios, czyli pod katem 45" idace, mo-



zna rozmaicie drzewo zarzynaé, stosownie do tego, czy chcemy,
aby to ukosne spojenie z jedn¢j lub z obu stron drzewa bylo wi-
doczne. W pierwszym przypadku jedna tylko strona zwidlowania
czyli szlica obcina si¢. na ucios, i do tego nalezacy czop ¢ z jedn¢j
strony stosownie si¢ odsadza pod katem 45 . W drugim razie
robi si¢ to samo z obu stron drzewa (lig. 111).

Gdy jedna ze sztuk zwidtowanych pod katem szersza jest od
drugiej, wtedy przy zwidlowaniu na ucios spojenie nie idzie od
wierzchotka kata wewngtrznego, utworzonego przez zlaczone
z soba sztuki drzewa, do wierzchotka kata zewngtrznego tychze
sztuk, lecz do pewnego punktu, ktéry od tego ostatniego wierz-
chotka kata odlegly jest o réznicg szerokos$ci dwoédch zlaczonych
sztuk drzewa (fr. assemblage a jausse-coupe).

Gdy przy zwidtowanym ro-
gu, na jednym lub na obu
brzegach potaczonych sztuk
drzewa, wyrobiony jest gzems
czyli krajnik, wtedy gzems ten
musi by¢ koniecznie na ucios zetknigty, chociazby same sztuki
aib (fig. 112) prosto pod katem zwidtowane byty.

5. Czopowanie (n. verzapjmig, fr. assemblage a moriaise).
Rog zwidlowauy nie ma nigdy wielkiej mocy, gdyz czop w widtach
tylko z trzech stron drzewem jest otoczony. Lepsze pod tym
wzgledem, ale za to trudniejsze do wykonania, jest potaczenie na
czop (n. zapjen, fr. tenon). W jednej sztuce drzewa b (fig. 113),
w blizkosci jej konca, diutuje si¢ podtuzna czworokatna dziura
czyli stepka (n. zapjenloch, fr. mortaise). Druga za§ sztuka a, ze
wszystkich czterech stron lub tez z trzech tylko stosownie sig
zarzyna, 1 odsadza tak, ze utworzony w ten sposdb czop szczelnie
w dziurg w pierwszej sztuce zrobiona wchodzi¢ powinien. Przez
odsadzenie drzewa, naokolo czopa tworzy"si¢ odsadzka (n. abge-



setze, fr. arrasementj, ktora opiera si¢ o drzewo, otaczajace wo-
koto dziur¢ czopowa (ipaulement de la mortaise). Czgsto czop
odsadza si¢ tylko z dwoch naprzeciw siebie lezacych stron. Nie-
kiedy pewne czgsci czopa robia si¢ krotsze od reszty tegoz, tak,
ze tylko czg¢$¢ diluzsza przechodzi nawskré§ drzewa, w ktorej
stopka jest wyrobiona; krotsze za$ czgsci wchodza tylko w plyt-
kie wyztobienie, na podobiefnstwo wpustu, do dziury czopow(j
przytykajace. Czopy tego rodzaju, czgsto przy sktadaniu robot
budowlanych, szczegodlniej drzwi uzywane, nazywaja si¢ czopami
z wpustem (u. nuthzapfen), lig. 114 d.

Przy bardzo grubych sztukach R
drzewa, zarzyna si¢ zamiast jednego
dwa czopy, i diutuje dwie stgpki
przy sobie, aby osiagnac¢ wigksze ze-
tknigcie, a tém samem silniejszy
zwiazek potaczonych sztuk drzewa.

Pod wzglgdem potlaczenia czo-
powego, co do spojenia na ucios
gzemsOw na bokach drzewa wyro-
bionych (fig. 115), zachodzi zupetnie to samo, co si¢ przy widlo-
waniu powiedziato, tojest, ze one w kazdym razie musza by¢ z so-
ba pod katem 45" zetknigte. Czop
zatem w takim razie musi by¢ tyle
odsadzony, ile wynosi szeroko$¢
gzemsu na brzegu drzewa wyrobio-
nego.

Fig. 116 przedstawia potaczenie
czopowe poci katem z jednym czo-
pem na ucios (n. zapjenverbindung
mit gehrung, fr. assemblage a tenon
en  jausse-conpe).




Fig. 117 przedstawia potaczenie katowe z podwojnym czopem
i naktadka (fr. palle) z jednej, a uciosem (fr. onglel) z drugiéj
strony.
Fig. 1)6. Fig. 117.

U. Potaczenie katowe wjaskdtczy ogon albo zab
kaniasty (n. schivalbenscltwanzjvrmifier zapjen,ir. ot ijueue d'a-
ronde, <Jueue d'hironde). Poltaczenie to robi si¢ albo za pomoca
z¢gba w jaskolczy ogon wycigtego, albo za pomoca takiegoz czo-
pa: w pierwszym przypadku koniec jednej sztuki drzewa zacina
si¢ w jaskolczy ogon, i wkleja si¢ w wyzlobienie wycigte w tej
samej formie na drugiej sztuce. Jezeli ztaczone sztuki drzewa sa
jednakowej grubo$ci, i maja z wierzchu i z dotu tworzy¢ jedng
plaszczyzng, wtedy zacigcie* w jaskdtczy ogon robi si¢ tylko na
poltoweg grubosci sztuki,'przy ktoréj si¢ znajduje.

Fig. 118 przedstawia potaczenie na czop w jaskolczy ogon
W3'robiony. Azeby czop zacigty mogt si¢ zmiesci¢ w dziurg, musi
j¢j dlugosé zewngtrzna ab byé ro-
wna dlugosci czopa u dotu«, a §cia-
e na boczna bd musi by¢ wyrobiona

za spadkiem, podlug zacigcia na

i/‘] /{ czopie. Po wyrobieniu dziury, wsa-
l t — _ dza si¢ w nia czop, 1 przysunawszy
a . go $ciana ukos$na do $ciany bd
m‘ﬂul‘ — i‘) w dziurze czopowej, pozostatly otwor

- —— 1 wdziurze ab wypelnia si¢ drewnia-
d""i nym klinem /, przez co wyciagnigcie
LL'- czopa e z dziury czopow(j staje si¢

A niemozliwém.
Fig. 119 pokazuje tatwe potaczenie dwoch cienkich kawatkow
drzewa, na ucios lub pod jakimkolwiek katem z soba zetknigtych
i sklejonych. Potaczenie to na tem zalezy, ze przez calag grubosé
drzewa, na spojeniu dwoch sztuk , wycinaja si¢ w jaskodtczy ogon
dziury a i iw ni¢ zabijaja si¢ mocno odpowiednio zrobione
czopki z twardego drzewa na klej, i zwierzchu gtadko sig¢ hebluja.

Fig. 118.




Fig. 120 przedstawia wzmocnienie potaczenia katowego, za
pomoca ukos$nego kawatka, z naktadka w jaskdtczy ogon zacigta
(n.  angcblaitetes  winkdband).

Fig. 119. Fig. 120.

7. Polaczenie na czop zaklinowany (n. zapjen mit
keil, fr. a tenon passant). Czop ze wszystkich czterech stron drze-
wa odsadzony, przechodzi nawskros przez dziur¢ w drugiej sztuce
drzewa zrobiona, i wystaje jeszcze z drugiej strony tejze o tyle,
aby go mozna kotkiem lub klinem zabi¢, i tym sposobem pota-
czenie dwoch sztuk drzewa silnie $ciagnac¢. Potaczenie to nie
skleja si¢, i uzywane jest zwykle przy budowie maszyn, gdzie
ztaczone czgsci czgsto rozbierane by¢ musza.

8. Naktadka krzyzowa (n. kreuzterbindung), Kazdy
z dwoch kawatkow drzewa wcina si¢ do potowy swej grubosci
w ten sposob, ze druga potowa drugiego doktadnie w to wcigcie
wchodzi. Do tego rodzaju potaczen nalezy krzyzowanie sztuk
drzewa, ozdobionych krajnikami czyli kelowanych, jak np. szpros
okiennych. Gdy dwie sztuki drzewa, ozdobione krajnikami, maja
by¢ z soba nakrzyz ztaczone, w takim razie dla potaczenia kraj-
niké6w koniecznie, jak zawsze, pod katem 45°, w jedn¢j ze sztuk
wyztabia si¢ w $rodku grubos$ci dziura czopowa nawskrés idaca,
druga za$ sztuka przerzyna si¢ na dwie czg$ci, i na kazdej z nich
zarzyna si¢ stosownie odsadzone czopy, ktore z przeciwnych stron
w powyzsza dziurg zasadzaja sig, tak, ze ich sztorce w $rodku
dziury z soba si¢ schodza.

9. Potaczenie katowe w jaskodtczy ogon dwoch
ptaskich sztuk drzewa. Potaczenie to jest jcilnem z naj-
czgs$ciej uzywanych w stolarstwie, 1 nazywa si¢ zwykle zazgbia'
nicm czyli z niemiecka cynkowaniem (n. terzinken, fr. a queues
d'aronde).

Zazgbianie uzywa si¢ wtenczas, gdy dwie sztuki drzewa na
kant stojace, pod katem prostym z soba ztaczone by¢ maja. Roz-
maito sa rodzaje zazg¢biania, a mianowicie:



a)  Zazebianie zwyczajne (u. ordindre zinken, fr. gueues ci'aréw de
percoes), fig. 121, uzywa si¢ przy sktadaniu skrzyn, szuflad i in-
nych zwyczajnych robodt. Na jednej sztuce drzewa a zarznigte
z¢by przechodza przez grubosé drugié¢j sztuki b nawskros, widaé
wigc z obu stron ztaczonego rogu czgsci drzewa sztorcowe, ktore

Fig. 121

brzydko wygladaja. Im staranniejsza jest robota, té¢m wigcej zg-
boéw by¢ powinno.

b) Zazebienie kryte (n. gedeckte V. verdeekte zinken, fr. queues
perdues), fig. 122. Przy tego rodzaju zazgbianiu, z¢by zajmuja

. do */4 czesci jednéj ze sztuk drzewa a,

Fig. 122. i po ztozeniu tak wygladaja, jak gdyby

$ciana zewngtrzna jednego rogu, zia-

czonego na zwyczajne zgby, przykryta

byta blatem drewnianym, dla ukry-

cia sztorcow drugié¢j sztuki drzewa b.

U szuflad $ciana przednia z bocznemi

w ten sposob zwykle si¢ taczy, aby zg-
bow z przodu wcale widaé nie byto.

c) Zazebienie z gornym zebem za-
rinigtym na ucios (n. zinken mit geh-
rungskante), fig. 123 d.  Zazgbienie to
jest zupelnie podobne do zazgbienia zwyczajnego, z ta mala ro-
znica, ze ostatnie zgby gorne nie przechodza nawskrdos$ pod ka-
tem prostym, lecz zarznigte sa pod katem 45". Sposob ten, jako
nadajacy lepsze wejrzenie robocie, uzywa si¢ w przypadkach, gdy
gorny kant zlaczonych sztuk jest widoczny, np. przy goérnym
brzegu skrzyn, pudetek, szuflad i t. p.

d) Zazebienie kryte na ucios (n. zinken anf die gehrung, fr.
queues perdues coupi d'onglel). Zgby ¢ i d wyrabiaja si¢ w obu
sztukach tyko do “/3 lub */; gtebokosci tychze, od strony wewnetz-
néj (fig. 123); pozostate, zas czgSci grubosci drzewa b, tworzace
pokrycie zgbow, przyrzynaja si¢ na ucios, czyli pod katem 45",



tak, ze ich spojenie przypada na sam kant ztaczonych sztuk drze-
wa, 1 ani wewnatrz, ani zewnatrz $ladéw zgbow spostrzedz nie
mozna. Ten sposob zazgbiania jest w robocie najtrudniejszy, lecz
zarazem najlepiej wyglada: dlatego tez przy starannej robocie,
a szczegolniéj pod forner, zwykle sig uzywa.

Fig. 123.

Tylko przy taczeniu wielkich i grubych sztuk drzewa, mozna
uszczelniaé zazgbianie, przez wbijanie w roztupane zgby klinikow
drewnianych ze sztorcu; przy drobniejszych za$ robotach zgby
tak szczelnie z soba pasowaé powinny, ze nawet nie zawsze skle-
jac¢ je z soba potrzeba.

W kazdym razie, przy zazgbianiu zgby powinny by¢ doktadnie
wyrobione, mie¢ stosowna odleglto$¢ migdzy soba, i wlasciwy sto-
sunek pomigdzy swa dtugoscia, szeroko$cia i ukosno$cia. Przy
taczeniu drzewa np. na cal grubego, zgby powinny by¢ w ten spo-
sob zacigte, ze podzieliwszy przednia szeroko$¢ zeba bd (fig. 124)
na cztery cze$ci, dwie z tych czesci daje si¢ im na szeroko$¢ tyl-
na, przez co uko$no$¢ zgba z kazdéj strony '/< czg§¢ przednidj

szerokosci jego wyniesie. Od $rod-
Fig. 124. Fig. 125. kajednego zgbado srodka zgba przy
a4 R >% nim lezacego, daje si¢ zwykle przy
= jedno-calowém drzewie dwie wyso-
;' kosci zgbow, a przy drzewie cien-
f:é szém trzy razy wzigta wysoko$¢ ze-
bow. Jezeli drzewo jest 2 do 3 cali

grube, i tak wazkie, ze tylko jeden

zab caly i z kazd¢j strony po potowie zgba zarznaé mozna, wtedy
dzieli si¢ cata szerokos§¢ drzewa (fig. 125) na cztery rowne czg-
$ci, z ktorych jedna daje si¢ na szerokos$¢ przedniéj czgsci zgba
i po p6t czesci na szeroko$é kazdego z polzgbow, zwezajac je ku



tylowi w ten sposob, ze w koncu tylko potowe odpowiedniéj sze-
rokosci z przodu, na szeroko$¢ zgba zostaje.

W Anglii uzywaja sposobu zazgbiania, ktéry odznacza si¢ swa
prostota i sita, nie wymagajac sklejania sztuk ztaczonych z soba,
ani zawiercania kolkami.

Fig. 126 a przedstawia z boku i ze sztorcu sztuk¢ drzewa, na
ktorej zgby tego rodzaju wyrobione zostaty za pomoca maszyny,
w ten sposob, ze wycigcia
sa zupeilnie rowne zg¢bom
pozostatym. Dwie deski tak
przygotowane tacza sig z so-
ba podtug fig. 126 6, i two-
rza polaczenie, ktore jest
mocniejsze, tansze i tatwiej-

A

I

=
sze do zrobienia (nb. za po-

moca stosown¢j maszyny) od innych sposobow zazgbiania.

Fig. 120 a. Fig. 126 b.

Jest jeszcze jeden rodzaj zazgbiania, nazywany srodkowym

(n. mittehinken), ktory raczej za odmiang czopowania uwazac

mozna: gdyz w nim z¢by sa zupelnie ro6-

Fig. 127. wncj szerokosci z przodu i z tytu, i zwykle

o kwadratowem przecigciu. Potaczenie to,

przedstawione na .fig. 127, uzywa si¢ wten-

czas, gdy pomigdzy dwiema deskami, pio-

nowo na kancie rownolegle od siebie stoja-

cemi, chcemy umocowaé trzecia, do nich
prostopadia.

Drugi sposéb potaczenia w tym osta-
tnim przypadku, jest tak nazwane zasunie-
cie na jaskétczy ogon (n. grathverbindung);
fig. 128. Przy zasunigciu takiém, jaskotczy
ogon moze by¢ zarznigty z jednej lub z obu
stron zasunigtej sztuki drzewa. Najlepszy ksztalt jaskotczego
ogona wyznacza si¢ nastgpujacym sposobem: wysokos¢ jego, kto-

ra najwigc¢j po6t cala wynosi¢ powinna, dzieli sig

Fig. 128. na trzy réwne cze$ci, ijedne z tych czeSci daje
si¢ na gigbokos¢ zacigcia z obu stron jaskotcze-
go ogona.

Przy przegrodach matych skrzynek, szuflad
it. p., czgsto Sciany poprzeczne zasuwaja si¢ na
prosty wpust (fig. 129), lub na wpust w ksztal-
cie litery V wyrobiony (fig. 130), lub tez wprost
tylko sa wklejane, nie wpuszczajac ich wecale.
Ostatnie to jednak potaczenie widocznie nie jest
trwate.




Potaczenie katowe, rowniez mato trwatosci zapewniajace,
lecz przy taczeniu cienkich deseczek czgsto uzywane, przedsta-
wia fig. 131. Deseczki a i b zarzynaja sig na ucios, i sklejaja sig
z soba; nastgpnie robia sig na rogu poprzeczne nacigcia pitka,

Fig. 129. Fig. 130,
V4
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w roznych kierunkach idace c¢,c¢, iw te nacigcia zasuwaja si¢ na
klej cienkie kawatki fornerow, ktore sig potein, po wyschnigciu
kleju, z wierzchu obcinaja.

10. Sktadanie.szerokich ptaszczyzn z ram i wy-
pelnien czyli filungow. Wielkie ptaszczyzny drewniane, jak
np. drzwi, §ciany tylne szaf, przepierzenia i t. p., zwykle, czgscia
dla ozdoby, a czgsécia dla zabezpieczenia ich od paczenia sig, skta-
daja si¢ z ram czworokatnych (n. rahmholz, rahmwerk, fr. bdti),
pomigdzy ktéoremi czworokatne pola wypelniajaq si¢ taflami, zna-
nemi pod nazwiskiem wypelnienn czyli jilungow (n. jidhmgeu, fr.
panneauai), ktéorych wiokna z dwoch stron ida rownolegle do wito-
kien czg$ci bocznych ramg sktadajacych, z dwoéch za$ stron in-
nych sa do nich prostopadte. Kaina od strony wewngtrznej opa-
trzona jest wpustem wokoto idacym, w ktory wchodza tagodnie
Scigte ze czterech stron brzegi wypelnienia, lecz nie sg nigdy
wklejone, aby si¢ swobodnie porusza¢ mogly. Ramy lacza sig
z soba na rogach, za pomoca widtowania (szlicow) lub czopoéw
nawskros idacych. Wypetnienia moga si¢ sktadaé z jednej szero-
kosci deski, lub =z kilku desek z soba na szeroko$¢ sklejonych.
Wpust na czg$ciach ramg sktadajacych, musi by¢ giebiej wyro-
biony anizeli potrzeba, dla pomieszczenia wchodzacych w niego
cienkich brzegéw wypelnien, przez wzglad na to, aby w razie na-
pgcznienia drzewa, wypelnienia te miaty miejsce gdzie sig¢ rozsze-
rzy¢. Jezeli o tém zapomnimy, to drzewo wypelnienia sktada-
jace, gdy napgcznieje podczas wilgotnego powietrza, rozszerzajac
sig, zdolne jest ramg rozsadzi¢. Ramy i wypelnienia moga by¢
w "rozmaity sposob z soba potaczone, a mianowicie moga one
tworzy¢ jedng ptaszczyzng z jednej lub z obu stron, lub téz wy-



peinienia moga by¢ zrobione z cienszego drzewa 1 osadzone
w §$rodku grubo$ci czeg$ci rame sktadajacych. Przy robotach
z obu stron widocznych, ten sposob sktadania wielkich ptaszczyzn
drzewnych, daje sposobno$¢ do stosownego i bardzo rozmaitego
ozdobienia sktadanej ptaszczyzny, przez wtasciwe podzielenie ra-
my glownej na mniejsze pola, za pomoca posrednich czg¢sci w r6-
znych kierunkach idacych, i stosowne tychze podziatow wypet-
nienie. W takim razie zwykle czgsci ram¢ sktadajace ozdabiaja
si¢ od strony wewngtrznej na brzegach krajnikami, wyrobionemi
za pomocg stosownych hebli, a wypeinienia obwodza si¢ wokoto
ukos$nem $cigciem, z jedna lub kilkoma ptatkami, osobnym he-
blem, ktéory$Smy opisali pod nazwiskiem kqtnika <platicoweyo (n.
plaltbank,ix. guillaume h plaiiebande). Fig. 112 przedstawia czg$¢
w ten sposob ztozoné¢j ramy a i b, z osadzonem w ni¢j wypetnie-
niem c.

Pod wzgledem uzycia tego lub innego sposobu potlaczenia,
w danym przypadku, nic si¢ w ogdle pewnego nie da powiedzié¢,
i pozostawi¢ to potrzeba uznaniu robotnika, ktéry najstosowniej-
szy wybor uczyni¢ moze. Przy szczegdlowym opisie roznych robot
w czg$ei VI, podamy niektdére blizsze pod tym wzgledem obja-
$nienia, ktore jednak takze wielu odmianom podlegaé moga.

W koncu nadmieni¢ tylko nalezy, ze najwazniejsza rzecza przy
wykonywaniu wszelkich potaczen, jest ich dokladne narysowanie
na drzewie, przy ktorém wszelkiego starania dolozy¢ potrzeba,
pamigtajac na to, ze.dobre potaczenia, bez ktéorych zaden wyrdb
stolarski obej$¢ si¢ nie moze, stanowia najlepszy dowdd zdatnos$ci
dobrych robotnikow.

czesSé v.

O WYKONCZANIU WYROBOW Z DRZEWA.

Do robdt, majacych na celu ostateczne wykonczenie wyrobow
z drzewa, naleza:
Szlifowanie.
Politurowanie.
Lakierowanie.
Malowanie.
Farbowanie czyli bejcowanie.
Fornerowanie i wyktadanie (inkrustacya).
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I. SZLIFOWANIE.

Wyroby stolarskie, po ich wyheblowaniu, choéby najstaran-
niejszem, nie posiadaja jeszcze potrzebnego stopnia wygtadzenia,
aby przyja¢ mogty ostateczne wykonczenie za pomoca politury;
potrzeba je poprzednio do tego przygotowaé przez obcigganie
i szlijowauie.

Obciaganie (n. das abziehen) wykonywa si¢ za pomoca stalowdj
skrobaczki czyli cyklingi (11. ziehkliuge, fr. racloir), juz w czg$ci 111
wzmiankowanej, ktora wszystkie drobne nieréwnos$ci z powierz-
chni drzewa si¢ zeskrobuja, w postaci cienkich pytkowatych wior-
kow. Zwykle wszystkie boki skrobaczki sa proste, czgsto jednak
dwa krotsze sa w tuk wygiete, jeden wypuklo, drugi wklgsto,
przez co stuzy¢ moga do obciagania powierzchni krzywych. Skro-
baczka ostrzy si¢ za pomoca s/alki (n. ziehklingsta/d), gtadkiej
i bardzo twardej. Przez silne pocieranie skrobaczki ta stalka,
tworzy si¢ na brzegu pierwszej drut zagigty, zbierajacy drobne
wiorki, ktory czgsto przez nowe pocieranie stalka odnawiany by¢
winien. Stalka do ostrzenia jest okolo pigciu cali dtuga, o prze-
cigciu owalnem i osadzona w toczonym trzonku; zwykle robi sig
ona ze zuzytego trdéjkatnego pilnika, do ostrzenia pit sluzacego.
Gdy po wielokrotném pocieraniu stalka i uzywaniu na drzewie,
drut na skrobaczce niedobrze si¢ zawija, wtedy brzeg j¢j na ka-
mieniu wyostrzy¢ potrzeba, a potém dopiéro stalka przeciagnac.

Skrobaczka prowadzi si¢ dwiema rgkami po drzewie, nieco
uko$nie wzgledem jego wlokien, przyciskajac ja zlekka do drze-
wa. Ku koncowi roboty 1z¢j ja jeszcze naciskaé potrzeba, aby
otrzymacé wigksza gtadko$¢ powierzchni. Przy drzewie bardzo za-
dzierzystem, ktorego wiokna w réznych ida kierunkach, skroba-
czke wiele razy rozmaicie obraca¢ potrzeba. Angielscy stolarze
osadzaja skrobaczke w drcwniané¢j oprawie, co z tego wzglgdu
zastuguje na nasladowanie, ze po dtugiem uzywaniu, skrobaczka
zwykle bardzo sig rozgrzewa, przez co w reku z trudno$ciag moze
by¢ utrzymana, a nadto, gdy jest oprawiona w drzewo, ostre j¢j
kanty nic kalecza reki.

Azeby obciagnigta w ten sposdb powierzchni¢ drzewa jeszcze
wigcéj wygtadzi¢, uzywa si¢ szlifowania (n. das scldeijen, fr. po-
Hr), za pomoca rozmaitych pierwiastkow, z ktéorych wazniejszo sa
nastgpujace:

aj Pumeks (1. bimsiein, fr. pierre-ponce), mnajczgsciéj uzy-
wany, szczegolniej do szlifowania wielkich réwnych powierzchni.
Pumeks do szlifowania uzywa si¢ zwykle w kawatkach rozmaitej
wielkos$ci, a niekiedy takze w postaci proszku. Pumeks, ktory ma



by¢ uzyty w kawatkach, przerzyna si¢ pila na polowe, i przez
tarcie przerznigtych ptaszczyzn, posmarowanych olejem, o siebie,
wygtadza si¢ i wyrownywa.

Takim ptaskim kawalkiem pumeksu pociera si¢ powierzchnia
drzewa, posmarowana olejem Inianym, z poczatku wpoprzek wito-
kien, potem w kierunku ich dlugosci, tam i napowrdt, dopoki
drzewo nie nabierze dostatecznego stopnia gladkosci.

Zwykle do smarowania drzewa, przy szlifowaniu, uzywa si¢
oleju Inianego; tylko w przypadkach, gdy chcemy zapobiedz zcie-
mnieniu drzewa, uzywa si¢ toju lub nawet ttuszczu wieprzowego.
Niektorzy stolarze uzywaja do smarowania drzewa, przy szlifowa-
niu, mieszaniny pokostu Inianego z mniejsza lub wigksza iloscia
terpentynowego olejku. Czysta woda takze mozna szlifowaé, lecz
tylko gatunki drzew bardzo migkkich, ktorych jasny kolor chce-
my w zupetno$ci zachowaé. W tymze celu mozna ol¢j odfarbowaé,
tojest odja¢ mu kolor, przez dodanie do niego maléj ilosci wegla
z kosci lub spalonej skorki chleba.

Pumeks zawiera czgsto w swej massie twarde kamyki, ktore
przy szlifowaniu drzewo rysuja: wyszukiwaé je wigc starannie
i wyjmowacé potrzeba.

Sztuczny pumeks czyli tak nazwana massa, z tego wzgledu
gtéwnie jest ceniong, i do szlifowania chegtnie uzywana, ze jest
jednorodna, i nie posiada w sobie, zadnych twardych czgsci, kto-
reby wygladzeniu drzewa zaszkodzi¢ mogty.

Szlifowanie sproszkowanym i cienko przesianym pumeksem
dokonywa si¢ w ten sposob, ze sypie si¢ on na gatganek zwilzony
olejem, i tym galgankiem pociera si¢ drzewo w réznych kierun-
kach. W tym razie szlifowanie zwykle rozpoczyna si¢ papierem
piasczystym lub szklistym, o ktorych niz¢j begdzie mowa, a pume-
ksem tylko si¢ dokonicza. Szczeg6lniéj francuzcey stolarze uzywa-
ja tego sposobu szlifowania, przyczém zamiast czystego oleju
Inianego, biora mieszaning z réwnych czgs$ci oleju lnianego i we-
neckiej terpentyny, na goraco zrobiona, do ktoroj, przy szlifowa-
niu drzewa mahonionego lub wisniowego i t.p., dodaja nieco czer-
wono farbujacego korzenia alkanny (n. cdkannawurzel, fr. orcauette).

Gzemsy i krajniki szlifuja si¢, nasypujac nieco sproszkowane-
go pumeksu na deseczkg topolowa, wyztobiona podtug ksztattu
listwy szlifowanej, lecz w kierunku przeciwnym, i pocierajac de-
seczka ta tam i napowrdt po powierzchni drzewa, ktdora mamy
wyszlifowac.

W kazdym razie, gdy do szlifowania olej lub tlustos$¢ jaka sig
uzywa, musza one by¢ zaraz po ukonczonej robocie, wraz z bru-
dem ze szlifowania powstalym, z roboty starte, przez wytarcie j¢j
suchemi wiorami lub gatgankiem, nastgpnie za$ proszkiem kredo-



wym, tryplowym lub ceglanym. Proszki te obwiazuja sig w gat-
gauki z cienkiego ptotna, przez ktdre sig na robotg przesiewaja,
i rozcieraja na ni¢j kawatkiem pil$ni, filcu, welny lub migkkiej
bibuly, a w koncu drzewo czystym galgankiem si¢ oczyszcza. Im
staranniej robota z ttusto$ci po szlifowaniu oczyszczona zostata,
tém tatwicj i lepiej przyjmuje si¢ nastgpnie politura; nie trzeba
wigc zalowaé czasu i pracy, poswigconych na to oczyszczenie.

b) Papier szklisty i papier piasczysty (n.glos utul
sandpapier, fr. papier de verre). Papier tego rodzaju uzywa sig
na sucho, pocierajac nim robotg, w trzech po sobie idacych sto-
pniach ostrosci. Stuzy on gtéownie do szlifowania matych ptasz-
czyzn, krzywizn i rzezb. Gdy si¢ pytkiem drzewnym zatka, mozna
go szczotka raz jeszcze do uzycia oczy$ci¢. Papi. r szklisty mo-
zna dosta¢ gotowy w handlach zelaznych, do wigkszego jednak
uzytku sami stolarze go przygotowuja nastgpujacym sposobem:
Proszek szklany, lub piasek z kamieni piaskowych ttuczony, prze-
siewa sig przez druciane sitko stosownej grubos$ci, na papier kle-
jem nasmarowany. Papier do tego uzywany musi by¢ dostatecznie
gigtki i klejem jednostajnie si¢ nasycac; klej musi by¢ w dobrym
gatunku, szklo za§ lub kamien musza by¢ czyste zupeinie, bez
ttustych i zywicznych czg$ci: ztad szyjki butelek smota oblana
uzy¢ si¢ nie daja. "Szklo, kamien ciosowy, zuzel lub inny jaki
twardy i ostry materyat, tlucze si¢ na proch i przesiewa przez
druciane sita r6zn¢j gestosci, podtug gatunku papieru, jaki chce-
my otrzymaé. Mieszajac piasek ze"szkltem, trzeba uzywaé szkta
w proszku drobniejszym i w mniejszej ilo§ci. Przed posypaniem
pociaga si¢ papier, za pomoca szczotki lub pedzla, klejem gora-
cym i plynnym; potem posypuje si¢ proszkiem, i otrzasa z czesci,
ktore do kleju nie przylgnegty. Niekiedy postgpowanie to powta-
rza si¢ dwa razy. Wysychanie papieru w lecie odbywa si¢ na
stoncu, w zimie za§ przez tagodne ciepto: nie powinno ono
by¢ zanagte, lecz trwac¢ 12 do 18 godzin. Zamiast papieru, uzy¢
mozna skory lub pidtna, przyczéin postgpowanie cale zupetnie
jest to samo.

¢) Skoéra rybia (n. fisclihaut, fr. peau de chien de mer).
Suszona skora wielu gatunkéw ryb morskich, z powodu chropo-
watych naro$li, na ni¢j znajdujacych sig, moze takze stuzy¢ do
szlifowania drzewa, i dawniej nawet czgsto j¢j do tego uzywano;
obecnie za$, dla wysoki¢j ceny i nierownej ostrosci, rzadko sig
uzywa, i zastgpuje sig zwykle pumeksem lub papierem. Skora
z glowy jest najostrzejsza, z ogona za$ i ptetw najciensza.

d) Skrzyp (n. scharhlelhalm, fr. préle v. qneue de cheval).
Rurkowate i wzdluz pobruzdowane todygi skrzypia zawieraja
w sobie wiele krzemionki, i z tego powodu moga by¢ takze do



szlifowania uzyte. Ze wszystkich gatunkow t¢j rosliny, skrzyp
blotny (Eauisetuni palustre) i skrzyp chwoszczka (Eq. hyemale), sa
najlepsze. Zodygi uzywaja sig, po wyrznigciu kolanek, w stanie
suchym, gdyz mokre bardzo mato drzewa chwytaja; lecz zanadto
zndéw suche tatwo si¢ tamia. Przy uzyciu skrzypiu, kladzie sig
kilka jego todyzek przy sobie na drzewo, i.obiema r¢kami posuwa
si¢ je tam i napowrot wpoprzek wiokien. Przy matych przedmio-
tach jeden kawatek wystarcza. Niekiedy przecinaja si¢ todyzki
wzdluz, rozptaszczaja sig, 1 naklejaja na kawatek drzewa, ktérym
si¢ potem szlifuje.

9. POLITURO WANIE.

Politurowanie czyli polerowanie (n. poliren, fr. remir), jestto
nadanie powierzchni drzewa blasku zwierciadlanego, za pomoca
pewnc¢j zywiczné¢j powtloki.

Podlug natury tej ostatni¢j, dziela si¢ politury na woskowe
i zZywiczne czyli szellakowe.

Woskowa politura (n. wachspolitur, fr. poli h la cire), rzadko
bardzo obecnie do mebli si¢ uzywa, czasem tylko do mebli zwy-
czajnych, np. z debowego drzewa.

Do politurowania woskiem uzywa si¢ albo czystego biatego
lub zottego wosku, albo tez przetopionej mieszaniny wosku z ter-
pentyna, ktore si¢ naktadaja na drzewo, 1 rozcieraja najprzod
kawatkiem korka, a nast¢gpnie welnianym gatganem, dopdki do-
stateczny potlysk si¢ nie pokaze. Azeby podnies¢ zotty kolor
drzewa debowego, mozna je przed wywoskowaniem zlekka prosz-
kiem ochry z61t¢j natrzcé, lub téz proszek ten do wosku dosypac.

Politura woskowa nigdy nie daje doskonalego polysku, przez
goraco staje si¢ cokolwiek lepka, i nie wydaje dostatecznie deli-
katnych stojow drzewa; ma za$ tylko t¢ jedyna zaletg, ze gdy
straci potysk, moze by¢ bardzo latwo, przez wytarcie welnianym
galganem, od$wiezong.

We Francyi do woskowania mebli uzywaja mieszaniny, skta-
dajacéj sig¢ z pigciu czgsci biatego lub z6ttego wosku i dwoch czg-
$ci olejku terpentynowego, przy ciaglem miesziniu na goraco
przetopionej. Politura ta, nazwana przez wynalazcg, p. Goyon,
enkaustykiem (fr. encaustique v. pale a vernir), daje si¢ rozprowa-
dza¢ na drzewie tatwic¢j niz sam wosk, i po ulotnieniu si¢ z niej
terpentynowego olejku, pozostawia na drzewie réwna i nadzwy-
czaj cienka powtokeg, ktora po wytarciu szczotka nadaje wyro-
bom $wietny potysk. Doswiadczenie jednak nauczylo, ze do robét
zwyczajnych lepiej uzywac czystego wosku", gdyz politura p. Go-
yon, nie jest tak trwata, i nie wypeinia dostatecznie stojow drzewa.



Politura szellakowa (u. schellack-politur,  wiener-polilur, fran-
zOsUche-politur, fr. vernil«), jest roztworem szellaku w spirytusie,
do ktorego czgsto jeszcze inne zywice, jak mastyks, sandaraka
i t. p. sig¢ dodaja. Politura ta daje potysk pigkniejszy i trwalszy,
niz politura woskowa, i obecnie juz prawie powszechnie w uzyciu
ja zastapita; politurowanie jednak politurg szellakowa, jezeli ma
by¢ dobrze wykonane, potrzebuje wigcéj zrgcznosci i cierpliwosci.

Rozmaite sa sposoby wyrabiania politury szellakowej, naj-
prostsze sa nastgpujace:

a) 1 funt szellaku, najlepiej jasno - pomaranczowego koloru,
pokruszony na kawatki, wsypuje si¢ do szklanego gasiora, i oble-
wa 7 do 8 funtami spirytusu, o ile moznos$ci jak najmocniejszego
(najstabszy, jaki uzy¢ si¢ daje, ma 87 stopni Trallesa czyli c. g.
- 0,84), i wystawia si¢ na $wiatto i ciepto stoneczne. Tym spo-
sobem po niejakim czasie, gdy szellak w spirytusie si¢ rozpusci,
eotrzymamy mgtny rozciek czyli politurg, ktora filtrowana by¢ nic
potrzebuje, bo przy uzyciu sama przez galganek si¢ oczyszcza.

b) 18 tutéw szellaku, 1 tut sandaraki Tl tut mastyksu (wszy-
stko w najlepszym gatunku), rozpuszczone w 6 funtach najlepsze-
go spirytusu, na wolném cieple, wydaja bardzo dobra politurg.

Gestos¢ politury, tojest stosunkowa ilo$¢ zywicy rozpuszczo-
nej w spirytusie, musi si¢ stosowa¢ zawsze do gatunku drzewa.
Im drzewo jest dziurkowatszc, a zatem im wigcej politury polyka,
tém ona ge$ciejsza byé powinna, tojest tem wigksza ilo$¢ zywicy
uzy¢ potrzeba.

Niektore drzewa, jak np. palisander, maja w sobie tyle zywicy
naturalnéj, ze juz przez pocieranie czystym spirytusem nabieraja
pieknego potysku.

Czgsto bywa politura farbowana, a mianowicie: czerwono, do -
uzycia na drzewie orzechow¢m, mahoniowém i t. p., przez doda-
nie orselii, sinocz¢j krwi (n. drachenblut) lub trocin sandatowego
drzewa; biato, przez dodanie bieli otowianej (n. bleiweis)-, zbtto,
kurkuma ; czarno, sadzami. Nie moze to jednak nigdy zastapic
farbowania czyli bejcowania drzewa, jezeli ono jest potrzebne,
gdyz farbowana politura tylko staby odcien koloru wydaje, i czg-
sto, jak np. czerwona, na §wietle blaknie i naturalny kolor drze-
wa odkrywa.

Politura, choc¢by byta zrobiong z najjasniejszego szellaku, za-
wsze nadaje drzewu kolor mni¢j lub wigcej brunatny: dlatego téz
do poiiturowania biatych gatunkow drzew, jak np. klonowe, ja-
worowe i t. p., uzywa si¢ politury zrobion¢j z szellaku bielonego,
czyli tak nazwanéj politury biatéj (n. weisse politur, fr. vcrnis
btanc). Najlepszy przepis na zrobienie politury biatéj jest nastg-

prjacy:



Dobry, jasny szellak rozpuszcza si¢ na woiném cicplc, przy
czest¢m mieszaniu, w pieé razy wigksz¢j ilosci (co do wagi) spi-
rytusu. Nastgpnie przystepuje si¢ do wybielenia szellaku. "W tym
celu przygotowuje sig woda chlorowa, z 5 tutow minii (mcrmige)
i 2 tutéow soli kuciunnéj, przez roztarcie ich i dolanie 4 funtéow
wody studziennej. Rozciek ten sptukuje si¢ do szklanej Haszy,
i cienka rurka dolewa si¢ do niego 2'/a tuta stgezonego kwasu
siarczanego czyli witryoleju. Po 24 godzinach opada osad prawie
zupelnie biaty, a na wierzchu pozostala woda chlorowa jest go-
towa do uzycia, zlewa si¢ do czystej butli, zatyka si¢ i w cie-
nmem i chtodnem miejscu zachowuje. Chcac woda ta wybieli¢
szellak, bierze si¢ jedna miarka powyz¢j wspomnianego roztworu
szellaku w spirytusie, ogrzewa si¢ ja do 36" ciepta R., i wlewa ja
do dwoch miarek wody chlorowej, powyzszym sposobem przygo-
towanej, mieszajac szybko i ciagle. Naczynie si¢ potem przykry-
wa, a rozciek po trzech godzinach przecedza si¢ przez ptdtno, na
ktorém osiada szellak zupelnie wybielony, wymagajacy juz tylko
wyptukania woda i wysuszenia na stoncu.

Tak wybielony szellak rozpuszcza si¢ w spirytusie zupelnie
w ten sposob i w takim stosuuku, jak przy robieniu politury bru-
natnéj. Politura biata tym sposobem otrzymana, daje powloke
trwata, zwierciadlana, przezroczysta zupelnie, tak, ze witokna
drzewa przez nia przeswiecaja. Przy powyzszém postgpowaniu,
potrzeba szczegolniej zachowaé witasciwy stopien ciepta, aby po-
litura byta dobra. *

Bielony szellak dostaé mozna gotowy w handlu, w postaci bia-
tej przetopionéj massy, co robote¢ biatej politury bardzo utatwia.

Politura angielska— 4 tuty szellaku, do ktérego doda¢ mozna
1 tut smocz¢j krwi, rozpuszcza si¢ w cieple w 12 tutach spiry-
tusu. Potem w innem naczyniu miesza si¢ 1 tut sproszkowanego
kopalu, i 5 tutow szlamowanej i suszon¢j kredy, z 4 tutami naj-
mocniejszego spirytusu, i zostawia na kilka dni w goracem miej-
scu, codzien mieszajac i ogrzewajac, dopoki rozciek nie nabierze
koloru zottawego, i z woda mlecznego ptynu tworzyé nie zacznie.
Gdy to nastapi, zlewa sig roztwor kopalowy z osadu, wlewa sig
do roztworu szellakowego, i oba razem w cieple si¢ mieszaja.
Politura w ten sposOb otrzymana jest najlepsza ze znanych: znosi
wielkie ciepto bez stracenia blasku i nieprgdko sig niszczy.

Nastgpujacy sposOb robienia politury takze "jest zalecany:
Rozpuszcza si¢ 2 tuty kopalu i 2 tuty czystej sandaraki w glinia-
néin naczyniu na wolnym ogniu; po rozpuszczeniu, rozciek wylewa
si¢ na szklang lub Zelazna plat¢ dla wystudzenia, i po stwardnie-
niu tlucze si¢ na pi*oszek. Proszek ten sypie si¢ znow do glinia-
nego naczynia, i wlewa do tego 3 tuty olejku lawendowego (la.-



wendelol), tak diugo trzymajac naczynie na ogniu, dopodki olejek
nie odparuje sig. Pozostala massa powtornie ttucze sig na pro-
szek po wystudzeniu. Nastgpnie do tego proszku dodaje sig
0 tutow sproszkowanego szellaku, zalewa sig z nim razem w szkla-
néin naczyniu 24 tutami mocnego spirytusu, i trzyma sig w gora-
cem miejscu lub w ogrzanym piasku, dopoki szellak sig nie roz-
pusci. W koncu dodaje sig jeszcze 1 tut weneckiej terpentyuy,
1 politura jest gotowa.

Postgpowanie przy powlekaniu drzewa ktorakolwiek z tych
politur jest nastgpujace: Z welnianego, kilka razy ztozonego gat-
ganka lub z sier$ci krowiej robi si¢ rodzaj gabki, ktora napaja si¢
politura i obwija czystym ptociennym gatgankiem, zwilzonym kil-
koma kroplami Inianego oleju. Gabka w ten sposéb przygotowana,
pociera sie powierzchnia drzewa, nalezycie wyszlifowana i oczysz-
czona z ttusto$ci, w réznych kierunkach, tak, aby po catej po-
wierzchni rowno politur¢ rozprowadzi¢. Politura z gabki po-
woli przecedza sie przez ptocienny gatganek, i przy ciagiém
pocieraniu wokoto "powleka drzewo wysychajac wkrotce, tak, ze
gtadka i blyszczaca powlokeg tworzy.

Ol1¢j nadaje gabce $liskos¢ i utatwia j¢j ruch, tak, ze gdy
uczuwac si¢ daje przylepianie gabki do drzewa, potrzeba zndéw
na gatganek poddac¢ kilka kropel oleju. Pocieranie gabka powta-
rza si¢ dopoty, dopoki na drzewie blask wymagany nie wystapi.
Gdy politura jest zamocna, tojest gdy ma zawiele zywicy, wtedy
powierzchnia drzewa nie przybierze zwierciadlanej gladkosci,
i potrzeba w koncu samym spirytusem i olejeni polerowac, przez
co wszystkie drobne nieré6wnos$ci si¢ rozptyna, i drzewo blasku
nabierze.

Polilurowanie odbywac¢ si¢ musi z jak najwigksza czystoscia,
w miejscu wolném od kurzu i widném, aby wszelkie uchybienia
tatwo spostrzedz mozna bylo. W zimie politurowaé potrzeba
w miejscu ogrzanem, gdyz od zbytniego zimna politura si¢ $cina
i nierdwno rozciaga si¢ na drzewie. Gabka nie powinna nigdy na
jednein miejscu w spoczynku zostawaé, gdyz wtedy zawsze sig
przylepia, i plami czyli odparza politurg. Jezeli drzewo po szlifo-
waniu nie byto nalezycie z oleju oczyszczone, wtedy on przebija
przez politurg, i tworzy na ni¢j po niejakim czasie liczne matowe
plamy, ktore zasychaja, i tylko przez nowe politurowanic usu-
nigte by¢ moga.

L6j uzyty do szlifowania zamiast oleju, albo wecale nic prze-
bija, albo tez daje si¢ tatwo przez wytarcie gatgankiem oddali¢,
gdyz nie zasycha jak olej. Gdy do szlifowania drzewa uzyjemy
oleju skoroschnacego, i przedmiot nim wyszlifowany przed pole-



rowaniem przez kilka dni wysuszymy, wtedy takze przebijania
oleju lgkac si¢ nie potrzeba.

Azeby oléj zrobi¢ skoroschnacym, dodaje si¢ do jednego funta
oleju Inianego kilka tyzek oleju gotowafiego z glejta czyli poko-
stu, i rozciencza si¢ go olejkiem terpentynowym.

Dodatek wielkiej ilosci pokostu (trockenOL) robi ol¢j Iniany
ciemnym, i nie pozwala go uzywaé¢ do szlifowania drzew biatych;
w tym wigc razie uzywa si¢ bielonego oleju makowego.

Olej Iniany do szlifowania i politurowania uzywany, w kazdym
razie musi by¢ oczyszczony, co zrobi¢ mozna nastgpujacym spo-
sobem: Rozpuszcza si¢ 2 funty koperwasu zelaznego (asentilriol)
w 2 /> funtach wody deszczowej, i wlewa si¢ to do wielkiego na-
czynia, ktore w sobie 2 funty surowego oleju zawiera. W naczy-
niu tem zostawia si¢ rozciek przez czas 4 do 6 tygodni na $wie-
tle, mieszajac go codziennie. "Wszelkie nieczysto$ci osiadaja
z koperwasem na dnie, a u gory pozostaje olej czysty, biaty
i predko schnacy.

Jezeli przedmiot na to pozwala, mozna go przed politurowa-
niem przy ogniu wysuszy¢, przez co ol¢j si¢ wyparzy. Oliwy i in-
nych wolno schnacych olejkow, przy szlifowaniu i politurowaniu
unikaé¢ nalezy.

Politurg przechowywac potrzeba w dobrze zatkanych i obwia-
zanych flaszkach, bo inacz¢j predko wietrzeje; przyczém zywica
na dno opada w postaci ggstego osadu, ktory sig juz wigc¢j w pty-
nie nie rozpuszcza, a zat¢m politur¢ zupetnie psuje.

3. LAKIEROWANIE.

Lakierowanie czyli powlekanie drzewa lakierem za pomoca
pedzla, uzywa si¢ do nadania btyszczacej powtoki takim czgsciom
wyrobow drewnianych, ktorych nieréwna powierzchnia na uzycie
politury nie pozwala, jak np. wszelkie ozdoby rzezbione, niektore
czg¢$ci mebli wyrzynane w rozmaite krzywizny i t. p. W kazdym
razie politura nadaje wigkszy potysk drzewu, i ma nad lakierem
pierwszenstwo.

Lakiery w ogoéle sktadaja si¢ z rozmaitych gatunkow zywicy,
rozpuszczonych w spirytusie, terpentynie lub eterze. Zywica zmie-
szana ze szklem grubo tluczonem, ktdére jej rozpuszczenie sig
o wiele utatwia, nie pozwalajac na sklejenie si¢ zywicy w jedng
brytg, sypie si¢ w szklane naczynie, i nalewa si¢ potrzebna do
tego iloscig spirytusu lub eterycznego olejku; poczém otwor na-
czynia zawiazuje gi¢ mokrym pgcherzem, ktocy si¢ przektuwa
igta, aby dac uj$cie powietrzu. Nastgpnie naczynie stawia si¢



w kotle lub w garnku napelnionym woda., ktora, dla predszego
rozpuszczenia zywicy, ogrzewa sig¢, z poczatku przez ciag jednej
godziny zwolna, a nastgpnie az do zawrzenia. Podczas wrzenia
wody kilkakrotnie wstrzasa¢ nalezy naczyniem, dla oddzielenia
czastek rozpuszczonych od nierozpuszczonych, i d a powigkszenia
przez to dzialania na nic spirytusu lub olejow. Woda wrze¢ po-
winna, dopdki nie rozpuszcza si¢ wszystkie czgsci zywicy; poczeni
naczynie wyjmuje si¢ z wody i wstrzasa tak dlugo, az zawarta
w niem mieszanina nie zacznie stygnaé. Eozczyn zostawia sig
przez dwa dni w spokojnos$ci, i filtruje si¢ potem przez czyste
ptotno, albo raczej przez czysta bawelng, ktora sig¢ lejek wyscie-
ta. Plyn w ten sposob przefiltrowany jest lakierem zdatnym do
uzytku.

Jezeli do lakieréw spirytusowych uzyto tylko szellalcu, sanda-
raki, mastyksu, albo zywicy anime, tojest rodzajow zywic, ktore
po ulotnieniu si¢ spirytusu swoja pierwiastkowa kruchos$é odzy-
skuja: wtedy nie nalezy takiemi lakierami powleka¢ przedmiotéw
gigtkich, spregzystych lub spaczeniu ulegajacych, boby powtloka
na nich tatwo popgkata i popsuta sig¢; moga wigc one tylko stu-
zy¢ do przedmiotow rzadko uzywanych. T¢j jednak niedogodno-
$ci zapobiedz mozna poczg$ci przez dodanie terpentyny, lub przy-
mieszanie zywicy elemi; lecz zawielka ilo$¢ terpentyny bytaby
szkodliwa, gdyz przez to lakier staje si¢ zbyt lepkim i mnié¢j wy-
sychajacym ; stosowna za$ ilo$¢ terpentyny, dobrze na ogniu wy-
gotowanej, czyni go l$niacym i przezroczystym. Lakiery z olej-
kiem terpentynowym sa mocniejsze i1 nie tak kruche jak spirytuso-
we, poniewaz olejek terpentynowy ulatniajac sig, zostawia zywice
w stanie lepkim; przy znacznéj jednak przezroczysto$ci, nie maja
tak $wietnego potysku. Sktad niektéorych dobrych lakierow na
drzewo jest nastgpujacy:

1. Lakier sandarakowy:

12 tutéw sandaraki, albo 8 tutow sandaraki,

8 w Zywicy elcmi, 2 . mastyksu,

2 n Zywicy anime, 3 » weneckiej terpentyny,
1 kamfory, 32 . Spirytusu,

11 . szkta thluczonego,
64 . alkoholu.

Zywice rozpuszczaja sie juz w nizkiéj temperaturze, w stoso-
wnem naczyniu, sposobem wyzej poilauym, i rozciek filtruje sig.
2. Lakier mastyksowy:
24 tutéw czystego mastyksu, 1 tut kamfory,
11 czyszczonej terpen- 74 tutdw olejku terpentynowego
tyny weneckiej, 12 szkta ttuczonego:



albo 6 tutéow mastyksu, 3 tuty terpentyny weneckiej,
3, sandaraki, 32 spirytusu,

3. Lakier szellakowy:

8 tutow szellaku, 2 tuty sandaraki, 1 tut weneckiej terpentyny,
N0 tutéow spirytusu.

Lukier szellakowy brunatny, np. na skrzypce i t. p.: 16 tutow
szellaku, 32 tuty sandaraki, 8 tutow mastyksu, 8 tutow zywicy
elemi, 1G tutow terpentyny weneckiej, 4 tuty smoczej krwi, 1 tut
orleanu, 256 tutow spirytusu.

4. Lakiery koputowe:

Lakiery kopalowe sa najlepsze i najmocniejsze ze wszystkich;
ich wyrabianie jednak potaczone jest z wielkiemi trudno$ciami,
gdyz kopal nietatwo rozpuszcza si¢ ani w spirytusie, ani w olejku
terpentynowym. Lakier kopalowy, tak za pomoca spirytusu, jako
i olejku terpentynowego robiony, wtenczas jest najlepszy, gdy ko-
pal rozpuszcza si¢ w parze olejku lub spirytusu nastgpujacym
sposobem: W naczynie szklane nalewa si¢ alkohol lub olejek ter-
pentynowy, poczém zawiesza si¢ na szyi naczynia woreczek gazo-
wy, napetniony kawatkami kopalu wielkosci grochu, tak, aby
woreczek okoto 1'/2 cala nad powierzchnia spirytusu lub olejku
wisial. Otwor naczynia zanurza si¢ mokrym pgcherzem, przektu-
tym igla, poczém naczynie zanurza si¢ w wodnej lub piaskowej
kapieli; przyczem pilnowac¢ nalezy, aby spirytus nie zawrzatl, lecz
tylko si¢ rozgrzal. Co do olejku terpentynowego, lepiej jest na-
wet jezeli takowy zawrze. Po rozpuszczeniu si¢ wszystkiego ko-
palu, rozciek filtruje sig, i lakier jest gotowy.

Drugi sposo6b robienia bezfarbnego kopalowcgo lakieru jest
nastgpujacy: 4 czesci (co do wagi) kamfory rozpuszcza si¢ w 48
czeg$ciach eteru siarkowego, potém sypie si¢ do tego 16 czesci
wyborowego i jak najlepiej sproszkowanego'kopalu, i wszystko
razem w dobrze zakorkowan¢j butli miesza si¢ z soba. Nastgpnie
dodaje si¢ do roztworu tego 16 czeéci spirytusu, majacego 87°
Tralles'a czyli ¢. g. 0,84, ijedna cze$¢ rektyfikowanego olejku
terpentynowego, i nanowo si¢ miesza.

Lakier ten po zrobieniu wyglada jak gesty jednostajny plyn,
potém jednak dzieli si¢ na dwie czes$ci: dolna gestsza, i gorna
jasniejsza, ktora wtasnie do lakierowania si¢ uzywa; dolna za$
cz¢$¢ musi by¢ nanowo eterem i kamfora przerabiana.

Chcac zrobi¢ lakier kopalowy za pomoca olejku terpentyno-
wego, nalezy zmieszaé: 6 tutow olejku lawendowego i 1'.', tuta
kamfory, w szklané¢m naczyniu; mieszaning utrzymywaé w cieple,
dopoki kamfora si¢ nie rozpusci i rozczyn nie zawrze; potem 4
tuty jasnego czystego kopalu dodawacé potrochu, i wszystko razem



mieszaé, dopoki kopal si¢ nie stopi; nakoniec przyla¢ do tego 8
*tutow rektyfikowanego terpentynowego olejku. -

Rozpuszczenie odbywa si¢ z wigksza tatwoscia, przydajac do
6 tutéow olejku lawendowego i '/s tuta kamfory, tylko 2 tuty miat-
ko utartego kopalu, a do rozczynu dolewajac tyle wrzacego ter-
pentynowego olejku, ile potrzeba do nadania lakierowi zadanej
plynnosci. Zamiast olejku lawendowego, mozna uzy¢ olejku roz-
marynowego, ktory potaczony z kamfora, rozpuszcza wigksza
ilo§¢ zywicy.

Nastgpujacy lakier kopalowy, ztoto-zoéltego koloru, dobrze
wysycha, nie pgka i nadaje pigkny potysk drzewu: 1 funt kopalu
wschodniego roztapia si¢ w glinianem naczyniu z wszelka ostro-
zno$cia, dolewa si¢ do niego powoli 6 tutow pokostu Inianego,
i rozrzedza sig, przy ciagt¢ém mieszaniu, 3'/4 funtami francuzkie-
go olejku terpentynowego. Przy dolewaniu olejku naczynie z ognia
zdjaé potrzeba, aby si¢ ptomieniem nie zajglo.

5. Lakier dammarowy:

Zywica dammar rozpuszcza si¢ zupelnie w olejkach eterycz-
nych i ttustych. Dobra zywica musi by¢ jasnego koloru zoéttego,
przezroczysta i z polyskiem szklanym na rozlamie; biate i nie-
przezroczyste kawalki psuja lakier. Dla zrobienia lakieru z tej
zywicy, rozpuszcza si¢ 1 funt sproszkowanego dammaru, na wol-
nym ogniu, w 1'/« funtach olejku terpentynowego, dolewanego
w matych ilo$ciach, w naczyniu zelaznem cynowanem. Gdy sig
zywica rozpusci, dolewa si¢ pozostata reszta olejku, po zdjgciu
naczynia z ognia, przy ciaglém mieszaniu. W koncu rozciek fil-
truje si¢ przez tkaning druciana. Dla zmniejszenia kruchosci te-
go lakieru, doda¢ mozna na 1 funt zywicy 3 drachmy kamfory,
dla powigkszenia twardos$ci, nieco lakieru kopalowego, a dla roz-
rzedzenia, jeszcze wigcéj olejku terpentynowego.

Podamy tu jeszcze przepis lakieru, stuzacego do powlekania
drewnianych poditdég, posadzek it. p. Rozpuszcza si¢ 5 funtéow
szellaku w 8 kwartach spirytusu, nastgpnie '» funta zywicy elemi
w 1 li kwartach terpentynowego olejku, i miesza si¢ je z soba.

Podtoga poprzednio maluje si¢ farba klejowa wtasciwego ko-
loru, j naciera olejem lnianym, a w koncu powleka si¢ przynaj-
mniej dwa razy powyzszym lakierem. Do zagruntowania uzy¢ naj-
lepiej okry =z biela otowiana (bleiwasem). Tak powleczona po-
dtoga moze by¢ w razie potrzeby oczyszczona woda; po zuzyciu
przyjmuje nanowo potysk, przez wytarcie olejem Inianym, i raz
do roku tylko lakierem nanowo pociagana by¢ potrzebuje. Po-
wtoka ta wysycha prawie pod pgdzlem, ma trwatos¢ farby olejnej,
i nie posiada zadnego odrazajacego zapachu.



Zwroci¢ nalezy uwage na to, ze liczby wyrazajace ilos¢ czgsci
sktadowych w rozmaitych lakierach, wyrazaja tylko ich stosunek
do siebie, ze zatem mozna wyrabia¢ podlug potrzeby wigksza lub
mniejsza ilo$¢ jakiegokolwiek lakieru, byleby stosunek czgsci
w jego sktad wchodzacych byt niezmienny.

Lakiery nigdy prawie nie farbuja sig, gdyz kolor nadaje sig
zwykle drzewu za pomoca bejcy lub farby; poczem dopiero czy-
stym lakierem si¢ przeciaga.

Przed powleczeniem lakierem, potrzeba drzewo wyszlifowaé
pumeksem z woda, skrzypiem lub papierem szklistym. Gdy drze-
wo jest zbyt dziurkowate, mozna je poprzednio powlec pokostem,
ktoéry zamyka pory drzewa i nie pozwala na zbytnie wsiagkanie la-
kieru. Powlekanie drzewa w tymze samym celu woda klejowa
przed lakierowaniem, nie jest tak dobre, gdyz przez to lakier
blask swoj traci.

Drzewo lakierem powleka¢ potrzeba po kilka razy, aby na-
brato dostatecznego potysku; lecz kazda nastgpna powloka do-
piero po zupeilnem wysuszeniu poprzedni¢j w cieplem miejscu,
powinna by¢ dawana. Spirytus do robienia lakieréw uzywany, po-
winien by¢ jak najlepiej za pomoca wegla oczyszczony, gdyz spi-
rytus surowy, a szczegolniej spirytus z wodki kartoflanki, dla
wielkiej iloSci zawartego w nim tlustego olejku, nic tak dobrze
rozpuszcza zywice, i sprawia, ze lakier nie moze oprz¢¢ sig¢ nawet
najwolniejszemu ogniowi.

Jezeli potrzeba koniecznie lakiery zafarbowaé, moga do tego
stuzy¢ nastgpujace farbniki roslinne:

na zofto, korzen kurkumy, krokosz lub szafran;

na kolor epomaranczowy, orlean;

na czerwono, korzen wotowego jezyka (Anchusa tincioria), lub
zywica stata, znana pod nazwiskiem smoczej krwi (Drachenblut),
najlepsza z Kartageny, najgorsza z Madagaskaru. Dobra zywica
musi by¢ jasno-czerwona w roztarciu, i powinna rozpuszczaé sig
w spirytusie, nadajac mu kolor karmazynowy, i w olejach. Praw-
dziwa krew smocza zostawia $lady pigkne czerwone, rysujac nig
na szkle rozgrzané¢m lub na oselce zmoczon¢j woda; sfatlszowana
tej wlasno$ci nic posiada.

Gumigutta, bgdaca mieszaning gummy i zywicy koloru zdétte-
go, takze moze by¢ uzyta do farbowania lakierow. Lakiery na
spirytusie lub olejku terpentynowym, powinny by¢ robione w jak
najkrotszym czasie przed ich spotrzebowaniem: albowiem przez
dtugi czas nieuzyte, staja si¢ ttustemi i zétknieja, a od$wiezone
za pomocg spirytusu, nie doréwnywaja w "dobroci lakierom
Swiezym.



4. MALOWANIE.

Jakkolwiek malowanie (n. anstreiehen, fr. peindre), tojest po-
wlekanie powierzchni drzewa farbami przykrywajacemi, stanowi-
przedmiot zajgcia malarzy pokojowych: jednak czegsto zdarzaja
si¢ przypadki, ze stolarz zmuszony jest sam podobne roboty wy-
konywac¢ , szczegdlni¢j na mniejsza skalg przy robotach budowla-
nych lub ordynaryjnych meblowych; dlatego téz podajemy tu
w krotkosci gtowne przepisy i sktad farb, do tego rodzaju malo-
wania stuzy¢é mogacych.

Malowanie na drzewie uzywa si¢ gléwnie dwojakiego rodzaju,
a mianowicie klejotoe i olejne.

a) Malowanie klejowe.

Do malowania klejowego stuza:

na biafo: biel otowiana (bleiweiss) i biel cynkowa (ziukweissl,

biata glinka szlamowana lub kreda;

na zotto: chromgelb, mineralgelb, zo6tta ziemia i okra;

na czerwono: umbra lub braunroth;

na zielono: grynszpan, goérna zielen (berggriln), szweinfurtska

zielen;

na niebiesko: blgkit pruski (berlinerblau), bigkit gorny (berg-

blau);

na czarno: sadze i czern frankfurtska (frankfurterschwarz).
Kolory te, pojedynczo lub zmieszane z soba, rozcieraja si¢ na ka-
mieniu z woda i zaprawiaja woda klejowa.

Przedmioty, ktore maja by¢ malowane, otrzymuja przedewszy-
stki¢m grunt, tojest powlekaja si¢ cienko kreda zarobiona z woda
klejowa, aby pory drzewa zamknaé i powierzchnia jego' do przy-
jgcia farby przysposobi¢. Im dziurkowatsze jest drzewo, tém
gestsza farba do gruntowania uzyta by¢ musi. Po wyschnigciu
gruntu, powleka si¢ drzewo farba za pomoca pgdzla szczecinowe-
go, prowadzac go w kierunku wiokien. Farbg trzeba w naczyniu
czgsto mieszaé, aby si¢ z ni¢j osad nie tworzyl, i lepiéj jest, gdy
ona zawsze nieco ciepta bedzie, bo wtedy klej tatwiej si¢ roz-
prowadza.

Farby klejowe nic maja zadnego blasku; moze on im by¢ je-
dnak nadany przez dosypanie do nich drobno sproszkowanego
talku czyli federweisu, i po wyschnigciu, przez wytarcie szczotka.
Blask ten otrzymaé mozna takze przez dodanie szkta wodnego,
z ktorérn sig. farba jak z woda klejowa rozrabia.

Woda klejowa przygotowuje sig, rozpuszczajac 1 funt kleju
w 5 kwartach wody. Na 4 funty szlamowanej kredy albo innej
farby zieinnéj podobn¢éj cigzkosci gatunkowc¢j, dolewa sig jedna



kwarta wody klejow¢j. Jezeli farba jest cigzsza od kredy, wtedy
nieco wigc¢j wody klejow¢j dolaé¢ nalezy. Powloka farba klejowa
powtarzang by¢ powinna przynajmniej dwa razy, cienko i prgdko.
Drugi raz powleka sig, gdy powloka pierwsza zupetnie wyschnie,

b) Malowanie olejne.

Farby do malowania olejnego uzywane sa:

na biafo: biel otowiana lub cynkowa (blei oder zinkweiss);

na zofto: okra lub miueralgelb;

na czerwono: minia lub braunroth;

na zielono: grynszpan lub zielen szweinfurtska;

na niebiesko: blekit pruski (berlinerblau);

na czarno; ko$¢ palona lub czern frankfurtska.
Farby te rozcieraja si¢ na kamieniu z pokostem, i tymze poko-
stem wedlug potrzeby rozrzedzaja.

Pokost gotuje si¢ z oleju lnianego, przez 3 do 4 godzin, po
dodaniu do oleju 2 do 4 tutow glejty (bleigi&Lte) na 1 funt oleju,
przez co ten ostatni nabiera wlasno$ci pregdkiego wysychania.

Gotowanie pokostu musi by¢ powolne, aby olej nie zawrzat
i nie zapalil sig.

Olejek terpentynowy, do farby olejnej dodany, rozrzedza ja,
czyni tatwiejsza do rozprowadzania, ale utrudnia jej schnigcie.

Gruntowanie przy malowaniu olejnem robi si¢ zwykle biela
otowiang roztarta z pokostem; w niektérych razach, a mianowi-
cie w suchych miejscach, mozna dla taniosci gruntowaé drzewo
farba klejowa.

Procz gruntu, malowanie olejne powtarza si¢ zwykle 3 do 4
razy, uzywajac, w razie gdy kolor zadany jest drogi, do dwodch
spodnich powtok farby tanszej, ale zawsze jasniejszej od ostatniej
powloki. Powlekanie farba olejnag robi si¢ zawsze na zimno. Z po-
wodu wolnego schnigcia farb olejnych, pomigdzy jedna powloka
a druga powinno uplynaé przynajmniej,48 godzin czasu. Malowa-
nie olejne posiada pewien potysk, opiera si¢ wilgoci, i daje si¢ po .
zupetnem wyschnigciu, w razie potrzeby, oczys$ci¢ woda mydlana.

Drzewo powlekane musi by¢ suche, a gdy jest zbyt dziurko-
wate , wtedy musi by¢ poprzednio nasycone pokostem, aby nie
wciaggato w siebie zbyt wiele oleju, ktory do potaczenia farb jest
potrzebnym.

Farby olejne nabieraja trwato$ci i nie ciemnieja tak pregdko,
gdy dodamy do nich ' ;4 cze$é ich wagi bialego wosku. Wosk
musi by¢ poprzednio rozpuszczony w olejku terpentynowym, i do
pokostu na zimno dodany.

We Francyi czg¢sto uzywane jest malowanie farbami skoro-
sclmacemi terpentynowemi (coulers lucidoniques), ktorych przy-
gotowywanie odbywa si¢ jak nastgpuje: Przetopiona na wolnym



ogniu. terpentyna wenecka rozciera si¢ na ogrzanym kamieniu
z suchcmi kolorami utartcmi na proszek, i rozciencza sig spiry-
tusem stosownie do potrzeby. Uzywajac tych koloréw w lecie,
mozna do terpentyny cToda¢ przy topieniu '/ cze$é oleju Inianego,
przez co farby staja si¢ trwalsze, i wigcéj maja podobienstwa do
farb olejnych.

Procz farb wyzéj wspomnianych, uzywaja si¢ jeszcze czgsto
farby mleczne (n. milchjarben), majace t¢ wyzszo§¢ nad klejowe-
mi, ze si¢ przez dlugi czas niezmienioue przechowa¢ daja. Podtug
licznych do$wiadczen, najlepszy sposdb ich przygotowywania jest
nastgpujacy: 4 funty zbieranego mleka, 6 uncyj $wiezo gaszonego
wapna, 4 uncye oleju Inianego, makowego lub orzechowego, i 3
funty biatéj glinki lub szlamowan¢éj kredy, miesza si¢ z soba w na-
stgpujacy sposob: gaszone wapno zarabia si¢ mlekiem na ciasto,
dodaje si¢ do niego ol¢j i resztujace mleko, przy ciaglem mie-
szaniu, a w koncu giinka lub kreda. Farbami mlecznemi powle-
ka¢ potrzeba podobnie jak klejowemi, dwukrotnie. Azeby im na-
da¢ potysk, powleka si¢ drzewo farbami temi malowane ptynem,
sktadajacym si¢ z 3 funtéw wody i z biatek od 12 jaj, dobrze
z nig wymieszanych.

Nastgpujacym sposobem wyrabiane farby mleczno-twarogowe,
daja takze bardzo trwala powloke na drzewo: do 1 stopy kubi-
cznej §wiezo gaszonego wapna, dodaje si¢ % stopy kubicznej
twarogu, i po przemieszaniu, dolewa si¢ tyle mleka, ile potrzeba,
aby to ciasto mozna bylo przez cienkie sito druciane przecisnacé.
Drzewo potrzeba poprzednio farba klejowa zagruntowaé, a nastg-
pnie powtoka farba mleczng powtarza si¢ 4 do 6 razy., a po wy-
schnigciu, wytarta wetlnianym galgancm, przybiera pigkny potysk.

Powtoka finlandzka, do uzycia na drzewo, tak wewnatrz bu-
dowli, jak i na powietrzu, ochraniajaca je od wszelkich niszcza-
cych wplywow, wyrabia, si¢ w nastgpujacy sposob: przedewszyst-
ki¢m rozpuszcza si¢ 3 funty kalafonii w 20 funtach tranu na wol-
nym ogniu, nast¢pnie 10 funtéw maki zytnej rozrabia si¢ na
ciasto z 30 funtami zimnej wody, w koncu za§ 4 funty siarczanu
cynku (zinkoitriol) rozpuszcza si¢ w 90 funtach wody gorac¢j.

Rozrobiona maka wlewa si¢ do goracego rozcieku siarczanu
cynku, i z nim si¢ nalezycie miesza; potém wlewa si¢ do tego
rozpuszczona kalafonia w tranie, i wszystko razem na jednorodna
ciecz si¢ przerabia. Powtloka ta, do ktér¢j dla koloru doda¢ mo-
zna, podtug potrzeby, nieco braunrothu, okry, umbry lub jakiej-
kolwiek inné¢j farby ziemnéj, jak kilkakrotne proby u nas robione
potwierdzity, zabezpiecza drzewo i w naszym klimacie od wpltywu
wilgoci, a nawet od robactwa.



Dla zabezpieczenia drzewa od szkodliwego wplywu wilgoci,
uzy¢ mozna takze czystego pokostu, ktorym powleczone drzewo,
poprzednio skrobaczka obciagnigte, staje si¢ trwalszém, ciemniej-
szém i lepszy ma pozoér. Od wilgoci chroni takze tak nazwane
piaskowanie, tojest posypywanie drzewa ostrym piaskiem, na mo-
kra powlokeg z ggstego pokostu lub farby olejnej. W tym celu
uzy¢ takze mozna powtoki sktadajacéj si¢: z pokostu, trzech czg-
$ci na powietrzu zlasowanego wapna, dwoch czgsci popiotu drze-
wnego i jednéj czg¢$ci miatkiego piasku. Powloka ta powtarza sig
dwa razy: pierwszy raz rzadsza, drugi raz ggstsza.

Mozna takze drzewo od wilgoci ochroni¢ przez powleczenie
smota, z wegli kamiennych otrzymywana, ktora predzéj schnie
niz smota drzewna, i daje powtoke trwalsza i sprgzystsza. Smola
ta smaruje si¢ drzewo na goraco tyle razy, az dopoki w nie wsia-
ka¢ nie przestanie. Do ostatni¢j powtoki dodaje si¢ nieco olejku
terpentynowego, proszku ceglanego lub ostrego piasku.

Smota drzewna, przed uzyciem do powlekania drzewa, musi
by¢ poprzednio ze szlamowana kreda wygotowana, aby kwas drze-
wny w smole takiej znajdujacy sig¢ roztozy¢, gdyz inacz¢j prawie
wcale nie wysycha. Dobrze jest dodaé do smoty drzewnej '/
czg$¢ j¢j objetosci zywicy. Powtloka daje si¢ zwykle trzykrotnie:
c'wie pierwsze posypuja si¢ piaskiem, a trzecia zostaje czysta.

Powlekanie szklem wodném najwlasciwicj uzy¢ si¢ daje tylko
za rodzaj gruntu pod farby olejne.

FARBOWANIE czyli BEJCOWANIE DRZEWA.

Farbowanie'czyli bejcowanie drzewa (n. das beitzen, fr. iein-
dre), uzywa si¢ w trojakim celu:

a) aby nadaé drzewu jakikolwiek kolor, cho¢by nienaturalny,

jedynie dla upigkszenia i lepszego pozoru;

b) aby za pomoca tanszych gatunkow drzew krajowych, na-
Sladowaé¢ drozsze drzewa zamorskie;

e) aby gtadki¢j, niepigkn¢j i jednokolorowéj powierzchni ja-
kiego drzewa nadaé pozor zytowaty lub stoisty, za pomoca
czastkowego czyli miejscowego zafarbowania.

Zwyczajne malowanie drzewa, przez powleczenie jego powierz-
chni farba, nie przesiaka witokien drzewa: nie moze wigc by¢é
drzewo w ten sposdb powleczone, ani szlifowane, ani t¢z innym
. sposobem obrabiane, a oprécz tego traci pod farba zwykle zupet-
nie swoje naturalne stoje i zyly, ktore glowna pigknosé drzewa
stanowia; nadto farby takie zwykle szkodliwemu wplywowi $wia-
tla oprzé¢ sig nie sa zdolne.



Z tych wigc powodéw zastosowano do farbowania drzewa roz-
maite pierwiastki chemiczne, ktére jego tkank¢ prawie nawskrp$
przejmujac, nadaja jej kolor trwaly i rozmaity.

Wtékna drzewne sktadaja si¢ w ogodle z tych samych pier-
wiastkow, co i widkna materyj Inianych i bawelnianych: zatem
postgpowanie chemiczne, przy farbowaniu tkanin uzywane, moze
by¢ zastosowane takze do farbowania drzewa, a mianowicie po-
trzeba drzewo wygotowa¢ z pewnemi ciatami chemicznemi, ktore
na jego wlokna dziatajac, nadatlyby im zadany kolor.

Nie wszystkie gatunki drzew przyjmuja wszystkie farby w ro-
wnym stopniu; niektdére z nich potrzebuja szczegdlnych przygo-
towan. Z krajowych drzew farbuja si¢ dobrze i trwale nastgpu-
jace: klon, gruszka, jabton, brzoza, olsza, kasztan dziki, wiénia,
lipa, $liwa, morwa, wiaz, grab, dab (na czarno) i jodia..

Jednostajny kolor przyjmuja tylko takie drzewa, ktdére maja
tkanke jednostajna i cienka. Do przyjgcia kolordow jasnych i zy-
wych, wybiera¢ potrzeba drzewa biate lub jasne; dla innych ko-
lorow takie, ktérych kolor naturalny, o ile moznos$ci jest do na-
dawanej farby zblizony, i ktorych tkanka podobna jest do tkanki
drzewa, jakie ma nasladowac.

Przed rozpoczgciem farbowania drzewo musi by¢ zupetnie wy-
konczone i wyrobione, gdyz kolor w nie nigdy tak gigboko nie
wsiaka, aby przez pdzniejsze szlifowanie lub heblowanie nie zo-
stat nadwergzony.

Powierzchnia drzewa, po obciagnigciu skrobaczka, szlifuje sig
pumeksem z woda lub skrzypiem, i czy$ci si¢ szczotka lub gabka,
a nastgpnie znowu suszy przed farbowaniem przez 36 do 48 go-
dzin, w cieple okoto 30" R., aby si¢ pory drzewa otworzyty, a wil-
go¢ wyszta: gdyz im suchsze drzewo, tem lepiej farbg przyciaga.
Wszelkie plamy ttuste i klejowe szkodza wsiakaniu farby. Najle-
piej farbuje si¢ drzewo porznigte na fornery, lub inne cienkie ka-
watki, gdyz wtedy farba z obu stron w drzewo wsiaka, i prawie
do Wngtrza jego jednostajnie si¢ przeciska.

Wszelkie drobne kawatki drzewa farbuja si¢ w podtuznym,
czworograniastym, miedzianym kotle, w ktérym drzewo tak diugo
gotuje si¢ w farbie, dopoki ona dos$¢ gigboko drzewa nie przeni-
knie. Przy wigkszych kawatkach drzewa, ktére w ten sposob far-
bowa¢ si¢ nie daja, smaruje si¢ farba na goraco szczotka lub
pedzlem po drzewie, powtarzajac powlekanie 4 do 5 razy; kazde
nastgpne po zupeilném wyschnigciu poprzedniego, a to stosownie
*do gatunku drzewa i zywos$ci koloru. Po zafarbowaniu drzewa
1 wysuszeniu go, szlifuje si¢ ono powtdrnie pumeksem, skrzypiem
lub tripla (tripoli), tojest ostrym brunatnym proszkiem zelazisto-
gliniastvm. pochodzenia wulkanicznego, a potém jak zwykle poli-



turujc si¢ lub lakieruje. W niektorych przypadkach, jak np. przy
farbowaniu drzewa mazerowego, gdy mamy na celu nie nadanie
jednostajnego koloru catéj powierzchni drzewa, lecz zrobienie
rozmaitych odcieni w stojach, moze by¢ korzystném poprzednio
z pod hebla tylko wyszte drzewo zafarbowac, a potém dopiéro
wyszlifowac.

Azeby wtokna drzewne do przyjgcia farby usposobié, potrzeba
drzewo przed farbowaniem napoi¢ pierwiastkami chemicznemi,
ktoreby zniszczyly szkodliwy wplyw naturalnych sokéw drzewa
na kolor. Przy farbowaniu postgpuje si¢ dwojako: albo nasyca
si¢ najprzoéd drzewo ptynem chemicznym, ktoéry je do przyjecia
farby usposabia, a potém farbuje si¢, albo odrazu powleka si¢
farba zmieszana z ptynem przygotowawczym, ktéry si¢ nazywa
odczynnikiem (n. beitzmitiel, fr: mordant). Pierwszy sposob uzywa
si¢ w przypadkach, gdy farba pedzlem si¢ rozprowadza, drugi za$
gdy drzewo w farbie si¢ gotuje.

O odczynnikach i farbach uzywanych do farbowania
drzewa.

Gdy drzewo, ktore farbowaé mamy, jest z natury ciemnego
koloru, jak np. orzechowe, wisniowe, gruszkowe i t. p., wtedy tyl-
ko jednorazowe powleczenie odczynnikiem jest dostateczne, ktory
w tym przypadku sktada sig¢ zwykle z wody i dwuchromianu pota-
zu (doppelt-chromsaureskali). Przez to tacza si¢ garbnik i farbnik
w drzewie znajdujace si¢, z pierwiastkami plyn odczynnikowy
sktadajacemi, i tworza rozmaite kolory, podobne do palisandru
lub mahoniu.

Gdy drzewo ma kolor jasny, jak naprzyktad klon, jesion, ka-
sztan i t. p., wtedy je dwa razy p1ynem odczynnikowym powlec
trzeba. W tym razie gotuje si¢ 1 czes¢ katechu i '/? czesci sody
z woda, az do rozpuszczenla si¢ ich; nastgpnie rozrzedza si¢ pltyn
ten woda, mni¢j lub wigcéj, stosownie do tego, czy chcemy drze-
wu nada¢ kolor ciemniejszy lub jasniejszy.

W plyn ten ktada si¢ fornery na o$m dni, przy ciagtém ogrze-
waniu, a po wyjeciu z niego, zanurzajg si¢ w roztwor dwuchro-
mianu potazu, ktoéry im pigkny czerwono-brunatny kolor nadaje.

Chcac predz¢j drzewo ufarbowaé, mozna fornery zjasnego
drzewa wilozy¢ w sam roztwér zimny dwuchromianu potazu na
o$m dni, przez co otrzymuja kolor orzechowy, lub gdy roztwor
byt bardzo rozrzedzony, kolor wpadajacy w zéttawy lub zielonawy.

Azeby pory jesionowego drzewa przed polerowaniem zapetnié,
uzywa si¢ massy zlozonéj zjednéj czeSci katechu i dwoch czesci
gummy arabski¢j w wodzie rozpuszczonych. Dwa te roztwory



tworza gesta galaretg, ktora si¢ szpachtla na drzewie smaruje,
u po wyschnigciu skrobaczka obciaga.

Dla nadania rozmaitym gatunkom drzewa pozoru staro$ci, na-
syca sig¢ je roztworem ammoniakalnym, przez co nabieraja cie-
mnego koloru, podobnego do tego, jaki im z czasem wplyw po-
wietrza nadaje.

Do farbowania drzewa sluzy¢ moga rozmaite pierwiastki far-
bujace, z ktorych gtowniejsze sa: indygo, koszenila, czerwiec
czyli kennes, marzanna (krapp), kurkuma, alkanna, berberys,
orselia (orseille)) drzewo brazyliowe i kampeszowe, kwercytron
(quercilroririnde), orlean, janowiec farbierski (Jdrberginster, ye-
uisla iincloria) 1 rézne sole metaliczne.

Jeszcze wigksza jest liczba rozmaitych plyndéw odczynniko-
wych, ktore farby utrwalaja, gdyz przy farbowaniu drzewa mozna
w tym celu uzywaé nawet kwasow 1 alkalij, ktore tkance drzewnej
nie szkodza. Niektore z odczynnikéow ozywiaja farby, inne zcie-
mniajaje: np. farby zolite roslinne pod wplywem alkaliow cie-
mnieja , pod wplywem kwasow staja si¢ jasnicjszemi. Czerwony
odwar brazylii, przez alkalia (tojest np. potaz, sodg i t. p.) staje
si¢ brunatnym lub fioletowym; kwasy niektore farby niebieskie
zamieniaja na czerwone, alkalia za$§ znéw im powracaja kolor
niebieski, i t. p:

Nie mogac wchodzi¢ tu w teoretyczny wyktad réznych sposo-
boéw farbowania drzewa, ktore znalez¢é mozna w szacowném dziele
Thona (Thom Lolzbcizlcunst, Weimar, bei Fr. Voigt), i dla kto-
rych zrozumienia potrzebna jest gruntowna znajomo$¢ chemii, po-
damy tu tylko wazniejsze przepisy, stuzy¢é mogace do nadawania
drzewu gtownych koloréw. Zreszta, rozmaite odcienia kolorow
zaleza od natury farbowanego drzewa, i tylko zupetnie biate ga-
tunki drzewa wydaja po zafarbowaniu taki kolor, jak przepis
wskazuje, a mianowicie: klon, lipa i t. p.; zdéttawy za$§ kolor nie-
ktérych drzew nie przeszkadza farbowaniu ich na czerwono lub
na brunatno.

a) Farbowanie na czerwono:

1. Odwar zrobiony z 1 tuta koszenili roztart¢j w 4 kwartach
czystéj wody, i z 4 tutow sproszkowanego kamienia winnego (wein-
es/iein), przyrzadza si¢ w cynowan¢m naczyniu, a po przecedzeniu
miesza si¢ z taka sama ilo$cig roztworu cyny w wodzie krolew-
ski¢j (salpetersaure Zinnaujldsung), az dopdki zywego czerwone-
go koloru nie nabierze. Gdy wcale nie dodamy kamienia winnego,
lub gdy dodamy nieco alunu zamiast niego, wtedy otrzymamy
kolor karmazynowy. Powlekajac tak zafarbowane drzewo roz-
tworem wodnym ammoniaku, otrzymamy rézne odcienia purpu-
rowe.



2. Nasyca sig¢ drzewo goracym roztworem 3 tutow atunu w I
funcie wody. a po wyschnigciu smaruje si¢ odwarem widréw drze-
wa brazyliowego lub ferriambukowego w wodzie, z 1 czg$ci bra-
zylii i 10 czg$ci wody, gotowanych przez dwie godziny, z dodat-
kiem 4 tutow atunu na kazdy funt wody. Do brazylii mozna dodad
odwaru marzanny, przez co farba robi si¢ trwalsza. Dodajac do
roztworu atunu nieco koperwasu miedzianego (kupjerviiriol’),
otrzymamy kolor fioletowy.

b) Farbowanie na kolor fioletowy.

Nasyca si¢ drzewo rozcieficzonym koperwasem miedzianym
(kupjewiiriol), a po wyschnigciu farbuje si¢ odwarem dwoch czg-
$ci brazylii i jedn¢j czgéci kampeszu z atunem.

e) Farbowanie na kolor brunatny.

1. Nasyca si¢ drzewo roztworem atlunu, i farbuje odwarem
kampeszu, brazylii lub koszenili, rozcienczonym roztworem ko-
perwasu zelaznego (dsenvitriol).

2. Nasyca si¢ drzewo roztworem koperwasu zelaznego, i far-
buje odwarem drzewa sandatowego w tugu potazowym.

3. Z zielonych hupin orzechéw wtoskich robi si¢ mocny odwar
i nim drzewo si¢ nasyca.

4. Wapno lasuje si¢ w urynie, i tag mieszaning smaruje si¢
drzewo; nastgpnie moczy si¢ woda garbnikowa od garbarzy (loh-
wasaer), w skutek czego drzewo z poczatku przyjmuje kolor zie-
lonawy, ktory po kilkakrotném smarowaniu, w pigkny brunatny
si¢ zmienia.

d) Farbowanie na kolor niebieski.

1. Nasyca sig¢ drzewo odwarem kampeszu na goraco, a po
wyschnigciu powleka roztworem koperwasu miedzianego (kupjer-
citriol),

2. Nasyca sig drzewo roztworem indygo w kwasie siarczanym,
mnié¢j lub wigcéj woda rozcienczonym, ktory sig robi jak naste-
puje: indygo proszkuje si¢ i miesza z taka ilosciag kwasu siarcza-
nego dymiacego (vitriolol), aby z tego gesta ciecz powstata (na
1 tut indygo potrzeba 4 tuty kwasu siarczanego). Po kilku dniach
dolewa si¢ do roztworu tego woda, przy ciagt¢m mieszaniu ptynu,
i otrzymuje si¢ ptyn biekitny, do farbowania stuzy¢ mogacy.

ej Farbowanie na kolor zotty.

1. Rozpuszcza sig¢ gumigutta w spirytusie, tugu potazowym
lub w rozcienczonym kwasie saletrzanym (szeidewasser), i tym roz-
tworem drzewo si¢ nasyca.

2. Nasyca sig drzewo roztworem cyny w wodzie krolewskiej
(salpeter&aure zinuanjiosung), i farbuje mocnym odwarem lub wy-
ciggiem z kory kwercytronowej (ffunrih-on) na goraco.



3. Rozcienczony kwas saletrzany (11. sieidutoasur, fr. Teau
/orle), farbuje biate drzewo na zo6lto w stanie zimnym; kolor ten
jednak predko zmienia sig na brunatny. Drzewo po posmarowa-
niu kwasem, trzeba zaraz trzymac¢ przy ogniu, dopodki kolor sig
nie pokaze. Im kwas byt stabszy, tém kolor bgdzie jasniejszy.

J) Farbowanie na kolor zielony.

1. Farbuje si¢ najprzod drzewo kora kwercytronowa (querci-
tron), jak wyz¢j, na z6tto; nastgpnie do wyciagu z kory kwercy-
tronow¢j dodaje sig roztwér indygo w kwasie siarczanym, powy-
z¢j opisany, i mieszaning ta drzewo powtdrnie si¢ nasyca.

2. Powleka sig drzewo roztworem koperwasu zelaznego z ma-
1a ilo$cia kwasu siarczanego, a.nastgpnie farbuje si¢ odwarem
kwercytronowym lub drzewa zbéttego (gelbholz), z czego powstaje
kolor oliwkowy.

g) Farbowanie na kolor czarny.

1. Nasyca sig drzewo bejca zelazna, otrzymang z widrow Zze-
laznych nalanych octem, i farbuje odwarem galasu (z 8 tutow ga-
lasu w 4 kwartach wody), lub z 1 czgéci galasu i '« czgsci drzewa
kampeszu.

2. Chcac otrzyma¢ mocny czarny kolor, uzywa si¢ mocnej
bejcy zelaznej i gestego odwaru gatasowego, ktoremi kilka razy
powtarzaé nalezy powlekanie drzewa.

Mozna takze, po powleczeniu drzewa bejca zelazna, zafarbo-
wac je roztworem indygowym w kwasie siarczanym, a w koncu
dopiero odwarem galasu i kampeszu, w stosunku wyz¢j podanym.

Uzywajac bejcy zelaznej i odwaru gatasowego, w stanie mnicj
lub wigcéj rozcienczonym, mozemy nadaé drzewu kolor szary ro-
zuych odcieni.

Na kolor srebrzysty farbuja si¢ biate fornery nast¢pujacym
sposobem: do skrzyni woda napeinionej sypia si¢ opitki lub pyt
ze szlifowania zelaza powstaty, i w t¢ ciecz wktadaja si¢ fornery,
kazdy z osobna, na podktadkach, zostawiajac j*¢ w ni¢j dopoty,
dopoki drzewo zadanego koloru nie nabierze.

h) Farby nasladujace rozne gatunki drzew za-
morskich.

Najczes$ci¢j drzewo mahoniowe bywa nasladowaném, gdyz
wiele gatunkow drzew krajowych posiada tkanke bardzo do niego
podobna. Do farbowania drzewa na mahof, uzy¢é mozna sposobow
wskazanych przy farbowaniu na czerwono. Précz tego, mozna do
tego uzy¢ jeszcze roztworu 1 czgsci smocz¢j krwi i 3 czg$ci or-
leanu, w tugu potazowym, na goraco, ktorym kilka razy drzewo
powlekac¢ potrzeba. Odwar z trocin drzewa mahoniowego w wo-
dzie, nadaje takze pigkny mahoniowy kolor drzewu, ktére po-
przednio roztworem alunu powleczone, zostato. Dodawszy do



ajiuiu nieco koperwasu miedzianego (kupjtroiirwt), otrzymamy
kolor ciemniejszy.

Drzewo gruszkowe i wisniowe nabiera koloru mahoniowego
przez posmarowanie mlekiem wapiennem lub wapnem paloném
rozrobionem uryna, po wyschnigciu ktérego wapno si¢ oczyszcza,
drzewo <dej.ni si¢ naciera i politurg szelakowa poleruje.

Drzewo orzechowe otrzymuje kolor i pozor mahoniowego przez
posmarowanie rozcienczonym kwasem saletrzanym (szeideicasaer).
Po wyschnigciu tej powtoki, robi si¢ roztwoér 3 tutdéw smoczej
krwi w 1 funcie i 19 tutach alkoholu, i nasyca si¢ nim w powyz-
szy- sposOb przygotowane drzewo. Nastepnie, gdy zupetlnie wy-
schnie , lakieruje si¢ roztworem 3 tutow gumilaki i 7 tutow sody
w 1 funcie i 19 tutach alkoholu. W koncu szlifuje si¢ pumeksem
i kawatkiem drzewa grabowego, wygotowanym w oleju, przez co
drzewo to zupeinie potysk mahoniu otrzymuje.

Podtug Sandhagen'a, drzewo klonowe farbuje si¢ na kolor ma-
honiowy odwarem, ktdry otrzymamy, gotujac widry z drzewa ma-
honiowego w wodzie, lub w tugu potazu gryzacego, przez pot go-
dziny, odwar filtrujac przez plétno, i przecedzona ciecz parujac
do V|, czgSci pierwotnej objgtosci. Tym odwarem farbowane
drzewo otrzymuje tudzacy kolor mahoniowy, z czasem nie ble-
dniejacy. Potaz zmienia ten kolor na ciemno-zo6lty, a woda wa-
pienna lub studzienna bardzo mu szkodzi.

Jasniejszy kolor mahoniowy otrzymaé mozna, gotujac 8 tutow
brazylii z 3 tutami wiéré6w mahoniowych i 2 tutami atunu, w dosta-
teczndj ilosci wody, i tym odwarem pokilkakro¢ smarujac drzewo.

Biate drzewo klonowe przybiera kolor mahoniowy, przez wy-
gotowanie w odwarze brazylii z odrobina marzanny, (krapp). Do-
dajac do odwaru tego cokolwiek kwasu siarczanego, rozcienczo-
nego woda, otrzymamy kolor koralowy. Drzewo klonowe w roz-
tworze gumigutty w olejku terpentynowym robi si¢ cytrynowem;
z marzanna (krapp) 1 octanem olowiu (essigsaurer bleioa-yd) goto-
wane, robi si¢ brunntno-marmurkowate, a przez dodanie do tego
kwasu siarczanego, zielono-zylowate.

Grabowe drzewo kurkuma farbuje si¢ na z6tto; odwarem ma-
rzanny i kwasem siarczanym wodnistym powleczone, staje si¢ zie-
lono zylowatem; a roztworem atunu nasycone i farbowane odwa-
rem kampeszu, robi si¢ brunatném.

Lipowe drzewo, farbowane odwarem marzanny z dodatkiem
octanu otowiu, robi si¢ niebiesko-zylowatém, a odwarem marzan-
ny z dodatkiem grynszpanu, czarném.

, Gruszkowe drzewo, farbow.:ne szafranem lub gumigutta, staje
si¢ pomaranczowem. Wiaz tym samym sposobem farbowany, sta-
je si¢ podobnym do gwajaku.



W konicu powtérzy¢ potrzeba juz wyzej zrobiona uwage, ze
wszystkie farby, ktoremi si¢ drzewo powleka, bez poprzedniego
przygotowania"odczynnikami, sa bardzo nietrwale.

O farbowaniu drzewa na pniu.

Oprocz farbowania drzewa przez wygotowanie go lub nasyce-
nie rozmaitemi plynami, 6 ktéorém wyzej mowiliSmy, mozna mu
takze nadawa¢ rozmaite kolory przez wprowadzenie w pien drze-
wa §cigtego, lub zywego jeszcze na pniu stojacego, pewnych pty-
now chemicznych, ktore tkanke drzewa nawskros przejmuja, lub
w zywem drzewie z sokami jego krazac, tak moga by¢ rozprowa-
dzone, ze drzewo w ten sposob zafarbowane moze by¢ we wszy-
stkich kierunkach przerzynane, i na fornery porznigte, a zawsze
na powierzchni sw¢j rézne odcienia i stoje kolorowe okazywac
bedzie.

Tym sposobem farbowane drzewa u nas juz od lat kilkunastu
uzywane bywaty na rézne kunsztowne meble i sprzgty, ktore na
wystawach przemystowych w kraju i zagranica okazywane, po-
chlebnie ocenione zostaty. W palacu Lazienkowskim znajduje sig
do dzi$ dnia stol, ktorego blat fornerowany sktada si¢ z kilku-
dziesigciu gatunkéw rozmaitych drzew polskich, w najréznoro-
dniejsze kolory na pniu farbowanych. Stot ten, w swoim czasie
opisany w dziennikach warszawskich (ob. Gazetg rolnicza i prze-
mystowa przy Gazecie Codzicnnéj wychodzaca), swiadczy, do ja-
kich $wietnych rezultatow z uzyciem drzew krajowych na pniu
farbowanych doj$¢ mozna, gdyz one zastapi¢ moga w zupetnosci
najwyszukansze drzewa zagraniczne.

Sposob farbowania drzewa na pniu, uzywany przez wiele lat
z pomyS$lnym skutkiem w parkach Lazienkowskim i Skierniewic-
kim przez p. Fryderyka Heuricha, podtug ktérego, po pokonaniu
wielu trudnosci i po wielolicznych dos$wiadczeniach, robionych
wedle wskazan naszego znakomitego chemika, §. p. Antoniego
llann'a, otrzymano rezultaty, przewyzszajace nawet o wiele pro-
dukta tego rodzaju zFrancyi i Belgii pochodzace, jest nastgpujacy:

I. Farbowanie drzewa na pniu stojacego.

Azeby plyn farbujacy o ile moznos$ci jednostajnie po calej gru-
bosci pnia rozprowadzié, potrzeba sig przedewszystkiem starac
o to, aby jak najwigcej jego wlokien podtuznych przeciaé, i tym
sposobem ich otwarte komorki na dzialanie ptynu farbujacego
wystawi¢. W tym celu wierci si¢ w pniu drzewa zywego, okoto
jedn¢j stopy nad ziemia wysoko, dwie dziury nakrzyz, $widrem
"/i cala $rednicy majacym, i przez te dziury wlozywszy pitg otwo-
rowa czyli sztychzegg, podrzyna si¢ drzewo na obie strony w ten



sposob, aby.tylko tyle widkien nieprzecigtych pozostato, ile do
utrzymania drzewa na pniu koniecznie potrzeba. Szpara z prze-
cigcia drzewa naokoto pnia powstata, .zatyka si¢ jak najstaran-
niej klinikami z korka lub pakutami w smole zmaczanemi, zosta-
wiajac tylko jedng¢ dziurg, do osadzenia rurki, przez ktora plyn
farbujacy w drzewo si¢ wprowadza. Dla lepszego jeszcze uszczel-
nienia szpary, obwija si¢ pien na szparze dwa razy wokotO pa-
skiem , okolo cztery cale szerokim, z ptdtna mocnego i przesia-
kiego smota, do ktorej na goraco dodano czg$¢ paku, posma-
rowawszy poprzednio drzewo na szparze mascia, ktorej sktad
nizej podamy; przyklepuje si¢ obwinigcie to drewnianym mtot-
kiem, a w kofncu mocnym szpagatem raz przy razie mocno sig
okrgca, zostawiajac jednak wolny otwér do wprowadzenia rurki,
o ktorej wyzej wspomnieliSmy.'! W otwor ten wykrojony w plotnie
osadza si¢ jeden koniec rurki, choé¢by drewnianéj, byle szczeln¢j,
ktorej drugi koniec wchodzi w drewniane naczynie, ustawione
w pewnej od drzewa odlegtosci. Jezeli w naczynie to wlejemy ja-
kikolwiek, ptyn farbujacy, wtedy spostrzedz si¢. da wkrotce nagle
ubywanie tegoz plynu w naczyniu, ktoéry wchodzac przez rurke
w drzewo, rozcho .zi si¢ najprzéd po powierzchni jego pila prze-
cigtej, a nastgpnie, przez wstgpujace w gore soki, po catem drze-
wie, a nawet i po liSciach, zostaje rozprowadzonym. Azeby to
wsigkanie plynu farbujacego w drzewo o ile moznosci przyspie-
szy¢, lepi¢j jest naczynie z pltynem umiesci¢ w pewnéj wysokosci,
n[). okoto o$miu stép wyz¢j nad przecigecie drzewa, i potaczy¢ je
gigtka rurka, najlepi¢j otowiana, okoto '.i czgSci cala otworu
majaca, z pniem farbowanego drzewa. W ten sposob cisnienie,
pod jakiem ptyn w drzewo wstgpowacé bedzie, znacznie si¢ po-
wigkszy: lecz przy tem postgpowaniu, uszczelnienie przecigtego
pnia staranniejsze by¢ powinno.

Dos$wiadczenie pokazalo, ze w ten sposdb nasycane drzewo
polyka ilogé ptynu farbujacego rowna 'U do '/s objetosci drzewa,
stosownie do gatunku drzewa i pory roku. Z plynu tego, ktory
zajmuje miejsce sokow drzewnych, wielka ilo§¢ traci si¢ napro-
zno, a mianowicie ta jego czg¢$¢, ktora wstegpuje w lisScie drobne
gatazki lub korzenie drzewa.

II. Mozna oszczegdzi¢ prawie potowe plynu far-
bujacego, nasycajac nim drzewo §wiezo §$cig-
te w sposob nastgpujacy:

Po obcigciu niepotrzebnych galgzi, $wiezo $cigta ktoda kia-
dzie si¢ swym odziomkiem na podktadce z belki, przez co przy-
biera potozenie pochyle ku koncowi cienszemu. Nastgpnie na roé-
wno obcigty grubszy koniec klody nasadza si¢ spiczasty worek,
zrobiony-z podwdéjnie zlozonego ptdtna, w powyzéj wspomniany



sposob smotg z pakiem nasyconego. Uszczelnienie za§ worka nar
okoto pnia robi si¢ jak wyz¢j, przez posmarowanie ostatniego
mascia woskowa, i staranne okrgcenie worka naokoto pnia mo-
cnym szpagatem". Po nalezytem uszczelnieniu, do spiczastego kon-
ca worka nasadzonego przywiazuje si¢ szczelnie jeden koniec
otowianej rurki, ktoréj drugi koniec osadzony jest, jak poprze-
dnio, w drewnianem naczyniu, okoto o$miu stop wysoko nad pniem
umieszczonym, ktore w sobie ptyn farbujacy zawiera. Pod silnem
ci$nieniem w ten sposob sprawiongm, plyn przenika drzewo,
i przez drugi otwarty koniec klody najprzéd wypedza soki, a na-
stgpnie sam wycieka¢ zaczyna: co $wiadczy, ze juz drzewo farba
nawskros przesiakto.

Mas¢ drzewna do uszczelnienia przecigtej szpary i workow,
0 ktorej wyz¢j mowilismy, przyrzadza sie z 1''y funta kalafonii,
'/« funta wosku i 1 funta loju; po przetopieniu ktorych, dodaje
si¢ do nich jeszcze, przy ciagl¢ém mieszaniu, 1 funt weneckiéj
terpentyny.

III- O przygotowywaniu plyné-w farbujacych.

Tylko takie farby moga by¢ do farbowania drzewa w ten spo-
sob uzyte, ktore sa w wodzie bez osadu rozpuszczalne, i pod wpty-
wem $wiatla i powietrza nie zmieniaja si¢. Ostatnia wtasno$é
posiadaja wszystkie prawie farby metaliczne; lecz one znow, jako
po wigkszej czgsci nierozpuszczalne w wodzie, bezposrednio uzyé
si¢ w tym celu nie daja. Potrzeba je wigc dopiero w samém
drzewie utworzy¢, przez" wprowadzenie w jego "tkanke dwoch ro-
znych roztworéw soli metalicznych, ktoreby wzajem na siebie
dziatajac, trwala farbg utworzyty.

Lecz ilo$¢ farb metalicznych, ktoreby byly zarazem i trwate
1 tanie, jest bardzo mata; dlatego tez uzy¢ potrzeba do farbowa-
nia drzewa niektorych farbnikoéw organicznych, ros$linnych lub
zwierzgcych, trwalszych i w wodzie rozpuszczalnych.

Do farbowania na niebiesko uzywaja sig:

1. Roztwor indygowy, przygotowany nastgpujacym sposobem:
1 tut najpigkniejszego indygo, sproszkowanego jak najlepiej, za-
lewa si¢ w naczyniu szklaném lub porcelanowem 4 do 5 tutami
kwasu siarczanego dymiacego (witryoleju); nastgpnie, przykryw-
szy naczynie, zostawia sie je przez 24 godzin w cieple nieprze-
chodzacém 30° R.-, mieszajac od czasu do czasu rozciek szklanym
precikiem, dopdki sig¢ indygo w kwasie zupelnie nie rozpusci:
a w koncu dolewa si¢ do rozcieku tego, przy ciaglem mieszaniu,
w matych ilosciach, 10 kwart .wody deszczowej, i filtruje go si¢
przez ptétno przed uzyciem do farbowania.

2. Blekit pruski (berlinerblau), utworzony w samé¢m drzewie
jak nastepuje: 2 funty cyanku zottego, nazywanego dawniéj pni-



syauem potazu (u. blutlauyeUalz v. blausaurtr eisenkuli), rozpusz-
cza si¢ w 40 kwartach wody deszczow¢j, i ptynem tym nasyca si¢
drzewo na pniu stojace powyzej podanym sposobem. Nastgpnie
rozpuszcza si¢ octan zelaza (n. eisaibruhe v. holzesdysaures dsen-
00-yd), w podwojnej ilosci jego wagi wody deszczowej, i ptynem
tym drzewo na pniu stojace powtdrnie si¢ nasyca. Przy powtor-
nem nasycaniu drzewa, wycieka z niego, umys$lnie w tyni celu zo-
stawioncmi otworami w blizko$ci wierzchotka, ptyn pierwszy, zu-
peilnie prawic czysty, ktory zbiera¢ mozna do powtdrnego uzycia,
dopoki si¢ w nim nie okaza $lady bigkitu pruskiego, w tkance
drzewa utworzonego. Roztworu octanu zelaza nie nalezy uzywac
do nasycania drzewa przed roztworem eyanku zoéltego, gdyz pier-
wszy z nich ma wlasno$¢ szkodliwego kurczenia wlokien drze-
wnych, przez co nasycanie drzewa roztworem drugim bardzo si¢
utrudnia. Drzewo w ten sposob farbowane, ma kolor trwaty, i nie
podlega bardzo paczeniu sig.

Do farbowania na czerwono stuza:

1. Odwar Jemambulcowy, przygotowany sposobem nastgpuja-
cym: 1 funt wiéréw z drzewa fernainbukowego gotuje si¢ przez
dwie godziny w zakrytem naczyniu w dwoch garncach wody desz-
czowej; nastgpnie zlewa si¢ plyn zafarbowany do osobnego na-
czynia, a widry gotuja si¢ powtdornie z nowa ilosciag wody. Po
wygotowaniu wiorow powtdérném, oba plyny mieszaja si¢'z soba,
a po przecedzeniu moga juz by¢ do farbowania uzyte. Im starszy
jest ptyn, tém pigkniej i trwalej drzewo farbuje. Drzewa duzo
garbnika zawierajace, jak np. dab, brzoza, olsza i t. p., pigkni¢j
si¢ farbuja fernainbukiein, niz drzewa, w ktérych garbnik znaj-
duje si¢ tylko w bardzo mat¢j ilosci, lub wcale go nie ma. Dla-
tego tez, przy farbowaniu drzew ostatniego gatunku, dobrze jest
do odwaru fernambuku doda¢ nieco odwaru garbnikowego z ga-
lasu, sumaku, kory debowej lub tym podobnych. Chcac otrzymac
kolor purpurowy, doda¢ nalezy do odwaru fernambuku nieco roz-
tworu atunowego. Przy farbowaniu na kolor ré6zowy, ptyn fernarn-
bukowy musi by¢ bardziej woda rozcienczony, a drzewo poprze-
dnio nasyci¢ trzeba roztworem soli cynow¢j (n. zinnsah), w iloSci
3'/» tutéow téj soli w 1 garncu wody. Przy kolorze amarantowym
dodaje si¢ do odwaru fernainbukowego nieco roztworu octanu ze-
laza, powyzej opisanego, a drzewo poprzednio takze si¢ na pniu
roztworem soli cynow¢j nasyca. Wisniowy kolor otrzymaé mozna
przez dodanie do odwaru fernainbukowego cokolwiek odwaru
drzewa kampeszowego (blanholz), lub roztworu octanu zelaza,
bez poprzedniego nasycania drzewa sola cynowa. Zawiele octanu
zelaza czyni kolor ciemno-fioletowym, zbyt ciemno wydajacym
sig. Chcac otrzymaé¢ kolor ponsowy, dodaé potrzeba do odwani



fernambukowego nieco ptynu do farbowania na z6ito uzywanego,.
0 ktorym nizej.

2. Odwar koszenilloxcy, jest wprawdzie znacznie drozszy od
poprzedniego, ale o wiele pigkniej i trwaic¢j drzewo farbuje. Naj-
lepszy gatunek koszenilli ttucze si¢ na miatki proszek, i gotuje
si¢ dwa razy w wodzie deszczow¢j, w ilo$ci 3'/a garncy wody na
1 funt koszeni li, a odwar w ten sposdb otrzymany, po przecedze-
niu gé przez pidtno, jest juz gotowy do uzycia. [ w tym przy-
padku garbnik w drzewie zawarty, przyczynia si¢ wiele do pig-
knosci i trwatosci farby.

Chcac drzewu nada¢ kolor karmazynowy, potrzeba drzewo
przed nasyceniem odwarem koszenilli, nasyci¢ poprzednio roz-
tworem atunu lub soli cynowej w wodzie deszczowej; nie mozna
za$ roztworow tych dodawa¢ wprost do odwaru koszenillowego,
gdyz one w nim tworza g¢sty osad. To samo tyczy si¢ takze do-
dawania pltynow garbnik zawierajacych, ktore si¢ wiele do pig-
knosci koloru przyczyniaja, i przedewszystki¢ém oddzielnie wpro-
wadzone by¢é musza w drzewo, nieposiadajace garbnika z natury.
Kolor szkartatny otrzymuje si¢ przez dodanie do odwaru kosze-
nillowego nieco odwaru zottego drzewa (gclbholz): kolor karmi-
nowy otrzymaé¢ mozna za pomoca koszenilli, przez wygotowanie
1 funta koszenilli w 2 funtach ammoniaku gryzacego (aetzammo-
nialc), a otrzymany ztad rozciek, dopiero po 24 godzinach zmie-
szany z trzema garncami wody, i po po6l godzinnem gotowaniu,
przecedzony przez pldétno, uzywa si¢ do nasycania drzewa. Przez
dodanie do ptynu tego nieco odwaru zo6ttego, nada¢ mozna drze-
wu kolor szkartatny.

Do farbowania na z6tto uzywaja sig:

1. Kora kwercytronowa. 1 funt kory kwercytronowej wyparza
si¢ w 8 kwartach goracej wody deszczow(j, okoto 15 minut, wy-
strzegajac si¢ zagotowania wody, gdyz przez to kolor bardzo cie-
mnieje. Do wyciagu tego dodaje sig¢ 3 tuty kleju, stolarskiego,
nast¢pnie zlewa si¢ ciecz z wierzchu, na kor¢ nalewa si¢ nowa
ilos¢ wody deszczow¢j ogrzanéj, i powtoérnie z dodatkiem 1 tuta
kleju si¢ moczy. Oba wyciagi zlewaja si¢ razem, cedza sig, i uzy-
waja si¢ do nasycania drzewa, ktore juz poprzednio roztworem
1"/,, chlorku cyny (n. salzsauren zinnoscyd) napojone zostato. Za-
miast kory kwercytronow¢j, uzy¢ mozna odwaru drzewa zoltego
(gelbholz) 1ub rezedy (n. wau, tac. reseda lutcola), wygotowanych
dwukrotnie w wodzie, bez dodania kleju; w kazdym razie jednak
drzewo roztworem 1°/,, chlorku cyny poprzednio nasyci¢ potrzeba.

2. Farba mineralna z dwuchromianu poiaiu (a. doppeltchrom-
saures kali). Przedewszystki¢m nasyca si¢.drzewo roztworem cu-
kru otowianego, czyli octanem otowiu (n. bleizuckei-), w stosunku



1 funta soli na 5 garncy wody deszczowej, a potem napaja sig
roztworem wodnym dwuchromianu potazu (w stosunku 1 funta
soli na 10 garncy Wody). Przez wzajemne dziatanie tych ptyndéw
na siebie, tworzy si¢ w drzewie zotta farba, nazywana chromgclb
(chromian otowiu), bardzo pigkna i trwata.

Farbowanie na zielono:

1. Farbuje si¢ drzewo najprz6d na z6tto, a nastgpnie na nie-
biesko, lub odwrotnie.

2. Wyzej wspomniany roztw6r indygowy miesza si¢ z jednym
z wyzej wskazanych plynow zottych, lecz z takim tylko, ktory
zadnego w nim osadu nie robi, i rozciekiem tym, niezbyt ggstym,
drzewo sig nasyca.

Farbowanie na czarno:

Drzewa zawierajace w sobie “dostateczna ilo$¢ garbniku, jak
np. dgbowe, dos¢ jest nasyci¢ roztworem wyzej wskazanym octa-
nu zelaza (eisenbruhe). Inne drzewa mniéj garbnika zawierajace,
jak olsza, brzoza, grab it. p., octanem zelaza farbuja si¢ na
Kolor szary, mniéj lub wigcej ciemny, Chcac im za$§ nadac kolor
ciemniejszy, potrzeba je poprzednio nasyci¢ plynem garbniko-
wym, otrzymanym przez wygotowanie w wodzie galasu, kory de-
bow¢j, tupin kasztanowych, lisci brzozowych i t. p., a nastgpnie
dopiero napoié roztworem wyz¢j wskazanym octanu zelaza. Tym
sposobem mozna nadawaé drzewu wigkszy lub mniejszy stopien
czarno$ci, stosownie do ilo$ci garbnika, jaka drzewo zawiera, lub
jaka w nie wprowadzona zostata.

Kolor brunatno-czerwony nada¢ mozna drzewu, przez nasyce-
nie go najprzod roztworem cyanku zottego czyli prusyanu potazu
(n. blullaugewsalz, tac. cali borussicum), w stosunku -1 funta soli
w 20 kwartach wody, a nastgpnie roztworem siarczanu miedzi
czyli koperwasu miedzianego (kupjewitriol), w stosunku 1 funta
soli na 40 kwart wody.

Do farbowania drzewa na kolor brunatny, uzy¢ takze mozna
roztworu 3 funtéw grynszpanu w 8 funtach niezbyt mocnego octu,
do ktorego dodaje si¢ nastgpnie tyle wody deszczowdj, aby sig
razem 100 funtéw plynu utworzylo. Plyn ten nadaje drzewu ko-
lor zielonawo-brunatny, ktory, stosownie do gatunku drzewa, roz-
maicie si¢ zmienia. e

Wszystkie te plyny wyz¢éj wskazane, przez stosowne pomie-
szanie z soba, lub uzycie na rozmaitych gatunkach drzewa, a na-
wet w jedném i tém samém drzewie, wydaé moga najrozmaitsze
odmiany koloréw. Mozna takze kilkoma rdéznemi ptynami nasy-
ca¢ drzewo, jednym po drugim, z ktérych pomieszania otrzymacé
mozna, przy wspotdziataniu sokéw i farbnikoéw naturalnych w drze-
wie zawartych, rozmaite ré6znokolorowe zyly i,plamy, nasladujace



marmur lub jaspis, niekiedy z powodu sw¢j wielkiéj pigknosci
bardzo cenione.

IV. Uwagi ogdlne. Azeby farbowanie drzewa dobrze sig
udato, potrzeba do tego wybra¢ drzewo zupetnie zdrowe, i po-
zamyka¢ w niem wszelkie dziury, przez ktoéreby ptyn farbujacy
mogl wycieka¢. Doswiadczenie nauczyto, ze drzewa twarde z tkan-
ka $cisla tatwiéj si¢ farbuja, niz drzewa migkkie, jak naprzyktad
lipa, ktora si¢ rzadko udaje, a w kazdym pniu wlasciwe drzewo
tatwi¢j niz biel. U niektérych gatunkéw drzew, jak np. gruszka
i kasztan, $rodek pnia czyli rdzen nigdy si¢ farba nie przejmuje;
u innych za$ drzew, jak grabowe, olszowe,"brzozowe, jesionowe,
rdzen farbuje si¢ rownie latwo jak inne sloje drzewa. Najlepiej
farbuje si¢ kasztan i leszczyna. Wszelkie ptyny do nasycania
drzewa uzywane, musza by¢ bardzo plynne, nadzwyczaj czyste
i bez zadnych osadéw, bo inaczéj pory drzewa tatwo zatykaja
i wsigkanie ptynu w drzewo tamuja.

Nie mozna z pewnoscia naprzod oznaczy¢, ile ptynu farbuja-
cego do wypedzenia sokéw i nasycenia drzewa bedzie potrzeba,
to tylko wiadomo, ze potrzeba mié¢¢ zawsze przygotowana ilosé
ptynu, réwna polowie objetosci drzewa. Nie da si¢ takze naprzod
oznaczy¢ z pewnoscig czas potrzebny do nasycenia pewnego drze-
wa ptynem farbujacym: zalezy to bowiem od gatunku drzewa, od
jego wielkosci, od gatunku ptynu, od pory roku, a nawet od sto-
pnia wilgoci, jaka si¢ w powietrzu podczas roboty znajduje: i pod
tym wzgledem zauwazano, ze drzewo najlepiej ptyn wciaga pod-
czas powietrza suchego; gdy za$ ono jest przesiakte wilgocia
i cigzkie, co zwykle przed deszczem lub burza ma miejsce, wtedy
nietylko ze wsiakanie ptynu w drzewo ustaje, ale nadto plyn
z drzewa napowr6t wycieka, 1 ilo$¢ jego w naczyniu si¢ powigk-
sza, tak znacznie, ze go trzeba ubiera¢. Przy farbowaniu drzewa
Scigtego, przypadek ten miejsca mi¢¢ nie moze;, postgpowanie
wige to 1 pod tym wzgledem na pierwszenstwo zashuguje, gdyz
w kazdym czasie z jednakowym skutkiem przedsigbrane by¢ mo-
ze. Dla przyktadu, podamy kilka danych wzigtych z praktyki,
ktore moga da¢ wyobrazenie o ilosci czasu i ptynu, potrzebnych
do nasycenia pewnego drzewa w teii sposob. Jesionek, 12 cali
$rednicy majacy, farbowany na niebiesko cyankiem zottym, wys-
sat w ciagu 8 dni garncy 10 tego ptynu; kasztan, 10 cali grubo-
$ci majacy, w ciagu dni 26 wyssat garncy 44, najwiecéj czwartego
dnia, bo garncy 7, a nastgpnie rdznie, po garncu i po pot garnca
dziennie; brzost, $rednicy 21 cali, nasycony roztworem indygo,
wyssat w ciagu dni 25 garncy 133 plynu, najwigcej dnia trzecie-
go. garncy 18, nastgpnie rdznie, najmniej garniec'jedpn:' klon



$cigty, dtugosci tokci 7, grubos$ci cali 11, farbowany przez cisnic-r
uie roztworem indygo, wyssal przez dni 15 garncy 21 plynu.

Po ukonczeniu farbowania, najlepiej jest drzewo zaraz na bale
porznaé, gdyz przez to tatwiej moze by¢ wysuszone i na fornery
porznigte; uzycie za$ jego stosowne, pod wzgledem doboru kolo-
réw i stojow, zalezy w zupetlnos$ci od gustu fabrykanta.

6. FORNEROWANIE.

Fornerowaniem (n. furnirung, fr. placage) nazywa sig¢ okleja-
nie drzewa cienkiemi tabliczkami innego drzewa, zwykle lepszego
gatunku, ktore nazywane sa j ornerami albo oblogami. Przez ta-
kie oklejenie osiaga si¢ nastgpujace korzysci:

a) Wyroby drzewne moga by¢ lzejsze i zarazem tansze, gdyz
ich budowa pod forner moze by¢ zrobiona z migkkiego,
lekkiego i niedrogiego drzewa;

) Roboty fornerowane moga by¢ ozdobione pigkniejszemi
stojami, anizeli z drzewa pelnego wykonane, poniewaz
pierwsze dozwalaja zrobi¢ wigkszy wybor w utozeniu tych-
ze stojow, nie wymagajac uzycia wielkich sztuk drzewa,
ktoreby z jednostajnemi i pigknemi stojami bardzo trudno
bylo znalez¢;

. < Mozna do$¢ male, lecz pigkne kawalki drzewa, np. mazery
rozne, ktoreby si¢ inaczej nie na wiele przydaty, uzy¢ do
robot wielkich, przez porznigcie ich na fornery.

Glowny wzglad przy fornerowaniu drzewa na to mic¢¢ nalezy,
aby ze stojow, zyl, plam, s¢kéow i t. p. pojedynczych fornerow,
utozy¢ pigkna, symetryczna i mniej lub wigcéj powtarzajaca sig
cato§¢. Do tego potrzeba mié¢ pewna liczbg jednostajnych forne-
row, z ktorych wedle mozno$ci wybrawszy najpigkniejsze miejsca
i kawaltki, te odpowiednio z soba zestawi¢ nalezy. Przez porznig-
cie bala, otrzymujemy czgsto z cala grubosci tegoz 8 do 10 pra-
wie zupelnie do siebie podobnych forneréw, z ktéorych rysunek
sie uktada.

Utozenie tego rysunku na meblach moze by¢ najrozmaitsze.

Najprostszy przypadek zachodzi wtenczas, gdy dwa rowne
fornery potozymy przy sobie w ten sposob, ze ich stoje polozone
sg jednakowo po obu stronach spojenia czyli fugi. Przy wazkich
ptaszczyznach, jak np. drzwiczki u szaf, takie potozenie zwykli;
si¢ uzywa.

Wigksze ptaszczyzny wymagaja czterech lub wigcej szeroko-
$ci fornerow do ich przykrycia; w tym wigc razie, przy kazdém
spojeniu potrzeba mi¢¢ ten sam wzglad, na jednakowe wzgledem
niego potozenie slojow.



Zasada jest, aby przy stojacych przedmiotach stojg¢ fornerdéw
przez cata wysokos$é tychze bez przerwy biegty jednakowo, i dla-
tego tez dtugos¢ fornerow powinna wystarczy¢ na cala wysoko$é
fornerowanego przedmiotu. Na plaszczyznach czworokatnych for-
nery czgsto sktadaja si¢ w ten sposéb, ze dwa spojenia krzyzuja
si¢ z soba w §rodku ptaszczyzny. Okragte ptaszczyzny, np. blaty
stotow, forneruja si¢ zwykle w gwiazde ku $rodkowi (en coeur, en
rosace), tojest sktadaja si¢ z 8, 12 lub 16 klinowatych fornerow,
ktorych wierzchotki w §rodku blatu sio zbiegaja. Wybor sposobu,
w jaki fornery z soba maja by¢ na danéj plaszczyznie zlaczone,
zalezy od ksztattu przedmiotu, od stojow drzewa fornerowego,
a gtownie od gustu robotnika.

Przyrzynanie forneréw na czgséci potrzebnej wielkosci i ksztat-
tu, uskutecznia si¢ podtug woli i potrzeby, nozem, diutem lub
mata pitka fornerowa (n. jumirsage, fr. srie a placage), podobna
zupetnie do pitki nacigciowej (gradzegi), ktérasmy w czgsci lii
opisali. Krzywe cigcia robia si¢ podtug stosownie wycigtych dre-
wnianych modeli, tukowe za§ za pomoca cyrkla drazkowego, kto-
rego ostrze stosownie jest zacigte.

Drzewo, ktore ma by¢ fornerowaném, nazywa si¢ slepzm drze-
wem (0. blindholz, fr. batis). Na drzewo $lepe pod forner wybiera
si¢ zwykle gatunki migkkie, jak np. jodtowe, lipowe, topolowe:
najlepsze jest jednak gtadkie drzewo dgbowe, a po niem sosnowe,
gdyz sa mocne i klej doskonale chwytaja.. W kazdym razie drze-
wo pod forner przeznaczone, musi by¢ bardzo suche i dobrze zla-
czone, aby nie podlegato paczeniu si¢ i pgkaniu, ktéreby fornery
rozdzierato. Slepe drzewo nie mozna laczy¢ pod forner ani dre-
wnianemi kolkami, ani na zwyczajne zazgbienie (cynkowanie),
i w ogole w jakikolwiekbadZz sposdb, przy ktorymby sztorcowe
drzewo pokazywato si¢ na powierzchni roboty; gdyz przy zeschnig-
ciu si¢ drzewa z czasem, wszelkie sztorce tworza na niem wypu-
ktosci, ktore forner podnosza i garbia, a oprdcz tego forner na
sztorcach nie tak dobrze si¢ przykleja, jak do drzewa podtuznego.
Jezeli w zaden sposob nie mozemy uniknaé¢ drzewa sztorcowego
pod fomerem, trzeba przyleganie forneru do sztorcow utatwié,
przez potarcie ich surowym czosnkiem.

Przy przyrzynaniu forneréw na to wzglad mieé takze nalezy,
aby o ile mozno$ci kierunek witokien forneru odpowiadat kierun-
kowi wtokien $lepego drzewa: bo gdy wiokna ich krzyzuja sig
z soba, czyli gdy forner przyklejony jest napoprzek, wtedy w sku-
tek ciagtego ruchu, jakiemu kazde drzewo podlega pod wplywem
wilgoci, przy pgcznieniu drzewa forner narazony jest na pgknig-
cie, a przy zsychaniu si¢ §lepego drzewa, na powierzchni forneru
tworza si¢ pgcherze.



Wypuktosci na fornerze powstaja, takze, gdy jakiekolwiek
dziury w $lepém drzewie, np. z wypadnigcia sgkow powstale, za-
prawione bgda kolkami, nawet w jednym kierunku z drzewem
$lepém idacemi, gdyz i takie nigdy, jednostajnie z reszta drzewa
nie zsychaja si¢. Wszelkie wigc dziurki pod fornerem, jezeli ich
nie mozna unikna¢, zasmarowac potrzeba massa, zrobiona z kleju
i proszku weglowego.

Przed fornerowaniem, drzewo S$lepe przeciaga si¢ w rozmai-
tych kierunkach zgbaczem (canlmblem), przez co tworzy si¢ na
drzewie mnostwo drobnych rysow, ktore chwytanie si¢ kleju uta-
twiaja. W tymze samym celu nazgbia sig wewngtrzna strona for-
neré6w, majaca by¢ na drzewo przyklejona. KI¢j do fornerowania
musi by¢ goracy i dostatecznie ggsty: gdy jest zarzadki, nie to-
czy drzewa nalezycie, i fornery odtaza; gdy jest zagesty, nie da
si¢ dobrze rozprowadzi¢, i tworzac zagrube spojenie (fugg), szko-
dzi mocy i rownosci fornerowania. Przy dobr¢j robocie fornero-
wanej nie powinno by¢ wigcéj kleju pod fornerem, jak tylko tyle,
ile w drzewo wsiaknie i pomigdzy rysami od hebla si¢ pomiesci.
Zbytek wige kleju zagoraca jeszcze potrzeba ze spojenia wyci-
snaé, przez co takze dokladniejsze przyleganie fornerow do $le-
pego drzewa sig¢ otrzymuje.

Ksztatt i sposob zaprasowywania fornerowanego drzewa, wy-
magaja réoznych odmian w fornerowaniu, z ktérych wazniejsze
opiszemy.

a) Najtatwiejsz¢ém jest fornerowanie rownych ptaszczyzn, ktore
siec wykonywa nastepujacym sposobem: Slepe drzewo smaruje sie
klejem, potém przyktada si¢ forner, a na niego dos$é¢ gruba so-
snowa deseczka czyli okladka (n. zulage, fr. cale), 1 wszystko ra-
zem S$rubuje si¢ w prassie, lub za pomoca kleszczy, ktore nie wig-
c¢j jak 7 do 8 cali od siebie oddalone by¢ powinny, aby ci$nienie
na forner byto silne i jednostajne. Przy uzyciu kleszczy, najprzod
przyciagaja si¢ te, ktore sa w blizko$ci $§rodka umieszczone, a na-
stepnie kleszcze wokoto nich stojace, przez co forner od $rodka
przyciskany rozptaszcza sig i zbyteczny kl¢j na boki wyciska.
Oktadka przed uzyciem smaruje si¢ od strony forneru mydiem,
aby kl¢j do ni¢j nie przylegal, a przytém ogrzewa si¢ ona dos$¢
mocno, aby kl¢j w stanie ptynnym dituzéj utrzymaé, i forner gigt-
szym uczyni¢. Niektorzy stolarze ogrzewaja w tym samym celu
i §lepe drzewo, przy ogniu ptomiennym z widréw, lecz to nie za-
stuguje na nasladowanie, bo spowodowa¢ moze spaczenie si¢ wy-
robu. Takze nie trzeba smarowac klejem razem i drzewa §lepego
i forneru, bo w takim razie potrzebaby ten ostatni z wierzchu
zmoczy¢, aby zroéwnowazy¢ rozszerzenie si¢ wilokien spodnich od
wilgoci goracego kleju. Ody przedmioty jakie fornerowane by¢



muszej z dwoch stron, juk lip. klapy przy bidérkach i t. p., wtedy
*robi sig to z obu stron odrazu.

. Niekiedy, przy bardzo kosztownych meblach, $lepe drzewo
forneruje si¢ podwojnie: najprzod fornerami lipowemi lub dgbo-
wemi, a na to, po zupelnem wyschnigciu kleju, fornerami zjakie-
gokolwiek drogiego drzewa. Postgpowanie to jest bardzo korzy-
stne dla trwatosci 1 pigkno$ci roboty, gdyz j¢j spaczeniu skute-
cznie zapobiega, a szczegdlniej gdy drzewo jeszcze iz drugidj
strony zafornerowauem zostalo.

Gdy fornerowanie jakiej ptaszczyzny z kilku forneré6w ma by¢
ztozoné¢m, wtedy hebluja, si¢ one z kantow jak najdoktadniej, pa-
suja si¢ z soba jak nalezy, i sklejaja si¢ na spojeniach paskami
papieru, na cal szerokiemi; pocz¢ém fornerowaé niemi mozna, jak
gdyby jednym fornereni.

Mate, wazkie, cho¢ dlugie plaszczyzny, fornerowa¢ mozna bez
oktadki i kleszczy, tylko przez przycieranie mtotkiem (n. anreiben,
fr. -placage au marteau). W tym przypadku smaruje si¢ strona
zewngtrzna forneru gabka namoczona w letni¢j wodzie; za$ stro-
na wewngtrzna 1 $lepe drzewo smaruja si¢ klejem; nastgpnie
przyktada si¢ forner do S$lepego drzewa, i jedna rgka na iiiém
utrzymuje sig¢, a druga przyciera sig, za pomoca szerokiej 1 zao-
kraglonej strony mtlotka stolarskiego (fr. panne d'un marteau),
przyciskajac ja nalezycie przy ciaglem posuwaniu tam i napowrot.
Gdy 1d¢j w spojeniu zawcze$nie zastygnie, wtedy przeciaga sig
zwolna forner rozgrzanym zelazem, i nacieranie mlotkiem sig¢ po-
wtarza, az dopdki za uderzeniem miotkiem w forner czysty dzwigk
stysze¢ sig¢ nie da, co znaczy, ze wszedzie forner do $lepego drze-
wa nalezycie przylgnat. Fornerowanie mtotkiem nigdy nie jest
tak trwate, jak za pomoca oktadki, a przytem ma t¢ wadg, ze
cienkie fornery czgsto przez zbytnie tarcie mtotkiem podlegaja
zniszczeniu.

Majac do zaforneré6wania dwie ptaskie sztuki, drzewa rowndj
wielko$ci 1 ksztattu, mozna si¢ obejs¢ bez oktadki i bez mtotka.
W tym celu smaruje si¢ obie sztuki klejem, na kazda z nich przy-
ktada si¢ forner, posmarowany z wierzchu myditem, aby si¢ nie
zlepial; nastgpnie sktada sig¢ obie sztuki fornerami z soba, i wszy-
stko razem $rubuje si¢ kleszczami jak zwykle.

) Fornerowanie rogdéw i kantow. — Forncrujac po-
wyzej opisaneini sposobami dwie ptaszczyzny pod jakimkolwiek
katem schodzace si¢ z soba, kazda z osobna, wtedy jeden forner
zachodzi na grubo$§¢ drugiego, i odrdéznia si¢ od niego na rogu,
jako wazki pasek. Przy staranniejszej robocie unika si¢ tego tym
sposobem, iz oba fornery schodza si¢ na kancie, tworzac-spojenie
prawie wcale niewidoczne. W tym celu przyrzyna si¢ forner tak



szeroki, aby obie plaszczyzny pod katem schodzace sig¢ mogt
przykry¢, oblepia si¢ z wierzchu papierem, i przykleja sig¢ naj-
przéd na jednej $cianie rogu; przyczém pozostata czgsé forneru
nad tgz $ciang¢ wystaje.. : Nastgpnie przy tym kancie podcina sig
forner, za pomoca osobnej w drzewo oprawnej pitki fornerowdj
(n. kip-psagc), lub stosownego nozyka (n. kippeisen), w ten sposob,
aby utworzona trdéjkatna szpara przez cala szeroko$¢ forneru, az
prawie do zewngtrznego papieru siggata, a w koncu przegina si¢
sterczacy forner, na posmarowana klejem druga $ciang kata, i na
ni¢j stosownie kleszczami si¢ umacnia.

Przy postgpowaniu takic¢in, papier i pozostala skorka drzewa
na kancie, nie pozwalajag na wystapienie kleju przez spojenie na-
rozne, przyczém otrzymujemy rog ostry, ijednakowa tkanke wlo-
kien ze §ciana majacy. Papier oblepiajacy forner, zmywa si¢ po
nalezytém wyschnigciu kleju ciepla woda.

¢) Fornerowanie powierzchni krzywych.—Fornery
zwyktlej grubo$ci nie daja si¢ dostatecznie wyginaé bez popeka-
nia; przed uzyciem wigc ich, do fornerowania powierzchni krzy-
wych, potrzeba je §cieni¢ do tego stopnia, aby si¢ wedtug potrze-
by wyginaé¢ daty. W tym celu nakleja si¢ forner strona nazebiona
na deske mydlem nasmarowana; nastgpnie hebluje si¢ az do gru-
bosci karty do grania, i z wierzchu wygtadza nalezycie skrobacz-
ka, o czem szczego6lniej pamigta¢ nalezy przy fornerowaniu ma-
tych krzywizn ztobiastych, ktéorych po zafornerowaniu juz wygta-
dzi¢ nie mozna, a w koncu papierem zwyczajnym si¢ okleja, i przez
ogrzanie od deski oddziela, co przy nasmarowaniu j¢j mydtem
tatwo nastepuje. Tak przygotowany forner oczyszcza si¢ z kleju,
przyktada si¢ na $lepe drzewo klejem nasmarowane, i przyciska
si¢ do niego, za pomoca stosownej do krzywizny dopasowane]j
oktadki. Oktadka w tym przypadku musi by¢ doktadnie, lecz
odwrotnie, podlug krzywizny §lepego drzewa wyrobiona. Gdzie
z powodu ksztattu przedmiotdéw, uzycie stosownie wyrznigtej
oktadki bytoby niemozliwém, stuzy¢é moze worek napetniony go-
racym piaskiem, ktory za pomoca prostej deski kleszczami przy-
ciska si¢ do drzewa.

W kazdym razie, przy fornerowaniu tego rodzaju potrzeba
kleszcze ostroznie i nie zaprgedko przyciagaé, aby forner nie po-
pegkat. Mate peknigcia forneru iiie szkodza, gdyz si¢ po naci$nig-
ciu oktadki same zamykaja, a papier na wypadnigcie kawatkow
nie pozwala. "W razie potrzeby, mozna forner przed naklejeniem
rozmigkczy¢ w wodzie goracéj. Nazgbiaé §lepego, drzewa krzy-
wych powierzchni nie mozna, z powodu ich ksztattu, nadaje im
si¢ tylko, o ile mozno$ci, chropowatos$¢ pilnikiem.



Fornerowanie powierzchni krzywych tuk jest zmudne, i duzo
czasu wymaga, ze wszelkie drobniejsze czgsci gzemsow latwidj
jest z petnego drzewa wyrobi¢ , anizeli-fornerowac.

d) Fornerowanie przedmiotow okragtych, jak
kolumny, walce it. p. — Przy fornerowaniu przedmiotéw okra-
gtych, forner otacza je naokoto; dlatego w tym razie zadnej
oktadki uzy¢ nie mozna, i do przyci$nigcia forneru stuzy silne
obwinigcie konopnemi pasami. Dokonywa si¢ to obwinigcie za
pomoca prostego przyrzadu do fornerowania (n. Jurnirmauelrine,
fr, machina a pluijucr), ktéorego sktad jest nastepujacy: Dwa pio-
nowe stupy utkwione sa w podwalinie, 4 do 5 stop od siebie odle-
gle, i potaczone z soba raz u gory, drugi raz w trzeciej czg¢sci wy-
sokosci swej od podstawy, poprzecznemi tramikami. Pomigdzy
temi stupami osadza sig¢ przedmiot, ktéry mamy fornerowac,
i obraca si¢ za pomoca korby w nim utkwionej. Roéwnolegle
z przedmiotem, osadzony jest nad nim migdzy wyz¢j wspoinnia-
nemi stupami drewniany wal, obracajacy si¢ na swej osi z wiel-
ki¢m tarciem. Na wale tym z lewej strony okrgcona jest mocna
tasma czyli gurta, ktora od prawego konca spada ku przedmio-
towi, i przybija si¢ do niego gwozdziami. Obracajac korba przed-
miot w maszynie osadzony, nawija si¢ na nim tasma, ku lewej
stronie stopniowo odkrgcana zwalu, zostajac zawsze w silnem
naprgzeniu. Chcac odkrgci¢ tasme, wsadza si¢ korba na czop
w wale osadzony, i obraca si¢ go w odwrotnym kierunku.

Fornery, podlug potrzeby, przyrzynaja sig, nazgbiaja i $cie-
niaja wyz¢éj podanemi sposobami; nastgpnie z zewngtrznej strony
mocza si¢ one i oblepiaja paskami papieru, a strong wewngtrzna
trzymaja si¢ przy ogniu "z widrow, w skutek czego na wewnatrz
wklgsto si¢ wyginaja.

Fornery tak przygotowane obwijaja si¢ naokoto $lepego drze-
wa, w maszynie osadzonego i klejem nasmarowanego, przytrzy-
muja si¢ na nim tymczasowo sznurkami, a w koncu powyzej opi-
sanym sposobem ta§ma mocno si¢ przyciskaja, az dopoki klej
zupeinie nie wyschnie. " Szerokos§¢ "forneru daje si¢ umy$lnie co-
kolwiek wigksza od obwodu oklejanego przedmiotu, przez co przy
spojeniu brzeg jeden forneru na drugi zachodzi. Po wyschnigciu
kleju, spojenie otwiera si¢ przez ogrzanie zelazem, do krawieckie-
go zelaza podobnem; nastgpnie odcina si¢ wystajacy brzeg for-
neru ostrym nozem, i przedmiot zndw si¢ ta§ma w maszynie obwi-
ja, aby si¢ spojenie zamknglo. Spojenie to w ten sposdb zrobione,
jest $ciste 1 malo widoczne.

Przy wszystkich rodzajach fornerowania wydarzaja si¢ mate
uchybienia, ktére musza by¢ naprawione, zanim dalsza robota sig
rozpocznie. Uchybienia te moga by¢ rozmaite, a wazniejsze z nich



sa nastgpujace: Jezeli si¢ forner w jakiemkolwiek miejscu na
brzegu plaszczyzny podniesie, lub do drzewa nie przylgnie, wtedy
miejsce to, po poddaniu $wiezego kleju, potrzeba zelazem juz
wyzej wspomnianem rozgrzaé, i kleszczami przez mata deszczul-
k¢ przycisna¢. Gdy si¢ pokaza guzy i podniesienia forneru, nie-
pochodzace z nieréwnosci §lepego drzewa, czyli tak nazwane kir-
sznery (n. kierschner), wtedy przyczyna ich jest albo zawielka,
albo zamata ilo$¢ kleju w tém miejscu: w pierwszym razie miej-
sce wadliwe rozgrza¢ zelazem i klej rozprowadzié¢, lub przez uko-
$ne podcigcie forneru zbytek kleju wydobyé potrzeba; w drugim
razie, rozcigwszy forner, trzeba kleju poddaé¢, i za pomoca klesz-
czy rozcigte miejsce przycisnaé. Wszelkie zadziery, dziurki mate
i dotki (fr. titu de mort) zardbwnacé trzeba trocinami lub delikatne-
mi widrkami, tego samego drzewa co forner, pomieszanemi z kle-
jem. Zalepianie dziur roztopionym szellakiem nic jest tak dobre,
bo przy politurowaniu znéw si¢ w tém miejscu dotki utworza,
gdyz politura szellak rozpuszcza.

Zdarzaja si¢ przypadki, ze zepsuty forner odjaé potrzeba ze
Slepego drzewa", juz po wyschnigciu kleju: w takim razie moczy
si¢ z wierzehu forner woda goraca, przeciaga si¢ kilka razy roz-
grzaném zelazem (kolben), 1 stopniowo od drzewa si¢. oddziera.
Chcac forner w ten sposob ze §lepego drzewa zdjety nanowo uzyc,
trzeba go z kleju obmy¢, i zaprasowac az do wyschnigcia; poczém
juz z nim jak z fornerem nowym zupelnie postgpowaé mozna.

Procz forneréw drzewnych, w nowszych czasach zaczgto uzy-
waé takze fornerow massowych czyli kamiennych (n. sieinjimnire).
Fornery tego rodzaju wyrabiaja si¢ z mieszaniny klejowej wody,
palonego wapna i réznych farbujacych pierwiastkéw, a nastgpnie
kraja si¢ na cienkie tabliczki. Przez zmieszanie réoznych koloréw,
mozna j<; robi¢ marmoryzowane.

W stanie suchym sa te fornery kruche, zwilzone za§ woda daja
si¢ rozmaicie wyginaé, i zndw po wyschnigciu twardnieja. Przy
uzyciu, kanty zwilzone tych forneréw potrzeba zréwnaé, strong na
drzewie przyklei¢ si¢ majaca potrzeba wyszlifowaé pumeksem
z wodg 1 zrownac skrobaczka, $lepe drzewo klejem nasmarowac,
potem wysuszy¢, znowu goraca woda klejowa nasmarowaé, potem
do niego nieco zwilzony forner przytozy¢, i przez oktadkeg klesz-
czami §cisna¢. Drzewo $lepe i oktadk¢ dobrze jest ogrzaé przed
fornérowaniem, aby kl¢j nie tak predko zastygal. Mate, krzywe
przedmioty tatwo fornerowa¢ moézna matemi kawalkami takich
forneréw. a przestwory, i dziury migdzy niemi zalepi¢ potém roz-
moczonemi w cieplej wodzie innemi kawatkami, ktére po zupel-
ném wyschnigciu zrownaé i w jedng catos¢ zltaczyé mozna.



t) Wyktadauie czyliillkrustacyii (n. einyelegie urbeit,
fr. marqueterie). — Roboty wyktadane moga by¢ dwojakie: albo
pelne (massiv), albo fornerowane. Pierwsze zdarzaja si¢ rzadko,
tylko przy malych przedmiotach, jak np. kije bilardowe, rg¢koje-
$cie rozmaitych kosztownych sprzg¢téw i t. p., i powstaja przez
sklejanie z soba cienszych lub grubszych kawatkow drzew ré-
znych, ktoére nastgpnie wszystkie razem si¢ obrabiaja; fornero-
wana za$§ inkrustacya rozni si¢ od zwyklego fornerowania tylko
tém, ze w tym razie nie jednostajne, lecz z rozmaitych gatunkéw
drzew, 1 rozmaicie powyrzynane kawatki forneré6w z soba sig
sklejaja 1 na §lepém drzewie utwierdzaja. Najprostsza z robot
tego rodzaju, jest wyktadanie #lkami (n. adern, irjilets), kto-
remi zwykle tylko brzegi wielkich ptaszczyzn si¢ opasuja. Gtad-
kie zyly sktadaja si¢ zwykle z kilku paskow fornerowych z rézne-
go koloru drzewa, a nickiedy i metalu, jak np. z mosiadzu lub
srebra; pierwsze przylepiaja'si¢ na klej, a drugie na kit zro-
biony z biatej smoty, zéittego wosku i mielonej kredy. Zyty
z roézneini rysunkami wyrabiajq si¢ przez stosowne sklejenie ka-
walkow drzewa rozmaitego koloru i ksztaltu, i porznigcie ich
w podtuz na paski, grubosci zwyczajnych fornerow. Zytki tego
rodzaju kupuja si¢ zwykle gotowe, i bywaja od 2 do 3 stop diu-
gie, a '/s do 1'/4 cala szerokie.

Trudniejszym w wykonaniu jest rodzaj robdét wyktadanych
przed niedawnym czasem bardzo w uzyciu bgdacy, a ktory na tém
si¢ zasadza, ze na tle gtownego forneru, pokrywajacego $lepe
drzewo, wyrzynaja si¢ rézne rysunki i ozdoby, ktore znowu stoso-
wnemi kawatkami z innego koloru forneréow si¢ wypetniaja. W tym
razie robi si¢ stosowny rysunek otowkiem lub pidérem na papie-
rze, przykleja si¢ na fornerze, np. mahoniowym, pod niego pod-
ktada sig¢ forner, np. z drzewa klonowego, i przecina si¢ oba for-
nery razem pitka sprezynowa (laubzega), poditug form rysunku.
Kawatki wypadie z mahoniu" wktadaja si¢ w forner klonowy, lub
naprzemian, tak, ze mamy dwa odmienne egzemplarze do uzycia,
bez zadnych odpadkéw. Fornery, przed wyrznigciem, potrzeba na
sobie potozy¢ wiloknami nakrzyz, aby wyrznigte z nich kawalki,
lezac poprzecznie wzgledem widkien tta gldéwnego, przez wigksze
rozszerzenie si¢ na szeroko$é, fuge jak najszczelniej wypelnity.
Do utrzymywania forneréw podczas "wyrzynania inkrustacyi, stuzy
osobnego rodzaju przyrzad z ruchomemi kleszczami, nazywany
zwykle kobytkq (n. schneidebock, fr. me).

Bardzo kunsztowne roboty wyktadane, czyli tak nazwana mo-
zajka drzewna (n. holzmosaik),. dawni¢j bardzo czgsto uzywane,
gdy kwiaty, ptaki i r6zne arabeski,” forneréw drzew rozmaitych,
w potaczeniu z tabliczkami ko$ci stoniowéj, rogu, sz}'ldkretu,



pertowej macicy 1 réznych metali, wyrzynane byly, rzadko obe-
cnie si¢ wydarzaja.

Szczegodlne kawaltki, do podobnej mozajki wyrzynaja si¢ w ko-
bylce pitka sprezynowa, i tacza si¢ z soba jednym z nastg¢puja-
cych sposobow: albo kawatki pojedyncze sklejaja si¢ z soba na-
lezycie na papierze klejeni nasmarowanym, i przyklejaja si¢ na
Slepém drzewie odrazu, jako jeden forner, zachowujac tylko tg
ostrozno$¢, aby pod oktadke, przed przyci$nigciem tejze, podto-
zy¢ w kilkoro ztozony kawatek plotna, dla zréwnania ci$nienia
kleszczy na rozne kawatki mozajk¢ sktadajace, chocby one nie-
zupelnie jednej byly grubos$ci; albo przenosi si¢ rysunek na s$lepe
drzewo, pojedyncze kawatki przyklejaja si¢ podtug niego kazdy
zosolma, na §lepém drzewie, przez nacieranie mtotkiem.

Zamiast kleju stolarskiego, lepszy do tej roboty jest kl¢j rybi
czyli karuk (n. hausenOlase, fr. la colle de poisson). Jeszcze lep-
szy klej do sklejania robot wykladanych przyrzadza si¢ sposo-
bem nastgpujacym: namoczywszy rozdrobniony karuk przez 24
godzin w cieptej wodce, dodaje si¢ do niego pewna ilo§¢ spiry-
tusu, w ktorym poprzednio na 1 funt spirytusu 4 tuty ammoniaku
w stanie zywicy 1 4 tuty mastyksu rozpuszczone zostaty; do tego
ptynu dodaje si¢ jeszcze na 1 funt spirytusu 30 zabkow czosnku
i 4 tuty sproszkowanego kleju zwierzgcego; a nareszcie wszystko
razem ogrzewa si¢ na wolnym ogniu az do zawrzenia, i po wystu-
dzeniu przez plétno si¢ przecedza. Chcac nadaé¢ klejowi temu
jeszcze wigcej chwytnosci, doda¢ do niego mozna nieco tlenniku
cyny czyli popiotu cynowego (n. zinnascht)y w ilosci 4 tutow na
funt kleju. KI¢j ten przechowywaé potrzeba w dobrze zakorko-
wanych szklanych fiaszeczkach, a do uzycia, ogrzewa¢ flaszeczke
w gorac¢j wodzie, a fornery sklejane goracem zelazem.

f) Wykonczanie robdt fornerowych i wyktada-
nych.—Po zeskrobaniu z forneréw zaschnigtego kleju, oczyszcza
si¢ cata ich powierzchnia zgbaczem lub réwniaczem z dubelto-
wém zelazem. Azeby forneru nie zadrzé¢, zelazo hebla prowadzid
potrzeba zawsze w kierunku uko$nym do spojen miedzy pojedyn-
czemi fornerami, gdyz inaczej ich kanty si¢ psuja. Podeszwg he-
bla dobrze jest przytém nasmarowa¢ mydiem, aby si¢ lepiej po
powierzchni forneru §lizgata.

Po oczyszczeniu (abputzen) fornerowanc¢j powierzchni, obcia-
ga si¢ ona skrobaczka, szlifuje si¢ i polituruje sposobami wyzej
podanemi.

Fornery kamienne szlifuja si¢ po wyschnigciu pumeksem

z woda, a w koncu ostroznie obciagaja si¢ skrobaczka, i szlifuja
pumeksem z terpentynowym olejkiem. Po natychmia.stowém



oczyszczeniu z brudu ze szlifowania powstatego, poleruja si¢ po-
litura szellakowa, jednak bez uzywania oleju na poczatku, ktory
si¢ dopiero dodaje przy koncu roboty, gdyjuz blask pewien na
forner wystapi. .

CZESC VL.

Wyroby stolarskie podzieli¢ mozna, podtug icb przeznaczenia,
na trzy gtéwne rodzaje robdt, a mianowicie na:
1. Roboty meblowe,
2. Roboty modelowe i maszynowe, i
3. Roboty budowlane.

B. ROBOTY MEBLOWE.

lioboty meblowe czyli sprzg¢ty domowe, wyrabiane sa w naj-
rozmaitszych ksztattach, gatunkach i stopniach wykonczenia, po-
dlug wymagan odwiecznych zwyczajow, zamoznosci osob, dla kto-
rych sa przeznaczone, i panujac¢j mody, ktora ksztattom sprze-
tow nadaje pewien styl, niekiedy co lat kilka lub kilkanascie
zmieniajacy si¢. Styl ten w gtownych cechach swoich odpowiada
zawsze ogb6lnemu charakterowi wieku, w ktéorym powstat, odbija-
jac zwyczaje i obyczaje pewnej epoki. I tak naprzyktad, w wie-
kach $rednich, gdy budowano gotyckie koscioty, i sprzg¢ty domo-
we wszelkiego rodzaju byly w tym stylu wyrabiane, zwykle z dgbu
lub orzecha, odpowiadajac swa powazng powierzchownoscia suro-
wemu i prostemu sposobowi zycia ludzi owych czasow. Nastgpnie
powstat pigkny i bogaty styl odrodzenia (cle la renaissance), ktory
w epoce zepsucia obyczajow w wieku XVIII ulegt modzie wyma-
.gajacej we wszystkich dzietach sztuki form wyszukanych, bez
prostoty, ktora i na sprzgtach domowych cechg swa wybita, o czem
dzi$ jeszcze przekonaé si¢ mozemy na staroSwieckich meblach,
z powykrgcanemi w najrozmaitszy sposéb nogami i porgczami,
najczgs$ci¢j bardzo zepsutego smaku, wyrabianych zwykle z wy-
szukana wykwintnos$cia, jakiej zbytek i zepsucie obyczajow w owym
czasie wymagaly, z ré6znych drzew delikatnych, jak r6zowe, cedro-
we i t. p. (styl Ludwika XV,. rococo).



Po wielkich wypadkach europejskich w koficu XVIII i na po-
czatku XIX wieku, w epoce wojen, gdy zwrdcono si¢ w sztukach
do surowych form Grekéw i Rzymian, i sprzgty domowe odzna-
czaly si¢ wigksza prostota ksztaltow, lecz przytém pewna szty-
wnos$cia, ktora charakteryzuje dzieta sztuki, z czasow pierwszego
cesarstwa francuzkiego pochodzace (style de Il'empire). Obecna
epoka, w ktorej zyjemy, nie majaca i w sztukach pigknych dotad
odrgbnego swego stylu, nie mogta nadaé takze wtasciwego chara-
kteru sprzgetom domowym. Podlug panujacéj chwilowej mody
i upodobania, nasladujemy ten lub 6w styl z przeszlo$ci w na-
szych meblach, ktére z tego wzgledu jak najwigksza przedsta-
wiaja rozmaito$¢. Nastegpuja po sobie naprzemian upodobania
w meblach o ksztattach prostych z ozdobami robota wyktadana
czyli z inkrustacya, o ksztattach krzywych z ozdobami rzezbiar-
skiemi lub bez tychze, z tego lub owego gatunku drzewa, podtug
wszechwtadnych praw mody, ktorej stolica jest Paryz.

Koniecznem wigc jest przy wyrobie mebli obznajmienie sig
z ksztaltami upodobanemi w pewnym czasie, co naby¢ mozna
przez rozpatrywanie wzoréw, wydawanych corocznie w wielki¢j
liczbie zagranica, a szczegdlniej w Paryzu, ktére w czgsci przed-
stawiaja najznakomitsze wyroby meblowe, takich artystéw jak
Jeansehne, Tahan, Munz i t. p., jakie si¢ pokazaly na wystawach
przemystowych francuzkich, w czg$ci za§ sa utworem fantazyi
znakomitych w tym rodzaju rysownikow, jak D. Guilmard w dzie-
tach: |, Le garde-rnenble." ,La counaissartce des styles deVorna-
mentalion” M. Jansch (Leguide dujabricant de meubles), Percier
et Fontain i wielu innych, ktérzy catemu $wiatu wzory stwarzaja.

Wzory te nie moga by¢ $lepo nasladowane, lecz potrzeba je
zawsze zastosowa¢ do rozmiaréw, gatunku i stopnia bogactwa
sprzgtow, jakie wyrobi¢ mamy, i zaprowadzi¢ w nich pewne zmia-
ny, do czego niezbgdna jest doktadna znajomo$¢ rysunku. Zna
jomos$¢ wige rysunku i wyksztalcony smak czyli gust, ktory sig
przez rozpatrywanie dobrych wzoréw nabywa, sa pierwszemi wa-
runkami, bez ktérych nic nowego, a nawet nic pigknego z wyro-
boéw meblowych wykona¢ nie mozna. Przez nieznajomo$¢ rysun-
ku, zwykle fabrykant mebli zaleznym sig staje, od os6b umiejacych
rysowaé¢, musi podchwytywaé¢ lub nawet wykrada¢ rysunki i mo-
dele gotowe, do ktorych jest s§lepo przywiazany, nie bedac w sta-
nie nic w nich na lepsze odmieni¢.

Tylko znajac dobrze rysunek, i majac przez to wyrobiony
gust, mozna by¢ dobrym stolarzem meblowym. Ksztalcacy sig
wige w tym zawodzie, powinien o ile moznoS$cijak najwigcej czasu
wolnego od pracy warsztatow¢j poswigécie na kopiowanie dobrych



Wzoré6w meblowych, a przez to jedynie doj$¢ moze do potrzebndj
biegtosci w rysunku. >

Niepodobna jest w niniejszym krotkim zbiorze gtownych za-
sad stolarstwa, wdawac si¢ w szczegotowe opisy wszystkich od-
mian wyrobow meblowychktoérych liczba z kazdym dniem sig
mnozy; podamy wigc tylko gtowne ich rodzaje, podlug przezna-
czenia, do jakiego stuza, i opiszemy glowne zasady, na ktérych
ich budowa polega, zostawiajac szczegdly zastosowane do poje-
dynczych przypadkow doswiadczeniu i znajomosci rzeczy wyko-
nywajacych, przy czém wzory rysunkowe mebli za najlepsza wska-
zowke postuzyé im moga.

Sprzgty domowe czyli meble, podtug ich przeznaczenia i uzy-
tku, podzieli¢ mozna na nastgpujace glowne rodzaje:

A. Meble stuzace do przechowywania rozmaitych przed-

miotow;
Stoty wszelkiego rodzaju:
Meble do siedzenia stuzace;
Lozka i kolebki;
Meble rozmaite.

SESEORS!

A. Meble stuzace do przechowywania réznych przedmiotow.

1. Szafy zwyczajne (n. schrunke, fr. armoire commune).
Szafy zwyczajne, przeznaczone do przechowywania bielizny lub
sukien, moga by¢ roznéj wielkosci, stosownie do potrzeby i miej-
sca; zwykle zas maja od G do 8 stop wysokosci, 3'/, do 4'/» stop
szerokosci 1 18 do 24' cali gigbokosci.

Kazda szafa sktada si¢ zwykle z szeSciu czgsci glownych,
a mianowicie z dwojga drzwi (fr. porte)) dwoch bokoéw (fr. coles),
$ciany tylnéj czyli tak nazwanego rukwandu (n. ruckieand, fr. le
derriere), wiefica czyli gzemsu nazywanego kraricem (n. kram, fr.
la corniche), 1 dna dolnego i1 gornego (ir.jonds). Wngtrze szafy,
zajgte jest potkami (fr. tableltes)) wieszadlami, lub zawiera szu-
flady (fr. tiroirs).

Z powodu sw¢j znacznej wielko$ci, zwykle szafy robiag si¢ do
rozbierania, gdyz inaczéj czgsto nie zmie$cilyby si¢ w drzwi po-
kojowe , i trudneby byly do przenoszenia. Dlatego tez wszystkie
czgScei szafy ztaczone byé powinny na czopy bez kleju, i zwiagzane
klinami lub $§rubami.

Do stupéw pionowych przednich, nazywanych zwykle lisenami
(fr. les montans), przytwierdzone sa na zawiasach drzwi, zlozone
jak zwykle z ram i wypelnien (filungéw). ISoki szafy zamknigte
sg takze wypelnieniami, wsunietemi lub wklejonemi migdzy lise-
ny pionowo. Sciana tylna szafy takze z ram krzyzowych i zasu-



uigtych w nie wypelnien jest zrobiona, a gzems czyli wieniec
szafy (kram) osobno si¢ sktada, i osadza na wpust na j¢j $cia-
nach pionowych.

Po6tki w szafie wspieraja sig na listewkach, przy$rubowanych
do bokow szafy (fr. las*eanx).. Niekiedy zamiast wypetnien, po-
migdzy ramy drzwi szafy sktadajace wstawiaja si¢ szyby szklane,
ktére dozwalaja widzie¢ przedmioty w szafie zawarte, lub lustra
(fr. armoire a glaco).

2. Szafy kredensowe, kredensy czyli bufety (fr.
b'ujfeU\ stuza do przechowywania naczyn stolowych, i ztozone sa
zwykle z dwoch czg$ci na sobie stojacych (fr. armoire a deux
corps). Czegs$¢ dolna, zwykle szersza i glgbsza od gornej, do prze-
chowywania wszelkich naczyn wigkszych przeznaczona, ma pod
blatem zwykle kilka szuflad, okoto 5 cali wysokich; czg$¢ gorna
za$, przeznaczona na szkto i podzielona pdtkami, zrobiona jest
jak zwyczajna szafa. Szeroko$¢ kredenséw wynosi od 4 do 10
stop, wysokos$¢ 6 do 7'a stop, a glgbokosé czgsci dolnej 24 do
26 cali, czgsci gornéj zas 13 do 16 cali.

3. Szafy sklepowe. — Szafy sklepowe sktadaja si¢ zwy-
kle z czgsci doln¢j, giebszej, zajetej szufladami, i czgsci gorncj,
wezszCj, czyli tak zwanych repozytorydw (repositorien), albo ry-
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galow z potkami na towary, ktéora moze by¢ otwarta lub drzwi-
czkami zasuwanemi lub oszkloneini zamykana. Stoty sklepowe
czyli kantory przed szafami stojace, moga mie¢ rozinaite urza-
dzenie, a wysoko$¢ ich zwykle jest wigksza od wysokos$ci stotow
zwyczajnych, i wynosi 34 do 30 cali. Fig. 132 i 133 przedsta-
wiaja widok z przodu i przecigcie zwyczajnego stolu sklepowego.
Budowg jego wskazuje lig. 133, i dotaczony pod nig szczegdl, na
wigksza skalg narysowany.  Stupki narozne a, ktore czesciej ro-
big si¢ czworokatne, tylko ze §cigtemi rogami, potaczone sa z ra-
mami Ooeznemi b na wpust, z poziomemi za$ sztukami cokulu (n.
sokel) 1 fryzu, na czop. Na ramy b nasadzone sa na wpust osobne
listwy krajnikowe ¢ (kelsztosy), w ktére zndéw wypelnienia d sa
wpuszczone. Od strony wewngtrznej, tojest ku sprzedajacym zwro-
conej, stoty tego rodzaju opatrzone sa zwykle poétkami otwartemi
lub na drzwiczki zamykanemi; pod blatem za$ znajduje sig zwy-
kle szuflada na pieniadze.

Stosownie do bogactwa, z jakiem wewnatrz sklep jest ozdo-
biony, i szafy sklepowe moga by¢ albo' ze zwyczajnego drzewa
wyrabiane pod farbg olejng lub klejowa, albo tez z drzew droz-
szych wykonane i politurowane; przyczém, ku wigkszej ich ozdo-
bie, uzywane sa czg¢sto bogate rzezby, bronzy i ztocenia.

4. Biblioteki czyli szafy na ksiazki (fr. bibliothe-
gnes). — Z powodu réznych wymiaréw ksiazek, do ktorych prze-
chowania stuza, szafy biblioteczne sktadaja si¢ zwykle z dwoch
czgsci, tojest: gornéj, na ksigzki mniejsze od formatu in quarto,
tojest majace od 9'/? do 12 cali wysokosci i 7'/., do 8 cali szero-
kosci, 1 czgsci dolnéj, na ksiazki wigksze, injolio, majace od 14
do 1S cali wysokosci, a od 9 do 12 cali szerokie. Ta r6zna wyso-
kos¢, ksiazek nie pozwala na state osadzenie potek w szafie tego
rodzaju; lecz potki te trzeba tak urzadzi¢, aby mogly by¢é wedtug
potrzeby podnoszone lab opuszczane. Do tego stuza stosowne
listewki w zgby wycigte (canlistwy, fr. cremailleres), pionowo przy-
$Srubowane u wewngtrznych rogéw szafy, w ten sposob, ze ich od-
powiednie wcigcia znajduja si¢ na jednym poziomie we czterech
rogach. We wecigcia te zaktadaja si¢ przy kazdym boku szafy po-
ziome listewki, $cigte z obu stron uko$nie podtug zgbow, o ktoére
si¢ opieraja, a na tych dopiero poziomych listewkach osadzaja
sig¢ potki.

5. Sekreterki czyli tak nazwane kantorki (fr. secrelai-
res), stuzace do przechowywania rdéznych drobnych przedmiotow,
maja zwykle do 6 stop wysokosci, do 3' szerokos$ci, a do 21 cali
gitebokosci. Spod ich zawiera najczgsciej kilka szuflad, nad soba
umieszczonych, widocznych lub zakrytych dwuskrzydtowymi drzwi-
czkami. ktore osadzaja si¢ zwykle na zawiasach czopowych, na-



zywanych pospolicie capfenbandami (11. zapfenbauder), Czyli na
czopach zelaznych, obracajacych si¢ w stosownych otworach
w blaszkach zelaznych, u dolnego i gornego dna umocowanych.
Czg$¢ srodkowa kantorka zamknigta jest zwykle klapa ruchoma,
odktadajaca si¢ na dot (fr. abattant). Klapa ta obraca si¢ takze
na zawiasach czopowych, ktore po za czopem maja jeszcze prze-
dtuzenie okoto po6t cala dlugie, opierajace si¢ za otworzeniem
klapy o zelazne haczyki, okoto p6t cala wyskakujace, przysrubo-
wane po za dziurg zawiasowa do bokow kantorka, i utrzymujace
klape w polozeniu poziom¢ém, nie dozwalajac j¢j opasé. Klapa
otworzona, od strony wewngtrznej zwykle oklejona jest suknem
lub aksamitem, i stluzy jako blat do pisania; zamknigta za$, za-
krywa mnéstwo drobnych potek i szufladek, ktoremi wnetrze kan-
torka jest wypelnione.

Gorna czes¢ kantorka nareszcie, zajmuje jedna szuflada lub
kilka potek, zakrytych drzwiczkami podobnemi do dolnych.

G. Ko lll ody (fr. commodos), sato mniej wigcej ozdobne skrzy-
nie z pokrywa stata, ktorych przednia §ciana zastapiona jest pe-
wna liczba szuflad, poziomo si¢ wysuwajacych. Komoda sktada
si¢ zwykle z goérnego blatu drewnianego lub marmurowego, dol-
nego dna i bokdéw, najczgsciej z pelnego drzewa zrobionych, ze
Sciany tylnej zlozonej z ram i wypelnien, a nareszcie z pewncj
liczby szuflad. Z boku komody umocowane sa naptask lezace
listewki, po ktérych suwaja si¢ szuflady (fr. coulisseamr). Sciana
przednia komody przedzielona jest takze tyloma poziomeini na-
ptask lezacemi deseczkami, ile jest listewek bocznych. Szuflady,
jak zwykle, sktadaja si¢ z czterech $cian bocznych, potaczonych
z soba przez zazgbienie (cynkowanie), i z dna na wpust pomigdzy
nie zasunigtego. Listewki boczne, po ktorych sig szuflady suwaja,
musza by¢ albo odfelcowane, albo tez z dwodch sztuk w sposobie
felcu sklejone, aby wysuwanie si¢ szuflady w prost¢j linii miato
miejsce. Zwyczajne komody maja 3 stop 9 cali do 4 stop sze-
rokosci, 2 stop 9 cali do 3 stép wysokosci i 20 do 24 cali gle-
bokosci.

Odmiang komody sa tak zwane szyfoniery (fr. chiffoniem),
rézniace si¢ od pierwszych tylko wigksza liczba szuflad, i wigk-
szym wymiarem na wysokos$¢, ktory do 5 stop dochodzi, a mniej-
sza glebokoscia.

B. Stoly wszelkiego rodzaju.

Stotem w ogdle nazywa si¢ drewniana pozioma plaszczyzna,
utrzymywana w tém potozeniu za.pomoca jednej lub kilku nog.
Wysokos¢ stotu zalezy od jego przeznaczenia i od wzrostu osoby,



dla ktéréj ma stuzyé. Stoly jadalne dla osdb dorostych, zwykle
nie potrzebuja mi¢¢ wigcéj, jak 30 do 32 cali na wysoko§¢; stoty
za$§ do pisania, szycia, rysowania i innej podobn¢j roboty stuzy¢
majace, przy ktorej przedmiot na stole lezacy musi by¢ blizej oka
potozony, powinny by¢ nieco wyzsze, tak, aby odlegto$¢ blatu od
oka osoby przy stole siedzacej, nie wynosila wigcej jak 12 cali.
Podtug tego, trzeba da¢ na wysoko$¢ tego rodzaju stotow cali 32
do 33, jezeli przyjmiemy wysoko$¢ siedzenia na cali 19.

Najprostszy ksztatt stotu przedstawia stoét kuchenny, sklada-
jacy sig¢ z grubego blatu, podpartego czterema nogami, wzmocnio-
nemi za pomoca poprzecznie. Nogi wczopowane sa w blat na po-
dwojne czopy, nie wskro$ przechodzace, lecz z wierzchu drzewem
zakryte.

Stoly jadalne robione sa w rozmaity sposob: z blatem poje-
dynczym, okragtym, owalnym lub kwadratowym, lub tez z bla-
tem, ktory mozna powigksza¢ za pomoca klap wysuwanych lub
opuszczanych. Wielkie za$ stoty okragte urzadzane sa do rozsu-
wania, za pomoca tak nazwanych kulis (fr. tables a coulisses).

Stoly jadalne z wysuwanemi klapami (fr. tables a rallonges),
robia si¢ zwykle w ten sposdb, ze pod kazda klapa daja sig dwie
mocne listwy czworokatne, o jedng stopg przynajmniej dtuzsze od
szeroko$ci klapy, ktore suwaja si¢ w stosownych otworach lub
uszach, zrobionych z drzewa lub zelaza i umocowanych pod bla-
tem stolu.

Stoty z klapami opuszczanemi (fr. tables a platean briso), ro-
big si¢ z blatem kwadratowym lub okragltym, zwykle na trzy czeg-
$ci przecigtym, ktore sa z soba zawiasami polaczone. Klapy opu-
szczone przyjmuja potozenie pionowe, prostopadite do -blatu; aby
je za$ utrzymaé¢ w potozeniu poziomem, naréwni z $rodkowa czg-
Scig stotu, stuzg wysuwane wspory (fr. coulisseau.v), suwajace sig
w wycigciach zrobionych w tak nazwan¢j cardze, czyli ramie poci
blatem stotu znajdujacej si¢ (n. zarye). Wspory te, po jednej lub
po dwie pod kazda klapa, gdy sa zasunigte, klapy opadaja, gdy
je za$ wysuniemy do potowy ich dlugosci, wtedy podtrzymuja
klapy w potozeniu poziomem. Kotek lub wyskok, umieszczony
w blisko$ci konca tych wspor, nie dozwala wyciagna¢ ich z poci
blatu zupetnie.

Stoly rozsuwane (fr. tables u conlisses) sa zwykle okragle przed
rozsunigciem, rozsunigte za$ przybieraja ksztalt owalny. W sta-
nie okragltym przeznaczone dla 6 do 8 oséb, po rozsunigciu moga
stuzy¢ dla 20 lub 24 stotownikow. Glowna rzecza przy tych sto-
tach jest podstawa, sktadajaca si¢ z dwoch czes$ci: pierwsza
z tych czeéci podparta jest dwiema nogami, zwykle do 'y wyso-
kos$ci toc.zonemi, a od gory w '/* kwadratowemi, ktore sa pola-



czone z sobg carga w nie wczopowana, dwie inne za$ cargi osa-
dzone sa w tychze nogach prostopadle do pierwszej, i maja w so-
bie od strony wewngtrznéj wyrobiony wpust, w jaskdlczy ogon
zacigty. Druga czg¢$¢ podstawy sklada sig takze z dwoch nog,
zupetnie tak jak poprzednie zrobionych i carga ztaczonych, lecz
cokolwiek blizej siebie stojacych, w ten sposdb, aby boczne cargi,
prostopadle do pierwszej w nogach utkwione, mogty si¢ szczelnie
suwaé pomigdzy bocznemi cargami pierwszej czgSci podstawy, za
pomoca wyskakujacych na ich zewngtrznych $cianach wypustow
czyli listewek w jaskdlczy ogon zacigtych, pasujacych szczelnie
w takiez wyztobienia w cargach czgScfpierwszej wyrobione, o kto-
rych wyzej wspominaliémy. Précz tego, cargi boczne drugiej czg-
$ci podstawy potaczone sa z soba czwarta carga do nich prosto-
padta, tworzaca wraz z trzema poprzedniemi prostokat, ktora
podparta jest w §rodku swej dlugosci piata noga, przez zwidlo-
wanie z nia potaczona, i zupetnie do czterech poprzednich podo-
bna. Dla przeszkodzenia zupelnemu rozsunigciu si¢ carg bocz-
nych, przez coby pierwsza czg¢$¢ podstawy, tylko na dwoch nogach
wsparta, upadta, na wyskakujacych wpustach carg bocznych czg-
$ci wezszej, w blizkosci ich konca, osadzone sa zelazne czopy,
ktore suwaja si¢ w wyztobieniach na dnie pierwszego wpustu,
w cargach bocznych czg$ci szerszej wyrobionych. Wyztobienia te
nie dochodza do konca tych carg, lecz zamknigte sa na kilka cali
od tegoz konca drzewem pelnem, o ktore si¢ powyzsze zelazne
czopy opieraja, i tym sposobem zupeilnemu rozsunigciu si¢ carg
zapobiegaja. Fig. 134 a przedstawia przecigcie suwajacych sig
carg czyli tak nazwanych kulis (fr. coulisse), na ktéorem widaé
takze sposob osadzenia zelaznego czopa, o ktérym wyzej mo-
wilismy.

Blat stoléw tego rodzaju sktada si¢ z dwoch potkolistych czg-
$ci, ztaczonych z soba na pojedyncze czopy lub na wpust w kie-
runku $rednicy, lecz nic sklejonych, gdyz po rozsunigciu podsta-
wy polowki te rozdzielaja sig, a przestrzen migdzy niemi zakrywa
si¢ innemi blatami prostokatnemi, zwykle z drzewa pospolitego
zrobionemi, takze na czopy lub na wpust z soba ztaczonemi
i wspierajacemi si¢ na cargach rozsuwanych. Liczba i szerokos$¢
tych dodatkowych blatéow, zalezy od mniejszego lub wigkszego
rozsunigcia podstawy. Stot przez nas opisany, zwykle manajwig-
céj do 5 stop szerokosci, a do 8 stop dlugosci po rozsunigeiu; lecz
tym samym sposobem mozna zrobi¢ stoét, ktory po rozsunigciu
mie¢ bedzie do 20 i wigcéj stop dtugosci. Potrzeba tylko powig-
kszy¢ liczbg carg wysuwanych czyli kulis, ktére w kazdym razie
musza by¢ dos$¢ krotkie, aby si¢ pod stét zmiesci¢ mogty, i dla-
tego zwykle daje si¢ ich po kilka, zwykle po siedm z kazdej stro-



ny, zamiast po dwie, jak to wyzej widzieliSmy. Cargi te czyli ku-
lisy, tém si¢ réznia, od powyzej opisanych, Ze procz dwéch ze-
wnetrznych, kazda z nich ma.na sobie z jednej
Fig. 134. strony wyrobiony w jaskélczy ogon zacigty wpust
o’ (nut), z drugiéj za$ strony takiz wypust czyli wy-
E skakujaca listewke (feder). Fig,. 1346 przedstawia
g" przecigcie tego rodzaju kulis. '™
B Dla zyskania wiecéj miejsca miedzy cargami,
czesto wpusty wyrobione sa na nich z jednej stro-
ny stolu od wewnatrz, z drugicj zas$ strony od zewnatrz. Kulisy te
robia si¢ zwykle z drzewa de¢ebowego, lub z innego twardego ga-
tunku, a niekiedy nawet i z zelaza (fr. atringles enJer). Gdy stél
jest bardzo dlugi, wtedy dla zabezpieczenia blatu od wygiecia sie,
zamiast jednej nogi Srodkowej, potrzeba podstawia¢ pt> kilka par
takiebze nog pod rozciagniete Kulisy. ‘e

1‘4

Caly ten przyrzad nareszcie zakrywa si¢ pejjsed okiem za po-
mocg okraglej cargi, wyrobionej z drzewa takwgo jak pélokragle
polowki blatu, takze z dwoch polow skladajacej sig'i pod blatem
przyklejonej.

2. Stoly salonowe (fr. table du milieu), okragle lub po-
dluzne, ws*pieraja si¢ zwykle na jednej nodze, osadzonej w pod-
stawie rozszerzonej, najrozmaitszego ksztaltu, i utrzymujacej blat
drewniany lub marmurowy.

3. Stoliki do kart. —Stoliki do kart, z niemiecka szpil-
tiszami nazywane (n. spidtiscli), robione sa u nas zwykle z blatem
skladanym i obracajacym si¢ pod katem prostym (fr. tables de jeu
pliaides et iournants)) w ten sposéb, ze po zlozeniu zajmuje OlI1
o polowe¢ mniej miejsca, niz w stanie rozlozonym. Stoly tego ro-
dzaju, wynalezione we Francyi, opisane byly po raz pierwszy przez
p- Leuormard w Annales des arts ei manujactures, wychodzacych
w Paryzu, i od tego czasu bardzo si¢ rozpowszechnily. Podstawa
ich o czterech nogach jest zlozona jak zwykle, z ta réznica, ze
miedzy cargami zasuniete jest na wpust dno, ktére wraz z niemi
tworzy skrzynke na schowanie réznych drobnych przedmiotéw do
gry stuzacych, przez blat zakrywana. Gdy blat jest rozlozony,
dwie jego polowy spoczywaja na cargach podstawy, ktéra po-
winna byé tak dluga, jak dwa razy wzieta szeroko$¢ polowy blatu.
Jedna z tych poléw umocowang jest do podstawy na ruchomym
sworzniu, przez co blat moze si¢ obracaé, i zajmowac polozenie
prostopadle lub rownolegle do dluzszej cargi podstawy. W pier-
wszym razie, (lla.pokrycia skrzynki miedzy cargami blat musi byé
rozlozony, w drugim za$§ razie rozkladaé¢ go nie potrzeba.

Jedyng trudno$é przy robocie tego rodzaju stolikow, stanowi
znalezienie wlasciwego punktu, okolo ktérego blat ma si¢ obra-



caé, aby po ztozeniu i roztozeniu, zawsze jednakowo ze wszyst-
kich stron nad cargg wystawal.

Dla znalezienia "tego punktu, kladzie si¢ blat roztozony na
podstawie, w wlasciwém potozeniu, i odznacza si¢ na nim w pun-
ktach qa, b, ¢, d (lig. 135) rogi podstawy; nastgpnie odznacza sig
cargi na blacie ztozonym, i stosownie na podstawie umieszczo-
nym, w punktach a', b’, ¢ i d" Po dokonaniu tego, z punktow aiaq,
rowna i dowolna otwarto$cia cyrkla, zakresla si¢ dwa tuki, prze-
cinajace si¢ w punkcie /. Inna
otwartoscia cyrkla zakreslaja sig
takze dwa tuki z tychze samych
punktow a i a', ktore si¢ przetna
w punkcie e, i punkt e taczy sig
z punktem poprzednio znalezio-
nym J linia prosta, na ktorej
znajdowacé si¢ bedzie punkt szu-
kany. Nastepnie z punktow b i b’
B A zakre$lam takze dwa rowne i do-

:».6. N\ a wolne tuki, i znajduje ich punkt

..--..-.._-ﬁ..i..--.):_;’!!'....i..» przecigcia g, i inne dwa réwne

tuki, ktorych punkt przecigcia

jest w h; tacze punkt g z punktem /4 linia prosta, na ktorej tak-

ze ma si¢ znajdowaé szukany punkt obrotu: a ze mial on sig¢ znaj-

dowaé na liniije poprzednio znalezionej, wigc musi by¢ na wspol-
nem przecigciu si¢ tych linij, czyli w punkcie 1.

Jezeli wykreslenie bylo doktadnem, punkt ten bedzie dobrze
znalezionym; lepiej jest jednak zawsze przed wywierceniem dziu-
ry na sworzen, zrobi¢ sprawdzenie nastgpujacym sposobem: po-
stawiwszy jedng noézke cyrkla w punkcie 1, i wziawszy miarg od
/ do a, odlegto$¢ ta powinna by¢ taz sama co odlegtos¢ la’, takze
odlegtos¢ Ib musi by¢ réwna Ib', Ic rowna lc\ i Id rowne Id. Je-
zeli odlegtosci te nie sa doktadnie rowne, potrzeba wykreslenie
drugi raz powtorzy¢. Znalazlszy punkt obrotu, wierci si¢ w bla-
cie dziura, i osadza si¢ w ni¢j sworzen czyli $ruba, ktoré¢j ptaska
glowa wchodzi w zaglgbienie wyrobione w blacie, i zaklejona jest
podtuznym kawatkiem drzewa; koniec za$ przechodzi przez gru-
ba poprzeczng listwgosadzona w wlasciwém miejscu migdzy
dtuzszemi cargami podstawy, i od spodu tejze mutra skrzydlata
jest zakrecony, tak, ze w listwie wolno obracaé si¢ moze.

Blat stolikow tego rodzaju zwykle naklejony jest suknem, naj-
czg$ciej zielonego koloru, jako dla wzroku najwlasciwszego, z po-
zostawieniem naokoto brzegu 3 do 4 cali-szeroko fornerowanego.

4. Bilardy, takze za rodzaj stotow do gry uwazane by¢
moga. Chociaz zwykle budowa ich za bardzo trudnajest uwazana,

Fig. 1%35.
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jednak cahi trudno$¢ lezy tu w doborze drzewa i w doktadnej ro-
bocie. Bilard, jak kazdy stot, sktada si¢ “podstawy i z blatu.
Podstawa wsparta jest zwykle na sze$ciu nogach potaczonych
cargami, a jej glowna zaleta powijjna by¢ niewzruszona statos$¢.
Bilardy zwyktej wielkosci maja okoto 12 stop-.dtugosci pomigdzy
bandami, a 6 stop szerokos$ci; czegsto robja si¢ mniejsze, rzadko
za$ wigksze. Wysoko$¢ blatu nad podtoge wynosi 31 do 32 cali.
Blat bilardu sktada si¢ jak posadzka z ram i wypetnien, ktore
si¢ hebluja dopiero po ztozeniu calo$ci. Czgéci ramy zewngtrzne
i srodkowe maja do 6 cali szerokoéci, 1'a cala grubosci, i w nich
wyrzynaja si¢ w rogach i w $rodku dlugiego boku tak zwane fozy
czyli dziury potkotowe na bile, okoto t%ech cali $rSjJnicy majace
(les blouses). Inne czg$ci rame sktadajacy moga byé¢ tylko 3 do 4
cali szerokie i okoto cala grube, i powinny'by¢ naprzemian wig-
zane. Wypelnienia zamykajace pola migdz”niemi, musza mic¢
taka sama grubo$¢ jak i ramy, i powinny by¢jfz obu stron z jedna-
kowa staranno$cia obhebiowane, aby blat jfik najwigksza liczba
punktow z cargami si¢ stykal, po przy$rubowaniu do nich silnemi
$rubami, przed naklejeniem sukna na bilardzie. Bandy opasujace
blat dokota musza byé na zewnatrz wygigte, i wznosi¢ si¢ okoto
trzech cali przynajmniej nad blatem. Bandy te robia si¢ ze zwi-
nigtych kawatkow sukna, i suknem sg obite. Azeby blat bilardu
utrzymaé zawsze w polozeniu poziomem, najlepiej jest nogi jego
postawi¢ na $rubach, w tez nogi zapuszczonych, z okraglemi gto-
wami, ktoéreby stosownym kluczem podnosi¢ i opuszcza¢ mozna,
i tym sposobem bilard regulowaé, bo podtoga nie zawsze jest do
poziomu zrobiona. Drzewo na bilard musi by¢ zdrowe, z rowno-
legtemi wioknami. i jak najdtuzej na stonice suszone.

5. Stoliki do szycia (fr. tricoteuses)) maja blat okragty
lub czworograniasty, zwykle okoto jednego tokcia dtugi, z wysta-
jacym brzegiem czyli galeryjka. Blat podparty jest zwykle przez
dwie podstawy, z ktorych kazda moze byé w najrozmaitszy spo-
sob wycigta, a u dotu dzieli si¢ na dwie nogi. Podstawy te pota-
czone sa zwykle dwiema poprzccznicami toczonemi, z ktorych
jedna niekiedy rozszerza si¢ i obejmuje koszyk. Pod blatem zwy-
kle znajduje si¢ mata szufladka.

3. Konsole (fr. consoles)—Konsole sato stoty podtuzne,
przeznaczone do postawienia przy $cianie pod lustrem, najczg-
$ci¢j migdzy oknami. Blat ich zwykle marmurowy, spoczywa przy
$cianie na dwoch czworokatnych stupach czyli pilastrach, z przo-
du za$§ zwykle na dwoch wygigtych nogach, ktore wraz z pilastra-
mi potaczone sg u dotujedng podstawa, z przodu wklgsto wycigta.

7. Stoliki do mycia czyli myjniki (n. waschtisch, fr.
lavabo).— Stoliki tego rodzaju robia si¢ zwykle w ksztatcie szafki,



ktoréj trzy Sciany boczne sa pelne, przednia za$ zamykana jest
drzwiczkami, przez cala wysokos¢ lub do polowy tejze idacemi.
Wierzchnia przykryweg stanowi czg¢sto ruchoma zasuwa, zlozona
z wielu drewnianych prgcikow naklejonych na ptdtnie lub.skorze,
ktora po odsunigciu chowa si¢ pomigdzy podwdjna §ciang tylna
(rukwand), zginajac si¢ pod katem prostym na drewnianym wat-
ku, przy gérnym brzegu tej $ciany umieszczonym; albo tez blat
drewniany lub marmurowy, do podnoszenia urzadzony, i pokry-
wajacy blaszana skrzynkeg, w ktor¢j osadzona jest miednica i na-
czynia z woda. Wysoko$¢ myjnikéw wynosi zwykle od 2 stop cali
9 do 3'/< stop.

8. Toalety czyli gotowalnie (fr. toilettes). — Ze wszyst-
kich mebli, toalety najwigcej podlegaja rozmaitosci w swych for-
mach: najczg$ci¢j, nad blatem wspartym na podstawie obejmu-
jacej rozmaite szufladki, umieszczone jest owalne, okragte lub
czworokatne lustro, obracajace si¢ w ramie, migdzy dwiema pio-
nowemi kolumienkami lub rzezbionemi podporami (a la duchesnej,
niekiedy blat podnosi si¢ do gory w rodzaju klapy, i odkrywa ro-
zne przegrodki na pomieszczenie przybordow toaletowych, a lustro
wtedy umieszczone jest na wewngtrznej stronie blatu. Zreszta,
niepodobna opisywaé réznych form, jakie moda nadaje toaletom,
szczegodlni¢j dla niewiast przeznaczonym, bo w tym wzgledzie ry-
sunek tylko dostatecznie obja$ni¢ moze.

9. Biorka do pisania (fr. bureauz)— W zwyklym swym
ksztalcie biorka sa zupelnie do stoldow zwyczajnych podobne,
i sktadaja si¢ z blatu, wspartego na czterech nogach potaczonych
cargami. Blat z wierzchu ma tylko brzeg okoto czterech cali sze-
roko fornerowany, $rodek za$ jego naklejony jest safianem, su-
knem lub aksamitem, obwiedzionym wkoto szlaczkami. Na blacie
od tytu zwykle umieszczaja si¢ mate szafeczld lub poteczki roz-
maitego ksztattu i wielko$ci na papiery, ktore osobno si¢ skta-
daja, i do blatu bidrka sa przysrubowane; pod blatem za$ znaj-
duja si¢ zwykle trzy szuflady obok siebie, z ktéorych $rodkowa
jest zwykle szersza. Niekiedy zamiast nog, blat biorka podparty
jest dwiema podstawami w ksztatcie szafek z drzwiczkami, prze-
dzielonych szerszeni miejscem proznem, dla dogodnego pomiesz-
czenia kolan, w ktorém tylko pod blatem jedna znajduje si¢ szu-
flada , a dwie inne w gorn¢j czgsci podstaw.

Fig. 136 i 137 przedstawiaja stot do pisania i rysowania, po
szkotach niemieckich powszechnie uzywany. Blat jego jest nieco
pochyty, a pod nim znajduja-si¢ szuflady b, na schowanie réznych
potrzeo szkolnych przeznaczone; nizej za§ jeszcze jest rodzaj
kraty d, z tat zrobion¢j, na ktor¢j tablice rysunkowe (reisbrettyi
si¢ sktadaja. Rama c, takze z tat zrobiona, stluzy do oparcia



wzoréow rysunkowych. Wysoko$¢ tych stotow zalezy od wzrostu
ucznidw, dla ktoérych sa przeznaczone, i wynosi od 33 do 36 cali.

Fig. 137. .

Wysokos$¢ ta jeszcze o kilka cali si¢ powigksza, przez polozenie
na blacie tabiic, na ktérych sie rysuje, a mianowicie o ich gru-
bos¢; lecz to nic nie szkodzi, bowiem uczniowie zwykle rysuja
stojacy.

C. Meble do siedzenia stuzace (fr. siiges).

1. Ze wszystkich mebli do siedzenia stuzacych, najprostsze
sa tak zwane taborety (fr. tabouret), czyli krzesta bez oparcia
tylnego. Sktadaja si¢ one zwykle z czterech noég i z czterech carg.
Nogi zwykle do °/4 swéj wysokosci sa toczone, lecz gorna ich czesé
zawsze jest kwadratowa, niekiedy tylko z jednym rogiem zaokra-
glonym. W gorng t¢ czg$¢ nodg osadzone, sa na czopy cargi, kto-
rych wierzch musi by¢ naréwni z wierzchem no6g: czopy wigc carg
od goéry powinny by¢ odsadzone. Na cargach nakleja si¢ blat dre-
wniany pelny lub trzcing wyplatany, albo tez robi si¢ wokoto nich
od zewnatrz ptytki felc, w ktory zachodzi obicie pokrywajace wy-
stang poduszke taboretu. Dla wzmocnienia n6g daja si¢ niekiedy.
poprzecznice krzyzowe, ktorych kazdy koniec tkwi w inn¢j nodze,
lub tez dwie poprzecznice roOwnolegte, potaczone trzecia do nich
prostopadla. Nogi taboretu robia si¢ takze niekiedy w ksztalcie
litery X, lub tez zamiast czterech ndg daje si¢ jedna silna kolu-
mna, zakofniczona u dolu tréjnogiem. Na kolumnie tej osadza sig



zwykle okragta carga, obita poduszka. Wysoko$¢ taboretu wy-
nosi zwykle 17 do 18 cali bez poduszki, nogi maja do 2 cali, a ko-
lumna $§rodkowa do 4 cali $rednicy. Cargi sa zwykle od 2 do 3
cali szerokie i 1 cal grube.

2. Krzesta (fr. chaise).—Krzesta podzieli¢ mozna na krze-
sta wyplatane trzcina (fr. chaises canne ou en paille)) i krzesta
wyscietane wtosiem (fr. chaises garines en crin), Krzesta pier-
wszego gatunku sa najprostsze i najlzejsze: skladaja si¢ one
z dwoéch nodg przednich, dwoéch nog tylnych, ktorych czgsé gorna
stanowi zarazem boki oparcia tylnego (fr. le dossier), z czterech
carg migdzy nogami temi wczopowanych, i ramy wyplecionej trzci-
na, ktora spoczywa na cargach i stanowi siedzenie. Oparcie tyl-
ne sktada si¢ jeszcze z tak nazwanej glowicy (n. kopjstiick), osa-
dzonéj u goérnego konica ndg tylnych; z poprzednicy (n. mittel-
stuck), osadzonéj takze migdzy temi nogami kilka cali nad sie-
dzeniem, i dwoch pionowych szpros migdzy glowica i poprzeczni-
ca utkwionych, pomigdzy ktoreini przedziat takze sig¢ czgsto
trzcing wyplata. Nogi przednie bywaja niekiedy do *< sw¢j wy-
sokos$ci toczone, jak u taboretow; tylne za$ zwykle sa czworoka-
tne, i w gornéj czesci w tyl wygigte, ktoreto wygigceie, gdy jest
stosowne, bardzo przyczynia si¢ do zgrabno$ci i wygody krzesta,
i daje wyobrazenie o uzdolnieniu stolarza. Wysoko$¢ krzesel jest
taka sama jak taboretoéw, a mianowicie: krzesel wyplatanych cali
19, a krzeset- do wyscietania przeznaczonych 17 do 18 cali bez
poduszki; oparcie tylne za$ wznosi si¢ nad siedzeniem prawic na
wysokos$¢ tegoz: co zreszta zalezy od ksztaltu tylnego oparcia,
ktéry moze by¢ najrozmaitszy.

Krzesta wyscielane, moga by¢ albo o siedzeniu i oparciu pro-
stokatném, albo o owalnem. Krzesta pierwszego rodzaju sa pra-
wie tak samo zbudowane, jak krzesta wyplatane, gtowica ich
tylko czgsto nasadza si¢ na czopy zrobione u gornych koncéw nog
tylnych; krzesta drugiego rodzaju maja carge wygigta z tytu lub
z przodu, ztozona z czterech kawatkow, osadzonych na czopy bo-
czne migdzy nogami, jak u krzeset pierwszego rodzaju; lub tez
tylko czg$¢ tylna jest migdzy nogami tylnemi osadzona, ktore
.zawsze w gorg przechodza, cze$¢ za$ przednia, w ksztalcie pod-
kowy sklejona, wczopowana jest bokami w nogi tylne, i podparta
nogami przedniemi, zwykle w tym razie toczonemi, i osadzonemi
w niej na okragle czopy. Oparcie tylne tego rodzaju krzeset,
zwykle tworzy owal (a medaillons) lub linia" podwodjnéj krzywosci,
bez przerwy idaca (a moulures-nnies), wyrobione jest tak zwana
robota szalowanq czyli skrobana, za pomoca zelaznych skroba-
czek (schaleisen) rdéznego ksztattu, i osadza si¢ na wystajacych
w gore czgSciach ndg tylnych. Przestwor wewnatrz krzywego



oparcia albo jest prozny i przedzielony poprzecznie”, albo téz
wyscieta si¢ wlosiem i obija materya taka samg jak i siedzenie.
Poduszki siedzenie pokrywajace, zwykle robia si¢ na osobnych ra-
mach (bieitramach), ktore osadzaja si¢ na cardze za pomoca okra-
glych koteczkow. o "

3. Fotele (fr.fauleuils) sato krzesta nieco wigkszego wy-
miaru, do ktorych dodane sa porecze, stuzace do oparcia rak
i tokci, czyli tak nazwane army (n. arme, fr. accotoirs, accoudoim,
les bras). Porgcze te,"Plozone z jednéj lub dwoch czg$ci, osadzo-
ne sa na czopy jednym koncem w bocznéj cardze, drugim za$
w gbérnej czeSci tylnéj nogi. Niekiedy nogi przednie wznosza si¢
nad siedzenie, az do wysokoscia w jakj¢j ma by¢ porgcz umiesz-
czona, i stanowig j¢j podporg, na ktorej, taz porgczana czop pra-
wie poziomo jest osadzona. Szerokos¢ fotelow jest wigksza od
szerokosci krzeset, i wynosi do 28 cali, gigboko$¢ ich zas od 22
do 24 cali. Porgcze nickiedy, dla wigkszej “godnos$ci, pochylaja
si¢ 1 rozszerzaja ku przodowi fotelu, a dlugfes¢ ich wynosi okoto
cali 12, wysokos$¢ za$ nad siedzeniem okoto"9 cali. Dawni¢j ro-
biono porgcze wys$cietane, lecz to coraz wigeéj z uzycia wycho-
dzi. Procz zwyklych foteli, w nowszych czétsach czgsto robig sig
fotele o oparciu catkiem wys$cictaném wlosiem imaterya obitem,
ktore wraz z porgczami jedng powierzchnig krzywa stanowi. Przy
fotelach tego rodzaju nie wida¢ innego drzewa procz nog toczo-
nych, osadzonych na okragte czopy w cardze krzyw¢j, takze obi-
ciem zakryt¢j; a oparcie cate zrobione jest z kutych pretow ze-
laznych, wraz z siedzeniem wlosiem wylozone, i obite materya,
skora lid) aksamitem prawdziwym albo utrechtskim (fr. velour
d'" Ulrec/u).

Tak zwane berzerki (fr. bergeres) tém si¢ roznia od foteli,
ze maja siedzenia szersze i glgbsze, oparcie tylne bardziej w tyt
pochylone i wyzsze od oparcia fotelow, a przestrzenh migdzy po-
reczami i siedzeniem zartiknigta obiciem.

-4. Kozetki (fr. causeuses) sato dlugie berzerki, z siedze-
niem przeszto 3 stopy dlugi¢m, majace po bokach oparcia nieco
wyzsze od oparcia tylnego, ktore czasem zupelnie si¢ opuszcza.
Jeszcze dluzsze siedzenia od kozetek, do 6 stop diugie, nazywa-
ne sqa diuszesami (fr. duchesses).

0. Z siedzen dla wielu osob stuzacych, najprostsze sa tawki
(fr. bangueltes). Sato taborety podluzne, bez oparcia tylnego i bez
porgczy, mogace mie¢ rozmaita dlugo$é. Nogi narozne sa tak
zrobione jak u taboretéw: nogi za$ posrednie wchodza od spodu
na czop, w carge idaca przez cata dtugos¢ tawki. Dtugie te car-
gi, dla wigksz¢j mocy, tacza si¢ zwykle z soba kilkoma sztukami
poprzecznemi, zasunigtemi w nie na jaskolczy ogon.



Lawki szkolne sa zwykle ztaczone z pewnym rodzajem stotu,
ktory do pisania stuzy. Boki stotu potaczone sa blatem z czg$cia
pozioma, w ktoréj osadzone sa katamarze; potka z listwa stuzy
do chowania ksiazek; tawka potaczona jest ze stolem wspolna
podwalina. Fig. 138 i 139 przedstawiaja tawke¢ szkolng z siedze-
niem ruchomém. Deska siedzenia umocowana jest na mocnych
stupkach, z twardego drzewa, najlepiej grabowego, posuwajacych
si¢ w gniazdach wyrobionych w klockach a, w ktorych za pomoca
sworzni na tancuszkach, w zadanéj wysokos$ci utrzymana byé mo-
ze. Wysoko$¢ tawek szkolnych i stotow, jak rowniez ich oddale-
nie i szeroko$¢, zalezy od wieku dzieci uczacych sig, a raczéj od
ich wzrostu, i r6zna by¢ musi dla dzieci r6znych klass. Wymiary,
odpowiednie rozmaitym wzrostom uczacych si¢ osob, podajemy
w nastg¢pujacéj tablicy:

Odlegtos¢ tyl-1

Wysoko§¢ Wysoko$é Wysokoéé ncgo brzegu

ftawki od prze-j

osoby siedzenia stotu dniego brzegu

stotu i

w c a 1 a c h

28 Vi, 12V, 8
32 8'/a 1471 9
40 10%/5 17%/4 11
44 .1y, 19'-S 13
46" 113y, 207a 13
48 AL 12%s 21%/s 14
2%/« 22 15
,52 43'/, 23 15
M ¥ 24 15
56 iH . 25 15
58 15 25V, 15
60 15% 26'% 16
62 16 , 2717,% 16
64 16'/->. 28»/s ' 16
66 "17 297, 16
68 .« 17V 30 16
70 .18 " 31 16
72 . 18'ar" 32 16

76 197s i 3372 16 i
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Eawki koscielne (n. kirchensluhle,-lr. slalles). — Fig. 140, 141,
142, 143 i 144 przedstawiaja z przodu i z boku tawki ko$cielne

Fig. 142. Fi". 141. Fig. 140.
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Fig. 145. Fig. 144. Fig. 143.

z Kklucznikiem (fr. pric-dicu) i bez tegoz, i z porecza tylng piono-
wg. ktora nie jest tak wygodna, jak oparcie tylne nieco pochy-



lone, ktore widaé na fig. 145. Wysokos$¢ tylnego oparcia wynosi
zwykle od 33'/» do 36 cali, aby mogto stuzy¢ za oparcie dla osob
z tytu klgczacych, i rodzaj pulpitu tworzy¢. Wysokos$¢ podndzka
czyli taweczki do klgczenia (n. knmicschemel) wynosi,okoto S-/2
cali, a szeroko$¢ jego cali 12 do 13; odleglo$¢ za$ pulpitu od ta-
weczki do klgczenia okolo 25 cali wynosi¢ powinna, aby osoba
klgczaca z pulpitu czyta¢ mogta.

6. Po tawkach najczg$ci¢j uzywane sa tak nazwane kanapy
(fr. canapés), czyli diugie tawki, z oparciem tylném i porgczami,
takicmi jak u foteli. Z powodu zbytni¢j dtugosci gtowicy (kopj-
stuck) u kanap, potrzeba ja potaczy¢ z carga tylna pionowani
sztukami, na czop w nich osadzonemi. Nogi §rodkowe port dtu-
gicmi cargami sa tak jak u tawek osadzone, lub wcale ich me ma.

Procz tych dwoch najczes$ci¢j uzywanych rodzajow siedzen na
wielka liczbe o0sob, jest jeszcze wiele innych, noszacych rézne,
czgsto bardzo wyszukane nazwiska, cho¢ czgsto si¢ bardzo mato
réznia od powyzej opisanych. Opiszemy z nich niektoéro:

Sofy, sato kanapy, czgsto bez oparcia tylnego, lecz majace
oparcie po bokach, a ich podstawa zwykle w rodzaju skrzyni
jest zbudowana, z petnemi az do podlogi bokami, i stuzy czgsto
do schowania poScieli.

Szezlagi (fr. chaise-longue), r6znia si¢ od sof t¢m gltownie,
ze przy nich oparcie zjednego boku jest znacznie wyzsze od opar-
cia z boku drugiego, a niekiedy nawet to ostatnie zupetnie si¢
opuszcza.

Otomanki (fr. otfomanes), maja siedzenie i oparcie od tytu
w ksztatcie potowala wygigte. Oparcie najwyzsze jest w Srodku
sw¢j dlugos$ci, a.ztad zniza si¢ na obie strony, tak, Zze na brze-
gach siedzenia jest z niém w rownej wysokos$ci. Glowica oparcia
polaczona jest zhearga tylng pionowcmi poprzecznicami, a cate
oparcie i siedzeffie jest wylozone wtosiem i obiciem pokryte, tak,
ze nie wi<Ja¢ innego-tjrzewa, jak tylko wierzch gltowicy i nogi.

Sofy tureckie\fr. le& divans), sato kanapy z siedzeniem
w ksztalcie klamry zgigtém, w ten sposob, ze dwie osoby na ich
koncach siedzace sa ku sobie twarza zwrocone.

Lezanki czyli weliezy (fr. les veilleuses), sa odmiang oto-
manek, z siedzeniem albo tylko na kojcach zakrzywioném, albo
tez i z tytu, iz oparciem czgsto wyzszem zjednego konca niz
z drugiego. Gdy oparcie tylne idzie w rownej wysokosci przez
cata dlugos¢, przybierajac/tedy nazwisko tureckich.

Wszystkie powyz¢j opisane odmiany siedzen, maja niekiedy
nogi osadzone w tak zwanych rolkach /fr. ronlette), najczgsciej
mosig¢znych, z nrosi¢gznemi lub gwajakowemi krazkami, aby je ta-
twi¢j z miejsca na miejsce przesuwaé¢ mozna bylo.



D. Lozka i kolebki.

TMka zwyczajne, podtug jaki¢jkolwiekbadz formy zbudowa-
ne, sktadaja sig zwykle z dwoch dtugich bokow (fr. pans), 1 dwoch
krotszych przyglownikow, nazywanych hauptami (n. haupi), z ktod-
rych kazdy sktada sig z ramy zamknigtéj wypelnieniem i osadzo-
né¢j miedzy nogami tézka.

Boki t6zka zakonczone sa krotkiemi czopami, ktoére wchodza
w gniazda w nogach wydlutowane. Lecz takie potaczenie nie wy-
starcza do mocnego spojenia z soba czg$ci t6zka, szczegolniej
jezeli bez kleju chcemy si¢ obejsé, aby t6zko w razie potrzeby
rozebra¢ mozna byto: dlatego tez uzywa si¢ haczykoéw przysru-
bowanych do bokéw tozka, od strony ich wewngtrznej, ktore za-
haczaja w klubki czyli obraczki zelazne wsrubowane w nogi 16z-
ka, i zwiazek czeg$ci jego utrzymuja, lub téz czterech lub o$miu
$rub z mutrami zapuszczoncmi w nogach t6zka, w nastgpujacy
sposéb: Sruby zelazne, do 8 cali dtugie, a okoto 'a cala grubo-
$ci majace, osadzaja si¢ poziomo przy koncu kazdego boku t6zka;
mutry za$ ich wpuszczaja si¢ w nogi od strony wewngtrznéj tych-
ze 1 zaklejaja kawatkami drzewa. Krgcac glowg $ruby za pomoca
stosownego klucza lub przetyczki, koniec j¢j wkregca si¢ w mutre
stale osadzong w przygléwnikach czyli hauptach t6zka, i wiaze je
z bokami. Przygtowniki czyli haupty (fr. dossiers) sktadaja sig,
jak zwykle, z ramy ztozon¢j na czopy i osadzon¢j na wpust lub
na czopy w nogach t6zka, z ktéremi jest sklejona. Czg$¢ dolna
tej ramy osadza si¢ w nogach okoto 9 cali wysoko nad podloga,
czg$¢ gorna zas$ czyli glowica, réwno z ich wierzchem. Wypetnie-
nia, jak zwykle, osadzone sa w ramie na wpust.

Materace wspieraja si¢ migdzy bokami t6zka na poprzecznych
deseczkach, ktore znow oparte sa na listwach, przyklejonych
wzdtuz bokoéw t6zka od strony ich wewngtrznéj, i wycigtych nieco
w miejscach, w ktorych deseczki poprzeczne na nich spoczywaja,
albo téz na ramach obitych krzyzujacemi si¢ tasmami i ptdtnem,
lub nareszcie na ramie jeden materac stanowiacej. Dtugos¢ 16-
zek wynosi zwykle 6 stop 9 cali, a szeroko$¢ 3 stopy.

Lozka dziecinne réznia si¢ od powyz¢j opisanych mniejsza
dtugoscia i szeroko$cia, a nadto tem, ze ich boki podwyzszone
sg za pomoca przezroczystéj galeryjki, ktora chroni dziecko od
wypadnigcia z t6zka.

Kolebki za$§ (fr. Oerceaua) sato 16zka dziecinne osadzone na
biegunach, czyli w tuk wygigtych sztukach drzewa, pod nogami
wpoprzek idacych, ktore im dozwalaja si¢ kolebaé¢; niekiedy tak-
ze kolebki robia si¢ w ksztatcie kosza, i zawieszaja sic pomigdzy

>



dwoma pionowani w rozmaity sposoéb ozdobionemi slupami, osa-
dzonemi na wspo6lnéj podstawie.

Procz 1ozek zwyczajnych, uzywane sa czgsto, szczegolniej
w Anglii, to6zka ukryte w postaci szafy (fr. armoires a lit), lub
w postaci tawki czyli tak nazwane szlabany (n. schlafbank).

Lozka szafiaste robia si¢ jak zwykte szafy, 6 stop wysokie,
«ii stopy szerokie, 1'/j stopy gitegbokie, stojace na czterech noz-
kach, okoto 6 cali wysokich. Wewnatrz szafy, za drzwiczkami,
umieszczona jest drewniana rama, mocnemi zawiasami do spodu
szafy przymocowana, i z goéry na doét otworzy¢ si¢ daje, utrzymu-
jac si¢ w stanie pionowym za pomoca haczykéow lub zasuwki. Po
odtozeniu, rama zajmuje na podtodze potozenie poziome, i pod-
piera si¢ na przeciwnym od zawias koncu sktadana noga. Rama
ta odktada si¢ co wieczor, a z nig razem materace i posciel w sza-
fie zamknigte; rano za$ noga si¢ sktada, rama si¢ podnosi wraz
z materacami i zaklada na haczyk, a wreszcie przymyka drzwicz-
kami, tak, ze widzac zwyczajna szafg, nie mozna si¢ domyslec,
ze w nicj tozko jest ukryte.

E. Meble rozmaite.

1. Parawany (fr. paraven«).— Parawany stuza do ochrony
od gwaltownego przeciagu powietrza, i sktadaja si¢ z ram czwo-
rokatnych, 6 do 8 stop wysokich, 2 do 3'/s szerokich *przedzie-
lonych w pewnej wysoko$ci na dwie rowne czgsci, z ktéorych dolna
zwykle jest zamknigta drewnianem wypetnieniem (filungiem),
gorna za$ zastonigta jest materya lub szktem. Kazdy parawan
sktada si¢ zwykle zJL do 8 takich ram, nazywanych skrzydtami
lub z niemiecka/%<w»»u' (jiiigel, fr. feuilles), ktoére polaczone
sa z soba zawiasanji“szarnierowemi lub paskami skory albo pto-
tna, i otwieraja si¢ fiaprzemian w jedng lub druga strong, w ten
sposob, aby”“parawan zTazy¢ mozna, 1 mni¢j lub wigcej otworzy¢
w postaci zgbatej, dla utrzymania go w potozeniu pionowem.

2. Ekrany (fr. ecrans), stuzace do ochrony od goraca; sta-
wiaja si¢ zwykle przed kominkiem, i sq bardzo do parawanow
podobne, lecz sktadaja sig¢ tylko zjednéj ramy, 1 wspieraja sig
na czterech krzywych nozkach, umieszczonych po parze na j¢j
brzegach. Ekrany maja zwykle 3 do 4 stop wysokos$ci, i obijaja
si¢ materya.

3. Lustra stojace i ruchome migdzy dwoma pionowemi stu-
pami; nosza roézne nazwiska, z ktorych najczgsciéj uzywa sig psy-
sze (fr. psyches); najwigksze ze wszystkich zowia si¢ tremo. Rama
lustra obraca si¢ nS sworzniach, w potowie j¢j wysokos$ci umiesz-
czonych, i osadzonych w pionowych stupach rozmaicie ozdobio-



nych, ktéoro znéw wsparte sa na czterech nogach, podobnie juk
ekrany, lub polaczone sa wspolng podstawa.

4. Etazerki czyli serwantki (fr. eiagirc)— Sato potki
pionowo nad soba osadzone w czterech lub tylko dwodch piono-
wych stupach, wspartych na czterech parzystych nogach lub na
wspolnej podstawie. Potki tego rodzaju stuza do pomieszczenia
roznych drobnych ozdob salonowych.

6. Kwiaciarki czyli zardynierki (fr. jardinih-e), do
utrzymywania kwiatow stuzace, moga micéé¢ ksztatt bardzo roz-
maity. Zwykle sktadaja sig one z jednego lub z kilku drewnia-
nych koszy, podpartych jedna lub kilkoma nogami, i mieszcza-
cych w sobie blaszane naczynia czyli wanny. Wanny te napetnio-
ne sa ziemia i mchem, w ktdre wstawiaja sig doniczki.z kwiatami.

Procz mebli wyzej wyszczegdlnionych, jest jeszcze wiele in-
nych, mniej cz¢sto uzywanych, jak np.: wieszadla, o jednym lub
dwoch stupkach; stoliki chinskie, czyli wysuwane, wchodzace je-
den w drugi; koszyki do papieru; drwalniczki na drzewo; stoliki
okragte mate, czyli tak nazwane geridoniki (fr. gueridon)-, bidety,
mieszczace w sobie miednice, i t. p.

3. ROBOTY MODELOWE I MASZYNOWE.

Roboty stolarskie maszynowe i modelowe podzieli¢ mozna na
trzy gléwne rodzaje:

Pierwszy rodzaj stanowia modele rozmaitych maszyn lub kon-
strukcyj budowlanych, wykonywane na mata skalg, dla dania
wyobrazenia o sktadzie maszyny lub konstrukcyi jakiej, w celu
naukowym lub fabrycznym, jak np. modele zachowywane w gabi-
netach lizycznych i mechanicznych, przedstawiajace rozmaite mo-
sty, budynki, maszyny i ich czg$ci. Modele te wykonywane by¢
muszg z gatunkow drzew najmniej ulegajacych zsychaniu i pacze-
niu si¢, jak np. gruszkowe lub mahoniowe, a icii gtowna zaleta
jest $Scistos¢ 1 doktadno$¢ roboty. Drzewa te uzywaja si¢ na mo-
dele tego rodzaju albo w kolorze naturalnym, albo polerowane,
lub tez powlekaja si¢ roznemi kolorami, nasladujacemi materyal,
z jakiego przedmiot ma by¢ w wielko$ci naturalnej wykonany.

Najpigkniejszy zbior tego rodzaju modeli posiada Konserwa-
toryum Sztuk i Rzemiost w Paryzu, gdzie znajduja si¢ najdokta-
dniejsze modele wszystkich maszyn uzywanych w przemysle i rol-
nictwie, warsztatow i instrumentdéw réznych rzemiost, wiazan
dachowych 1 mostéw, nareszcie okrgtow 1 wszelkich morskich
przyrzadéw, wyrobione z jak najwigksza $cistoscia.

Do "tego rodzaju robdt policzy¢ takze nalezy wszystkie czg$ci
drewniane instrumentéw matematycznych i optycznych, jak miary,



oprawy instrumentéw, podstawy pod stoliki miernicze, narzedzia
do poziomowania czyli niwelacyjne., grundwagi i wiele innych.
Roboty tego rodzaju wymagaja matematycznej $cistosci w wyko-
naniu, najstaranniej dobranego drzewa, a nadto specyalnych wia-
domos$ci matematycznych, ktéremi tu zajmowacé si¢ nie mozemy.

Drugi rodzaj robét modelowych stanowia wlasciwe modele,
w naturalnéj wielkosci, czg$ci maszyn i innych konstrukcyj, wy-
konywane w fabrykach do odlewu z zelaza i innych metali, jak
np. kotka zgbate i wszelkie inne czg$ci maszyn; kolumny, belki
lub kroksztyny zelazne do budowli; wreszcie krzyze, kraty i in-
nego rodzaju ozdoby. Modele tego rodzaju wykonywane sa po-
dhug szczegétowych rysunkow fabrycznych, a gldwna ich zaleta
jest stosowny wybor i polaczenie drzewa, aby modele te przy for-
mowaniu i przez czg¢ste uzycie nie popaczyly sig, a przez to aby
swego wilasciwego ksztaltu nie stracilty. Prdécz tego musza one
tak by¢ sktadane, aby si¢ dogodnie odformowac¢ i odla¢ daty, do
czego koniecznie jest potrzebna znajomo$¢ zasad odlewania czyli
giserstwa. W ogoéle przyja¢ mozna za zasadg, ze im z wigksz¢j
liczby kawatkéw drzewa, w réznych kierunkach witokien z soba
posklejanych, sktada¢ si¢ bgdzie model, tém innié¢j podlegaé be-
dzie paczeniu si¢ i1 innym zmianom, jakeSmy to juz w cze$ci Il
wyjasnili. Najlepsze drzewo na tego rodzaju modele jest grusz-
kowe, mahoniowe lub olszowe; a mniejsze sztuki, jak np. kotka
zgbate, prawie wylacznie z dwoch pierwszych gatunkow sig wy-
rabiaja, sklejajac drzewo na nie przeznaczone zjak najmniejszych
kawatkoéw, i wycinajac zgby od reki, lub za pomoca stosownéj ma-
szyny dzielac¢j. Modele wielkich rozmiaréw, np. na belki zelazne,
stupy, robj¢é mozna takze z drzew innych, lecz zawsze z warun-
kiem, aby fryly $iche i niezbyt podlegaty paczeniu sig.

Trzeci naresBceie, najmniej trudny rodzaj robdt maszynowych,
stanowia same”fzgéci drewniane maszyn, jak np. mlyny, tartaki,
podstawy pod mtockarnie, sieczkarnie, mtynki, czg$ci drewniane
ptugéw, siewniké6w, bron i innych maszyn i narzgdzi rolniczych.
Roboty tego rodzaju powinnf by¢ sktadane w ten sposéb, aby sig
w kazdym przypadkutatwo rozebra¢ daty: dlatego potaczenia wszel-
kie robia si¢ bez uzycia kleju, ktoryby zreszta w wilgoci, na jaka sa
zwykle wyroby tego rodzaju wystawione, nie wytrzymat. Wszyst-
kie wigc czgséci tego rodzaju wyrobow musza by¢ powiazane z so-
ba za pomoca czopow zaklinowanych nawskrés przechodzacych,
sworzni §rubowych albo klinowych, kotkéw lub §rub drzewnych.
Glowna zalet¢ robdt maszynowych stanowi trwato$¢ i moc: dla-
tego tez wybiera¢ nalezy na nie gatunki drzew twardych i sprezy-
stych, jak debowe, bukowe, wiazowe, jesionowe, grabowe lub
brzozowe, a wszelkie spojenia powinny by¢ zrobione w ten spo-



sob, aby byly zdolne wytrzymaé rézne przypadkowe wstrzasnie-
nia i uderzenia.

3. ROBOTY BUDOWLANE.

Do roboét stolarskich budowlanych, czyli takich, ktore stano-
wia nieruchome lub ruchome cz¢$ci budowli, naleza:
A. Podtogi i posadzki,
B. Drzwi i bramy,
C. Okna i okiennice,
D. Schody drewniane.

A. Podlogi i posadzki.

Podtogi i posadzki, podtug sposobu ich wykonania, podzieli¢

mozna na kilka rozmaitych gatunkdéw, a mianowicie:

1. Podlogi zwyczajne (n.Jussboden, dielenbodm, fr.
plancher), z desek na wpust taczonych, najczgsciéj przez
cie$li uktadane;

2. Podtogi sklejane z tafli na dwie lub trzy deski sze-
rokich (n. jussboden mit oerleimten tajeln);

3. Podtogi krzyzowe i potposadzki (n. halbparket-
boden, fr. parquet d points de Hongrie ou enjougere), kto-
rych tafle uktadane sa migdzy fryzami, zwykle nakrzyz .
przecinajacemi sig;

4. Podtogi taflowe czyli posadzki (n. getafelte Juss-
boden oder parkets, fr. parquels), ktore znow dziela si¢ na
gtadkie, w kamienie sktadane, fornerowane i rozetowe.

Przy uktadaniu poditdég i posadzek, potrzeba mié¢é wzglad na

nizéj wyszczegdlnione okolicznosci, a mianowicie: Legary (n. la-"
ger, fr. lambourds) pod podloge powinny by¢ ulozone z drzewa
jednostajnego gatunku, sosnowego lub $wierkowego, i przechodzi¢
przez cata szeroko$¢ pokoju z jednej sztuki, zupelnie poziomo
czyli do wagi. Deski na podtogg powinny by¢ o ile moznos$ci czy-
ste, tojest bez sgkow i takze z jednego gatunku drzewa. Najlep-
sze z drzew iglastych sa deski jodtowe, jako najbielsze i najmniej
sekowate; sosnowe prgdko czerwienieja, a na $wierkowych wy-
stgpuja pregi. Deski na podloge przybijaé nalezy zawsze strona
lewa, czyli od bielu ku dotowi, jako wigcej od wilgoci pgcznieja-
ca: przybite bowiem strong prawa, czyli od rdzenia na dot, ta-
twic¢j si¢ wyginaja, i z wierzchu przybieraja ksztatt wklgsty.

Pod dobrze zrobiona podlogg, szczegdlni¢j w mieszkaniach

dolnych bez piwnic, i pod posadzke, potrzeba dawaé tak nazwana



podtoge slepq, z desek surowych lub z gruba tylko oheblowa-
nych, do czofa utozonych.

Do podsypywania podtdég uzywaé potrzeba zupeinie suchego
piasku; zuzli i popiotu z wegli kamiennych uzywaé nie mozna,
a popidtl i prochy z wegli drzewnych sprawiaja nieznos$ny kurz,
cho¢ ze wzgledu na sucho$¢ sa dobre. Tablice podtogowe skle-
jaja si¢ z desek oberznigtych z bielu po dwie lub trzy, a potem
dopiero jak zwyczajne deski przybijaja si¢ do legaréw. Do skle-
jania desek podtogowych, zamiast zwykltego kleju stolarskiego,
ktory na wpltyw wilgoci nie jest do$¢ wytrzymatym, uzywaja czg-
sto kitu twarogowego, o ktorym juz wspominaliémy, wyrabianego
z $wiezego niegaszonego wapna i niesolonego twarogu nastgpuja-
cym sposobem: Wapno lasuje si¢ w twarogu, za dodaniem do
~iego takiej ilosci wody goracej, aby mieszanina na kamieniu roz-
tarta utworzyta rzadka ciecz, ktéraby po drzewie pgdzlem sma-
rowaé mozna bylo. Taka ciecza na zimno smaruja si¢ boki desek,
poczern deski S$ciskaja si¢ w kleszczach jak zwykle. Klej taki
uzywa¢ mozna i do innych robét stolarskich, szczegodlniej do wszel-
kiego rodzaju robot budowlanych i maszynowych. Nie trzeba go
wyrabia¢ w wielkiej ilosci, gdyz predko wietrzeje i skuteczno$¢
traci. Wysycha w spojeniu w ciagu 48 do 72 godzin.

Dodajac do 8 tutow kleju zwierzgcego 4'/a tuta pokostu Inia-
nego na goraco, i przegotowawszy to razem jeszcze przez kilka
minut, otrzymaé mozna takze klej wodotrwaly, do powyzszych
celow uzy¢ si¢ dajacy.

Spojenia migdzy deskami, gdy one nie sa na wpust taczone,
nie powinny i§¢ pionowo, lecz pochylo, przez co przy wysychaniu
desek nie tak widoczne szpary migdzy niemi si¢ tworza, i kurz
nie tak tatwo przez nie wychodzi. Po sklejeniu desek w talie
i oczyszczeniu ich z kleju, uktadaja si¢ one wpoprzecz na lega-
rach, i zaczynajac od jeduéj $ciany $ciskaja si¢ z soba klinami,
migdzy zelaznemi klamrami, zabitemi w legary; nast¢pnie, de-
ski tak $ci$nigte przybijaja si¢ do legarow gwozdziami zelaznemi,
lub $rubuja si¢ $Srubami, w ten sposob, aby glowy ich zapuszczo-
ne byly w drzewo, a przez to o ile mozno$ci byly jak najmniej
widoczne, i ostatecznie heblem si¢ rownaja.

W Anglii, do $ciskania desek lub taili sklejonych na legarach,
zamiast zwyczajnych drewnianych klinéw i klamer, uzywaja oso-
bnego narzg¢dzia wynalazku Kimberley'a. Fig. 146 przedstawia to
narzgdzie. Wsadzasig ono podporami a, a nalegarlub belkg <j,
tak, ze rgkojes¢ b ku robotnikowi jest zwrdcona; na brzegu de-
sek przyktada si¢ deseczka c, i na nia przykrgca si¢ $ruba d
w macicy e osadzona. W skutek dziatania $ruby, podpory a, a
cisng na belkeg i nie moga si¢ usunaé, dopdki $ruba za pomoca



rekojesci b jest przyciagana. Narzedzie to, zrobione z zelaza la-
*nego, dziata bardzo silnie, S$ciska deski doktadnie, i daje sig
tatwo-w kazdej chwili
Fig. 146. zatozy¢ i odjaé.
~ Nastepujacy sposob
uktadania podidg, wy-
nalazku" Bodmeyera
w "Berlinie, 1 czesto
tam uzywany, jakkol-
wiek bardzo koszto-
wny, zastuguje na upo-
wszechnienie, gtownie
sutego wzgledu, ze przy
wysychanPu desek
w podj~gach tak zro-
bionych, nie moga si¢ tworzy¢ szpary migdzy nigtii.

Na deskach a, a (fig. 147) zasuwaja si¢ natfjaskdtczy ogon
listwy b, b, odfelcowane w ten sposdb, ze chwytaja zawpusty wy-
robione w listwach c, przybitych do belek sufitowych. Listwy za-
suwane b, b musza by¢ tak samo od siebie odlegte, jak belki stro-
powe, aby deski, po przyci$nigciu ich nalezytém do belek, mogty

by¢ przez wszystkie wpusty jednoczes$nie utrzymane, gdyz one za-
stegpuja, miejsce gwozdzi w podtogach zwyczajnych, a mianowicie
zapobiegaja podnoszeniu si¢ desek, a nadto maja tg wyzszosé, ze
dozwalaja deskom przy pgcznieniu i zsychaniu si¢ drzewa, wolne-
go ruchu na boki, co przy przybijaniu gwozdziami miejsca mi¢¢
nie moze. Podloga w ten sposob uktada si¢ z tafli po kilka desek
sklejonych, z ktorych kazda ma osobne listwy w niej zasunigte b.
Tafle te przy uktadaniu sklejaja si¢ z soba, tak, ze tylko wszyst-
kie deski razem moga si¢ $ciaga¢ lub rozszerza¢,, szpar za$§ po-
migdzy niemi by¢ nie moze. Tylko przy dwoch §cianach, w kie-
runku desek idacych, tworza si¢ szpary, ktoére z czasem latwo
listewkami zapeinione by¢ moga. Azeby to tatwiéj zrobi¢ mozna,
listwy podfogowe czyli tak nazwane jusgzemsy (n. fussleisten , ir.



plinihes), przymocowaé nalezy w pierwszym roku tylko tymcza-
sowo przy tych $cianach, przy $cianach za$ poprzecznych odrazu
na moc, gdyz one tam takze do utrzymania podlogi stuzy¢ beda.
Azeby przy sklejaniu nic przylepi¢ przypadkiem desek do belek,
coby ich wolny ruch tamowato, potrzeba pod deski podktadaé na
belkach paski papieru.

W Ameryce do robienia podidég uzywane sa osobne maszyny
(plaining mills), ktore' deski hebluja i wyrabiaja w nich wpusty.
Mozna tam dostaé gotowe deski podtogowe, wszelki¢j dtugosci
i dobroci, przygotowane na maszynach. Robota za pomoca tych
maszyn idzie tak predko, ze jeden robotnik ciagle jest zajgty na-
ktadaniem surowych desek, gdy drugi zdejmuje je z maszyny juz
wyheblowane i z wyrobionemi wpustami: a do wyheblowania de-
ski 16 stop diugiéj tylko dwie minuty czasu potrzeba. Maszyny
tego rodzaju naleza do odmian heblami, o ktérych juz wyz¢j byta
wzmianka, i dzialaja za pomoca obrotowych nozy, robiacych 1000
do 1200 obrotéw na minute.

posadzki nietylko sa pigkniejsze, ale i trwalsze od podiog.
Ich robota jest rozmaita, podtug réznych gatunkéw i ceny. Ro-
bia si¢ one z jednego gatunku drzewa, gladkie albo w kamienie,
dajac kawatkom drzewa, z ktorych sa ztozone, rozmaity kierunek
witokien; czgsto takze bywaja fornerowane, i z rdéznych zamor-
skich drzew sktadane.

Najprostszym gatunkiem posadzki sa tak zwane podlogi krzy-
zowe (fr. parquet a/rise), ktorych tafle osadzone sa migdzy krzy-
zujacemi si¢ ramami czylijryzami (n.Jries, fr.jrise). Jezeli po-
dtoga krzyzowa ma by¢ danag na parterze, wtedy uktadaja sig
legary w ten sposob, aby pierwszy legar od $ciany wystawal
o kilka cali nad szeroko$¢ fryzu, lub ktada sig.wzdluz S$ciany
dwa legary przy sobie, inne za$ tak si¢ rozktadaja, aby pod kaz-
dy fryz podtuzny legar przypadal; fryzy za$' poprzeczne zbijaja'
si¢ z niemi w miejscach przecigcia si¢. Fryzy do poditoég krzyzo-
wych robia si¢ zwykle z drzewa debowego lub brzostowego, cie-
mno bejcowane lub pokostowane. Przy fryzach $rodkowych z obu
stron, przy brzeznych za$ z jedn¢j strony tylko wyrobiony jest
wpust lub felc, w ktory zakltadaja si¢ tafle, czgsto z innego ga-
tunku drzewa niz fryzy zrobione, i przybijaja si¢ do dolnego kan-
tu tychze fryzow. Tafle sktadaja si¢ z desek szczelnie na wpust
polaczonych, i wokolo opatrzone sa wypustem czyli fedrern, wcho-
dzacym we fryzy, i do legarow gwozdziami si¢ przybijaja. Szero-
kos¢ fryzow moze by¢ rozna, podlug potrzeby, od 4 do 10 cali,
a wielko$¢ tafli zwykle okoto 4 stopy w kwadrat wynosi. Gdy po-
dtoga krzyzowa ma by¢ dana na pigtrze, gdzie nie mozna mieé
rozktadu belek podtug fryzow, wtedy potrzeba daé poprzednio na



belkach podtoge $lepa, a na niej dopiero ubozy¢ 'podiug potrzeby
fryzy i tafle podtogi krzyzow¢;j.

Inny rodzaj prostych posadzek stanowia tak nazwane podlogi
to jedlinie™ czyli w trojnit (n. halbparket boden, fr. parquel a points
de Hongrie ou enjongere, en epi). Pod taka posadzke, jak fig.
148 przedstawia, mozna dac lub.fiie da¢ podtoge $lepa. Posadzka
w jedlinke sktada si¢ z wazkich deseczek"(fr. alaises), 3 do 4 cali

Fig. 1%48.

szerokich, najczg$ciej z drzewa dgbowego ¢, ¢, potaczonych z soba
na felc lub na wpust, i przybitych w kierunku przekatnym naprze-
mian, do legarow lub belek a, pomigdzy fryzami naokoto $cian
pokoju idacemi b, b, ktore takze wneki drzwi i okien wypelniaja.
Dla zakrycia gtowek gwozdzi, ktéremi
deseczki do legaréw sa przybite, a za-
razem do ozdoby, stluza wazlde fryzy
d, d, z twardego i zwykle ciemniejszego
drzewa, na wierzchu posadzki nakleja-
ne. Czgsto fryzy te opuszczaja sig, a wte-
dy deseczki posadzke sktadajace sty-
kaja si¢ z soba naprzemian, jak to lig.
149 pokazuje.

Posadzki tego rodzaju sa tanie, i ma-
ja te zaletg, ze nie cierpia wiele od zsy-
chania si¢ drzewa, jako z wazkich de-
seczek ztoZone.

Posadzki z oddzielnych tafli kwadratowych (n. parkets, fr. par-
guet d'assemblage), wyrabiaja si¢ zwykle w taflach dwie stopy
w kwadrat majacych, z jednego gatunku drzewa, dgbowego, je-
sionowego, brzostowego i t. p., lub z drzew réznokolorowych kra-
jowych i obcych. Gdy uzywamy drzew ro6znych gatunkdéw, po-



trzeba na to uwaza¢, aby one niezbyt roznity si¢ swa twardoscia,
gdyz wtedy nie jednakowoby si¢ przez chodzenie zuzywaly.

Fig. 150, 151, 152, 153 i 154 przedstawiaja wzory posadzek
z drzew jednego gatunku. Fryzy tacza si¢ z soba widtowaniem
pod katem pro-
stym lub na ucios
(szlicuja sig), a
kamienie z fryza-
mi tacza si¢ na
wpust. Fig. 150
przedstawia' po-
sadzke jednoko-
lorowa bez fry»
e 720w, z kawaltkow
drzewa na wpust

N

i

ztozong; fig. za$ od 155 do 163 przedstawiaja rozne wzory posa-
dzek réznokolorowych,*ictérych wigksze kawatki ztaczone sa z so-
ba na wpust, nmiejsze”*a$, a szczego6lniej wazkie paski, wklejaja
si¢ w zaglebienia okot"Ys. cala glegbokie.

Posadzki fornerowane robia si¢. na taflach dgbowych, fryzami
otoczonych i dobrze wyschnigtych, na ktérych naklejaja si¢ po-



dtug wybranego wzoru ¢wieré cala grube fornery réznokolorowe,
i poténi w catosci si¢ hebluja.

Uktadanie tafli posadzkowych na §lep¢j podlodze zaczyna sig
od srodka pokoju, taczac pojedyncze tafie z soba na wpust wo-
koto nich obiegajacy, i przybijajac je w pewnych miejscach gwoz-
dziami przez wpust, tojest z boku, aby ich glowy nie byly widoczne.

Dla zakrycia szpar migdzy posadzka i murem, i dla ochronie-
nia wyprawy muru od odbijania krzestami i t. p., wzdluz §cian
przybijaja sig u podtogi i posadzki tak zwane listwy podtogowe,
czyli fusgzemsy, rozmait¢j szerokos$ci i rozmaicie ozdobione.

Wokoto $cian pokoju obiega takze fryz, zwykle 10 do 12 cali
szeroki, tworzacy rodzaj czworokatnej ramy, w ktorej tafle po-
sadzkowe si¢ uktadaja, i z nia takze na wpust sa zlaczone. Fryz
ten ciaglty (iv. jrise courante) wypetnia takze wngki drzwi i okien,
w ktorych niekiedy osndzaja si¢ osobne tafle posadzki wtasciwdj
formy. Tafle (fr. feuilles) uktadaja si¢ dwojako: albo rownolegle
do $cian pokoju, lub tez w kierunku przekatnej, zapetniajac rogi
miedzy fryzem a taflami pozostale trojkatnemi kawatkami. W ka-
zdym razie ukladanie rozpoczaé¢ potrzeba od wynalezienia $rodka
pokoju, na ktérym os/ulza si¢ pierwsza tafla swym $rodkiem,



w wtasciwym kierunku, a podtug niej wszystkie inne tatwo sig
stosuja.

B. Drzwi i bramy.

Wielko$§¢ bram i drzwi zalezy od ich przeznaczenia: najmniej-
sza wysoko$§¢ drzwi wynosi 6'/2 stoép polskich, najmniejsza ich
szeroko$¢ 27a stopy. Drzwi majace do 3 stop szeroko$ci robia
si¢ jednoskrzydtowe, drzwi szersze zwykle z dwoch polow czyli
skrzydet si¢ sktadaja. Zwyczajne drzwi jednoskrzydlowe maja
3 stopy szerokos$ci, a G'a stép wysokosci w swietle, tojest w fu-
trynie; drzwi za$§ dwuskrzydtowe zwyczajne maja 4 stopy szero-
kosci, a 8 stop 1 kilka cali wysokosci. W pokojach wspaniatych
i w wielkich salonach uzywaja si¢ czgsto drzwi wigkszych wymia-
row, byle tylko miaty proporcya wtasciwa.

Drzwi sienne sg zwykle wigksze, i wymiar ich zalezy od ro-
dzaju budowli, w ktorej si¢ znajduja.

Bramy do przejazdu powozow stuzyé majace, nie moga mied
mniejsz¢j szerokos$ci niz 8 stép, a mniejszéj wysokosci od stop 10.

Budowa drzwi i bram jest rozmaita, podtug réznych rodzajow
tychze, z ktoérych gtowniejsze sa:

1. Drzwi i bramy tatowe (n.laltenthuren), ztozone z tat
1 do 1'/4 cala grubych, 2 do 2Vs cali szerokich, 1 do 2 cali od
siebie odlegtych, i ztaczonych z soba dwiema poprzecznemi tata-
mi i sztrabami, uko$nie lub nakrzyz idacemi.

2. Drzwi i bramy szpungowe (n. gespundete thuren rnit
hinternagellen oder gradleisten, fr. porfes charretieres). Drzwi te-
go rodzaju robig si¢ z desek sklejanych na proste spojenie, pota-
czonych na Mc M) na wpust, i wzmocnionych szpungami czyli
listwami zasuwan”i w jaskotczy ogon.

Drzwi dwoch'"0Wyzszych gatunkow zwykle wprost do muru
si¢ przymykaja bez'"zadn¢j futryny, i nigdy szczelnego zamknigcia
zapewni¢ ffie moga, z%jowodu szpar, jakie si¢ migdzy deskami
w ten sposdl) ztaczonemi z czasem utworzy¢ musza.

3. Drzwi i bramy opierzane czyli szalowane (n.
verdoppelte bretterthuren), zbijaja si¢ z dwoch grubosci desek,
z ktorych jedne ida pionowo, drugie, pozipmo lub uko$nie. Deski
te rzadko sa z soba sklejane, lecz zwykle ztaczone sa na felc lub
wpust. Brzegi desek ozdabiaja si¢ zwykle pochytem $cigciem
czyli faza, lub téz,cztonkami krajnikowemi, jak pigtka, zlobek
it. p. Gdy drzwi tego rodzaju maja by¢ uzyte wewnatrz budowli,
wtedy obojetna jest rzecza pod jakim katem deski je sktadajace
bgda z soba zbite; przy zewngtrznych zas, trzeba mieé¢ wzglad na
latwy odptyw deszczow¢j wody. Jezeli w ostatnim razie deski



zewngtrzne bgda miaty polozenie poziome, wtedy musza tak na
siebie zachodzi¢, aby goérne wystawaty nad dolne, a przez to, na
zaciekanie wody pomigdzy dwie grubo$ci desek nie pozwalaly.
Drzwi tego rodzaju sa trwate i szczelne, gdyz nakrzyz ztaczone
drzewo nie pozwala im znacznie pgcznie¢ 1 zsycha¢ sig; osadzaja
si¢ zwykle w odfelcowanej futrynie, i najczg$ci¢j na podrzgdne
drzwi zewngtrzne sa uzywane.

4. Drzwi ramowe, wypetlniane czyli filungowe (n.
.gestemmte tliuren). Uzywaja si¢ zawsze tam, gdzie wymagane jest
szczelne zamknigcie, a szczegdlni¢j wewnatrz budowli. Sktadaja
si¢ one z ram potaczonych z soba na czopy, pomigdzy ktéremi
zasunigte s rozmait¢j szerokosci drewniane tafle czyli wypetnie-
nia (filungi). Przez taka budowg zapobiega si¢ tworzeniu si¢ szpar
migdzy czg$ciami drzwi w skutek wysychania drzewa powstaja-
cych, anadto drzwi takie, osadzone w felcu futryny, daja zam-
knigcie szczelne i ozdobnie wygladaja.

Drzwi wewngtrzne tego rodzaju sktadaja sig: z futryny (n.
jutter, fr. le chambranle), z jednego lub dwoch skrzydel (n.jiugel,
fr. battans), i tak nazwanej oprawy czyli Jerklejdunku (n. verklei-
dung, fr. Tembrasure).

Skrzydta sktadaja si¢ z ram, podzielonych poprzecznemi czg-
§ciami na rozmaita liczbg pol czyli filungow.

Fig. 164 przedstawia drzwi jednoskrzydtowe o trzech polach;
fig. 165 za$ takiez drzwi podzielone na sze$¢ pol czyli wypetnien.
Fig. 166 przedstawia drzwi tak zwane krzyzowe (n. kreutzlhuren),
najczg$ciéj uzywane, ktorych budowa pod wzgledem sity i trwa-
tosci niewiele do zyczenia pozostawia; fig. 167 za$ przedstawia
takiez drzwi jednoskrzydtowe o sze$ciu polach w innym uktadzie.
W drzwiach tego rodzaju pionowe czg$ci tamy przechodza zwy-
kle przez cala wysokos$¢ téjze, a z temi dopiéro sztuki poprzeczne
tacza sig na krotkie czopy.

Drzwi dwuskrzydtowe (n. zioeijiugliche thuren, fr. portes
a deux batlaiis), uzywaja si¢ w pokojach wspanialszych, i podzie-
lone sa na wigksza liczbe pol. Skrzydta ich maja albo rowng sze-
rokos$¢, albo "téz skrzydito do przechodu stuzace robi sig szersze;
przyczém dla lepszego wejrzenia i rownego podziatu pdl, daja sig
dwie listwy przymykowe (przymyki), z niemiecka stlaglisiwami
zwane (n. schlagleisten), z ktérych jedna jest falszywa czyli $lepa.
Drzwi bardzo szerokie, podzieli¢ mozna na trzy rzedy pol, z kto-
rych $rodkowe sa szersze, i1 tworza skrzydto do przechodu stu-
zace w rodzaju furtki. Skrzydta w kazdym razie stykaja si¢ z so-
ba, najczgsciej prosto; lepi¢j jest jednak dawaé migdzy niemi
szparg ukos$na, jak przedstawia fig. 177 B, ktora si¢ zakrywa dwie-
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ma listwami przymykowcmi, 1'/a do 2 cali szertfko$ci majaccmi,
W rozmaity sposéb ozdobionemi. . <
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Fig. 169 przedstawia drzwi ozdobne o dwdch nieréwnej szero-
kos$ci skrzydtach, podzielone na sze$¢ pol. Przy drzwiach tego
rodzaju, podziat pol, ich ozdoba i ksztatt oprawy i kapiteli, moga
by¢ do najwyzszego stopnia bogactwa podniesione, stosownie do
rodzaju komnaty lub sali, w jakich sig znajduja.

"W wspaniatych komnatach drzwi wyrabiane sa cz¢sto z drzew
drogich, jak np. mahon, orzech i palisander, i w takim razie zwy-
kle sajornerowane i politurowane, a tylko wszelkiego rodzaju
gzemsy, zwtaszcza drobniejsze, z pelnego drzewa sig przysadzaja.
Drzwi takie ozdabiaja sig takze czgsto rzezba, listewkami ztoco-
nemi i malowaniem.

O sktadaniu ram i wypetnied.— Grubo$¢ cze$ci rame drzwio-
wa sktadajacych, zalezy od wielko$ci drzwi. Do zwyktych drzwi
jednoskrzydtowych, uzywa si¢ na ramy drzewa 1'/, cala grubego,
do dwuskrzydlowych za$ 2-calowego. Szeroko$¢ czgsci rameg
sktadajacych, zwanych z niemiecka ramsztykami (n. ralimsiucke),
jnoze by¢ rézna, od 5 do 7 cali; zwykle daje si¢ taka, aby z sze-
rokosci deski dwie szeroko$ci ramy otrzymaé mozna, a ze deska
po oheblowaniu z kantéow jest zwykli; 10 do 11 cali szeroka, za-



tém na szeroko$¢ czegéci ramg sktadajacych, wypada 5 do 5",
cali. Przy drzwiach wigkszych i ramy takze szersze si¢ daja. Ra-
. my na rogach i posrod-

Fig. 169. __ ku, sktadaja sig¢ z soba

Y "7 na czopy, ktorych gru-

e Ne————==——  bo$¢ wynosi okoto 173
S : calej grubosci drzewa,
a szeroko$¢ okoto 3 cali.
Przy taczeniu na rogach
odsadzaja si¢ czopy a
podiug lig. 170, w ten
sposob, aby po za dziu-
ra czopowa jeszcze dosé
drzewa zostalo, przez
co zwiazanie jest silniej-
sz¢éni i trwalszém; czo-
py zas na czg$ciach $rod-
kowych ramy odsadzaja
si¢ z obu stron podiug
fig. 171. Czopy te maja
nadto u dotu z obu stron
okoto poét cala wysokie
rozszerzenia 'bb 1 b’ kto-
re zapobiegaja temu, aby
W miejscach, gdzie czo-
py sa odsadzone, nie po-
wstawaly szpary, w sku-
teknieuniknionego w za-
den sposob zsychaniasig
] i drzewa.

Czgsto dziury czopo-
we sa na zewnatrz rozszerzone, podlug fig. 172, a czopy w nich,
po wsadzeniu, zabijaja si¢ klinikami r, co wiele do mocy si¢ przy-
czynia. Czopéw w dziurach zawiercac¢ i zabija¢ drewnianemi kot-
kami nie potrzeba i nie nalezy, gdyz kotki te, po zeschnigciu sig
drzewa, stercza zwykle na jego powierzchni.

Po zarznigciu czopéw i wydlutowaniu gniazd, ramy sktadaja
si¢ tymczasowo, aby je w cato$ci z obu stron réwno zheblowacé
bylo mozna; nastgpnie rozbieraja sig, i od strony wewngtrznej
wyrabia si¢ w nich okoto po6t cala gigboki wpust, w ktory wcho-
dza stosowne wypetnienia.

Wypetnienia te robig si¢ z desek od 1 do 2 cali grubych, zje-
dn¢j szerokos$ci lub sklejanych z soba n!i szeroko$¢, podiug po-
trzeby. Zwykle sa one z jcdnéj lub z obu stron, na 2 do 2-> cali




szeroko uko$nie odfcleowane, przez co tworzy si¢ Scieniony brzeg,
ktéry wchodzi we wpust wyrobiony na czg¢$enicb ramy, i swobo-
dnie si¢ w nim moze poruszac.

N6 d ’
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Fig. 172.

"Listewki gzemsowe, krajniki lub otoczyriy, z niemiecka kd-
sztosami zwane (n. kehhtésse, hobd), wokoto tafii wypelniajacych
na brzegach ram umieszczone, robia si¢ rozmaicie. Najczg$ciéj
robig si¢ one stoso-
wnym heblem na
brzegach czgs$ci ra-
me¢ sktadajacych; u
drzwi za§ ozdobniej-
szych przybijaja sig
sztyftami., lub nasa-
dzaja si¢ na felc albo na wpust osobne listewki krajnikowe.




Fig. 173 przedstawia zjednej strony kant ramy ozdobiony pigtka
czyli karnesem, wyrobionym na samej ramie; z drugiej za$ stro-
ny, takaz pigtk¢ wyrobiona na osobnej listewce. Listewki te przy-
twierdza¢ nalezy do samych tylko ram, aby wypelnienia pomigdzy
niemi'mogty si¢ swobodnie rozszerzaé¢ albo kurczy¢.

Futryny (n. thurjuiler, fr. chambranle)—Futryny stuza do
umocowania okucia drzwiowego, a nadto maja na celu, przez do-
ktadne dopasowanie drzwi do felcu w futrynie wyrobionego, zape-
wni¢ szczelne zamknigcie. U nas uzywane sa futryny dwojakie:
albo z uszami czyli tak nazwane wuszaici, do zamurowania w mur,
z bali okoto 3 cali grubych i 6 cali szerokich zrobione; albo tez tak
zwane futryny blejtramowe, zwykle z desek sktadane, i za pomoca
$rub i drewnianych klockow (u. dubel)) do muru przytwierdzane.
Zagranica uzywaja jeszcze futryn podwdjnych, z obu stron muru
osadzonych (lig. 13 8), przestrzen za$ migdzy niemi w grubosci
muru a przykrywaja drewnianein wypelnieniem ¢ i d, ktéorego po-
dzial i ozdoby odpowiadaja podziatowi pol na drzwiach uzytemu.

Futryny uszate czyli uszaki sktadaja si¢ z dwoch pionowych
sztuk czyli podwoi, progu i nadproza, potaczonych z sobg na czo-
py, W ten sposob, ze sztuki poziome wystaja z obu stron nad po-
dwoje okoto 6 cali, i na ucios sa przycigte. Procz tego, w $rodku
wysokos$ci podwoi zasuwaja si¢ jeszcze na jaskdtczy ogon innu
uszy, dla tém mocniejszego osadzenia futryny w murze.

Futryny blejtramowe sktadaja si¢ z desek 1'/4 do 1/. cala
grubych, a do 6 cali szerokich, potaczonych na rogach za pomoca
zwyczajnego zazg¢bienia (cynkowania). Dol'na ich czg$é czyli prog
robi si¢ zwykle z twardego drzewa, jak np. debowe, albo téz za-
puszcza si¢ nizej od posadzki, a prég osobno si¢ nadbija.

Futryny tego rodzaju przytwierdzaja si¢ do muru sposobem
nastgpujacym: trzy lub cztery drewniane kawatki, 2 cale w kwa-
drat grube, a okoto 8 cali dtubie, stosownie do wielko$ci drzwi,
osadzaja si¢ w murze na gips lub na cement, w miejscu, w kto-
rym futryna ma by¢ umieszczona, w ten sposdb, ze gorny i dolny
z tych kawaltkow odlegte sa o 10 okoto cali od koncow futryny,
inne za$ sa w rownej od tamtych odlegltosci. Do kawatkow.drze-
wa tak osadzonych S$rubuje si¢ futryna zelaznemi $rubami, kto-
rych szerokie i ptaskie glowy zapuszczaja si¢ w drzewo, i z wierz-
chu stosowneuii, zwykle okragtemi kawatkami, okoto /., cala gru-
bych forneréw zaklejaja sig, tak, ze ich zupeinie prawie dostrzedz
nie mozna.

Oprawy drzwi czyli tak nazwane ferklejdunki (n. thur-
verkleidang v. thureinfassung, fr. ['émbrasure), stuza do zakrycia
szpary tworzacej si¢ migdzy murem i futryna, zwlaszcza po ze-
schnigciu si¢ ostatniej, i do utrzymania wyprawy przy drzwiach,



naré6wni z powierzchnia muru osadzonych (fig. 1.6& ). Szeroko$¢
oprawy stosowna by¢ musi do szeroko$ci drzwi, i réwna by¢ po-

Fig. 174.
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winna od »»<1° '/s czgsci téjze szeroko$ci. Oprawy te sa zwykle
w rozmaity spos6b ozdabiane: jedna wyskakujaca listewka z kar-
uesem, kilkoma ptatkami it. p., stosownie do wielko$ci i bo-
gactwa samychze drzwi.

Ozdobne drzwi maja procz oprawy jeszcze tak nazwany kapi-
tel, ktory albo wprost od oprawy si¢ zaczyna, jak pokazuje lig.
165, albo tez oddzielony jest od niej fryzem gladkim lub stoso-
wnie ozdobionym, jak to wida¢ na lig. 167 i 169. Cata wysokos$¢
kapitelu z fryzem i oprawa nad drzwiami, nie powinna by¢ nigdy
wigksza od potowy szerokos$ci tychze drzwi w $§wietle czyli w fu-
trynie, bo inaczéj cigzkoby kapitel wygladat. Oprawy drzwiowe
przybijaja si¢ do futryn gwozdziami z krytemi gtéwkami, a na
rogach na ucios sa ztaczone. Dobrze jest sktada¢ oprawy w war-
sztacie, i skleja¢ je na rogach deseczkami podkiadanemi prosto-
padle do spojenia, gdyz przez to spojenie to uchroni si¢ od rozej-
$cia, jakie z czasem przy prostem zetknigciu futryny, w skutku
zsychania si¢ drzewa nastapi¢by mogto.

Bramy i drzwi sienne zewngtrzne, jako na zmienny wptyw po-
wietrza wystawione, musza by¢ wykonane z drzewa trwatego, jak
np. dgbowe, a budowa ich powinna by¢ taka, aby woda deszczo-
wa nigdzie pomigdzy ich czg$ci zacieka¢ nie mogta. Sktadaja sig
one, jak i wszystkie drzwi tego rodzaju, z ram i wypelnien, z ta
tylko réznica, ze przy nich naklejanych listewek krajnikowych
uzywaé nie mozna, gdyz w skutek zewngtrznéj wilgoci predkoby
poodpadaty.

Fig. 174 przedstawia drzwi sienne ze $wiattem goérném czyli
tak nazwanym oberlichtem (n. oberlicht), w 7* o naturalné¢j wielko-
$ci. A przedstawia ich przecigcie podlug linii ab, B przecigcie
podtug linii cd, C za$ przecigcie przez sztuk¢ poprzeczna podtug
linii ¢j. Drzwi te nie maja futryny, lecz zawieszone sa na hakach
wmurowanych; sztuka za§ poprzeczna C takze obu koncami swe-
mi w murze jest osadzong. Kazde skrzydlo tych drzwi, jak widaé
na rysunku, podzielone jest na pig¢ pol, a ramy na brzegach wo-
koto wypelnien ozdobione sa listwami krajnikowemi na wpust na-
sadzaneini (n. wubergeschobene kehlstosse)) w ktorych dopiéro ro-
wniez na wpust osadzone sa wypetnienia.

Fig. 175 przedstawia brame¢ wijtizdna (u. hausthor, fr. porte
cochhre), ze szczegdtem na wigksza skalg pokazujacym sposdb po-
taczenia j¢j czgSci, a, jest mur, o ktéory brama si¢ przymyka;
b, rapia zewngtrzna, na ktoréj listwa krajnikowa e na wpust jest
nasadzona. W tej listwie utkwione sa, drugie ramy d, w ktérych
nareszcie na wpust osadzone sa wypelnienia e. Wewngtrzna stro-
na bramy zwykle pro$ciéj jest ozdabiana, i najczgsciéj tylko wy-
skakujace wypetnienia przedstawia.
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Na fig. 176 wida¢ na wigksza skale przecigcie sztuki poprze-
cznej (n. kdmpjer oder loosholz, fr. tabie d'aitenie)) oddzielajacéj
$§wiatlo gorne bramy. Na rysunku tym b' oznacza zewngtrzng ra-
me, do ktorej listwa./', tworzaca dolng czg$¢gzemsu oddzielaja-
cego $wiatlo goérne bramy, kotkami jest
przymocowanga; c' jest listwa krajnikowa,
na czg$¢ poprzednia na wpust nasadzona,
w ktora zndéw zasunigta jest rama we-
wnetrzna d\ mieszczaca w sobie, jak zwy-
kle, na wpust osadzone wypelnienia e.
g jest sztuka poprzecznag wmurowana z obu
] koficow, do ktorej przytwierdzone sa z je-

dnej strony listwa krajnikowa /t, z drugiej
- za$§ znacznie wyskakujacy gzems i, stuza-
cy zarazem do ozdoby i do ochronienia
bramy od zaciekania wody deszczowej.
knareszcie jest przecigciem goérnego okna.

Listwa przymykowa (szlaglistwa) umie-
szczona jest- tylko od strony zewngtrznej
bramy, w postaci kolumienki, jak to na

" fig. 175 widzie¢ mozna.

Czgsto zdarza si¢ wypadek, ze potrze-
ba, aby brama stuzyta takze do o$wiece-
nia sieni, korytarza i t. p.: wtedy albo po-
migdzy ramami, w goérnej czg$ci bramy,
umieszczaja si¢ przezroczyste metalowe
ozdoby, przez ktore §wiatlto przechodzi,

’ albo téz goérna czg¢$¢ bramy robi si¢ oszklo-
na migdzy szprosaini drewnianemi lul) metalowemi, w rozmaity
sposob krzyzujacemi sig.

Fig. 177 przedstawia taka oszklong bramg¢ w '/3p czg$ci natu-
ralnej wielko$ci. Szczegoéty 4, B i C narysowane sa w ~j,, czg$ci
wielko$ci naturalnéj, i1 dostatecznie obja$niaja budowg bramy:
A jest przecigciem przez sztukg boczna ramy; i? przecigciem
przez listwg przymykowa; C za$§ pokazuje przecigcie sztuki po-
przecznej, w mur osadzonej, oddzielajac¢j $wiatto gorne. Ramy
ozdobione sa listewkami krajnikowemi, na wpust nasadzanemi,
pomigdzy ktéremi w dolnej czg$ci bramy osadzone sa wypelnie-
nia, w gornej za$ szprosy. Podzial szpros moze by¢ bardzo roz-
maity, byle tylko byt pigkny i niezbyt drobny; przyczém szprosy
dzielace na czgSci glowne, robia sig. czgsto grubsze od szpros
tworzacych podzialy podrzedne.

Fig. 17 fi.
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C. Okna i okiennice.

Wielko$¢ okien nic jest niczém ograniczona: moze by¢ jak
najrozmaitsza, i zalezy tylko od rodzaju budowli. Odpowiednio
do szerokosci swej, okna, moga by¢ o jednem, o dwodch i o wigk-
szej liczbie skrzydet. Dobre okna musza by¢ szczelne we wszyst-
kich czg$ciach; nic powinny mie¢ ram nadto szerokich, aby wiele
$Swiatta nie zabieraly; powinny si¢ tatwo otwiera¢ i zamykac, dla
zrobienia w razie potrzeby przewiewu powietrza w goérnych lub
dolnych cze$ciach pokoju, a w koncu powinny mieé pigkny i sto-
sowny podziat szpros.

Dla zrobienia szczelnych okien, mogacych by¢ otwieranemi,
koniecznie potrzebném jest osadzenie ich w futrynie felcem opa-
trzonej , jak to przy drzwiach miato miejsce. Futryny okienne,
tak jak i drzwiowe, robia si¢ u na$ dwojako: albo zbijane na czo-
py z bali, z uszami czyli wasami do wmurowania w mur; albo tez
blejtramowe, z.desek, na rogach za pomoca zazgbiania taczone,
ktore si¢ p6zniej w murze osadzaja, zupelnie w'"ten sposob jak
blejtramy drzwiowe, lub tez za pomoca tak nazwanych bankeizow
czyli dtugich na 8 cali okoto nasiekanycli gwozdzi, z plaskiem
pionowem przedtuzeniem, ktore si¢ obok futryny w mur zabijaja,
i od strony wewngtrznej do niej Srubami zelaznemi przytwierdzaja.

Okna dwuskrzydtowe moga by¢ albo ze slupem pionowym
W Srodku czyli wegarem (n. anjgehender pjosteu), do ktorego sig
skrzydta przymykaja, lub tez bez tegoz. Lepsze sa okna bez
stupa $srodkowego, gdyz on wiele §wiatta zabiera; tylko okna wie-
loskrzydtowe w kazdym razie weggarami przedzielone by¢é musza.

Szprosy tak osadzone byé powinny, aby szyby byly wigksze na
wysoko$¢ niz na szeroko$¢, podtuzne bowiem szyby brzydko wy-
gadaja.

Materyal na okna wybieraé potrzeba jak najtrwalszy, gdyz wy-
stawiony jest na zmienny wplyw powietrza i predkiem zniszcze-
niem zagrozony. Najlepsze drzewo do tego jest dgbowe lub smol-
ne sosnowe.

Grubos¢ drzewa na ramy skrzydet (n.Jlugelrahmen, fr. chassis)
zalezy od wielkos$ci okna. Przy zwyczajnych, do 4 stop szerokich
okuach, wynosi ta grubo$¢ do 2 cali, przy oknach za$ wigkszych
272 do 3 cali. Szeroko$§¢ ram najwyzej byé powinna rownag ich
grubosci.

W naszym klimacie, dla zabezpieczenia mieszkan od zimna,
konieczne sa tak zwane okna dubeltowe (fr. doubles croisees), a mia-
nowicie w pokojach mieszkalnych. Okna te maja ramy dubelto-
we, osadzone w futrynie w ten sposob, ze przedzielone sa stala



warstwa powietrza, ktore ciepto w pokoju utrzymuje, jako naj-
gorszy przewodnik ciepta. Zwykle okna dubeltowe w zwyczajnych
uszastych futrynach osadzone, dla tatwiejsz¢j roboty futryny, sa
tak zrobione, ze ramy wewngtrzne czyli zimowe otwieraja si¢ na
wewnatrz pokoju; zewngtrzne za$ czyli letnie, na zewnatrz. Urza-
dzenie to jednak czgsto nie da si¢"zastosowaé, a mianowicie wte-
dy, gdy ozdoby architektoniczne, ktoreni!" okno jest otoczone,
a mianowicie kolumny lub gzemsy, nie pozwalaja na otworzenie
okna na zewnatrz; W takim razie uzywa si¢ futryn lub blejtra-
moéw w ten sposob zrobionych, ze obie ramy, tojest letnia i zimo-
wa, otwierane sg na wewnatrz pokoju.

Fig. 178 przedstawia okno w ten sposdb urzadzone, W VIi>
cz¢sci naturalnéj wielkosci; fig. 179 pokazuje na wigksza skaleg
przecigcie poziome czgs$ci bocznéj futryny; fig. 18f przecigcie pio-
nowe futryny i obu ram; fig. 180 nareszci” przedstawia przecig-
cie poziome przez listwg przymyko\va ntmyletniej.

Na figurach tych a oznacza gorna sztujfe futryny (fr. dormans),
a', dolna j¢j sztuke ze ztobkiem ochraniajacyni'od zaciekania wo-
dy w szparg migdzy futryna i murem (fr. piece d'appui)\ a", sztuka
boczna futryny (fr. montant dormant)\ e. goérna czg¢$¢ ramy skrzy-
dta gornego (fr. traverse suporieure du chassis mobile); d, dolna
cz¢$¢ téjze ramy, z tak nazwanym splywem (n. wassemase)\ e, sztu-
ka poprzeczna osadzona na czopy w futrynie (n. querstuck, fr. im-
poste); /, gorna czgs¢ ramy skrzydta dolnego; g, dolna cze$é¢ téj-
ze ramy, takze ze splywem (n. wasserschenkel). Splywy te, u zwy-
czajnych okien pospolicie u nas zaniedbywane, koniecznie jednak
sa potrzebne, bowiem zabezpieczaja okna od zaciekania wody po-
migdzy ich felce. bb, sa czgSci boczne futryny, opatrzone felcem
w ksztatcie pigtki wyrobionym, dla osadzenia w nim ramy zimo-
wej; I, czg$¢ gorna ramy zimowej; cz¢$¢ dolna tejze ramy, juz
bez sptywu,, ktory tu nie jest potrzebny;, m, sztuka poprzeczna
futryny; «, goérna czg¢$¢ skrzydta dolnego ramy zimow¢j; o, dolna
-czg$¢ tejze ramy; boczna czgs$¢ téjze ramy; u i t listwy zakry-
wajace szpary miedzy murem i futryna, ktoére tynkiem zastapic
mozna; A ik nareszcie, sa szprosy (n. sprosse, fr. petits bois), pier-
wsza ramy letni¢j, druga ramy zimowej. Sztuka poprzeczna e,
a czegSciej jeszcze sztuka w, przy mniejszych szczegdlnie oknach,
zwykle si¢ opuszcza, i wtedy ramy letnie i zimowe robia si¢ kaz-
de o dwobch tylko skrzydtach zamiast o czterech, lub téz sktada-
ja si¢ ze czterech skrzydet wprost na felc, bez sztuki poprzecz-
néj. Niekiedy tez ramy zimowe osadzaja si¢ w calosci, tworzac
jedno tylko skrzydto.

Fig. 182 przedstawia okno sze$cio-skrzydtowe, przedzielone
pionowemi wegarami /> i e, z ktorych slupy e musza by¢ ciensze



Wszystkie czgsci jakiegokolwiek okna powinny by¢ tak z soba
potaczone, aby ochranialy od zaciekania wody deszczow¢j i od
przeciagu powietrza, ktore tak sa szkodliwe dla trwatosci okien
i dla zdrowia mieszkancéw. U nas dotad na szczelna budowe
okien niewielka zwracano uwageg, dlatego t¢z podamy tu wzory
roznych potaczen czgsci okien, powszechnie zagranica w uzyciu
bedace.

Potaczenia skrzydet z futryna przedstawiaja figury 183, 184
i 185, gdzie a znaczy futryng, a b ramg okienna. Fig. 183 przed-
stawia zwyczajny felc ukos$ny, czgsto uzywany, lecz niedobrze
szczelno§¢ zapewniajacy; fig. 184 pokazuje wpust okragly z pot-
okragltym walczykiem na felcu (fr. noix), dajacy potaczenie szczel-
niejsze od poprzedniego; fig. 185 pokazuje potaczenie jeszcze
lepsze od poprzedzajacego.

Potaczenie z soba skrzydet w srodku szerokosci okna (fr. ba(-
tans mmeaux), zwykle robi sia na felc ukos$ny pojedynczy lub du-
beltowy. Lepsze od nich jest polaczenie wskazane na fig. 186.

Fig. 187 przedstawia potaczenie ram b ze stupem pionowym a,
ozdobionym od zewnatrz zlobkowana kolumienka c.

Tig. 18s,.
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Fig. 188 i 189 przedstawiaja potaczenia'"'dolnej czg$ci skx-zy-
det b z futryna a, z uzyciem sptywu i odprowadzeniem wody z ry-
nienki w doln¢j czg$ci futryny a, w ktorej si¢ ona pod rama b
zbiera, i rurka blaszang w a osadzona na zewnatrz odchodzi, ci d
sa rynienki do zbieraniawody, skraplajacej si¢ z pary, ktora na
wewngtrznéj stronie na szybach osiada.

Zamiast okien dubeltowych, w celu zabezpieczenia okien od
zamarzania w zimie i od osiadania pary na wewngtrznéj stronie



szyb, uzywaja niekiedy zagranica okien podwojnie oszklonych,
ktore przedstawia lig. 190. 6Jest futryna, a dolna czg$¢ skrzydia,

Fig. 188. Fig. 180.

e i/ szyby, z obu stron ramy na kit osadzone.
Okna tego rodzaju lepsze sa od pojedynczych,
lecz okien dubeltowych zastapi¢ nic moga, gdyz
warstwa powietrza migdzy podwdjnemi szyba-
mi zawarta jest zacicnka, aby cieplo dostate-
cznie utrzymaé¢ mogta. Najkorzystniejsze ich
zastosowanie moze by¢ przy cieplarniach czyli
oranzeryach. Na fig. 190 pokazany jest takze
sposob zakrycia szpary migdzy futryna b a mu-
rem r, za pomoca kawatka stosownie wygigtej
blachy cynkowej ci, przybitej do futryny.

Fig. 191 przedstawia okno z ramami do prze-
suwania, zwykle w Anglii i poélnocnych Niem-
czech, jak np. w Hanowerze, uzywane. 4 przedstawia okno w pla-
nie, 13, Ci i? jego przecigcia w '/w wielko$ci naturalnej. Rama
a osadzona jest w futrynie kamiennej, b jest blejtramem, c za$
oprawa okna. Sztuka poprzeczna d dzieli wysokos¢ okna na dwie
rowne cze$ci. Gorna czg$¢ okna zamknigta jest stala rama, osa-
dzona w ramie a. e jest splyw, / gérna czg$¢ ramy okienndj,

<jczegs$cjejboczna. Dolnaczg$é ramy okienndjjestruchoma,
i sktada si¢ z czg$ci bocznych A, dolnej i, gornej h, i porusza si¢
we wpuscie utworzonym migdzy rama a i listwa przybita do sztu-
ki b. Dla utrzymania ruchom¢j ramy w kazdéj zadanej wysoko-
sci, daja si¢ albo sprezyny we wpustach, albo rama ta zawiesza
si¢ na sznurze zawieszonym na bloczku i opatrzonym przeciwwaga.

Okna powyzej opisane, jakkolwiek dotad w niektorych kra-
jach w powszechném sa uzyciu, nie maja jednak dogodnosci okien
skrzydtowych na zawiasach, i z tegu powodu coraz wigcej z uzy-
cia wychodza, i temi ostatniemi sa zastgpowane.

Fig. 192, 193, 194 i 195 przedstawiaja rozne-kroje i sposoby
potaczenia dolnych i gérnych czesci skrzydet ze sztukami poprze-



cznemi (n. querstiick, loosholz, fr. imposte). Skrzydta goérne opa-
trzone by¢ musza sptywami, ktore moga wystawaé lub nie wysta-
waé nad sztuke¢ poprzeczna.

Fig. 191.




Zadlugie sptywy z drzewa wyrobione nie sa dobre, gdyz wy-
magaja zbyt grubego drzewa na ramy, a przytem tatwo od wil-

Fig. 192. Fig. 193. Fig. 194. Fig. 195.

goci pekaja i odlamuja sig: dlatego téz czgsto robia je z cynku
lub z zelaza, podlug fig. 196 4 i B, stosownie wygigte, i do ramy
srubkami zclazncmi przysrubowane.

Pozostaje nam jeszcze poda¢ najnowsze sposoby uszczelniania
okien, za pomoca materyatowsprezystych, ktore sig sciskac i roz-
szerza¢ moga, podtug pecznienia lub zsychania si¢ drzewa.

Jeden z tego rodzaju
sposobow uszczelnienia
okien, przez p. Stein na
ostatniej wystawie prze-
mystowéj w Paryzu
przedstawiony, pokazuje
fig. 197. W felcu futry-
ny ¢ naklejony jest pa-
sek kauczukowy a, do
boku za$ ramy okienncj
d przys$rubowanajest co-*,
kolwiek wystajaca nad
nig szyna zelazna b, kto-
ra cisnac zawsze na pa-
sek kauczuku i wgniata-
jac si¢ w niego, szczelno$¢ okna zape-
wnia. Uszczelnienie to dobrejest dopoty,
dopoki ramy okienne na dtugo$é sig nie
popacza.

Innego rodzaju uszczelnienie, za po-
mocg pil$ni czyli filcu, wynalazku p. Strauch'a z Berlina, przed-
stawiaja fig. 198 i 199..

Fig. 198 pokazuje potaczenie dolnego skrzydta b z dolna czg-
$cig futryny a. Pasek filcowy ¢, majacy uszczelnienie zapewnic,

Fig. 197.




przybija sig tlo ramy juz po doktadnem dopasowaniu fclcow.
Fig. 199 przedstawia podobne poltaczenie z boku ramy okienncj.
I jest futryna, ¢ rama okienna, a pasek pilSniowy do niej przybity.

Fis. 198.

Fig. 199.

Wpust ztobkowy i felce tak musza by¢é wyrobione, aby skrzydto
mogto si¢ okoto zawiasy d dobrze obracac.

Fig. 200.

Fig. 200 przedstawia uszczelnienie okna
za pomoca skory, podtug sposobu majstra
stolarskiego* Sevening z Berlina. Pasek
skorzany a osadza si¢ we wpuscie futry-
ny 6, na << cala glgbokim; zreszta nie jest
wecale przyklejonym, ani do futryny, ani do
skrzydta, aby mogt lcpi¢j oddziatywac,
i za przyci$nigciem skrzydta c szparg
uszczelnic.

Stare okna uszczelni¢ mozna przez przy-
bicie w icli felcach paskow pilSniowych,
kauczukowych lub skoérzanych; guttaperki
uzy¢ do tego nie mozna, gdyz jest zalcru-
cha i tatwo pgka. Uzy¢ mozna takze do
tego paskéw korkowych, ktore wklejaja
si¢ we wpust na felcu wyrobiony.

Grubos$¢ farby olejnéj takze przyczynié
si¢ moze do uszczelnienia okien. W tym
celu, przy pierwszem malowaniu okien fel-
ce nie powlekaja si¢ farba, lecz tylko ole-

jem sig nasycaja; poznic¢j dopicro, gdy ramy okienne si¢ zeschna
i felce sig rozejda, moze niekiedy powleczenie ich kilkakrotne
olejng farbg wystarczy¢ do uszczelnienia okna.



O skiadaniu okien. — Sposob sktadania okien przedstawiony
jest na lig. 201, wraz z futryna na czopy potaczonriT a przedsta-

Fis. 201.




wia widok bocznéj cze$ci futryny w planie; b jéj widok z przodu,
¢ za$ zlaczona z nig na czop sztukg futryny dolna, ktoréj prze-
cigcie pokazane jest na c.

Drugi rysunek téj figury przedstawia potaczenie sztuki po-
przecznej futryny d z j¢j bokiem b. d'jest przecigciem sztuki po-
przecznej, a d" przedstawia jej widok z gory.

Trzeci rysunek przedstawia sposob potaczenia doinéj i bocznej
czegs$ci ramy skrzydtowej okna migdzy soba. Czg$¢ boczna poka-
zuje w przecigciu rysunek e, z przodu e'; czg$¢ dolna za$§ ze spty-
wem z przodu/, z géry widziana/", a w przecigciu

Czwarty rysunek przedstawia potaczenie szprosy zrama skrzy-
dtowa, na ktéorym e oznacza ram¢ widziana z boku, g boczny wi-
dok szprosy, g’jej widok z gory, a g" przecigcie.

Fig. 202 przedstawia zlozenie krzyza szproso-
wego, z dwoch sztuk a i b.

Czopy wszystkie zawicrcaja si¢ i zabijaja sig
kotkami drewnianemi, ktoérych ilo$¢ i polozenie
oznaczone sana figurze. Przy robocie okien przyrzy-
naja si¢ najprzod wszystkie czgsci futryny i ramy,
susza si¢ na powietrzu i hebluja do stosownej gru-
bosci, do wszystkich okien razem, co o wiele roboteg
przyspiesza; nast¢pnie wszystkie czgsci odznaczaja

si¢ podtug rysunku okna w naturalnej wielkosci na
" drewniauéj, dobrze zréwnanéj tablicy, zrobionego,
a po obznaczeniu wszystkich czgs$ci jednego okna,
« cze$ci te uzywaja sie 'za modele do obrysowania
okien innych. Nastgpnie zacinaja si¢ na czg$ciach
ramy uciosy, jezeli ramy maja by¢ na brzegach kraj-
nikami ozdobione; potem zarzynaja si¢ czopy i dtu-
tuja odpowiednie im gniazda. Po zarznigciu czo-
pow, robia si¢ na czg$ciach ramy i szprosach felce
i krajniki stosownemi heblami, a potém dopiero
odsadzaja si¢ czopy: bowiem icli odsadzenie stosowaé si¢ musi do
ksztattu i wielkosci felcow i krajnikow. W koncu, sktadaja sig
czg$ci ram z soba, zawiercaja i kotkami si¢ zbijaja, na klej lub
bez'kleju.

Okiennice. — Okiennice (n. jensterid&den, fr. volets) stuza do
bezpiecznego zamknigcia okien. Robia si¢ one dwojakiego ga-
tunku: zewngtrzne i wewngtrzne. Jedne i drugie sktadaja sig
z ram i wypetnien, ktorych liczba moze by¢ rozmaita.

Okiennice zewngtrzne (n. aussere fensterladen, fr. contre-
rents) robia si¢ takze niekiedy z desek na wpust z soba taczonych,
z listwami sztorcowemi na obu wazkich stronach; lecz w ten spo-
sob zrobione stuzy¢ moga tylko do budowli podrzgdnego znaczenia.

Fig. 202.




Okiennice wewngtrzne czyli sktadane (n. innere fensterludcn,
fr. volets brish), sa pigkniejsze, bezpieczniejsze 1 daja-sig¢ tatwiej
zamykac¢. Zwykle sktadaja sig¢ one z kilku skrzydet zawiasami
z soba potaczonych, i gdy sa otwarte, chowaja sig Wfetosowne za-
glebienia, w grubo$ci muru wyrobione. ",

Fig. 203 przedstawia w planie taka okiennic¢ sktadana, ajest
futryna okienna blejtramowa, z rama pojedyncza b; «-\,d sa skrzy-
dta okiennicy otwartéj i zamknigtéj; e jest rama zamykajaca za-

“Ejg. 203, .

glebienie w murze g, w ktore okiennica sic chowa
po ztozeniu jej; /jest $cianka drewniana okrywa-
jaca mur w zaglebieniu, ktora niekoniecznie jest
potrzebna; A nareszcie, pokazuje oprawg okna od
wewnatrz.

Fig. 204 przedstawia widok okiennicy sklada-
nej zamknigtej. Okiennice tego rodzaju robia si¢
zupetnie tak jak drzwi ramowe, z ram 1'U do 1'/>
cala grubych, a 3 do 4 cali szerokich, najczgscic]j
z drzewa sosnowego, wypetnianych tablicami z de-
sek /4 lub 1 cal grubych, na wpust zasuwanemi.
Okiennice te nie moga by¢ tak szerokie jak okna,
lecz w §rodku pomigdzy niemi musi by¢ kilka cali szeroka szpara,
w ktorejby okucie okienne pomie$ci¢ si¢ moglo; Jecz to tylko
potrzebne jest w razie, gdy migedzy oknem a okiennica nie ma za-
dnego odstgpu.

Procz okiennic, osadzaja si¢ takze niekiedy przecl oknami tak
zwane zazdrostki czyli Zaluzye (fr. jalousies), ktére maja na celu
zabezpieczy¢ wnegtrze mieszkania od stonca i deszczu, pozwalajac
jednak na dostgp $wiatla i powietrza.

Zazdrostki uzywane sa zwykle dwojakiego rodzaju: jedne
z nich sktadaja si¢ z ram, tak jak u okiennic, migdzy ktéremi
osadzone sa cienkie i wazkie deseczki, w uko$ném potozeniu stale




osadzone albo téz ruchome. Zazdrostki drugiego rodzaju zwijaja
si¢ na watku, osadzonym pod sklepieniem okna, i sktadaja sig
z cienkich pratkéw drewnianych, naklejonych na plétnie. Zaz-
drostki drugiego rodzaju sa wygodniejsze, lecz przy dubeltowych

Fig. 204.
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oknach trudne sa do umieszczenia, i tylko chyba od wewngtrznej
strony okna moga by¢ osadzone: mozna je wigc racz¢j za rodzaj
okiennicy uwazacé.



Przy zazdrostkach pierwszego rodzaju, deseezki osadzone
w ramie maja 2 do 3 cali szerokos$ci, i po ztozeniu zachodza oko-
o cala wzajem na siebie. Deseczki ruchome obracaja sig
w ramie na zelaznych czopkach. Drazek (n. zustanye) lub tasma
taczy je wszystkie z soba, tak, ze razerp moga*si¢ zamknaé lub
otworzyc¢.

D. Schody.

Jakkolwiek schody u nas sa zwykle przez ciesli budowane, je-
dnak czesto zdarza si¢ stolarzowi je wykonywaé, a mianowicie
schody lepszego gatunku z drzew kosztowniejszych, politurowane
albo lakierowane, lub tez trudniejsza budowa odznaczajace sig.
Dlatego tez, nie wdajac si¢ w zbytnie szczegbdly, podamy tu gto-
wne zasady budowy schodéow drewnianych.

Szeroko$¢ schodow moze byé bardzo rozmaitej fwynosi po-
dtug potrzeby od 2 do G stoép. Pochylenie schodojSr takze roznem
by¢ moze, lecz musi by¢ przytém zawsze zachowany pctoicn staty
stosunek migdzy wysokos$cia i szeroko$cia stopni. Stosunek ten
wynalez¢ mozna jednym z nastgpujacych sposobow:

Majac dana wysokos¢ stopni, a chcac znalezé ich odpowiednia
szerokos$¢, dzieli sig liczba stata zawsze 72 przez dana wysokos$¢,
a na wypadek otrzymamy szukana szeroko$¢; lub tez dzielac 72
przez dana szeroko$¢, otrzymamy na wypadek wysoko$é stopni.
Tak np. majac dana wysoko$¢ stopni 6 cali, pytanie, jaka ma by¢
odpowiednia ich szeroko$¢? Podzieliwszy 72 przez 6, otrzymamy
na wypadek Vij* — 12, czyli ze stopnie w tym razie maja byé¢ 12
cali szerokie. Majac dana szeroko$¢ stopni 9 cali, dziele 72 przez
9, i otrzymuj¢ na wypadek 8 cali, jako odpowiednia wysokos$¢.

Drugi sposob znalezienia stosunku migdzy szeroko$cia i wyso-
kos$cia stopni, polega na tem, ze one dodane do siebie, powinny
czyni¢ liczbg stata zawsze 18 cali. Podlug tego, majac dana sze-
rokos$¢ stopni 12 cali, po odjgciujej od 18, otrzymamy G cali na
wysoko$¢; odjawszy dana wysoko$é 6'/s cali od 18, otrzymamy
na szeroko$¢ 11'7a cali.

Trzeci sposOb opiera si¢ na tej zasadzie, ze szeroko$¢ stopni
i dwa razy wzigta ich wysoko$¢, powinny czyni¢ zawsze liczbe
stata 24 cale: np. 12 wigcej 2 razy 6 czyni 24, 10 wigcej 2 razy
7 czyni 24,1 t. p.

Z tego widzimy, ze im wyzsze sa stopnie, tein wezsze by¢ po-
winny. Wysoko$§¢ stopni nie zawsze da si¢ zastosowal zupelnie
podtug rachunku, lecz zbliza¢ si¢ o ile mozno$ci powinna do zna-
lezionej rachunkiem, o ile na to wysoko$¢ pigtra pozwala, w kto-
rej catkowita liczba stopni pewnej wysokos$ci pomiesci¢ si¢ musi.



Nie wdajac si¢ w opisy rozmaitych rodzajow uktadu schodow,
ktore zwykle stolarz ma sobie z gbéry wskazane, zajmiemy sig
ich konstrukcya.

Kazde schody drewniane zwykle sktadaja si¢ z tak zwanych
szaragow, policzkow, z niemiecka wangami nazywanych (n. wan-
gen, fr. limons), stopni (n. stu/en, fr. marches) 1 poreczy (n. gelan-
der, fr. balhistrade).

Fig. 200.
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Vig. 205.

Stopnie schodowe moga by¢ rozmaite, a mianowicie: 1) pelne,
2) stopnie zasuwane lub wczopowane migdzy szaragi bez podstaw-
ki; 3) takiez stopnie z podstawka; 4) stopnie nasadzane na sza-
ragi z podstawka.



1. Stopnie pierwszego rodzaju czyli petne (n. blochlufen),
ktore przedstawia fig. 205, wyrobione sa kazdymi jedn¢j sztuki.
Szaragi a w tym przypadku sa o przecigciu kwatjratowém, i ida
w prostym kierunku z pigtra na pigtro; stopai¢r] przybijaja si¢
do szaragéw lub $rubami si¢ mocuja. Stopnie tego rodzaju nie
sa dobre, bo zbyt grube drzewo do icluwyrobicnia uzyte zawsze
na powierzchni pgka. *

2. Stopnie zasuwane lub wczopowane w szaragi bez podstaw-
ki, uzywaja si¢ tylko przychodach podrzednych. Fig. 206 przed-
stawia ich widok z przodu i przecigcia. Stopnie ¢ zrobione sa
z bali sosnowych lub debowych, i wczopowane sa na dwa czopy
lub zasuwane z bolcu migdzy szaragi a; przyczém zawsze kilka
stopni w réoznych wysokosciach wcztopowacypotrzeba, aby szaragi
nalezycie z soba zwigzac. v

3. Stopnie z podstawkami, przedstawione aa fig. 207, najczg-
$ciej sa uzywane. Stopnie a (fr. marckes oit"nrons) robia sig
z bali 2' do 2'/a cali grubych, podstawki za$ b, nazywane juterbre-
iami (n. Juiterbreiter, setzstujen, fr. contre-marefre), robia si¢ zwy-
kle z desek jedno-calowych. Podstawki zasuwaja si¢ w stopien
nad niemi osadzony na wpust felcowy, do stopnia za$ nizszego
przybijaja lub $rubuja si¢ z boku, albo téz takze na wpust si¢
osadzaja, jak to figura przedstawia. Pierwszy stopien od dotu
(n. antritt) zawsze pelny by¢ musi. Stopnie i podstawki wpuszcza-
ja si¢ w szaragi okoto 1 do 1'a cala glgboko. Szeroko$¢ szara-
gow zalezy od pochytosci schoddéw, i oznacza sig¢ w ten sposob,
zeby wystawata 1'/a do 2 cali nad przedni i tylny brzeg kazdego
stopnia. Azeby szaragi z soba zwiazaé¢, potrzeba niektore stopnie
w nie wczopowac, albo téz taczy si¢ je z soba drutami zelaznemi,
ktorych konce skrgtem Srubowym sa zakonczone, i muterkami na
zewngtrznej stronie szaragow w drzewo zapuszczoncmi sig $cigga.

4. Przy stopniach nasadzanych, ktérych widok z przodu i dwa
przecigcia przedstawia fig. 208, szaragi a wycinaja si¢ podiug
odsadzek stopni, ktdre si¢ na nic nasadzaja i §rubami zelaznemi
mocuja. Stopnie nasadzane (n. auwjgesaltelte triltstufen) wystaja
z boku szaragoéw, tyle co z przodu nad podstawke, i opatrzone sa
takim samym krajnikiem. Podstawki ¢ sa jak zwykle na wpust
migdzy stopniami zasunigte,

'Poniewaz przy tego rodzaju schodach szaragi zupetnie pod
stopniami si¢ znajduja, musza wigc od dotu wigcéj wystawac niz
u schodéow zwyczajnych, a mianowicie 7 do 8 cali, a nadto musza
by¢ takze grubsze od zwyczajnych, aby dostateczng moc posia-
daty. Jezeli dolna powierzchnia ma by¢ widoczna, wtedy na gru-
bosci szaragébw od spodu, wynoszacej zwykle 4 do-5.cali, wyra-
biaja si¢ rozmaite czlonkowania gzemsowe dla jej ozdobienia.



Schody z nasadzonemi stopniami daja si¢ jak najpigkniej ozdo-
bi¢, sa najlzejsze, i dlatego zwykle uzywaja si¢ w mieszkaniach
wspanialszych, zwlaszcza jezeli ksztatt klatki schodowdj jest re-
gularny.

(ki
Fig. 208.

A

Dla przyktadu podamy tu jeszcze sposob wykres§lenia schodow
ze stopniami nieréwnej szerokos$ci, ktorych szaragi nie sa proste.

Fig. 209 przedstawia w planie i z boku schody dwuramienne
z krgconemi stopniami (n. ziceiarmiyc treppe mit wcnddstujen).
Przy podziale stopni rysuje si¢ najprzod na planie linia $srodkowa
szerokosci schodoéw, na ktoréj dokota odcina si¢ zawsze rowna
dana szeroko$¢ stopni; nastgpnie rysuje si¢ kilka stopni rownej
szerokosci, jak 1, 21, 20 i t. p., potem przy szaragach wewngtrz-



Fig. 209
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nycli odcina si¢ coraz mniejsza szerokos$¢, podlug nastgpujacej
podzialki.

Kresli sig na boku linia ab, ktoréj dlugosé rowna si¢ wypro-
stowandj dilugosci szaragdéw wewngtrznych w planie, od punktu 1
do 11; dzieli sig ja na tyle czeg$ci rownych, ile ma by¢ stopni od
stopnia najszerszego do najwezszego, czyli od 1 do 11, wigcej je-
dna czeg$cia, a zatem w niniejszym przypadku na czg$ci dziesigc,
a potem odcina si¢ szeroko$¢ stopnia najszerszego Nr 1 na pro-
stopadtej od a do r, a szeroko$¢ stopnia najwezszego Nr 11 od b
do d; taczy sig nastgpnie punkt e z punktem d linia prosta, i pro-
wadzi sig¢ linie prostopadto do ab, 2, 3,4, 5it. p., ktorych dtu-
gos$¢ da nam stosowne szeroko$ci dla réoznych stopni od Nr 1 do
1] iod 11 do21. Szerokosci te odcinaja si¢ na szaragach wewng-
trznych , i lacza si¢ z pun-
ktami rownego podziatu od-
cigtemi na linii $rodkowej,
a linie taczace te punkta
wskaza nam ksztatt i poto-
zenie rdznych stopni.

Widzimy ztad, ze stopnie
rézne przy szaragach ze-
wnetrznych  maja rozmaita
szerokos$¢, z czego wypada,
ze szaragi te krzywe by¢é mu-
sza. Dla znalezienia tej krzy-
wizny szaragbéw, rysuja si¢
stopnie w przecigciu, odci-
najac na kazdym z nich wta-
Sciwa jego szeroko$¢ przy
szaragach zewngtrznych,zna-
leziong na planie, i dajac im
rowna wysoko$¢, jaka mieé
powinny, stosownie do sze* o-
kosci $redniej, odcigtéj na
linii $rodkowej: nastgpnie od
brzegow przednich i tylnych
wszystkich stopni odcina sig
stata miara, o ktora szaragi
maja nad stopnie wystawac,
np. 1'/, do 2 cali, a polacze-
nie tych punktow odcigtych,
linia krzywa, wskaze nam
ksztalt szukany szaragow
zewngtrznych.

Fig. 210.




Fig. 210 przedstawia skrgt szaragow (n”jcrop/itluclc) miedzy
stopniami 8 a 15 na wigksza skalg. Wyrabia si¢ on zwykle z je-
dn¢j sztuki drzewa, a gdy jest zbyt wielki,--sktada si¢ z dwoch
sztuk. Skret ten musi mie¢ ksztalt taki,-aby stanowi! przejscie
od dolnych do goérnych szaragow, bez zadnegd ztamania. Wyso-
ko$¢ 1 szeroko$¢ jego sa zupelnie "takie s;ime jak u szaragow,
brzegi za§ dolny i goérny wyrabiaja si¢ podtug linii Srubowej.
Azeby ksztatt skrgtu tego wykresli¢, przedewszystki¢m naryso-
wacé potrzeba plan jegp, tojest widok z gory, i podzieli¢ go na pe-
wna liczbg rownych Cze$ci liniami aa, bb'\ nastgpnie rysuje sig
widok $cian przednich skrgtu, podiug ktoérych szaragi z nim sig
stykaja, i dzieli si¢ réznica wysokos$ci tych $cian przednich, linia-
mi pozioinemi, na tyle czgsci, n.file czglici plan zostal podzielony.
W konicu na linie te poziome odrzucaja”ai¢ z planif-odpowiednie
punkta aa’, bb\ a potaczenie tych odrzuconych punktow da nam
ksztatt linii $rubowej, stanowiacej brzeg sla’tu.

Fig. 211 przedstawia schody krgcone czj*i $rubowe ze stupem
srodkowym (n. wendeitreppe mit.voller spindd, ir*escaliers circu-
laires a noyau). Podzial stopni tych schodow robi si¢ jak zawsze
na linii $rodkowej, odcinajac na tej linii szeroko$é schodow, wig-
ksza o 1 do 1., cala od tej, jaka wypada dla schodow prostych
tej samc¢j wysokosci.

Szaragi otrzymuja zawsze jednostajng krzywizng, w rodzaju
skregtu $ruby, sposob wykreslenia ktoréj zobaczymy nizej.

Fig. 212 przedstawia w planie schody krgcone bez stupa $rod-
kowego (n. wendeltreppe mit holder spindd, fr. escalier d noyau
recreusS ou collet rampant). Widok ich jesb podobny do poprze-
dzajacych schodow okragtych ze stupem.

Przy tego rodzaju schodach, okragtych w planie, stopnie przy
zetknigciu si¢ z szaragaini maja zawsze jedng szeroko$¢, a zatem
i szaragi maja stale jedne krzywizng, podlug linii Srubow¢j. Przy
schodach za$, ktorych plan nie jest kotem, lecz np. owalem (fr.
escaliers en limace), szeroko$¢ stopni przy szaragach jest rozmai-
ta, a wigc i1 krzywizna tychze szaragow w pewnych miejscach
zmieniaé¢ si¢ musi.

W kazdym razie sposdb wyznaczenia krzywizny szaragow jest
nastgpujacy: Poniewaz nigdy catych szaragow z jednej sztuki
zrobi¢ niepodobna, dzieli si¢ wigc caly obwdd schodow na pewne
czgsci rowne, tak wielkie, aby je z drzewa, jakie mamy do rozpo-
rzadzenia, wyrobi¢ mozna bylo, a wyrobiwszy jedng z tych czgsci,
inne podtug niej zupelnie tak samo si¢ obrabiaja.

Wezmy np. czgsé szaragdbw wewngtrznych A, przeniesiong
z fig. 212 na 213: A4 przedstawia j¢j plan z oznaczeniem stopni,
ktore przeciagnaé nalezy az do zewngtrznéj $ciany szaragdéw ab.






Wznoszenie si¢ szaragdw zalezy od liczby stopni w nich osadzo-
nych; odcina si¢ wigc na linii pionowej razem wzigta wysokos$¢
wszystkich stopni osadzonych w t¢j czegsci szaragéw od 1 do 7,
i przez punkta podziatu od 1 az do 7, prowadzi Si¢ linie poziome,
na ktére odrzuca si¢ z planu odpowiednie pUnlcta przecigcia sig
stopni z wewngtrzna i1 zewngtrzna $efana szagagoéw, 1 punkta te
przecigcia si¢ linij pionowych z poziomemi taczy si¢ stosowna

Fig. 212.

linia krzywa: tak np. punkta a i ¢' odrzucaja si¢ do a'i c, punkta
i1b dod'ib"\ punkta przecigcia si¢ krawgdzi stopnia 2 w pla-
lie, odrzuca si¢ do linii poziomej 2, i t. p.

Azeby znalez¢ krzywizng dolng szaragdéw, odcina si¢ stata wy-
sokos¢ tychze, jaka jest potrzebna przy danej wysokosci sto-
pii, od wszystkich punktéw znalezionych krzywizny goérnéj, na
liliach pionowych na doét, i taczy si¢ te nowe punkta linig krzywa,



dolnéj szaragdéw, zupelnie podo-

ktora da nam ksztatt krzywizny

bny do krzywizny

ich gorndj.

Fig. 213.




Majac widok czgsci szaragdw, potrzeba jeszpze znalez¢ ksztatt
modelu czyli szablon, podtug ktorego krzytlzna j¢j ma byé-wy-
cigta z prostego bala lub belki. W tym celu od linii a'b’, w j¢j
blizkosci, prowadzi si¢ linia rownolegta adf.ido ni¢j przedtuzaja
si¢ linie pionowe ze wszystkich punktow znalezionych poprzednio,
i nalezacych do krzywizny szaragowfdo punktow a', bl d it. d.;
z punktéw przecigcia si¢ linij pionowych zlinia a'd, rownole-
gta, wyprowadzajg si¢ linie prostopadte do téjze, i na tych pro-
stopadtych odcinaja sig¢, odpowiednie dlugo$ci z planu, zawarte
migdzy linia prosta ab a tukami ab i dc’, oznaczajacemi ksztatt
wewnetrznéj i zewngtrznéj Sciany szaragébw w planie. Z potacze-
nia tych punktoéw otrzymamy ksztalt szablonu przedtuzonego
<Vb'a'c, ktory odznacza si¢ na bafu lub telce, na tg,cz¢$¢ szara-
goéw przeznaczondéj, i podtug niego drzewb>si¢ wyrzyfta.

Fig. 214.
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Fig. 214 przedstawia takim samym sposobem znaleziony sza-
blon dla czgsci szaragéw zewngtrznych B, z fig. 212.



Jezeli czg$ci szaragdow wyrznigte by¢ maja. z jednego kawatka
drzewa, ktorego wildkna.i§¢ maja w kierunku wznoszenia si¢ scho-

Fig. 215.




déw, wtedy kazdy kawalek drzewa na pojedyncza"Czg$¢ szaragow -
przeznaczony, musi by¢ tak diugi, ile wynosi najwigksza dtugos¢
znalezionej krzywizny 4’ iub B’ tak gruby jak odleglo$¢ najwyz-
szego punktu zewngtrznego tuku szaragéw w planie "A lub B, np.
4 od linii prost¢j ab, a nieco szerszy od Wysokosci szaragdw za-
kreskowanej, na fig. A’ 1 B’ jaka si¢ znajduje potllug wielkos$ci
stopni.

Przy sktadaniu czgséci szlagéw z soba, uzywa si¢ rozmaitych
potaczen, z ktérych niektore przedstawia fig. 215. Spojenie robi
si¢ albo pionowe, albo prostopadie do pochytosci szaragow. Przy
a i'a' pokazane jest spojenie pionowe, z osadq czg$ci goéornej a na
dolnej a; przy b i b’ polaczona jest c£¢s¢ g(kna b’ z dolna b, za
pomoca wpustu i dwoch czopoéw zawierconych”tg i ¢” przectetawia

spojenie pionowe wzmocnione §ruba; pokazuje spoje-
Fig. 21G nje prostopadte do kierunku szaragow”z cfsada i po-
dwojnym czopem; j nareszcie przedstawia takiez po-
taczenie, wzmocnione $ruba <J, idaca wurierunku dtu-
go$ci szaragdéw 1 zapuszczonag w drzewo. W wielu
razach, dla wzmocnienia potaczen czgSci szaragdéw
migdzy soba, podktada si¢ pod ich kant dolny szyna
zelazna, niekiedy w drzewo zapuszczona, i umacnia
si¢ Srubami.

Zamiast wycini¢ szaragi przy schodach okraglych
z grubych sztuk drzewa, mozna je skleja¢ z grubych
forneréw, wyginanych podtug stosowné¢j formy. Scho-
dy w ten sposob zrobione znajdujaq si¢ w banku wie-
denskim, i sa lzejsze i mocniejsze od wyrobionych
zwyklym .sposobem.

Porgcze schodowe, pigknie i stosownie urzadzone,
moga si¢ wiele przyczyni¢ do ozdoby schodéw. Gorna
ich cze$¢ czyli rekojes¢ (. handgrif, handhabc), taki
ksztatt mi¢¢ powinna, aby zaden ostry kant z wierz-
chu nic wystawat.

Fig. 21G przedstawia rozne j¢j wzory. WykreS$le-
nie porgczy schodé>v krgconych robi si¢ zupelnie tak
samo, jak wykre§lenie szaragéow tychze schodéw. Dla
wzmocnienia potaczen czesci rgkojes¢ sktadajacych,
podktada si¢ pod nia cienkie szyny zelazne, zapusz-
czone w drzewo i przySrubowane, jnk to wskazuje
fig. 216 b.

Rekojes¢ osadza si¢ zwykle na kilku grubszych
stupkach do porgczy nalezacych, ktoére si¢ umieszczaja na po-
czatku i na koncu schodéw, jak rowniez czgsto 1 na spoczynkach




czyli podestach (n. podesten fr. palier), 1 mocno sa w belkach po-
dtogowych lub na pierwszym stopniu pelnym wczopowane.
Stupki ciefisze utrzymujace r¢koje§¢ w posrodku, moga miec
ksztatt bardzo rozmaity, i osadzaja si¢ na czopy w szaragach
i wrekojesci, lub t§z przy schodach ze stopniami nasadzaneini,
stupki porgczowe osadzajq si¢ w $rodku szerokosci kazdego sto-
pnia i w r¢kojesci. Fig. 217, 218, 219, 220, 221 i 222 przedsta-
wiajg rozne wzory stupkoéw porgczowych toczonych, ktére moga

Fig. 217. Fig. 218.  Fig. 219. Fig. 220. Fig. 221. Fig. 222.
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by¢ wyrobione z drzewa lub odlane z metalu. Niekiedy, a zwla-
szcza przy schodach wazkich, przy ktoérych idzie o to, aby nie
zmniejszy¢ ich szeroko$ci przez porgcz, stupki ja sktadajace, zwy-
kle w tym razie metalowe, osadzaja si¢ na bocznej plaszczyznie
szaragow wewngtrznych, S$rubujac w tg ptaszczyzng w stosownej
odlegtosci, ozdobne guzy metalowe, opatrzone z wierzchu mu-
trami,'W'ktoére znéw osadzaja si¢ na skrgt Srubowy stosowne
stupki porgczowe.
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Przy wspanialych budowlach i schody fctftoe niekiedy ozda-
biaja si¢ bardzo bogato: w tym razie stopnie i szaragi czgsto sa
fornerowane i politurowane lub lakierowane.' Do fornerowania
stopni uzyte by¢é musza fornery przynajmniej cala grube,
a czlonkowania na kancie przednim, sktadajace si¢ zwykle z wal-
czyka lub pietki i z listewki, zawsze®z pelnegp drzewa naklejane
by¢é musza.

czeS¢ dodatkowa.,
O OCENIANIU WYROBOW STOLARSKICH.

Niepodobna jest podaé $cistych zasad do oceniania tak wyro-
bow stolarskich, jak i produktow wszelkich innych r¢kodziet;
warto$¢ ich bowiem zalezy od wielu i bardzo zmiennych okoli-
cznosci, a mianowicie od ceny materyatdow, od ptacy dziennej ro-
botnika, od jego zdatnosci, od wigkszej lub mniejszej konkuren-
cyi, od miejscowosci, a wreszcie od rodzaju wyrobu i stopnia jego
wykonczenia, ktore w kazdym przypadku moga by¢ inne, i na war-
to$¢ wyrobu wplywaé musza, tak, ze wszelkie ceny wlasciwe w je-
dnem miejscu i czasie, dla innych nie bgda prawdziwemi. Dla-
tego tez ograniczymy si¢ tu tylko na podaniu, podtug p. K. Mar-
tin, niektorych ogoélnych wskazowek, stuzy¢ mogacych gtownie do
oceniania robot budowlanych, jako najwigcej jednostajno$ci co
do roboty i rozmiaru przedstawiajacych, przyjmujac za zasadg
rachunku ilo$¢ godzin pracy, jaka jest potrzebna do wykonania
pewnej roboty, jako najmniej zmianie podlegta, i ilo§¢ materya-
tu, juka na pewna robote wychodzi. Znajac nastgpnie warto$¢
godziny pracy robotnika, w danc¢in miejscu i czasie, i ceng jedno-
stki materyatow, tatwo bedzie przez proste pomnozenie tych da-
nych doj$¢ ceny wyrobu.

Do ocenienia wszeikich wyrobow uzywa si¢ zwykle za miarg
pewna jednostka, np. tokie¢ lub stopa biezaca, kwadratowa albo
tez szescienna czyli kubiczna, znajac warto$¢ ktorej, stosownie
do jakosci wyrobu, mozemy przez wymierzenie wyrobu ta jedno-
stka, 1 przez pomnozenie iloSci jednostek miary w wyrobie za-
wartej przez ceng jednej jednostki, znalezé warto$¢ wyrobu.

Tak samo i w stolarstwie, do ocenienia niektérych wyrobow,
w ktorych gltownie przewaza dtugosé, jak np. oprawy okien i. drzwi,



gzemsy, listwy podlogowe, porgcze schodow, futryny drzwiowe
i okienne i t. p., uzywa si¢ za miar¢ jednostke¢ linijng czyli bie-
zaca, np. tokie¢ lul) stopg biezaca, i dla tej jednostki cena sig
oznacza. Dla innych wyrobow, w ktorych powierzchnia przewaza,
jak np. podtogi, posadzki, przepierzenia czyli forsztowania, sza-
lowania czyli opierzenia, drzwi niektoére i t. p., braé nalezy za
miar¢ jednostke kwadratowa powierzchni, tojest tokieé lub stope
kwadratowa, i dla niej ceng oznaczaé¢. Dla niektérych nareszcie
wyrobow, przedstawiajacych mass¢ peilna lub wielka objgtosé,
jak np. grube stupy, belki, a czgsto i szafy, skrzynie it. p., za
miarg poréwnawcza shuzy jednostka brylowatosci czyli kubiczno-
$ci, tojest tokie¢ lub stopa szeScienna.

Wyroby, ktore pod zadna z tych kategoryj podciagnaé si¢ nie
dadza, jak np. wigksza cz¢$¢é wyrobow meblowych, schody, okna
i wiele innych, oceniaja si¢ na sztuki, podzieliwszy je poprzednio
na czg$ci jak najprostsze.

Ceny wyrobow stolarskich oznaczaja si¢ prawie zawsze wraz
z materyatem, ktorego warto$¢ czgsto i znacznie si¢ zmienia.
Dlatego tez podalismy tylko ilo§¢ materyalu potrzebnego na ro-
zne wyroby nizej wyszczego6lnione, z ktorej, przez pomnozenie jej
przez wiadoma cen¢ jednostki pewnego materyatu, tatwo jego
warto$¢ znalez¢ bedzie mozna.

Zasady nizej p"odane stuzy¢ powinny racz¢j za wskazowke do
oznaczania cen na rozmaite wyroby tam wyszczegélnione i inne
do nich podobne, nie za$ za niezmienne prawidlo; ceny te bowiem
zmienia¢ si¢ musza stosownie do staranniejszej lub mni¢j staran-
nej roboty, wigksz¢j lub mniejszej skrupulatnosci w doborze wy-
borowego drzewa, wigkszej lub mniejszej ozdobnosci roboty i sto-
pnia wykonczenia, a nadto takze zaleza bardzo od iloéci, w jakiej
robota si¢ wykonywa: przedmioty bowiem wykonywane odrazu
w liczbie kilkunastu lub kilkudziesigciu sztuk taniej kosztowaé
moga, anizeli gdy sa pojedynczo wyrabiane, gdyz robota ich
o wiele pospieszniéj i* tatwiej postgpuje. Dlatego tez wypadki
podtug nizej wskazanych danych, co do cen wyroboéw otrzymane,
zdawacby si¢ mogly zawysokie w stosunku do obecnie u nas pra-
ktykowanych; lecz takiemi nie bgda, gdy wezmiemy na uwagg,
ze przy kazdym z nizej podanych rodzajow robdt wymagane jest
jak najstaranniejsze wykonczenie, jak najwigksza trwalo$¢, sto-
sowna ozdobno$¢ i dobor wyborowego, suchego i rdzennego drze-
wa, na co u nas dotad zwykle, szczeg6lni¢j przy robotach budo-
wlanych, rzadko kiedy zwracano uwage, a przyznac takze potrze-
ba, ze zbyt nizkie ceny, zwykle u nas za roboty budowlane nazna-
czane, wiele si¢ bardzo przyczynitly do zaniedbania, w jakiem ta
wazna gataz stolarstwa dotad u nas zostaje.
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§ 1. Futryny drzwiowe i okienne.

1. Do zrobienia futryn drzwiowych lub okien-
nych w budowlach murowanych, do wmurowa-
nia lub przytwierdzenia hakam” gdy- futryny
sktadaja si¢ z progu, podwojow i ifitdpre&i, po-
taczonyclf prostokatnie na czopy, z talfuwa-
nemi wasami, na kazdq stope biezqcq obw”diu
w $wietle futryny liczy sig: v
a) do futryn 10 stop wys., a 54 szer. majacymi

sosnowych, potrzeba pracy czeladnika minut

debowych » . ' minut
b) do futryn mniejszych 7 st. wys., 3"'st. szer.
sosnowych, potrzeba pracy czeladnika minut
debowych ’ ’ ’ minut
<9 do futryn matycli 5 stop wys., a st. szer.
sosnowych, potrzeba pracy czeladnika minut
debowych ’ ) minut

2. Do zrobienia czgs$ci tukowych czyli cyr-
klastych futryn, liczy si¢ na kazdq stope biezq-
cq. obwodu tuku przy futrynach:

a) z bali sosnowych, roboty stolarza minut

b) z bali dgbowych ) ’ minut
TJwaira.—Na futryny uzywaja si¢ bale .1 do 5 cali gjpu-

be, C do 9 cali .szerokie, stosownie do wielkoSci futry-
ny. Do dlugosci progu i nadproza kazdy futryny
w $wietle dodaé nalezy po 1' do 2 stop biezacych
drzewa na wasy, a do dlugosci podwojow w Swietle,
po 8 do 10 cali na czopy. Ilo§¢ stép b. bali potrze-
bnych do cze$ci cyrklastycli futryn, ktére si¢ robia
z Kilku grubo$ci bali na plask sklejonych, znajduje
si¢ z podwéjnego lub potréjnego wymiaru tychze cze-
$ci na zewnatrz, dodajac do tego 2 do 3 stép b. na
polaczenia.

§ 2. Drzwi.

A. Do zrobienia drzwi jednoskrzydtowych, ra-

mowych, zwyczajnych, C4 stop w Swietle |;

i
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jj  wysokich, & stopy szerokich, wraz z oku-

I ciem tychze, potrzeba roboty stolarza godz.
j Do takichze drzwi krzyzowych. . . = godz.
I Najedne drzwi pojedyncze ramowe zwyczajne
i  potrzeba:

i desek 18 stop diug., cala grub. sztuk
I kleju stolarskiego . . . . . . funt.
!

Na jedne drzwi pojedyncze krzyzowe potrzeba:
desek 18 stop ditug., 14 cala grub. sztuk
| kleju stolarskiego . . . . . . . funt.
i B. Do zrobienia drzwi dwuskrzydtowych ra-
S mowych wewngtrznych:
| 1) o o$miu polach, 9 stéop wys., st. szer.
z okuciem tychze,.potrzeba roboty cze-
I ladnika . . godz.
2) takichze drzwi o sze$ciu polach, 8 stop
wys., 4 stop szer. . . . . .. . godz.
Na drzwi ad 1) potrzeba:
desek sosnowych 18 stop diug., 2 do 2£

cali grubych. . . .~ . . . . sztuk
; desek takichze do 2 cali grub. sztuk
S kleju stolarskiego . . . ... ... funt.

i; Na drzwi ad 2) potrzeba:
desek sosnowych 18 st. dt. 2 cale gr. sztuk
! desek takichze cala grubygh . . sztuk
kleju . . . . . . . . . . . funt
!i C. Do zrobienia drzwi opierzanych czyli sza-
lowanych, z desek heblowanych z obu stron,
i na wpust z sobg ztaczonych, z 3-ma szpun-
i gami zasuwancini, liczy¢ potrzeba na kaidg
stope kwadratowq drzwi:
1) do drzwi pojedyn. roboty stolarza godz.

2) do drzwi dwuskrzydtowych . . . godz.
Na kazda stope kwadr, takich drzwi liczy sig:
desek cala grubych . . . stop biez.

desek 1 cal gr. na opierzenie . stop biez.
Procz tego, na szpungi do catlych drzwi jedno-
skrzydtowych: desek 2 cale grub. stop biez.
do drzwi (Iwuski-zydl. desek takichze st. b. |
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gwozdzi 5-calowych do zbicia szpung sitak
gwozdzi z duzeini tbami do opierzenia, na
jedne stope kwadratowa drzwi. . . sztuk
D. Do zrobienia drwi zewngtrznych jedno-
skrzydlowych ramowych, wraz z okuciem,
potrzeba:
Gdy drzwi wysokie sa 6-jj $£6p, a 3 stopy
szerokie, sosnowe._ Agodzin
Do takichze drzwi dgbowych . ... godzin
Na kazde drzwi potrzeba desek sosno”ch
lub debowych 18 stop di., 2 cale gr. szftfk
E. Do zrobienia drzwi zewngtrznych d\*u-
skrzyd lowy cii ramowych, wraz z okuciem":
1) Gdy drzwi sa wysokie 9 stop, szerokie 5
stop, 1 o 10 polach, liczy si¢ do drzwi so-
snowych roboty stolarza . . . . . godzin
Do takichze drzwi dgebowych. . . godzin
2) Gdy drzwi sa wysokie 8 stép, szerokie
stop, 1 o 8 polach, liczy sie do drzwi
sosnowych roboty. . . . . .. godzin
Do takichze drzwi debowych. . . godzin
Na jedne drzwi potrzeba:
ad 1) liali sosnowych lub dgbowych, 18 st.
dtugich, 3 cale grubych . . . sztuk
Desek sosnowych lub debowych, 18
stop dlugich, 2calegrub. . . sztuk
Desek sosnowych lub debowych, 18
stop dtugich, lii cala grub. . sztuk
ad 2) Bali, jak wyzej, 3 cale grub. . sztuk
Desek s 2 cale grub. . sztuk
Desek . I'i cala grub. sztuk

Uw;iga.—Robota powyzszych drzwi liczona jest z oku-
ciem i zawieszeniem tychze; chcac znalezé czas po-
trzebny do zrobienia tychze drzwi bez okucia, potra-
dc, nalezy nastepujaca liczbe godzin, potrzebna do
dopasowania i przybicia okucia, a mianowicie:

Do okucia drzwi jednoskrzydlowych:
j polski¢in, potrzeba godzin
( francuzkiém ., godzin

okuciem

Stolarstwo.

Ilos¢
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Do okucia drzwi, dwuskrzydlowych:

okuciem j polskiém, potrzeba godzin
( francuzkiem godzin

§ 3. Bramy.

Dozrobienia bramy o 10 lub 12 polach, mo-
cno wglebionych, z dopasowaniem i okuciem :
1) GiTy brama wysoka 12 stop, szeroka 10
stop, liczy sig:
do sosnowych, roboty stolarza. . godzin
do degbowych . . .. . godzin
2) Gdy brama wysoka 9 stop i tylez szero-
ka, o 8 polach, liczy sig:
do sosnowych roboty stolarza. . godzin
do dgbowych . . . . . . . . . godzin
Na jedng bramg potrzeba:
ad 1) Bali sosnowych lub degbowych, 18 st.
dtugich, 3 cale grubych. . . sztuk
Desek takichze, 2 cale grub. . . sztuk
ad 2) Bali, jak wyzej, 3 cale grub. . . sztuk
Desek takichze, 2 cale grub. . . sztuk

§ 4. Okna.

A. Do zrobienia okna o 8 szybach, wysokiego
w $Swietle stop 9, szer. 4£ stop, potrzeba:
1) Do ram letnich dwuskrzydtowych, z fu-

tryna i okuciem, roboty.... godzin
2) Do ram zimowych pojedynczych, z oku-
ciem o .. . . . . godzin

Na jedno okno potrzeba
ad 1) Bali na futryng, podtug § 1, stosownie
do jego wielkosci.
Desek sosnowych, 18 stop dilug.,
do 2 cali grub. . . . . . . sztuk
Kleju o .. . funtow
ad 2) Desek sosnowych Jak wyzej. . sztuk
Kleju . o .. . funtéw

Tlos¢
o
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B. Do zrobienia okna o 6 szybach, wysokiegd?
w $wietle stop 7, a szer. 34 stop, potrzeba:
1) Do ram letnich dwuskrzydtowych, z fu-
tryna i okucieh?, roboty. . . .godzin 25
2) Do ram zimowych pojedynczych, z oku-
ciem . . . . . . . . . . . . godzin 15
Na jedno okno potrzeba: * ,
ad 1) Na futryng, podtug § 1. %
Na ramy desek sosnowych 18 Itop
dtugich, 14 cala grubych. . sztulp
Kleju . . . . . . . . . . . funtoéw;
ad 2) Desek sosnowych 18 stop dhugich, 1°f
cala grubych . . . . . . sztuk
Kleju funtow
C. Do zrobienia okna o 6 szybach, wysokiego
stop 5, szerokiego 3 stopy, potrzeba:
1) Do ram letnich dwuskrzydtowych z oku-
ciem polski¢m, roboty . ... godzin 15
Do ram letnich dwuskrzydtowych z oku-
ciem francuzkiem . . . . godzin 20

2) Do zimowych pojedynczych ram. godzin n
3) Na jeden blejtram do obu ram. . godzi¢-

Na jedno okno potrzeba:
od 1) Desek sosnowych czystych, 18 stop

dtugich, 14 cala grubych. . sztuk

Kleju stolarskiego . . . . .. funtow

ad 2) Desek, jak wyzej, 14 cala grub. sztuk
Kleju . . . . . . . .. . funtéw

ad 3) Na blejtram desek jak wyzéj, 14 ca-
la grubych. .. sztuk

JD. Do zrobienia okien pétkolistych czyli cyr-
klastych, bez futryny i blejtramu, potrzeba:

1) Do okna szerokiego 5 do 6 stép, wyso-
kiego 24 do 3 stép., z G"* szczeblami
idacemi w kierunku promieni, przc-
wiazanemi jednym cyrklastym w $rod-
ku, potrzeba roboty. . . godzin 20

2) Do okna szerokiego 4 stopy, wysokiego
2 stop, z 4™* prostemi w kierunku pro-

Uwagi.
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mieni idacemi szczeblami. . . godzin
Na jedno okno cyrklaste potrzeba:
ad 1) Desek sosnowych, 18 stéop diugich,

2 cale grubych . = . . sztuk

Kleju stolarskiego. . . . funtow

ad 2) Desek, jak wyzej, 2 cale grub. sztuk
Kleju . . . ... funtow

E. Do zrobienia deskl parapetowej (lateibrdl)
dtugiej 5 stop, szerokiej 1| stop, z osadze-
niem, potrzeba roboty . .. . . godzin
czyli na 1 stop¢ kwadr, deski. . . . godzin

Najedng deske powyzszych wymiarow potrzeba:
Desek 1'8 stop d{uglch 2 cale grub. sztuk
Kleju . . . . . . . . . funtéw

§ 5. Okiennice.

A. Do zrobienia okiennic dwuskrzydtowych,
gtadkich, ze szpungami, listwami zasuwa-
nemi albo tez sztorcowemi, do okien wyso-
kich 7 stop, szerokich 4 stopy, z okuciem,
potrzeba . . .. ... . godzin

Na dwa skrzydta oklennlcy potrzeba
Desek 18 stop diugich, cala grub. sztuk
Kleju . . . . o funtow

B. Do zrobienia oklennlc ramowych wewngetrz-
nych, dwuskrzydtowych, do okien 7 stop wy-
sokich , 4 stopy szerokich, z okuciem, po-
trzeba . .. . godzin

Na dwa skrzyd{a takle] oklenmcy potrzeba:
Desek 18 stop diugich, 2 cale grub. sztuk
Desek 18 stop d%uglch cala grub. sztuk
Kleju .. . .. . ..  funtéw

ij § 6. Oprawy czyli ferklejdunki.

j! Do zrobienia i przybicia do drzwi lub okien
j; oprawy, potrzeba na kazda stopg biez. tejze:
11 1) Gdy oprawa szeroka jest do 8 cali, robo-
li tv stolarza . . .. .. ... .. minut
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2) Gdy oprawa szerokajest do 5 cali, minut
Na kazda, stopg biezaca oprawy potrzeba:

ad 1) Desek 18 stop di., 14 cala gr. sztuk

ad 2) Desek 18 step di., 14 cala gr. sztuk

Gwozdzi bretnali '3-calowych do przybicia,

na jedng stopg biezaca . . . . . sztuk
TJ-waga.— Okragle oprawy przy drzwiach i oknach
cyrklastych licz% Si¢ dwa razy drozej. %
§ 7. Podlogi. .

A. Do zrobienia podtogi z desek albo z bap,
na kazda stopg kwadratowa tejze potrzeba:

1) Do podtogi z desek albo z bali heblowa-
nych do czota, lub na ucios z soba ze-
tknigtych, z wyheblowaniem, szczelnem
ulozeniem 1 przybiciem, roboty minut

2) Do podtogi z desek lub bali heblowa-
nych, potaczonych z soba na wpust,

z utozeniem 1 przybiciem . ... minut

3) Do utozenia $lep6j podlogi, tojest nie-
heblowand;j:

z desek na wpust polaczonych.. . minut

z desek do czota lub na ucios zetknieg-

tych o . S minut

Na jedng stope kwadratowa podtogi liczy sig

desek lub bali .. . . . .. stop biez.

A Do utozenia i zrobienia podtogi krzyzowej,
z oheblowaniem desek i fryzow, zwigzaniem
tychze na czopy, ulozeniem i przybiciem,
potrzeba na jedn¢ stopg kwadratowa po-
dtogi roboty. . .. . . . . . . . minut

§ 8. Fosadzki.

. Do przygotowania drzewa na posadzke fry-
Zowa, a mianowicie:

1) Do oheblowania, spojenia i sklejenia de-

sek liczy si¢ na stopg kwadr, posadz-

ki roboty. . . . . . . . . . . minut

Ilo
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2) Do utozenia posadzki fryzowej z przygo-
towanych talii, z potaczeniem tychze
na wpust, potrzeba na stop¢ kwadra-
towa roboty. . . . . .. minut

3) Do zrobienia fryzu, z przyb1c1em tako-
wego, potrzeba na kazda stopg bieza-
cq tegoz o . minut

Na kaqu stope kwadratowq posadzkl fryzo-

wej potrzeba:

Desek 2 cale grub. stop. biez.
Kleju . . . . .. funtéw
Do przybicia tafll gwozd21 5 calow. sztuk

Na kazda stope blezch fryzu potrzeba:

Desek 14-calowych stop biez.
Gwozdzi bretnali 4-calowych.... sztuk
Do przygotowania posadzki w jedlinkg, ta-
fiowej, z fryzami, z d¢gbowego lub jesiono-
wego drzewa, na tafiach sosnowych, 4j
stop dlugich i szerokich, na wpust pota-
czonych, potrzeba "na jedne stop¢ kwadra-
towa posadzki godzin

Na kazda stopg kwadratowa takiejze posadz-

ki w jedlink¢ potrzeba:

Desek sosn.pod spod, 2 cale gr., stop biez.

Desek dgbowych lub jesionowych na wierzch
i na fryzy, % cala grubych . . stép. biez.

Kleju stolarskiego. . . . . . . lutow

Pumeksu do Wyszhfowama posadzkl hutow

. Do ulozenia powyzszej posadzki z taili 4]

stop szerokich, na gotowej §lepej podlodze,
z przybiciem, potrzeba na kazda stop¢ kwa-
drutowa . .. .minut
Do przybicia, na 10 stop kwadr posadzki,

potrzeba gwozdzi bretnali 5- calow sztuk

11). Do zrobienia posadzki tailow¢j z tafli 2

!
j
i

stopy dtugich i szerokich, na kazda tafle

z utozeniem i przybiciem potrzeba:

1) Gdy tafla jest o jednem polu sosnowém,
obwiedzionem rama debowa. robotv

12
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stolarza . . . .. . godzin

Jezeli talia catkiem de21e dqbowa godzin

2) Gdy talia bedzie ojednem polu sosnowem,

obwiedzionem Vamlj,. dgbowa z cztere-

ma naroznikami trojkatnemi d¢bowe-

mi, potrzeba roboty. . . . . godzin

Jezeli tafla w ten sposéb a”obiong cat-

kiem bedzie dgbowa___ gadzin

3) Gdy tafla bedzie krzyzowa, o 4-cli kamie-
niach sosnowych, obwiedzionych

zami d¢bowemi, roboty . ... godztit

Jezeli ramy i kamienie bgda dgbowe, god#

Na kazda taflg potrzeba:

ad 1) Na ramg, desek 14 cala grub. stop b.

Na pole, desek 14 cala grub. stop b.

Na wypust czyli feder, desek 1-calo-

wych . . . . . . . . . . stop b.

Kleju . . . ... hutow

Gwozdzi 4- calow do przyblcla sztuk

ad 2) Na ramg 1 narozniki desek 14 cala

grubych . . . .. . stop b.

Na pole, desek 14- calowych . stop b.

Na wypust desek 1-calowych. stép b.

Kleju . . . ... . hutow

Gwozdzi 4- calowych .. . . sztuk

ad 3) Naramg i krzyz desek 14 cala gr. stop b,

Na pola czyli kamienie desek l£-ca-

lowych . . . . stop b.
Na wypust desek 1 calowych stop b.
Kleju . . . ... . hutow
Gwozdzi 4- calowych .. . sztuk

§ 9. Listwy podlogowe (fusgzemsy).

Do zrobienia i przybicia listwy podlogowej,
na 10 stop biezacych tejze listwy potrzeba:

1) Do listew wyztobionych, 2 do 3 cali sze-

rokich, 14 cala grubych .. .. godzin

2) Do takichze listew zfazowanych uko$nie,

Ilos¢

Mate-
ryalu

godzin

TA
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*Na 10 stop biez. listwy podtogow(j potrzeba:
Kat powyzszych wymiaréw. . . . stop b. i
lub desek cala grubych. . . . stop b. ’
Gwozdzi do przybicia 5-calowych . sztuk

§ 10. Przepierzenia czyli forsztowania
(fr. cloison).

A. Do zrobienia wewnatrz mieszkan przepie-
rzen, sktadajacych si¢ z ram i wypetnien,
potrzeba:

1) Do obrobienia drzewa na podwaling i ra-
m¢ goérna, wyheblowania takowego,
z wyrobieniem wpustow i gzemsu z 2"
stron ramy goérnej, na kazda stope
biezaca drzewa roboty. . . minut 42
2) Do sklejenia tafli wypetniajacych ramy,
potaczenia ich z soba na wpust, do za-
lozenia i przymocowania ram i podwa-
lin, na kazda stopg¢ kwadratowa prze-
pierzenia potrzeba roboty . . . minut 85
Na jedne stope kwadratowa przepierzenia po-
trzeba :
Desek 2 cale grubych na ramy. . . stop b.
Desek 1!; cala grub. na wypetnienia stop b.
Kleju . . . .. lutow 3

B. Do zrobienia przeplerzen giadklch z de-
sek sklejanych z soba, potrzeba:

1) I)o obrobienia ramy gornej i dolnej, jak
wyzej ad A, na kazda stopg biezaca
tychze, roboty. . . .. minut 42

2) Na wyheblowanie desek skle]eme ich,
zatozenie we. wpusty ramy i podwali-
ny, potrzeba na jedng stop¢ kwadra-
towa przepierzenia, roboty.. minut 12

Na jedng stopg¢ kwadratowa przepierzenia po-

trzeba :
Desek lA-calowych S . . stop b. H
Kleju . . . . o . lutow
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I §11. Gzemsy czyli kraj riili.

Do wyrobienia i umocowania matych gzemséw
! czyli krajnikow ujawnianych, do 3 cali wy-
soko$ci majacych; przy przepierzeniach, na
$cianach i putapach, potrzeba na kazda sto-

' peg biezaca tychze roboty . . . . . . minut
Na kazda stopg biezaca potrzeba w maferyale:
Bali 3 cale grubych . . . . . . . &6p b.

Gwozdzi 5-calowych do przybicia . s tthk
- § 12. Robota schodow. f

A. Do zrobienia schodéw heblowanych, na ka-
zda stopg biezaca dlugosci stopni liczy sig:

1) Jezeli schody sa proste, w jednym kie-
runku idace ze stopniami, miedzy pro-

i ste szaragi wsuwanemi, bez podstawek
i porgezy, z drzewa sosnowego, robo-
ty ... .. godzin

—_——— —

takiez z drzewa dgbowego, roboty godzin

2) Jezeli schody sa proste, z podstawkami

heblowanemi i stopniami poélwatkiem
ozdobioneini, bez porgczy, z drzewa
sosnowego, roboty....... godzin
z drzewa dgbowego. . . . . . . godzin

3) Jezeli schody sa tamane, ktérych szara-

gi wewngtrzne przy zatamkaeh begda
zaokraglone, ze stopniami wachlarzo-
weini czyli krgconemi, ozdobionemi
z przodu potwatkiem z listewka, z o la-
(Izeniem podstawek na wpust, bez po-
r¢ezy, z drzewa sosnow., roboty godzin
z drzewa twardego. . . . . . . godzin

4) Jezeli schody sakrgcone ze stupem okra-

gtym we $rodku, w ktérym stopnie je-
dnym”koncem sa utkwione, drugim za$
osadzone sa w szaragach, i ozdobione
z przodu potwaltkiem z listewka, z pod-
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stawkami na wpust osadzonemi, bez
porgczy, z ustawieniem, z drzewa so-
snowego, roboty godzin
z drzewa twardego godzin

bl

[l W materyale:

|| Na stopnie uzywa si¢ drzewo do 3 cali
J, grube, stosownie do icli dlugosci i szerokosci;
jj na podstawki za$ deski calowe. Dla znalezie-
I nia dlugo$ci szaragéw, dodaje si¢ szerokosé
I jednego stopnia do potowy jego wysokosci*,
i summeg t¢ mnozy si¢ przez liczbg stopni, ailo-
czyn bedzie dlugos$cia jednego ramienia szara-
gow, do ktoréjto dtugosci dodaé jeszcze nale-
zy po G cali z kazdego konca na czopy. Dajmy
np. ze stopnie maja by¢ 12 cali szerokie, a (5
cali wysokie: pytanie, jak dlugie maja by¢
szaragi, aby si¢ ich 10 pomiescito? Dodawszy
do 12 potowg wysokosci stopnia czyli 3 cale,
otrzymamy 15 cali, co rozmnozone przez
10, wyda 150 cali na dlugo$¢ szaragéw, a do
tego przydawszy jeszcze 2 razy po 6 czyli 12
cali, na czopy, otrzymamy na dlugos$¢ jednego
ramienia szaragéw 162 cali, czyli 6 tokci cali
18. Przy schodach krgconych, do dtugosci sza-
ragdéw wynalezionej powyzszym sposobem do-
da¢ jeszcze nalezy na kazda stopg biezaca po
I 3 do 6 cali, stosownie do tego, czy promien
| krzywizny szaragéw bedzie wigkszy lub mniej-
' szy. Bale na szaragi proste uzywaja si¢ od 3
|| do 5 cali grube, 10 do 15 cali szerokie. Pier-
i; wszy stopien wstegpny, jakesmy juz wyzéj o tém
jj wspomnieli, liczy¢ nalezy zawsze pelny, czyli
jj z catkowitej sztuki drzewa wyrobiony, a to
j aby szaragi i stupek porgczowy mialy na nim

" niewzruszony opor. Spoczynki czyli podesty, !

oblicza¢ nalezy zupetnie tak, jak podlogi lub
. posadzki.

|
1

I

»
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J3. Do zrobienia i osadzenia porgczy i szcze-
bli lub balustrad schodowych, na kazda sto-
pe biezaca dlugosci porgezy liczy sig:

1) Do samych porgczy ;fez szczebli, z pro-
stych tat rznigtych, z wierzchu zaokra-
glonych i heblowanych, z drzewa so-
snowego, roboty. . . . . . godzin

z drzewa twardego . . . . . . god”

2) Do takichze porgczy przy schodach la-
manych lub krgconych, z drzewa so-
snowego, roboty. . . . . . . godzin

z drzewa twardego. . . . . . . godzin

3) Do porgczy schodowych prostych, ztozo-
nych ze szczebli czworograniastych,
o$miokatnych lub zaokraglonych, ze
stupkami, w ktorych porgcz jest osa-
dzona, z r¢kojescia wyzlobiona, na sto-
p¢ biezaca porgczy, z drzewa sosno-
wego, roboty. . . . . . . . . godzin

z drzewa twardego. . . . . . . godzin

4) Do takichze porgczy ze szczeblami i stup-
kami wyztobionemi,.przy schodach kreg-
conych, na stopg biezaca, z drzewa so-

snowego, roboty. .. godzin
z drzewa twardego. . . . . . godzin
Uwaga, — Szczeble osadzone sa 4 do 5 cali od siebie

odlegle, w rekojesci i szaragach, pionowo lub pokrzy-
zowane z sob3; robia si¢ z desek ]'/.. lub 2-calo-
wych, i s3 3 do 3'/» stop wysokie. Na kazda stope
biezaca poreczy liczy si¢ na szczeble desek 2-calo-

wyeli . ..o stép biez.
Na re¢kojes¢ porgczy i stupki uzywa si¢ krzyzu-
lec lub bale, 4 do G cali w kwadrat grube.

C. Do zrobienia porgczy prostej, z dgbowego
lub jesionowego drzewa, wyztabianej i po-
liturowanej, liczy si¢ do kazdej stopy bie-
zacej tejze, roboty. . .. . . . godzin

Na jedne stopeg biezaca takiej porgczy po-
trzeba:

o

e e

T1

1}

0§ ¢

1££

Uwagi,
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Bali debowych lubJesmnowych 3 cale gru-

bych . . . . .. . . stop biez..
Politury . tut
Bo przymocowania §rub zelaznych, 2 cale
dtugich . . . ... sztuk

Do zrobienia porqczy przy schodach kreg-
conych, z drzewa dgbowego lub jesionowe-
go, wyztabianej i politurowanej, z umoco-
waniem , liczy si¢ do kazdej stopy biezacéj
porgczy, roboty. . . . . o godzin

Na kazda stopg biezaca porqczy potrzeba:

Bali debowych lubJesmnowych cali gru-

bych . . . . .. . . stop biez.
Politury. . .. lutow
Srub zelaznych 2 cale d%uglch do umoco-
wania . . . . . . . . . . . . . . sztuk

ROBOTY MEBLOWE.

§ 13. Stoly.

Do zrobienia stotu, dlugiego 5 stop, szerokie-

go 2\ stop, z dwiema szufladami, na czte-
rech toczonych nogach, z drzewa jesiono-
wego lub olszowego, politurowanego i la-

kierowanego, potrzeba roboty . . . godzin
czyli najedng stopg kwadratowa powierz-
chni blatu . . . .. . . godzin

Na jeden stot powyzszych wymlarow potrzeba:

Desek sosnow. czystych, 1" cala gr. stop b.
Bali jesionowych lub olszowych na nogi, 3

cale grubych . . . . .. . stop b.
Forneréw jesion, do 10 call szerok. stop b.
Kleju . . . . . . . . . .. . . . funt
Politury. . . . . . . . . . . . . . . funt
Lakieru funt.
Oleju Inianego. . . . . . . . . . . *funt.

Pumeks, plotno, sieré i spirytus ozmacza si¢ po-
dlug uwagi nizej podanej.

2 los
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WYSZCZEGOLNIENIE ROBOT &«
§ 14. Szafy.
Do zrobienia szafy, wysokiej 7 stop, szerokiej
5 stop, gitebokiej S”stopy, z jesionowego
drzewa, politurowatlej, potrzeba roboty sto-
larza . . . .. . . . . . . . . godzin 220
czyli na stopg kubiczna szafy. . . godzin { 3J
Na jedng szafe powyzszych wymiarow, b&j po- j
tek i przegrod, potrzeba:
Desek sosnowych, | cala grubych. . stop. U. 50
Desek sosnowych 1-calowych . ... stop 'Ti"! 70:
Desek sosnowych, cala grubych. stdj) by;- 21
Desek sosnowych, 2 cale grubych. . stop b. 7
Kleju . . . . . . . . .. funtow 8
Desck jesionowych, | cala grubych, stop b. 35
Desek jesionowych, 1 cal grubych . stop b. .
Fornerow jesion., 9—10 cali szer., stop b. 77]
Politury. . . . . . . . . . . . . funtow 2]
Oleju Inianego. . . . . . . . . . | . funtow
NB. Pumeks, plétno, sieré, spirytus i t. p., oznacza si¢
jak nizej.
§ 15. Kirzesla. !
Do zrobienia krzesta z drzewa jesionowego lub J
brzozowego, wyplatanego trzcina, polituro- j
wanego, potrzeba roboty. . . . . . godzinj 15
Na-jedno krzesto potrzeba: I
Desek brzozowych lub jesionowych, 14 cala
grubych . . .. S stop b. "s
Desek takichze, 1 cal grubych . . . stop b. 34
Kleju . . . . hutow 54
Politury. . . . S S .. tutow 8
Oleju . . . . . . . . . . . ... . . lutow 5
Trzciny biatej do wyplatania . . . lutow 3

Uwaga.— Do wszystkich mebli i innych robét politu-
rowanych potrzeba:
n) Na 36 stop kwadratowych politurowanej lub la-
kierowanej powierzchni:

Uwagi.
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WYSZCZEGOLNIENIE ROBOT

Politury szellakowej. . . . . . . . . | funt. h
lub: Lakieru spirytusowego. . . . . . . . funt. i
Oleju Inianego. . . . . . . . . . . .. funt. H
b) Na kazde 10 funtéw politury potrzeba:
Pumeksu. e funt
Gafganoéw Inianych. . . . . . . . . .. funt. 6;
Bawelny lub sierci na gabke. . . . funt.
Spirytusu. . . . . ... funt. H

Podtug powyzszych zasad, obliczy¢ mozemy warto$¢ kazdej
z pojedynczych robot tam wyszczegdlnionych, lub przez poréwna-
nie znalez¢ warto$¢ wielu innych, jezeli tylko wiedzie¢ bedziemy
placg dnia roboczego czeladnika, i ceng réznych materyatow, ja-
kie do pewnej roboty sa potrzebne, w danc¢j miejscowosci i czasie.
Dla przyktadu podamy nastgpujace Srednie ceny, jakie w Warsza-
wie obecnie przyjete by¢ moga.

Ceny sSrednie materyatéow stolarskich w Warszawie.

Wymiary Ceny
A Szero- .. W roku W roku
WYSZCZEGOLNIENIE Koge  Grubose red 0

W calach ZipTj~gr. Zip| gr.

1. Drzewo.

Stopa b. drzewa sosn. krzyzulca 5 4
» drzewa ,, 6 5
drzewa ,, 6 G
drzewa 7 7 11
" drzewa , » 8 7 12
drzewa ,, 8 124
Stopa b. deski sosnow¢j 9—10 o 3
» deski . 9-10 .-’35 3|
’ deski 9-12 1 4
deski - 9-12 n 41
deski 9-12 gy 5



Wymiary _jrCO ny
WYSZCZEGOLNIENIE _'15‘6"1‘“ ngr&k“
W calach |Zip.| er. | Zip.
Stopa b. deski sosnowej 9-12 1o
. deski . 10-12| 2 |"i¢] 7
Stopa b. bala sosnowego ....|[10-12| pg
bala " ..ooc . |10-12| 3 10
, _ bala » ot J10-13) gy 114
i bala . 10-13] 4 13
bala e 10- 14 14~
bala.. 10-*15 Ki
’ bala . 10- 15 17,
bala . 10-15 ¢a 19
I Stopab példrzewa sosnowego . [10- 1 5 [~ 207
i ’ poldrzewa.. 10- 10| 7 sy- 22 .
i, példrzewa 10-16 74 |7 23]
j »  poldrzewa.. 10- ki| 8" 24 1
Stopa b. deski dgbowej I>- 8 o 74 11
- 3
» deski G—9 4 ol H
' deski . 9 12| 1 10 }
» deski - 9- 12| |, T -4
deski . 12| 2 25% )
Stopa b. bala dgbowego ....|10- 12| 3 1 '
bala 10- 15 4. 1 |10 .
Stopab. deski jesionowej . .o .| 6- 9 } 5 !
o deski . 6- 9 74,
»  deski - 9—12| 1 15" i
s deski s e e e e 9-12 1i - 120
deski . 10- 12| 2 25
Stopa b. bala jesionowego ...[10- 12| 3 115
,»  bala ye 10- 12| 4 25
Stopa b. deski olszow¢j, lipowej ]
lub brzozowej. | 9 - 10 o 5
deski 9-10 § |- g
deski . 9-12| 1 10
deski 9-12| g 15 i
deski 10- 12| 2 _ |18 :
Stopa b. bala olszowego, brzo- j
zowego lub lipowego 10- 12| 3 22j 1
bala " " " 10-12 4 1 |
! Stopa b. deski grabowej . ... (5- 9 2 15 J
» bala grabowego . ... 9—10 3 25
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Cen
. W roku
WYSZCZEGOLNIENIE 18G1
Zip.| gr.
U-wasa___ Na uzycie powyzszego rzni¢tego drzewa nie
mozna liczy¢ calej jego dlugosci, bo na odpadki, seki
i peknigcia traci si¢ zawsze kilka stop; réwniez na
szi rokos$¢, z powodu krzywych kantéw, nieco potra-
ci¢ nalezy.
Funt drzewa palisandrowego lub jemu podo-
bnych, w blokach 15
2. Fornery.
Stopa kwadratowa fornerdw jesionowych lub
mahoniowych, najtanszych
$redni mazer
najlepszych lub palisandrow.
3. Materyaly rozne.
Funt kleju zwierzecego stolarskiego 10
Funt pumeksu do szlifowania. . . . 25
Kwarta oleju Inianego 9
Funt politury spirytusowej I?
Funt lakieru spirytusowego. .
Kwarta spirytusu 15
Funt gatganow
Funt szellaku.
Funt trzciny do wyplatania 15
Funt sztyftow stolarskich
Kopa gwozdzi bretnali 3-calowych. 20
Kopa gwozdzi bretnali 4-calowych. 28
Kopa gwozdzi bretnali 5-calowych. 10
4. Placa robotnikow.
Dzien czeladnika zdolnego z pomoca placi sig jlO j j
Dzien czeladnika zwyczajnego _,, ' 15-6!— 1 ! !

Powyzsze dane wystarczy¢ moga do wynalezienia ceny wielu
wyrobow stolarskich, a dla innych postuza za zasadg pord-
wnawcza.



Tak naprzyktad, chcac znalez¢ ceng drzwi dwuskrzydtowych,
wewngtrznych, ramowych, zwyklych wymiarow,"fojest 8 stop wy-
sokich, a 4 stopy szerokich, postgpuje si¢ nastgpujacym sposobem:
Podtug § 2, lit. i>\ nr 2), do zrobienia podobnych

drzwi potrzeba 60 godzin pracy czeladnika:

a zatem przyjawszy, ze tenze prariije dzi nnie
* godzin 10, potrzeba dni 6 po zip. 6, co uczyni zip. 36 gr. —

W materyale na powyzsze drzwi potrzeba:
Desek sosnowych, po 18"tép dlugich, 2 cale gru-
bych sztuk 17j, czyli stop biezacych 27; stopa

po gr. 7, uczyni . . . 6 ., 9
Desek takichze 1'/a calowych sztuk l/g> czyh stop

biezacych 27, po gr. 5, uczyni". .. . 4 ., 15
Kleju funtéw ", funt z przyrzqdzenlem p<t zip 2 *

uczyni . . . . o oW 1 » 15

Czyli razem koszt roboty z materyaiem wyBpsfztp. 48 gr. 9

Z czego wypada cena stopy kwadratowéj (powyzszych drzwi
na ztp. 1 gr. 15'«.

Koszt futryny do wmurowania czyli z wasami, do drzwi po-
wyzszych oblicza si¢ podtug § 1 jak nastgpuje:
Obwod drzwi tych wynosi w §wietle 2x8 +2x4=24

stop biezacych; a ze podtug § 1 lit. a potrzeba

do zrobienia jednej stopy biezacej podobnej fu-

tryny minut 25, a zatem na stép biezacych 24

potrzeba roboty minut 25x24=600, czyli go-

dzin 10; ~a zatem dzien jeden czeladmka po zlp.

W materyale, podtug Uwagi § 1, potrzeba:
Bali 3 cale grubych, 5 cali szerokich, stop bieza-
cych 24, wigcej na wasy 2x2 st., wigcej 2 razy
po 10 cali, uczyni stop biez. 29 cali 8, czyli ro-
wno stop biez. 30; na co potrzeba bali takiejze
grubosci do 12 cali szerokich *%=stén biez.
15, po gr. 10 . .
Razem wigc koszt futryny wynosi-ztp. 11.
Koszt oprawy czyli ferklejdunkéw znajdziemy podtug § 6 nr 1,
podlug ktoérego na kazda stopg biez. podobnej oprawy potrzeba
roboty minut 22; a ze obwdd drzwi wynosi stop 22, zatem do zro-
bienia calej oprawy potrzeba minut 22X22=4S4, czyli godzin 8.
ktorych warto$¢, w stosunku ztp. 6 dziennie, wynosi zip. 4 gr. 24.
W materyale na podobna oprawg potrzeba:
Na jedne¢ stopg biez. desek r/u cala grubych, 18
stop dtugich, sztuk '/,n, a zatem na 22 stép b.

Stolarstwo. 16

RV |



z przeniesienia zip. 4 gr. 24
powyzszej oprawy potrzeba’Vis szluk desek po

18 stop dhugich, czyli stop b. =269/,
x O

czyli dla catosci, stop biez. desek 1'/2-calowych

27; po gr. 5, uczyni o S
Gwozdzi do przybicia bretnali 3-calowych na stopg

biezaca sztuk /4, a zatém na 22 stop biezacych

22X3 16'/2 sztuk, w stosunku kopy po gr.20,
uczyni . . . !

Razem wigc koszt oprawy z przybiciem wynosi zlp. 9 gr. 15

'Zebrawszy razem powyzsze summy, a mianowicie:
y y y

Koszt drzwi . . . . . . . 48 ., 9
Koszt futryny. o . 11,
Koszt oprawy. oL »15

Znajdziemy razem koszt catych drzwi z fu-
tryng i oprawa . . . . . . . . . . . zip. 68 gr. 24

Zatem catkowity koszt drzwi dwuskrzydtowych, ramowych,
zwyktych wymiaréw, z futryna, oprawa, dopasowaniem i przybi-
ciem okucia wynosi zlp. 68 gr. 24, co si¢ do$¢ zgadza z cena
zwykle praktykowang. Gdy odtracimy od tego warto$¢ czasu po-
trzebnego na okucie podlug uwagi ostatniej § 2, podlug ktorej
na okucie drzwi dwuskrzydlowych okuciem polski¢m potrzeba
godzin 10 czyli dzien 1, ktérego warto§¢ wynosi zlp. 6, pozosta-
nie wigc cena drzwi bez okucia zlp. 62 gr. 24, nieco wyzsza od
zwyktej (zlp. 60), z tego powodu, iz przy podanych wyzej iloSciach
godzin pracy, przypuszczana jest jak najstaranniejsza robota,
a nadto dlatego, Ze przyjgta cena dziennej ptacy robotnika zip. 6,
liczona jest z zarobkiem majstra, ktory czeladnikowi zwykle tylko
po 4 zlote dziennie liczy.

Przyktad II.— Jaka jest warto$¢ okna z pétcyrklem, sze-
rokiego w $wietle stop 4, wysokiego w §wietle bez potcyrkla stop
7, z futryna, ramami letniemi i zimoweini, deska parapetowa,
rama poétcyrklastg gérna stala, 1 okiennicami wewugtrznemi ra-
mowemi ?

Dla znalezienia warto$ci ogoélnej powyzszego okna, znalez¢
potrzeba po szczegodle warto$¢ wszystkich jego czgsci pojedyn-
czych jak nastgpuje:
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Na ramy . bez potcyrkla, podtug § 4 gﬁ

lit. fi, potrzeba w robocio:

Do ram letnich z futryna, i okuciem, go-
dzin

Do ram zimowych pojedynczych z oku-
ciem, godzin

W materyale:

Na futryng, podiug § 1 w uwadze, po-
trzeba bali 3-calowych 5 cali szero-
kich 277 wigcej 2X4 wigcej na wa-
sy 1'/2+ 17, stop biez.: razem stodj)
biez. bali 3-calowych 5 cali szer. 25;
a zatem bali 10 cali szerokich "/»
= stop biezacych

Na ramy letnie desek 1% cala grubych,
18 stop dtugich, sztuk 1, czyli stop

Kleju, funtéow

Na ramy zimowe desek 1'a - calowych,
stop biezacych

Kleju, funtow

Podtug § 1 nr 2, do zrobienia czg$ci cyr-
klastych futryny potrzeba na kazda
stopg biez. tejze z drzewa sosnowe-
wego minut 40, a wigc na obwod pot-
cyrkla powyzszego okna, wynoszacy
stop 2X3,14=6,28, potrzeba 6
X40=250 minut czyli godzin. .

W materyale za$ bali 3-calowych, podiug
tegoz § 1 w uwadze, potrzeba na fu-
tryng potcyrklasta stop biezacych
2X6728 +2=147", na 6 cali szero-
kich, a zatém bali 12-cal.

Do zrobienia ram cyrklastych powyz-
szych wymiaréw, potrzeba podtug §
4 1lit. D nr 2, na dwie ramy cyrkla-
ste po godzin 13
W materyale:
Na jedng raing desek 2 cale grubych, 18
stop dtugich, sztuk'/;, a wigc na
dwie ramy '/a czyli stop biez.

do przeniesienia

25

15

26

70?

-ja

Desek

2- 1 '/>-.

cal. cal.

<18

18

12
12 36
16*

Z a
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Desek
« 3 2- 1's- N
cal. cal.

z przeniesienia 70, 192 12 3G
Kleju na jedng ramg funtéow '/ic, wigc
na dwie
Do zrobienia deski parapetowej do po-
wyzszego okna, potrzeba w robocie,
podtug § 4 lit. E, na stopg kwadra-
towa deski godzin 1, a wigc na stop
47sX1'/a godzin 61
W materyale:
Desek 1/-.-calowych, stop biezacych .
Kleju, funtow.
Do zrobienia okiennic ramowych, dwu-
skrzydtowych wewngtrznych, podlug
§ 5 lit. B, wraz z okuciem, potrzeba
w robocie godzin
W materyale:
Desek 2 cale grubych, 18 stop dtugich,
sztuk 1, czyli stop biez 18
Desek 1'/, cala grubych, 18 stop diu-
gich, stop biez
Kleju, funtow. .
Razem na powyzsze roboty potrzeba 127 19! 30 63

50

18

A zatem na zrobienie okna powyzszéj wielkosci, z poteyrklem,

deska parapetowa i okiennicami, potrzeba:
127 godzin czyli 127/} dni czeladnika, liczac

dzien po ztp. 5 bez zarobku majstra, uczyni ztp. G3 gr. 15

19°/< lub 20 stop biez. bali 3-calowych, 12 cali

szerokich, sosnowych, po gr. 10, uczyni. . . 6 .
30 stop biez. desek sosnowych, 2 cale grubych,

po gr. 7, uczyni 7 .
63 stop biez. desek sosnowych, 1'/¢ cala gru-

bych, po gr. 5, uczyni 10 ,,
Kleju funtow , funt z przyrzadzeniem, po

ztp. 2, uczyni.
Razem koszt ogoélny ztp. 89 gr.

Koszt wigc okna powyzszego, wraz z dopasowaniem i przybi-
ciem okucia,"wynosi ztp. 89 gr. 5; potraciwszy,warto§¢ czasu po-
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trzebnego na okucie okna i okiennicy, a mianowiéie dni 1'/?, war-
tujace zip. 7 gr. 15, pozostanie jako warto§¢ samego okna powy-
zej "opisanego, ztp. 81 gr. 20.

Przyktad IIl.— Jaka jest warto$¢ krzesta zwyczajnego je-
sionowego, trzcing wyplatanego, politurowanega?
Podlug § 15, na zrobienie podobnego krzesta
potrzeba godzin 15, czyli dni 1'/», liczac dzien po
ztp. 5, uezyni . . . e o 0 . . . . zlp. 7 gr. 15
W materyale potrzeba
Desek jesionowych, 1'/a cala grubych stop bieza-

cych 5'/,, po gr. 20. . _ . 3 15
Desek jesionowych, 1 cal grubych stop biez. 3>/, -

pogr. 15 . . .\, 22'a
Kleju tutow 5'/j, po gr. 2 . RS * 11
Politury tutéw 8 (w stosunku funta po Z1p 4)V1Ht

pogr. 4 . . R B 1, 2
Oleju tutow 5, po gr 2 . . . . o, — 5, 10
Za wyplecenle krzesta . . . R 6
Na pumeks, gatgany, spirytus 1t — L — .14

Razem koszt ogélny. . . . zlp. 16 gr. 6

i po takiej tez cenie krzeslarze krzesta takie z pierwsz¢j reki
sprzedaja.

KONIEC.



SPJS RZECZY.

Sktad drzewa

Przymioty drzewa
Wady drzewa.

Cechy dobrego drzewa.

O przerzynaniu klocow.

* % Stron.
‘WSTRI* V..o I
CZESC PIERWSZA.
O drzewie, jego wlasnosciach i gatr&nkacjj.
1
! 2
4
6
Gatunki drzewa: a) Drzewa europejskie K. 7
P) Drzewa zamorskie 15
CZESC DRUGA.
0 wyhorzei przygotowywaniu drzewa do uzycia.
22
O rznigciu férnerdéw. . . . ........ " o 24
O przygotowywaniu drzewa przed uzyciem nn wyroby. 25

O $rodkach zabezpieczajacych drzewo od zgnilizny, zbutwienia i plesni.

O przyttynaniu drzewa na wyroby.
O wyginaniu drzewa . ..'.........

31
35
3G

CZESC TRZECIA.
0 przyrzadach i narzedziach stolarskich i ich uzyciu.

A. Przyrzady do priytrzymywania drzewa podczas roboty:
1. Warsztat ...... r . .o
Pachotki (knecht?). .
Wspornice (sztoslady). . . . . ... ... ...
2. Koziotki (fiigebOoke)

37
40

41

42
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Przyrzady do $ciskania sklejonych przedmiotow:
1. Prassy (szranboki). . o
2. Kleszcze (szraubcwingi) zwyczajne i amerykanskle
3. Kleszcze rozsuwane (szraubknechty) ... ... ... .. ... .. .
4. Kleszcze klinowe (leiincwingi), .
B. Karzedzia stuzace 6o -wymierzania, znaczenia i d21elen1a drzewa
1. Linialy (richtholce). 2. Miary. 3. Cyrkle. 4. Znai-zniki (sztreich-
MASY). . o e
5. Wegielnice (winkelhaki, winkelmasy, gerniasy i szmigi).
C. Narzgdzia stuzace do przerzynania drzewa i ksztalcenia jego postaci.
1. Pily. — Blat i zgby pit.— 0 rozwarciu zgbow pil (szreukowa-
niu).—O0 ostrzeniu pil .
Roézne rodzaje pil:
a) Pily proste.—1. Pila ktodowa (klobzega). . . .
. Pita krawgzna v. krawgznica (citerzega).
. Pita czopowa v. czopnica (szliczega) .
. Pila odsadzkowa v. odsadnica (abzaczega).
. Pita krzywiznowa v. krzywica (szwailzcgn) ....
. Pila sprezynowa (laulizc«a). . . .
. Pila reczna (fukszwanc). .
. Pita otworowa v. otwornica (sztychzega) ......
. Pita nacigciowa v. zasuwnica (gradzega). .
. Pita odsadzkowa z osadg (nutzega).

SOV wauQ W s wLL

—_

11. Pita z osadg ruchomy (kwadrirzega). . .
h) l'ity okragte (cyrkularne). . .
c¢) Pity bez kofica . ... ... ... .
2. Diuta.—Sposob dziatania i oprawa diut

a) Dluta z ostrzem prostem z jednej strony $cigtem:
1. Dtuto zwyczajne (sztechbeitel). .
2. Przysiek (lochbeitel). . . ... . . . . .. .. ..
b) Dhuta z ostrzem plaskiem z obu stron $cigtem:
3. Hzezak (sztemajza), 4. Rzezak ukos$ny (baleiseu) .
c) Dtuta z ostrzem w tuk wygigtem :
5. Piesznie (bolajzy)
3 Swidry. .
a) Lopleme (lefelbory)
b) Swidry odsrodkowe v. odsrodkowce (centrumbory)
¢) Kretaki czyli §widry srubowe (sznekenbory). .
<) Swiderki gwozdziowe (nagelbory). . . . .

D. Narzgdzia stuzace do wyréwnania powierzchni drzewa:
1. Heble ... ....... .. . . . . .
a) Heble stuzace do wyrownywania powierzchni ptaskich:
1. Drapacz v. skrobacz (szrubliubel). .
2. Rowniacz v. schlud (szlichthubel),

. 42
.4

44

.45
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Stron.

3. Spuszuz (raubanek) pojedynczy i dubeltowy .... 70
Poispuszc 71

4. Spajacz (fiigebank). —
5. Katnifc (gzymshubel). . . . =
a) Katnik prosty i ukosny. o .72

b) 1'elcowiiik (felchubel). . . . = . L —

¢) Kijtnik odsadzkowy (wangenhubel). 73

d) Katnik ptatkowy (plattbank). .
6. Zgbacz (cantuibel). .

b) Heble stuzace do wyrablama p0w1erzchn1 krzywych

i gzemsow:
1. Krzywnk (szythubel) zwyczajny i angielski
2. Kreggudto (rundhubel). .
O czlonkach gzerosowania czyli kra]mkach
3. ICanics (knniicshobcl),
4. Walkowiec (sztabhubel). .. ... . .. . ..
5. Zlobkowicc (holkelhubel)
O przyrzadach do ciagnigciu listew gzcmsowycli
(zieheisen).
c) lleble stuzace do wyrabiania rozmaltych polqczen drze-
wnych :
1. Wpustnik (nuthubet)
2. Wypustnik (lederhubel). . .. .. ..
3. Wyzlubiacz (grundhubcl). . . .
4. Zasuwuik (gradhubet)
O heblach ulepszonych.—Heblarnie

2. Pilniki i raszple. .

Raszple ptaskie, potokragte, heblowe, okragte (racenszwanc).

Kaszple trojkatne. — Pilniki gtadkie (szlichtfeile), $re-
' dnie (forfeile).—Raszple pilnikowe
E. Narzgdzia rézne:

Toporek. — Obuch czyli knypet. — Mtotek stolarski. — N6z czyli
sznycer

Obcggi.—Skrobaczki (cyklingi).—Tygle do kleju.—Kamienie szli-
fierskie do ostrzenia narzedzi . . o o

Karzegdzia do rznigcia $rub czyli krajacze (sznajdca]gl)

CZESC CZWARTA.
0 laczeniu drzewa.
1. O sklejaniu drzewa:

Klej stolarski
Klej ptynny

83

.85

88
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Roboty budowlane . . . . . . . . . ... 223
Roboty meblowe 236
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Pr-yklady oceniania wyrobow stolarskich podlug powyzszych zasad.... 241
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