8.1 PLC-Statusanzeige

Die Steuerung besitzt Testhilfen fiir den Servicefall um die Zustédnde aller
Eingangs- und Ausgangssignale zwischen PC und Maschine sowie die PC-internen
Merker, Zeiten, Zdhler und Daten auf dem Bildschirm der Steuerung anzeigen

zu konnen.

Fir Eingangs- und Ausgangssignale, Merker und Daten bestcht dje Moglichkeit
einer Eingabe iiber die NC-Bedientafel.

Die Funktionsbausteine fiir das Statusprogramm befinden sich im Grundpro-_
gramm der PC (ab Ausgabestand 03). ‘

Bei der Auswahl vom Menii-Bild kénnen neben dem Namen Status noch weitere
Anwender-Texte, die im DB39 abgelegt sind, erscheinen. Ausfiihrliche Beschrei-

bung der Statusanzeige siehe Bedienungsanleitung.

8.1.1 Anwahl der PLC-Statusanzeige

PC Menili anwéhlen durch Umschaltung auf Kundendisplay
O Durch Eingabe von der Ziffer 0 wird die Statusanzeige
angewahlt.

AT OMET IO
STATUS

Wortinhalt

hexadezimal dar-

SIMUMERIE SYSTEM

gestellt

Nach Anwahl der PC-Statusanzeige erscheint die Tas-tatumeschriftung der
fir die Statusanzeige gednderten NC-Adresstasten in der rochten unteren
Ecke des Bildschirmes.

E = Eingangssignale T = Zeiten DB = Datenbaustein
A = Ausgangssignale Z = Zéhler H/M = Umschaltung
M = Merker W = Wort Hexa/Bindrmuster
Tasten: ? - dekrementieren
o
v - d inkrementieren
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