
[image: image1.png]1. Wykaz bledéw uzytkownika

Blad 1 Zabroniony dostep do katalogu

Pomoc Zostal i
oy wykonana préba uzyskania dostepu do katalogu, bez wymaganego zezwolenia. Katalog ten nie jest

.‘33,‘.:0’ ;li:sformamwam dyskietka, lub brak dyskietki w napedzie.
¢ Zostala wykonana préba wyboru napedu, kopiowania zbioru, wyéwietlenia zawartosci dyskietki dla napedu.

Hrel B A i e
idry nie zawiera dyskieki lub zawiera pusta dysketke. Wiozy¢ wlscivie sformatowana dyskitke 1ub Ja

Bigd 3 Nierozpoznana dyskietka
Pomoc Dyskietka wprowadzona do napedu jest uszkodzona lub niesformatowana w standardowym formacie DOS

Jub UNIX. Dyskietki zawieraj na wsiang
k‘:’pmwa:;!Dyskmk- 2awierajace programy robocze sa sformatowane w formacie CNI i nie moga byé uzywane do

Blad 4 Dyskictka o niewlaciwej kompresji, lub pusta.
Par:-qc Zostala wykonana préba wyéwietlenia zawartodci skompresowanej dyskietki o nierozpoznanym formacie lub
pustej.

Blad 5 Nie zostal dokonany wybor zbioru lub przelacznika

Pomac Jezeli zbiér ma byé skopiowany na, lub ze standardowej dyskietki 0 formacie DOS, wybrane musza byt
2biory #r6dlowe lub przelaczniki odpowiadajace réznym typom zbioréw. Jezeli zbiory maja by¢ skopiowane 2 dyshu
twardego na standardowo sformatowana pod UNIX dyskietke, nalezy wybra¢ zbiory zrédiowe e

Blad 6 Nieprawidiowa konfiguracja
Pomoc Nie mozna wykona¢ kopii zbioru, jezeli urzadzeniem zrédiowym oraz docelowym jest ten sam naped A

Blad 7 Dysk zzbezpieczony przed zapisem
Pomoc Nie mozna zapisywa¢ danych na zabezpieczona dyskietke. Przesunaé plytke 22bezpieczajaca.

Blgd 8 Nie ma wystarczajacej ilosci micjsca na dysku DOS.
Pomoc Pojemnoéé dyskietki nie jest wystarczajaca dla zachowania wszystkich wybrenych zbioréw. Wybra¢ maic)

Zbioréw lub wprowadzi¢ nowa dyskietke.

Blad 9 Nickompletne wyéwietlanie dysku. Niewlaseiwy kolejny numer dyskietki z se
Pomoc Wprowadzano dysk nalezacy do seri dyskietek backupowych. Mozliwe jest wybwietlenie zawartych na nicj
Zbioréw, 2 wyjatkiem Zbioréw wspolnych z poprzednia dyskietka, Jezeli chcemy vydwietlic wszysikie zbiory
Zawarte w serii backup, wprowadzié dyskietki we wlaciwej kolejnosci.

Blad 10 Niekompletna kopia z dyskietki. Niewlasciwy numer kolejny dyskietki 2 erii backup.
Perioc Wprowadzono dysk nalezagy do seri backup. Mozlive jest odtworzenie wszystkich zbiorw zawartych n
Fiom % wyjatkiem zbioréw wspOlnych 2 popraednia dyskietka, Jezeli cheemy odoworzyt wszystkie. zbiory 2 seri

dyskietek backup, wklada dyskietki we wiasciwej kolejnotci.

Blgd 11 Blad kopiowania katalogow na dyskietke !
D oc. Jeasli dyskietka docelowa jest w_formacie DOS, niemozliwe jest kopiowanie ketalogén. W celu
skopiowania calego katalogu na dyskietke DOS, nalezy wejst do katalogy ¢ wybra¢ wszystkie zbiory. Operacja

kopiowania katalog jest dozwolona, jezeli dyskietka docelowa jest w formacie UNIX.

Blad 12 Niecalkowita kopia na dyskietke, Niemozliwe skompresowanie pojedynczych zbiorow.
B e Tryb kompres]i pozwala jedynic na skompresowanie katalogow. Pojecyncze zbiory mogh byé kopiowane

jedynie w trybie nieskompresowanym.





[image: image2.png]Blad 13 Niedozwolona
racja,
Pomoc Jedynie. nastspuce

uj i
roboczych: tworzens t, jberacle dozwolone 53 2 wnetrza programu, podprogramu lub. katalogéw list

nowych katalogéw, kasowanie katalogdw, kasowanie zbioréw.

?‘I:d 1 r;;::npumume sortowanie na dyskietce.
o - st
¢ Wykonano prébe sortowania dla dyskietki. Sortowanie dopuszczalne jest jedynie na twardym dysku.

Blad 15 Maszyna w trybie startowym.

Blad 16 Blad zapisu danych.

Blad 17 Blad odczytu danych,

Bld 18 Biad zapisu tabeli.

Blgd 19 Blad odezytu tabeli,

Bigd 20 Nie znaleziono dancj.

Blgd 21 Biad typu danej,

Blad 22 Nie znaleziono glowicy.

Blgd 23 Nie znaleziono osi.

Blgd 24 Nie znaleziono typu osi.

Blad 25 Nie znaleziono wrzeciona.

Blad 26 Nie znaleziono typu wrzeciona.

Blad 27 Nie znaleziono zespolu.

Blad 28 Podwrzeciono zespotu nie zostalo znalezione.
Blad 29 Niewlasciwa $ruba.

Blad 30 Nie znaleziono narzedzia.

Blad 31 Nie znaleziono poczatka.

Blad 32 Nie znaleziono wielkosci zuzycia.

Blad 33 Nie zostala znalezions, 1ub niewlaéciwa zmiana narzedzia
Blgd 34 Wrzeciono, lub podwrzeciono nie jest oprzyrzadowane.
Blgd 35 Niewlatciwy numer $rodka.

Blad 36 Niewlasciwy numer oprzyrzadowania

Blgd 37 Niewlasciwe narzedzie.

Blad 38 Niewlasciwy zespol.





[image: image3.png]Blad 39 Niewlasciwy numer danej.

Blyd 40 Blad zapamic

ia offsetu (presuniceia).

Blyd 41 Biad komunikatu kolejki.

Blgd 42 Podwsjna nazwa.

Blad 43 Przeksoczenie zawartodci pamige dla nowyeh obiekiow.
Blad 44 Niewlasciwy wywolany element.

Blgd 45 Blad zapisu zbioru.

Blad 46 Blad odezytu zbioru.

Blad 47 Wystapienie bledu w trakcie zachowywania aktywnego oprzyrzadowania.
Blad 48 Nic znaleziono bitu w magazynie zmiany narzedzi

Blgd 49 Niewlasciwa operacja w magazynie zmiany narzedzi.

Bigd 50 Niewlasciwy ryb pracy

Blad 51 Nie znaleziono cyklu narzedzia.

Biad 52 Wylaczona wymiana narzedzia (oprzyrzadowanie reczne).
Blgd 53 Nie ma wolnej pozycji dla wymiany narzedzia

Blgd 54 Wstrzymana praca.

Bigd 55 Dane maszyny s ponownie zafadowywane.

Blgd 56 Brak danych do wyswietlenia.

Bld 57 Za diugie pole edycyjne.

Blgd 58 Wymiar edycji 0 dla grupy danych.

Blgd 59 Za diugi opis.

Blad 60 Ustawienie typu narzedzia niezgodne z zainstalowanym narzgdziem.
Blad 61 Za niski poziom dostepu dla edycji zadanych danych.
Blgd 62 Niewlasciwe haslo.

Blgd 63 Niewladciwa kategoria,

Blgd 64 Nie ma osi.

Blad 65 Blad wyéwietlenia numeru osi.

Blad 66 Brak danych konfiguracji osi.





[image: image4.png]Blad 67 Brak typu osi.

Blgd 68 Brak danych konfiguracji typu osi.

Blad 69 Blad typu wrzeciona.

Blad 70 Brak wrzecion pionowych.

Blgd 71 Brak wrzecion poziomych.

Bld 72 Brak wrzecion frezujacych.

Blyd 73 Brak wrzecion specjalnych

Blgd 74 Blad numeru wrzeciona pionowego (>n).
Bigd 75 Blad numeru wrzeciona poziomego (>n).
Blad 76 Blad numeru wrzeciona frezujacego (>n).
Blgd 77 Blad numeru wrzeciona specjalnego (>n).
Blgd 78 Brak wrzecion.

Blad 79 Brak typéw wrzecion

Blgd 80 Za duzy numer wrzeciona.

Blad 81 Brak danych konfiguracji typu wrzeciona
Blgd 82 Brak glowic.

Blgd 83 Blad numeru glowicy (>n).

Blad 84 Brak danych konfiguracji glowicy.

Blad 85 Brak wielkosci zuzycia,

Blad 86 Blad numeru zuzycia (>n).

Blad 87 Brak danych konfiguracji zuzycia.

Blad 88 Brak poczatka.

Bigd 89 Brak danych konfiguracji poczatka.

Blad 90 B!qd katalogu (nicismiejacy lub brak praw dostepu).
Blad 91 Blad w katalogu roboczym programéw (podprogramow).

Bigd 92 Biad kasowar

katalogu.
Biad 93 Blad tworzenia katalogu.

Blad 94 Blad kasowaniz zbioru.





[image: image5.png]Biyd 95 Za duzo orwartych zbiorow.

Blad 96 Blad nazwy sekeji zbioru.

Blad 97 Blad w wywolane] sekcji (nie znaleziono w zbiorze).
Blgd 98 Blad nieustalenia nazwy zbioru.

Blyd 99 Biad otwarcia zbioru.

Blad 100 Blad zbioru.

Bigd 101 Blad zapisu zbior

Blgd 102 Zbior okazuje

inny niz zadeklarowany typ.

Blad 103 Biad odczytu zbioru.

Blad 104 Blad nierozpoznanej instrukji

Blad 105 Za diugi laiicuch parametréw,

Blad 106 Linia nic moze byé zmodyfikowana (pusta lub bez N).
Blgd 107 Nierozpoznany typ danej.

Blad 108 Zbiér w wykonaniu.

Blqd 109 Nie mozna wstawié nowe linii

Blgd 110 Pole wspomagania bez nazwy.

Blad 111 Biad skladniowy.

Blgd 112 Pole wspomagania bez laricucha ID.

Blad 113 Bezuzyteczna instrukcja : nadpisana lub nie uzywana.
Blgd 114 Pole wspomagania bez linii

Blad 115 Biad przedstawienia wiercenia (poza piyta).

Blad 116 Niewlaciwe naroze plyty.

Bigd 117 Niewlasciwy bok phyty.

m..; 118 Niedopuszczalna operacja.

Blad 119 Program nie jest taki sam na starcie.

Blad 120 Brak danych konfiguracji systemu miar. .

Blad 121 Brak 2espotéw.

Blad 122 Brak danych konfiguracji zespolow.





[image: image6.png]Blad 123 Brak danych konfiguraci éruby.

Blad 124 Brak zmiany narzedzia

Blad 125 Brak danych konfiguracii zmiany narzgdzia
Blad 126 Brak danych konfiguracji oprzyrzadowania.
Blad 127 Brak danych ogéinych

Blgd 128 Brak danych konfiguracji danych ogélnych.

Blad 129 Brak bitéw.

Blgd 130 Brak danych konfiguracji bitéw.

Blad 131 Komunikat bledu uszkodzenia kolejki.
Blad 132 Komunikat biedu odbioru.

Blgd 133 Biad uszkodzenia wspéinej pamieci

Blad 134 Blad poboru informcji ze wspélnej pamigci

Blad 135 Biad zwolnienia wspélnej pami

Blad 136 Blad skladniowy w programie. Niewlasciwy poczatek linii.
Pomoc Kazda linia moze si¢ jedynie rozpoczynac od jednego 2 nastepujacych znakéw: .

programu.

", \%". Poprawi¢ lini¢

Blad 137 Nie mozna wykonaé linii programu. Zaprogramowano niewlasciwe podwrzeciono.
Pomoc Zaprogramowany numer  podwrzeciona nie istnieje. Poprawi¢ program lub okreslié zaprogramowans
podwrzeciono z tabeli podwrzecion.

Blad 138 Nie mozna wykona linii programu. Za duzo danych instrukcji dla PLC.
Pomoc Za duzo instrukcji typu T, TH, TP, M, S, KA, WBT, WBY, WW, WL, WF w tej samej linii programu

Podzieli¢ ja na kilka linii
Blgd 139 Nie mozna wykonat linii programu. Niezgodny kierunek obrotu narzgdzia

Pomoc Blad ten jest generowany po instrukeji KB=1 lub po uruchomieniu podwrzeciona. na przykiad TP2
obu przypadkach sprawdzié. poprawnosé kierunku obrotu narzedzia, wrzeciona oraz podwrzeciona w_odpowiednic

tabelach.

Blad 140 Nie mozna wykonac linii programu. Predkost obrotu narzedzia poza dopuszczalnym zzkresem.
Pomoc. Blad fen jest generowany po instrukcji KB=1 Iub uruchomieniu podwrzecions, na przyklad TP2:3. W ub
preypadkach sprawdzié czy predkosc obrotu narzedzia mieSci si¢ w dopuszczalnym dia niego zakresie. Sprawdsi
Tekse, czy predkoit nie praekracza dopuszczalnych limitéw okreslonych dla wrzecion iflub podwrzeciona, w KOt

zamontowane jest narzedzie.

Blad 141 Nie mozna wykona linii programu. Blad instruk zmiany narzedzia, =
Pomoc Program zawiera instrukeje KB przyporzadkowana do wrzeciona, Kdre nie dopuszeza zmian narzedzia.

Blad 142 Nie mozna wykona¢ lnii programu. Brak narzedzia we wrzecionie. |
Pomoc Program zawiera insirukcjé W rodzaju T=1.2.3..., TH=12.3,.. TP=1.2.3,.. gdzie pierwsze Wrzecion |
Ferie mastepujacej po instrukcji (w tym przypadku 1), nie ma zamocowanego narzsdzia. Poprawié prograi. It

2mieni¢ dane oprzyrzadowania wrzeciona






[image: image7.png]glnl': |43PN|= mozna wykona linii programu. Nieistniejace wrzeciono.
hm:’:m '°§ﬂm zawiera instiukeje W rodzaju T=1,2,3,... TH=12.3,.. TP=1,2,3,.. gdzie picrwsze Wrzeciono na
pujace] po insirukcji (w tym przypadku 1) nie istnieje. Poprawié program. lub okresli¢ wrzeciono.

Blad 144 Ni v i i

Dhad 144 Nie mozna wykonat lnii programu. Zaprogramowana predkost. obrotu narzedzia poza dozolony
Pomoc Program zawiera instrukcje S, ki i

i¢ S, kirej operand. przyporzadkowujacy predkos¢ obrotu narzedzia. przekiacs

:]olmelom zakres. Sprawdzic, czy zaprogramowana predkos¢ obrotowa narzedzia miesci sie w dozwolonym zakresic

a narzedzia, oraz dla wrzeciona lub podwrzeciona w kidrym narzedzie jest zamontowane. Jezeli Blad jest

generowany przez lini¢ w rodzaju: TP=1,2,3...., S=1000, sprawdzic predkost dla kazdego unuchomionego wrzeciona.

Blgd 145 Nie mozna wykona programu; Rozmiar piyty poza dopuszczalnym zakresem.

Pomoc Zaprogramowano instrukcje ~typu LX=0, LY=0, LZ=0. Rozmiary plyty musza byé zawsze niezerowe
Sprawdzi¢ sekcjg ,.Parametry” w programie.

Blgd 146 Nie mozna wykonat linii programu. Interpolacja kolowa w nieadpowiednim promieniu,

Pomoc Program zawiera instrukeje interpolacji kolowej o promieniu mniejszym niz polowa odleglosci pomiydzy
punkiem poczatkowym a koficowym. Poprawié program.

Blgd 147 Nie mozna wykonac linii programu. Interferencja na kierunku X.

Pomoc Ta sama linia programowa zawiera instrukcje ustawiania dla dwech osi, dla kiérych jest akiywna konirol
interferencji (patrz . Wymiary ogdlne” w tablicy glowic). Wykonanie progiamu zostalo zatrzymane dla unikniscia
Kolizji glowic. Poprawi¢ dane wymiarowe dla glowic lub wartoci ustawiania dia osi.

Blad 148 Nie mozna wykonac linii programu. Interferencja na kierunku Y.

Pomoc Ta sama linia programowa zawiera instrukcje ustawiania dla dwach osi, dla kiérych jest aktywna konrol
interferenci (patrz Wymiary ogdlne” w tablicy glowic). Wykonanie programu zostalo zairzymane dla uniknigcii
Kolizji glowic. Poprawié dane wymiarowe dla glowic lub wartosei ustawiania dla osi.

Blad 149 Nie mozna wykona linii programu. Interferencja na kierunku Z

Pomoc Ta sama linia programowa zawiera instrukcje ustawiania dla dwoch osi, dla kirych jest aktywna kontrola
interferencji (patrz .Wymiary ogélne” w tablicy glowic). Wykonanie programu zostalo zatrzymane dia unikniecia
Kolizji glowic. Poprawié dane wymiarowe dla glowic lub wartosci ustawiania dla osi.

Blad 150 Nie znaleziono program, podprogramu lub stalego cyklu
Pomoc Przeznaczony do wykonania program, podprogram lub staly cykl nie zostal znaleziony

Blad 151 Nie mozna wykonac liii listy roboczej. Biad interpretacji laricucha komentarza
Pomoc Znaleziono Blad skiadniowy w paremetrze przyporzadkowanym instrukcjom w polu komentarza lini listy
roboczej. Sprawdzi¢ skladnis.

Blad 152 Nie mozna wykona programu. Wywolanie skoku do nieisinicjace] enkiety.
Pomoc Znaleziono instrukcje JP ub M, przenoszace wykonanie programu do nieistniejacej etykiety. Popravic

program.

Blad 153 Nieprawidiowy numer poczaika
Bomoc Nie runieje numer odpowiadajacy wybranemu poczatkowi (dostarczany praez PLC), wagledem kiéreya ma

byé wykonany program. Sprawdzi, czy numer zawiera s W przedziale od | do 16,

Blad 154 Nie mozna wykona¢ linii programy. Nierozpoznana instrukja G

Pomoc. Program zawiera nicistniejaca insirukej¢ . Poprawi¢ program.

Blad 155 Nie mozna wykona lni programu. Nie mozna wywolaé podprogram 1 stalego cyklu
e Poziom zagniezdzenia wywolanego podprogramu lub stalego cyklu jest gigbszy niz (0 jest dozvolonc
Maksymalny poziom zagniezdzenia wynosi 4. Poprawit program.





[image: image8.png]Blad 156 Nie mozna wykonat linii programy. Nieprawidlowy operand instrukci JP.

Pomoc Operand instruke
i JP musi byé typu: nn, e n j 2 Eas b
P Opemed sl P s o v s Sfilc o pimiies sl ol e

g::;nlc svon.: m:a_m wykonat linii programu. Nieprawidiowy operand instrukcji WBT, WBY, WW, WL, Wi
Pomoe Opeand jusrukell WBT sl toe pus it plleta jen i« sakesh oo 0 s/ o b
umerem 2 abrem o 0 do 7. Operand sk WEY, sl byl by o g jest numerem 2 zakresu 0d 0
® 25 perand instrukcji WW musi byé typu: nn  gdzie nn jest numerem 2 zakresu od 0 do 127, Operand
strukeji WL musi byt typu: nn _gdzie mn jest numerem z zakresu od 0 do. 63, Operand nsirukeji WF musi by¢
typu: nngdzic nn jest numerem 2 zakresu od 0 do 63. Poprawic instrukcje. ¢

Blad 158 Niewlatciwy numer konfiguracji okretlony w instrukeji HC.
Pomoc Operand instrukeji HC jest numerem innym niz ten okreslajacy aktywna konfiguracj¢ maszyny

Blgd 159 Nie mozna wykona¢ programu. Za duzo erykiet w zbiorze.

Pomoc Wykonywany jest program w innym iz standard CNI, to znaczy program bez frezowania, sekcji wierceni.
itp. Ten typ programu moze zawiera¢ do maksimum 100 erykiet. Poprawit program.

Blad 160 Nie mozna wykona¢ linii programu. Nicustalone parametry zmiany narzedzia.

Pomoc Przed programowaniem instrukeji fypu KB=1 (zmiana narzedzia), zawsze oniecane jest zaprogramovianic
instrukeji typu TP=n:<,nazwa narzgdzia”, gdzie n jest wrzecionem, na kiérym wykonywana jest zmiana narzedzi
228 \nazwa narzedzia® jest 10 laicuch znakdw okseslajacy narzcdzie do wymiany. Instrukeja (a ustawia szeres

parametréw koniecznych dla potrzeb sterowania numerycznego. Poprawié program.

Blad 161 Blad w instrukcji ustawienia parametrow zmiany narz¢dzia
Pomoc Znaleziono Blad w instrukcji ustawienia parametréw zmiany narzedzia. Sprawdzic, czy zaprogramovan
wrzeciono akceptuje zmiany narzedzia.

Blad 162 Zmiana narz¢dzia: nie mozna rozladowac narzedzia.

Blad 163 Zmiana narzedzia: nie mozna pobraé narzedzia.

Blyd 164 Nie mozna wykona¢ linii programu. Zaprogramovano G60 bez G6 . /
Pomoc. Aby umozliwié zaprogramowanic usiawienie osi  rybie G60 konieczne jest najpien zaprogramovanic
Jinii zawierajace] instrukce G61

Blad 165 Nie mozna wykonat linii programy. Blad instrukcji GEJ. ) >
Pomoc Wyksyto jeden 2 nastepujacych przypadkbw bledu: 1) W tej samej linil najdula e instrukcje G60 i GG1
2) Linia zawicrajaca insirukcje G60 zawieratakse instrukeje tpu M. KA. 5. WBT, WBY. WW, WL. WF.

Blgd 166 Nie mozna wykonae linii programu. Instrukcja KL 2 nieprawidlowym operandem. /
Bomoc Zaprogramowany operand instrukcji KL, kiery oksesla numer kroku programs LCAR", musi miescié si¢ W

Zaksesic od 1 do 16. Poprawié program.

1ad 167 Nie mozna wykonat linii programu. Brak wspdirzcdnych érodke.
g:muc Instrukeja erpalaci kolowej przy danym rodku ma nastepujaca skiadnie: G2 Xenl yen fend Jnd
(lob G3) gazie nl, n2 sa wspoirzgdnymi punku kohcouege, 226 13, n4 sa wspoirzednymi rodka. Dlo niekiérvc
typ6w operacji moze byt korzystne ‘zaprogramowanie jedynie punkiu koficowego, 2a¢ wspbirzedne 4rodka pozostaja
o ednakae wymagane sa | oraz J, i musza by¢ przyporzadhawane w pIENSze) instrukcji G2. Ta sama zasadu

obowigzuje dia interpolacji kulistej

Nie mozna wykonad linii programu. Brak dlugosci promicnia i« P
ll:::ln‘:o‘c“lns:ukqa e vetaci kolowe) przy danym promieniu ma nasigpujaca siadri: G X=nl Yen2 Ren3 (b
oo gaie 1, n2 sa weplragdnymi purktu kocowego, =26 73 jes dlugoscia promienia. Dia iekidrych typos

operacji maze by korzysine zaprogramavaric jedynie punktu kofcowego, 2as dlugos¢ promieni pozosizje ta sama





[image: image9.png]Jednakze wymagane jest R i : -
imervnl-cmpimgs R i musi by¢ prayporzadkowane w pierwsze] instrukeji Gd. Ta sama zasada obowigzuje dlia

Blad 169 Proy

B gram wymaga narzedzia nie zaladowanego do magazynu.

omoc Magazyn narzedzi musi byt odpowiednio oprzyrzadowany dia wykonania programu.

Blad 170 N iejace narzedze prayporzadkowane do wrzecion

omoc Komunikat wyéwietlony w oknie bledu wskazuj i

omoc } k je numer wrzeciona, kiéremu przyporzadkowano
ieistnicjace narzgdzie. Blad ten moze by¢ wygencrowany na skuick zmiany danych dia maczyny, sykomanin
instrukcji zmiany narzedzia, lub interpretac]i instrukeji aktywacji podwrzeciona. e

Blad 171 Niewlasciwe dane typu korekeji (tabela narzedzi)

Pomoc Dane typu Korekeji w tabeli narzedzi moga jedynic przybiera¢ wartosci 0, 1, 2, 14. Blad ten moze byé

Wygenerowany na skutek zmiany danych dla maszyny, wykonania instrukcji zmian; dzi i
instrukcji aktywacji podwrzeciona. G : Tl

Blad 172 Niezgodny kierunek obrotu wrzeciona oraz podwrzeciona

Pomoc Podwrzeciono zostalo przyporzadkowane do wrzeciona, ale jego kierunek obrotu nie jest zgodny 2
wrzecionem. %

Blad 173 Nie mozna wykona linii programu. O§ nie moze by¢ ustawiana w tym czasie,
Pomoc Zaprogramowany ruch osi nie moze by¢ wykonany, poniewaz of wykonuje inny rodzaj ustawiania nie
2wiazany z wykonaniem programu. Procedura wykonania programu musi byé powtérzona (STOP RESET).

Blad 174 Ogsiny Blad w tabeli danych technicznych.
Pomoe Blad ten sygnalizuje niezgodnost danych zawartych w tabelach danych technicznych. Dia usunicia
przyczyny bledu konieczne jest wyeliminowanie bledéw okreslonych przez kod GMM i wyéwietlonych  nim

Blad 175 Zly poczaek linii

Blad 176 Nie mozna wykonat linii programu. Nieistniejaca instrukcja.
Blgd 177 Nie mozna wykonaé linii programu. 2ty poczatek instrukcji

Biad 178 Nie mozna wykonaé linii programu. Brak znaku réwnosei (=)

Blad 179 Nie mozna wykonaé linii programu. Niedozwolony numer narzedza.
Blgd 180 Nie mozna wykona linii programu. Niedozwolony ogranicznik
Blad 181 Nie mozna wykona¢ linii programu. Niewlasciwa dana

Blad 182 Nie mozna wykonat lnii programu. Niewlatciwa etykiete.

Blad 183 Nie mozna wykonat linii programu. Brak nawiasu otwierajacego.
Blad 184 Nie mozna wykonat inii programu. Brak nawiasu zamykejacego.
Blad 185 Nie mozna wykonat lni programu. Brak bitu sprawdzzjacego.
Blad 186 Nie mozna wykonat linii programu ‘Niewlasciwy numer bitu.

Blad 187 Nie mozna wykona¢ linii programu. Za dluga nazwa

Blad 188 Nie mozna swykona linii rogramy. Brak micjsca da symbol





[image: image10.png]Blad 189 Nie mozna wykonac liii programu. Brak dwukropka

Blad 190 Nie mozna wykona linii programu. Niedozwolone znaki w wielkoseifiterowe].
Blad 191 Nie mozna wykonat lnii programu. Niezdefiniowany parametr.

Blad 192 Nie mozna wykona¢ lnii programu. Nie mozna wykona nstrukcji,

Blad 193 Nie mozna wykonat linii programu. Inne instrukcje wlinii etykiety.

Blad 194 Nie mozna wykona¢ linii programu. Inne instrukeje wlinii kocowej

Blad 195 Nie mozna wykona lnii programu. Za dlugi komunikat

Blad 196 Nie mozna wykonat linii programu. Niekompletna definicja plaszczyzny.

Blad 197 Nie mozne wykona¢ linii programu. Niewlasciwa definicja trzech punkiow.
Blad 198 Trzy punkty okreslone z nieistnicjaca osia,

Blad 199 Nie mozna wykonat linii programu. Za duzo pozioméw podprogramu.

Bl3d 200 Nie mozna wykonaé linii programu. Instrukeja niedozwolona dla biezacych obliczes geometrycznych.
Blgd 201 Nie mozna wykonat linii programu. Instrukeja przyrostowa o nieznanej wartotci poczatkowej.

Blgd 202 Nie mozna wykonat linii programu. Instrukcja niedozwolona przy wlaczonym trybie GS3.

Blgd 203 Nie mozna wykona¢ linii programu. Niedozwolone zastosowanie PRK.

Blad 204 Nie mozna wykonat linii programu. Po znaku ‘2" nastepuja znaki inne od spacji.

Blad 205 Nie mozna wykonaé linii programu. Blad odczytu danych dla maszyny (niewlasciwe ustawienic
parametréw QM).

Blad 206 Nie mozna wykonat linii programu. Blad zapisu danych dla maszyny (niewlasciwe usiawienie
parametréw QM).

Bld 207 Nie mozna wykonat linii programu. Brak nazwy podprogramu.
Blgd 208 Nie mozna wykonat linii programu. Nazwa procedury nie rozpoczya si¢ duza itera
Blgd 209 Nie mozna wykonat lini progremu. Nazwa podprogram z dodatkowymi znakami

Blgd 210 Nie mozna wykonat lnii programu. Niewlasciwa stala ésemkowa.

Blgd 211 Nie mozna wykonsé lnii program. Obliczenia geometryczne nie moga byé wykonane, Brek koprocesra
matematycznego.

Blad 212 Nie mozna wykonaé fni rogram. Niemazliva interplaci: éene wspoiczynnikiskal dsosi

Blgd 213 Nie mozna wykonac lni programu. Niewlatcivy typ alokacji

Blad 214 Nie mozna wykonaé linii programu. Niewlatciwy adres Ssembkowy:

Bigd 215 Nie mozna wykonac lni programu. Niewlaéiwa insirukcja aktyvacji wrzeciona





[image: image11.png]Blad 216
Blad 217
Blad 218
Blad 219
Blad 220
Blgd 221
Blgd 222
Blyd 223
Blad 224
Blad 225
Blad 226
Blad 227
Blgd 228
Blgd 229
Blad 230
Blad 231
Blad 232
Biad 233
Blad 234
Blgd 235
Blad 236
Blad 237
Blad 238
Blad 239
Bigd 240

Blad 241
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Nie

Nie

Nie

mozna wykonat linii prograinu. Niewlasciwy numer indeksu wekiora
mozna wykona linii programu. Niewlasciwy zakres indeksu wekiora

mozna wykona linii programu. Niewystarczajacy obszar dla danych.

mozna wykonat I

programu. Niewlagciwy adres obszaru PLC<->NC (sterowanie numer.).

mozna wykonat lnii programu. Zerowa predkot¢ lub przyspieszenie.

mozna wykona linii programu. Zerowy promief lub pélos.

mozna wykonat linii programu. Niewlasciwy tryb G w geometr,
mozna wykonat linii programu. Nierozwiazany przypadek.
mozna wykona¢ linii programu. Niemozliwy dla kroku stycznego.

mozna wykona linii programu. Segmenty nieliniowe.

mozna wykonad linii programu. Niemozliwy segment liniowy w zaokragleni.
mozna wykonat linii programu. Za dlugie zaokraglenie.

mozna wykonat linii programu. Za diugi promieft laczacy.

mozna wykonat linii programu. Promieri mniejszy od polowy odleglosci
mozna wykonat linii programu. Luk dluzszy niz 2°T1.

‘mozna wykonat linii programu. Dlugoé¢ mniejsza od DX

mozna wykona linii programu. Dlugoé¢ mniejsza od DY-

mozna wykonat linii programu. Brak przeciecia

‘mozna wykonat linii programu. Punkt na linil

mozna wykona linii programu. Punkt w przeciwnym kierunku.

mozna wykonaé linii programu. Punkt wewnetrzny dla okregu.

mozna wykona¢ linii programu. Punkt na okregy.

mozna wykonaé linii programu. Kierunek musi by¢ zgodny.

mosna wykonat linii programu. Zawarty obieg kolowy.

‘mosna wykonac linii programu. Zerowy promief,

mozna wykonat linii programu. Linia réwnolegla do X

Linia réwnolegla do Y.

mosna wykonat lini programu. Nie zaimplementowany.




