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Error PLC 9001
Error PLC 9002
Error PLC 9003
Error PLC 9004
Error PLC 9005
Error PLC 9006
 Ermor PLC 9007
Error PLC 9009
Error PLC 9010
Error PLC 9011
Error PLC 9012
Error PLC 9013
Error PLC 9014
Error PLC 9015
Error PLC 9016
Error PLC 9017
Error PLC 9018
Error PLC 9019
Error PLC 9020
Error PLC 9021
Error PLC 9022
Error PLC 9023
Error PLC 9025
Error PLC 9026
Error PLC 9027
Error PLC 9028

Error PLC 9029

Awaria przekatnikéw termicznych o
Awaria przewodw powietrznych
Mikroprzelacanik interferencji

Zadzialanie zabezpieczenia invertera
Zadzialanie zabezpieczenia sterowania numerycznego
Niewystarczajaca proznia

Prébowat zastartowat 2 gniazdami w dot
Zadzialanie zabezpieczenia centrum

Awaria napedu osi |

Awaria napedu osi 2

Awaria nzpedu osi 3

Awaria napedu osi 4

Awaria napedu 0si 5

Awaria napedu 0si 6

Awaria nzpedu osi 7

Niepowodzenie transmisi dla inwertera
Praekroczenic ograniczenia czasowego dla akiywnicnia inwertera
Nie zatrzymany silnik gaiazda o
Przckroczenie liczby godzin bez smarowania
Niezgodnos¢ instrukcji

Niemotliwy reset: niewyzerowana of Z
Awaria sensordw géra/ddl gniazda A
Awaria sensoréw g6ra/d gniazda B

Awaria sensor6w géra/del gniazda C

Awaria sensoréw goradol gniazda D

Awaria sensordw gora/dol gniazda E





[image: image2.png]‘Error PLC 9030 Awaria sensoréw gora/ddt gniazda F

Eror PLC 9033 Przekroczenic czasu dla sensora w dole gniszda A
Error PLC 9034 Przekroczenic czasu dla sensora w dole gniazda B
Ermor PLC 9035 Przekroczenie czasu dla sensora w dole gniazda C
Error PLC 9036 Przekroczenie czasu dla sensora w dole gniazda D
Error PLC 9037 Przekroczenie czasu dia sensora w dole gnizzda E
Error PLC 9038 Przekroczenie czasu dla sensora w dole gniazda F
Error PLC 9041 Przekroczenie czasu dla sensora w gérze gniazda A
Enor PLC 9042 Przekroczenie czasu dla sensora w gérze gniazda B
Error PLC 9043 Przekroczenie czasu dla sensora w gérze gniazda C
Enor PLC 9044 Przekroczenic czasu dla sensora w gérze gniazda D
Error PLC 9045 Przekroczenie czasu dla sensora w gorze gniazda E
Eror PLC 9046 Przekroczenic czasu dla sensora w gorze gniazda F
Ervor PLC 9049 Brak sensora obecnosci narzedzia w gniezdzie A
Ervor PLC 9050 Brak sensora obecnosci narzedzia w griezdzic B

Error PLC 9051 Brak sensora obecnoéci narzedzia w gaiezdzie C

Error PLC 9052 Brak sensora obecnosci narzedzia w gniezdzie D
Error PLC 9053 Brak sensora obecnoéci narzedzia w gniezdzie E

Error PLC 9054, Brak sensora obecnosci narzedzia w gniczdzie F

Error PLC 9057 Awaria sensor6w ostrza pity dwukierunkowe]

Error PLC 9058 Przekroczenie czasu dla sensora ostrza pily dwukierunkowej | na X
Ervor PLC 9059 Przekroczenie czasu dia sensora osirza pity dwukierunkowej 1 na Y
Ervor PLC 9062 Aktywne gniazdo ze zwolnionym stozkiem

Error PLC 9063 Koniec programu bez TPO

Eror PLC 9064 Zmiana narzedzia 2 niezatrzymanymi silnikami gniazd
Error PLC 9065 Numer TP dla zmiany narzedzia jest bledny

Eeror PLC 9066 Kod operacji dla zmiany narzedzia jest bledny

Error PLC 9067 Typ magazynu dla zmiany narzedzia jest bledny





[image: image3.png]Ertor PLC 9068 Numer magazynu zmiany narzedzijest biedny

Error PLC 9069 Numer uchwytu zmiany narz gdzi jest bigdny

Ervor PLC 9070 Przekroczenie czasu dla otwarcia magazynu zmiany narzgdzi
Error PLC 9071 Przekroczenie czasu dla zamkniceia magazynu zZmiany narzedzi
Error PLC 9072 Przekroczenie czasu dla opuszczania uchwytu zmiany narzedzi
Error PLC 9073 Przekroczenie czasu dla podnoszenia uchwytu zmiany ‘narzedzi

Error PLC 9074 Awaria sensor6w magazynu zmiany narzedzi

Error PLC 9075 Awaria sensorow uchwytéw zmiany narzedzi

Error PLC 9076 Prackroczenie czasu zamykania stozka bez narzedzia

Error PLC 9077 Sterowanie podnoszacym sic uchwytem narzedzia przy 2amknigtym magazynie
Error PLC 9078 Sterowanie zamykaniem magazynu z uchwytem narzedzia w gorze

Error PLC 9079 Zaladowanie z pustego uchwytu narzedzia

Ervor PLC 9080 Wyladowanie do zajgtego uchwytu narzedzia

Ervor PLC 9150 Przekroczenie czasu dla nasmarowania systemu |

Error PLC 9151 W systemie | nie ma érodka smamego

Error PLC 9152 Niewlaiciwe dzialanie mikroprzelacznika cyklu smarowania dla systemu |
Error PLC 9153 Przekroczenie czasu dla nasmarowania systemu 2

Error PLC 9154 W systemie 2 nic ma $rodka smamego

Error PLC 9155 Niewlasciwe dziatanie mikoprzelacznika cyklu smarowania dia systemu 2
Error PLC 9156 Awaria wlaczonej pamieci RAM

Error PLC 9157 Zalaczona pamieé RAM za mata

Error PLC 9200 Jednoczesne zaczepienie palery i zwolnienie mikroprzelacznika

Error PLC 9201 Kontrolowane zaczepienie palety ale tok sie nie porusza

Error PLC 9202 Kontrolowane zaczepienie palety ale sensor nie wiacza

Error PLC 9203 Kontrolowane zwolnienie  palety ale tiok si¢ nie porusza

Error PLC 9204 Kontrolowane zwolnienie palety ale sensor nie wiacza

Error PLC 9205 Jednoczesne zablokowanie zwolnienia lewego mikroprzetacznika palety

Error PLC 9206 Zablokowanie lewe] palety kontrolowane ale tlok sig nic porusza
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Error PLC 9208
Error PLC 9209
Eror PLC 9210
Error PLC 9211
Error PLC 9212
Error PLC 9213
Error PLC 9214
Error PLC 9216
Error PLC 9217
Error PLC 9218
Error PLC 9219

Ecror PLC 9220

Zablokowanie lewej palety ale sensor nie wlacza

Zwolnienie lewej palety kontrolowane ale tlok si¢ nie porusza
Zwolnienie lewej palety kontrolowane ale sensor nie wiacza
Jednoczesne zablokowanic zwolnienia prawego mikroprzelacznika palety
Zablokowanie prawej palety kontrolowane ale tlok si¢ nie porusza
Zablokowanie prawe] palety ale sensor nie wiacza

Zwolnienie prawe] palety kontrolowane ale ok si¢ nie porusza
Zwolnienie prawe] palety kontrolowane ale sensor nic wiacza
Praycinij Stop i Reset xxx

Paleta w innym polozeniu ale zaczepiona

Zadanie zaczepienia z paleta w pozycji roboczej

Zadanie zaczepienia z paleta w nicokreSlonym polozeniu

Zadanie 2aczepienia z paleia w innym potozeniu




