DOKUMENTACJA TECHNICZNO-RUCHOWA

5. Obstuga / Serwis

— nacisnaé <serwis>
— <V24 uzytkownik>
— <ustaw>

— Klawiszami (|),(T)wybra¢ witasciwe parametry 1 nacisna¢ <Alternat.> aby
ustawi¢ wlasciwe warto$ci parametrow.

Typ urzadzenia RTS-CTS Start z XON

Baud rate 9600 Start programu z LF

Stop bits 1 X Koniec bloku z CR LF
Parzystos¢ zadne X Zatrzymanie z koncem transmisji
Data bits 8 X Ocena sygnatu DSR

XON 11 (H) Leader and trailer

XOF 13 (H) X Tasma dziurkowana

Koniec transmisji 1A Czas przerwy

Zamknigcie ustawien parametrow odbywa si¢ przez nacisnigcie klawisza <zapisz

ustawienia>

5.10.2. Parametry interfejsu PC-ta

Parametry transmisji RS w PCIN musza mie¢ takie same wartosci jak

ustawione w sterowniku.

5.10.3. Przewdod transmisji danych

Zaleznie od typu ztaczki ktora jest uzyta w sterowniku i PC powinien by¢
wybrany jeden z ponizszych przewodow:
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5.10.4. Przesylanie programu i innych danych uzywajqc Trybu CNC

W trybie CNC wszystkie przesytane dane / programy sa realizowane w

opcji ,,serwis”
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