Instrukcja uruchomienia Wydanie 11/2002

JUHTICT K

SINUMERIK 840D

SIMODRIVE 611 digital SI E M E N s



SIEMENS

SINUMERIK 840D
SIMODRIVE 611 digital

Instrukcja uruchomienia

Obowiazuje dla

Sterowanie
SINUMERIK 840D

SINUMERIK 840DE (wariant eksport.)
SINUMERIK 840D powerline
SINUMERIK 840DE powerline

Naped
Simodrive 611 digital

Wydanie 11.02

Wersja oprogramowania

»

6
6
6

Przygotowania ogdéine

Budowa

Nastawy, MPI/BTSS

Przedsiewziecia EMV/EGB

Wiaczenie, rozruch

Parametryzacja sterowania /
program PLC

Uruchomienie PLC

Teksty alarméw, komunika-
tow

Praca testowa os/wrzeciono

Optymalizacja napedu

Zapisanie danych

Wymiana oprogram./sprzetu

MHI/MMC

Roézne

Skroty

Literatura

Indeks

10

11

12

13



®
Dokumentacja SINUMERIK

Klucz wydan

Przed niniejszym wydaniem ukazaty sie wydania wymienione nize;.
W kolumnie ,Uwagi” zaznaczono literami, jaki status majg wydania dotychczasowe.

Oznaczenie statusu w kolumnie ,Uwagi”:

A .... Nowa dokumentacja

B .... Niezmieniony dodruk z nowym numerem zamowieniowym

C .... Zmieniona wersja jako nowe wydanie.
Jezeli przedstawiony na stronie techniczny stan rzeczy zmienit sie w stosunku do wydania
poprzedniego, jest to sygnalizowane przez zmienione wydanie w nagtdéwku danej strony

Wydanie Nr zaméwieniowy Uwagi

06.94 6FC5 297-0AB10-0APO A

08.94 6FC5 297-0AB10-0AP1 C

02.95 6FC5 297-2AB10-0APO C

04.95 6FC5 297-2AB10-0AP1 C

09.95 6FC5 297-3AB10-0APO C

03.96 6FC5 297-3AB10-0AP1 C

08.97 6FC5 297-4AB10-0APO C

12.97 6FC5 297-4AB10-0AP1 C

12.98 6FCS5 297-5AB10-0AP1 C

08.99 6FCS5 297-5AB10-0AP0 C

04.00 6FCS5 297-5AB10-0AP2 C

10.00 6FC5 297-6AB10-0APO C

09.01 6FC5 297-6AB10-0AP1 C

11.02 6FC5 297-6AB10-0AP2 C

Niniejszy podrecznik jest czescig sktadowg dokumentacji na CD-ROM (DOCONDC)

Wydanie Nr zamowieniowy
11.02 6FC5 298-6CA00-0AG3
Marki

Uwagi
C

SIMATIC®, SIMATIC HMI®, SIMATIC NET®, SIROTEC®, SINUMERIK® i SIMODRIVE® s3 zarejestrowany-
mi znakami towarowymi SIEMENS AG. Pozostate okreslenia uzyte w niniejszej dokumentacji mogg by¢ zna-
kami towarowymi, ktérych uzywanie przez strony trzecie do swoich celéw moze naruszaé prawa witascicieli.

Dalsze informacje znajdziecie w internecie pod:
http://www.ad.siemens.de/sinumerik

Przekazywanie jak tez powielanie niniejszej dokumentaciji,
spozytkowywanie jej i informowanie o jej tresci jest niedo-
zwolone, o ile nie wyrazono na to wyraznej zgody. Narusze-
nia zobowigzujg do rekompensaty szkod. Wszystkie prawa
zastrzezone, w szczegolnosci na wypadek udzielenia paten-
tu albo zarejestrowania wzoru uzytkowego.

© Siemens AG 1994-2002 Wszelkie prawa zastrzezone

W sterowaniu mogaq dziata¢ dalsze funkcje nie opisane
w niniejszej dokumentacji. Nie ma jednak roszczenia do
tych funkcji w przypadku dostawy nowego sterowania
albo ustugi serwisowej.

Sprawdzilismy tres¢ dokumentacji na zgodnos¢ z opisanym
sprzetem i oprogramowaniem. Mimo to rozbieznosci nie
mozna wykluczy¢, tak ze nie mozemy zagwarantowac petnej
zgodnosci. Dane w niniejszej dokumentacji sg regularnie
sprawdzane a niezbedne korekty sg zawierane w kolejnych
wydaniach. Za propozycje korekt bedziemy wdzigczni.

Zmiany techniczne zastrzezone

Nr zaméwieniowy 6FC5 297-6AB10-0AP2






11.02

Instrukcja uruchomienia SINUMERIK 840D

Stowo wstepne

SLOWO WSTEPNE

Podziat doku-
mentacji

Adresat

Hotline

Adres interne-
towy
SINUMERIK

SINUMERIK
840D
powerline

SINUMERIK
810D
powerline

SIEMENS AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Dokumentacja SINUMERIK jest podzielona na 3 ptaszczyzny

. Dokumentacja ogdlna
. Dokumentacja uzytkownika
. Dokumentacja producenta/serwisowa

Niniejsza dokumentacja jest skierowana do producenta obrabiarek ze sterowaniem
SINUMERIK 840D i SIMODRIVE 611D.

W przypadku pytan prosze zwracac¢ sie do nastepujacej hotline:

A&D Technical Support tel.: +49(0)180 / 5050 - 222
fax: +49(0)180 / 5050 - 223
e-mail: techsupport@ad.siemens.de

W przypadku pytan dot. dokumentacji (propozycje wzgl. korekcje) prosze wystac tele-
faks na ponizszy numer:

fax: +49(0) (9131)98-2176

e-mail: motioncontrol.docu@erlf.siemens.de
Formularz telefaksowy: patrz arkusz na koncu podrecznika.

http://www.ad.siemens.de/sinumerik

Od 9.2001r jest do dyspozycji

. SINUMERIK 840D powerline i

. SINUMERIK 840DE powerline

o polepszonych wtasciwosciach. Wyszczegdlnienie dostepnych zespotéw konstrukeyj-
nych powerline znajdziecie w opisie sprzetu /PHD/ w punkcie 1.1.

Od 12.2001r jest do dyspozyciji

. SINUMERIK 810D powerline i

. SINUMERIK 810DE powerline

o polepszonych wtasciwosciach. Wyszczegdlnienie dostepnych zespotdéw konstrukeyj-
nych powerline znajdziecie w opisie sprzetu /PHC/ w punkcie 1.1.
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Instrukcja uruchomienia SINUMERIK 840D 11.02

Stowo wstepne

Cel Instrukcja uruchomienia przekazuje informacje potrzebne do uruchomienia i wykonywa-
nia ustug serwisowych.

Zakres stan- Podrecznik przedstawia budowe systemu sterowania i interfejséw poszczegodlnych kom-
dardowy ponentow. Ponadto opisano sposéb postepowania przy uruchamianiu SINUMERIK
840D z SIMODRIVE 611D, wyszczegodlniono wszystkie dane, sygnaty i moduty PLC.

Informacje o poszczegolnych funkcjach, przyporzadkowaniu funkcji, danych wydajno-
sciowych poszczegodlnych komponentéw, znajdziecie w specjalnych oddzielnych doku-
mentacjach (podreczniki, opisy $wiadczen itd.).

Dla czynnosci wykonywanych przez uzytkownika jak sporzadzanie programéw obrobki
i obstuga sterowania istniejg oddzielne opisy.

Réwniez istniejg oddzielne opisy procesow, ktdre musi zrealizowaé producent obrabiar-
ki, jak projektowanie, zestawienie, programowanie PLC.

Pomoc przy Dla lepszej orientacji, oprocz spisow tresci, wykazow rysunkow i tablic, macie w aneksie
poszukiwaniu do dyspozycji nastepujace Srodki pomocnicze:

1. Spis skrotow

2. Wykaz literatury

3. Indeks

Zestawienie opiséw alarmow w przypadku SINUMERIK 840D nalezy wzig¢ z:
Literatura: /DA/, Instrukcja diagnostyczna

Dalsze $rodki pomocnicze do uruchamiania i szukania btedoéw sg opisane w:

Literatura: /FB/, D1, "Diagnostyczne $rodki pomocnicze"
Wskazowki W dokumentacji sg stosowane nastepujace wskazéwki o specjalnym znaczeniu:
Wskazéwka

Ten symbol ukazuje sie w niniejszej dokumentacji zawsze wtedy, gdy jest podawany
dalej idacy stan rzeczy.

Wazne

I Ten symbol ukazuje sie w niniejszej dokumentacji zawsze wtedy, gdy nalezy przestrze-
= ga¢ waznego stanu rzeczy.
VI ©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02 Instrukcja uruchomienia SINUMERIK 840D
Stowo wstepne

Uzupetnienie danych zamoéwieniowych
Pokazany symbol znajdziecie w niniejszej dokumentacji ze wskazaniem na uzupetnienie
danych zamoéwieniowych. Opisana funkcja jest dostepna tylko wtedy, gdy sterowanie
zawiera okreslong opcje.

Wskazowki W druku sg stosowane nastepujgce wskazoéwki ostrzegawcze o znaczeniu stopniowa-

ostrzegawcze  nym:

> B P

Niebezpieczenstwo
Ten symbol ukazuje sie zawsze wtedy, gdy nastapi Smier¢, ciezkie uszkodzenie ciata
albo znaczna szkoda rzeczowa, gdy odpowiednie srodki ostroznosci nie zostang podjete.

Ostrzezenie

Ten symbol ukazuje sie zawsze wtedy, gdy moze nastapi¢ $mieré, ciezkie uszkodzenie
ciata albo znaczna szkoda rzeczowa, gdy odpowiednie srodki ostroznosci nie zostang,
podjete.

Ostroznie
Ten symbol ukazuje sie zawsze wtedy, gdy moze nastapi¢ lekkie uszkodzenie ciata albo
szkoda rzeczowa, gdy odpowiednie $rodki ostroznosci nie zostang podijete.

Ostroznie
Ta wskazéwka ostrzegawcza ukazuje sie zawsze wtedy, gdy moze nastgpi¢ szkoda
rzeczowa, gdy odpowiednie Srodki ostroznosci nie zostang podjete.

Uwaga

Ta wskazéwka ostrzegawcza ukazuje sie zawsze wtedy, gdy moze nastapi¢ niepozadane
wydarzenie, gdy odpowiednia wskazdwka nie bedzie przestrzegana.

SIEMENS AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone VI
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Instrukcja uruchomienia SINUMERIK 840D 11.02

Stowo wstepne

Wskazowki techniczne

Znak towaro-
wy

Sposoby pisa-
nia

Dziatanie
zmian

VI

IBM ® jest zarejestrowanym znakiem towarowym firmy International Business Corpora-
tion. MS-DOS ® i WINDOWS ™ sg zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Micro-
soft Corporation.

W niniejszej dokumentacji obowigzujg nastepujace sposoby pisania i skréty:
. Sygnaty interfejsowe PLC — NST "nazwa sygnatu" (dana sygnatu)

- NST "MMC-CPU1 ready" (DB10, DBX108.2) tzn. sygnat jest zapisany w mo-
dule danych 10, bajt danych 108, bit 2.

- NST "korekcja posuwu" (DB31, ... DBBO), tzn. sygnaty lezg w modutach da-
nych 31 do 38, bajt modutu danych 0.

. Dana maszynowa — MD: NUMMER, MD_NAME (niemieckie okreslenie)
. Dana nastawcza — SD: NUMMER, SD_NAME (niemieckie okreslenie)

. Znak "=—" oznacza "odpowiada"

Po zmianie danych (np. danych maszynowych) nalezy dodatkowo uwzgledni¢ jeszcze
moment rozpoczecia ich dziatania (np. po power on albo natychmiast). Moment ten jest
dlatego zawsze réwnoczeénie podany.

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Przygotowania ogdéine 1

1.1 Warunki

Wprowadzenie

Potrzebne oprogra-
mowanie

Potrzebne przyrzady
i wyposazenie

Niniejsza instrukcja uruchomienia opisuje sposdb postepowania przy
uruchamianiu podstawowych funkcji sterowania tgcznie z napedami.
Dalej idaca literature na temat specjalnych funkcji NCK, MMC, PLC albo
napedu znajdziecie w opisach funkcjonowania / podrecznikach (patrz
.Potrzebna dokumentacja”).

Do uruchomienia SINUMERIK 840D jest Wam potrzebne nastepujace
oprogramowanie:

1.

PCIN 4.4 do transmisji danych do / od MMC
Nr zamoéwieniowy 6FX2 060-4AA00-2XB0 (niem., ang., fr.),
adres zamoéwieniowy: WK Furth

IBN-Tool dla SIMODRIVE 611 digital (tylko dla MMC100)
Nr zaméwieniowy 6FC5 255-[1JAX00-0ABO0, forma dostawy dyskietki
3,5u

SIMATIC S7 HiGraph

Tool-Box dla SINUMERIK 840D

Nr zamowieniowy 6FC5 252-[1AX21-0AB0
Forma dostawy dyskietki 3,5” zawierajgce:

- program podstawowy PLC

- zestawy standardowych danych maszynowych
- selektor zmiennych NC

Tylko MMC100: oprogramowanie do sporzgdzania tekstow alarmow
PLC i przeniesienia do MMC100 (czes¢ sktadowa oprogramowania
systemowego MMC 100).

Do uruchomienia SINUMERIK 840D potrzebujecie nastepujacych przy-
rzadéw i wyposazenia:

1.

Przyrzad do programowania z interfejsem MPI (PG740)

2. Kabel MPI dla PG740
3. Kabel V24 z wtyczka (gniazdkiem) 9-biegunowg

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 1- 15
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1 Przygotowania 11.02

1.2 Wariant standardowy / eksportowy

Potrzebna dokumen- Do uruchomienia SINUMERIK 840D potrzebujecie nastepujacej doku-
tacja mentaciji:

1. Katalog NC 60.1, Dokumentacja zaméwieniowa. /BU/
Nr zamoéwieniowy: E86060-K4460-A101-A6
2. Podrecznik projektowania /PHD/
Nr zamoéwieniowy: 6FC5 297-5AC10-0AP2
3. Podrecznik komponentéw obstugi /BH/
Nr zamoéwieniowy: 6FC5 297-5AA50-0AP2
4. Opis dziatania maszyny podstawowej (czes¢ 1) /FB/
Nr zaméwieniowy: 6FC5 297-5AC20-0AP2
5. Opis dziatania funkcji napedowych /FBA/
Nr zamowieniowy: 6SN1 197-0AA80-0AP5
6. Listy /LIS/
Nr zaméwieniowy: 6FC5 297-5AB70-0AP2
7. Opis PCIN 4.4 /Pl/
Nr zamoéwieniowy: 6FX2 060-4AA00-4XB0
8. Instrukcja diagnozowania /DA/
Nr zamoéwieniowy: 6FC5 297-5AA20-0AP2

1.2 Wariant standardowy / eksportowy

Obowiazek uzyska- W zwigzku z obowigzkiem uzyskiwania zezwolen na eksport okreslo-
nia zezwolenia na nych funkcji sterowania wedtug niemieckiej listy eksportowe;j,
eksport SINUMERIK 840D daje sie projektowa¢ w 2 wariantach:

Wariant standardowy (840D) moze zawiera¢ peten zakres funkcji ste-
rowania, podlega dlatego pod wzgledem swojego rodzaju obowigzkowi
uzyskania zezwolenia na eksport.

W przypadku wariantu eksportowego (840DE) sg niedostepne nastepu-
jace opcje:

e interpolacja w wiecej niz czterech osiach

e  5-osiowy pakiet frezarski

e interpolacja linii Srubowej 2D + n (n wieksze od 2)

e pakiet OEM

Dla opcji uzywanych obowigzuje nastepujgce ograniczenie:

e kompensacja zwisu jest ograniczona do ruchu na odcinku max 10
mm.

e sterowanie adaptacyjne

Odpowiednie bity opcji mogg wprawdzie zosta¢ nastawione ale nie dzia-
tajgq (alarm przy zaprogramowaniu funkcji). Wariant eksportowy pod
wzgledem swojego rodzaju nie wymaga uzyskania zezwolenia na eks-
port.

(Nie narusza to obowigzku uzyskania zezwolenia wynikajgcego z celu
zastosowania, ktéry moze ew. powsta¢ dodatkowo).

1- 16 ©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02

1 Przygotowania

Identyfikacja stero-
wania

1.2 Wariant standardowy / eksportowy

Rodzaj sterowania jest okreslany przez oprogramowanie systemowe,
ktore jest odpowiednio dostarczane w dwoch wariantach (standardowe
i eksportowe). Oznacza to, ze obowigzek uzyskania zezwolenia dla
oprogramowania systemowego (odpowiednie dane patrz tez dokument
dostawy wzgl. rachunek) wraz z zainstalowaniem przechodzi na system
sterowania. Nalezy tego przestrzegac¢ rowniez przy zmianie/aktualizaciji
oprogramowania systemowego, poniewaz moze sie przez to zmieni¢
obowigzek uzyskania zezwolenia eksportowego.

Dostarczone komponenty sprzetowe z oprogramowaniem systemowym,
dodatkowo do danych w dokumencie dostawy i rachunku, sg identyfiko-
wane jako wariant standardowy lub eksportowy przez jednoznaczne
naklejki.

Wskazéwka

Dodatkowo dostarczone naklejki w opakowaniu sg przewidziane do
identyfikacji sterowania po uruchomieniu, i nalezy je wklei¢ do ksigzki
serwisowej sterowania. W przypadku zamoéwien licencyjnych, jest do-
starczana odpowiednia liczba naklejek, ktdrych rowniez nalezy uzyé.

Po zatadowaniu programu sterowania wariant eksportowy mozna po-
znac¢ po dodatkowym znaku ,E” na obrazie serwisowym (informacja

o NC). Zapewniona przy pomocy tych srodkow identyfikacja sterowania
jest wazna dla serwisu i moze tez stuzy¢ jako dowdd przy eksporcie,

w szczegolnosci rowniez przy korzystaniu z posiadanych zaswiadczen
negatywnych do wariantu eksportowego.

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 1- 17
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1 Przygotowania 11.02

1.2 Wariant standardowy / eksportowy

Miejsce na notatki

1- 18 ©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



Budowa 2

21 BUdOwa MECNANICZNG ........ooiiiiiii e 2-20
211 [ =T o | =T RS PTT 2-20
2.1.2 ZaSIlanie SIBCIOWE .........eiiiiiiiiii e 2-21
213 N U ettt e et e e ettt e e e e b e e e e b e e e e e nbe e e e nre e e e aeas 2-22
214 Budowa ogdina SINUMERIK 840D ..........cuiiiiiiiieeeiiie et 2-23
2.2 BUudowa €leKiryCzZNa ......cooiuiiiiiiee e 2-23
221 Potaczenie komponentOWw ... 2-23
222 Przytaczenie zasilania sieciowego (U/E, E/R).......coooiiiiiiiiiiiiiee e 2-25
223 Przytaczenie SilNIKa .........c.eeii i 2-28
224 PrzylaCzenie CZUJNIKA .........oooi i 2-29
225 Przytaczenie MMC 100 i MMC 102/103......cooiiiiiiieieeiee et 2-30
226 Budowa komponentow dla dygitalizacji .............coveieiiiiiiii e 2-32
©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 2- 19

SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



2 Budowa SINUMERIK 840D 11.02
2.1 Budowa mechaniczna

2.1 Budowa mechaniczna

21.1 Przeglad
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Rysunek 2-1  Przeglad systemu SINUMERIK 840D z SIMODRIVE 611 (schematyczny)
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 840D

2.1 Budowa mechaniczna
2.1.2 Zasilanie sieciowe

Zasilanie sieciowe Zasilanie sieciowe spetnia nastepujace zadania:
e zasilanie elektryczne SINUMERIK 840D i modutéw osi
e wytwarzanie napiecia obwoddw posrednich silnikéw

e zwrot energii do sieci (E/R) wzgl. hamowanie (UE) przy pracy jako
generator

Zasilanie nieregulo- Jezeli hamowane wewnetrzne nie wystarcza, wowczas moga zostac
wane UE zastosowane impulsowe moduty oporowe.

Modut zasilania / zwro- Modut E/R przy hamowaniu zwraca do sieci nadwyzkowg energie obwo-
tu energii E/R du posredniego.

Usytuowanie zasila- Modut E/R albo UE jest usytuowany jako pierwszy modut od lewe;.
nia sieciowego Literatura: PJ1/Instrukcja projektowania SIMODRIVE 611D
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2 Budowa SINUMERIK 840D

11.02

2.1 Budowa mechaniczna

2.1.3 NCU
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Interfejs pulpitu obstugi

L2DP

Zarezerwowano

Interfejs P-BUS/K-BUS (peryferia PLC)

Interfejs PG-MPI

Interfejs peryferii (rozdzielacz kablowy)
Diody réznych btedéw i stanéw (H1/H2)
Wyswietlacz 7-segmentowy (H3)

Przycisk NMI (S2)
Przycisk RESET (S1)

Przefacznik uruchomieniowy NCK

Przetacznik uruchomieniowy PLC

SIMODRIVE 611D

Przytaczenie modutu dygitalizacyjnego

Interfejs magistrali przyrzadéw

Slot PCMCIA (X173)

Rysunek 2-2 Interfejsy, elementy obstugi i sygnalizacji modutu NCU
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 840D

2.2 Budowa elektryczna

2.1.4 Budowa ogéina SINUMERIK 840D
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EIEIEIEIj e E'E'l:'oo 00 O e magistrale
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Rysunek 2-3 Budowa ogéina SINUMERIK 840D

Prosze pamietac:

Ostroznie
Przy montazu zespotu napedowego nalezy zachowac przestrzen wentylacyjng 100

mm u goéry i u dotu.

2.2 Budowa elektryczna

2.2.1 Polaczenie komponentéow
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2 Budowa SINUMERIK 840D

11.02

2.2 Budowa elektryczna

Zasilanie
248
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Tablica 2-4 Konfiguracja przytaczy

24
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 840D

2.2 Budowa elektryczna

Wskazéwka

Kabel i wtyczka patrz
Literatura: /PDH/, Podrecznik projektowania 840D

2.2.2 Przylaczenie zasilania sieciowego (U/E, E/R)

=
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i
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=l diody sygnalizacyjne
czerwona, Zakidcenie elektroniki czerwona, Zakhdoenie na poziomie
zasilania O O napieciovym 5%
X161 zielona, przyrzad nie gotowy do ita, preyvrzad gotowsy (obvwad
pracy, brak zezwolenia (zac. 63, O O poéredni watepnie natadovwany)
64 albo 48) o czerwona, nadmiene napiecie okbwodu
X171 b czerwona, biad sieciowy O O podrednieyn
xi72 | [E]

diody
sygnalizacyjne

X181 .
———— magistrala przyrzadowa

przylaczenie obwodu posredniego

\\
L

T H H

D@\ @@’)ﬁ przylaczenie sieciowe

Ut vi W1 PE1

Rysunek 2-5 Interfejsy modut UE i E/R 10-55KW
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2 Budowa SINUMERIK 840D

2.2 Budowa elektryczna

Zestyk rozwierny
Zestyk przekaznika
Sygnalizacja

Gotowos¢ do pracy Zestyk zwierny

Zestyk przekaznika Sygnalizacja zbiorcza
’t i nadmierna temperatura silnika

Impuls zezwolenia
Napiecie zezwolenia
Napiecie zezwolenia
Zezwolenie dla napedu
Potencjat odniesienia napiecia zezwolenia

RESET (R+KI15)

Napiecie zezwolenia
Ustawianie
Nasterowanie stycznikow, start

Zestyk sygnalizacyjny
stycznika sieciowego

Zezwolenie dla wewnetrznego stycznika sieciowego
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—— —

73.1
73.9

j 53

12
48
F 1M
213

-~ 113

| NS1
| NS2
[ As1
. AS2

M500
P500

2U1
U1

21
V1
2W1
1WA

&
\‘ =
]
S
(]

&)

000
A Z1%1%1%

%)%

il

o) [eooooo
il I'EI:J

=X111

=-X121

X141

X161

-X171

—X172

Diody
sygnalizacyjne

-X181

Rysunek 2-6 Zaciski przytaczeniowe SIMODRIVE 611 modut NE
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 840D
2.2 Budowa elektryczna
Przyktad przytaczenia Modut E/R
W] W] = o] o] — S1 Default
=l =|=|=| taczniki S1-DIF
= ololnl S1.1| off
X1 S1.2| off
S$1.3 off
Modul NE S14| off
S1.5( off
:_ 63 X121 S51.6 off
9
C
64
19
Zastyk czuinika X141 mgg;*
|__I_ 15
R —
1) L
\\ 9
L1z %161 Wemnnet
ewmetrzny
Oy AN
{ 213 Sieciomy
113
L+
NS1 | E Magistrala
:|a X171 rZadowa
1 /E NS2 | > Prayrza
AS2 O——= Ps00
do modutdw
.+. 0si
Y LEDs N_
S | = ME00
| MB00
MS00 IJ
P500Q 1
-2 X181 !_JI 100 K
L HUd
21
”:E V1
2Wi1
O
[ut]vi Jwr] | xi31] PE]
Diawik komutacy- 102 | 1v2 | 1w
iny tylko w przypa- T 1
dkumodutl EIR - | I I | '
albo UE i ! )
1; i v 1 1) Zatozone mostki
Bezpieczniki sie- H H ! w stanie przy dostawie
Zostyk ciowe dla moduhl !
' E/R albo UE
whprZedzajacy
Wigtacznik ghawny ’ -
_i Wazne
|— ——————————— A\— %—A\ | KL48 musi byé wtaczany 10 ms
[ | ! WCZESNIE], Zanim rozewra sie
T O I | Testyki sieciowe wylacznika
ghdwnego (np. Zestyk
rZedzajgc
Sied L1 L2 L3 PE P Jacy)

Rysunek 2-7 Przykiad przytaczenia trzyprzewodowego (uktad standardowy)
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2 Budowa SINUMERIK 840D 11.02
2.2 Budowa elektryczna
2.2.3 Przylaczenie silnika
Modut 2-osiowy VSA Modut 1-osiowy VSAHSA
2] 9= s @
X411 X412 X411
Przetwornik Przetwornik Przetwaornik
silnika silnika silnika
0g 1 os 2
(el L[=] [ @ |
[a | [e] e |
X421 X422 X421
Paotozenie FPolozenie Paotozenie
bezposrednie bezposrednie bezposrednie
051 0% 2
(@] |2 | | @ |
X431 X432 X431 . | |EB||EE X432
Zaciski Zaciski Zaciski przekaz- | |[8H || BH Zaciski
przekaznika EBERC nika, zezwolenie | |0 [ | kO BERO®
zezwolenie dla ——n dla impulsdw
impulsow @Q‘ igi @c—j igi
@ X341 @ X341
X141 = X141 Fe
Magistrala Magistrala
napedu napedu
oo oo
X151 @ X151 2
Magistrala Magistrala
prryrzgdovwa ) X351 przyrzadowa — X351
aa 5%
° s 55
LI -
on a3
oo a e
- -
ca ) 32
—Je ] — o |
PG00 @ P&00
Szyna
Szyna ohwodu (2/ abwadu
posredniegn posredniegn
M800 @ M&00
) Tabliczka
Tabliczka Thamiono-
Znamionawa W
V
Zaciski 7
preytaczeniowe
silnika
ATiAZ =
e ! Zaciski 20|28 X131
Przylacza PE prytaczeniowe
PE1 PE2 sinik U2 V2 W2 PE1 PE2

Rysunek 2-8 Budowa modutéw VSA / HSA
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 840D

2.2 Budowa elektryczna

Zespot regulacyjny foctlcia Port ,
611D Performance 2 (2?35232) erformance

X411
Przetwarnik silnika
051

X421
Potozenie bezpodrednie
0§ 1

X461
Wejicia BERO
051

X431
Zaciski przekaznika
zezwalenie dla impulsdw

Zajetosc DAU DAU
DAU A1 DAU 2
DAU 3 % masa

X141
Wagistrala
napedu

X151
hlagistrala
przyrzadowa

*412
Przetwarnik silnika
0§ 2

x422
Faotozenie
bezposrednie
0f 2

X462
Wejscie BERO,
0 2

*432
Lacizki
BERO

2.2.4 Przylaczenie przetwornika

System pomiarowy  System pomiarowy silnika musi by¢ zawsze przytgczony do wtyczki

silnika i przytaczenie X411 tego samego modutu (patrz rysunek 2-8).
silnika
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2 Budowa SINUMERIK 840D 11.02
2.2 Budowa elektryczna

2.2.5 Przylaczenie PCU 20i PCU 50

®
~ o @((T\fi)@ ~
NS

\\

\\ \\ \
Mysz PS/2 COM1/V24 COM2/V.24 USB Ethernet MPI/L2-DP
Rysunek 2-10 PCU 20 Widok boczny od prawej z interfejsami

PCU 20

otebokosd = 56

Flash Card/Memory Card

PCU 50
Zasilanie 24V Ostona przytacza Ostona przytacza
\ miejsce {/tykowe PCI miejsce wtykowe PCI/ISA
\ AL \\ !/ }
) 7 -
N i/ ﬂ [—- 7 = I
Jo o Jo g
T _8
AV S - ] 12
] N 3 3
| AR \ \
Mysz Klawiatura  LPT1 COM1 VGA COM2 USB MPI/DP  Ethernet
PS/2 PS/2 (mysz
szeregowa)

Rysunek 2-11 Widok boczny PCU 50 od prawej z interfejsami

Interfejsy Interfejsy (np. zajetos¢ kotkdw) sg szczegodtowo przedstawione i opisane
w
Literatura: /BH/, Podrecznik komponentéw obstugi
2- 30
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11.02 2 Budowa SINUMERIK 840D

2.2 Budowa elektryczna

PCU 20/ PCU 50
x101[}
[1mpPiL2 DP
840D /
X20 R

BFX2 002-4EAD4-1xx0 albo {1 MSTT

BFX2 002—4EAD2-1xx0
Rysunek 2-12 Przytaczenie PCU 20/50 do SINUMERIK 840D
©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 2- 31
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2 Budowa SINUMERIK 840D

11.02

2.2 Budowa elektryczna

2.2.6 Budowa komponentoéw do dygitalizacji

Kabel od modulu
dygitalizacji do —

= L
===
]
Zasilanie [T
elektryczne
]
X5 X4, ]
J.
11 Chassis
i
Sk

I I
+ 4
fe=h ehl |1, ‘
=0 N e
Przystawka
| ISA MMC
5 4+
! Dysk
twardy
Link=Interface
a S1
| | ;| |:‘ ).'Elxsﬁ X6,
. xw l
i S ‘.:. ol 1
} }

“—Kabel MPI do BT

interfejsu link

_Kabel do czujnika pomiarowego

" Kabel do czujnika laserowego

~F1y N N N |

X411~
X412 ~ |
X421 —
X422

= G

Magistrala L
przyrzadowa ‘ ‘

Ll
C ma

SIEMENS

SIMODRIVE

oo

Modut
dygitalizacji

oooo D
|.l.. .|

E/R

5

Czujnik
laserowy

Czujnik
pomiarowy

Rysunek 2-13 Budowa komponentow do dygitalizaciji

2- 32

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02




11.02 2 Budowa SINUMERIK 840D

2.2 Budowa elektryczna

Warunki sprzetowe MMC 101/102

dygitalizaci o  Przystawka ISA
¢ Interfejs potaczeniowy
e  Modut dygitalizacyjny
e NCU 572/573 do dygitalizacji
. K_abel taczacy od modutu dygitalizacyjnego do interfejsu potacze-
niowego
e  Przetwornik pomiarowy dotykowy (np. SP2-1 firmy Reinshaw)
z kablem
Blizsze informacje znajdziecie w dokumentac;ji
Literatura: /FBD/ Opis funkcjonowania dygitalizacji
©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 2- 33
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2 Budowa SINUMERIK 840D 11.02

2.2 Budowa elektryczna

Miejsce na notatki
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.1 Zasady pracy w sieci MPI/BTSS

3.1 Zasady pracy w sieci MPI/BTSS

W przypadku instalacji sieciowych nalezy przestrzegac nastepujacych
podstawowych zasad:

1. Linia magistralna musi zosta¢ zamknieta na obydwu koncach.
W tym celu wigczcie opornik zamykajacy we wtyczce MPI pierwsze-
go i ostatniego uzytkownika, pozostate oporniki zamykajace nalezy
wytgczyC.

Wskazéwka
e Sgdozwolona tylko dwa wiozone zakonczenia.

o W przypadku BHG/PHG oporniki zamykajace magistrale sa na sta-
te wbudowane do urzadzenia.

2. Co najmniej 1 zakohczenie musi by¢ zasilane napieciem 5V. Jest tak
automatycznie, gdy wtyczka MPI z wiozonym opornikiem zamykaja-
cym jest przytaczona do wtgczonego urzadzenia.

3. Przewody przytagczeniowe (kabel taczacy od segmentu magistrali do
uzytkownika) powinny by¢ mozliwie krotkie.

Wskazéwka

Nie zajete przewody przytgczeniowe nalezy, jezeli to mozliwe, usungé.

4. Kazdy uzytkownik MPI musi zostaé najpierw przytaczony, nastepnie
uaktywniony. Przy odtgczaniu uzytkownika MPI musi zosta¢ naj-
pierw wytgczona aktywnos¢ potgczenia a nastepnie wyjeta wtyczka.

5. W jednym segmencie magistrali mozna przytaczy¢ po jednym BHG
i PHG wzgl. dwa BHG lub dwa PHG. Do skrzynek rozdzielaczowych
BHG wzgl. PHG nie wolno wkfada¢ zamknie¢ magistrali.
Jezeli to konieczne, mozna dokonac przytaczenia wiecej niz jednego
BHG/PHG do jednego segmentu magistrali przez przytaczenie repe-
atera.

6. Nie wolno przekroczy¢ nastepujacych dtugos$ci kabli dla MPI wzgl.
BTSS w przypadku standardowym bez repeatera:
MPI (187,5 kBod): max dlugos¢ kabla w sumie 10 m
BTSS (1.5 MBod): max dtugos¢ kabla w sumie 200 m)

Wskazéwka

Wtyczki Huckepack nie sg zalecane w przypadku potgczen sieciowych.
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11.02

3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.1 Zasady pracy w sieci MPI/BTSS

on D
Opornik zamykajacy
wiozony do wtyczki

=0l

Opornik zamykajacy
wbudowany na stale

Sterowanie 840D

Instalacja sieciowa z dwoma opornikami zamykajacymi

ﬂ’l:l

Opornik zamykajacy
wioZzony do wiyczki

[on

Opornik zamykajacy
whudowany na stale

Sterowanie 840D

Przykitad A
BHG
—| [T
T MMC
’s:z.dz;r:rgza MSTT 100/102/103
BTSS on_
MPI on
] PG
—=Tonl
PHG
Rysunek 3-1
MPI:  PHG, sterowanie 840D
BTSS: BHG, sterowanie 840D
Przykitad B
MMC
nan TE 100/102/103
—
on
BTSS
Rysunek 3-2
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.2 Konfiguracja standardowa

3.2 Konfiguracja standardowa

3.2.1 Konfiguracja standardowa do wersji oprogramowania 3.1

Zastosowanie stan- SINUMERIK 840D z MMC100/102/103 i pulpitem obstugi maszyny

dardowe (MSTT) wzgl. interfejsem pulpitu obstugi klienta na BTSS
Wymogi sprzetowe  Co najmniej oprogramowanie sprzetowe V 03_01_01 dla
e MSTT
e interfejsu pulpitu obstugi klienta / PP031
STEP7 Od wersiji 1.x
Adresy magistrali Na magistrali MPI/BTSS kazdy uzytkownik musi mie¢ adres magistrali
(0...31).
MMC
100/102/103
Standardowe adresy
magistrali
@ BTSS
1,5MBaud
SINUMERIK 840D
MSTT/interfejs
X101 e ee - e Ipitu obstugi Klient
l -@ NCK pulpitu obstugi klienta

PG/ @ ,""

]BN—T00| ﬁT :f-' --------- @_ J PLC

MPI
187,5kBaud

Rysunek 3-3 Zastosowanie standardowe w przypadku SINUMERIK 840D
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11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.2 Konfiguracja standardowa

Wskazéwka
Kabel z wtyczkg 3 MPI (MLFB: 6FX2002-4EA04-IAF0 (IBAO)

e Przy pomocy tego kabla moze zosta¢ potgczona maszyna standar-
dowa sktadajgca sie z MMC, MSTT i NCK poprzez BTSS/MPI.

¢ Nie wolno w ten sposéb budowaé urzadzenia m:n

e Nie wolno przytacza¢ zadnych komponentéw z wewnetrznymi za-
mknieciami magistrali (np. BHG, PHG), poniewaz zamkniecia magi-
strali sg juz wbudowane w kablu.

Ustawienie MSTT /

interfejsu pulpitu Tablica 3-1 Ustawienia na przetaczniku DIP S3 dla zastosowania stan-
Obsiugl kllenta dardoweqgo
112 3|14 |56 |78 Znaczenie

on | off | on | off | on | on | off | off | MSTT:

Predkos¢ transmisji: 1,5 MBaud
Cykliczny raster nadawania: 100
ms

Adres magistrali: 6

on | off | on | off | on | on | off | on | Interfejs pulpitu obstugi klienta:
Predkos¢ transmisji: 1,5 MBaud
Cykliczny raster nadawania: 100
ms

Adres magistrali: 6

Zajete wejscia / wyj- Dla MSTT wzgl. interfejsu pulpitu obstugi klienta s w PLC-CPU zajete
$ciaw PLC-CPU nastepujace bajty:

e  bajt wejsciowy 0-7
e  baijt wyjsciowy 0-7

e baijty statusu do rozpoznawania bteddéw, bajty wyjsciowe 8-11, 12-
15 (przetwarzanie przez program podstawowy)

Parametryzowanie na FB1 (program podstawowy) dla MSTT jest juz
domysinie nastawione na zastosowanie standardowe

Brak startu komuni- Jezeli po zrestartowaniu PLC brak jest komunikacji (migaja diody
kacji MSTT), wowczas nalezy sprawdzi¢ co nastepuje:

e Wersja oprogramowania sprzetowego MSTT / interfejsu pulpitu
obstugi klienta musi by¢ co najmniej VO3 _01_01.

o Kable i okablowanie wtyczek.

o  Przetgcznik DIP S3 (zastosowanie standardowe)

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 3- 39
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.2 Konfiguracja standardowa

3.2.2 Konfiguracja standardowa od wersji oprogramowania 3.2

Wersja oprogramo-
wania < 3.2

Zastosowanie stan-
dardowe

Wymogi sprzetowe

Adresy magistrali

Przytaczenie do wyboru jednego lub dwdéch pulpitéw obstugi maszyny
(interfejs pulpitéw obstugi klienta, PHG, PP031) i/albo BHG nastepuje od
wersji oprogramowania 3.2 w sposé6b uproszczony przez parametryzo-
wanie programu podstawowego PLC (FB1). Parametryzowanie przy
pomocy STEP 7-Tools ,Communication Configuration” nie jest wéwczas
w tym celu juz konieczne.

Opisane w ponizszych punktach przytaczenie tych komponentéw
przy pomocy ,,Communication Configuration” nie musi by¢
uwzgledniane od wersji oprogramowania 3.2.

Literatura: /FB/ Opis funkcjonowania maszyny podstawowej, punkt P3,
program podstawowy PLC.

SINUMERIK 840D z MMC100/102/103 i jednym pulpitem obstugi ma-
szyny (MSTT) wzgl. interfejsem pulpitu obstugi klienta na BTSS

Co najmniej wersja oprogramowania sprzetowego V 03_01_01 dla

e MSTT

e interfejsu pulpitu obstugi klienta / PP031

Na MPI/BTSS kazdy uzytkownik musi mie¢ adres magistrali (0 ... 31).

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02

3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.2 Konfiguracja standardowa

IBN-Tool X122

MMC
100/102/103
g Standardowe adresy magistrali
@ BTSS
1,5MBaud
SINUMERIK 840D
MSTT/interfejs
X104 _ . _@_ | pulpitu obstugi klienta
NCK
RO
PG/ 5%

- PLC

MPI

187,5kBaud

Rysunek 3-4 Zastosowanie standardowe w przypadku SINUMERIK 840D

*)  Adres zalezny od stanu oprogramowania:
adres NCK na MPI = adres PLC+1=3
PLC 314 od wersji oprogramowania 3.5

Adres magistrali
i obwod GD

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Wskazéwka

Przez parametryzowanie adresu magistrali (w przypadku pulpitu sterow-
niczego maszyny) wzgl. parametry obwodu GD (w przypadku BHD)

w programie podstawowym PLC, nastepuje logiczne adresowanie kom-
ponentéw. Adresowanie fizyczne na BTSS/MPI nastepuje jednak zaw-
sze przez obwody GD. Kazdy pulpit sterowniczy maszyny, interfejs pul-
pitu obstugi klienta itd. musi by¢ adresowany przy pomocy wtasnego
obwodu GD.

W sterowaniu nastepuje przetworzenie adresu magistrali w odnosnym
obwodzie GD poprzez program PLC.

Na pulpicie sterowniczym maszyny nastepuje nastawienie adresu magi-
strali a przez to nastawienie odnosnych obwodéw GD przez przetgczniki
DIP-FIX.

Na PMI sg dla komponentéw pulpit sterowniczy maszyny, interfejs pulpi-
tu obstugi klienta, PP031 i PHG w przypadku réznych adreséw magistrali
nastawiane jednak takie same obwody GD. Nalezy o tym pamieta¢ przy
zastosowaniu wiecej niz jednego pulpitu sterowniczego maszyny itd.,
Zaleznos¢ pokazuje ponizsza tablica.

SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02




3 Ustawienia, MPI/BTSS

11.02

3.2 Konfiguracja standardowa

Interfejs MPI
i obwéd GD

Tablica 3-2 Zalezno$¢ adres magistrali - obwdd GD

Adresy magistrali na MPI Obwéd GD

15,14, 13

12, 11

10,9

8,7

6

QOO [WIN|—

54

Przyktad

Do MPI do sterowania majg by¢ przytaczone 2 pulpity
sterownicze maszyny (MSTT). Pierwszy MSTT moze

zostac przytgczony na adres magistrali 15 (obwéd GD
1) a drugi na adres 12 (obwod GD 2).

Wskazéwka

Jezeli poprzez STEP 7-Tool ,Communication Configu-
ration” ma np. nastepowa¢ komunikacja poprzeczna
PLC-PLC na MPI i jeden lub wiele MSTT jest przyita-
czanych do MPI, wéwczas nalezy zwrd6ci¢ uwage na
jednoznaczne nadanie obwodoéw GD. STEP 7-Tool
»-Communication Configuration” nadaje obwody GD
rozpoczynajac od obwodu GD 1 w kolejnosci rosna-
cej. Jezeli MSTT sa przytaczane na BTSS, wowczas
nie ma oddziatywania zwrotnego na komunikacje
PLC-PLC na MPI.

Przyktad:

Przez komunikacje poprzeczng PLC-PLC sg przez
»-communication Configuration” zajmowane obwody
GD 1i 2. Pierwszy MSTT na MPI moze wéwczas
zostac przytaczony do obwodu GD 3 (adres magistrali
9 albo 10) a drugi MSTT na MPI do obwodu GD 4
(adres magistrali 7 albo 8).
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11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS
3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

3.3 Przylaczenie drugiego MSTT / interfejsu pulpitu obstugi klienta
ilalbo 1 BHG (do wersji oprogramowania 3.1)

Sa mozliwe nastepujace konfiguracje:
o 2 MSTT /interfejs pulpitow obstugi klienta / PP031 na BTSS
e 1 BHG do wyboru na BTSS albo MPI

MSTT, interfejs pulpitéw obstugi klienta i BHG sg parametryzowane
niezaleznie od interfejsu magistrali (BTSS, MPI) w programie podstawo-
wym PLC (FB1). Parametryzacja dla pierwszego MSTT jest juz domysl-
nie nastawiona.

Na MPI musi dodatkowo do parametryzowania w programie podstawo-
wym PLC nastapi¢ parametryzacja przy pomocy STEP 7-Tools ,Com-
munication Configuration”.

———————————

Na BTSS mozna
przylaczyé¢ max 2
S;a"dafdwet i MSTT / interfejsy
‘ adresy magistrali pulpitéw obstugi
————— klien-ta i 1 BHG

MMC ! :
100/102/103 , ©PO30 i

@

BTSS

® ©) | ®

------ - T
MSTT/interfejs pul- A
1MSTT 'pitu obstugi klienta ' s )
RS S 5]
s Przylaczenie BHG
' ' do wyboru do
o BTSS / MPI
BTSS X101
®@-1 | nox
SINUMERIK 840D 3
SET PLC
MPI X122 L -
_. ‘ ___________ - -
® 1 @
1 L]
SRS '
rozdzel- -~ _ _ _ _ | P ——
cza i
s i i Nastepne
] 1 | urzadzenie | Standardkonfiguration
b TR Na MPI sa dostepne
b s max 4 urzadzenia =00 e e e e e e e e e e ey
i : po-przez obwody GD (z 1 opcjonalnie 1
oo tegp1BHG) e o oo ooooo

Rysunek 3-5 Przyktad: uzytkownicy magistrali MPI/BTSS ze standardowymi adresami magistrali
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

Przytaczenie BHG Przytaczenie BHG powinno nastapi¢ na BTSS z powodu nastepujacych
zalet:

e  prostsze uruchamianie
e odcigzenie PLC od zadan komunikacyjnych

Jezeli ma miejsce praca BHG na MPI, wéwczas musi dodatkowo nasta-
pi¢ parametryzowanie w programie podstawowym PLC przy pomocy
STEP 7-Tools ,Communication Configuration”. Komunikacja miedzy
PLC i BHG przebiega przy pomocy jednego z czterech mozliwych ob-
wodéw GD w PLC.

Potrzebna dokumen- Dodatkowo jest potrzebna nastepujgca dokumentacja:

tacja Literatura: /BH/ Podrecznik komponentéw obstugi
/FB/, P3, Program podstawowy PLC
[STHT/ Podrecznik, Zastosowanie Tools

3.3.1 Przylaczenie do magistrali BTSS

Przyktad Odstepstwo od konfiguracji standardowej jest np. nastepujace:

e Zmiana zajetosci adresu bajta wejscia, wyjscia albo statusu dla
MSTT w PLC.

e Dodatkowe przytaczenie recznego przyrzadu obstugowego (BHG)
do BTSS

e  Przytaczenie drugiego MSTT

Sposoéb postepowa- Musza zostac dopasowane parametry komunikacji i ewentualnie usta-
nia wienia (adresy) uzytkownikéw magistrali.

1. W programie podstawowym PLC w OB 100 nalezy sparametryzo-
wac wywotanie FB1, DB7 dla wszystkich komponentéw obstugi
(MSTT, BHG).

2. Wskazniki statusu (stowo podwojne) komponentéw obstugi musza
w celu nadzoru by¢ zaprojektowane w FB1 dla kazdego z kompo-
nentow.

Patrz przyktad w punkcie 3.3.3.
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11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

3.3.2 Przylaczenie na magistrali MPI

Przyktad Odstepstwo od konfiguracji standardowej jest np. nastepujace:

e Dodatkowe przytaczenie recznego przyrzadu obstugowego (BHG)
do interfejsu MPI

Musicie dopasowac¢ parametry komunikacji i ewentualnie ustawienia
(adresy) uzytkownikow magistrali.

Sposoéb postepowa- Aby wprowadzi¢ nowa konfiguracje, konieczne jest uzycie STEP 7-Tool
nia ~-Ccommunication Configuration”. Opisujac ponizej sposdb postepowania
zaktadamy, Zze sposob postugiwania sie tym narzedziem jest znany.

1. Przy pomocy STEP 7-Tool sporzadzi¢ nowy projekt i programy CPU.
Dla kazdego komponentu, urzadzenia (PLC, BHG, ...) ktére jest
sprzezone poprzez MPI, nalezy sporzadzi¢ program CPU.

2. Powigza¢ uzytkownikéw MPI, tzn. powigza¢ programy CPU z adre-
sem MPI.

3. Wywotaé STEP 7-Tool ,Communication Configuration” i wprowadzi¢
pozadang konfiguracje.

4. Skompilowac te konfiguracje. Nowy SDB210 jest tworzony dla kaz-
dego programu CPU. SDB210 dla komponentu BHG jest bez zna-
czenia, poniewaz nastawienia parametréw GD nastepujg poprzez
przetgczniki DIP wzgl. klawiature.

5. Ustawienie cyklicznego rastra nadawania. Po pomysinej pierwszej
kompilacji mozna uaktywni¢ a nastepnie wprowadzi¢ ,wspotczynnik
redukcji” i ,status”.

6. Teraz nalezy przeprowadzi¢ ponowng kompilacje.

7. Przenies¢ SDB210 (z programu CPU w PLC) do PLC

Wskazowka

W menedzerze projektowania STEP 7 (S7-TOP) SDB standardowo nie
sg wyswietlane. Wyswietlanie SDB jest uaktywniane w menu Widok /
Nastaw filtr / "wszystkie moduty z SDB”.

8. Dokonac¢ nastawien specyficznych dla wszystkich urzadzen - uzyt-
kownikow:

Teraz nalezy nastawi¢ oznaczenia GD z tablicy ,Communication
Configuration” przy komponentach (BHG, ..).

9. W programie podstawowym PLC w OB 100 nalezy sparametryzo-
wac wywotanie FB1, DB7 dla wszystkich komponentow obstugi
(MSTT, BHG).

10. Wskaznik statusu (stowo podwojne) musi w celu nadzoru by¢ zapro-
jektowany dla BHG w FB1.

Patrz przyktad w punkcie 3.3.3

Wskazowka

Opis narzedzia ,Communication Configuration” i zastosowanie patrz

Literatura: /S7HT/ SIMATIC S7 Podrecznik, Uruchomienie uzytkowni-
kow magistrali MPI
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3 Ustawienia, MPI/BTSS

11.02

3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

3.3.3 Przykilad projektowania MSTT i BHG przez BTSS

Warunki e MSTT z oprogramowaniem sprzetowym wersji V 03_01_01
e BHG z oprogramowaniem sprzetowym wers;ji V 03 01 02
MMC : Standardowe
100/102/103 ¢ GRgx adresy
e e magistrali
1
' ;
® 10,
L BTSS
Skrzynka
1 MSTT rozdzielcza
|
BHG
BTSS x101l __________ Al
@ NCK
SINUMERIK 840D y
xi2l-2 Q- e
MPI
187,5kBaud

Rysunek 3-6 Przyktad projektowania MSTT i BHG przez BTSS

Parametryzowanie
programu podsta-
wowego PLC dla
FB1

Dla komponentéw obstugi MSTT i BHG nalezy przeprowadzic¢ ponizsze

parametryzowania.
MCPNum:=1
MCP1In:=P#E0.0
MCP10ut:=P#A0.0
MCP1StatRec:=P#A12.0
MCP1StatSend:=P#A8.0
MPIBusAdr:=6

BHG:=2
BHGIn:=P#M20.0
BHGOut:=P#M0.0
BHGStatRec:=P#M26.0
BHGStatSend:=P#M30.0

(jeden MSTT)

(sygnaty wejscia MSTT)
(sygnaty wyjscia MSTT)
(stowo podwdjne statusu)
(stowo podwdjne statusu)

(BHG do BTSS)

(sygnaty wejscia BHG)
(sygnaty wyjscia BHG)
(stowo podwdjne statusu)
(stowo podwdjne statusu)

Dalsze parametry BHG sg odpowiednio nastawione domysinie.

Patrz program podstawowy FB.

Wskazéwka

Przestrzega¢ ustawienia przetgcznikéw DIP (ustawienie S1iS2 w BHG)
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11.02

3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

3.3.4 Przykiad projektowania BHG przez MPI

Warunki STEP7 wersja 1.x i BHG z oprogramowaniem sprzetowym 01_01_02
MMC
100/102/103
BTSS
1 MSTT
SINUMERIK 840D
BTSS

X1y ... _@_ i
NCK

-7 PLC

@®

Skrzynka

rozdzielcza

BHG

| |

X122 -7 o ____._ @_ |
MPI

187,5kBaud

Wejscia: MB 20 - 26
Wyjscia: MBO - 19
Slowo podwdjne statusu: MD 26

Rysunek 3-7 Przyktad projektowania BHG przez MPI

Wywotanie STEP 7

Przyporzadkowanie
programéw CPU

Utworzy¢ nowy projekt o nazwie przyktad.

Dla projektu przyktad nalezy wéwczas sporzadzi¢ 2 programy CPU.
o AS314

e BHG

2 programy CPU sg przyporzadkowane jak nastepuje:
AS314 dla PLC-CPU, BHG dla recznego przyrzadu obstugowego.
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

Powigzanie

Wywota¢ Communi-
cation Configuration

Tablica 1

Dla kazdego programu CPU musi poprzez konfiguracje zostac¢ uaktyw-
nione powigzanie. Dla programu CPU recznego przyrzadu obstugowego
nie ma wtasnego numeru MLFB. Musi by¢ stosowany standardowy nr
MLFB z AS314. W przypadku programu CPU AS314 nastepuje powia-
zanie adresu MPI 2. W przypadku programu CPU recznego przyrzadu
obstugowego - adres 15. Jako numer sieciowy MPI-SUB nalezy zawsze
wprowadzi¢ ,0”. Przebieg ,powigzania” dla kazdego programu CPU:

1. Nastawi¢ ,Zespot konstr. powigzany”

2. Nastawi¢ adres MPI i wprowadzi¢ SUB-Netz-Nr. 0
3. Potwierdzi¢ przyciskiem ,OK”

4. Przy pomocy ,Zapisz” zachowa¢ konfiguracje

Uruchomi¢ narzedzie Communication Configuration i utworzy¢ nowy plik.
Ukaze sie ,tablica 1”

W tej tablica 1 musicie teraz wywota¢ programy CPU.

1. Kliknijcie myszg w polu obok Oznaczenia GD (kolumna uzyskuje
kolor).

2. W punkcie menu ,Funkcje AS” klikng¢ ,Wybo6r modutu CPU”.

3. Ukaze sie okno ,Wybor CPU”. Klikng¢ na projekcie ,przyktad”, ukaza
sie 2 programy CPU: as314, bhg.

4. Wybrac¢ as314

5. Ukaze sie tablica 1 z wpisem as314//CPU1::

6. Klikngé na pustym polu obok po prawej i powtérzy¢ w tej kolejnosci
punkty 2 do 5 dla programu CPU bhg.

7. Jako wynik uzyskacie tablice 1 z 2 programami CPU.

tablica 1
Oznaczenia GD as314//CPU1:: bhg//CPU1::
GD
GD
GD
GD
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11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

Wprowadzenie za- Teraz mozecie w tablicy 1 dokona¢ wpiséw dla BHG.
kreséw wysylania 1

. g Rozpocznijcie od kolumny as314//CPU1::, w tym celu wybierzcie
i odbioru

pierwsze pole.
2. Zakres danych dla odbioru wzgl. wysytania wpisa¢ z rysunku 3-6
Dla bhg//CPU1::

mb0 : 20 podanie zakresu odbioru i
mb20:6 podanie zakresu wysyfania.
(mb0 : 20 od mbO jest odbieranych 20 bajtow i

mb20:6 od mb20 jest wysytanych 6 bajtéw.)

3. Zadeklarowac zakresy wysytania i odbioru jako takie. Zakres wysy-
tania jest wowczas oznaczony przez ,»”.

4. Tablica 1 ze wszystkimi wpisami wyglada wéwczas nastepujaco:

tablica 1
Oznaczenia GD as314/ICPU1:: bhg//CPU1::
GD »mb0:20 mb0:20
GD mb20:6 »mb20:6
Wskazéwka
Kolejnos¢ wprowadzania (wysytanie, odbieranie) jest miarodajna dla
nadawania oznaczen GD i, jak pokazano w przyktadzie, nalezy jej prze-
strzegac.
Kompilacja Teraz wybierzcie kompilowanie.
Oznaczenia GD sg wytwarzane przy kompilacja. Jako wynik sg w tablicy
1 wyswietlane oznaczenia GD:
tablica 1
Oznaczenia GD as314//CPU1:: bhg//CPU1::
GD1.11 »mb0:20 mb0:20
GD 1.21 mb20:6 »mb20:6

Nastawienie wspét-
czynnika kompilacji

Klikng¢ w menu Widok/wspétczynnik redukcji. Ukazuje sie nastepuja-
ca tablica 1 z parametrami SR:

tablica 1
Oznaczenia GD as314//CPU1:: bhg//CPU1::
SR 1.1 8 8
GD 1.1.1 »mb0:20 mb0:20
SR 1.2 8 8
GD 1.2.1 mb20:6 »mb20:6
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3 Ustawienia, MPI/BTSS

11.02

3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

Zmiana parametrow Szybkos¢ transmisji dla BHG musi zosta¢ nastawiona. Standardowym
nastawieniem jest transmisja, ktéra odbywa sie co 8 cykli PLC. W przy-
padku czasu cyklu PLC wynoszacego 25 ms oznacza to prébkowanie
przyciskéw co 200 ms. Dla niektérych zastosowan jest to ewentualnie
zbyt powoli. Aby skrécic¢ transmisje musi zosta¢ zmieniony ,wspétczyn-

SR

nik redukcji’, a wiec parametr SR.

Musicie podaé warto$¢ 1,2,4 albo 8, przy czym przy wysytaniu jest do-
zwolone tylko 4 i 8. Transmisja od i do recznego przyrzadu obstugowego

(BHG) jest wowczas odpowiednio czesto inicjowana.

Przykiad dla tablicy 1 ze zmienionymi parametrami SR.

tablica 1
Oznaczenia GD as314//ICPU1:: bhg//CPU1::
SR 1.1 4 1
GD1.1.1 »mb0:20 mb0:20
SR 1.2 1 4
GD1.2.1 mb20:6 »mb20:6

Uaktywnienie statu-
su

Po zmianie parametrow SR musicie dokona¢ ponownej kompilacji.

Klikng¢ w menu Widok/status. Ukaze sie nastepujaca tablica 1.

tablica 1
Oznaczenia GD as314//ICPU1:: bhg//CPU1::
GST
GDS 1.1
SR 1.1 4 1
GD 1.11 »mb0:20 mb0:20
GDS 1.2
SR 1.2 1 4
GD 1.21 mb20.6 »mb20.6
Teraz musicie przy GDS1.2 poda¢ stowa podwojne statusu.
Wyciag z tablicy 1:
tablica 1
Oznaczenia GD as314/ICPU1:: bhg//CPU1::
GDS 1.2 md26
Gdy podalicie status, musicie przeprowadzi¢ nowg kompilacje.
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11.02

3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.3 Przytgczenie drugiego MST T/interfejsu pulpitu obstugi klienta i/albo 1 BHG

SDB210

Nastawienie BHG

Parametryzowanie
programu podsta-
wowego PLC FB1

Przy kompilowaniu zostaty wytworzone SDB 210. Dla SDB 210 dla pro-
gramu CPU as314 musicie teraz dokona¢ transmisji do PLC-CPU. (PLC
musi by¢ w stanie STOP).

Sposéb postepowania:

1. Klikna¢ Plik/taduj do AS

2. Ukazuje sie okno fadowania. Wybra¢ as314//CPU1:: i potwierdzi¢
przy pomocy OK.

3. PLC przywrécic¢ do trybu RUN (zrestartowanie)

Na BHG moze pozosta¢ adres domysiny 15, tylko parametry GD muszg
zosta¢ nastawione na 1.1.1-1.2.1, patrz punkt 3.4.

Dla recznego przyrzadu obstugowego (BHG) nalezy w FB1 uzupetnié
nastepujace sparametryzowania.

BHG:=1 (BHG na magistrali MPI)

BHGIn:P#M20.0 (sygnaty wejsciowe BHG)
BHGOut:=P#M0.0 (sygnaty wyjsciowe BHG)
BHGStatRec:=P#M26.0 (stowo podwdjne statusu)

Dalsze parametry BHG sg odpowiednio nastawione domysinie.
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.4 Reczny przyrzgd obstugowy (BHG)

3.4 Reczny przyrzad obstugowy (BHG)

Wyswietlenie wersji Wersja oprogramowania BHG jest po zatadowaniu jego programu wy-
oprogramowania sSwietlana na wyswietlaczu, dopdki nie odbywa sie jeszcze komunikacja
BHG miedzy PLC i BHG.

Przykfad: wyswietlacz BHG

Waiting for PLC
V04.01.01

— wersja oprogramowania BHG to V4.11
—adres magistrali BHG to FH (15)

3.4.1 Nastawienia w BHG do wersji oprogramowania 3.x

ON OFF nastawienia standardowe

Zarezenvowano

d |
7z,
s1 3 l 187.5 kBaud
2
'

I czas IDLE
100 ms
ON OFF I .
51
3 adres
52 |£| 52 : . Tsagislrali
Ustawienie prze- Dla pracy BHG na MPI sterowania 840D nalezy stosowac¢ ustawienie
facznikéw DIP dla standardowe (stan przy wysyitce).
MPI Tablica 3-3 Ustawienia S1i S2 w BHG
S1|S1|S1 |81 |S2|8S2 | S2 | S2 Znaczenie:

1 2 3 4 1 2 3 4

off | on | off | off | on | on | on | on | Stan przy wysyice

off Szybkos$¢ transmisji: 187,5 kBod
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08.97 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.4 Reczny przyrzgd obstugowy (BHG)

Ustawienie prze- Dla pracy BHG na BTSS sterowania 840D konieczne jest ustawienie S1

tacznikéw DIP dla »3" na ,on”.

BTSS Tablica 3-4 Ustawienia S1iS2 w BHG
S1|S1|S1|8S1|8S2|8S2|S2| S2 Znaczenie

1 2 3 4 1 2 3 4
off | on | off | off | on | on | on | on | Stan przy dostawie

on Predk. transm.: 1,5 MBod BTSS
on | on | on | on |adres magistrali: 15

on | on | on | off |adres magistrali: 14

on | on | off | on |adres magistrali: 13

on | on | off | off | adres magistrali: 12

on | off | on | on |adres magistrali: 11

on | off | on | off |adres magistrali: 10

on | off | off | on |adres magistrali: 9

on | off | off | off | adres magistrali:
off | on | on | on |adres magistrali:
off | on | on | off |adres magistrali:
off | on | off | on |adres magistrali:
off | on | off | off | adres magistrali:
off | off | on | on |adres magistrali:
off | off | on | off | adres magistrali:
off | off | off | on |adres magistrali:
off | off | off | off | adres magistrali:

O-_NWPhrOIONO©

3.4.2 Ustawienia w BHG od wersji oprogramowania 4.x

Od wersji oprogramowania 4.x odpada nastawianie parametru ,szybkos¢
transmisji” i ,adres magistrali” przetgcznikami S1i S2 w BHG. Te para-
metry magistrali mogq od tej wersji oprogramowania zostac przeprojek-
towane (por. pkt. 3.4.3).

3.4.3 Zaprojektowanie BHG, ustawienie parametréw interfejsu

Zanim submodut bedzie sie mogt komunikowaé poprzez interfejs MPI, mu-
szg zosta¢ nastawione parametry GD. Ustawianie mozna uaktywni¢ w fazie
tadowania programu, podczas oczekiwania na pierwszy telegram GD od
PLC (stan ,Waiting for PLC”), na BHG przy pomocy kombinacji przyciskow

MYy
Jog AYAC (u goéry na zewnatrz po lewej stronie) i T2 (u géry na zewnatrz po
prawej stronie). Nastepnie na wyswietlaczy BHG nastepuje zapytanie o po-
szczegoblne parametry i sg one wprowadzane poprzez klawiature BHG. War-
tosci nastawione domysinie mozna zmienia¢ w ramach dopuszczalnego za-
kresu przy pomocy przyciskéw + wzgl. -.

=)
Przy pomocy przycisku automatyka przetacza sie na nastepny para-
metr. Parametry sg zapisywane we Flash-Eprom przez przetgczenie dalej
ostatniego parametru. Ustawienie jest dlatego wymagane tylko przy uru-
chamianiu i w przypadku zmiany interfejsu. Jezeli po wtgczeniu nie nastepu-
je uaktywnienie parametryzowania interfejsu, sg przejmowane zapisane war-
tosci wzgl. tadowane wartosci domysine (patrz tablica).
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3 Ustawienia, MPI/BTSS

11.02

3.4 Reczny przyrzgd obstugowy (BHG)

wysylanie

BHG

AS 314
(PLC)

odbior

Rysunek 3-9 Odbior i wysytanie z punktu widzenia BHG

Znaczenie parame-

Dla wysytania i odbioru sg oddzielne parametry GD.

tréw GD GD 1.1.1
numer obiektu
numer GBZ (identyfikator globalny)
numer obwodu GD (globalny nr danych)
Rysunek 3-10 Znaczenie parametrow GD
Wskazéwka
Parametry GD dla BHG i AS314 wzgl. modutu FB1 w PLC muszg by¢
zgodne.
Tablica 3-5 Zakres wartosci dla parametrow GD przyrzadu BHG
Okreslenie Wyswietlenie Wart. Zakres | Parametr
domysina | wartosci | PLC FB1
Nr obwodu GD odbio- | Rec-GD-No: 2 1-16 BHG Send
ru GD No
Nr GBZ odbioru Rec-GBZ-Nr: 1 1-255 BHG Send
GBZ No
Nr obiektu dla GBZ Rec-Obj-No: 1 1-255 BHG Send
odbioru Obj No
Nr obwodu GD wysy- | Send-GD-No: 2 1-16 BHG Rec
tania GD No
Nr GBZ nadawania Sende-GBZ-No: |1 1-255 BHG Rec
GBZ No
Nr obiektu dla GBZ Send-Obj-No: 1 1-255 BHG Rec
wysytania Obj No
Od Szybkos$¢ transmisji Baudrate 187,5 k 187,5/
wersji (Bod) 1,5M
opro- o
gr. 4 Adres magistrali Busadress 15 0-15
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11.02

3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.4 Reczny przyrzgd obstugowy (BHG)

3.4.4 Przykilad: przytaczenie BHG do SINUMERIK 840D

1.

10.

Przytaczcie pod wzgledem elektrycznym skrzynke rozdzielaczowg

i BHG. Gdy do BHG jest przytozone napiecie, na wyswietlaczu musi uka-
zac sie nastepujacy komunikat: ,Waiting for PLC V 04.01.01 F”, przy
czym F oznacza numer modutu 15 (wartos¢ domysina).

Sprawdzcie BHG na zdolno$¢ pracy z magistrala:
Na tabliczce znamionowej na tylnej stronie musi by¢ ,,

Dobrze przytaczcie kabel magistrali na jej koncu

(we wtyczce, nie zatykac na wtyczke!)

Nie pomyli¢ magistrali: =~ BTSS (do NCU do X101)
MPI (do NCU do X122)

Wyltaczcie oporniki zamykajgce w ostatniej wtyczce magistrali
(w BHG oporniki zamykajace sg wbudowane na state)

Ustawcie przetaczniki DIP w BHG:
S1.30N—> BTSS (1,5 MBod)
S 1.3 OFF— MPI (187,5 kBod)

Sparametryzujcie FB1:
BHG 0=nie ma BHG
1=BHG na MPI
2=BHG na BTSS
BHGIn 1. bajt wejscia
BHGOut 1. bajt wyjscia
—baijt n+0, bit 7 musi przez PLC by¢ stale
nastawiony na ,1”!
BHGStatSend wystanie stowa danych statusu
BHGStatRec odbior stowa danych statusu
BHGInLen B#16#6
BHGOutLen B#16#14
BHGTimeout S5T#700MS
BHGCycl S5T#400MS
BHGRecGDNo 2
BHGRecGBZNO 2
BHGRecObjNo 1
BHGSendGDNo 2
BHGSendGBZNo 1
BHGSendObjNo 1

Sprawdzcie, czy dane z FB 1 sg na widoku danych, w przeciwnym przy-
padku - zaktualizowad.

Dane Send/Rec sg w BHG nastawione domysinie. Nie jest konieczne
dalsze parametryzowanie. Tylko dla sprawdzenia dane muszg by¢ na-
stawione jak nastepuje:
BHGRRecGDNo 2
BHGRRecGBZNo 1
BHGRecObjNo 1

2

2

>BMPI”.

BHGSendGDNo
BHGSendGBZNo
BHGSendObjNo 1

Dla witgczenia po stronie PLC jest na TOOL-Box jako przyktad progra-
mowania zapisany plik ,HHU.exe”.

Dla BHG na MPI (wersja oprogramowania 4.x)

BHG=2i

BHGMPI=TRUE
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.5 Reczny przyrzad do programowania
3.5 Reczny przyrzad do programowania

Reczny przyrzad do programowania (PHG) szczegdlnie nadaje sie do
zadah manipulacyjnych. Jest on przytaczany do SINUMERIK 840 D
poprzez interfejs MPI albo BTSS i moze by¢ stosowany zamiast
MMC/MSTT albo dodatkowo.

Funkcje PHG zawiera funkcje obstugowe MSTT.

Stan elementéw obstugi (przycisk nacisniety/puszczony) jest wpisywany
w bloku danych o wielkosci 8 bajtéw i przez globalne zarzgdzanie dany-
mi (GD) przenoszony do PLC. Przetwarzanie stanu elementéw obstugi
nastepuje w PLC.

W standardowej konfiguracji PHG moga by¢ wykonywane nastepujace
funkcje:

e uruchamianie i zatrzymywanie programéw

e zmiana rodzaju pracy

¢ wykonywanie recznego ruchu w 5 osiach w obydwu kierunkach
e zmiana override

e resetowanie programow

e  przetgczanie uktad wspétrzednych obrabianego przedmiotu / uktad
wspotrzednych maszyny

e uaktywnienie pracy pojedynczymi blokami
e wybieranie przyrostéw (INC1, INC10, ...)

Funkcje niedostepne Ponizsze funkcje MSTT nie sg dostgpne w PHG i sg wyposazone
w state wartosci:

e  korekta wrzeciona

o start/stop wrzeciona
e wylgcznik z zamkiem
e start/stop posuwu

Wyswietlenie wersji Wersja oprogramowania PHG jest po zatadowaniu programu wyswietla-

oprogramowania na na wyswietlaczu, jak dlugo nie odbywa sie komunikacja miedzy PLC
PHG i PHG.
3- 56 ©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



11.02

3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.6 Reczny przyrzad do programowania)

Przyktad: wyswietlacz PHG

Waiting for PLC
V04.01.01 B

— wersja oprogramowania PHG to V4.11
— adres magistrali PHG to Bpex (11)

3.5.1 Sygnaly interfejsowe PHG

Sygnaly wejsciowe

Dla PHG jest do dyspozycji symulacja MSTT. Symulacja MSTT reczne-
go przyrzadu do programowania musi przy pomocy modutu funkcyjnego
FB1 zostaé sparametryzowana jako MSTT.

Adres poczatkowy n jest nastawiany przez parametryzowanie w progra-
mie uzytkownika PLC (FB1).

Tablica 3-6 Interfejs PHG —» PLC

Bajt Bit 7 Bit 6 Bit 5 Bit 4 Bit 3 Bit 2 Bit 1 Bit0
EBn REF TEACH |AUTO MDA JOG QUIT RESET | WKS/MKS
EBn+1 zarezerw. | U4 U3 przycisk | U2 U1 INC REPOS

przetacz.

przyciski JOG kierunek dodatni
EBn+2 zarezerw. | zarezerw. | . B/5 A/d 2/3 /2 X/

przyciski JOG kierunek ujemny
EBn+3 zarezerw. | zarezerw. | . B/5 A/d 2/3 /2 X/3
EBn+4 sygnat diagno service system param correct program | maszyna
EBn+5 F5 F4 F3 F2 F1 step modify insert
Ebn+6 zarezerw. | zarezerw. | + - S2 S1 START |STOP
EBn+7 zarezerwowano
Wskazéwka:

- Program podstawowy PLC (FC26) odczytuje tylko przyciski zaznaczone kolorem szarym.
- Przyciski U1 do U4 i F1 do F5 wzgl. ich wejscia uzytkownik PLC moze zastosowac¢ dowolnie.

WKS = uktad wspotrzednych obrabianego przedmiotu
MKS = uktad wspétrzednych maszyny

Analogicznie do funkcji PLC FC 19 FC 25 jest FC 26. Modut ten opisano w

Literatura: /FB/ P3, Program podstawowy PLC
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.5 Reczny przyrzgd do programowania

Sygnaly nie obstu-
giwane

Dane maszynowe, ktére podajg kodowanie wartosci korekt, musza zostac
nastawione nastepujgco:

e MD 12000: OVR_AX_IS_GRAY_CODE=1
e MD 12020: OVR_FEED_IS_GRAY_CODE=1
e MD 12040: OVR_RAPID_IS_GRAY_CODE=1
e MD 12060: OVR_SPIND_IS_GRAY_CODE=1

Na nastepujace sygnaty nie mozna standardowo wptywaé przy pomocy
emulacji MSTT, sg oni inicjalizowane przy fadowaniu programu sterowa-
nia:

e  przetgcznik z zamkiem w potozeniu 0
e  korekta wrzeciona na 0
e reczna zmiana przesuwu szybkiego na 0

Dla FC 26 sg przewidziane tylko parametry ,BAGNo” i ,ChanNo”. Dlate-
go uzytkownik musi okre$li¢ informacje, ktére w innych przypadkach sg
przekazywane wywotujgcemu poprzez parametry ,FeedHold” i ,Spindle-
Hold”.

3.5.2 Standardowe projektowanie PHG (bez MSTT)

Parametryzowanie
programu podsta-
wowego PLC FB1

Projekt standardowy sktada sie z SINUMERIK 840D z MMC100/102/103
i PHG.

Dla recznego przyrzadu obstugowego parametryzowania w FB1 odpo-
wiadajg parametryzowaniom pierwszego MSTT:

MCPNum:=1 (jeden PHG)

MCPIn:=P#EOQ.0 (sygnaly wejsciowe PHG)

MCPOut:=P#A0.0 (sygnaty wyjsciowe PHG)
MCPStatRec:=P#A12.0 (stowo podwdjne statusu)

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.5 Reczny przyrzgd do programowania

3.5.3 Odstepstwo od projektowania standardowego PHG (do wersji oprogra-
mowania 3.1)

Potrzebna dokumen- Dodatkowo jest potrzebna nastepujgca dokumentacja:
tacja Literatura: /BH/ Podrecznik Komponenty obstugi
[FB/, P3, program podstawowy PLC
/STHT/ Podrecznik, Zastosowanie narzedzi

Przyktad Odstepstwo od konfiguracji standardowej jest np. nastepujace:

e Zmiana zajetosci adresow
bajta wejsciowego, wyjsciowego i statusu,
albo zakresu zapiséw albo modutu danych

e Dodatkowe przytaczenie jednego MSTT

Przyktad zostanie przedstawiony z nastepujaca konfiguracja:
- PLC-CPU AS314
- MSTT
- PHC

Muszg zosta¢ dopasowane parametry komunikacji i ewentualnie usta-
wienia (adresy) uzytkownikow magistrali.

Sposob postepowa- Ustawienie nowej konfiguraciji jest rozpoczynane przy pomocy przycisku

nia programowanego Definicja danych globalnych. Dla ponizszego opisu
SIMATIC S7 toku postepowania zaktadamy, ze sposéb postepowania z tym menu
wersja 2.1 jest znany.

1. Przy pomocy STEP7-Tool utworzyé nowy projekt i programy CPU.
Dla kazdego komponentu urzgdzenia (PLC, MSTT, BHG, drugi
MSTT, PHG...) nalezy utworzy¢ program CPU.

2. Powigzaé uzytkownikow MPI, tzn. powigzaé programy CPU z adre-
sem MPI.

3. Wywotaé menu ,Dane globalne” (przyciskami programowanymi Me-
nedzer plikow / Sie¢ MPI / Specjalne / Dane globalne) i wprowa-
dzi¢ pozadana konfiguracje.

4. Skompilowac te konfiguracje. Nowy SDB jest wytwarzany dla kaz-
dego programu CPU.

5. Ustawienie cyklicznego rastra wysytania. Po pomysinej pierwszej
kompilacji mozna uaktywni¢ a nastepnie wprowadzi¢ ,wspotczynnik
redukcji” i ,status”.

Teraz nalezy ponownie przeprowadzi¢ kompilacje.
Przenies¢ SDB (z programu CPU w PLC) do PLC.

W programie podstawowym PLC w OB 100 nalezy sparametryzo-
wac wywotanie FB1, DB7 dla wszystkich komponentow obstugi
(uzytkownikow MPI).

9. Wskaznik statusu (stowo podwadjne) musi w celu nadzoru zostaé
zaprojektowany dla kazdego komponentu w FB1.
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3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.5 Reczny przyrzgd do programowania

Powigzanie

SDB

11.02

Wskazowki

Opis menu ,Dane globalne” i zastosowanie patrz

Literatura: [STHT/ SIMATIC S7 Podrecznik, Uruchomienie uzyt-
kownikéw magistrali MPI

Dla kazdego programu CPU musi poprzez konfiguracje zosta¢ uaktyw-
nione powigzanie. Dla programu CPU urzadzen MSTT/BHG nie ma
wlasnego numeru MLFB. Musi zosta¢ zastosowany standardowy nr
MLFB z AS314.

Program CPU Adres MPI
AS314 2
MSTT 6
BHG 15
PHG 11

Jako numer sieciowy MPI-SUB nalezy zawsze podac ,0”".
Przebieg ,powiazania” dla kazdego programu CPU:

1. Nastawi¢ ,Zespot konstrukcyjny powigzany”

2. Nastawi¢ adres MPI i wprowadzi¢ numer podsieci 0
3. Potwierdzi¢ przyciskiem OK
4

Zapisa¢ konfiguracje przy pomocy przycisku programowanego Zapisz.

Dostarczony w programie podstawowym modut danych nastawczych
(SDB) obowigzuje dla pierwszego MSTT albo PHG i musi zosta¢ odpo-
wiednio przekonfigurowany.
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11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.5 Reczny przyrzgd do programowania

Wywolanie menu Wywota¢ menu ,Dane globalne” i utworzy¢ nowy plik.
»Definicja danych Ukazuje si¢ ,,Tablica 1”

globalnych”

Tablica 1 W tej tablicy 1 muszg zosta¢ wywotane programy CPU.

1. Kliknijcie mysza na polu oznaczen GD (kolumna uzyska kolor).

2. W punkcie menu ,Funkcje AS” kliknijcie ,CPU-Wyboér modutu
CPU”.

3. Ukazuje sie okno ,Wybér CPU”. Kliknijcie na projekcie Przyktad.
Ukazg sie 3 programy CPU: as314, mstt, phg.

Wybierzcie as314
Ukazuje sie tablica 1 z wpisem as314//CPU1::

Kliknijcie na pustym polu obok po prawej stronie i powtdrzcie w tej
kolejnosci punkty 2 do 3 dla programéw CPU  phg.

7. Jako wynik otrzymacie tablice 1 z 3 programami CPU.

tablica
Oznaczenia GD | as314/CPU1 mstt/CPU1 phg/CPU1
GD
GD
GD
GD
Wprowadzenie za- Teraz mozecie w tablicy 1 dokona¢ wpiséw dla PHG.

kresow dla wysyta- 4 Rozpocznijcie od kolumny as314//CPU1::, wybierzcie w tym celu
nia i odbioru pierwsze pole.

2. Ustalcie i wpiszcie zakres danych dla odbioru wzgl. wysytania.

Dla mstt//CPU1::

Zakres odbioru: ab0 : 8 od ab0 jest wysytanych 8 bajtéw
od PLC do MSTT

Zakres wysytania: eb0 : 8 od eb0 jest odbieranych 8 bajtow
od MSTT.

Dla phg//CPU1::

Zakres odbioru: ab16 : 8 od ab16 jest wysytanych 8 bajtéw od
PLC do PHG.

Zakres wysytania: eb16: 8 od eb16 jest odbieranych 8 bajtow
od PHG

3. Zadeklarujcie zakresy wysytania jako takie. Zakres wysytania jest
wowczas oznaczany przez ,»".

4. Tablica 1 z odpowiednimi wpisami wyglada wéwczas nastepujaco:
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3 Ustawienia, MPI/BTSS

11.02

3.5 Reczny przyrzgd do programowania

Kompilacja

tablica
Oznaczenia GD | as314/CPU1:: mstt/CPU1:: phg/CPU1::
GD »ab0:8 ab0:8
GD eb0:8 »eb0:8
GD »ab16:8 ab16:8
GD »eb16:8
Wskazéwka

Kolejnos¢ wprowadzania (wysytanie, odbior) jest miarodajna dla nada-
wania oznaczen GD i, jak pokazano na przyktadzie, nalezy jej przestrze-

gac.

Teraz wybierzcie kompilacje.
Oznaczenia GD sg wytwarzane przy kompilacji. Jako wynik oznaczenia
sg pokazywane w tablicy 1:

tablica
Oznaczenia GD | as314/CPU1:: mstt/CPU1:: phg/CPU1::
GD1.1.1 »ab0:8 ab0:8
GD 1.21 eb0:8 »eb0:8
GD 2141 »ab16:8 ab16:8
GD 2.21 eb16:8 »eb16:8
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3 Ustawienia, MPI/BTSS

Nastawienie wspét-

czynnika redukcji

Zmiana parametréow

SR

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

3.5 Reczny przyrzgd do programowania

Klikng¢ na przyciskach programowanych Widok / wsp. redukcji. Ukaze
sie tablica 1 z parametrami SR:

tablica
Oznaczenia GD | as314/CPU1 mstt/CPU1:: phg/CPU1::
SR 1.1 8 8
GD1.1.1 »ab0:8 ab0:8
SR 1.2 8 8
GD 1.21 eb0:8 »eb0:8
SR2.1 8 8
GD 2141 »ab16:8 ab16:8
SR 2.2 8 8
GD 2.21 eb16:8 »eb16:8

Szybkos¢ transmisji dla PHG musi zosta¢ nastawiona. Standardowym
nastawieniem jest transmisja, ktéra odbywa sie co 8 cykli PLC. W przy-
padku czasu cyklu PLC wynoszacego 25 ms oznacza to prébkowanie
przyciskdw co 200 ms. Dla niektérych zastosowan jest to ewentualnie
zbyt powoli. Aby skrécic¢ transmisje musi zosta¢ zmieniony ,wspétczyn-
nik redukcji’, a wiec parametr SR.
Musicie poda¢ warto$¢ 1,2,4 albo 8, przy czym przy wysytaniu jest do-
zwolone tylko 4 i 8. Transmisja od i do recznego przyrzadu do progra-
mowania (PHG) jest wéwczas odpowiednio czesto inicjowana (np. co

czwarty cykl PLC).
Przykfad dla tablicy 1 ze zmienionymi parametrami SR.

tablica 1
Oznaczenia GD | as314//CPU1:: mstt/CPU1:: phg/CPU1::
SR 1.1 4 1
GD1.1.1 »ab0:8 ab0:8
SR 1.2 1 4
GD 1.21 eb0:8 »eb0:8
SR2.1 4 1
GD 2141 »ab16:8 ab16:8
SR 2.2 1 4
GD 2.21 eb16:8 »eb16:8

Po zmianie parametrow SR musicie dokona¢ ponownej kompilacji.
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3 Ustawienia, MPI/BTSS

11.02

3.5 Reczny przyrzgd do programowania

Uaktywnienie statu-

su

SDB

Adres PHG

Klikng¢ w menu Widok/status.
Ukaze sie nastepujaca tablica 1

tablica 1
Oznaczenia GD | as314//CPU1:: mstt/CPU1:: phg/CPU1::
GST
GDS 11
SR 1.1 4 1 1
GD1.1.1 »ab0:8 ab0:8 ab0:8
GDS 1.2
SR 1.2 1 4 4
GD 1.2.1 eb0:8 »eb0:8 »eb0:8
GDS 2.1
SR 2.1 4 1
GD 2.1.1 »ab16:8 ab16:8
GDS 2.2
SR 2.2 1 4
GD 2.2.1 eb16:8 »eb16:8

Teraz musicie przy GDS1.2i GDS2.1 podac stowa podwdjne statusu.

Wyciag z tablicy 1:

tablica 1
Oznaczenia GD | as314//CPU1:: matt/CPU1:: phg/CPU1::
GDS 1.2 ad12
GDS 2.2 ad24

Gdy wprowadziliscie status, musicie przeprowadzi¢ nowag kompilacje.

Przy kompilowaniu zostat wytworzony SDB. Dla SDB dla programu CPU
as 314 musicie teraz dokona¢ transmisji do PLC-CPU. (PLC musi by¢

w stanie STOP).

Sposéb postepowania:
1. Klikng¢ Plik/taduj do AS

2. Ukazuje sie okno fadowania. Wybra¢ as314//CPU1:: i potwierdzi¢
przy pomocy OK.

3. PLC przywrécic¢ do trybu RUN (zrestartowanie)

Nastawieniem domysinym dla MSTT jest 6 a dla PHG jest adres MPI
réwny 14. Adresowanie dla danego urzadzenia musi zosta¢ ustalone

w FB1.

Adresami standardowymi sa;:
MSTT: 6

PHG: 11
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11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.5 Reczny przyrzgd do programowania

Parametryzowanie Dla komponentéw obstugi MSTT i PHG nalezy przeprowadzic¢ ponizsze

programu podsta- parametryzowania na FB1:

wowego PLC FB1 MCPNum:=1 (jeden MSTT)
MCP1In:=P#EOQ.0 (sygnaty wejsciowe MSTT)
MCP10ut:=P#A0.0 (sygnaty wyjsciowe MSTT)
MCPStatRec:=P#A12.0 (stowo podwdjne statusu)
MCP1StatSend:=P#A12.0 (stowo podwdjne statusu)
MPCBusAdr:= 6
PHG:=1 (jeden PHG)
PHGIn:=P#M16.0 (sygnaty wejsciowe PHG)
PHGOut:=P#M16.0 (sygnaty wyjsciowe PHG)
PHGStatRec:=P#M24.0 (stowo podwajne statusu)
PHGBusAdr:= 11,
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.6 Pulpit sterowania maszyny (MSTT)

3.6 Pulpit sterowniczy maszyny (MSTT)

Interfejsy, przetacz- Na tylnej stronie sterowniczego obstugi maszyny znajdujg sie nastepuja-
niki i elementy sy- ce interfejsy, przetaczniki i elementy wskaznikowe:

gnalizacyjne

Przylaczenie przewodu wyrdwnujacego LED1...4
potencjaly 4

= 1234

= Xeo ”:N
"l | | 83 B 1
4l (|2

X10
(o=

Interfejs zasilania
elektrycznego

Interfejs pulpitu Lacznik 53 Whylgcznik
obslugi (MPI) awaryjny

SHIELD M24 P24

Rysunek 3-11 Potozenie interfejséw na tylnej stronie MSTT

Interfejsy Interfejsy (np. zajetos¢ kotkdw) sg szczegdtowo przedstawione i opisane
w
Literatura: /BH/, Podrecznik komponentéw obstugi
LED 1..4
Tablica 3-7 Znaczenie LED 1...4 na tylnej stronie MSTT
Okreslenie Znaczenie
LED1i2 zarezerwowano
LED 3 POWER: $wieci sie, gdy jest napiecie (24 V)
DED 4 SEND: zmienia stan po wystaniu danych

Wyswietlenie wersji  Przez nacisnigcie przyciskéw ,Posuw start” i ,Posuw stop” podczas ta-
oprogramowania dowania MSTT jest wyswietlana wersja oprogramowania na lewym,
MSTT grodkowym i prawym bloku diod.
Zespot konstrukcyjny musi mie¢ oprogramowanie sprzetowe w wersji co
najmniej V 03_01_01.

Przyktad Po uaktywnieniu wyswietlenia wersji oprogramowania $wieca sie diody
w lewym/srodkowym/prawym bloku 3/1/1.
—Wersja oprogramowania v03_01_01.
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11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.6 Pulpit sterowania maszyny (MSTT)

Przelaczniki

Tablica 3-8 Znaczenie przetgcznikéw S3

1 2 3 4 5 6 7 8 Znaczenie
on Szybkos$¢ transmisji: 1,5 MBod
on Szybkos¢ transmisji: 187,5 kBod
on | off Cykliczny raster wysytania 200 ms / 2400 ms nadzér odbioru
off | on Cykliczny raster wysytania 100 ms / 1200 ms nadzér odbioru
off | off Cykliczny raster wysytania 50 ms / 600 ms nadzor odbioru
on | on | on | on Adres magistrali: 15
on | on | on | off Adres magistrali: 14
on | on | off | on Adres magistrali: 13
on | on | off | off Adres magistrali: 12
on | off | on | on Adres magistrali: 11
on | off | on | off Adres magistrali: 10
on | off | off | on Adres magistrali: 9
on | off | off | off Adres magistrali: 8
off | on | on | on Adres magistrali: 7
off | on | on | off Adres magistrali: 6
off | on | off | on Adres magistrali: 5
off | on | off | off Adres magistrali: 4
off | off | on | on Adres magistrali: 3
off | off | on | off Adres magistrali: 2
off | off | off | on Adres magistrali: 1
off | off | off | off Adres magistrali: 0
on | Interfejs pulpitu obstugi klienta
off |[MSTT
on | off | on | off | on | on | off | off | Stan przy wysylce
on | off | on | off | on | on | off | off | Nastawienie standardowe dla 840D
Szybkos¢ transmisji: 1,5 MBod
Cykliczny raster wysytania: 100 ms
Adres magistrali: 6
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.7 Inperfejs pulpitu obstugi klienta

3.7 Interfejs pulpitu obstugi klienta

Interfejs

Potozenie interfej-
séw

Przetaczniki S3,
ustawienie standar-
dowe

Interfejs zasilania
pradowego

Poprzez interfejs mozna przytaczy¢ pulpit obstugi klienta. W tym celu
sg na zespole konstrukcyjnym 64 wejscia cyfrowe i 64 wyjscia cyfrowe
z poziomem C-MOS (5V).

Zespot konstrukcyjny musi mie¢ oprogramowanie sprzetowe w wersji co
najmniej V 03_01_01.

f 289.4 >
—— 647 —»
+ | B 1
[ xe0 X211 X2t g T
- T przylacze MPI 1 |
" przylacze wyréwnania potencjalow H3r 92,7
L J
= Hi o 35|
X10 G LEDs 4o '
" otwory 3,6 o |
Lo S3 |fmm * H2 v
+ 1

—> - 7.2

207,3

Y

Rysunek 3-12 Widok z przodu interfejsu pulpitu obstugi klienta

Gdy jest przytaczany tylko pulpit obstugi klienta, wéwczas adres magi-
strali nalezy jak w przypadku MSTT nastawi¢ na 6 (zastosowanie stan-
dardowe)

Tablica 3-9 Ustawienie dla 840D: przetaczniki S3 interfejs pulpitu obstu-
gi klienta

11234 [5]|6 |78 Znaczenie

on | off | on | off | on | on | off | on | Szybkos¢ transmisji: 1,5 MBod
(BTSS),
Cykliczny raster wysytania: 100
ms
Adres magistrali: 6

Okreslenie wtyczki: X10

Typ wtyczki: 3-biegunowy blok zaciskowy Phdnix, prosty

Tablica 3-10 Zajetos¢ wtyczki X10 interfejsu pulpitu obstugi klienta

X10
Kotek Nazwa Typ

1 SHIELD VI
2 M24 VI
3 P24 VI
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11.02 3 Ustawienia, MPI/BTSS

3.6 Pulpit obstugi MMC100 - MMC103

3.8 Drugi pulpit sterowniczy maszyny

W przypadku SINUMERIK 840D mozna pracowac z 2 pulpitami sterow-
niczymi maszyny. W parametrach programu podstawowego na FB1
musi zosta¢ sparametryzowany drugi MSTT.

3.9 Pulpit obstugi MMC 100/MMC 103

3.9.1 Nastawienia na MMC

BTSS (standard) Standardowo interfejs pulpitu obstugi klienta (BTSS) jest nastawiony
domysinie (1,5 MBaud).

e MMC 100
MMC100 ustawia sie automatycznie na szybkos$¢ transmisji.

¢ MMC 102/103
MMC102/103 musi w menu ,Uruchomienie/MMC/pulpit obstugi” zo-
sta¢ nastawiony na szybko$¢ transmisji 1,5 MBaud.

Ekran MD 9000: LCD_CONTRAST (kontrast)
Nastawienie mozna wpisac bezposrednio do danej maszynowej albo
moze nastgpi¢ w menu ,Diagnoza” przyciskiem programowanym ,Wy-
Swietlacz jasniej” albo ,Wyswietlacz ciemniej”.

MD 9001: DISPLAY_TYPE (typ monitora)
Tutaj nastepuje wprowadzenie typu monitora (wyswietlacz monochroma-
tyczny, wyswietlacz kolorowy) (dla MMC 100).

Jezyk MD 9003: FIRST_LANGUAGE (pierwszy jezyk w przypadku MMC 100)

e« MMC 100
W MMC 100 mozna na przemian wywotywac dwa jezyki.

e MMC 102/103
MMC102/103 jest zawsze dostarczany w wielu jezykach, nastawie-
niem standardowym jest jezyk angielski.

Jednostka wyswie-  MD 9004: DISPLAY_RESOLUTION (rozdzielczos¢ wyswietlania)

tlania W tej danej maszynowej jest wpisywana dokfadnos¢ wyswietlania warto-
§ci pozycjonowania na ekranie. Maksymalna liczba miejsc na ekranie
sktada sie z 10 miejsc plus przecinek i znak (np.: 4 miejsca po przecin-
ku, max wyswietlenie +/- 999999,9999).

Wygaszanie ekranu MD 9006 (dla MMC100)
W tej danej maszynowej jest wpisywany czas, po ktérym nastepuje uak-
tywnienie wygaszenia ekranu, gdy w tym czasie nie nastgpito zadne
nacisniecie przycisku na pulpicie obstugi.
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.9 Pulpit obstugi MMC100 - MMC103

Stopnie ochrony W danych maszynowych 9200 do 9299 sg nastawiane stopnie ochrony
danych uzytkownika danych uzytkownika.

Interfejsy V24 Od MD 9300 sg zapisywane ustawienia interfejsu V24 na MMC do za-
chowywania danych. Ustawienie dla 3 réznych przyrzadéw nastepuje
w menu ,Ustugi” poprzez obraz wprowadzania.

3.9.2 DomysIne nastawienie jezykow

Przetaczenie jezyka Aby przy nieznajomosci wybranego jezyka mimo to przetaczy¢ miedzy
obydwoma skonfigurowanymi jezykami, nalezy przetaczenie przeprowa-
dzi¢ ,na Slepo”:

1. Wybrac pasek menu

2. Uruchomi¢ uruchomienie (3. od prawej przycisk programowany)
3. Przy pomocy RECALL przetaczy¢ na najwyzsza ptaszczyzne
4

Nacisna¢ przycisk przetaczenia jezyka (3. od gory na pasku piono-
wym)

MMC100 W MMC100 mozna na przemian wywotywac¢ dwa jezyki. Sg one ustala-
ne juz przy tadowaniu oprogramowania MMC. Podczas pracy sterowania
osoba obstugujgca moze przy pomocy przycisku ,Przetaczenie jezyka”
na obrazie ,Uruchomienie” przetacza¢ miedzy obydwoma jezykami.

MMC 102/103 W MMC 102/103 jest wiele mozliwos$ci przetaczania jezyka podczas
pracy sterowania:

e  przetgczanie miedzy dwoma wstepnie nastawionymi jezykami
e zmiana on-line drugiego jezyka.

Koncepcja przela- Jezyki mozliwe do wywotywania sg nastawione i zarzadzane w pliku.

czania jezyka Przy tym przy przetgczaniu jezyka w pracy on-line obowigzuje, ze jeden
jezyk pozostaje na state nastawiony (pierwszy jezyk) a zmienia¢ mozna
tylko drugi jezyk.

Przetaczanie miedzy Przetaczanie nastepuje przyciskiem z paska pionowego ,Przetaczenie

dwoma jezykami jezyka” na obrazie ,Uruchomienie”. Przetaczenie dziata natychmiast.
Przy pomocy tej czynnosci obstugowej mozna przetgcza¢ miedzy dwo-
ma wstepnie zdefiniowanymi jezykami.
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11.02

3 Ustawienia, MPI/BTSS

Zmiana on-line dru-
giego jezyka

Instalowanie pakie-
téw jezykowych

Ustalenie uzytecz-
nych jezykow

Ustawienie wstepne
bez uaktywnienia
jezyka obrazkowego

3.9 Pulpit obstugi MMC100 - MMC103

Przefgczanie nastepuje na obrazie ,Uruchomienie/MMCl/jezyki”’ (waru-
nek: jezyki sg zatadowane). Na tym obrazie uzytkownikowi jest oferowa-
na lista jezykéw mozliwych do nastawienia. Uzytkownik wybiera poza-
dany jezyk i kwituje wybor przyciskiem ,OK”. Przy nacis$nieciu przycisku
.Przetaczenie jezyka” na obrazie ,Uruchomienie” nastepuje od tego
momentu przetgczanie miedzy tym nowo nastawionym jezykiem i pierw-
szym jezykiem. Zmiana on-line drugiego jezyka jest zawsze mozliwa do
przeprowadzenia.

W stanie przy wysytce MMC102/103 ma zatadowane jezyki niemiecki
i angielski. Ponadto sg pakiety dodatkowe 1 2.
Pakiet dodatkowy 1: jezyki europejskie:

GR niemiecki (standardowy)

SP hiszpanski

FR francuski

UK angielski (standardowy)

IT wioski

Pakiet dodatkowy 2: jezyki azjatyckie

KO jezyk obrazkowy koreanski, (Korea)
TW jezyk obrazkowy chinski, (Tajwan)
CH jezyk obrazkowy chinski, (urzedowy)

W pliku e:\mmc2\mmec.ini sg konfigurowane jezyki mozliwe do uzycia
w MMC. Niezbednych zmian w nizej opisanym pliku mozna dokonaé
przy pomocy edytora, dostep do ktérego uzytkownik ma pod Urucho-
mienie/MMC.

Z wielu opcjonalnie dostepnych jezykéw mozna nastawi¢ dwa jezyki:

GR niemiecki (standardowy)
SP hiszpanhski

FR francuski

UK angielski (standardowy)
IT wioski

Przyktad:

pierwszy jezyk niemiecki, drugi jezyk angielski
Plik MMC.INI musi zosta¢ zmieniony jak nastepuje.

Fragment z mmc.ini:

[LANGUAGE]
Language=GR
LanguageFont=Europe
Language2=UK
LanguageFont2=Europe

Wskazéwka

Przy edycji pliku MMC.INI powinny by¢ zmieniane tylko teksty uwydat-
nione. Nalezy przy tym bezwarunkowo zwraca¢ uwage na prawidiowg,
pisownie!
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3 Ustawienia, MPI/BTSS 11.02

3.9 Pulpit obstugi MMC100 - MMC103

Nastawienie wstep- Mozna skonfigurowac 2 jezyki z wielu opcjonalnie dostgpnych:

ne z uaktywnieniem GR niemiecki (standardowy)

jezyka obrazkowego SP hiszpanski
FR francuski
UK angielski (standardowy)
IT wioski
TW jezyk obrazkowy chinski, (Tajwan)
CH jezyk obrazkowy chinski, (urzedowy)
Przyktad:

pierwszy jezyk niemiecki, drugi jezyk chinski
Plik MMC.INI musi zosta¢ zmieniony jak nastepuje.

(Fragment z mmc.ini:)

[LANGUAGE]
Language=GR
LanguageFont=Europe
Language2=CH
LanguageFont2=China

;LanguagelList=GR, SP, FR, UK, IT
;FontList=Europe, Europe, Europe, Europe, Europe
;LBList=espanol, francais, english, italiano

LanguageList=GR, CH, TW, SP, FR, UK, IT
FontList=Europe, China, China, Europe, Europe, Europe, Europe
AddOnProd=c:\cstar20\cstar20.exe

Produkty AddOn W celu pracy sterowania z jezykami obrazkowymi musi dla kazdego
mozliwego do nastawienia jezyka zostaé zainstalowany odpowiedni
produkt AddOn. Nie jest mozliwe réwnoczesne skonfigurowanie jezy-
kéw, ktére bazujg na réznych produktach AddOn.

Wskazéwka

Przy zmienianiu wierszy ,Languagelist’, ,FontList”, ,LBList” i ,AddOn-
Prod” nalezy zwraca¢ uwage, by dla komentarz manipulowac¢ tylko zna-
kiem ,;” (przesuwac, kasowag)!

Przy edycji pliku MMC.INI powinny by¢ zmieniane tylko teksty uwydat-
nione. Nalezy przy tym bezwarunkowo zwracaé uwage na prawidtowg
pisownie!
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Srodki w zakresie kompatybilnosci elektro- 4
magnetycznej i zespotéw konstrukcyjnych
zagrozonych tadunkiem elektrostatycznym

4.1 Srodki dla eliminacji zaktocen

Ekranowane prze-
wody sygnatéw

Zasady zamontowa-
nia

W celu zapewnienia wolnej od zaktécen pracy urzadzenia nalezy stoso-
wac kable wyspecyfikowane w poszczegolnych schematach. Z zasady
ekran musi by¢ na obydwu koncach przytaczony do obudowy.

Wyjatek:

o Gdy sg przytaczane urzadzenia obce (drukarki, przyrzady do pro-
gramowania itd.), wéwczas wolno stosowac réwniez standardowe
kable ekranowane przytgczone jednostronnie.

Urzadzen tych nie wolno jednak przytacza¢ do sterowania podczas
normalnej pracy. Jezeli praca z obcymi urzadzeniami jest konieczna,
wowczas ekranowania muszg zostaé przytgczone po obydwu stro-
nach. Poza tym urzadzenie obce musi zosta¢ potaczone ze stero-
waniem przewodem wyréwnujgcym potencjaty.

Aby uzyskac¢ mozliwie jak najwyzszg odpornosé catej instalaciji na zakté-
cenia (sterowanie, modut mocy, maszyna), nalezy przestrzegac naste-
pujacych Srodkow w zakresie kompatybilnosci elektromagnetycznej:

o Nalezy zwraca¢ uwage na jak najwieksze rozdzielenie przestrzennie
przewodow sygnatéw i przewoddw elektromagnetycznych.

e Jako kable sygnatéw od i do NC wzgl. PLC stosowa¢ tylko kable
oferowane przez firme SIEMENS.

e Przewody sygnatéw nie mogg przebiegac w niewielkim odstepie od
silnych obcych pdl elektromagnetycznych (np. silnikdw i transforma-
toréw).

e  Obcigzone impulsami przewody przewodzace wysokie natezenia /
napiecia nalezy z zasady prowadzi¢ catkowicie oddzielnie od
wszystkich innych przewoddw.

o Jezeli wystarczajgce odseparowanie w przestrzeni nie jest mozliwe,
wowczas przewody sygnatow nalezy prowadzi¢ w ostaniajgcych ka-
natach kablowych (metal).

e  Odstep (powierzchnia wprowadzania zaktécen) miedzy nastepuja-
cymi przewodami musi by¢ mozliwie maty:

- przewodd sygnatu i przewdd sygnatowy

- przewdd sygnatu i przynalezny przewdd wyréwnujacy potencjaty

- przewdd wyréwnujacy potencjaty z prowadzonym z nim
przewodem ochronnym.

Wazne

Dalsze wskazowki dotyczace Srodkow dla eliminacji zaktécen i przyta-
czenia kabli ekranowanych patrz

Literatura: /EMV/, Wytyczne dot. kompatybilno$ci elektromagnetycz-
nej
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4 Tolerancja elektromagnetyczna (zagrozenie tadunkiem elektom.) - srodki 11.02

4.2 Srodki ochrony zespotéw konstr. zagrozonych tadunkiem elektromagnetycznym

4.2 Srodki w zakresie zespotéw konstrukcyjnych zagrozonych fa-
dunkiem elektrostatycznym

Wazne

Postepowanie z zespotami konstrukcyjnymi zagrozonymi tadunkiem
elektrostatycznym:

& -

e Przy obchodzeniu sie z czesciami zagrozonymi tadunkiem elektro-
statycznym nalezy zwraca¢ uwage na dobre uziemienie ludzi,
miejsc pracy i opakowan!

e Z zasady obowigzuje, ze elektronicznych zespotéw konstrukcyjnych
wolno dotyka¢ tylko wtedy, gdy jest to nieuniknione z powodu wyko-
nywanej przy nich pracy. Ptaskich zespotéw konstrukcyjnych w zad-
nym przypadku nie chwytajcie dotykajac przy tym do kotkéw modu-
téw albo ciggow przewoddw.

o Elementdéw konstrukcyjnych wolno dotykaé tylko wtedy, gdy
- jestescie stale uziemieni poprzez bransoletke,
- nosicie buty uziemiajgce albo wstege uziemiajaca na butach cho-
dzac po podtodze przewodzacej tadunek.

e  Zespoly konstrukcyjne wolno jest ktas¢ tylko na podtozu przewo-
dzacym (stot z naktadka, przewodzace tworzywo piankowe, torebka
opakowaniowa do czesci zagrozonych tadunkiem elektrostatycz-
nym, pojemniki transportowe do takich czesci).

e  Zespotdw konstrukcyjnych nie zbliza¢ do urzadzen do zapisu da-
nych, monitoréw albo telewizoréw (minimalny odstep od ekranu >
10 cm).

e  Zespotdw konstrukcyjnych nie wolno stykac z natadowujacymi sie
i wysoce izolujgcymi materiatami jak np. folie z tworzywa sztuczne-
go, izolowane ptyty stotowe, czesci odziezy z wtdkien sztucznych.

o Na zespotfach konstrukcyjnych wolno jest przeprowadza¢ pomiary
tylko wtedy, gdy

- przyrzad pomiarowy jest uziemiony (np. poprzez przewod
ochronny) albo

- przed wykonaniem pomiaru bezpotencjatowym przyrzadem
pomiarowym gtowica pomiarowa zostanie roztadowana (np.
przez dotkniecie do nie pokrytej metalowej obudowy sterowa-
nia).

4.3 Odprowadzanie ciepta

Prosze przestrzegac:

Ostroznie

Przy wbudowywaniu zespotu napedowego nalezy zachowacé przestrzen
wentylacyjng 100 mm u géry i u dotu.
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Wiaczenie i rozruch 5

5.1 Kolejnos¢ uruchamiania (IBN)

Przebieg urucha- Montaz mechaniczny i elektryczny urzadzenia musi by¢ zakohczony. Dla
miania rozpoczecia uruchamiania jest wazne, by sterowanie ze swoimi kompo-
nentami bezbtednie tadowato program i by przy budowie instalacji prze-
strzegano wytycznych dotyczacych tolerancji elektromagnetyczne;.
Ponizej wymieniono czynnosci przy uruchamianiu. Kolejnos¢ wprawdzie
nie musi by¢ koniecznie przestrzegana, jest jednak zalecana:
1. Sprawdzi¢ tadowanie programu SINUMERIK 840D (rozdziat 5)

2. Wprowadzi¢ ustawienia podstawowe (punkt 6.6.1)
i konfiguracje pamieci (punkt 6.7)

Skalujgce dane maszynowe (punkt 6.8)
Ustawi¢ konfiguracje osi (punkt 6.9.1)

Konfiguracja i parametryzowanie napedow (punkt 6.9.2)

o g kM w

Ustawienie danych maszynowych dla osi i wrzecion

- predkosci osi (punkt 6.9.9)

- nadzorowanie osi (punkt 6.9.11)

- bazowanie osi do punktu odniesienia (punkt 6.9.12)
- dane wrzeciona (punkt 6.9.13)

- dopasowanie przetwornika wrzeciona (punkt 6.9.15)
- predkosci wrzeciona (punkt 6.9.16)

- pozycjonowanie wrzeciona (punkt 6.9.17)

- hadzorowanie wrzeciona (punkt 6.9.19)

7. Przeniesienie programu uzytkownika PLC i tekstow alarmow (roz-
dziat 7/8)

Praca testowa osi i wrzeciona (rozdziat 9)

Optymalizacja napedu)

- pomiary charakterystyki czestotliwosciowej obwoddéw regulacii
predkosci obrotowej i potozenia (punkt 10.5)

- wyjscie analogowe (punkt 10.8)

10. Zachowanie danych (punkt 11)
11. Wymiana oprogramowania, sprzetu (punkt 12)
12. MMC (punkt 13)
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11.02

5.2 Wtaczenie i rozruch

5.2 Wiaczenie i rozruch

Wazne elementy ob-
stugi i sygnalizacyj-
ne dla rozruchu pro-
gramu

Na ponizszym rysunku 5-1 zaznaczono elementy obstugi i sygnalizacyj-
ne NCU, ktore sg wazne dla wigczenia i rozruchu SINUMERIK 840D:

rézne diody sygnalizacji btedu i statusu
wyswietlacz statusu (7-segmentowy)
przycisk NMI

przycisk RESET

wytacznik uruchomieniowy NCK

wytacznik uruchomieniowy PLC

e slot PCMCIA

(| -5
, \ It
Rdézne diody sygnaliz. bledu
I statusu N
Wyswietlacz statusu (H3)
g ] Przycisk NMI (S2) s
= : e Przycisk RESET (S1) X
h —t- ] Whylacznik uruchomieniowy NCK (S3)
' ] = .
4 } Whylacznik uruchomieniowy PLC (S4) 3
L} -
=== == :
i 8l |l < '
[ 2 8 [
del 1
l‘ > = 4
A} .i_, ’
Ni= et ’
\ ’
T .
~
L —25 Slot PCMCIA (X145)
= @
N =
HJ
>
[
=}
z -
)
= -
Rysunek 5-1 Elementy obstugi i sygnalizacyjne NCU
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5.2 Wigczenie i rozruch

5.2.1 Wiaczenie

Kontrola wzrokowa W celu rozpoznania duzych btedéw nalezy przeprowadzi¢ kontrole
wzrokowgq instalacji. Zwrdccie przy tym uwage na prawidtowg budowe
mechaniczng z mocnymi potaczeniami elektrycznymi (np. w obwodzie
posrednim). Przed wtaczeniem sprawdzcie nalezyte potgczenie elek-
tryczne wszystkich czesci. Zwrdécie uwage na napiecia przytaczeniowe
230V AC i 24V DC oraz na ekranowanie i uziemienie.

Ustawienia W celu uruchomienia nalezy przeprowadzi¢ wzgl. sprawdzi¢ odpowied-
nie ustawienia przy komponentach MSTT, BHG, peryferia PLC.

Literatura: /BH/, podrecznik komponentéw obstugi

Kolejnos¢ wlaczania Kolejnos¢ wigczania komponentéw MSTT, BHG i MMC jest dowolna,
o ile one fizycznie sa.

Wiaczenie Zatgczcie zasilanie sieciowe wszystkich komponentdw i uktadu zasilania
sieciowego. W ukfadzie zasilania sieciowego nie sg najpierw potrzebne
zadne zezwolenia. Diody na module NE nie mogg jednak sygnalizowaé
zadnych btedéw zasilania. W module MMC nie ma zadnych zezwolen,
start tadowania programu nastepuje natychmiast.

5.2.2 Rozruch programu

Po zataczeniu napiecia nastepuje rozruch programu sterowania. Opro-
gramowanie systemowe znajduje sie przy wysylce z zaktadu producenta
na karcie PCMCIA (slot PCMCIA patrz rysunek 5-1, strona 5-77).

Wskazéwka

W wyniku zastosowania zespotéw konstrukcyjnych przez L2-DP i okre-
Slonych zespotdéw konstrukcyjnych FM wzgl. CP czas rozruchu programu
jest dluzszy niz w przypadku konfiguracji standardowe;j.

Zresetowanie cat- Aby doprowadzi¢ sterowanie do zdefiniowanego stanu podstawowego

kowite NC jest przy pierwszym wtgczeniu wymagana inicjalizacja (zresetowanie
catkowite NC). W tym celu obréécie przetgcznik IBN S3 na NCU do
potozenia ,1” i wigczcie sterowanie. Nastepuje rozruch sterowania, pa-
mie¢ SRAM jest kasowana a dane maszynowe sg wyposazane w warto-
$ci standardowe.
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5.2 Wtaczenie i rozruch

Tablica 5-1 Znaczenie przetacznika uruchomieniowego S3 (patrz rysu-
nek 5-1, strona 5-76)

Pozycja Znaczenie

0 Tryb normalny: rozruch przebiega z uzyciem danych nasta-
wionych

1 Tryb IBN: dane w buforowanej RAM (SRAM) sg kasowane
i sg fadowane standardowe dane maszynowe.

2-7 Zarezerwowano

Koniec tadowania
programu NCK

tadowanie progra-
mu poprzez MMC

Zresetowanie cat-
kowite PLC

Po bezbtednym rozruchu jest na wyswietlaczu statusu NCU wyswietlana
cyfra ,6”. Swieca sie diody ,+5V” i ,SF” (SINUMERIK READY). Teraz
przetaczcie przetacznik NCK-IBN S3 z powrotem do potozenia ,0”.

Przyciskiem programowanym ,NCK RESET” w zakresie czynnosci ob-
stugowych "diagnoza" réwniez mozna uruchomi¢ rozruch NC (odpowia-
da pozycji 0 przetgcznika IBN S3). W wierszu statusu ukazuje sie komu-
nikat ,Uruchomienie pomysinie zakonczone”.

Przy pomocy ZRESETOWANIA CALKOWITEGO jest kasowana pamiec
programéw w PLC. Pamie¢ buforowa diagnozy w PLC pozostajg zacho-
wana. Po rozruchu NCK nalezy réwniez stworzy¢ stan podstawowy PLC
przez zresetowanie catkowite. Sg przy tym dwie mozliwosci:

1. poprzez przyrzad do programowania z SIMATIC Step 7
2. poprzez przetgcznik PLC-IBN S4 na zespole konstrukcyjnym NCU

Tablica 5-2 Ustawienia przetacznikiem uruchomieniowym PLC S4
(patrz rysunek 5-1, strona 5-76)

Pozycja Znaczenie

0 PLC-RUN-PROGRAMMING: stan roboczy RUN. Ingerencje
w program PLC sg mozliwe.

1 PLC-RUN: stan roboczy RUN. Poprzez przyrzad do progra-
mowania jest mozliwy tylko odczyt.

PLC-STOP: stan roboczy STOP.

2
3 MRES: poprzez to potozenie mozna wykonac¢ zresetowanie
modutu (funkcja zresetowania catkowitego)

Wskazéwka

Przy pierwszym uruchomieniu, wymianie zespotu konstrukcyjnego, zani-
ku zasilania z baterii, wezwaniu do zresetowania catkowitego przez OLC
i aktualizacji systemu operacyjnego PLC jest koniecznie niezbedne
kompletne zresetowanie catkowite:

1. Przetacznik PLC-IBN S4 przetaczy¢ do potozenia 3.

2. Przetgcznik NC-IBN S3 przetaczy¢ do potozenia 1 (jest przez to
kasowana DRAM miedzy NC i PLC).

Przeprowadzi¢ POWER ON wzgl. zresetowanie sprzetowe.

Zresetowanie catkowite PLC

5- 78
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5 Witgczenie / rozruch

Czynnos¢ obstugo-
wa dla zrestartowa-
nia PLC

Czynnos¢ obstugo-
wa dla zresetowania
catkowitego PLC

5.2 Wigczenie i rozruch

Nastepujaca czynnos¢ obstugowa wytwarza ZRESTARTOWANIE PLC:

e Przetacznik PLC-IBN S4 obréci¢ z pozycji ,2” (stan roboczy STOP)
do pozycji ,1” wzgl. ,0” (stan roboczy RUN).

e Przeprowadzi¢ POWER ON wzgl. zresetowanie sprzetowe.

Nastepujace czynnosci obstugowe przy pomocy przetacznika PLC-IBN
S4 powodujg ZRESETOWANIE CALKOWITE PLC:

1. Obréci¢ do pozycji ,2” (stan roboczy STOP”
= $wieci sie dioda PS.

2. Obréci¢ do pozycji ,3” (stan roboczy MRES, zazgdanie zresetowania
catkowitego) i przytrzymaé w tej pozycji (ok. 3 sekundy) az dioda
STOP PS ponownie zaswieci sie = dioda PS gasnie i ponownie za-
Swieca sie.

3. W ciggu 3 sekund obrécic¢ do pozycji
STOP-MRES-STOP (,2"-,3"-,2")

—=dioda PS najpierw miga z czestotliwoscig ok. 2 Hz a nastepnie
ponownie Swieci sie
= dioda PF zaczyna sie Swieci¢

4. Po zaswieceniu sie diod PS i PF ustawiC przetgcznik S4 w pozyciji
,0”
= diody PS i PF gasng a dioda PR (zielona) $wieci sie
= PLC jest po zresetowaniu catkowitym i znajduje sie w pracy cy-
klicznej

Wskazéwka

Gdy w pozycji przetacznika ,3” przetacznika PLC-IBN S4 zostanie wy-
konane zresetowanie sprzetowe albo POWER ON, nastepuje inicjaliza-
cja kompletnej SRAM w PLC, bufor diagnostyczny nie jest kasowany.
Wszystkie dane uzytkownika muszg zosta¢ ponownie przestane.

Gdy pozycja ,,3” (MRES) zostanie wybrana na mniej niz 3 sekundy, wow-
czas nie nastgpi zazadanie zresetowania catkowitego. Poza tym dioda
STOP nie zaswieci sig, gdy zmiana STOP-MRES-STOP nie nastapi w
ciggu 3 sekund po zazadaniu zresetowania catkowitego.

Literatura: /STH/, SIMATIC S7-300

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 4- 79
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



5 Wiaczenie / rozruch 11.02

5.2 Wtaczenie i rozruch

5.2.3 Rozruch PCU 20 - PCU 50

Rozruch PCU Po zataczeniu zasilania elektrycznego nastepuje rozruch PCU bez dal-
szych czynnosci obstugowych. Oprogramowanie systemowe jest juz
zatadowane przez zaktad producenta i moze pracowac. Gdy rozruch
zostat pomyslnie zakonczony, ukazuje sie obraz podstawowy.

Problemy przy roz- PCU 20

ruchu Gdy PCU 20 nie moze utworzy¢ potaczenia z NC, ukazuje sie¢ komuni-
kat: ,wait for NCU-connection: ,x” seconds”, ,x’=1 do 60. Jezeli po upty-
wie tego czasu potagczenie nie bedzie nawigzane, wéwczas nastgpi
wkroétce nowa inicjalizacja.
Sprawdzcie:

e czy zespot konstrukcyjny NCU jest gotowy do pracy (cyfra ,,6” na
H3)

e czy kabel MPI jest wetkniety wzgl. dobrze przytgczony we wtyczce

e czy inni uzytkownicy MPI (MSTT, BHG, ...) nie zaktdcajg komunika-
cji MPI (w celu przetestowania roztgczy¢ potaczenia)

e Jezeli podczas rozruchu jeszcze raz nacisnieto przycisk reset NCU
(jak to ma miejsce np. przy aktualizacji oprogramowania [pozycja 1 /
resetowanie catkowite PLC]), woéwczas w celu pomysinego rozruchu
PLC sterowanie musi zostac¢ jeszcze raz wytaczone i wigczone.

PCU 50

Gdy rozruch PCU 50 nie nastepuje, czyli ekran pozostaje ciemny, wéow-
czas nalezy sprawdzi¢ zasilanie elektryczne 24 V DC. Gdy zasilacz PCU
50 daje prawidtowe napiecie a wyswietlacz siedmiosegmentowy na tyl-
nej stronie pozostaje ciemny, wéwczas ma miejsce uszkodzenie PCU
50.

Gdy rozruch PCU 50 nastepuje, ale nie moze zostac¢ utworzone pota-
czenie z NC, wéwczas w dolnym wierszu komunikatu ukazuje sie napis
.Brak komunikacji z NC”.

W takim przypadku sprawdzcie:

e czy zespot konstrukeyjny NCU jest gotowy do pracy (cyfra ,,6” na
H3)

e czy kabel MPI jest wetkniety wzgl. prawidtowo przytgczony we
wtyczce

e nastawienie szybkosci transmisji w menu Uruchomienie/HMI/pulpit
obstugi, szybkos¢ transmisji musi wynosi¢ 187,5 (wymagane hasto
dla 2. stopnia ochrony).

e czy inni uzytkownicy MPI (MSTT, BHG, ...) nie zaktdcajg komunika-
cji MPI (w celu przetestowania roztgczy¢ potaczenia)
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5.2 Wigczenie i rozruch
5.2.4 Rozruch MMC

Rozruch MMC 100 - Po zataczeniu zasilania elektrycznego nastepuje rozruch MMC bez dal-

MMC102/103 szych czynno$ci obstugowych. Oprogramowanie systemowe jest juz
zatadowane przez zaktad producenta i moze pracowac. Gdy rozruch
zostat pomyslnie zakonczony, ukazuje sie obraz podstawowy.

Problemy przy roz- MMC 100

ruchu Gdy MMC100 nie moze utworzy¢ potaczenia z NC, ukazuje sie komuni-
kat: ,wait for NCU-connection: ,x” seconds”, ,x’=1 do 60. Jezeli po upty-
wie tego czasu potagczenie nie bedzie nawigzane, wéwczas nastgpi
wkroétce nowa inicjalizacja.
Sprawdzcie:

e czy SINUMERIK 840D (zesp6t konstrukcyjny NCU) jest gotowy do
pracy (cyfra ,6” na H3)

e czy kabel MPI jest wetkniety wzgl. dobrze przytagczony we wtyczce

o Jezeli podczas rozruchu jeszcze raz nacisnieto przycisk reset NCU
(jak to ma miejsce np. przy aktualizacji oprogramowania [pozycja 1/
resetowanie catkowite PLC]), wéwczas w celu pomys$inego rozruchu
MMC sterowanie musi zosta¢ jeszcze raz wytgczone i wtgczone.

MMC 103

Gdy rozruch MMC102/103 nie nastepuje, czyli ekran pozostaje ciemny,
wowczas nalezy sprawdzi¢ zasilanie elektryczne 24 V DC. Gdy zasilacz
MMC102/103 daje prawidtowe napiecie a wyswietlacz statusu (wyswie-
tlacz siedmiosegmentowy) na tylnej stronie pozostaje ciemny, wéwczas
ma miejsce uszkodzenie MMC102/103.

Gdy rozruch MMC102/103 nastepuje, ale nie moze zostaé utworzone
potaczenie z NC, wéwczas w dolnym wierszu komunikatu ukazuje sie
napis ,Brak komunikacji z NC”.

W takim przypadku sprawdzcie:

o czy 840D (zespot konstrukcyjny NCU) jest gotowy do pracy (cyfra
,0" na wyswietlaczu statusu)

e czy kabel MPI jest wetkniety wzgl. prawidtowo przytgczony we
wtyczce

e nastawienie szybkosci transmisji w menu Uruchomie-
nie/MMC/pulpit obstugi, szybkos¢ transmisji musi wynosié 1,5
MBaud (wymagane hasto dla 2. stopnia ochrony).

Wskazéwka

MMC 103
Po prawidtowym rozruchu jest wyswietlane 8.
Kropka dziesietna swieci sie podczas dostepu do dysku twardego.

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 4- 81
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



5 Wiaczenie / rozruch 11.02

5.2 Wtaczenie i rozruch

5.2.5 Btad przy rozruchu sterowania (NC)

Podczas rozruchu sg na wyswietlaczu statusu H3 (patrz rysunek 5-1,
strona 5-76) wyswietlane r6zne komunikaty statusu. Na koncu tadowania
programu ukazuje sie cyfra ,6”.

Sygnalizacja na wy-
Swietlaczu statusu
H3 (wyswietlacz 7-
segmentowy)

Problemy przy ta- Jezeli po ok. 2 min nie ukaze sie cyfra ,6” lecz:

dowaniu programu

e jest wyswietlana inna cyfra
NCK Jestwy y

e wyswietlacz pozostaje ciemny

e wyswietlacz miga

wowczas nalezy postgpi¢ nastepujaco:

1. Powtérzcie proces zresetowania catkowitego NC.

2. Przetacznik S3 (NCU) musi zostaé przetaczony na ,0”.

3. Gdy zresetowanie catkowite NC nie przyniesie pozytywnego efektu,
wowczas wymiencie karte PCMCIA.

4. Gdy te przedsiewziecia nie dadzg pozytywnego rezultatu, wowczas
nalezy wymieni¢ zespét konstrukcyjny NCU.

Sygnalizacja stanu Na plycie frontowej zespotu konstrukcyjnego NCU (patrz rysunek 5-1,

PLC strona 5-76) znajdujg sie nastepujace diody do sygnalizacji stanéw ro-
boczych PLC:
PR PLC-RUN (zielona)
PS PLC-STOP (czerwona)
PF PLC-Watchdog (czerwona)
PFO PLC-FORCE (zétta)
- Profibus (z6tta)
Diody PR i PS Tablica 5-3 Diody sygnalizacji stanu PR i PS
LED Swieci | Nie Miga Miga Nie Swieci sie | Nie swieci sie
PR sie Swieci 0,5Hz |2 Hz
sie
LED Nie Swieci | Swieci | Swieci |- Swiecisie |- Swieci sie
PS Swieci | sie sie sie - Gasnie na 3 | - miga 2 Hz
sie sek. (co najmniej
- Swieci sie | 3 sek.)
Znacze- |RUN STOP ZAT- |ZRES- |Zazadane ZRESETO-
nie RZY- |TARTO |ZRESETO- |WANIE
MA- WANIE | WANIE CALKOWITE
NIE CALKOWITE | trwa
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Dioda PF
Dioda PFO

Dioda Profibus

5.2 Wigczenie i rozruch

RUN:

Jest wykonywany program PLC.

STOP:

Program PLC nie jest wykonywany. STOP moze zosta¢ nastawiony
przez program PLC, rozpoznania btedu albo przez obstuge.
ZATRZYMANIE

LZatrzymanie” programu uzytkownika PLC (wyzwalane przez funkcje
testowania).

ZRESTARTOWANIE:

Jest przeprowadzany rozruch (przejscie ze STOP do RUN). Przy anulo-
waniu rozruchu nastepuje przejscie do stanu STOP.

Dioda ta swieci sie, gdy zadziatat Watchdog PLC.

Przy pomocy funkcji FORCE zmienna jest wyposazana w zdefiniowang
wartos¢. Zmienna jest wyposazona w ochrone przed zapisem z zadnego
miejsca nie mozna jej zmieni¢. Ochrona przed zapisem trwa tak dtugo,
az zostanie zniesiona przez funkcje UNFORCE. Gdy dioda PFO nie
Swieci sie, wowczas brak jest zlecenia FORCE.

Dioda Profibus odpowiada diodzie BUSF w SIMATIC CPU 315-DP.
Opis patrz podrecznik budowy danych CPU.

Wskazoéwka

Jezeli po wymianie sprzetu NCU migaja wszystkie 4 diody sygnalizaciji
stanu, wowczas nalezy uruchomi¢ ponowny rozruch NCK. Nastepnie
mozna przeprowadzi¢ ewentualnie konieczne zresetowanie catkowite
PLC.

5.2.6 tadowanie programu pulpitu sterowniczego maszyny (MSTT)

Wersja oprogramo-
wania

Przez nacisniecie przyciskéw ,Posuw start” i ,Posuw stop” podczas roz-
ruchu (MSTT miga) jest poprzez diody MSTT sygnalizowana wersja
oprogramowania MSTT.

Sygnalizacja wersji oprogramowania nastepuje trzycyfrowo.
Przyktad: wersja v01_02_03

- w lewym bloku diod swieci sie jedna dioda

- w srodkowym bloku diod Swiecg sie dwie diody

- w prawym bloku diod $wieca sie trzy diody

Oznacza to, ze oprogramowanie systemowe na MSTT zostato nalezycie
zatadowane i czeka na telegramy nasterowujace PLC.

5.2.7 Rozruch napedéw

Rozruch

Narzedzie urucho-
mieniowe

Po zresetowaniu catkowitym NCK napedy nie sg aktywne i nie ma dla
nich zadnych zestawow danych (tak zwane bootfiles). Diody ,SF” na
zespole konstrukcyjnym NCU i zespole 611D swiecq sie.

Przy pomocy narzedzia uruchomieniowego SIMODRIVE 611D wystepu-
jace napedy musza zosta¢ skonfigurowane i sparametryzowane.
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5.2 Wtaczenie i rozruch

Wskazowka

Diody ,SF” na NCU i czerwona dioda na zespole konstrukcyjnym regula-
cji 611D gasna dopiero wtedy, gdy uruchomienie napedéw zostato po-
mysInie przeprowadzone.

5.2.8 MMC103 BIOS-Setup

Nastawienia standardowe w BIOS w MMC102/103 moga przy rozruchu
zostac przy pomocy kombinacji przyciskow

,CTRL+ALT+ESC”

wyswietlone bezposrednio na ekranie.

Wskazéwka
Nastawienia BIOS-Setup sg opisane w

Literatura: /BH/, Podrecznik komponentéw obstugi
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Parametryzowanie sterowania

6.1

Parametryzowanie

Dane maszynowe

Dane nastawcze

Dane opcji

Przeglad danych
maszynowych i da-
nych nastawczych

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

6.1 Dane maszynowe | dane nastawcze

Dane maszynowe i dane nastawcze

Dopasowanie sterowania do maszyny nastepuje poprzez dane maszy-
nowe i dane nastawcze.

Dane maszynowe (MD) sg podzielone na nastepujace zakresy:

0golne dane maszynowe

dane maszynowe specyficzne dla kanatu

dane maszynowe specyficzne dla osi

dane maszynowe dla pulpitu obstugi

dane maszynowe dla napedu posuwu

dane maszynowe dla napedu wrzeciona gtéwnego

Dane nastawcze (SD) sg podzielone na nastepujace zakresy:

e 0glIne dane nastawcze
e dane nastawcze specyficzne dla kanatu
e dane nastawcze specyficzne dla osi

Do wigczania opciji. Dane opcji sg zawarte w zakresie dostawy opcji.

Dane maszynowe i dane nastawcze sg podzielone na nastepujace za-
kresy

Tablica 6-1 Przeglad danych maszynowych i nastawczych

Zakres Okreslenie

od 1000 do 1799 Dane maszynowe dla napedow

od 9000 do 9999 Dane maszynowe dla pulpitu obstugi

od 10000 do 18999 | Ogdlne dane maszynowe

od 19000 do 19999 | Zarezerwowano

od 20000 do 28999 | Dane maszynowe specyficzne dla kanatu
od 29000 do 29999 | Zarezerwowano

od 30000 do 38999 | Dane maszynowe specyficzne dla osi

od 39000 do 39999 | Zarezerwowano

od 41000 do 41999 | Ogdlne dane nastawcze

od 42000 do 42999 | Dane nastawcze specyficzne dla kanatu
0d43000 do 43999 | Dane nastawcze specyficzne dla osi

od 51000 do 61999 | Ogdlne dane maszynowe dla cykli skompilowa-

nych

od 62000 do 62999 | Dane maszynowe specyficzne dla kanatu dla cykli

skompilowanych

od 63000 do 63999 | Dane maszynowe specyficzne dla osi dla cykli

skompilowanych

Literatura: /LIS/, listy
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6.1 Dane maszynowe | dane nastawcze

Wprowadzanie da-
nych maszynowych

Edytor bitéw dla da-
nych maszynowych
HEX

6- 88

Do wprowadzania danych maszynowych sg do dyspozycji odpowiednie
obrazy. Wybieranie obrazow:

Po nacisnieciu przycisku ,Przetaczenie zakresu” na MMC ukazuje sie
pasek menu z zakresami: "maszyna, parametry, program, ustugi, dia-
gnoza i uruchomienie". Nacisnijcie ,Uruchomienie” a nastepnie ,Dane
maszynowe”.

Wskazowka

Dla wprowadzania danych maszynowych musi zostaé nastawione hasto
stopnia ochrony 2 ,EVENING”.

Aby ufatwi¢ nastawianie okreslonych bitéw danych maszynowych jest
w sterowaniu zawarty edytor bitow. Gdy kursor wprowadzania jest usta-
wiony na liscie danych maszynowych na danej maszynowej w formacie
HEX, woéwczas edytor jest wywotywany przez nacisniecie przycisku
Toggle.

Wskazéwka

Edytor bitéw dla danych maszynowych HEX wystepuje tylko w potacze-
niu z MMC 102/103 i od wersji oprogramowania 4.1.

VS5A-MD [$MD_] 0%: 1  Haped: 1
1428 TORBUE_THRESHOLD_X[5] 90.00000000 2 so |=l
1428 TNRAOIIF THRFSHNI N XIR1 an ninnnnnn 2 0
1428 Edytor bitéw o
1429 Dana maszy 0
1500 IVSPEED_FILTEH_TYPE[I]] =200 L]
1500 0
1500 Maska bit 0
1500 SN 1 2 I e ™
1500 O00000ROOOCOOO0OOO | ol
1500 ko
1500 0
1500 0
1501 SPFEED_FICTER_TYPEID] so | |
|'U'|'| I Anuluj

| Typ filtra wartosci zadanej predkosci obrotowej |

Rysunek 6-1 Maska wprowadzania edytora bitéw dla danych maszyno-
wych HEX

Poszczegdlne bity mogg byé nastawiane wzgl. cofane przez klikniecie
myszg albo przez wybranie przy pomocy przyciskdw kursora i nacisnie-
cie przycisku Toggle.

e  Przy pomocy przycisku programowanego Ok edytor bitow jest za-
mykany a nastawiona wartos¢ jest przejmowana.

e  Przy pomocy przycisku programowanego Anuluj edytor bitow jest
zamykany a nastawiona warto$¢ nie jest przejmowana. Ponownie
obowigzuje poprzednie nastawienie.

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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6 Parametryzowanie sterowania

6.2 Obchodzenie sie z danymi maszynowymi i nastawczymi

6.2 Obchodzenie sie zdanymi maszynowymi i nastawczymi

Numer i identyfika-
tor

Dziatanie

Stopnie ochrony

Jednostka

Wartos¢ standardowa

Zakres wartosci (war-
tos¢ minimalna
i maksymalna)

Dostep do danych maszynowych i nastawczych nastepuje poprzez nu-
mer albo tez nazwe (identyfikator). Numer i nazwa sg wyswietlane na
MMC. Ponadto nalezy jeszcze przestrzegaé co nastepuije:

e dziatanie

e stopieh ochrony

e jednostka

e wartos¢ standardowa
e  zakres wartoSci

Stopnie dziatania sg wyszczegoélnione wedtug ich priorytetu. Zmiana
danej dziata po:

e« POWERON (po) NCK-RESET

e NEW_CONF (cf) - przycisk programowany "Uaktywnij dang
maszynowg” na MMC
- przycisk ,RESET” na MSTT
- Jest mozliwa zmiana w pracy programowej
na granicach blokéw

e RESET (re) - na koncu programu M2/M30, albo
- przycisk ,RESET” na MSTT
e SOFORT (s0) po wprowadzeniu wartosci

W celu wy$wietlenia danych maszynowych nalezy uaktywnic¢ co najmniej
stopien ochrony 4 (przetgcznik z zamkiem w pozycji 3).

W celu uruchomienia nalezy powszechnie przy pomocy hasta
»,EVENING” udostepni¢ odpowiedni stopien ochrony.

Jednostka odnosi sie do standardowego ustawienia danych maszyno-
wych:

SCALING_FACTOR_USER_DEF_MASK,
SCALING_FACTOR_USER_DEF i

SCALING_SYSTEM IS METRIC = 1.

Jezeli podstawg danej maszynowej nie jest wielkosc¢ fizyczna, wéwczas
w polu jest ,-”.

Jest to warto$¢ nastawienia domysinego danej maszynowej albo dane;j
nastawcze;.

Wskazéwka

Przy wprowadzaniu poprzez MMC ma miejsce ograniczenie do 10
miejsc plus przecinek i znak.

Podaje granice wprowadzania. Gdy nie jest podany zakres wartosci,
wowczas typ danych okresla granice wprowadzania a pole jest ozna-
CZONe przez ,+++".

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 6- 89
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6.3 Koncepcja stopni ochrony

6.3 Koncepcja stopni ochrony

Stopnie ochrony W SINUMERIK 840D koncepcja stopni ochrony do udostepniania zakre-
s6w danych. Sg stopnie ochrony 0 do 7, przy czym
0 jest stopniem najwyzszym a
7 najnizszym. Blokowanie stopni ochrony
e 0 do 3 nastepuje przy pomocy hasta a
e 4 .do 7 poprzez pozycje przetgcznika z zamkiem.

Osoba obstugujaca ma dostep tylko do informaciji, ktére odpowiadajg
temu okreslonemu stopniowi ochrony i stopniom nizszym. Dane maszy-
nowe majg standardowo rézne stopnie ochrony.

W celu wyswietlenia danych maszynowych nalezy uaktywnié¢ co najmniej
4. stopien ochrony (przetacznik w pozyciji 3).

W celu uruchomienia nalezy powszechnie przy pomocy hasta
-,EVENING” udostepni¢ odpowiedni stopiefh ochrony.

Wskazéwka

Zmiana stopni ochrony patrz
Literatura: /BA/ Instrukcja obstugi
[FB/ A2, Rézne sygnaly interfejsowe

Tablica 6-2 Koncepcja stopni ochrony

Stopien Blokowanie przez Zakres
ochrony
0 Hasto Siemens
1 Hasto: SUNRISE (domysine) Producent maszyny
2 Hasto: EVENING (domysine) Uruchamiajacy, serwis
3 Hasto: CUSTOMER (domysine) Uzytkownik koncowy
4 Przetgcznik z zamkiem pozycja 3 | Programista, ustawiacz
5 Przetgcznik z zamkiem pozycja 2 | Kwalifikowana obstuga
6 Przetacznik z zamkiem pozycja 1 | Przeszkolona obstuga
7 Przetgcznik z zamkiem pozycja 0 | Przyuczona obstuga

Stopien ochrony 0-3 Stopnie ochrony 0 do 3 wymagaja wprowadzenia hasta. Hasto dla stop-
nia ochrony 0 zwalnia wszystkie zakresy. Hasta mogg po uaktywnieniu
by¢ zmieniane (nie jest to zalecane). Gdy hasta zostang zapomniane,
wowczas musi zosta¢ przeprowadzona ponowna inicjalizacja (zreseto-
wanie catkowite NCK). Wszystkie hasta sg przy tym ponownie nastawia-
ne na standard odnosnej wersji oprogramowania.

Hasto pozostaje tak dtugo nastawione, az zostanie cofniete przy pomocy
przycisku programowanego ,SKASUJ HASLO”. POWER ON nie cofa
hasta.

6- 90 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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6.3 Koncepcja stopni ochrony

Stopien ochrony 4-7 Stopnie ochrony 4 do 7 wymagajg odpowiedniego potozenia przetaczni-
ka z zamkiem na pulpicie sterowania maszyny. Dlatego sg 3 klucze

o réznych kolorach. Kazdy z kluczy moze zwalnia¢ tylko okre$lone za-
kresy. Odnosne sygnaty interfejsowe znajdujg sie w DB10, DB56.

Zmiana zdefiniowa-
nia stopni ochrony

Cofniecie zmiany
stopnia ochrony

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Tablica 6-3 Znaczenie pozycji przetagcznika z zamkiem

Kolor klucza Pozycja przetacznika Stopien ochrony
Wszystkie (klucz nie 0 = pozycja wyjecia 7
jest wiozony) klucza
Czarny 0i1 6-7
Zielony 0do2 5-7
Czerwony 0do3 4-7

Uzytkownik ma mozliwosé zmiany priorytetu stopni ochrony. W przypad-
ku danych maszynowych mogg by¢ nadawane tylko stopnie ochrony

0 nizszym priorytecie, w przypadku danych nastawczych - rowniez wyz-
sze.

Przyktad:
%_N_SGUD_DEF
;$PATH=/_N_DEF_DIR
REDEF $MA_CTRLOUT_SEGMENT_NR APR 2 APW 2

(APR ... prawo odczytu)
REDEF $MA_ENC_SEGMENT_NR APR 2 APW 2

(APW ... prawo zapisu)
REDEF $SN_JOG_CONT_MODE_LEVELTRIGGRD APR 2 APW 2
M30

Plik staje sie aktywny z wczytaniem nastepnego _N_INITIAL_INI. Dla
zapisu (zmiana) wzgl. odczytu (program obrébki wzgl. PLC) podano
rézne stopnie oceny.

Przyktad:

MD 10000 ma stopien ochrony 2/7, tzn. do zapisu jest wymagany sto-
pien 2 (odpowiednie hasto) a do odczytu stopieh ochrony 7. Aby wejsé
do zakresu danych maszynowych, jest wymagana co najmniej 3. pozy-
cja klucza.

Plik zmiennych globalnych

Jezeli zmiana stopnia ochrony ma zostac¢ cofnieta, musza zosta¢ po-
nownie wpisane poprzednie wartosci.
Przyktad:
%_N_SGUD_DEF
;$PATH=/_N_DEF_DIR
REDEF $MA_CTRLOUT_SEGMENT_NR APR 7 APW 2

(APR ... prawo do odczytu)
REDEF $MA_ENC_SEGMENT_NR APR 0 APW 0

(APW ... prawo do zapisu)
REDEF $SN_JOG_CONT_MODE_LEVELTRIGGRD APR 7 APW 7
M30

plik dla zmiennych globalnych
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6.4 Filtry maskujgce dane maszynowe

6.4 Filtry maskujagce dane maszynowe (od wersji oprogramowania

4.2)

6.4.1 Funkcjonowanie

Przez zastosowanie filtréw maskujgcych jest mozliwe zamierzone zmniejszenie
liczby wyswietlanych danych maszynowych a przez to dopasowanie wy$wietla-
nia do potrzeb uzytkownika.

Wszystkie dane maszynowe w zakresach

0golne dane maszynowe
dane maszynowe specyficzne dla kanatu
dane maszynowe specyficzne dla osi

dane maszynowe napedu (VSA/HSA)

sg przyporzadkowane do okreslonych grup.

Przynaleznos¢ danej maszynowej do grupy mozna odczyta¢ z listy danych ma-
szynowych.
Literatura /LIS/ Listy

Kazdy zakres ma wiasny podziat na grupy

Kazda dana maszynowa w zakresie moze by¢ przyporzadkowana do wielu
grup.

6.4.2 Wyboér i ustawienie filtrow maskujacych

Wybér obrazéw li-
stowych

6- 92

Wybdr filtréw i ich uaktywnienie nastepuje poprzez obraz listowy, ktory
jest otwierany przy pomocy znajdujgcego sie na pasku pionowym przy-
cisku programowanego Opcje wyswietlania w poszczegodlnych zakre-
sach danych maszynowych.

Opcje wyswietlania
IS Fittr maskujacy aktywny [ Indeks od 0
[E Tryh ekspercki do 0

@ Konfiguracja / skalowanie Funkecje technologiczne

Konfiguracja pamieci Konfiguracja peryferii
Dane OEM

Wszystkie inne

Dane maszynowe PLC

HKEKEEH

Hasterowanie napedu

Hadzory / ograniczenia

Funkcje pomocnicze

|
&
=
@ Dane statusu !/ diagnoza
|
[
&

Korekcje | kompensacje

Rysunek 6-2 Obraz opcji wyswietlania do nastawiania filtrow maskuja-
cych

© Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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6 Parametryzowanie sterowania

6.4 Filtry maskujgce dane maszynowe

Kryteria wyswietla-  Gdy prawa dostepu (hasto) uzytkownika nie wystarczajg, dana maszy-
nia nowa nie jest wyswietlana. Gdy prawa dostepu sg, wéwczas nastepuje
sprawdzenie, czy filtr maskujacy jest aktywny.

Wskazoéwka

Przynalezno$¢ danej maszynowej do grupy mozna odczytac z listy da-

nych maszynowych.

Tablica 6-4 Kryteria wyswietlania

Filtr maskujacy
aktywny

Nieaktywny: sg wyswietlane wszystkie dane
maszynowe.
Aktywny: sprawdzenie na filtr grupy

Tryb ekspercki

Nieaktywny: dana maszynowa jest przyporzad-
kowana do trybu eksperckiego = bez wyswie-
tlania danej maszynowej

Aktywny: dana maszynowa jest przyporzadko-
wana do trybu eksperckiego = wyswietlanie da-
nej maszynowej (przestrzegac¢ indeksu)

Filtr grupy

Nieaktywny: dana maszynowa jest przyporzad-
kowana do grupy = bez wyswietlania danej ma-
szynowej

Aktywny: dana maszynowa jest przyporzadko-
wana do grupy = wyswietlanie danej maszyno-
wej (przestrzegac indeksu)

Wszystkie inne

Nieaktywny: w przypadku danej maszynowej,
ktéra nie jest przyporzadkowana do zadnej gru-
py, = bez wyswietlania danej maszynowej
Aktywny: w przypadku danej maszynowej, ktora
nie jest przyporzadkowana do zadnej grupy, =
wyswietlanie danej maszynowej (przestrzegac
indeksu)

Indeks od do

Nieaktywny: sg wyswietlane wszystkie podpara-
metry danej maszynowe;.
Aktywny: sg wyswietlane tylko podane podpara-
metry danej maszynowe;.

Uaktywnianie filtrow Pola wyboru sg zaznaczane przyciskami kursora i uaktywniane wzgl.
grup w polach wy- wytaczane przyciskiem Toggle.
boru o Jezelifiltr jest wylgaczony (nie zaznaczony krzyzykiem), wéwczas
odpowiednie dane maszynowe nie sg wyswietlane.
e  Gdy filtr jest uaktywniony (zaznaczony krzyzykiem), woéwczas od-
powiednie dane maszynowe sg wyswietlane, nalezy przy tym
uwzgledni¢ jeszcze filtr ,indeks od do”.

Wskazéwka

Jezeli jest aktywny filtr ,indeks od do”, nalezy przestrzegaé¢ co nastepuje:
Jezeli ma by¢ wyswietlany tylko ,pierwszy” indeks, wowczas nastawienia
dla np. przetacznika recznej zmiany posuwu (MD 12000.1: OVR
FACTOR_AX SPEED) sg niewidoczne.

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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6.4 Filtry maskujgce dane maszynowe

Pionowe przyciski e Przycisk programowany Wybierz wszystkie
programowane Sa uaktywniane pola wyboru grup. Przycisk programowany nie ma
wptywu na nast. pola wyboru:
- filtr aktywny
- tryb ekspercki
- indeks od do
- wszystkie inne

e  Przycisk programowany Cofnij wszystkie
Sa wylaczane pola wyboru grup. Przycisk programowany nie ma
wptywu na nast. pola wyboru:
- filtr aktywny
- tryb ekspercki
- indeks od do
- wszystkie inne

e  Przycisk programowany Anuluj
- Powrét do obrazu danych maszynowych.
- Stare ustawienia filtrow pozostajg zachowane.
- Ewentualne zmiany ulegajg utracie.

e Przycisk programowany OK
- Zmienione ustawienia filtrow sg zapisywane.
- Obraz danych maszynowych jest budowany na nowo.
- Pole wprowadzania jest ponownie pozycjonowane na aktualng da-
ng maszynowa. Jezeli ma miejsce maskowanie tej danej maszyno-
wej, wowczas nastepuje pozycjonowanie na pierwszej dane;.

Tryb ekspercki Ustawienie ,tryb ekspercki” ma stuzy¢ uproszczeniu i lepszemu przegla-
dowi przy pierwszym uruchomieniu.
Zamierzony sposoéb postepowania:
o  Uaktywnic (zaznaczy¢ krzyzykiem) wszystkie filtry.
o Uaktywnic filtry maskujace (zaznaczy¢ krzyzykiem).
o Wytgczy¢ aktywnosé trybu eksperckiego (nie zaznaczony krzyzy-
kiem)

e  Sgwyswietlane tylko dane maszynowe potrzebne dla funkcji pod-
stawowych (np. wzmocnienie proporcjonalne, czas catkowania, fil-
try). Nie sg np. wyswietlane dane maszynowe adaptacji, model ba-

zowania itd.
Maskowanie Jezeli przez ustawienie filtra sg maskowane wszystkie dane maszynowe
wszystkich danych zakresu, wowczas przy wybraniu tego zakresu ukazuje sie komunikat:
maszynowych "Przy aktualnych prawach dostepu i aktualnym ustawieniu filtra zadne

dane maszynowe nie moga by¢ wyswietlane”.
Po pokwitowaniu przyciskiem programowanym OK ukazuje sie puste
okno danych maszynowych.
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.4 Filtry maskujgce dane maszynowe

6.4.3 Zapisanie w pamieci ustawien filtréow

Zapisanie Ustawienia filtrow sg zapisywane w pliku C:\MMC2\IB.INI specyficznie
dla zakresu. Plik ten musi w przypadku aktualizacji oprogramowania
MMC zosta¢ przedtem zachowany i wgramy po aktualizacji, aby usta-
wienia pozostaty zachowane.

Na temat zachowania danych patrz
Literatura /IAD/ punkt 11, zachowanie danych
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6.5 Przyktad koncepcji uruchomienia

6.5 Przykiad koncepcji uruchomienia

Cel

Maszyna podstawo-
wa

Dane maszynowe
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1. Proste uruchamianie seryjne przy pierwszym uruchamianiu

2. Uwzglednienie opcji maszyny (np. stoty obrotowe albo drugie wrze-
ciono

Skrécenie czasu uruchamiania

Uproszczenie manipulowania danymi maszynowymi przez obrazy
uzytkownika dla mechanikéw albo technikéw pomiarowych

5. Jednolity program PLC dla catego szeregu maszyn

Przewidziano nastepujace warianty rozbudowy, np. dla frezarki z jednym
albo dwoma stotami obrotowymi albo wrzecionami.
Wychodzac od wariantu podstawowego

e ztrzema osiami (X11, Y11, Z11)

e 0$ magazynu (B11)

e wrzeciono (C11)

jest tworzony plik uruchamiania seryjnego.

Przy uzgadnianiu danych maszynowych dla tej maszyny podstawowe;j
sg w danych maszynowych uzgadniane wszystkie osie, ktére moga wy-
stepowac jako opcje.

Dotyczy to jednego albo dwdch stotéw obrotowych (A11, A22) alboli
drugiego wrzeciona (C22).

Przez uzgodnienie wszystkich mozliwych osi maszyny dla typoszeregu
sg réwniez ustawiane wszystkie moduty danych osi w PLC (DB 31 - 38).
Przyporzadkowanie osi pozostaje takie same niezaleznie od osi wyste-
pujacych w maszynie.

Jest to warunkiem jednolitego programu PLC.

N10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[0]="X11” 0$ X

N10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[1]=,Y11" 0$Y
N10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[2]="Z11" 0§ Z
N10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[3]="A11” 1. stot obrot.
N10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[4]="A22" 2. stt obrot.
N10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[5]="B11” 0§ magazynu
N10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[6]="C22” 2.wrzeciono
N10000 $MN_AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[7]="C11” 1. wrzeciono

Dla poszczegdlnych opcji maszyny sg tworzone pliki danych maszyno-
wych, ktére wéwczas zawierajg tylko zmienione dane maszynowe.
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.5 Przyktad koncepcji uruchomienia

Plik przyktadowy %_N_COMPLETE_TEA_INI;
OPCJA 5 OSI [X,Y,Z,A11,B] 1 WRZECIONO [C}; o$ obrotowa A11 z modu-
tem dwuosiowym!
CHANDATA(1); OPTION 5 ACHSEN 1 SPINDEL
N13000 $MN_DRIVE_IS_ACTIVE[0]=1
N13000 $MN_DRIVE_IS_ACTIVE[1]=1
N13000 $MN_DRIVE_IS_ACTIVE[2]=1
N13000 $MN_DRIVE_IS_ACTIVE[3]=1
N13000 $SMN_DRIVE_IS_ACTIVE[4]=1
N13000 $MN_DRIVE_IS_ACTIVE[5]=1
N13000 $SMN_DRIVE_IS_ACTIVE[6]=0
N13000 $SMN_DRIVE_IS_ACTIVE[7]=0
N13010 SMN_DRIVE_LOGIC_NR[0]=8
N13010 $SMN_DRIVE_LOGIC_NR[1]=1
N13010 SMN_DRIVE_LOGIC_NR[2]=3
N13010 SMN_DRIVE_LOGIC_NR[3]=2
N13010 SMN_DRIVE_LOGIC_NR[4]=6
N13010 SMN_DRIVE_LOGIC_NR[5]=4
N13010 SMN_DRIVE_LOGIC_NR[6]=5
N13010 $SMN_DRIVE_LOGIC_NR[7]=0
N13030 $MN_DRIVE_MODULE_TYPE[0]=1
N13030 $SMN_DRIVE_MODULE_TYPE[1]=2
N13030 $SMN_DRIVE_MODULE_TYPE[2]=2
N13030 $MN_DRIVE_MODULE_TYPE[3]=2
N13030 $SMN_DRIVE_MODULE_TYPE[4]=2
N13030 $SMN_DRIVE_MODULE_TYPE[5]=2
N13030 $SMN_DRIVE_MODULE_TYPE[6]=2
N13030 $SMN_DRIVE_MODULE_TYPE[7]=9

CHANDATA(1)

N20000 $SMC_CHAN_NAME="frezarka”

N20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED[0]=1

N20070 $SMC_AXCONF_MACHAX_USED[1]=2

N20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED[2]=3

N20070 SMC_AXCONF_MACHAX_USED[3]=4

N20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED[4]=6

N20070 $SMC_AXCONF_MACHAX_USED[5]=8

N20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED[6]=0

N20070 $MC_AXCONF_MACHAX_USED[7]=0

N20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB[0]="X"
N20080 SMC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB[1]="Y"
N20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB[2]="Z"
N20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TABI[3]="A1"
N20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB[4]="B1”
N20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TAB[5]="C1”
N20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TABI[6]=""
N20080 $MC_AXCONF_CHANAX_NAME_TABJ[7]=""
M17

Przebieg pierwszego Weczyta¢ tasme strimera ze wszystkimi plikami opcji maszyny
uruchomienia . Uruchomi¢ plik uruchamiania seryjnego dla maszyny podstawowej
w zakresie Ustugi/archiwum

Uruchomié¢ uruchamianie seryjne PLC

Uruchomié plik opcji maszyny (np. dla 6 osi), reset NCK

Poprzez dialog z PLC nastawi¢ opcje PLC

N —

o s
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6.5 Przyktad koncepcji uruchomienia

Wielko$é magazynu
narzedzi

Pomiar osi / korekty

Zachowanie danych

6- 98

Po wykonaniu tych czynnosci maszyna jest w petni zdolna do pracy
z danymi podstawowymi.
Naktad czasu: 1 godzina

W plikach opcji maszyny jest poza tym uwzgledniona wielko$¢ magazy-
nu narzedzi (36, 48, .. miejsc).

N10900 $MN_INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB_1=36
N10910 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_1[0]=0

N10910 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_1[1]=10
N10910 $MN_INDEX_AX_POS_TAB_1[2]=20

W trakcie dalszego przebiegu pierwszego uruchamiania nastepuje mie-
dzy innymi pomiar osi i wprowadzenie odpowiednich korekt przez me-
chanika wzgl. technika pomiarowego.

Dla uproszczenia obstugi mozna utworzy¢ odpowiednie obrazy uzytkow-
nika w zakresie ,Uruchamianie/dane maszynowe”.

Przyklady: obrazy uzytkownika ,MECHANIKA” i ,QSK”

Po zakonczeniu pierwszego uruchamiania kompletne dane sg zapisy-
wane w pliku uruchamiania seryjnego. Plik ten jest przeznaczony spe-
cjalnie dla uruchomionej maszyny i w przypadku ewentualnych proble-
mow stuzy pdzniej do przywrécenia stanu maszyny jak przy wysyice do
klienta.

Pliki w zakresie Ustugi/archiwum dla maszyny podstawowej nie sg juz
potrzebne i dlatego sg kasowane.

Poza tym muszg zosta¢ oddzielnie zachowane w archiwum dane kom-
pensacyjne (np. skok wrzeciona) z zakresu Ustugi/aktywne dane NC.

Jako ostatnia czynnos¢ uruchamiania nastepuje zapis na strimerze
wszystkich danych MMC 102/103.
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6 Parametryzowanie sterowania

6.6 Dane systemowe

6.6.1 Ustawienia podstawowe

Takty czasowe ste-
rowania

6.6 Dane systemowe

Sterowanie pracuje wedtug taktow czasowych, ktére sg definiowane
poprzez dane maszyny. Takt podstawowy systemu jest ustalany w se-

kundach, inne takty czasowe wynikajg z przemnozenia taktu podstawo-

wego.

Takty czasowe sg standardowo ustawione na optimum i powinny by¢
zmieniane tylko wtedy, gdy wymogi pod adresem NC nie moga zostac
spetnione przy wartosciach nastawionych domysinie.

Tablica 6-5 Takty czasowe sterowania

Dana maszynowa Nazwa NCU 571 NCU 572 NCU 573
MD 10050: SYSCLOCK_CYCLE_TIME | Takt podstawowy =0,0060 s —» =0,0040 s > =0,0020 s >
systemu 6 ms 4 ms 2ms
MD 10060: Wspotczynnik taktu | =1=1*6 ms =1=1"4 ms =4=1*2 ms
POSCTRL_SYSCLOCK_TIME_RATIO | regulacji potozenia |=6 ms =4 ms =2 ms
MD 10070: Wspdtczynnik taktu | =4=4"6 ms =4=4"4 ms =4=4"2 ms
IPO_SYSCLOCK_TIME_RATIO interpolatora =24 ms =16 ms =8 ms

Przetaczenie z sys-
temu metrycznego

na calowy

Ostrzezenie

Przy zmianie taktow czasowych przed zakonczeniem uruchamiania
sprawdzcie prawidtowos$¢ zachowania sie sterowania we wszystkich
rodzajach pracy.

Przefgczenie sterowania z systemu metrycznego na calowy nastepuje
przy pomocy MD 10240: SCALING_SYSTEM_IS_METRIC (system
podstawowy metryczny, dziata po power on). Dodatkowy wspotczynnik
przeliczeniowy jest podawany w MD 10250: SCALING_VALUE_INCH
(wspotczynnik przeliczeniowy dla przetgczenia na system calowy,
wspotczynnik = 25,4). Po POWER ON istniejace dane sg przeliczane na
cale i wySwietlane. Po przetgczeniu dane nalezy podawac¢ w calach.

Przez nastawianie MD 10260: CONVERT_SCALING_SYSTEM=1 od
wersji oprogramowania 5 przetgczanie systemu miar jest znacznie
uproszczone.

o  Dostepnos¢ przycisku programowanego MMC w zakresie
»,MASCHINE / MASZYNA” do przetaczania systemu miar.

¢ Automatyczne przeliczanie aktywnych danych NC przy przetaczaniu
systemu miar.

e Zachowywanie danych z oznaczeniem aktualnego systemu miar.

e  Dziatanie MD 10240: SCALING_SYSTEM_IS_METRIC po zreseto-
waniu.

e Projektowanie systemu miar dla kompensacji ugiecia nastepuje
poprzez MD 32711:CEC_SCALING_SYSTEM_METRIC.

Przetgczanie pozycji podstawowej programowania (G70, G71, G700,
G710) nastepuje specyficznie dla kanatu w MD 20150:
GCODE_RESET_VALUES [12]. Przy przetaczeniu przyciskiem progra-
mowanym poprzez MMC nastepuje zmiana wartosci miedzy G700 (cale)
wzgl. G710 (system metryczny).

Przy pomocy G700/G710 od w. opr. 5 sg oprocz diugosci dodatkowo
posuwy (cale/min wzgl. mm/min) interpretowane w systemie miar.
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11.02

6.6 Dane systemowe

Wewnetrzne wielko-

$ci fizyczne

Wielkosci fizyczne danych maszynowych sg standardowo ustalone na

nastepujace jednostki:

Wielkos¢ fizyczna
Pozycja liniowa
Pozycja katowa
Predkos$¢ liniowa
Predkosc¢ katowa
Przyspieszenie liniowe

Wielkosci fizyczne
dla wprowadza-
nia/wyprowadzania

Przyspieszenie katowe

r./s?

metryczna
1 mm

1 stopien

1 mm/min
1 obrét/min
1 mm/s?

1 obr./s?

Przyspieszenie drugiego stopnia liniowe 1 mm/s>
Przyspieszenie drugiego stopnia katowe 1 obr./s®

Czas

Wspotczynnik Ky

Posuw na obrot

1s
1/s
1 mm/obr

Pozycja liniowa (warto$¢ kompensacji) 1 mm
Pozycja katowa (warto$¢ kompensacji) 1 stopien

catego systemu

poprzez

calowa
1 cal
1 stopien
1 cal/min
1 obrét/min
1 calls?
1 ob-

1 mm/s®
1 obr./s®
1s

1/s

1 cal/obr
1 cal

1 stopieh

Wielkosci fizyczne dla wprowadzania/wyprowadzania danych maszy-
nowych i danych nastawczych (V24, MMC) mogq zosta¢ ustalone dla

MD 10220: SCALING_USER _DEF_MASK (uaktywnienie czynnikow
normalizacyjnych) i
MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF (czynniki normalizacyjne
wielkosci fizycznych).

Jezeliw MD 10220 (uaktywnienie czynnikow normalizacyjnych) odpo-
wiedni bit uaktywnienia nie jest nastawiony, wéwczas normalizacja od-
bywa sie wewnetrznie z nizej podanymi wspétczynnikami przeliczenio-
wymi (ustawienie standardowe, wyjatek: wspotczynnik Ky ).

Jezeliw MD 10220 sg nastawiane wszystkie bity a ustawienie standar-
dowe ma zosta¢ zachowane, wéwczas w MD 10230 musza zosta¢ wpi-
sane ponizsze czynniki normalizacyjne.

Nr indeksu Wielkosé¢ fizyczna Wopr./wyprowadz. | Jedn. wewnetrzna Czynn. normaliz.
0 Pozycja liniowa 1 mm 1 mm 1

1 Pozycja katowa 1 stopien 1 stopien 1

2 Predkos$¢ liniowa 1 mm/min 1 mm/s 0,016666667
3 Predkos¢ katowa 1 obr/min 1 stopien/s 6

4 Przyspieszenie liniowe 1 mis? 1 mm/s2 1000

5 Przyspieszenie katowe 1 obr/s? 1 stopien/s” 360

6 Przys$p. 2. stopnia liniowe 1m/s® 1 mm/s® 1000

7 Przysép. 2. stopnia katowe 1 obr/s® 1 stopief/s” 360

8 Czas 1s 1s 1

9 Wspéiczynnik KV 1 m/min*mm 1/s 16,66666667
10 Posuw na obrot 1 mm/obr 1 mm/stopien 1/360

11 Pozycja liniowa (wart. komp.) |1 mm 1 mm 1

12 Pozycja katowa (wart. komp.) | 1 stopien 1 stopien 1
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania
6.6 Dane systemowe
Wirowadzane wartosci danych maszynoaych I
MD 10220 i -
Coy covnnik normalizacyjng e Mormalizacja
uaktpwniony 7 WeWnglna
MD 10230
Czynnik normalizacyiny
L
1
Wewnetrzna wiglkosi fizvezna
Rysunek 6-3 Zmiana wielko$ci fizycznych
Przyktad Predkos¢ liniowa powinna dac¢ sie wprowadzi¢ w m/min. Wewnetrzng wielko-

Wewnetrzne doktad-
nosci obliczeniowe

Rozdzielczos¢ wy-
Swietlania

Wartosci graniczne
dla wprowadzania
i wyswietlania

Scig fizyczna jest mm/s.

1Tm* 1000 mm * 1 min
[m/min] = = 1000/60 [mm/s] = 16666667
mn*1m*60s

Dane maszynowe muszg zosta¢ wprowadzone nastepujaco:

MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK= ‘H4* (uaktywnienie nowego
wspotczynnika) i

MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF[2] = 16,6666667 (czynnik nor-
malizacyjny dla predkosci liniowej w m/min)

Przeliczenie danych maszynowych na te wielkos¢ fizyczng nastepuje automa-
tycznie po wprowadzeniu nowej normalizacji przy power on. Nowe wartosci sg
wyswietlane na MMC i moga nastepnie zosta¢ zachowane.

Jednostka wielkosci fizycznych do programowania w programie obraébki jest
podana w instrukcji programowania.

W MD 10200:INT_INCR_PER_MM (dokfadnos¢ obliczania dla pozyciji linio-
wych) i MD 10210:INT_INCR_PER_DEG (doktadnos¢ obliczania dla pozycji
katowych) sg wpisywane wewnetrzne dokladnosci obliczeniowe sterowania.

Jako wartos¢ standardowa jest w tej danej maszynowej wpisana wartos¢
,1000”. Sterowanie liczy przez to standardowo w 1/1000 mm wzgl. 1/1000
stopnia. Jezeli jest konieczna wieksza doktadnos¢, wowczas muszg zostaé
zmienione tylko te dwie dane maszynowe. Sensowne wprowadzanie danych
maszynowych odbywa sie w potegach liczby 10 (100, 1000, 10000). Niezbed-
ne zaokraglenie (a przez to réwniez zafatszowanie) wartosci wewnetrznych
nastepuje dopiero przy mniejszych jednostkach. Warunkiem jest jednak system
pomiarowy dopasowany do tej doktadnosci. Wewnetrzna doktadno$c¢ oblicze-
niowa okresla rowniez doktadnos¢ obliczania w przypadku pozycji i wybranych
korekt. Zmiana danej maszynowej nie ma wptywu na uzyskiwane predkosci

i czasy cyklow.

W MD 9004: DISPLAY_RESOLUTION (rozdzielczo$¢ wyswietlania) nalezy
nastawi liczbe miejsc po przecinku dla wartosci pozycji na pulpicie obstugi.

Ograniczenie wartosci wprowadzania zalezy od mozliwosci wyswietlania i moz-
liwosci wprowadzania na pulpicie obstugi.
Granica ta to 10 miejsc plus przecinek plus znak.
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11.02

6.7 Konfiguracja pamieci

6.7 Konfiguracja pamieci

Rozbudowa sprze-

towa

Obszary pamieci

Dziatanie

6- 102

Ponizsza tablica pokazuje rozbudowe sprzetowg bedacych do dyspozycji NC-

CPU:
D-RAM S-RAM nie S-RAM FLASH PCMCIA
buforowana | buforowana
NCU 570 1,5 MB 0,25 MB 2,25 MB
NCU 571 4 MB 0,5 MB/2,0 4 MB
MB*
NCU 572 8 MB 0,5 MB/2,0 4 MB
MB*
NCU 573 8 MB 0,5 MB/2,0 4 MB
MB*
NCU 573.2 8 MB 2,0 MB 4 MB
NCU 573.2 32 MB* 2,0 MB 4 MB

*) zamawiana jako opcja, patrz katalog NC 60.1

Obszary pamieci dla danych uzytkownika w NC sg przy zresetowaniu cal-
kowitym NCK sensownie nastawiane domysinie. W celu optymalnego wy-
korzystania dostepnej pamieci uzytkownika moga zosta¢ dopasowane

nastepujace obszary:

e zarzadzanie narzedziami

e Kkorekcje

e zmienne uzytkownika

e parametry R

e kompensacje (np. SSFK)

e obszary ochrony

e frame

Podziat pamieci musi nastapic¢ jeszcze przed wtasciwym uruchomieniem,

poniewaz przy ponownym podziale wszystkie buforowane dane uzytkowni-
ka ulegajq utraceniu (np. programy obrdébki, dane napedu)!
Dane maszynowe, dane nastawcze jak tez opcje pozostajg zachowane.

Dane maszynowe do konfiguracji pamieci dziatajg po power on.
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6.7 Konfiguracja pamieci

Ostroznie

Przed powiekszeniem zakreséw DRAM (np. lokalne zmienne uzytkowni-
ka wzgl. parametry funkcji) nalezy najpierw sprawdzic, czy dostepna
pamie¢ w tym celu wystarczy (MD 18050 musi byé wieksza niz 15000).
Gdyby byto potrzeba wiecej pamieci dynamicznej, niz jest do dyspozyciji,
wowczas przy nastepnym tadowaniu programu bez uprzedniego
ostrzezenia jest kasowana rowniez SRAM i ulegajg utraceniu nastepu-
jace dane uzytkownika:

- dane maszynowe napedu

- programy obrobki

- dane konfiguracji pamieci

- dajace sie konfigurowac obszary pamieci

Literatura: /FB/, S7, konfiguracja pamieci

6.7.1 Pamieé¢ dynamiczna RAM

Nalezy ustawi¢ nastepujace dane maszynowe:

Tablica 6-6 Dane maszynowe podziatu pamieci DRAM

MD dia DRAM Znaczenie

MD 18242:MM_MAX_SIZE_OF LUD VALUE Ta dana jest dla cyklu ,Cycle 95" nastawiona do-

myslnie na 8192 bajty. Gdy Cycle 95 nie jest uzy-
wany, mozna jg zredukowac do 2048.

MD 28040: MM_LUD_VALUE_MEM Wielkos¢ pamieci dla lokalnych zmiennych uzyt-

kownika. Tylko gdy w MD18242 potrzebujecie wie-
cej niz 2048 bajtéw, powinniscie tg MD28040
zwiekszy¢ z 25 kilobajtow (nastawienie domysine)
do 35-50 kilobajtow.

Kontrola DRAM

Skontrolujcie wolng pamie¢ DRAM na podstawie MD18050. Muszg byé
wyswietlane wartosci wieksze od 15000. Jezeli wartosc¢ jest mniejsza,
wowczas zasoby pamieci sg wykorzystane i istnieje niebezpieczenstwo,
ze przy dalszym zapisywaniu w DRAM dane uzytkownika zostang utra-
cone.
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11.02

6.7 Konfiguracja pamieci

6.7.2 Pamie¢ statyczna RAM

Nalezy ustawi¢ nastepujagce dane maszynowe:

Tablica 6-7

Dane maszynowe dla ustawienia pamieci SRAM

MD dila SRAM

Znaczenie

MD 18120: MM_NUM_GUD_NAMES_NCK

Liczba globalnych zmiennych uzytkownika

MD 18130:MM_NUM_GUD_NAMES_CHAN

Liczba specyficznych dla kanatu globalnych
zmiennych uzytkownika

MD 18080: MM_TOOL_MANAGEMENT_MASK

Przydziat pamieci dla menedzera narzedzi.
Ustawcie menedzera narzedzi odpowiednio do
potrzeb maszyny. Gdy menedzer narzedzi nie
jest stosowany, nastawcie MD18084 i 18086 na
,0”. Uzyskacie przez to wiecej pamieci dla pro-
graméw obrébki.

MD 18082: MM_NUM_TOOL

Liczba narzedzi odpowiednio do maszyny

MD 18100:MM_NUM_CUTTING_EDGES_IN_TOA

Liczba ostrzy narzedzia na modut TOA odpo-
wiednio do wymogow klientéw koncowych

MD 18160:MM_NUM_USER_MACROS

Liczba makropolecen

MD 18190:MM_NUM_PROTECT AREA
MD 28200:MM_NUM_PROTECT_AREA_CHAN

MD 28210:MM_NUM_PROTECT_AREA_ACTIV

Liczba plikéw dla odnoszgcych sie do maszyny
zakresow ochrony

Liczba plikéw dla specyficznych dla kanatu za-
kresow ochrony

Liczba rownocze$nie aktywnych zakreséw
ochrony w jednym kanale

MD 28050:MM_NUM_R_PARAM

Liczba potrzebnych parametrow R

MD 28080:MM_NUM_USER_FRAMES

Liczba potrzebnych frame

MD 38000:MM_ENC_COMP_MAX_POINTS

Liczba potrzebnych punktéw kompensaciji

SRAM z modutem 2
MByte

Gdy jest stosowana NCU 571/572/573 z wiekszg pamiecia, wowczas
musi zosta¢ uwolniona pamiec.

e Wpisaé warto$¢ 1900 do MD 18230: MM_USER_MEM_BUFFERED.

e Sciagnaé plik uruchamiania seryjnego.

e  Przeprowadzi¢ POWER ON (pamie¢ jest organizowana na nowo).

e  Plik uruchamiania seryjnego ponownie zatadowa¢ do sterowania.

Kontrola SRAM
Zalecenie

MD 18060 sygnalizuje wolng jeszcze pamie¢ uzytkownika.

Powinny by¢ sygnalizowane wartosci > 15000, aby dane mogty by¢
w kazdym czasie wczytywane.

Wskazoéwka

W normalnym przypadku pozostawcie wszystkie inne ustawienia bez

zmian!
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Skasowania

przez zmiane danej

maszynowej

SRAM

6.7 Konfiguracja pamieci

Zmiana ponizszych danych maszynowych powoduje nowg konfiguracje
SRAM sterowania. W przypadku zmiany jest wyswietlany alarm ,4400

zmiana danej maszynowej spowoduje reorganizacje pamieci buforowa-
nej (utrata danych!)”. Przy wystapieniu tego alarmu musi zosta¢ wyko-
nane kompletne zachowanie danych, poniewaz przy nastepnym fado-
waniu programu wszystkie buforowane dane uzytkownika zostang ska-

sowane.

Tablica 6-8 Dane maszynowe do konfiguracji pamieci

Numer da- Nazwa danej maszynowej Znaczenie

nej masz.

MD 18020 MM _NUM_ GUD NAMES NCK Liczba globalnych zmiennych uzytkownika

MD 18030 MM _NUM_ GUD NAMES CHN Liczba globalnych zmiennych uzytkownika

MD 18080 MM _TOOL MANAGEMENT MASK Pamie¢ menedzera narzedzi

MD 18082 MM_NUM TOOL Liczba narzedzi

MD 18084 MM_NUM_MAGAZINE Liczba magazynow

MD 18086 MM_NUM_ MAGAZINE LOCATION Liczba miejsc w magazynie

MD 18090 MM _NUM CC MAGAZINE PARAM Liczba danych magazynu

MD 18092 MM _NUM CC MAGLOG PARAM Liczba danych o miejscach w magazynie

MD 18094 MM _NUM CC TDA PARAM Liczba danych specyficznych dla narzedzia

MD 18096 MM_NUM_CC_TOA_PARAM Liczba danych TOA

MD 18098 MM _NUM CC MON PARAM Liczba danych nadzoru

MD 18100 MM _NUM CUTTING EDGES IN TOA | Ostrzy narzedzia na modut TOA

MD 18110 MM_NUM_TOA_MODULES Liczba modutéw TOA

MD 18118 MM_NUM_GUD_MODULES Liczba plikéw GUD

MD 18120 MM _NUM_ GUD NAMES NCK Liczba globalnych zmiennych uzytkownika

MD 18130 MM _NUM GUD NAMES CHAN Liczba spec. dla kanatu zmiennych uzytk.

MD 18140 MM _NUM GUD NAMES AXIS Liczba spec. dla osi zmiennych uzytkown.

MD 18150 MM_GUD_VALUES MEM Miejsce w pamieci dla zmiennych uzytkow-
nika

MD 18160 MM_NUM_USER_MACROS Liczba MAKROPOLECEN

MD 18190 MM _NUM PROTECT AREA NCKC Liczba zakresow ochrony

MD 18230 MM_USER_MEM_BUFFERED Pamie¢ uzytkownika w SRAM

MD 18270 MM_NUM_SUBDIR_PER_DIR Liczba podkatalogow

MD 18280 MM_NUM_FILES_PER_DIR Liczba plikéw

MD 18290 MM_FILE_HASH_TABLE_SIZE Wielkos$¢ tablicy Hash dla plikow katalogu

MD 18300 MM DIR HASH TABLE SIZE Wielkos¢ tablicy Hash dla podkatalogow

MD 18310 MM_NUM_DIR_IN_FILESYSTEM Liczba katalogow w pasywnym systemie
plikéw

MD 18320 MM_NUM FILES IN FILESYSTEM Liczba plikéw w pasywnym systemie plikow

MD 18330 MM_CHAR_LENGHT_OF_BLOCK Maksymalna dtugos$¢ bloku NC

MD 18350 MM_USER FILE MEM_ MINIMUM Minimalna pamie¢ uzytkownika w SRAM

MD 28050 MM_NUM_R_PARAM Liczba spec. dla kanatu parametréw R

MD 28080 MM_NUM_USER_FRAMES Liczba nastawnych frame

MD 28085 MM_LINK_TOA_UNIT Przyporzadkowanie jednostki TO do kanatu

MD 28200 MM_NUM PROTECT AREA CHAN Liczba plikéw dla zakreséw ochrony

MD 38000 MM_ENC_COMP_MAX_POINTS [n] Liczba punktéw oparcia przy kompensaciji
interpolacyjnej
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6.8 Skalujgce dane maszynowe

6.8 Skalujgce dane maszynowe

Normalizujace dane
maszynowe

Stopniowe fadowanie
danych maszynowych

6- 106

Dane maszynowe zawierajg rowniez dane, ktore ustalajg normalizacje

danych maszynowych w odniesieniu do ich jednostki fizycznej (np. predko-

8ci).

Sa to np. w odniesieniu do skalowania nastepujace dane maszynowe:

e MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK (uaktywnienie czynnikow
normalizacyjnych)

e MD 10230: SCALING_FACTORS_USER _DER (czynniki normaliza-
cyjne wielkosci fizycznych

e MD 10240: SCALING_SYSTEM_IS_METRIC (system podstawowy
metryczny)

e MD 10250: SCALING_VALUE_INCH (wspotczynnik przeliczeniowy dla
przetgczania na system calowy)

e MD 30300: IS ROT_AX (0$ obrotowa)

Przy tadowaniu danych maszynowych (poprzez MMC, V24, program) sg

one normalizowane na obowigzujaca w tym czasie jednostke fizyczna.

Jezeli w tym zestawie danych jest zawarta nowa normalizacja (np. zade-

klarowanie osi obrotowej), wéwczas dane maszynowe zalezne od normali-

zacji sg przy nastepnym POWER ON przeliczane na nowg normalizacje.

Przez to w danych maszynowych nie znajdujg sie wartosci oczekiwane

(np. ruch w osi obrotowej odbywa sie ze zbyt matymi wartosciami F).

Przyktad:

Sterowanie zostato uruchomione z warto$ciami standardowymi. W prze-
znaczonym do zatadowania pliku MD o$ czwarta jest zdefiniowana jako o0$
obrotowa i zawiera nastepujgce dane maszynowe: $MA_IS ROT_AX[A1]
=1 (o$ obrotowa)

$SMA_MAX_AX_VELO[A1]=1000 [obr/min] (maksymalna predko$¢ osi)

Przy tadowaniu zestawy danych maszynowych predkos¢ jest interpretowa-
na w odniesieniu do osi liniowej (nastawienie standardowe
$MA_IS_ROR_AX[A1]=0) i normalizowana na predkos¢ liniowa.

Przy nastepnym POWER ON sterowanie rozpoznaje, ze ta os jest zdefi-
niowana jako o$ obrotowa i normalizuje predkosé w odniesieniu do ob-
r/min. W danej maszynowej nie ma wowczas juz wartosci ,,1000” lecz war-
tos¢ ,2.77777778” (1000/360).

Gdy plik MD zostanie jeszcze raz zatadowany, 0$ jest juz zdefiniowana
jako os$ obrotowa i predkos¢ jest interpretowana i normalizowana jako
predkos¢ osi obrotowej. W danej maszynowej jest wowczas wartos¢ ,1000”
i jest przez sterowanie interpretowana w obr/min.

Albo

e zmiana odpowiednich danych maszynowych recznie poprzez MMC
(MD 10220, 10230, 10240, 10250, 30300) z nastepnym tadowaniem
programu NCK. Nastepnie wczyta¢ zestaw MD poprzez V24 i wyko-
nac rozruch NCK,
albo

e  sporzgdzié¢ zestaw MD z normalizujgcymi danymi maszynowymi (MD
10220, 10230, 10240, 10250, 30300). Zatadowa¢ ten zestaw danych
i uruchomic tadowanie programu NCK. Nastepnie wczytaé kompletny
zestaw MD i uruchomic¢ rozruch NCK, albo
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Zaladowanie danych
standardowych

Znaczenie wartosci
wprowadzanych
w MD11200

6.8 Skalujgce dane maszynowe

e alternatywnie do wyzej wymienionych mozliwosci mozna zestaw
danych maszynowych réwniez dwukrotnie zatadowac (poprzez
V24), z kazdorazowym tadowaniem programu NCK.

Wskazéwka

Gdy zostanie zmieniona normalizacyjna dana maszynowa, wowczas
sterowanie wyprowadza alarm ,4070 Dana normalizujgca zmieniona”.

Standardowe dane maszynowe mogg by¢ tadowane na wiele sposobdw.

e Przetacznik S3 na zespole konstrukcyjnym NCU w pozycji
1 i wyzwoli¢ zresetowanie NCK.

Wskazéwka

Jest przy tym inicjalizowana kompletna pamie¢ SRAM zespotu konstruk-
cyjnego NCU, ulegajg tez utraceniu wszystkie dane uzytkownika.

e MD 11200: INIT_MD (zatadowanie standardowych MD przy nastep-
nym fadowaniu programu)

Przez wprowadzanie okreslonych wartosci w MD: INIT_MD moga przy

nastepnym fadowaniu programu NCK by¢ tadowane wartosciami stan-

dardowymi rozne zakresy danych. Dana maszynowa jest wyswietlana

w formacie HEX. Po nastawieniu MD: INIT_MD konieczne jest dwukrot-

ne wykonanie POWER ON:

o Przy pierwszym Power On jest uaktywniana MD.

e Przy drugim Power On funkcja jest wykonywana a MD jest ustawia-
na z powrotem na ,0”.

Wartos¢ ,,0”

Przy nastepnym tadowaniu programu zostang zatadowane zapisane

w pamieci dane maszynowe.

Wartos¢ ,,1”

Przy nastepnym tadowaniu programu wszystkie dane maszynowe, za
wyjatkiem danych konfigurujacych pamie¢, zostang zastgpione danymi
standardowymi.

Wartos¢ ,,2”

Przy nastepnym tadowaniu programu wszystkie dane maszynowe konfi-
gurujgce pamiec zostang zastgpione wartosciami standardowymi.
Wartos¢ ,,4”

Zarezerwowana.
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6.9 Osie i wrzeciona
6.9 Osiei wrzeciona

6.9.1 Opis konfiguracji osi
SINUMERIK 840D jest standardowo wysytane do klienta z nastepujgca kon-
figuracja:
e NCUS571: 1 kanat i 5 osi

e NCU572/573 2 kanaly i 8 osi z symulowanym kanatem wartosci
zadanej wzgl. rzeczywistej

Wskazéwka

W przypadku SINUMERIK 840D jest zaleznie od uksztattowania sprze-
tu/oprogramowania

na kanat dopuszczalnych do 12 osi/wrzecion

na NCU dopuszczalnych max 31 osi albo max 20 wrzecion

Literatura: /BU/ "Dokumentacja zamowieniowa", katalog NC 60

Przy zastosowaniu modutéw kompaktowych DMP przy konfiguracji osi
z NCU 573.3 liczba osi tgcznie z modutami DMP jest ograniczona do 31
osi. Jezeli np. przy oprogramowaniu dla 31 osi jest stosowany modut
kompaktowy DMP, woéwczas jest dostepnych 30 osi

Liczba kanatéw W przypadku SINUMERIK 840D jest do dyspozycji > 2 kanaly.

Osie maszyny Sa to wszystkie osie wystepujgce w maszynie. Sg one definiowane albo
jako osie geometryczne albo jako osie dodatkowe.

Osie geometryczne Przy pomocy osi geometrycznych jest programowana geometria obra-
bianego przedmiotu. Osie geometryczne tworza prostokatny uktad
wspotrzednych (2D albo 3D).

Osie dodatkowe W przypadku osi dodatkowych, w przeciwienstwie do osi geometrycz-
nych, nie ma zaleznosci geometrycznej, np. w przypadku:
- osi obrotowych
- osi rewolwerowych
- wrzeciona o regulowanym potozeniu

Konfiguracja osi Konfiguracja osi jest definiowana w 3 ptaszczyznach:
1. ptaszczyzna maszyny
2. ptaszczyzna kanatu
3. ptaszczyzna programu

1. Plaszczyzna ma- MD 10000: AXCONF_MACHAX_NAME_TAB
szyny Dla kazdej osi maszyny jest tutaj w
MD 10000: AXCONF_MACHAX_NAME_TAB ustalana nazwa osi.
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6.9 Osie i wrzeciona

Przyktad:

tokarka frezarka

z osig X, Z, C/wrzecionem 4 osie + wrzeciono/o$ C
MD 10000 | X1]Z1|C1 X1|/Y1]21]|A1|C1
Indeks 0] 1]2]3 |4 0] 1 21 3|4

Przykfad dla frezarki: MD10000

AXCONF_MACHAX_NAME_TABI0]=X1
AXCONF_MACHAX_NAME_TABI[1]=Y1
AXCONF_MACHAX_NAME_TABJ[2]=Z1
AXCONF_MACHAX_NAME_TAB[3]=A1
AXCONF_MACHAX_NAME_TABI[4]=C1

2. Plaszczyzna kanatu ¢  MD 20070: AXCONF_MACHAX_USEDI0...7]
Przy pomocy MD specyficznej dla kanatu osie maszyny sa przypo-
rzagdkowywane do kanatu geometrycznego.

Tokarka Frezarka
1 2131010 1 2 314 5

e MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TABIO0...7]
MD ustala nazwe osi w kanale. Wpiszcie tutaj nazwy osi geome-
trycznych i dodatkowych.

X|Z]|C X|1Y|Z]|]A]|C

3. ptaszczyzna pro- e MD 20060: AXCONF_GEOAX_NAME_TAB|0...2]
gramu MD ustala nazwy, ktére sg stosowane w programach obrébki dla osi
geometrii (niezalezne od maszyny osie obrabianego przedmiotu).

X|1Y"| Z XY | Z

* W przypadku transformacji np. TRANSMIT, réwniez druga wspotrzedna osi
geometrycznej musi otrzymaé nazwe (np. ,Y”)

e MD 20050: AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TABJ0...2]
Ustala przyporzadkowanie osi geometrycznych do osi kanatu
(MD20070] bez transformaciji. (Przyporzadkowanie przy aktywnej
transformacji patrz: literatura: /FB/, K2)
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6.9 Osie i wrzeciona

Przestrzegajcie zaleznosci przy wliczaniu korekt narzedzi (G17, G18, G19).

Przy przebiegu programu wspoétrzedne, ktore nie sg przyporzadkowane po-
przez MD 20060/MD20050, sg zawsze odwzorowywane na osiach kanatu

(w przykfadzie dla frezarki osie A i C).

Mrosi maszyny dla kanah
1 2 3 4 5

A C
MNazwia osi w kanale (osie dodatkowe)

Przyporzadkowanie
osi GEO

X Y Z A C
0% GEO Osie dodatkowe

MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED
Osie maszyny uzywane w kanale
AXCONF_MACHAX_USED[0]=1
AXCONF_MACHAX_USED[1]=2
AXCONF_MACHAX_USED[2]=3
AXCONF_MACHAX_USED[3]=4
AXCONF_MACHAX_USED[4]=5

MD 20080: AXCONF_CHANAX_NAME_TAB

Nazwa osi dodatkowych w kanale (do zastosowania w programie

obrébki)
AXCONF_CHANAX_NAME_TABI[0]=
AXCONF_CHANAX_NAME_TABI1]=
AXCONF_CHANAX_NAME_TABI2]=
AXCONF_CHANAX_NAME_TABI3]=A
AXCONF_CHANAX_NAME_TABI4]=C

MD 20050: AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB
Przyporzadkowanie osi geometrycznej do osi w kanale.
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB|0]=1
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB[1]=2
AXCONF_GEOAX_ASSIGN_TAB[2]=3
XdoX,YdoY,ZdoZ

Nazwa osi geometrycznych

MD 20060: AXCONF_GEO_AX_NAME_TAB[0]=X
MD 20060: AXCONF_GEO_AX_NAME_TAB[0]=Y
MD 20060: AXCONF_GEO_AX_NAME_TAB[0]=Z

Rysunek 6-4 Przyktad dla frezarki: 4 osie + wrzeciono/os C
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6.9 Osie i wrzeciona

Nazwy ustalone w MD 10000: AXCONF_MACHAX_ NAME_TAB wzgl. przy-
nalezny indeks jest stosowany przy

dostepie do specyficznych dla osi danych maszynowych (fadowanie,
zachowywanie, wyswietlanie)

bazowaniu do punktu odniesienia
mierzeniu

dosuwaniu do punktu testowego G75
wykonywaniu ruchéw z PLC

wyswietlaniu alarméw specyficznych dla osi

wyswietlaniu systemu warto$ci rzeczywistych (odniesionych do maszy-
ny)

funkcji kotka recznego DRF
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6.9 Osie i wrzeciona

6.9.2 Konfiguracja napedu (VSA, SLM, HSA)

Ustawienie konfigu-
racji napedu

6- 112

Wskazéwka

Konfiguracja napedu i uruchomienie synchronicznych silnikéw liniowych
(SLM) sg opisane w nastepnym rozdziale.

W stanie przy wysytce do klienta wzgl. po zresetowaniu catkowitym nie
ma w sterowaniu zadnych parametréow napedu.

Zanim napedy beda mogty zosta¢ sparametryzowane musi zosta¢ naj-
pierw wprowadzona istniejgca w sterowaniu rozbudowa napedu (moduty
mocy i silniki) i przyporzadkowana osiom zadeklarowanym przy pomocy
MD 20070: AXCONF_MACHAX_USED/ MD 10000:
AXCONF_MACHAX_NAME_TAB.

HKonfiguracja napedu

M. wiyk. Nrnap. Aktywny HNaped Modut Modut mocy  Prad

1 1 2.0siomy-1 14 H 3

2 8 2-osiowy-2 14 H

3 30 m 1-osiowy 06 H

& 20 kO] [Hsa  [s] 1-osiowy 05 H

> VSA H

; [l n

’ Ei "

v — :

: B - "

Ogoélne Specyl. dia Wopecyf. dia Funkcje
kanalu osi plikowe

Rysunek 6-5 Obraz konfiguracji napedu z MMC102/103 (od wersji opro-
gramowania 4.1)

Wskazéwka

Ustawienia, ktore sg wykonywane na obrazie ,Konfiguracja napedu”, sg
dalej szczegb6towo opisane.

Wprowadzenie konfiguracji napedu nastepuje poprzez obraz ,konfigura-
cja napedu” na MMC albo na 611D-IBN-Tool. Obraz otwieramy przyci-
skiem programowanym Dane maszyny / konfiguracja napedu.

e  Kazdemu modutowi mocy jest fizycznie przydzielony numer miejsca
wtykowego

e Jezeli miejsce wtykowe nie jest uzywane albo nie ma modutu mocy,
wowczas nalezy je zaznaczy¢ jako pasywne.

o Do kazdego uzywanego miejsca wtykowego jest przyporzadkowy-
wany adres logiczny, poprzez ktéry nastepuje dostep do odnosnego
napedu (przyporzadkowanie wartosci zadanej / rzeczywistej, dostep
do parametréw)
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6.9 Osie i wrzeciona

Wyboér modutu mocy Po ustaleniu typu napedu (VSA, SLM, HSA) nastepuje wybor odnosne-

go modutu mocy.

Ustalenie moze nastgpi¢ przez:

- bezposrednie wprowadzenie kodu modutu mocy (np. z tablicy 6-9)

- wybranie zapisanej w sterowaniu listy modutéw mocy (numery

MLFB) przy pomocy pionowego przycisku programowanego Wybér
modutu mocy..., wybranie modutu mocy przyciskami kursora, po-

twierdzenie przyciskiem OK i przez to automatyczne przejscie z po-
wrotem do obrazu konfiguraciji.

Warunek: Kursor musi znajdowaé sie w wierszu pozgdanego miej-
sca wtykowego.

Typ napedu | Natezenie pradu LT Kod
HSA 3/3/3A 8A 01
HSA 5/5/8A 15A 02
HSA 8/10/16 A 25 A 04
HSA 24132132 A 50 A 06
HSA 30/40/51A 80 A 07
HSA 45/60/76 A 108 A 0D
HSA 45/60/76 A 120 A 08
HSA 60/80/102 A 160 A 09
HSA 85/110/127 A 200 A 0A
HSA 120/150/193 A 300 A 0B
HSA 200/250/257 A 400 A 0C

3/6A 8 A 11
5/10A 15 A 12
9/18A 25A 14
18 /36 A 50 A 16
28/56 A 80 A 17
56 /112 A 160 A 19
70/140 A 200 A 1A
140/210 A 400 A 1C
6-113
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Przykiad 1 dla ma- SINUMERIK 840D z 3 osiami i jednym wrzecionem
szyny

0s Z1

Nazwa osi maszyny c1 X1 Y1 21

Przekia-
D (T (aYa M : —{ 0s
Logiczny nrnapedu (4 ) 1 ) 12]3 dnia |

W przypadku

|:| [l |:| I] 3)611D Liniat
Modut |Modut przetwornik
NE |NCU |:| [l |:| [! zawsze jest

Modut | Modul |Modut
HSA |VSA |Z-osiony

VSA
BOA |50A |2x25A

Miejsce wtykowe modulow i 2 _3‘_4

Rysunek 6-6 Przykiad 1 dla SINUMERIK 840D z 3 osiami i 1 wrzecionem

Tablica 6-10 Dane przyktadu z powyzszego rysunku

Miejsce Modut LT Naped Log. nr Bezposr. | System pomia- System
wtykowe napedu system ru dlugosci 1 pomiaru
pomiarowy dtugosci 2
1 80 A HSA 4 nie przetw. silnika nie
2 50 A VSA 1 nie przetw. silnika nie
3 25A VSA 2 nie przetw. silnika nie
4 25A VSA 3 tak przetw. liniowy nie
preho- eHaN JOG
K.anal RESET
Program anulowany
Kenfiguracja napedu
M. wtyk. Hr napedu Aktywny  Haped Maodut Modul mocy  Prad
1 4 ja 1_Dsiow 07H  30/40/51A ﬂ
2 1 ja 1_Dsiowy 16H  18/36A
3 2 ja vsa 7| 2-osiowy-1 14H  9/18A
4 3 ja 2-osiowy-2 14H  9/18A
: :
g -
! H Zapisz
° s
; :
p

Rysunek 6-7 Konfiguracja napedu
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6.9.3 Parametryzowanie specyficznych dla osi wartosci zadanych i rzeczywi-

stych

Przyporzadkowanie
kanaléw wartosci
zadanych / rzeczy-
wistych

Do kazdej osi/wrzeciona musi zosta¢ przyporzadkowany jeden kanat
warto$ci zadanej (tzn. logiczny numer napedu) i co najmniej jeden kanat
wartosci rzeczywistej dla systemu pomiaru potozenia. Jako opcja moze
zostac podany drugi kanat dla systemu pomiaru dtugosci.

Do regulacji predkosci obrotowej jest stale uzywany system pomiarowy
silnika (X411). Miedzy przytaczeniem silnika i przytgczeniem systemu
pomiarowego silnika istnieje nastepujace state przyporzadkowanie:

silnik i system pomiarowy silnika muszg zawsze by¢ przytgczone do tego

samego modutu.

Przyporzadkowanie kanatu wartosci zadanej

Dana maszynowa

Znaczenie

Wprowadzenie jako przyktad
(p. rys. 6-6)

MD 30110:
CTRLOUT_MODULE_NR

Przyporzadkowanie logicznego nr
napedu do kanatu warto$ci zada-
nej

X1="1" miejsce wtykowe 2
Y1="2" miejsce wtykowe 3
Z1="3" miejsce wtykowe 4
C1="4" miejsce wtykowe 1

MD 30130: CTRLOUT_TYPE

Kanat wartosci zadanej jest

”1 ”

Przyporzadkowanie kanalu wartosci rzeczywistej (

specyficznej dla osi)

Dana maszynowa

Znaczenie

Wprowadzenie jako przyktad 1

MD 30200: NUM_ENCS

Liczba kanatéw pomiarowych

X1 =”1 ”

”1” gdy jest tylko jeden system pomiaru \Zq ;1 »
potozenia C1="1"
(,2” gdy sg dwa systemy pomiaru poto-
zenia)
MD 30240: Typ przetwornika X1=,1"
ENC_TYPE[0] , : Y1="1"
»17 dla przetwornika przyrostowego 71="1"
(,4” dla przetwornika absolutnego z c1="1"

interfejsem En-Dat)

MD 30220:
ENC_MODULE_NR[0]

Przyporzadkowanie logicznego nr na-
pedu do kanatu wartosci rzeczywistej
dla systemu pomiaru potozenia 1

X1="1" miejsce wtykowe 2
Y1="2" miejsce wtykowe 3
Z1="3" miejsce wtykowe 4
C1="4" miejsce wtykowe 1

MD 30220:
ENC_MODULE_NR[1]

Przyporzadkowane logicznego nr na-
pedu do kanatu wartosci rzeczywiste
dla systemu pomiaru potozenia 2

System pomiaru potozenia 2 nie
jest uzywany

MD 30230:
ENC_INPUT_NR[0]

Przyporzadkowanie systemu pomiaru
potozenia 1

»1” dla systemu pomiarowego silnika
,2" dla bezposredniego systemu pomia-
rowego

X1="1"
Y1="1"
z1="2"
c1="1"

MD 30230:
ENC_INPUT_NR[1]

Przyporzadkowanie systemu pomiaru
potozenia 2

,1” dla systemu pomiarowego silnika
»2 dla bezposredniego systemu pomia-
rowego

System pomiaru potozenia 2 nie
jest uzywany
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Zresetowanie

6- 116

Wskazéwka

Na obrazie konfiguracji kazdy logiczny numer napedu moze wystepowac
tylko jeden raz. Wszystkie uaktywnione miejsca wtykowe musza byc¢
przyporzadkowane do osi (kanat wartosci zadanej).

Gdyby osie/wrzeciona podczas uruchamiania pozostawaty przejsciowo
wytgczone, wéwczas nalezy MD 30240: ENC_TYPE, MD 30130
CTRLOUT_TYPE nastawi¢ na ,0” a przyporzadkowane miejsce wtykowe
modutu mocy zadeklarowac jako pasywne.

Ustawienia domys$ine danych maszynowych MD 30100:
CTRLOUT_SEGMENT_NR=1, MD 30210: ENC_SEGMENT=1 nalezy
zachowac.

Poprzez MD 30350: SIMU_AX_VDI_OUTPUT mozna wybra¢, czy sy-
gnaly interfejsowe osi symulacji majg by¢ wyprowadzane na interfejs
PLC (np. przy testowaniu programu, gdy nie ma sprzetu napedowego).

Po wprowadzeniu konfiguracji napedu i przyporzadkowaniu wartosci
zadanych / rzeczywistych konieczne jest przy pomocy NCK-Reset spo-
wodowane ponownego rozruchu sterowania, aby nastawiona konfigura-
cja zaczeta dziataé.

Dla wszystkich uaktywnionych napedow ukazuje sie komunikat ,Ko-
nieczne uruchomienie”, ktéry wzywa do sparametryzowania danych
napedowych.
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6.9.4 Sparametryzowanie napedu (VSA, HSA)

Sparametryzowanie
napedu

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Dla wszystkich napedéw nalezy poprzez MMC 102/103 wzgl.
SIMODRIVE 611 IBN-Tool w menu ,Dane maszynowe VSA” wzgl. ,Da-
ne maszynowe HSA” podac typ silnika (patrz pionowy pasek przyciskow
programowanych). Wybor nastepuje z listy poprzez Motor-MLFB
(1FTeOOO-O0000, 1FT7O000-00004, 1PHOOO-0000 patrz
tabliczka znamionowa).

o W przypadku VSA jest widoczny tylko wybor silnika 1.

o W przypadku HSA jest widoczny wybdr silnika 1 i silnika 2 (np. dla
przetaczania Y/A).
Aby unikng¢ nieprawidtowego sparametryzowania w przypadku
HSA, przycisk OK pozostaje tak dtugo zablokowany, az dla silnika 1
zostanie wybrany obowigzujacy silnik wzgl. silnik obcej produkcji.

e Po wybraniu silnika jest przez potwierdzenie przyciskiem OK wy-
Swietlane menu do prowadzenia danych przetwornika.

e  Z wybraniem typu silnika sg domy$lnie nastawiane najwazniejsze
dane regulacyjne.

Po pokwitowaniu obrazu ,Wybor silnika” ukazuje sie obraz ,Dane syste-
mu pomiarowego”.

2

Synchronizacja zgrubna przez

® sciezke CD

Dane systemu pomiarowego 03 Haped: 2

— Rotacyjny system | jar owy
@[ Przyrostowe ze znacznikiem zerowym
O Interfejs EnDat O czujniki Halla

' Przyrostowe bez znacznika zerowego  identyfikacje poloZenia wirnika

—Odwrocenie scieiki
(® nie
O tak

Liczba kresek przetwornika Z048
Anuluj

Rysunek 6-8 Przykfad danych systemu pomiarowego przy wyborze
silnika dla VSA

Na tym obrazie musi zosta¢ wybrany system pomiarowy znajdujacy sie
w silniku: przetwornik przyrostowy albo przetwornik absolutny z interfej-
sem EnDat. Z wybraniem systemu pomiarowego sg automatycznie na-
stawiane domysinie pozostate wymagane wartosci. Pokwitujcie je przy

pomocy ,OK”.

6-117
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Silnik obcej produkcji

6- 118

Przyktad

e  Przetwornik silnika przyrostowy (ERN1387)
1FO600O0O-0000-0A0O
Przyrostowy ze znaczkiem zerowym: przy pomocy ,OK” mozna
przejac obraz, poniewaz pozostate parametry dla silnikéw standar-
dowych sg prawidtowo nastawione domysinie.

e  Przetwornik silnika absolutny (EQN 1325)
1FO0600O00O0-0000O-0EOO
Interfejs EnDat: przy pomocy ,OK” mozna przeja¢ obraz, poniewaz
pozostate parametry dla silnikdw standardowych sg prawidtowo na-
stawione domysinie.

Wskazéwka

W przypadku silnikow 1FK6 z przetwornikami optycznymi optymalne
wykorzystanie momentu obrotowego jest wspierane przez metode iden-
tyfikacji automatycznej. Przy tym ruchy przesuwu < £5 stopni nie sg me-
chanicznie przekraczane.

Jezeli jest stosowany silnik obcej produkcji, wéwczas przyciskiem pro-
gramowanym Silnik obcy nalezy otworzy¢é menu do wprowadzenia da-
nych tego silnika. Po wprowadzeniu danych i powrocie do menu wyboru
silnika, w polu wyboru dla silnika 1 wzgl. silnika 2 jest automatycznie
wyswietlany wpis ,silnik obcy”.

Literatura: [FBA/ DM1, Parametry silnika / modutu mocy

Po wybraniu silnika musi zosta¢ zachowany zestaw danych napedu, dla
kazdej osi / wrzeciona, przy pomocy czynnos$ci obstugowej ,Zachowanie
pliku inicjalizacyjnego”. Zestaw danych jest jako plik VSAxx.BOT wzgl.
HSAxx.BOT zapisywany w pamieci uzytkownika (SRAM) zespotu kon-
strukcyjnego NC.
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6.9.5 Parametryzowanie przyrostowych systemoéw pomiarowych

Przetworniki obro-

W ponizszej tablicy wymieniono wszystkie dane, ktére muszg zostac

towe wprowadzone przy dopasowywaniu przetwornika.
Tablica 6-11 Dane maszynowe do dopasowania przetwornika w przypadku przetwornikéw obroto-
wych
Dana maszynowa Os$ liniowa Os$ obrotowa

Przetwornik na | Przetwornik | Przetwornik | Przetwornik

silniku w maszynie | na silniku W maszynie
30300: IS ROT_AX 0 0 1 1
31000: ENC_IS_LINEAR 0 0 0 0
31040: ENC_IS_DIRECT 0 1 0 1
31020: ENT _RESOL kresek/obr. kresek/obr. | kresek/obr. |kresek/obr.
31030: LEADERSCREW PITCH mm/obr. mm/obr. - -
31080: DRIVE_ENC_RATIO_NUMARA obr. silnika obr. odbior- | obr. silnika | obr. odbior-

nika mocy nika mocy
31070: DRIVE_ENC RATIO DENOM obr. przetw. obr. przetw. | obr. przetw. | obr. przetw.
31060: DRIVE_AX RATIO_NUMERIA obr. silnika obr. silnika | obr. silnika | obr. silnika
31050: DRIVE_AX RATIO_DENOM obr. wrzeciona |obr. wrze- | obr. odbior- | obr. odbior-
ciona nika mocy | nika mocy
ENC_IS_LINEAR=0 IS_ROT_AX=0
nmf”"““ik ENC_IS_DIRECT=0
: Przekiadnia Przektadnia
o Pomigrowe ohciazenia Stat

(s

ENC_RESOL

-l

Sruba pociggowa toczna

—® L EADSCREW_PITCH

DRIVE_AX_RATICO_NUMERA

_ obhroty silnika

DRIVE_AX_RATIO_DENOM

~ obroty Gruby

e

DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA _

ohroty silnika

DRIVE_ENC_RATIO_DENOM

ohroty przetwornika

Rysunek 6-9 Os liniowa z czujnikiem obrotowym na silniku
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Os$ liniowa z prze-

twornikiem obroto- DRIVE_AX_RATIO_NUMERA _ ohroty silnika

wym na maszynie DRIVE_AX_RATIO_DENOM ahraty Sruby

ENC_IS_DIRECT=1
IS_ROT_Ax=0 Przektadnia ENC_IS_LINEAR=0
’_‘T| pOrniarwE
bk ) "" v S ENC_RESOL
ohcigzenia
LEADSCREW_PITCH
" srupa
Narzetwornik
DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA _ abraty sruby
DRIVE_ENC_RATIO_DENCM " obroty przetwarnika
Rysunek 6-10 OS$ liniowa z przetwornikiem obrotowym w maszynie
Os$ obrotowa z prze-
. ENC_IS_LINEAR=0
twornikiem obroto- —=
wym na silniku NrzetwornENC_IS_DIREGT=0 - IS_ROT_AX=1
Stot obrotowey
b +  Przektagnia
pomiatgs Al o obcigZeni
| N DRIVE_AX_RATIO_NUMERA  obraty silnika

ENC_RESOL DRIVE_AX_RATIO_DENOM

- obroty obeigzenia
DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA

obroty silnika
DRIVE_ENC_RATIO_DENOM

ohroty przetwarnika

Rysunek 6-11 O$ obrotowa z przetwornikiem obrotowym na silniku

Os obrotowa z prze-
twornikiem obroto- N obcigenie
wym w maszynie Stot

ohrotowy

ENC_IS_DIRECT=1

ENC_RESOL

ENC_IS_LINEAR_=0
IS_ROT_AX=1 DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA obraty obcigzenia
DRIVE_ENC_RATIO_DENOM

Przekiadnia obroty przetwarnika

Przekfadnia
ohcigzenia

pomiarowma
DRIVE_AX_RATIO_NUMERA _ abroty silnika
DRIVE_AX_RATIO_DENOM

obroty oheigzenia

Rysunek 6-12 Os$ obrotowa z przetwornikiem obrotowym w maszynie
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Dopasowanie prze-
twornika w przypad-
ku liniowych syste-
mow pomiarowych

Os liniowa z liniatem

6.9 Osie i wrzeciona

W ponizszych tablicach wymieniono wszystkie dane, ktére muszg zostaé
podane w przypadku liniowych systemow pomiarowych.

Tablica 6-12 Dane maszynowe do dopasowania przetwornika w przy-

padku liniowych systemdw pomiarowych

Dana maszynowa Os$ liniowa
MD 30300: IS_ROT_AX 0
MD 31000: ENC_IS_LINEAR 0
MD 31030: LEADSCREW_PITCH mm/obrét

MD 3040: ENC_IS_DIRECT

Przetwornik na silniku: 0
Przetwornik w maszynie: 1

MD 31010: ENC_GRID_POINT DIST

Podziatka siatkowa

MD 32110: ENC_FEEDBACK_POL

Znak wartosci rzeczywistej
(kierunek regulacji) [1; -1]

MD 31060:
DRIVE_AX_RATIO NUMERA

Obrot silnika

MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM

Obrét wrzeciona

DRIVE_AX_RATIO_NUMERA _ obraty silnila

DRIVE_AX_RATIO_DENOM B obroty sruby

IS_ROT_AX=0

I Stat
M . ] Sruba pociggowa
I -w LEADSCREW PITCH
: [ 1 Liniat

Przekiadnia
obcigZzenia

\—- ENC_IS_LINEAR=1

ENC IS_DIRECT=1

RID_POINT,

DIST(dla przetwornika liniowego)

ENC_FEEDBACK_POL=[1 wzgl. -1]

Rysunek 6-13 Os liniowa z liniatem
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6.9.6 Parametryzowanie absolutnych systeméw pomiarowych (EnDat-SS)

Warunek

W celu dopasowania przetwornika absolutnego do warunkéw w maszy-

nie nalezy przeprowadzic¢ jego dopasowanie analogicznie do przetworni-

ka obrotowego wzgl. liniowego.

W przypadku przetwornikow absolutnych muszg zosta¢ uwzglednione

nastepujace dodatkowe dane maszynowe osi:

Tablica 6-13 Dane maszynowe osi w przypadku przetwornikdw absolutnych

Przetwornik absolutny obrotowy

Przetwornik absolut-
ny liniowy

Dana maszynowa na silniku W maszynie W maszynie
1005: ENC_RESOL_MOTOR kresek/obr. (silnik - -
standardowy 2048) *)
1007: ENC_RESOL_DIRECT - kresek/obrot podziatka siatkowa w
[nm]
1011: ACTUAL_VALUE_CONFIG |bit3 *) - -
1030: ACTUAL_VALUE_CONFIG |- bit 3 bit 3 + bit 4
_DIRECT
34200: ENC_REEP_MODE[n]: 0 0 0
0...max wysw. przetwornik -1
34220: ENC_ABS_TURNS_ rozdzielczo$¢ Multiturn | rozdzielczo$¢ Multiturn | -
MODULO [n]:n...max (silnik standardowy
wys$w. przetwornik -1 4096)

*) Parametry systemu pomiarowego zostaty juz automatycznie nastawione z wyborem silnika

Ustawienie prze-
twornika absolutne-

W celu ustawienia przetwornika jest okreslane przesuniecie miedzy
punktem zerowym maszyny i punktem zerowym przetwornika absolut-

go nego i zapisywany w SRAM zespotu konstrukcyjnego NC.
Skompensowany stan jest oznaczany przez MD 34210:

ENC_REFP_STATE=2.

Literatura:

Ponowna kompen-

/FB/, R1, ,Bazowanie do punktu odniesienia”

Ustawienie przetwornika absolutnego jest konieczne przy uruchamianiu
maszyny po tym, jak jest mozliwe wykonywanie ruchu w osiach. Jednak

sacja

réwniez w pozniejszym czasie moze by¢ konieczna ponowna kompen-

sacja przetwornika. Ponowna kompensacja jest wymagana:

e po demontazu i montazu przetwornika albo silnika z przetwornikiem
absolutnym

e 0golnie: gdy zostato przerwane potgczenie mechaniczne miedzy
przetwornikiem i odbiornikiem mocy a przy potaczeniu pozostaje
odchylenie nie mieszczgce sie w toleranc;ji

e przy utracie danych SRAM w NC, braku napiecia baterii, PRESET

e przy przetgczeniu przektadni miedzy odbiornikiem mocy a przetwor-
nikiem absolutnym MD 34210: ENC_REFP_STATE jest kasowana.
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Ponowna kompen-
sacja przetwornika
absolutnego

Przebieg

6.9 Osie i wrzeciona

Wskazéwka

We wszystkich innych przypadkach uzytkownik musi sam zatroszczy¢
sie o przetgczenie MD 34210: ENC_REFP_STATE na ,,0” wzgl. ,1”
i o ponowng kompensacije.

Przy "buforowaniu pozycji poza power-off" wprowadzenie
REFP_STATE=1 powoduje zmiane na wartos¢ 2, gdy bazowanie juz
nastapito.

Aby zakonczy¢ ten tryb, musi by¢ bezwarunkowo REFP_STATE=0. W
przeciwnym przypadku ten status bazowano/justowano pozostaje zaw-
sze zachowany, réwniez po zmianie REFP_MODE i Power-Off.

Przed kompensacjg nalezy pamietac¢ o nastepujgcych danych maszy-
nowych:

MD 34200: ENC_REFP_MODE=0 (w przypadku przetwornika absolut-
nego: przejecie z REFP_SET_POS)

MD 34220: ENC_ABS_TURNS_MODULO (konieczne tylko w przypadku
osi obrotowych)

Nastawi¢ MD 30240: ENC_TYPE=4

Nastawi¢ MD 34200: ENC_REFP_MODE=0

Przeprowadzi¢ zresetowanie NCK

Bazowaé os do punktu odniesienia, przedtem MD 34010:

REFP_CAM_DIR_IS_MINUS wprowadzi¢ odpowiednio do kierunku

dosuniecia. (Gdy ruch w osi do punktu odniesienia jest wykonywany

w kierunku ujemnym, woéwczas nalezy nastawi¢ MD 34010=1.)

5. MD 34100: REFP_SET_POS nastawi¢ na warto$¢ rzeczywistg po-
zycji odniesienia.

6. MD 34210: ENC_REFP_STATE nastawi¢ na 1, aby uaktywni¢ kom-
pensacje.

7. Os, ktdra zostata skompensowana, wybraé na MSTT i nacisngé
przycisk RESET na MSTT

8. Woybrac rodzaj pracy JOG/REF, da¢ zezwolenie na posuw w 0si.

9. Odpowiednio do MD 34010: REFP_CAM _DIR_IS_MINUS i kierunku

dosuwu do pozycji odniesienia nalezy uruchomi¢ proces kompensa-

cji przy pomocy przycisku ruchu ,+” albo -,-".

Ruch w osi przy tym nie nastepuje. Zamiast tego jest wpisywane do

MD 34090: REFP_MOVE_DIST_CORR przesuniecie miedzy prawi-

dtowg wartoscig rzeczywistg (pozycja odniesienia) i wartoscig rze-

czywista, ktérg daje przetwornik. Na obrazie podstawowym ukazuje

sie warto$¢ rzeczywista, 0s$ sygnalizuje ,bazowanie wykonane”. Jako

wynik jest do MD 34210 wpisywana wartosc¢ 2.

Przyktad:

MD 34010=1 (minus) i do pozycji odniesienia dokonano dosuniecia

w kierunku ujemnym. Woéwczas musi rowniez zosta¢ nacisniety

przycisk - na MSTT.

pON=
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.9 Osie i wrzeciona

Przetwornik abso-
lutny obrotowy o
duzym zakresie ru-
chu

Ograniczenia
w przypadku osi ob-
rotowych

NC-RESET

6- 124

Przetwornik EGN 1325 moze przedstawia¢ 4096 obrotéw. Oznacza to, ze okre-
Slona wartos¢ potozenia w maksymalnie podanych zakresach jest jednoznaczna:

e  0$ obrotowa, przetwornik na odbiorniku mocy: 4096 obrotéw odbiornika
mocy

e  0S$ obrotowa, przetwornik na silniku: 4096 obrotéw silnika

e 0$ liniowa, przetwornik na silniku: 4096 * efekt. skok Sruby
W przypadku osi liniowej o efektywnym skoku sruby 10 mm jest objety za-
kres ruchu 40,96 m.

Wskazéwka

Od wersji oprogramowania 4 zakres ruchu jest identyczny jak w przypadku prze-
twornikéw przyrostowych.

Uzytkownik musi zatroszczy¢ sie o to, by przy wytgczonym przetworniku (Power
Off/On, parkowanie) o$ byta poruszana o mniej niz potowe jednoznacznie przed-
stawialnego zakresu liczbowego przetwornika absolutnego.

W takim przypadku oprogramowanie moze zrekonstruowa¢ nowg pozycje na
podstawie rozpoznania najkrétszej drogi.

Abstrahujac od tego przy aktywnym przetworniku zmiany pozycji sg bez ograni-
czenia mozliwe w catym zakresie ruchu.

Dla osi obrotowych z przetwornikami absolutnymi, ktére moga wykonywac ruch
nieskonczony, obowigzujg nastepujace ograniczenia:

e W przypadku przetwornika zamontowanego na odbiorniku mocy wartos¢
rzeczywista po stronie tego odbiornika moze by¢ przetwarzana tylko jako
modulo 1, 2, 4, 8, 16, ..., 4096 obrotéw (dopuszczalne tylko potegi liczby
dwa).

e W przypadku przetwornika zamontowanego na silniku przektadnia taczaca
z odbiornikiem mocy musi mie¢ przetozenie n:1 (n obrotéw silnika na 1 ob-
rét odbiornika). Jako n sag rowniez dopuszczalne tylko potegi liczby dwa.

W przypadku standardowym (przetwornik 1:1 na odbiorniku) nie ma zadnych
ograniczen dla osi obrotowych wykonujgcych ruch nieskoficzony.

Wskazowka
Od wersji oprogramowania 4 obydwa powyzsze ograniczenia sg zniesione.

Sa dopuszczalne dowolne przetozenia, licznik i mianownik musza byé liczbami
catkowitymi, niezbedna do tego korekta nadmiaru jest teraz przeprowadzana
wewnetrznie w sterowaniu.

Po wprowadzeniu i zapisaniu wszystkich zestawoéw danych NC jest konieczne
ponowne zresetowanie NCK. Gasnie wéwczas dioda SF i napedy moga wyko-
nywac ruchy po uruchomieniu PLC (nastawienie domysine regulatora predkosci
obrotowej).

Po dopasowaniu specyficznych dla osi granic predkosci i zakresu ruchu nalezy
jeszcze zoptymalizowaé nastawienie domyslne regulacji predkosci obrotowe;.
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11.02

6 Parametryzowanie sterowania

6.9 Osie i wrzeciona

6.9.7 Przeglad parametréw napedu do optymalizaciji

Zoptymalizujcie naped przy pomocy nastepujacych parametrow (patrz tez

rozdz. 10):

Tablica 6-14 Nastawienia regulatora predkosci obrotowej

Nr Identyfikator Nazwa Naped
1401 MOTOR_MAX_ SPEEDI0...7] Normalizacja warto$ci zadanej VSA/HSA
1001 SPEEDCTRS_CYCLE_TIME[DRX] Takt regulatora predkosci obrotowej VSA/HSA
1407 | SPEEDCTRL_GAIN_1]0...7,DRXx] Wzmocnienie P regulatora predkosci obrotowej VSA/HSA
1409 | SPEEDCTRL_INTEGRATOR_TIME_10[0...7,DRx] | Czas catkowania regulatora predkosci obrotowej VSA/HSA
1413 | SPEEDCTRL_ADAPT ENABLE[DRX] Wybdr adaptacji regulatora predkosci obrotowej VSA/HSA
1408 | SPEEDCTRL_GAIN 2[0...7,DRx] Wzmacniacz P gérnej predkosci obrotowej adaptacji | VSA/HSA
1410 | SPEEDCTRL_INTEGRATOR_TIME_2[0...7,DRx] | Czas izodromu goérnej predkosci obrotowej adaptacji | VSA/HSA
1411 SPEEDCTRL_ADAPT SPEED 1[DRx] Dolna predkos$é obrotowa adaptac;ji VSA/HSA
1412 | SPEEDCTRL_ADAPT_SPEED 2[DRX] Gorna predko$é obrotowa adaptacji VSA/HSA
1421 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_FEEDBK]O0...7,DRx] | Stata czasowa cofania integratora VSA/HSA
Tablica 6-15 Ostabienie pola w przypadku HSA
Nr Identyfikator Nazwa Naped
1142 FIELD_WEAKENING_SPEED[DRX] Predkos$¢ obrotowa poczatku ostabienia pola HSA
Tablica 6-16  Filtr wartosci zadanej pradu
Nr Identyfikator Nazwa Naped
1200 | NUM_CURRENT_FILTERJ0...7,DRx] Liczba filtrow warto$ci zadanej pradu VSA/HSA
1201 CURRENT _FILTER _CONFIG|0...7,DRx] Typ filtra warto$ci zadanej pradu VSA/HSA
1202 | CURRENT FILTER_1_FREQUENCY]J0...7,DRx] | Czestotliwo$¢ wiasna filtra warto$ci zadanej pradu 1 VSA/HSA
1203 | CURRENT FILTER 1 DAMPINGIO...7,DRx] Ttumienie filtra warto$ci zadanej pradu 1 VSA/HSA
1204 | CURRENT_FILTER_2 FREQUENCY]0...7,DRx] | Czestotliwo$¢ wtasna filtra warto$ci zadanej pradu 2 VSA/HSA
1205 | CURRENT_FILTER_2_DAMPINGIO...7,DRx] Ttumienie filtra warto$ci zadanej pradu 2 VSA/HSA
1206 | CURRENT_FILTER_3 FREQUENCY]0...7,DRx] | Czestotliwo$¢ wtasna filtra warto$ci zadanej pradu 3 VSA/HSA
1207 | CURRENT_FILTER_3 DAMPINGIO...7,DRx] Ttumienie filtra warto$ci zadanej pradu 3 VSA/HSA
1208 | CURRENT_FILTER_4 FREQUENCY]0...7,DRx] | Czestotliwo$¢ wiasna filtra warto$ci zadanej pradu 4 VSA/HSA
1209 | CURRENT FILTER 4 DAMPINGIO...7,DRx Ttumienie filtra warto$ci zadanej pradu 4 VSA/HSA
1210 | CURRENT_FILTER_1_SUPPR_FREQI0...7,DRx] | Czestotliwos$¢ blokady filtra warto$ci zadanej pradu 1 VSA/HSA
1211 CURRENT _FILTER_1_BANDWIDTHIO0...7,DRx] | Szeroko$¢ pasma filtra warto$ci zadanej pradu 1 VSA/HSA
1212 | CURRENT_FILTER_1_BW_NUM]|O0...7,DRx] Licznik szerokosci pasma filtra wartosci zadanej pradu | VSA/HSA
1
1213 | CURRENT_FILTER_2_SUPPR_FREQI0...7,DRx] | Czestotliwo$¢ blokady filtra warto$ci zadanej pradu 2 VSA/HSA
1214 | CURRENT_FILTER_2 BANDWIDTHIO...7,DRx] | Szeroko$¢ pasma filtra warto$ci zadanej pradu 2 VSA/HSA
1215 | CURRENT_FILTER_2_BW_NUM]|O0...7,DRX] Licznik szerokosci pasma filtra warto$ci zadanej pradu | VSA/HSA
2
1216 | CURRENT_FILTER_3_SUPPR_FREQI0...7,DRx] | Czestotliwos$¢ blokady filtra wartosci zadanej pradu 3 VSA/HSA
1217 | CURRENT_FILTER_3 BANDWIDTHIO...7,DRx] | Szeroko$¢ pasma filtra warto$ci zadanej pradu 3 VSA/HSA
1218 | CURRENT_FILTER_3_BW_NUM]IO...7,DRx] Licznik szerokosci pasma filtra warto$ci zadanej pradu | VSA/HSA
3
1219 | CURRENT FILTER 4 SUPPR_FREQJ0...7,DRx] | Czestotliwo$¢ blokady filtra warto$ci zadanej pradu 4 | VSA/HSA
1220 | CURRENT_FILTER_4 BANDWIDTHIO...7,DRx] | Szeroko$¢ pasma filtra wartosci zadanej pradu 4 VSA/HSA
1221 CURRENT_FILTER_4_BW_NUM]IO0...7,DRX] Licznik szerokosci pasma filtra warto$ci zadanej pradu | VSA/HSA
4
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02
6.9 Osie i wrzeciona
Tablica 6-17 Filtr wartosci zadanej predkosci obrotowe;j
Nr Identyfikator Nazwa Naped
1500 | NUM_SPEED FILTERSJO0...7,DRx] Liczba filtrow wartosci zadanej predkosci obrotowej VSA/HSA
1502 | SPEED_FILTER_1_TIME[O...7,DRx] Stata czasowa filtra wartosci zadanej predkosci VSA/HSA
obrotowej 1
Tablica 6-18  Najwazniejsze nadzory i ograniczenia
Nr Identyfikator Nazwa Naped
1145 | STALL_TORQUE_REDUCTION[DRX] Wspotczynnik redukcji momentu utyku HSA
1230 | TORQUE_LIMIT_1[0...7,DRx] Pierwsza warto$¢ graniczna momentu obrotowego VSA/HSA
1239 | TORQUE_LIMIT_FOR_SETUP[DRX] Granica momentu dla ustawiania VSA/HSA
1235 | POWER_LIMIT_1][0...7,DRx] Pierwsza warto$¢ graniczna mocy VSA/HSA
1237 | POWER_LIMIT_GENERATOR[DRX] Moc maksymalna generatorowa VSA/HSA
1105 | MOTOR_MAX CURRENT_REDUCTION[DRX] Redukcja maksymalnego pradu silnika VSA
1238 | CURRENT_LIMIT[DRX] Warto$¢ graniczna pradu HSA
1605 | SPEEDCTRL_LIMIT _TIME[DRX] Stopien czasowy regulatora n na ograniczniku VSA/HSA
1606 | SPEED_LIMIT_THRESHOLD[DRX] Prog regulatora n na ograniczniku VSA/HSA
1405 | MOTOR_SPEED LIMIT[0...7,DRx] Predkos$¢ obrotowa nadzorowania silnika VSA/HSA
1420 | MOTOR_MAX SPEED SETUP[DRX] Max predkos$¢ obrotowa silnika przy ustawianiu VSA/HSA
[1147 [ SPEED_LIMIT[DRX] | Ograniczenie predkosci obrotowej | VSA/HSA
Tablica 6-19  Najwazniejsze komunikaty
Nr Identyfikator Nazwa Naped
1417 | SPEED_THRESHOLD X]0...7,DRx] nx dla komunikatu ’nist < nx’ ( n rzeczyw. < nx) VSA/HSA
1418 | SPEED_THRESHOLD_MIN[0...7,DRx] nmin dla komunikatu ’nist < nmin (n rzeczyw < VSA/HSA
nmin)
1426 | SPEED_DES_EQ_ACT_TOLJ0...7,DRx] Pasmo tolerancji dla komunikatu ’nsoll=nist” (n zad | VSA/HSA
= n rzeczyw.)
1428 | TORQUE_THRESHOLD_X|0...7,DRx] Moment progowy Mdx VSA/HSA
1602 | MOTOR_TEMP_ WARN _LIMIT[DRX] Proég ostrzegania przed temperaturg silnika VSA/HSA
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11.02

6 Parametryzowanie sterowania

6.9 Osie i wrzeciona

Generator funkcji
do analizy FFT

PT1:

Hadzdr wartosci rzeczyw. predi. obrot.
nist > MD 1147 SPEED_LIMIT Ustawianie:

1500 NUM_SPEED_FILTERS
1502 SPEED_FILTER_1_TIME

1503 SPEED_FILTER_2_TIME

1405 MOTOR_SPEED_LIMIT

=> ogranicz. wart. zad. momentu =0 1420 MOTOR_MAX_SPEED_SETUR-

1409 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_TIME_1  Tegulatora

1413 SPEEDCTRL_ADAPT_ENASLE predkosci
1410 SPEEDCTRL INTEGRATOR TIME 2 ohrotowej
1411 SPEEDCTRL_ADAPT SPEED 1
1412 SPEEDCTRL_ADAPT SPEED 2

Cofanie integratora
1421 SPEEDCTRL_INTEGRATOR_FEEDBK [n]

1725 MAXIMAL_TORQUE_FROM_NC
1230 TORQUE LIMIT_1

1233 TORQUE_LIMIT_GENERATOR

1235 POWER_LIMIT_1

1237 POWER_LIMIT_GENERATOR

1145 STALL_TORQUE_REDUCTION (HSA)

Ustawianie:
1239 TORQUE_LIMIT_FOR_SETUP

PT2:
1208 CURRENT_FILTER_4 FREQUENCY

Blokada pasma:

1219 CURRENT_FILTER_4_SUPPR_FREQ
1220 CURRENT_FILTER_4_BANDWDOTH
1221 CURRENT_FILTER_4_BW_NUM

PT2:

1206 CURRENT_FILTER_3_FREQUENCY
1207 CURRENT_FILTER_3_DAMPING

1216 CURRENT_FILTER_3_SUPPR_FREQ
1217 CURRENT_FILTER_3_BANDWIDTH
1218 CURRENT_FILTER_3_BW_NUM

PT2:
1204 CURRENT_FILTER_2_FREQUENCY

1205 CURRENT_FILTER_2_DAMPING
Blokada pasma:

1213 CURRENT_FILTER_2_SUPPR_FREQ
1214 CURRENT_FILTER_2_BANDWIDTH
1215 CURRENT_FILTER_2_BW_NUM

Filtr wartosci rzeczywistej predkosci obrotowej PT1:
1522 ACT_SPEED_FILTER_TIME

N_rzecz.

Przeliczenie momentu wg
pradu poprzecznege

1209 CURRENT_FILTER_4_DAMPING Filtr 4

Blokada pasma: Filtr 3

Filtr 1432 1|o:=filtr dolnoprz.
it |22 10| =hlokada pasmia

Filtr 2 [@

n_zad Obwod regulacji
predkosci obrotowej

Filtr wartosci

zadanej predk. g11D /CCU3: 2 Stiick
obrotowej

611D /CCU3

2. filtr wartosci zadanej predk. obrotowej
z filtrem dolnoprzepust. i blokada pasma
611D/ CCU3:

Sterowanie wart. zadang pradk. obrotowe]
Ograniczenie wartosci zadanej
predkosci obrotowej

Regulator predkosci obrotowej
Wzmocnienie P
1407 SPEEDCTRL_GAIN 1[n]
1413 SPEEDCTRL_ADAPT_EMABLE
1408 SPEEDCTRL_GAIN_Z[n]
1411 SPEEDCTRL_ADAPT_SPEED_1
1412 SPEEDCTRL_ADAPT_SPEED 2

+
e 611D:

Wyréwnanie cigzaru / moment
sterowania wyprzedzajacego

Ograniczenie wartosci zadanej
momentu

(5] | Nadzdr wartosci zadanej
[ <] | momentu

:| 1805 SPEEDCTRL_LIMIT_TIME

n_rzecz <1806 SPEEDCTRL_
LIMIT_THRESHOLD

[@ Alarm: 300608 o5 %1, naped %2

wyjécia regulatora predkosci obrotowej
ograniczone
Filtr wartosci zadanej pradu

1200 NUM_CURRENT_FILTERS
1201 CURRENT_FILTER_CONFIG

611D/ CCU3:
Filtr 1-4 w regulatorze pradu

i09_zad

Y

Rysunek 6-14 Regulator predkosci obrotowej z najwazniejszymi wtasciwosciami

Literatura: /[FBA/ DD2, Obwadd regulacji predkosci obrotowej
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.9 Osie i wrzeciona

Wskazéwka

Odnos$nie komunikatéw i alarmow patrz
Literatura: /FBA/ DU1, Diagnoza i nadzory

Wskazéwka

Zmiany w danych maszynowych VSA wzgl. HSA pozostajg zachowane
po zresetowaniu NCK tylko wtedy, gdy przedtem przeprowadzono ,Za-
chowaj plik(i) inicjalizacyjny(e).

6.9.8 Dane osi

W przypadku SINUMERIK 840D jest standardowo aktywnych 8 (wzgl. 5

w przypadku NCU 571) osi liniowych, ktére sg przyporzadkowane kanatowi
1 (wzgl. 2). Przyporzgdkowanie dla osi obrotowej i wrzeciona musi nastapic
przy uruchamianiu.

Rozroéznienie osi Dla oso obrotowej musi zosta¢ nastawiona MD 30300:: IS_ROT_AX.

liniowej i osi obro- Przez to jednostka wartosci zadanej jest przetgczana z mm na stopnie.

towej Dla osi obrotowej nastepuje programowanie wyswietlania w odniesieniu
do 360 stopni, MD 30320: DISPLAY_IS_MODULO (wyswietlanie modulo
360 stopni w przypadku osi obrotowej), MD 30310: ROT_IS_MODULO
(zmiana modulo dla osi obrotowej).

Te dane maszynowe dziatajg po power on. Po nastawieniu MD 30300

i nastepnie power on aktywne dane maszynowe osi (np. predkos¢, przy-
spieszenie, przyspieszenie drugiego stopnia) sg automatycznie przeta-
czane na nowg jednostke fizyczna.

Przyktad Predko$¢ = 10000 mm/min w przypadku osi liniowej MD 30300:
IS_ROT_AX=0
Po zmianie na 0$ obrotowg jest w tej danej maszynowej warto$¢
2777777778 a jednostka jest teraz obr/min.

Rodzaje osi

Os$ podziatu W MD 30500: INDEX_AX_ASSIGN_POS_TAB (przyporzadkowanie osi
podziatu) musi zosta¢ podane, jaka globalna lista (ogélna MD 10900:
INDEX_AX_LENGTH_POS_TAB1 wzgl. MD 10910:
INDEX_AX_POS_TAB1 dla listy 1 i MD 10920 wzgl. MD 10930 dla listy
2) ma byé uzywana z pozycjami podziatu.

Konkurujgca o$ pozy- W MD 30450: IS_CONCURRENT_POS_AX definiuje sie 0$ jako ,konku-

cjonowania rujgca o$ pozycjonowania”.

Literatura: /FB/ P2, ,Osie pozycjonowania”
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6 Parametryzowanie sterowania

6.9 Osie i wrzeciona

Zestawy parametrow W przypadku danych maszynowych z parametrami pola ,Nr zestawu

Osie

Wrzeciono

Przyktad

parametréw regulacji” pierwsze pole jest uzywane dla normalnej pracy
osi. W przypadku interpolacji, w ktérych bierze udziat jedno wrzeciono,
np. w przypadku G331 (gwintowanie otworu bez oprawki wyréwnaw-
czej), wybrany stopieh przektadni okresla odpowiednie pole uczestni-
czacych osi (pierwszy stopien przektadni — indeks pola 1). Dotyczy to
wszystkich osi maszyny, ruch w ktérych moze by¢é wykonywany poprzez
osie geometrii. Patrz punkt 6.9.2.

W przypadku osi, ktdre przy gwintowaniu (G33, G331, G332) interpolujg
z wrzecionem, rowniez dane maszynowe ze wskaznikami [1] ... [5] mu-
szg zosta¢ wyposazone w odpowiednie warto$ci.

W przypadku osi obrotowych, ktére majg pracowac jako wrzeciono ze
zmiang stopnia przekfadni, muszg zosta¢ sparametryzowane wszystkie
istniejace stopnie przektadni. (Wskazniki [1] ... [5])

Zestaw (0] Wrzeciono Stopien przekfadni
parametrow wrzeciona

0 Standard Wrzeciono w pracy Zaleznie od danych
jako 0$ producenta
1 Os$ interpoluje z wrze- | Praca jako wrzeciono 1.
cionem (G33)
2 Os interpoluje z wrze- | Praca jako wrzeciono 2.
cionem (G33)
3 Os interpoluje z wrze- | Praca jako wrzeciono 3.
cionem (G33)
4 Os interpoluje z wrze- | Praca jako wrzeciono 4.
5

cionem (G33)
Os interpoluje z wrze- | Praca jako wrzeciono 5.
cionem (G33)

Rysunek 6-15 Obowigzywanie zestawow parametrow przy pracy jako
0$ i jako wrzeciono

MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM (mianownik przektadni odbiornika
mocy)

MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA (licznik przektadni odbiornika
mocy)

MD32200: POSCTRL_GAIN (wspotczynnik K, )

MD 32800: EQUIV_CURRCTL_TIME (zastepcza stata czasowa obwodu
regulacji pradu do sterowania wstepnego)

MD 32810: EQUIV_SPEEDCTRL_TIME (zastepcza stata czasowa obwodu
regulacji predkosci obrotowej do sterowania wstepnego)

MD 32910: DYN_MACH_TIME (stata czasowa do dopasowania dynamiki)
MD 36200: AX_VELO_LIMIT (warto$¢ progowa dla nadzoru predkosci)

MD 32200: POSCTRL_GAIN [0,21]=1 (K, dla normalnej pracy osi)

MD 32200: POSCTRL_GAIN [1,Z1]=1 (K, dla G331, 1. stopien przektadni
wrzeciona

MD 32200: POSCTRL_GAIN [3,Z1]=1 (K, dla G331, 3. stopien przektadni
wrzeciona

MD 32200: POSCTRL_GAIN [3,X1]=1 (K, dla normalnej pracy osi)

MD 32200: POSCTRL_GAIN [1,X1]=1 (K, dla G331, 1. stopien przekfadni
wrzeciona

MD 32200: POSCTRL_GAIN [3,X1]=1 (K, dla G331, 3. stopien przekfadni
wrzeciona
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6.9 Osie i wrzeciona

Sygnaly interfejsowe
do przetaczania sys-
temu pomiarowego

6.9.9 Dopasowanie

Dane maszynowe do
dopasowania pred-
kosci

6- 130

Wskazéwka

Aby zagwarantowac niezawodny rozruch sterowania, wszystkie aktywne
osie sg przy inicjalizacji deklarowane jako osie symulowane (bez sprze-
tu).

MD 30130: CTRLOUT_TYPE=0

MD 30240: ENC_TYPE=0

Przy wykonywaniu ruchéw w osiach obwéd regulacji jest symulowany

i nie sg wyprowadzane zadne alarmy specyficzne dla sprzetu. W celu
uruchomienia osi wzgl. wrzeciona nalezy do tej danej maszynowej
wprowadzi¢ wartos¢ ,1”, albo odpowiednig warto$¢é oznaczenia sprzetu.
Poprzez MD 30350: SIMU_AX_VDI_OUTPUT mozna wybraé¢, czy majg
by¢ wyprowadzane sygnaly interfejsowe osi symulowanej do interfejsu
PLC (np. w przypadku testu programu, gdy nie ma sprzetu napedowe-

go).

Poprzez sygnaty interfejsowe jest wybierany system pomiarowy aktywny
dla regulacji potozenia.

NST ,system pomiaru potozenia 1 wybrany” (DB31, ... DBX1.5)

NST ,system pomiaru potozenia 2 wybrany” (DB31, ... DBX1.6)

Gdy zostang nastawione obydwa sygnaty, wowczas jest wybrany system
pomiaru potozenia 1.

Literatura: /FB/A2, Rézne sygnaly interfejsowe

predkosci osi

Muszg zostaé zdefiniowane nastepujgce dane maszynowe:

MD 32000: MAX_AX_VELO (maksymalna predkos¢ osi)

MD 32010: JOG_VELO_RAPID (przesuw szybki konwencjonalny)

MD 32020: JOG_VELO (konwencjonalna predkos¢ osi)

MD 34020: REFP_VELO_SEARCH_CAM (predkos¢ dosuwu do punktu
odniesienia)

MD 34040: REFP_VELO_SEARCH_MARKER [n] (predkos¢ wytaczenia)
MD 34070: REFP_VELO_POS (predkos$¢ wejscia w punkt odniesienia)

Wskazéwka

Przy wprowadzeniu nowych predkosci musi zosta¢ rowniez dopasowany
nadzor predkosci (MD 36200: AX_VELO_LIMIT).

W przypadku napeddw osi musi w MD 1401 zosta¢ wpisana predkos¢
obrotowa silnika, przy ktérej ma miejsce predkos¢ MAX_AX_VELO (MD
32000).

Dla normalizacji warto$ci zadanej jest zawsze konieczne prawidtowe
wprowadzenie przektadni odbiornika mocy!

MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA

MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM
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6 Parametryzowanie sterowania

6.9 Osie i wrzeciona

6.9.10 Dane regulatora potozenia osi

Obwody regulacji

Regulacja osi sktada sie z obwodu regulacji predkosci obrotowej, obwo-
du regulacji pradu i nadrzednego obwodu regulaciji.

n zad. lzad_
Wartos¢ zadana
potozenia od Regulator Regulator Regulator
interpolatora polozenia prediosc pradu Przetwo-

—> 0>

—P?—P obrotowe] Silnik ik

Wartos¢ rzeczywista | Mrzeczyw. rZeCIyw.
potozenia
(pozycja)

Rysunek 6-16 Obwody regulacji

Kierunek ruchu

Wzmocnienie obwo-
du

Definicja wspétczyn-
nika Ky

Jezeli ruch w osi nie jest wykonywany w pozadanym kierunku, dopaso-
wanie nastepuje poprzez MD 32100: AX_MOTION_DIR (kierunek ru-
chu). Wartos¢ ,-1” odwraca kierunek ruchu. Kierunek regulacji regulatora
potozenia jest przy tym uwzgledniany wewnetrznie. Gdy kierunek regu-
lacji systemu pomiaru potozenia jest odwrocony, wowczas jest dopaso-
wywany przy pomocy MD 32110: ENC_FEEDBACK_POL (znak wartosci
rzeczywistej).

Aby przy interpolacji uzyska¢ duzg doktadnos¢ konturu, jest konieczne

duze wzmocnienie (wspotczynnik Ky) regulatora potozenia. Zbyt wysoki
wspotczynnik Ky prowadzi jednak do przesterowania, niestabilnosci

i niedopuszczalnie wysokich obcigzeh maszyny. Maksymalnie dopusz-

czalny wspotczynnik Ky jest zalezny od zaprojektowania i dynamiki na-

pedu i mechanicznej jakosci maszyny.

predkosé [m/min]

K\/ =
odstep propagowany  [mm]

Dla wspotczynnika Ky 1 (m/min)mm musi w MD 32200:
POSCTRL_GAIN zosta¢ wpisana wartos¢ liczbowa 1.

Prawidtowe normalizacja wspotczynnika Ky jest automatycznie uaktyw-
niana przez

MD 10220: SCALING_USER_DEF_MASK a przez

MD 10230: SCALING_FACTORS_USER_DEF jest uwzgledniana prawi-
dlowa wielko$¢ fizyczna.

Wzmocnienie obwodu jest przeliczane wedtug nastepujacego wzoru:

[m/min]
Ky(s')=Ky* — = 16,66667 s~
[mm]
©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 6- 131

SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02




6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.9 Osie i wrzeciona

Sprawdzenie wzmoc-
nienia obwodu

Jezeli dla danego typu maszyny wspoétczynnik Ky jest juz znany, mozna go
nastawic¢ i sprawdzi¢. W celu sprawdzenia redukuje sie przyspieszenie osi
poprzez MD 32300: MAX_AX_ACCEL aby zapewni¢, ze naped w procesie
przyspieszania i hamowania nie uzyska swojej granicy pradu.

W przypadku osi obrotowej i wrzeciona wspétczynnik Ky nalezy sprawdzic¢
réwniez przy wysokich predkosciach obrotowych (np. dla pozycjonowania
wrzeciona, gwintowania otworu).

Wzmocnienie obwodu powinno w kazdym przypadku zosta¢ skontrolowane.
W przypadku niezgodnosci prawidtowy wspoétczynnik Ky np. wspotczynnik
16,667 jest wpisywany do MD 32200 POSCTRL_GAIN.

Statyczne sprawdzenie wspétczynnika Ky nastepuje przy pomocy przycisku
programowanego "Serwis osi" w menu "Wyswietlenia serwisowe". Rzeczy-
wisty wspotczynnik Ky musi doktadnie odpowiada¢ nastawionemu, poniewaz
sg od niego wyprowadzane nadzory, ktére w przeciwnym przypadku zadzia-
taja (np. nadzér konturu).

Dla pracy z ptynnym przechodzeniem miedzy blokami wszystkie osie, ktére
uczestniczg w interpolacji, musza wykazywac takie samo dynamiczne za-
chowywanie sie.

Wskazoéwka

Osie, ktore interpolujg ze soba, musza przy takich samych predkosciach
miec¢ taki sam uchyb nadazania. Nalezy to uzyska¢ przez nastawienie tego
samego wspotczynnika Fy, albo przez dopasowanie dynamiki poprzez

MD 32900: DYN_MATCH_ENABLE i

MD 32910: DYN_MATCH_TIME.

Sprawdzenie dosuwu

Literatura: /FB/, G2, ,Predkosci, systemy wartosci rzeczywistej, czasy
taktow”

Przy pomocy oscyloskopu z pamigcig albo oprogramowania uruchomienio-
wego SIMODRIVE 611D jest sprawdzane zachowywanie sie przy dosuwa-
niu przy réznych predkosciach. W tym celu jest rejestrowana wartos¢ zada-
na predkosci obrotowe;.

Ngoll

(vl

w2le” wybrany

Nsoll

ndobrze” wybrany

wspolczynnik l'(\IIr / wspolczynnik K\‘Ir

J
Y

t [ms']": > t [ms]

Rysunek 6-17 Przebieg wartosci zadanej predkosci obrotowe;j

6- 132

Przy przechodzeniu do stanow statycznych nie moga by¢ rozpoznawalne
zadne przesterowania, dotyczy to wszystkich zakreséw predkosci.

Oprogramowanie uruchomieniowe SIMODRIVE 611 stwarza dodatkowe
mozliwosci sprawdzenia wspotczynnika Ky (np. pomiar przebiegu charakte-
rystyki czestotliwosciowej, pomiar obwodu regulacji predkosci obrotowej

i potozenia).
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6 Parametryzowanie sterowania

Powody przeregulo-
wania w obwodzie
regulacji potozenia

Przyspieszenie

Kontrola i okreslenie
wartosci przyspie-
szenia

Nastawienie

Oznaka

Pomiar

6.9 Osie i wrzeciona

o Przyspieszenie jest zbyt duze (jest uzyskiwana granica pradu)

e  Czas wzrostu regulatora predkosci obrotowej jest zbyt duzy (konieczna
dodatkowa optymalizacja)

e  Luzy mechaniczne

o  Przekrzywienie komponentdw mechanicznych

Ze wzgleddw bezpieczenstwa nalezy nastawi¢ wspotczynnik Ky troche
mniejszy niz maksymalnie mozliwy.

Osie sa przys$pieszane i hamowane z przyspieszeniem wpisanym do MD
32300: MAX_AX_ACCEL. Przyspieszenie powinno pozwala¢ na mozli-
wie szybkie i doktadnie przyspieszanie i pozycjonowanie, ale oszczedza-
jac maszyne. Standardowe wartosci przyspieszenia mieszczg sie

w zakresie od 0,5 m/s? do 2 m/s>.

Przy okres$laniu wartosci przyspieszenia mozna siegng¢ do wartosci
wynikajgcych z doswiadczenia albo musi zosta¢ okreslone przyspiesze-
nie maksymalne. Wprowadzone dane muszg zawsze zosta¢ sprawdzo-
ne. W tym celu jest konieczne oprogramowanie uruchomieniowe
SIMODRIVE 611D i ewentualnie oscyloskop.

MD 32300: MAX_AX_ACCEL

Wolne od przesterowania przyspieszanie i pozycjonowanie z predkoscig
przesuwu szybkiego przy obcigzeniu maksymalnym (ciezki obrabiany
przedmiot).

Poprzez wyjscia analogowe (rozdziat 10) albo oprogramowanie urucho-
mieniowe dla SIMODRIVE 611D

Po wprowadzeniu przy$pieszenia jest wykonywany przesuw szybki,
wartosci pradu i warto$¢ zadana pradu sg rejestrowane. Widaé z tego
potem, czy naped uzyskat granice pradu. Naped moze przy przesuwie
szybkim uzyskaé na kroétki czas granice pradu. Przed uzyskaniem pred-
kosci przesuwu szybkiego wzgl. przed uzyskaniem pozycji prad musi
jednak ponownie by¢ ponizej granicy pradu.

Zmiany obcigzenia podczas obrobki nie powinny prowadzi¢ do uzyska-
nia granicy pradu. Jezeli podczas obrébki granica pradu zostanie osiag-
gnieta, prowadzi to do zafatszowanh konturu. Dlatego nalezy rowniez
tutaj wpisa¢ do danej maszynowej troche mniejszg wartos¢ przyspiesze-
nia, niz maksymalnie mozliwa do uzyskania. Osiom mogqg zosta¢ nada-
ne rézne wartosci przyspieszenia, rowniez gdy interpolujg one ze soba.
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6.9 Osie i wrzeciona

MD32400 AX_JERK_ENABLE MD32200 POSCTRL GAIN
MD32410 AX_JERK_TIME -

:Inlerpolacja ;Oraniczlenie : [Dopasowanie | ESterowéunie . 'Regula.cja | . Przetwarz.
| dokladna |szarpniecia |dynamiki \wyprzedzajace wart. zadanej
— ™ ™ Gl "r"" [ ™predk. obrot. ™
N J i
MD33000 MD32900 DYN_MATCH_ENABLE MD32500 FRICT_COMP_ENABLE
FIPO_TYPE MD32910 DYN_MATCH_TIME MD32100 AX_MOTION_DIR
NST
System pomiaru [
MD32620 FFW_MODE polozenia Przetwarzanie
MD32630 FFW_ACTIVTION_MODE o | wartosci [
MD32610 VELO_FFW_WEIGHT[n] od w. opr. 5.1 zestawy parametrow |rzeczywistej ||

MD32650 AX_INERTIA
MD32810 EQUIV_SPEEDCTRL_TIME
MD32800 EQUIV_CURRCTRL_TIME

MD32110 ENC_FEEDBACK_POL
MD32700 ENC_COMP_ENABLE
MD32450 BACKLASH

Rysunek 6-18 Dodatkowe parametry regulacji potozenia

*Dalsze dane maszynowe dot. kompensac;ji tarcia FRICT... prosze przeczytac z:
Literatura: /FB/, K3, "Kompensacja"

od w. opr. 5.1 Optymalizacja regulacji od w. opr. 5.0

Regulacja osi moze odnosnie obwodu regulacji predkosci obrotowej, obwodu
regulacji pradu i nadrzednego obwodu regulacji potozenia zosta¢ zoptymalizo-
wana jak nastepuje:

Wiaczenie réznicy Wigczenie roznicy potozenia nastepuje po stronie NC w takcie regulacji potoze-
potozenia nia i ma za zadanie polepszy¢ zachowanie sie osi pod wzgledem stabilnosci
i pozycjonowania, w przypadku osi z dwoma przetwornikami (silnika i obcigze-
nia), przez aktywne ttumienie drgan.
e Funkcja jest uaktywniana przy pomocy MD 32950: POSCTRL_DAMPING = 0
i jest dostepna dla wszystkich sterowan, ktére uzywajg napedow
SIMODRIVE_611 D.

Sterowanie wyprze- Przy aktywnym sterowaniu wyprzedzajacym predkosci obrotowej jak tez momen-
dzajqce tu obrotowego warto$¢ zadana potozenia jest przed osiggnieciem wtasciwego
regulatora wysytana poprzez nowy filtr symetryczny, aby polepszy¢ zachowywa-
nie sie osi pod wzgledem drgan. Réwnoczesnie jest przy tym uzyskiwana wiek-
sza doktadnosc¢ na konturach zakrzywionych.
e Sterowanie wyprzedzajace predkoscig obrotowa jest uaktywniane przy po-
mocy MD 32620: FFW_MODE=3.
e Sterowanie wyprzedzajace momentem jest uaktywniane przy pomocy MD
32620: FFW_MODE=4.
Nastawienia MD 32620: FFW_MODE=1 i =2 pozostajg nadal dostepne
i zachowujg sie jak dotychczas. Lepsze zachowywanie sie osi mozna uzyskaé
przy pomocy nowych nastawienn MD 32620 = 3 i MD 32620 = 4.

Nowy filtr szarpnie- Aby mniej pobudzaé¢ drgania maszyny, korzystne moze by¢ wygtadzanie prze-
; . & i biegow wartosci zadanej potozenia. Nowy typ filtra do statych czasowych filtra
cia (filtr wartosci . . i .

. .. ok. 20-40ms uzyskuje przez tworzenie wartosci sredniej, przy tylko nieznacznym
zadanej polozenla) negatywnym wplywie na doktadnos$¢ konturu, dalece symetryczne wygtadzanie.
¢ Nowy filtr szarpniecia jest uaktywniany przy pomocy MD 32402:

AX_JERK_MODE=2.
Z powoddéw zwigzanych z kompatybilnoscig jest domysinie nastawione MD
32402: AX_JERK_MODE=1. W nowych maszynach jest generalnie zalecany
nowy filtr MD 32402:= 2.
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6 Parametryzowanie sterowania

Rozszerzenie zesta-
wu parametrow

Wspébtczynnik oceny

Przyktad

6.9 Osie i wrzeciona

Do nastawienia kompensac;ji luzéw, wspotczynnika sterowania wyprze-
dzajgcego, granic zatrzymania doktadnego i okna postoju sg od w. opr.
5.1 dostepne nastepujace zestawy parametrow:

MD 32450: BACKLASH (kompensacja luzéw)

MD 32610: VELO_FFW_WEIGHT (wspotczynnik sterowania wyprzedzajacego)
MD 36000: STOP_LIMIT_COARSE (zatrzymanie dokladne zgrubnie)

MD 36010: STOP_LIMIT_FINE (zatrzymanie doktadne doktadnie)

MD 36030: STANDSTILL_POS_TOL (okno postoju)

Dla wyzej wspomnianych danych maszynowych zaleznych od zestawu
parametréw sg do dyspozycji nastepujgce dane maszynowe z odpo-
wiednimi wspoétczynnikami oceny:

MD 32452: BACKLASH_FACTORI[n] (kompensacja luzéw) dziata na:
e MD 32450: BACKLASH (kompensacja luzow)

MD 36012: STOP_LIMIT_FACTOR[n] (granica zatrzymania doktadnego i okno
postoju)
dziata na:
e MD 36000: STOP_LIMIT_COARSE (zatrzymanie doktadne zgrubnie)

MD 36010: STOP_LIMIT_FINE (zatrzymanie doktadne doktadnie)

MD 36030: STANDSTILL_POS_TOL (okno postoju)
Dane maszynowe MD 32452: BACKLASH_FACTOR[n] i MD 36012:
STOP_LIMIT_FACTOR[n] sa nastawione domysInie ze wspétczynnikiem oceny
[n]=1.

Oddziatywanie réznych zestawdw parametréw przy kompensacji luzéw

MD 32450: BACKLASH[AX1] = 0.01
MD 32452: BACKLASH_FACTOR[0,AX1] = 1.0 zestaw parametrow 1
MD 32452: BACKLASH_FACTOR[1,AX1] = 2.0 zestaw parametrow 2

W zestawie parametréw 1 (indeks 0) pierwszej osi (AX1) dziata wspotczynnik
kompensaciji luzéw o wartosci 1.0 jak nastepuje:

1.0 * MD 32450: BACKLASH = 0.01 mm (wzgl. cali albo stopni)
2.0 * MD 32450: BACKLASH = 0.02 mm (wzgl. cali albo stopni).
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6.9 Osie i wrzeciona

6.9.11 Nadzory osi

Nadzorowanie pozy- Literatura: /FB/, A3, ,Nadzory osi’

cjonowania /FB/, B1, "Sterowanie z ptynnym przechodzeniem miedzy
blokami", zatrzymanie doktadne
/FB/, G2, "Regulacja", Optymalizacja regulac;ji

Przy pozycjonowaniu nastepuje nadzorowanie, czy o$ uzyskuje okienko
pozycjonowania (zatrzymanie doktadne). Nastepuje rowniez nadzoro-
wanie, czy o$, dla ktérej nie ma polecenia ruchu nie opuszcza okreslo-
nego okienka tolerancji (nadzoér zatrzymania, tolerancja zacisku).

MD 36000 STOP_LIMIT_COARSE (zatrzymanie dokfadne zgrubnie)
e NST ,Pozycja uzyskana z zatrzymaniem doktadnym zgrubnie”
(DB31, ...DBX60.6)

MD 36010 STOP_LIMIT_FINE (zatrzymanie dokfadne doktadnie)
e NST ,Pozycja uzyskana z zatrzymaniem doktadnym doktadnie”
(DB31, ...DBX60.7)

MD 36012 STOP_LIMIT_FACTOR[n] (wspotczynnik dla zaleznej od zestawu para-
metréw oceny zatrzymania doktadnego zgrubnie wzgl. doktadnie i nad-
zoru postoju) od w. opr. 5.1
MD 36000: STOP_LIMIT_COARSE
MD 36010: STOP_LIMIT_FINE
MD 36030: STANDSTILL_POS_TOL

MD 36020 POSITIONING_TIME (czas zwtoki zatrzymania doktadnego doktadnie)

e Dana maszynowa przedstawia czas zwtoki, po uptywie ktérego przy
uzyskaniu pozycji zadanej na koncu bloku musi zosta¢ uzyskane
okienko tolerancji ,zatrzymanie doktadne doktadnie”.

o Jezeli okienko zatrzymania doktadnego nie zostanie w tym czasie
osiagniete, jest generowany alarm ,25080 O$ [nazwa] nadzdr pozy-
cjonowania”.

Sterowanie przechodzi na tryb sledzenia.

MD 36030 STANDSTILL_POS_TOL (tolerancja postoju)
e Ta dana maszynowa podaje tolerancje pozyciji, ktorej stojgca 0$ nie
ma prawa opuscic.
e  Gdy okienko tolerancji zostanie opuszczone, ukazuje sie alarm
,25040 Os [nazwa} nadzér postoju”. Sterowanie przechodzi na tryb
Sledzenia.

MD 36040 STANDSTILL_DELAY_TIME (czas zwtoki nadzoru postoju)

e Ta dana maszynowa przedstawia czas zwitoki, po uptywie ktérego
przy uzyskaniu pozycji zadanej na koricu bloku musi warto$¢ rze-
czywista musi znalez¢ sie w oknie toleranc;ji ,tolerancja postoju”.

o Jezeli tolerancja pozycji w zadanym czasie nie zostanie osiggnieta,
wowczas jest generowany alarm ,20040 O$ [nazwa] nadzér posto-
ju”. Sterowanie przechodzi na tryb sledzenia.

MD 36050 CLAMP_POS_TOL (tolerancja zacisku)

e Tolerancja pozycji, podczas gdy na interfejsie PLC jest sygnat PLC
sproces zaciskania w trakcie”. W przypadku przekroczenia toleranciji
jest generowany alarm ,26000 O$ [nazwa] nadzér zaciskania”.

e NST ,proces zaciskania w trakcie” (DB31, ...DBX2.3)
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6.9 Osie i wrzeciona

Wartosc
zadana

Wartose rzeczywista

| l Sygnat interfejsowy

i i "proces zacisku w trakcie”

CLAMP_POS_TOL

STANDSTILL_POS_TOL

...................... STOP_LIMIT_COARSE

STOP_LIMIT_FINE

i
U
'
'
STANDSTILL .
DELAY_TIME =. T -

1sygnal zatrzymania dobladnego dokladnie
T L : B & czast

4 - -

1 sygnal zatrzymania dokladnege zgrubnie

POSITIONING_TIME

Rysunek 6-19 Nadzér pozycjonowania, postoju i zaciskania

Nadzorowanie pozy-
cji poprzez sprzeto-
wy wyltacznik kran-
cowy

Dane maszynowe,
sygnaly interfejsowe i
alarmy

Nadzoér pozycji po-
przez programowe
wylaczniki krancowe
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Dla kazdej osi jest mozliwos¢ realizowania nadzoru poprzez interfejs
PLC. Dla kazdej granicy obszaru ruchu jest sygnat, przy pomocy ktorego
nastepuje sygnalizowanie, ze nastgpito dojscie do odpowiedniej granicy.
Przy dojsciu do wytgcznika krancowego jest zatrzymywana o$ wzgl. osie
biorgce udziat w interpolaciji. Hamowanie mozna nastawi¢ poprzez MD
36600: BRAKE_MODE_CHOISE (hamowanie na sprzetowym wytaczni-
ku krancowym).

MD 36600: BRAKE_MODE_CHOISE=1(hamowanie szybkie z wartoscig
zadang ,0”)

MD 36600: BRAKE_MODE_CHOISE=0 (charakterystyka hamowania
jest zachowana)

NST ,sprzetowy wytacznik krancowy minus” (DB31, ...DBX12.0)

NST ,sprzetowy wytacznik krancowy plus” (DB31, ...DBX12.1)

Alarm ,21614 Kanat [nazwa1] o$ [nazwa2] sprzetowy wytacznik kranco-
wy [+/-]. Musi zosta¢ wykonany ruch w osi w kierunku przeciwnym

w rodzaju pracy JOG.

W danych maszynowych mozna w kazdej osi podac po 2 wartosci pro-
gramowych wytgcznikéw krancowych. Wybor dziatajacego programowe-
go wytacznika krancowego nastepuje poprzez PLC. Programowy wy-
tacznik krancowy nie jest przekraczany. Nadzér dziata po bazowaniu do
punktu odniesienia. Po PRESET nadzér juz nie dziata.

6-137
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6.9 Osie i wrzeciona

Dane maszynowe,
sygnaly interfejsowe
i alarmy

Nadzér pozyciji
ograniczen pola ro-
boczego

Dane nastawcze
i alarmy

6- 138

MD 36100: POS_LIMIT_MINUS (1. programowy wytgcznik krancowy minus)
MD 36110: POS_LIMIT_PLUS (1. programowy wytgcznik krancowy plus)
MD 36120: POS_LIMIT_MINUS2 (2. programowy wytgacznik krancowy mi-
nus)

MD 36130: POS_LIMIT_PLUS2 (2. programowy wytacznik krancowy plus)
NST ,2. programowy wytgcznik krancowy minus” (DB31, ... DBX12.2)

NST ,2. programowy wytacznik krancowy plus” (DB31, ... DBX12.3)

Alarm ,10620 Kanat [nazwa] blok [nr] 0$ [nazwa2] dochodzi do programo-
wego wytacznika krancowego +/-,

Alarm ,10621 Kanat [nazwa1] o$ [nazwa?2] jest na programowym wytgczniku
krancowym +/- (JOG)”

Alarm ,10720 Kanat [nazwa1] blok [nr] 0$ [nazwa2] zaprogramowany punkt
koncowy lezy za programowym wytgcznikiem krancowym +/-”

W przypadku osi geometrycznych ograniczenia pola roboczego mogg zo-
sta¢ zadane i uaktywnione poprzez dane nastawcze albo z programu obrob-
ki (przy pomocy G25/G26). Nadzor dziata po bazowaniu do punktu odnie-
sienia.

SD 43400: WORKAREA_PLUS_ENABLE (ograniczenie pola roboczego
aktywne w kierunku dodatnim)

SD 43410: WORKAREA_MINUS_ENABLE (ograniczenie pola roboczego
aktywne w kierunku ujemnym)

SD 43420: WORKAREA_LIMIT_PLUS (ograniczenie pola roboczego plus)
SD 43430: WORKAREA_LIMIT_MINUS (ograniczenie pola roboczego mi-
nus)

Alarm ,10630 Kanat [nazwa1] blok [nr] 0$ [nazwaZ2] dochodzi do ogranicze-
nia pola roboczego +/-,

Alarm ,10631 Kanat [nazwa1] o$ [nazwaZ2] jest ograniczeniu pola roboczego
+/- (JOG)”

Alarm ,10730 Kanat [nazwa1] blok [nr] 0$ [nazwa2] zaprogramowany punkt
koncowy lezy za ograniczeniem pola roboczego +/-,

Ograniczenie

pola roboczego 1. progr.

itlhoo w L.progr. gt kraf- Spregtowy hlechaniczry
preypadiu osi WyiEsznik gy wytgeznik koniec nuchu
geometrycz-  Krafcowy kraficoury

myh] ruaktywniany

poprzez PLCY

Rysunek 6-20 Przeglad ograniczen krancowych
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6 Parametryzowanie sterowania

Nadzory dynamiczne

Ograniczenie predko-
Sci

Nadzér predkosci

Nadzoér konturu

Nadzér przetwornika
(czestotliwosci prze-
twornika)

6.9 Osie i wrzeciona

Dopasowanie predkosci nastepuje wewnetrznie w SINUMERIK 840D. Wartosé
zadana jest poprzez MD 36210: CTRLOUT_LIMIT ograniczana procentowo,

w odniesieniu do predkosci obrotowej wpisanej w MD 1401:
MOTOR_MAX_SPEED. Gdy wartos¢ zadana jest przez nastawiony czas MD
36220: CTRLOUT_LIMIT_TIME przekroczona, jest generowany alarm. Osie sg
przy przerwanym obwodzie regulacji potozenia zatrzymywane wedtug charakte-
rystyki hamowania, MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME. W tej MD na-
lezy wpisac czas, w ktérym 0§ moze hamowaé z maksymalnej predkosci.

MD 36210: CTRLOUT_LIMIT (maksymalna warto$¢ zadana predkosci obroto-
wej)

MD 36220: CTRLOUT_LIMIT_TIME (czas nadzoru dla maksymalnej wartosci
predkosci obrotowej)

MD36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (okres charakterystyki hamowania
w stanach bteddéw)

Alarm ,25060 O$ [nazwa] ograniczenie wartosci zadanej predkosci obrotowej”

Nadzér powinien gwarantowac, ze ruchy w osiach, ktérych teoretyczna predkos$c
jest ograniczona ze wzgledu na warunki mechaniczne (np. przez mechaniczng
czestotliwos¢ graniczng nadajnika impulséw), bedg bezbtednie wykonywane.
Nadzér predkosci rzeczywistej jest aktywny zawsze wtedy, gdy w osi jest zapro-
jektowany co najmniej jeden przetwornik (MD 30200 NUM_ENCS<>0) i pracuje
on ponizej swojej czestotliwosci granicznej. Przy przekroczeniu wartosci progo-
wej nastepuje alarm 25030.

MD 36020: AX_VELO_LIMIT (warto$¢ progowa dla nadzoru predkosci)

MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas charakterystyki hamowania
w stanach biedu)

Alarm ,25030 O$ [nazwa] predkos¢ rzeczywista granica alarmu”

Nadzér konturu polega na biezacym poréwnywaniu odstepu propagowanego
zmierzonego i obliczonego z gory z wartosci zadanej potozenia NC. W pracy

z regulacjg potozenia nadzér konturu jest zawsze aktywny. Gdy pasmo toleranc;ji
zostanie przekroczone, wéwczas jest generowany alarm ,Nadzoér konturu” i osie
sg hamowane wedtug nastawionej charakterystyki hamowania.

MD 36400: CONTOUR_TOL (pasmo tolerancji nadzoru konturu)

MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas charakterystyki hamowania
w stanach biedu)

Alarm ,25050 O$ [nazwa] nadzér konturu”.

Jest nadzorowana czestotliwos¢ wpisana w MD: ENC_FREQ_LIMIT. Gdy zosta-
nie ona przekroczona, wowczas jako reakcja nastepuje alarm ,Czestotliwos¢
przetwornika przekroczona” i ruch w osiach jest zatrzymywany. NST ,bazowa-
na/synchronizowana” jest cofany (DB31, ...DBX60.4, DBX60.5).

Przyktad: przetwornik o 2048 impulsach bezposrednio na silniku, czestotliwos¢
graniczna 200 kHz, Nmax = (fgran/impulsy) * 60 sek = 5900 1/min

Wynik: musi by¢ zagwarantowane, ze przy max predkosci ruchu w osi
(MAX_AX_VELO) ta predkosc¢ obrotowa nie zostanie osiggnieta.

MD 36300_FREQ_LIMIT (czestotliwo$¢ graniczna przetwornika),

NST ,czestotliwos¢ graniczna przetwornika przekroczona 1” (DB31, ...DBX60.2),
NST ,czestotliwos¢ graniczna przetwornika przekroczona 2” (DB31, ...DBX60.3),
alarm ,21610 Kanat [nazwa] 0$ [nazwa] czestotliwosé przetwornika przekroczo-

”

na-.
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6.9 Osie i wrzeciona

Nadzér przetwornika
(znacznika zerowego)

Nadzér przetwornika
(tolerancja przy prze-

taczaniu przetwornika)

Przy pomocy MD 36310: ENC_ZERO_MONITORING > jest uaktywniany
nadzor znacznika zerowego. Wartos¢ podaje liczbe impulsow, ktdre wolno
stracic.

Cecha szczegolna:

Wartos¢ = 100, tzn. dodatkowo sprzetowy nadzor przetwornika jest wytg-
czony.

MD 36310: ENC_ZERO_MONITORING (nadzér znacznika zerowego)
MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas charakterystyki hamo-
wania w stanach btedu)

Alarm ,25020 Os [nazwa] nadzér znaczka zerowego”

W przypadku SINUMERIK 840D jest mozliwo$¢ zdefiniowania dwoch odga-
tezien wartosci rzeczywistej. Te wartosci rzeczywiste musza tez by¢ jednak
po stronie sprzetowej. Mozna wéwczas poprzez interfejs PLC wybiera¢ od-
gatezienie wartosci rzeczywistej do regulacji potozenia. Przy tym przetacza-
niu jest nadzorowana réznica wartosci rzeczywistej potozenia. Jezeli ta roz-
nica jest wieksza niz wartos¢ wpisana w MD: ENC_CHANGE_TOL, jest
wytwarzany alarm ,Przetaczenie systemu pomiarowego niemozliwe” i prze-
taczenie jest niemozliwe.

MD 36500 ENC_CHANGE_TOL (tolerancja maksymalna przetaczaniu war-
tosci rzeczywistej potozenia)

NST ,system pomiaru potozenia 1” (DB31, ... DBX1.5),

NST ,system pomiaru potozenia 2” (DB31, ... DBX1.6),

alarm ,25100 O$ %1 przetaczenie systemu pomiarowego niemozliwe”.

l AX_EMERGENCY_STOP_TIME

Wartosci _l | o
zadane Przetwarzanie arakt. LI o Naped
————vartosci o @ —o Regulator =1 [Nhamo- _._ SIMODRIVE
Interpolator  [22dane] i potaczenia = | N\yania predk. obrot. /-|_\ 611D
Y CTALOUT_LIMIT
Model
obwodu
regulacji
Y
CONTOUR_TOL ENC_CHANGE_TOL ENC_ZERO_MONITORING
— ENC_FREQ_LIMIT
Biad 1
propagowany STSTILL VELO_TOL — -
)/ Naped
- SIMODRIVE

STOP_LIMIT_COURSE
STOP_LIMIT_FINE
POSITIONING_TIME
STANDSTILL_DELAY_TIME
STANDSTILL_POS_TOL
CLAMP_POS_TOL

-
_I__ 611D

o Lt ey

Sygnat interfejsowy
“system pomiaru potozenia 1/2 aktywny”

Rysunek 6-21 Nadzory w przypadku SINUMERIK 840D
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Wskazéwka

Czas nastawiony w MD 36620: SERVO_DISABLE_DELAY_TIME (zwtoka
wytaczenia zezwolenia dla regulatora) nalezy wybiera¢ zawsze wigkszy niz
czas w MD 36610: AX_EMERGENCY_STOP_TIME (czas charakterystyki
hamowania w stanach btedu). Jezeli tak nie bedzie, wéwczas nie moze
dziata¢ charakterystyka hamowania z MD 36610.
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6 Parametryzowanie sterowania

6.9 Osie i wrzeciona

6.9.12 Bazowanie osi do punktu odniesienia

Ogdlne dane maszy-
nowe i sygnaly inter-
fejsowe

Bazowanie do punk-
tu odniesienia w
przypadku przyro-
stowych systemow
pomiarowych

Dane maszynowe
i sygnaly interfejsowe
dla fazy 1

Dane maszynowe dla
2 fazy

Dane maszynowe
i sygnaty interfejsowe
dla fazy 3

Buforowanie wartosci
rzeczywistej poprzez
power off

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Po wiaczeniu sterowania musi ono zostac¢ zsynchronizowane z systemem
pomiaru potozenia kazdej osi maszyny (bazowane). Bazowanie nalezy
przeprowadzac w przypadku osi z przyrostowymi systemami pomiarowymi

i liniatami ze znacznikami.

Start bazowania nastepuje po wybraniu funkcji ,REF” przy pomocy przycisku
ruchu PLUS wzgl. MINUS (odpowiednio do kierunku dosuwu do punktu
odniesienia).
Literatura:

MD 34000: REFP_CAM_IS_ACTIVE (0$ ze zderzakiem bazowym)

MD 34110: REFP_CYCLE_NR (kolejnosc¢ osi przy specyficznym dla kanatu
bazowaniu do punktu odniesienia)

MD 30240: ENC_TYPE (typ przetwornika)

MD 34200: ENC_REFP_MODE (tryb bazowania)

NST ,uaktywnienie bazowania” (DB21, ... DBX1.0)

NST ,bazowanie aktywne” (DB21, ... DBX33.0)

Bazowanie do punktu odniesienia w przypadku przyrostowych systemow
pomiarowych jest podzielone na 3 fazy:

faza 1: najazd na zderzak bazowy

faza 2: synchronizowanie ze znacznikiem zera

faza 3: dosuniecie do punktu odniesienia

/FB/, R1, ,Bazowanie do punktu odniesienia”

MD 11300: JOG_INC_MODE_LEVELTRIGGRD (INC/REF w pracy impul-
sowej)

MD 34010: REFP_CAM_DIR_IS_MINUS (dojazd do zderzaka bazowego

w kierunku ujemnym)

MD 34020: REFP_VELO_SEARCH_CAM (predkos$¢ dosuwu do zderzaka
bazowego)

MD 34030: REFP_MAX_CAM_DIST (maksymalny odcinek drogi do zderza-
ka bazowego)

NST ,przyciski ruchu plus/minus” (DB31, ...DBX4.7/DBX4.6)

NST ,zwloka bazowania do punktu odniesienia” (DB31, ...DBX12.7)

MD 34040: REFP_VELO_SEARCH_MARKER (predkos¢ wytaczenia)

MD 34050: REFP_SEARCH_MARKER_REVERSE (odwrdécenie kierunku na
krzywce odniesienia)

MD 34060: REFP_MAX_MARKER_DIST (maksymalny odcinek drogi od
zderzaka bazowego do znacznika odniesienia)

MD 34070: REFP_VELO_POS (predkos¢ najazdu na punkt odniesienia)
MD 34080: REFP_MOVE_DIST (odstep punktu odniesienia od znacznika
zerowego)

MD 34090: REFP_MOVE_DIST_CORR (addytywne przesunigecie punktu
odniesienia)

MD 34100: REFP_SET_POS (wartos¢ punktu odniesienia)

NST ,wartos¢ punktu odniesienia 1...4” (DB31, ... DBX2.4, 2.5, 2.6, 2.7)
NST ,bazowano/zsynchronizowano 1,2” (DBX60.5)

Od wersji oprogramowania 4 jest np. mozliwa dalsza praca konwencjonalnej
obrabiarki z zachowaniem pierwotnych informacji o potozeniu po power
off/on bez ponownego bazowania.

Warunkiem nalezytej zsynchronizowanej dalszej pracy osi po power off/on
jest, by ruch w odnosnych osiach nie byt w miedzyczasie wykonywany.

6- 141
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6.9 Osie i wrzeciona

Bazowanie do punk-
tu odniesienia

w przypadku znacz-
nikéw odniesienia

z kodowanym od-
stepem

Ogolne dane maszy-
nowe

Dane maszynowe
i sygnaty interfejsowe
dla fazy 1

Dane maszynowe
i sygnaly interfejsowe
dla fazy 2

Bazowanie w przy-
padku przetworni-
kéw absolutnych
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Przy wigczeniu przetwornika NC dokonuje synchronizacji na buforowang,
wewnetrznie starg wartos¢ absolutng (warunek: MD 34210:
ENC_REFP_STATE=2).

Ruchy w osiach sg wewnetrznie zablokowane az do zakoiczenia tej
synchronizacji; wrzeciono moze pracowac dale;.

Wskazéwka

Ta funkcja jest na state powigzana z sygnatem osi ,zatrzymanie doktad-
ne doktadnie”. Osie albo wrzeciona, ktére nie obstugujg tego sygnatu,
nie moga korzystac z tej funkgiji.

Bazowanie w przypadku osi ze znacznikami odniesienia z kodowanym
odstepem dzieli sie na 2 fazy:

faza 1: synchronizacja przez przejscie 2 znacznikéw odniesienia

faza 2: ruch do punktu docelowego

MD 34310: ENC_MARKER_INC (odstep miedzy dwoma znacznikami
odniesienia)
MD 34320: ENC_INVERS (system pomiarowy o przeciwnym kierunku)

MD 11300: JOG_INC_MODE_LEVELTRIGGRD (INC i REF w pracy
impulsowe;j)

MD 34040: REFP_VELO_SEARCH_MARKER (predkos$¢ bazowania)
MD 34060: REFP_MAX_ MARKER_DIST (maksymalny odcinek drogi
miedzy 2 znacznikami odniesienia)

MD 34300: ENC_REFP_MARKER_DIST (odstep znacznikéw odniesie-
nia)

NST ,przyciski przesuwu plus/minus” (DB31, ...DBX4.7, DBX4.6)

NST ,bazowano/zsynchronizowano 1, 2" (DB31, ...DB60.4, DBX60.5)

MD 34070: REFP_VELO_POS (predkos¢ wejscia w punkt docelowy)
MD 34090: REFP_MOVE_DIST_CORR (przesuniecie absolutne)

MD 34330: REFP_STOP_AT_ABS_MARKER (z / bez punktu docelowe-
go)

NST ,bazowano/zsynchronizowano 1, 2" (DB31, ...DBX60.4, DBX60.5)
MD 34100: REFP_SET_POS (punkt docelowy), gdy ma miejsce bazo-
wanie do punktu docelowego.

Jezeli 0$ posiada jako system pomiarowy przetwornik absolutny, wow-
czas bazowanie tej osi jest konieczne tylko przy ponownej kompensaciji.

Wskazéwka

Przetwornik absolutny patrz punkt 6.9.6.
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6.9 Osie i wrzeciona

6.9.13 Dane wrzeciona

Definicja wrzeciona

Rodzaje pracy wrze-
ciona

Praca jako o$

W przypadku SINUMERIK 840D wrzeciono jest podfunkcjg catej funkciji
osi. Dane maszynowe wrzeciona mozna dlatego znalez¢é w danych ma-
szynowych osi (od MD 35000). Z tego powodu konieczne jest dla wrze-
ciona wprowadzenie danych, ktére sg opisane przy uruchamianiu osi.
Do tych danych tylko odsytamy.

Wskazéwka

Po zresetowaniu catkowitym nie jest zdefiniowane zadne wrzeciono.

Literatura: /FB/, S1, ,Wrzeciono”

Nastepujace dane maszynowe sg konieczne do zdefiniowania wrzecio-

na:

e MD 30300: IS_ROT_AX (0$ obrotowa)

e MD 30310: ROT_IS_MODULO (0$ obrotowa z programowaniem
Modulo)

e MD 30320: DISPLAY_IS_MODULO (wy$wietlenie w odniesieniu do
360 stopni, w razie potrzeby)

e MD 35000: SPIND_ASSIGN_TO_MACHAX (deklaracja osi jako
wrzeciono). Wpisanie numeru wrzeciona, przy pomocy ktérego ma
nastepowac dostep do niego, np. ,1” oznacza nazwa wrzeciona
2317

W przypadku wrzeciona wystepujg nastepujace rodzaje pracy:

praca sterowana (M3, M4, M5)

praca wahliwa (wsparcie prze przetgczaniu przektadni)
pozycjonowanie (SPOS, SPOSA)

praca synchroniczna

gwintowanie otworu bez oprawki wyréwnawczej

W pracy wrzeciona jest standardowo wtgczane wysterowanie wstepne
(FFW_Mode=1). Przy gwintowaniu otworu bez oprawki wyréwnawczej
wysterowanie wstepne dziata tylko wtedy, gdy zostanie specjalnie uak-
tywnione (np. poprzez polecenie programowe FFWON).

Jest wybierany zestaw parametréw, ktory jest zgodny z aktualnym stop-
niem przektadni. Przyktad:
2. stopien przektadni — zestaw parametrow [2]

Przy zatozeniu, ze dla wrzeciona i pracy osi jest stosowany ten sam
naped, mozna bezposrednio przetaczy¢ z pracy jako wrzeciono na prace
jako 0s. Przy pracy jako o0s$ nalezy uwzgledni¢ dane maszynowe dla osi.
Przy takiej pracy jest zawsze wybierany pierwszy zestaw parametréow
(Indeks [0]), niezaleznie od aktualnego stopnia przektadni.

Po wypozycjonowaniu wrzeciona mozna programowac os obrotowg
bezposrednio przy pomocy nazwy osi.

NST ,08/wrzeciono” (DB31, ...DBX60.0=0).
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6.9 Osie i wrzeciona

Definicje ogéinych
danych maszyno-
wych

Zestawy parametrow

Przyktad
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MD 20090: SPIND_DEF_MASTER_SPIND (potozenie kasowania wrzeciona
prowadzacego w kanale)

MD 35020: SPIND_DEFAULT_MODE (pozycja podstawowa wrzeciona)

Przy pomocy tych danych maszynowych mozna ustali¢ pozycje podstawowg
wrzeciona.

Mozliwe sa;

e regulacja predkosci obrotowej bez/z regulacjg potozenia

e  pozycjonowanie

e  praca jako os

Moment dziatania pozycji podstawowej wrzeciona jest ustalany poprzez MD
35030: SPIND_DEFAULT_ACT_MASK. Mozliwe sa:

e POWERON

e POWER ON i start programu

. POWER ON, start programu i reset

MD 35040: SPIND_ACTIVE_AFTER_RESET (wlasne zresetowanie wrze-
ciona)

Przy pomocy tej MD ustala sie, czy wrzeciono powinno by¢ zatrzymywane
przez RESET czy koniec programu. Jezeli MD jest nastawiona, wéwczas
zakonczenie funkcji wrzeciona musi nastapic¢ specjalnie poprzez polecenie
programowe albo NST ,Zresetowanie wrzeciona (DB31, ...DBX2.2).

MD 35010: GEAR_STEP_CHANGE_ENABLE (Zmiana stopnia przektadni
jest mozliwa. Wrzeciono ma wiele stopni przektadni).

Gdy ta dana maszynowa nie jest nastawiona, wéwczas zaktada sie, ze
wrzeciono nie posiada stopni przektadni. Przez to rowniez nie jest mozliwe
przetgczanie przektadni.

W przypadku ponizszych danych maszynowych z parametrem pola ,Nr
stopnia przekfadni” i ,nr zestawu parametréw regulacji” wybrany stopien
przektadni okresla odpowiedni indeks pola. Pole z indeksem ,,0” nie jest
w przypadku danych maszynowych wrzeciona uzywane! (Patrz wyzej

w niniejszym rozdziale w punkcie ,Dane osi”).

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO (m,,.« dla zmiany stopnia przektadni)
MD 35120: GEAR_STEP_MIN_VELO (m,, dla zmiany stopnia przekiadni)
MD 35130: GEAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT) (m. dla stopnia przektadni)
MD 35140: GEAR_STEP_MIN_VELO_LIMIT (m;, dla stopnia przektadni)
MD 35200: GEAR_STEP_SPEEDCTRL_ACCEL (przyspieszenie w pracy ze
sterowaniem predkoscig obrotowa)

MD 35210: GEAR_STEP_POSCTRL_ACCEL (przyspieszenie p pracy

z regulacjq potozenia)

MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM (mianownik przektadni odbiornika
mocy)

MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA (licznik przektadni odbiornika
mocy)

MD 32200: POSCTRL_GAIN (wspdtczynnik Ky)

MD 36200: AX_VELO_LIMIT (warto$¢ progowa dla nadzoru predkosci)

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO [0,A1]=500 (w przypadku wrzeciona
nie uzywana

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO [1,A1]=500 (nmax dla zmiany stopnia
przektadni, stopien 1)

MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO [2,A1]=1000 (nmax dla zmiany stop-

nia przektadni, stopien 2)
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6 Parametryzowanie sterowania

6.9 Osie i wrzeciona

6.9.14 Konfiguracja wrzeciona

Dane maszynowe
dla wartosci zada-
nych i rzeczywistych

Wartosci zadane: MD 30100: CTRLOUT_SEGMENT_NR
MD 30110: CTRLOUT_MODULE_NR
MD 30120: CTRLOUT_NR
MD 30130: CTROUT_TYPE

Wartosci rzeczywiste: MD 30210: ENC_SEGMENT_NR
MD 30220: ENC_MODULE_NR
MD 30230: ENC_INPUT_NR
MD 30240: ENC_TYPE

Wskazéwka

Dalsze informacje na temat konfiguracji wrzeciona nalezy wzig¢ z niniej-
szego rozdziatu powyzej z punktu ,Konfiguracja napedu”.

6.9.15 Dopasowanie przetwornika wrzeciona

Dopasowanie prze-
twornika poprzez
dane maszynowe

Przy dopasowaniu przetwornika wrzeciona nalezy uwzglednic te same
dane maszynowe, co w przypadku osi. Dla wrzeciona nalezy zawsze na-
stawi¢ MD 30300: IS_ROT_AX i MD 30310: ROT_IS_MODULO, aby do-
pasowanie przetwornika odnosito sie do jednego obrotu. Aby wyswietlanie
nastepowato zawsze w odniesieniu do 360 stopni, nalezy nastawi¢ MD
30320: DISPLAY_IS_MODULO. Jezeli przetwornik silnika napedu 611D
jest stosowany do dopasowania przetwornika, wéwczas przy wystepowa-
niu wielu stopni przektadni dopasowanie przetwornika musi zosta¢ wpisane
dla kazdego stopnia przekfadni. Jako zwielokrotnienie kresek przetwornika
jest uzywane zawsze maksymalne zwielokrotnienie napedu 611D. To zwie-
lokrotnienie wynosi 2048.

Tablica 6-20 Dane maszynowe dla dopasowania przetwornika

Dana maszynowa Wrzeciono
Przetwornik na silniku Przetwornik na wrzecio-
nie
30300: IS_ROT_AX 1 1
31000: ENC IS _LINEAR 0 0
31040: ENC IS DIRECT 0 1
31020: NC_RESOL kresek/obr. kresek/obr.
31080: DRIVE_ENC_RATIO_NUMERA obroty silnika obroty silnika
31070: DRIVE_ENC_ RATIO DENOM obr. przetwornika obroty przetwornika
31060: DRIVE_AX RATIO NUMERA obroty silnika p. ponizsza wskazéwka
31050: DRIVE_AX RATIO DENOM obroty obcigzenia p. ponizsza wskazéwka
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6.9 Osie i wrzeciona

Wskazowka

Te dane maszynowe sa konieczne do dopasowania przetwornika. Muszg one jed-
nak by¢ prawidtowo wprowadzone dla obliczenia wartosci zadane;j.

W MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM sa wpisywane obroty odbiornika mocy
aw MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA obroty silnika.

Przyktad A dopaso- Wrzeciono z przetwornikiem sygnatu surowego (500 impulséw) zamontowane
wania przetwornika bezposrednio na wrzecionie. Zwielokrotnienie wewnetrzne = 2048. Wewnetrzna
dokfadnos¢ obliczeniowa wynosi 1000 przyrostow na stopien.
. - 360 stopni MD 31080
Rozdzielczos¢ wewnetrzna = . + 1000
MD 31020 * 2048 MD 31070
, B 360 * 1* 1000
Rozdzielczo$¢ wewnetrzna= — (3515

500 * 2048 *1
Jeden przyrost przetwornika odpowiada 0,3515 przyrostu wewnetrznego. Jeden
przyrost czujnika odpowiada 0,0003515 stopnia (najdokfadniejsza mozliwos¢
pozycjonowania).

Przyktad B dopaso- Wrzeciono z przetwornikiem obrotowym na silniku (2048 impulséw), zwielokrot-
; ; nienie wewnetrzne = 2048, sg 2 stopnie przektadni:
wania przetwornika stopien przekfadni 1: silnik/wrzeciono = 2,5/1

stopien przekfadni 2: silnik/wrzeciono = 1/1

Stopien przektadni 1

360 stopni MD 31080 MD 31050
Rozdz. wew. = * * = 1000 przyr.fstop
MD 31020 * 2048 MD 31070  MD 31060

Rozdz. wew. = 360 stopni 1 1

*

*

* 1000 imp fstopien = 0,034332
2048 * 2048 imp. 1 2,5

Jeden przyrost przetwornika odpowiada 0,034332 przyrostu wewnetrznego.
Jeden przyrost czujnika odpowiada 0,000034332 stopnia (najdoktadniejsza
mozliwo$¢ pozycjonowania).

Stopien przektadni 2

360 stopni MD 31080 MD 31050
Rozdz. wew. = * * = 1000 przyr fstop
MD 31020 * 2048 MD 31070  MD 31080

Rozdz. wew. = 360 stopni 1 1

* *

= 1000 impfstopien = 0,08583
2048 *2048imp. 1 1

Jeden przyrost przetwornika odpowiada 0,08583 przyrostu wewnetrznego. Je-
den przyrost czujnika odpowiada 0,00008583 stopnia (najdoktadniejsza mozli-
wos¢ pozycjonowania).
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6.9 Osie i wrzeciona

6.9.16 Predkosci i dopasowanie wartosci zadanej dla wrzeciona

Predkosci, stopnie Wyprowadzanie predkosci obrotowej wrzeciona jest w przypadku SINUMERIK
: 840D realizowane w NC. W sterowaniu sg realizowane dane dla 5 stopni przektad-

przektadni : ; . > - . g
ni. Stopnie przekifadni sg definiowane przez minimalng i maksymalng predkosc¢
obrotowg dla stopnia przektadni oraz minimalng i maksymalng predkos$é obrotowg,
dla automatycznej zmiany stopnia przektadni. Wyprowadzenie nowego zadanego
stopnia przektadni nastepuje tylko wtedy, gdy nowa zaprogramowana wartos¢
zadana predkosci obrotowej nie moze byc realizowana z aktualnym stopniem prze-
ktadni. W celu zmiany stopnia przektadni czasy ruchu wahliwego moga dla uprosz-
czenia by¢ zadawane bezposrednio w NC, w przeciwnym wypadku funkcja ta musi
by¢ realizowana w PLC. Inicjowanie funkcji ruchu wahliwego nastepuje przez PLC.

Predkosci dla pracy Predkosci obrotowe wrzeciona dla pracy konwencjonalnej s wpisywane do danych

konwencjonalnej maszynowych osi MD 32010: JOG_VELO_RAPID (konwencjonalny przesuw szyb-
ki) i MD 32020: JOG_VELO (konwencjonalna predkos¢ osi). Kierunek osi jest za-
dawany poprzez odpowiednie przyciski kierunkowe wrzeciona na MSTT!

Kierunek obrotow Kierunek obrotéw w przypadku wrzeciona odpowiada kierunkowi ruchu w przypad-
ku jednej osi.

Dopasowanie warto- Predkosci muszg w celu regulacji napedu by¢ przekazywane do napedu z warto-
$ci zadanej $ciami znormalizowanymi. Normalizacja w NC nastepuje poprzez wybrang prze-
ktadnie obcigzenia i poprzez dang maszynowa napedu MD 1401:
MOTOR_MAX_SPEED (maksymalna predkos¢ uzytkowa silnika).
W przypadku napedu wrzeciona jest w MD 1401 wpisywana maksymalna predkos$c¢
obrotowa silnika. Poprzez mechaniczny stopien przekfadni jest uzyskiwana poza-
dana predkosc¢ obrotowa na wrzecionie.

Dane maszynowe MD 35500: SPIND_ON_SPEED_AT_IPO_START (zezwolenie na posuw przy

; ; i wrzecionie w zakresie zadanym)

i sygnaty interfejsowe MD 35450: SPIND_OSCILL_TIME_CCW (czas ruchu wahliwego dla kierunku M4)
MD 35440: SPIND_OSCILL_TIME_CW (czas ruchu wahliwego dla kierunku M3)
MD 35430: SPIND_OSCILL_START_DIR (kierunek startu przy ruchu wahliwym)
MD35410: SPIND_OSCILL_ACCEL (przyspieszenie przy ruchu wahliwym)
MD 35400: SPIND_OSCILL_DES_VELO (predkos¢ obrotowa ruchu wahliwego)
MD 35230: ACCEL_REDUCTION_FACTOR (przyspieszenie zredukowane)
MD 35220: ACCEL_REDUCTION_SPEED_POINT (predko$¢ obrotowa dla zredu-
kowanego przyspieszenia)
MD 35200: GEAR_STEP_SPEEDCTRL_ACCEL (przyspieszenie w pracy ze ste-
rowaniem predkoscig obrotowa)
MD 35140: GEAR_STEP_MIN_VELO_LIMIT (minimalna predkos$¢ obrotowa stop-
nia przektadni)
MD 35130: GEAR_STEP_VELO_LIMIT (maksymalna predkos¢ obrotowa stopnia
przektadni)
MD 35120: GEAR_STEP_MIN_VELO (minimalna predkos$¢ obrotowa dla zmiany
stopnia przektadni)
MD 35110: GEAR_STEP_MAX_VELO (maksymalna predkos¢ obrotowa dla zmia-
ny stopnia przektadni)
MD 32020: JOG_VELO (predkos$¢ osi konwencjonalna)
MD 32010: JOG_VELO_RAPID (przesuw szybki konwencjonalny)

MD 31060: DRIVE_AX_RATIO_NUMERA (licznik przektadni obcigzenia)
MD 31050: DRIVE_AX_RATIO_DENOM (mianownik przektadni obcigzenia)
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NST "sterowanie (DB31, ...DBX84.7)

NST "ruch wahliwy" (DB31, ...DBX84.6)

NST "wrzeciono w zakresie zadanym" (DB31, ...DBX83.5)

NST ,przetaczenie przektadni” (DB31, ...DBX82.3)

NST ,zadany stopien przektadni A do C"(DB31, ...DBX82.0 do DBX82.2)
NST "wrzeciono stop" (DB31, ...DBX61,4)

NST "zadany kier. obrotéw w lewo" (DB31, ...DBX18.7)

NST "zadany kier. obrotéw w prawo" (DB31, ...DBX18.6)

NST "predk. obr. ruchu wahliwego" (DB31, ...DBX18.5)

NST "ruch wahliwy przez PLC" (DB31, ... DBX18.3)

NST ,brak nadzoru predkosci obrotowej przy przetaczaniu przektadni”
(DB31, ... DBX16.6)
NST ,przektadnia jest przetgczona” (DB31, ...DBX16.3)

NST ,rzeczyw. stopien przekt. A do C” (DB31, ...DBX16.0 do DBX16.2)
NST ,przyciski ruchu plus” (DB31, ...DBX4.7)

NST ,przyciski ruchu minus” (DB31, ... DBX4.6)

NST "wrzeciono stop" (DB31, ...DBX4.3)

Predkos¢ obrotowa
(1/min)

Max predkosé obrotowa wrzeciona
Max predkosé obrotowa stopnia przektadni

Max predkos$é obrotowa dla zmiany stopnia przektadni 2

Max predkos$¢ obrotowa stopnia przektadni 1

Max predkosé obrotowa dla zmiany stopnia przektadni 1

AN

Min predkosc¢ obrotowa dla zmiany stopnia przektadni 2

Min predkos$c¢ obrotowa dla stopnia przektadni 2

Min predkosc¢ obrotowa dla zmiany stopnia przektadni 1
Min predko$c¢ obrotowa dla stopnia przektadni 1

Min predkos$¢ obrotowa wrzeciona

0

NN

1
T
X

przektadni
przektadni

1
Stopien

Stopien

6.9.17 Pozycjonowanie wrzeciona

6- 148

Sterowanie stwarza mozliwos¢ zorientowanego zatrzymania wrzeciona, aby
mozna byto wykona¢ ruch wrzecionem do okreslonej pozycji i tam je zatrzymac
(np. przy zmianie narzedzia). Dla tej funkc;ji jest do dyspozycji wiele polecen
programowych, ktére ustalaja pozycjonowanie i wykonywanie programu.

Literatura: /PA/, Instrukcja programowania
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6.9 Osie i wrzeciona

W pozycji absolutnej (0 - 360 stopi)

Pozycja przyrostowa (+/- 999999.99 stopnia)
Zmiana bloku w pozycji wykonana

Zmiana bloku w przypadku kryterium korica bloku

Funkcjonowanie

Sterowanie hamuje z ruchu z przys$pieszeniem dla pracy z predkoscig obro-
towa do predkosci obrotowej wytaczenia. Gdy predkos¢ obrotowa wylgcze-
nia jest uzyskana (NST ,wrzeciono w zakresie zadanym”), nastepuje przej-
Scie na regulacje potozenia i dziata przysSpieszenie dla regulacji potozenia

i wspotczynnik Ky. Uzyskanie zaprogramowanej pozyciji jest sygnalizowane
przez wyprowadzenie sygnatu interfejsowego ,zatrzymanie doktadne do-
ktadnie (zmiana bloku w pozycji wykonana). Przy$pieszenie dla regulacji
potozenia musi zosta¢ tak nastawione, by granica pradu nie zostata osig-
gnieta. PrzySpieszenie musi zosta¢ wprowadzone dla kazdego stopnia prze-
ktadni. Gdy pozycjonowanie nastepuje ze stanu zatrzymanego, nastepuje
przyspieszenie maksymalnie do predkosci obrotowej wytgczenia, kierunek
jest zadawany poprzez MD. Z wtgczeniem regulacji potozenia jest uaktyw-
niany réwniez nadzor konturu.

Dane maszynowe MD 36400: CONTOUR_TOL (nadzér konturu)

i sygnaly interfejso- MD 36050: CLAMP_POS_TOL (tolerancja zacisnigcia)

we MD 36030: STANDSTILL_POS_TOL (tolerancja postoju)
MD 36020: POSITIONING_TIME (zwloka zatrzymania dokt. doktadnie)
MD 36010: STOP_LIMIT_FINE (zatrzymanie doktadne dokfadnie)
MD 36000: STOP_LIMIT_COARSE (zatrzymanie doktadne zgrubnie)
MD 35350: SPIND_POSITIONING_DIR (kierunek obrotow przy pozycjono-
waniu z pozycji zatrzymanej)
MD 35300: SPIND_POSCTRL_VELO (predkos¢ obrotowa wytaczenia)
MD 35210: GEAR_STEP_POSCTRL_ACCEL (przyspieszenie przy regulacji
potozenia)
MD 35012: GEAR_STEP_CHANGE_POSITION (pozycja zmiany stopnia
przektadni od w. opr. 5.3)
MD 35010: GEAR_STEP_CHANGE_ENABLE (zmiana stopnia przektadni
mozliwa od w. opr. 5.3 w statej pozyciji)

MD 32200: POSCTRL_GAIN (wspétczynnik Ky)

NST ,pozycjonowanie” (DB31, ...DBX84.5)
NST ,pozycja uzyskana z zatrzymaniem dokltadnym dokfadnie/zgrubnie”
(DB31, ...DBX60.6/60.7)
NST "nowa synchronizacja wrzeciona przy pozycjonowaniu”
(DB31, ... DBX17.4/17.5)
NST "proces zaciskania w trakcie" (DB31, ... DBX2.3)

Zestawy parametréow Od w. opr. 5.1 granice zatrzymania doktadnego doktadnie i zgrubnie sg
dla granic zatrzyma- nastawiane zaleznie od zestawu parametréw poprzez MD 36012:
nia doktadnego STOP_LIMIT_FACTOR([n] nieréwna [1.0].

6.9.18 Synchronizacja wrzeciona

Wrzeciono musi zmieni¢ swojg pozycje z systemem pomiarowym. Proces ten
nazywany ,synchronizacjg”’. Synchronizacja nastepuje zawsze na znacznik ze-
rowy przetwornika, wzgl. ma sygnat bero, ktory jest przytaczony do modutu na-
pedowego SIMODRIVE 611D. Poprzez MD 34200 ENC_REFP_MODE podaje
sie, poprzez jaki sygnat nastepuje synchronizacja (znacznik zerowy (0) albo bero

(1)
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Kiedy nastepuje . Po wiaczeniu sterowania, gdy wrzeciono jest poruszane poleceniem pro-
synchronizowane? gramowym. o ,

e  Sygnat ,ponowna synchronizacja wrzeciona 1/2” cofa sygnat ,bazowa-
no/zsynchronizowano 1/2”, wrzeciono jest ponownie synchronizowane na-
stepnym sygnatem synchronizacji.

Po zmianie stopnia przektadni (MD 31040: ENC_IS_DIRECT=0)

e  Gdy zostanie zaprogramowana predkos$¢ obrotowa, ktéra lezy powyzej
czestotliwosci granicznej przetwornika, wéwczas synchronizacja ulega
utracie. Jezeli nastapi spadek predkosci nastepuje ponowna synchronizacja
wrzeciona. Gdy synchronizacja ulegnie utracie, sg niemozliwe takie funkcje
jak posuw na obrét, stata predkos¢ skrawania, gwintowanie otworu z
oprawka wyréwnawcza i bez, pozycjonowanie i praca jako 0s.

W celu synchronizacji wrzeciono musi zawsze zosta¢ obrdcone przy pomocy polece-
nia programowego (np. M3, M4, SPOS). Nie wystarczy zadanie predkosci obrotowej
wrzeciona poprzez przyciski kierunkowe odpowiedniej osi na pulpicie obstugi maszy-

ny.
Dane maszynowe MD 34100: REFP_SET_POS (warto$¢ punktu odniesienia, pozycja znacznika
: : ica. Zerowego)
i sygnaly interfejso W tej MD jest wpisywana pozycja sygnatu synchronizacji przy synchronizaciji.
we MD 34090: REFP_MOVE_DIST_CORR (przesuniecie punktu odniesienia, prze-

suniecie znacznika zerowego)

Jest tutaj wpisywane przesuniecie znacznika zerowego, ktére wynika z synchro-
nizacji.

MD 34200: ENC_REFP_MODE (typ systemu pomiarowego potozenia)

NST ,ponowna synchronizacja wrzeciona 1, 2" (DB31, ...DBX16.4 albo 16.5)
NST ,bazowano/zsynchronizowano 1, 2” (DB31, ...DBX60.4 albo 60.5)

>
2 z - | Uchwyt

| [ o Przet- | BERO
:-gr:_:ema. Silnik— \wornik [

B i Isilnika

Przytacze Kabel

energetyczne | przetwornika

silnika =]

Pasek
zebaty

Modut HSA SIMODRIVE 611D

Rysunek 6-23 Synchronizacja poprzez zewnetrzny sygnat synchronizacji
(BERO)

Wskazéwka

Jezeli przetwornik wrzeciona nie jest zamontowany bezpos$rednio na wrzecionie
i wystepujg przetozenia przektadni miedzy przetwornikiem i wrzecionem (np.
przetwornik na silniku), wéwczas synchronizacja musi nastgpic¢ poprzez sygnat
bero, ktory jest przytaczony do modutu napedowego. Sterowanie synchronizuje
wowczas automatycznie pozycje wrzeciona na nowo réwniez po kazdej zmianie
stopnia przektadni. Uzytkownik nie musi w to ingerowaé. Przy synchronizowaniu
luzy, elastycznos$¢ w przektadni i histereza bero pogarszajg mozliwg do uzyska-
nia doktadnos¢.

Przy zastosowaniu bero konieczne jest nastawienie MD 34200
ENC_REFP_MODE na 2.
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6 Parametryzowanie sterowania

6.9 Osie i wrzeciona

6.9.19 Nadzor wrzeciona

Brak ruchu w osi /
ruchu wrzeciona

Wrzeciono w obsza-
rze zadanym

Max predkos¢ obro-
towa wrzeciona

Predkos¢ obrotowa
stopni przektadni
min/max

Programowane
ograniczenia pred-
kosci obrotowej
wrzeciona

Max czestotliwosé
graniczna przetwor-
nika

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Jezeli nastapi spadek ponizej predkosci wprowadzonej w MD 36060:
STANDSTILL_VELO_TOL, wéwczas jest to sygnalizowane poprzez
sygnat interfejsowy ,brak ruchu w osi / ruchu wrzeciona”.

Przy nastawionej MD 35510: SPIND_STOPPED_AT_IPO_START jest
wowczas wydawane zezwolenie na posuw po torze ruchu.

Gdy wrzeciono znajdzie sie w zakresie tolerancji podanym w MD 35150:
SPIND_DES_VELO_TOL, wéwczas jest wyprowadzany sygnat ,wrze-
ciono w obszarze zadanym”. Przy nastawionej MD 35500:
SPIND_ON_SPEED_AT_IPO_START jest wéwczas wydawane zezwo-
lenie na posuw po torze ruchu.

Maksymalna predkos¢ obrotowa wrzeciona jest wpisywana w MD
35100: SPIND_VELO_LIMIT. NCK ogranicza predkos¢ obrotowg do
wpisanej warto$ci. Jezeli predkos¢ obrotowa zostanie mimo to przekro-
czona o tolerancje predkosci (btad napedu), wéwczas na NST nastepuje
komunikat ,granica predkosci obrotowej przekroczona” i jest wyprowa-
dzany alarm ,22150 Kanat [nazwa] blok [numer] wrzeciono [numer]
Maksymalna predkos¢ obrotowa uchwytu przekroczona”.

Réwniez poprzez MD 36200: AX_VELO_LIMIT predkos$¢ obrotowa
wrzeciona jest nadzorowana, przy przekroczeniu predkosci jest genero-
wany alarm. Przy pracy z regulacjg potozenia (np. SPOCON) nastepuje
wewnetrznie w sterowaniu ograniczenie do 90% maksymalnej predkosci
obrotowej (rezerwa regulacji) zadanej przez MD albo dane nastawcze.

Maksymalna predkos¢ obrotowa stopnia przekfadni jest wpisywana w
MD 35130: GEAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT a minimalna w

MD 35140: GEAR_STEP_MIN_VELO_LIMIT. Ten zakres predkosci
obrotowej nie moze zostac przekroczony przy wtgczonym stopniu prze-
ktadni.

Przy pomocy funkcji G25 S... mozna poprzez program zada¢ minimalng
predkos¢ obrotowa wrzeciona a przy pomocy G26 S... predkos¢ mak-
symalna. Ograniczenie to jest aktywne we wszystkich rodzajach pracy.
Przy pomocy funkcji LIMS=... moze zosta¢ zadana granica predkosci
obrotowej wrzeciona dla G96 (stata predkos¢ skrawania). To ogranicze-
nie dziata tylko przy aktywnym G96.

Jest nadzorowana maksymalna czestotliwos¢ przetwornika (MD 36300:
ENC_FREQ_LIMIT). Jezeli zostanie ona przekroczona, synchronizacja
ulega utraceniu i dziatanie wrzeciona jest ograniczone (gwint, G95,
G96). Ponowna synchronizacja nastepuje automatycznie dla systemow
pomiarowych potozenia, ktére utracity swojg synchronizacje, gdy tylko
czestotliwosé przetwornika spadnie ponizej wartosci podanej w MD
36302: ENC_FREQ_LIMIT_LOW. Nalezy wprowadzi¢ takg czestotliwos¢
graniczng przetwornika, by jego mechaniczna graniczna predkos¢ obro-
towa nie byta przekraczana, gdyz w przeciwnym przypadku z powodu
wysokiej predkosci obrotowej bedzie nastepowac nieprawidtowa syn-
chronizacja.
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08.97

6.9 Osie i wrzeciona

6 -

152

MD 36300 ENC_FREQ_LIMIT

MD 38200 AX_VELO_LIMIT L

MD 35100 SPIND_WVELO_LIMIT - - -
MD 35130 GEAR_STEP_MAX_VELO_LIMIT

MD 35110 GEAR_STEP_MAX_VELO

Programowiane ograniczenie predk. obrot wizeciona G26- =
FProgramowane ograniczenie predic. obrot. wizeciona G92- -

Programowane ograniczenie predk. obrot. wirzeciona G25
MD 35120 GEAR_STEP_MIN_WVELO
MD 35140 GEAR_STEP_MIN_VELO_LIMIT
MD 36060 STANDSTILL_VELO_TOL

Dreh—
zahl
n

MNST , brak ruchu w osi f ruchu wrzeciona® (OB31, ... DEXEB1 .4)
Zakres predkosci obrotowe] wrzeciona

Zakres predkosci obrotowe) akbywnego stopnia przektadni
Zakres predkosci ohrotowe] ograniczony przez G251 1G25 ---
Zakres predkosci obrotowe) dia state] predkosci ohrotowej przez LIMS - - .
MNST  bazowano/zsynchronizowano” (DE31, ... DEXB0.4/60.5) -
Madzor rzeczywiste] predkosci obrotowe) e e e e e - a
Maksymalna predkose obrotowawrzeciona Lo e -

- ==

Rysunek 6-24 Zakresy nadzoru wrzeciona
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6 Parametryzowanie sterowania

6.9.20 Przykiad: uruchomienie peryferii NCK

Tablica 6-21 Peryferia IBS-NCK, nr napedu: 4

6.9 Osie i wrzeciona

Wyijscie Wejscie Wejscie Wyjscie 8 | Wyjscie 16 | Wejscie 16
analogowe | analogowe | analogowe | bitowe bitowe bitowe
OUTA[1] INA[1] INA[2] OUTI[9] OUT[18] IN[9]
OUT[17] OUT[33] IN[17]

1. Nadajcie logiczny numer napedu:4,
wybierzcie typ modutu: DMP-C.

W celu przytaczenia do magistrali zresetujcie NCK

3. Nastawcie liczbe wejs¢ i wyjs¢ analogowych: wejscia analogowe:
MD 10300=2, wyjscia analogowe: MD 10310=1

Nastawcie liczbe bajtow cyfrowych wejs¢ i wyjsé:
3 bajty wejscia cyfrowe, z tego 2 bajty zewnetrzne, 1 bajt wewnetrz-
ny: MD 10350=3
4 bajty wyjscia cyfrowe, z tego 3 bajty zewnetrzne, 1 bajt wewnetrz-
ny: MD10360=4
4. Przyporzadkujcie wejscia analogowe do sprzetu:

MD 10362 [0] = 01040201

MD 10362 [1] = 01040301

1. bajt wiejSciowy
MWigjsce wiylkkowe na bloku terminalowsm
Logiczny numer napedu
Wy przypadlu 840D zawsze = 01

5. Przyporzadkujcie wyjscia analogowe do sprzetu:
MD 10364 [0] = 01040101

6. Przyporzadkujcie wejscia cyfrowe do sprzetu:

MD 10366 [0] = 01040602

7. Przyporzadkujcie wyjscia cyfrowe do sprzetu:

2. bajt wejsciowy

Migjsce wiykmae na bloku

terminalowsym

Logiczny numer napedu

MD 10368 [0] = 01040401
MD 10368 [1] = 01040502

8. Nastawcie wspotczynniki oceny wejs¢/wyjs¢ analogowych:

MD 10320 = 10000
MD 10330 = 10000

9. Nastawcie opcje: programowane wyjscie analogowe

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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6 Parametryzowanie sterowania 12.98

6.9 Osie i wrzeciona

10. Programuijcie:
$A_OUTA [1] = 5000
(nastawienie wstepne wyjscia analogowego na 5000 mV)
FROM $A_INA [1] > 4000 DO $A_OUT [9] = TRUE
(gdy wejscie analogowe 1 > 4000 mV, nastawi¢ wyjscie 9)
R1=$A_INA[1]
(nastawienie w parametrze R wartosci z wejscia analogowego 1)
DO $A_OUT [9] = FALSE
(cofniecie nastawienia wyjscia 9)
DO $A_OUTA[11=0
(nastawienie wyjscia analogowego 1 na 0 mV)
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.10 Silniki liniowe (silniki 1FN1 i 1FN3)
6.10 Silniki liniowe (silniki 1FN1 i 1FN3)

6.10.1 Ogodlnie na temat uruchamiania silnikéw liniowych

Wskazowka dot. czytania
@ Szczegodtowe informacje dot. silnikow liniowych, przytaczenia przetwornika i

przytaczenia pradu energetycznego, dotyczace projektowania i montazu sg
zawarte w:

Literatura:  /PJLM/ Instrukcja projektowania silnikow liniowych
Dokumentacja producenta/serwisowa

Maija zostaé przeprowadzone nastepujace sprawdzenia:
1. Silnik liniowy ogdlnie
- Jaki silnik liniowy jest stosowany?

- Czy silnik znajduje sie na liscie?
Jezelitak Typ: 1FN___ - -
Jezeli nie Dla "obcego" silnika liniowego ustali¢ i wprowadzi¢ dane
od producenta

- Czy obieg $rodka chtodzacego jest sprawny i czy skiad tego $rodka jest
prawidtowy? (zalecana mieszanka: 75% woda, 25% Tyfocor).

2. Mechanika
- Czy 0$ ma swobode ruchu w catym zakresie?

- Czy wymiar montazowy silnika i szczelina miedzy czescig pierwotng
i wtdérng odpowiadajg danym producenta?

- 0Os$ wiszaca:
Czy ewentualna kompensacja ciezaru osi jest sprawna?

- Hamulec:
Czy ewentualny hamulec jest odpowiednio nasterowywany?

- Ograniczenie zakresu ruchu:
Czy sg mechaniczne ograniczniki po obydwu stronach drogi ruchu i czy sg
mocno przykrecone?

- Czy przewody ruchome sg nalezycie utozone w prowadnicach wiodacych?
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

3. System pomiarowy
Czy jest przyrostowy czy absolutny (EnDat) system pomiarowy
a) przyrostowy system pomiarowy:
- dziatka siatki gm
- liczba znacznikéw zerowych
b) absolutny system pomiarowy:
- dziatka siatki um
Stwierdzi¢ dodatni kierunek napedu:

Gdzie jest dodatni kierunek liczenia systemu pomiarowego? (patrz punkt
6.10.6) — dokona¢ odwrdcenia wartosci rzeczywistej predkosci?
O tak O nie

4. Okablowanie

- Modut mocy (przytaczenie z kolejnoscig faz UVW, pole wirujace w pra-
wo)

- Czy przewdd ochronny jest przytaczony?

- Czy ekranowanie jest przytgczone?

- Rézne mozliwosci reakcji na czujnik temperatury
a) reakcja przez KTY84 tylko poprzez SIMODRIVE 611D
b) reakcja poprzez SIMODRIVE 611D i zewnetrzna
c) reakcja wylacznie zewnetrzna

Wskazowka:

W przypadku a) musi by¢ przytagczony przewdd sprzegajacy czujnika
temperatury (Dongle) miedzy -X411 i systemem pomiarowym (patrz do
niniejszego réwniez PJLM/CON/technika przytagczeniowa:

punkt "Przytaczenie przetwornika").

5. Kabel systemu pomiarowego

Sprawdzi¢, czy kabel systemu pomiarowego na wtyczce -X411 wzgl. na
wtyczce przystawki przewodu sprzegajacego czujnika temperatury jest pra-
widtowo przytaczony (patrz do niniejszego rowniez PJLM/CON/technika
przytaczeniowa:

punkt "Przytgczenie przetwornika").
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania
6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)
6.10.2 Uruchomienie: silnik liniowy z czescia pierwotng

Sposéb postepowa-
nia przy uruchamia-
niu

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

rzedzie uruchomieniowego uruchamia¢ w sposob nastepujacy:

Ostrzezenie

Zezwolenie dla impulséw na panelu wsuwanym regulacji (zacisk 663) musi
przed wtgczeniem napedu najpierw by¢ wytaczone ze wzgledow bezpieczen-
stwa.

1. Przeprowadzi¢ konfiguracje napedu:

- Typ napedu: wybra¢ "SLM" (silnik synchroniczny liniowy) — wstawié¢
modut

- Dokona¢ wyboru modutu mocy

Urucho- MPF DIR
mienie T 196 BT e MPF
Kanal RESET

Program anulowany

Konfiguracja napedu

PER {peryferia)

M. wityk. Nr nap. Aktywny  Naped Modut  Modutmocy  Prad
1 1 tak SLM .I 1-osiowy 19H  &E[1124 il
2 2 tak 1Lk (silnik synchroniczny liniowy) E\
3
SAM [VSA) {silnik synchroniczny rotacyjny)
4 ARM (HSA) {silnik asynchroniczny rotacyjny)
5 SLM {silnik synchroniczny liniowy)
HLA (naped liniowy hydrauliczny)
5 AMNA (naped analogowy
T
: |
9

'UI_
I T I I

Funkcje
plikowe

Rysunek 6-25 Konfiguracja napedu dla silnika synchronicznego liniowego
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

2. Dopasowac specyficzne dla osi dane maszynowe (MD) jak w przypadku
napedu posuwu

Urucho- MPF_DIR

mienie O oM | 10G BTl G MPF

Kanal RESET Osie z

Program anulowany napedem +
Osie z

Widok uiytkownika Y1 2 [napedem -

A MUR_ENCS 1 po AX 'Yl =

90240 ENC_TYPE[D] 1 pe A vl Wybor

1000 ENC_IS_LINEAR[D] 1 po AX Y1 DEIFESTE

31010 ENC_GRID_POINT_DIST[0] 0.0 GOMND mim po AX "Y1

F2000  MA_FH_VELD 120000.00000000 rmmfrin - of A% "Y1 ::;t:ﬁ'm

32100 A MOTION _DIR 1 P &% "Y1

32116 ENC_FEEDBACK POL[O] E—| po AN ¥ Zresetow.

a2200 POSCTRL_GAIN[O] 100000000 userdef  of AN Y NCK

32300  MAX_AX_ACCEL 10000000 ryfs” of AX ¥l

32640 STIFFNESS _COMTROL_ENABLE[ a of AX 'Yl Znaidz ...

#4200 ENC REFF_MOQDE[Q] 1 Pe AX Y1

34210 ENC_REFF_STATE[Q] a w AKX "Y1

G200 AX_VELD_LIMIT[U] 1300000000000 mmfrmin o A% "Y1 _—| Znajidi
nastepny

Znak wartosci rzeczywistej (kierunek regulaciiy

N Dane zosta atadowane i

RTLGID - D Opracuj Zarzdzanie

widok widokami

Rysunek 6-26 Wybor minimalny danych maszynowych osi dla silnika liniowego
Nalezy przestrzegac nastepujacych wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa:

Wskazowki

Zanim zostang nastawione zezwolenia dla impulséw i dla regulatora, nalezy
bezwarunkowo przeprowadzi¢ nastepujace kontrole:

e Upewnijcie sig, czy przetwornik jest prawidtowo sparametryzowany, w
szczegolnosci gdy jest konieczne odwrdcenie wartosci rzeczywistej predko-
$ci obrotowej albo predkosci.

Przez reczne przesuwanie silnika sprawdzcie, czy warto$¢ rzeczywista
predkosci obrotowej albo liniowej ma prawidtowy znak i czy warto$¢ zadana
potozenia odpowiednio do tego jest zwiekszana albo zmniejszana.

Uwzglednijcie przy tym, ze odwrdcenie predkosci obrotowej nalezy spara-
metryzowac réwniez po stronie NC (dane specyficzne dla osi, MD 32110 -
ENC_FEEDBACK_POL[0]=-1).

e Przy pierwszych prébach z bazujacej na ruchu metodzie identyfikacji potoze-
nia wirnika ze wzgledéw bezpieczenstwa nastawcie redukcje pradu, np. na
10% (MD 1105=10%). Redukcja pradu nie ma zadnego wptywu na te meto-
de, lecz dziata dopiero po zakonczeniu identyfikaciji.
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6 Parametryzowanie sterowania

3. Dokonanie wyboru silnika

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

Zanim silnik zostanie wybrany, musi ukazac¢ sie komunikat 300701: "Ko-
nieczne uruchomienie" (rysunek 6-27)

a) Czy silnik liniowy jest zawarty na liscie silnikow liniowych?

Jezeli tak: dokona¢ wyboru silnika

CHAN1

100G

MEF DIR
RTLG MFFE

Brak gotowosci NC

Urucho-

mienie

Kanal przerwany
Program anulowany

30070

: Achse W, Antrieb 2 Inbeliebnahime erforderlich

(rownolegle potaczone silniki liniowe rozpoczynaja sie od 2x1FN. ...)

Silnik
TP 12446 S P00 8027

Wyhdr silnika dla SLM

TFN1072-8xF 7ac-000s 5081
TP 10763 Fac=aoo F032
231 FHIT 1 24520 3000
2x1 FM11 8451 CTx-20000

0s:
200 mimin 14500 N
200 mimin 1720N
20D mimin HSUN
3201 145 mymin 9700N

3202

146 mimin 15840 N

2 Naped:

Znajdi
nastepny

Rysunek 6-27 Wybdrsilnika, ktérego dane sg juz zadane
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6 Parametryzowanie sterowania

11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

6 -

160

b) Silnik liniowy nie jest zawarty na liscie silnikéw liniowych?

— silnik obcy

Pole "Silnik" — wprowadzi¢ dane

Wskazowka

Jezeli jest potrzebny mniejszy prad identyfikacji (<40%), musi by¢ maskowany
alarm 300753 w MD 1012 przy pomocy bita 5.

Urucho- ‘CHAN1 10G

MFF DIR
RTLG MPE

Hanal przerwany

rPrugram anulowany

Stop: brak gotowosci NC

| 300707 :o0$Y1, naped 2 wymagane uruchomienie

LIJ

Dane silnika obcegoe SLM

o5 NG 2

1102 MOTOR_NOMINAL _CURRERT
1104 MOTOR_MAX_CURRENT

1113 FORCE_CURREMT_RATIC

1114 EMF_VOLTAGE

1115 ARMATURE_BESISTANCE

1116 ARMATURE_INDUCTARNCE

1117 MOTOR_MASS

1114 MOTOR_STAMDSTILL _CLIRRENT
1146 MOTOR_MAX_ALL OWED_SPEED
1170 POLE_PAIR_PITCH

1400 MOTCR_RATED SFEED

1 A
Q00000000 A
000000000 MNSA
Q0000000 V=i m
000000000 hm
0.00000000 mH
000040030 kg
AOAOANNAN A
Q000000 r fin
00 0000 OO0
Q00000000 m/min

SLM: 2

po |
po
po
po
po
Po
=0
po
po
po
po

Prad znamionowy silnika

Rysunek 6-28 Wprowadzenie silnika obcego, danych jeszcze brak

Wprowadzi¢ dane maszynowe:

Program anulow any

Urucho-  \epHan I 1oc |MPEDIR
mienie TLG.MFF
Kanal przerwany Stop: brak gotowosci NC

300701 :0s¥1, naped 2 wymagane uruchomienie

Dane silnika obcego SLM

s RL ®

SLM: Z

110¢  MOTOR_NOMINAL_CURRENT
o4 MOTOR_MAX CURRENT

1113 FORCE_CURRENT_RATIO

1114 EMF_WOLTAGE

1115 SRMATURE_RESISTANGE

1116  ARMATURE_IMDUCTANCE

1117 MOTOR_MASS

1118  MOTOR_STANDSTILL_CURRENT
1146  MOTOR_MAX_ALLOWED_SPEED
1170 POLE_PAIR_PITCH

1400 MOTOR_RATED SPEED

1260000000 A

#8 20000000 4

97.00000000 N/ A

5000000000 W3 frm
210000000 Chm

23.60000000mH

1210000000 kg

1260000000 &

297 00000000 m!min
A6 00000000

125000000 00N 40

Predkosé nominalna silnika

Rysunek 6-29 Wprowadzone dane "silnika obcego"
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

4. Dialog "System pomiarowy / przetwornik"
Wybdr systemu pomiarowego silnika i wprowadzenie danych przetwornika

a) Przetwornik przyrostowy

ionie . CHAN1 Jog [MPFDIR
== RTLGMFPF
HKanal przerwany Stop: brak gotowosci NC
Program anulowany
3007071 : 05 Y1, naped 2 Konieczne uruchomienie (k]
Dane systemu pomiarowego SLM 04 2 Naped: 2
Liniowy system pomiarowy Synchr. zgrubna przy pomocy
& Przyrostowy, 1 znacznik zerowy O Sciezki CD
1 Przyrostowy, wiele znacznikéw zerowych () czuinikow Halla
0- Przyrostowy, brak znacznika zerowego @ ldent. poloZenia wirnika

<™ Absoutny {interfejs EnDat)

C- Znaczniki odniesienia z kodowanym odstepem

Odwroc. wart. rzeczyw. predk. obrot.
& nie
T tak

Paodzial siatkowy: 20000 nm

Rysunek 6-30 Wprowadzenie dla przyrostowego systemu pomiarowego z iden-
tyfikacjg potozenia wirnika

Wprowadzi¢ dane przetwornika

W polu "Liniowy system pomiarowy" jest mozliwy nastepujacy wybor:

- przyrostowo - jeden znacznik zerowy
Jest przyrostowy system pomiarowy z 1 znacznikiem zerowym w zakresie
ruchu.

- przyrostowo - wiele znacznikéw zerowych
Jest przyrostowy system pomiarowy z wieloma znacznikami zerowymi
w zakresie ruchu.

- przyrostowo - brak znacznika zerowego
Jest przyrostowy system pomiarowy bez znacznika zerowego w zakresie
ruchu.

Przeprowadzi¢ "odwrécenie wartosci rzeczywistej predkosci”: tak/nie (punkt
6.10.6)

Wprowadzi¢ "podziat siatkowy" systemu pomiarowego
Pole "Synchronizacja zgrubna przy pomocy":

- identyfikacja potozenia wirnika: tak (tylko w przypadku przyrostowego systemu
pomiarowego)

Przejecie danych potwierdzi¢ przy pomocy OK — "Zapisz plik inicjalizacyjny”
i nacisng¢ "Zresetowanie NCK".
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

6- 162

b) Przetwornik wartosci absolutnej (EnDat)

Jest absolutny system pomiarowy (interfejs EnDat).

Urucho- MPF.DIR
mienie CHANT oG e
HKanal kanal przerwany Stop: brak gotowosci NC
rProgram anulowany
300707 : 08 Y1, naped 2 konieczne uruchomienie |
Dane systemu pomiarowego SLM Osie: 2 Naped: 2
Liniowy system pomiarowy

O. Przyrostowy, 1 znacznik zerowy

Ol Przyrostowy, wiele znacznikow zerowych
O‘- Przyrostowy, brak znacznika zerowego
Absolutny (interfejs EnDat)

Ol Znaczniki odniesienia z kodowanym odstepem

Odwracenie wartosci rzeczywistej predkosci
# nie
> tak

Podzial siatkowy: 1600 nm

Rysunek 6-31 Wprowadzenie dla absolutnego systemu pomiarowego, np.
LC181
Sa wymagane nastepujace wprowadzenia:
- W polu "Liniowy system pomiarowy": wybra¢ absolutny (EnDat)

- "Przeprowadzi¢ "odwrécenie wartosci rzeczywistej predkosci” (punkt
6.10.6)

- Wprowadzi¢ "podziat siatkowy" systemu pomiarowego

Przejecie danych potwierdzi¢ przy pomocy OK — "Zapisz plik inicjalizacyj-
ny" i nacisna¢ "Zresetowanie NCK".

5. Stata temperatura?

Gdy reakcja na nadzor temperatury nastepuje nie poprzez naped lecz ze-
wnetrznie (patrz punkt 6.10.5), nadzér musi zosta¢ wylaczony przez poda-
nie statej temperatury > 0.

- MD 1608 np. 80° nadzdér wytaczony
- MD 1608 np. 0° nadzér wtgczony
6. Ze wzgledéw bezpieczenstwa zredukowa¢ maksymalny prad silnika

- Wprowadzi¢ MD1105 (maksymalny prad silnika) = np. 20%

Niebezpieczenstwo

Napedy liniowe moga uzyskiwac istotnie wieksze przyspieszenia i predkosci niz
napedy konwencjonalne.

Aby unikng¢ zagrozenia dla ludzi i maszyny, zakres ruchu musi byc¢ stale utrzy-
mywany w stanie wolnym.
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

7. Okresli¢ offset kata komutacji

Offset kata komutacji jest okreslany w sposéb nastepujacy:

a) Poprzez MD 1075 wybraé metode identyfikacji. Ew. inne dane maszy-

nowe dopasowac do identyfikacji potozenia wirnika.

b) Zapisa¢ pliki inicjalizacyjne i przeprowadzi¢ Zresetowanie NCK.

c) W zaleznosci od zastosowanego systemu pomiarowego nalezy konty-

nuowac nastepujgco:

Przyrostowy system W przypadku przyrostowego systemu pomiarowego:
pomiarowy

START

Tak, sq skrzynki IS : P
iy < 7y 58 skrzynki > Nie, nie ma skizynelk
czijmkow Halla czujnikaow Halla czujnikaw Halla

Zgrubna synchronizacja jest
P2y wiaczeniu uzyskivwana
7 sygnattwy od czujnikdw
Halla (Sciezka CiD)

Przy istnigjgch zezwoleniach jest natychmiast
przeprowadzana identyfikacja potoZenia wirnika.
Przy braku pomysinej identyfikaci jest wyprowa-
dzany komunikat btedu. Gdy prayczyny Zakidcenia
Zostang usunigte a komunikat biedu zostanie
pokwitowany, nastepuje ponown praba identyfi-
kacji

| n'
Ll ]

Jeden znacznik

i -
Znaczniki Zerowe Zerowy

MO1017 ("pomoc pray uruchamia-
niu'"y nastawic na 1

v

Brak znacznika zerowego, Wykonac przejscie osi przez znacz-
wiele Znacznikow zerowych nili zerowe, rodzaj pracy "JOG"
albo znaczniki zerowe

7 kodowarnym odstepem +

Przy przejsciu znacznika Zerowego
offset kata komutacji jest automa-
tycznie wipisywany do MD1016

Mie nastepuje wybdr znacznika

Ukazuje sig alarm 300799 ("Zapi-
sac pliki inicjalizacyine | przepro-
wadzic Zresetowanie MCK")

Ferowego i przejecie offsety
kata komutacji

v

FZapisac pliki inicjalizacyine | przepro-
wadzic Zresetowanie MCK

il |

KOMIEC
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

Absolutny system W przypadku absolutnego systemu pomiarowego:

pomiarowy
Silnik liniowy 1FN1 @ Si'nik'iniow1FNi

. Gdy przeczytany przez system pomiarowsy
Gdy przeczytany przez system pomia- : f L=
rows;%umezrhf;ewyjﬁy EnD;tjest ﬁie- nr Senjny EnDatJest_m_erowny MD_’I 025,
rowmy MD1025, wowczas MD1017 wowezas MD1017 i jest nastawana
jest automatycznie nastawiana na 1 | ukazuje sig alarm 3006_04 ( N'e,,
wryregulowany przetwormik silnika™)
Talk, warunki br_zenge sg spetnione Czy warunki brzegowe dla bazu-
(MD1075 musi by¢ na 3 ) jacej na ruchu identyfikacji polozenia

wirnika sg spetnione?
y |
WD1017 nastawic na 1
Polawitowad alarm 300604

Mige, wiarunki brzegowe nie
53 spetnione

o ) ) ) Offset kata komutacji musi zostac okres-
Przy istniejgcych zezwoleniach jest natychmiast lory na drodze techniczno-pormiarciwe;
przeprowadzana identyfikacja potozenia wirnika. (patrz punkt 6.10.8) i wpisany recznie
Przy braku pomysine) identyfikacji jest wyprowa- wWMD1016
dzany komunikat bledu. Gdy prayczyny zakidce-

nia zostang usuniete a komunikat Zostanie pok-
witowwany, nasteplje ponowna proba identyfikaci

Offset kata komutacji jest automaty- MD1017 nastawic na -1
cZnie wpisywany do MD1016 (g
[ .

v

Mumer sengny EnDat jest caytany
pIZez system pomiarowy | automaty-
cznie wpisywany do MD1025

v

Ukazuje sig alarm 300739 ("Zapisad pliki
inicjalizacyjine i przeprowadzi¢ zresetowa-
nie NCk

Zapisac pliki inicjalizacyine i przeprowa-
dzic¢ zresetowanie NCHK

KOMNEC
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6 Parametryzowanie sterowania

System pomiarowy
z kodowanym od-
stepem

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

Ten system pomiarowy nie jest obstugiwany przez SIMODRIVE 611D. Musi
zostac¢ przyrostowo wybranych wiele znacznikéw zerowych (patrz rysunek 6-30).

Wskazéwka

W przypadku silnikéw obcych nie mozna zagwarantowa¢ metody identyfikacji
potozenia wirnika dla okreslenia offsetu kata komutacji. W zaleznosci od budowy
silnika mozna ew. dla obydwu systeméw pomiarowych zastosowac¢ co nastepu-
je:

e metoda bazujgca na nasyceniu,
e metoda bazujgca na ruchu,

e w przypadku absolutnego systemu pomiarowego: techniczno-pomiarowe
okreslenie offsetu kata komutacji (patrz punkt 6.10.8).

Na zakonczenie uruchamiania musi zosta¢ bezwarunkowo przeprowadzone
techniczno-pomiarowe sprawdzenie offsetu kata komutaciji!

8. Sprawdzi¢ i ustawi¢ identyfikacje potozenia wirnika, gdy czujnik Halla nie
jest uzywany

Wskazéwka

Przy zastosowaniu czujnika Halla jest mozliwa tylko kontrola techniczno-
pomiarowa (patrz punkt 6.10.8).

W celu sprawdzenia identyfikacji potozenia wirnika mozna przy pomocy funkcji
testowej okresli¢ réznice miedzy katem potozenia wirnika obliczonym i aktualnie
stosowanym przez ukfad regulacji. Nalezy przy tym postapi¢ jak nastepuje

- Wielokrotnie uruchomi¢ funkcje testowa i okresli¢ réznice
uruchomic nastawi¢ MD 1376 (test identyfikacji potozenia wirnika) = 1
réznica MD 1737 (réznica identyfikacji potozenia wirnika)

) ) ) )

- Czy rozrzut zmierzonych wartosci jest mniejszy niz 10 stopni elektrycznie?
Nie: Zwigkszy¢ MD 1019 (np. o0 10%) i powtorzy¢ pomiary.

Jezeli po powtdrzeniu jest w porzadku, wowczas nalezy jeszcze raz przeprowa-
dzi¢ okreslenie offsetu kata komutaciji:

- W przypadku przyrostowego systemu pomiarowego:

a) przyrostowy - jeden znacznik zerowy
jak punkt 7. (okresli¢ offset kata komutac;ji)

b) przyrostowy - brak albo wiele znacznikéw zerowych
nacisng¢ "Zapisz plik inicjalizacyjny" i "Zresetowanie NCK"

- W przypadku absolutnego systemu pomiarowego:

Wytaczyé naped (zresetowac NCK)
Wiaczy¢ naped, przy wytaczonym zezwoleniu dla impulséw albo regulatora
nastawi¢ MD 1017 = 1
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6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

6 -

166

Wiaczy¢ zezwolenie dla impulséw i regulatora
— w MD 1016 jest automatycznie wpisywany offset kata

— ukazuje sie alarm 300799

— zapisac plik inicjalizacyjny, przeprowadzi¢ zresetowanie NCK

Przyktad identyfikacji potozenia wirnika (patrz ponizszy rysunek):

Urucho- MEF DIR
mienie e et RTLG.MFPF

lKanaI przerwany Stop: brak gotowosci NC
Program anulowany

JN0799+ ;08 ¥1, naped 2 Konieczne zapisanie i reinicjalizacja

SLM (silnik synchroniczny liniowy) ( $MD_)

A 2 s

1011 ACTUAL VALUE_CONFIG 1584 po | =]

1012 FUMNC_SWITCH aH 20 -

1014 UF_MODE_ENABLE 0 pe

1016 COMMUTATION_ANGLE_OFFSET stopni B¢

1017  STARTUP_ASSISTANCE oH 30

1019 CURRENT_ROTORPOS_IDENT 4500000000 25 30

1420 MAS_WMOVE ROTORPOS_IDEWT 20 000300 mm =0 " -
[Zapisz plik

1021 ENC ARS TURNS MOTOR i] pe

1022 ENC_ABS_AESOL_WMOTOR 100 po

1022 ENC_ABS_DIAGNOSIS MOTOR oH 18 Zresetow.

1024 DIVISION_LIN_SCALE 16000 NM po

1025 SERIAL_MO_FHNCODER EAG530S po

1029 DELAY _ROTORPOS_IGENT O_000@0MI0D s 30 | |

Offset kata komutacji

Dalsze dane 5a dostepne poprzez opcje wyswietlania

Funkcije
plikowe

Rysunek 6-34 Wynik identyfikacji potozenia wirnika z absolutnym systemem

pomiarowym
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

9. Wykonaé ruch w osi i sprawdzi¢ poprawnos¢ dziatania

Czy 0$ wykonuje ruch z dodatnig wartoscig zadang predkosci w pozgdanym
kierunku?

- Nie zmieni¢ MD 32100 (kierunek ruchu)

Czy droga ruchu jest prawidiowa? (zadana = 10 mm — rzeczywista = 10
mm)

10. Dokona¢ bazowania wzgl. ustawienia

- Przyrostowy system pomiarowy:
bazowanie (patrz punkt 6.9.12)

- Absolutny system pomiarowy:
ustawienie (patrz punkt 6.9.6)

11. Nastawi¢ programowe wytgczniki kraricowe (patrz punkt 6.9.11 pod hastem
"Nadzér pozycji poprzez programowe wytgczniki krancowe")

12. Optymalizacja ustawienia regulatora osi

Wskazowka:

Automatyczne ustawienie regulatora nie daje w przypadku silnikéw linio-
wych uzytecznych wynikéw, poniewaz zamontowanie systemu pomiarowe-
go ma bardzo duzy wptyw na charakterystyke regulaciji.

- Regulator pradu i predkosci obrotowej (patrz rozdziat 10)

- Regulator potozenia (patrz rozdziat 10)
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

6.10.3 Uruchomienie: silniki liniowe z 2 takimi samymi czesciami pierwotny-
mi

09()|nie Gdy jest pewne, ze sity elektromotoryczne obydwu silnikéw majg w stosunku do
siebie takie samo potozenie faz, przy réwnolegle potaczonych przewodach przy-
taczeniowych silniki mogg pracowac na jednym napedzie.

Uruchomienie rownolegle potgczonych silnikéw liniowych opiera sie na urucho-
mieniu pojedynczego silnika liniowego.

Najpierw jest przytaczany do napedu tylko jeden silnik (silnik 1) i uruchamiany
jako silnik pojedynczy (1FNx ...). Przy tym offset kata komutac;ji jest okreslany
automatycznie albo na drodze techniczno-pomiarowej i notowany.

Nastepnie w miejsce silnika 1 jest przytaczany silnik 2 i uruchamiany jako silnik
pojedynczy. Réwniez tutaj offset kata komutacji jest okreslany automatycznie
albo na drodze techniczno-pomiarowej i notowany.

Jezeli r6znica miedzy offsetem kata komutac;ji silnikow 1 i 2 jest elektrycznie
mniejsza niz 10 stopni, silniki mozna potgczy¢ réwnolegle i uruchomic jako uktad
rownolegty 2 silnikow liniowych (np. 2x 1FN. ...).

Sposéb postepowa- Uruchomienie potgczonych réwnolegle silnikdw liniowych jest przeprowadzane
nia przy uruchamia- jak nastepuje:

niu rownolegle pota- 1. Roziaczyé potaczenie rownolegte

czonych silnikéw

#< Tylko silnik 1 przytaczy¢ do modutu mocy.
liniowych

2. Przeprowadzi¢ uruchomienie silnika 1 jako silnika pojedynczego
—  Przestrzega¢ danych zawartych w punkcie 6.10.1

—  Przeprowadzi¢ uruchomienie jak opisano w punkcie 6.10.2 (do punktu
7. wkacznie)

—  Sprawdzi¢ i ustawi¢ identyfikacje potozenia wirnika (patrz punkt 6.10.2,
punkt 8.)

3. Wykonywac¢ ruchy w osi i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania
4. Zanotowa¢ offset kata komutac;ji dla silnika 1

- MD 1016 (silnik 1) = stopni elektrycznie
5. Wylaczyc¢ i poczekac az obwdd posredni bedzie roztadowany
6. W miejsce silnika 1 przytaczy¢ silnik 2 do modutu mocy

Uwaga:
W przypadku uktadu Janusa (patrz punkt 6.10.7) zamieni¢ fazy U i V.

7. Wigczy¢ przy wylaczonym zezwoleniu dla impulséw i regulatora
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6 Parametryzowanie sterowania

10.

11.

12.
13.

14.
15.

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

Okresli¢ offset kata komutacji silnika 2

- W przypadku przyrostowego systemu pomiarowego:
(patrz punkt 6.10.2, punkt 7.: "Okreslenie offsetu kata komutacji")

- W przypadku absolutnego systemu pomiarowego:
wytaczy¢ naped (zresetowanie NCK)
(patrz punkt 6.10.2, punkt 7.: "Okreslenie offsetu kata komutacji")

Wykonywac ruch w osi i sprawdzi¢ prawidtowos$¢ dziatania.
(punkt 6.10.2, punkt 9.)

Zanotowac offset kata komutac;ji silnika 2

- MD 1016 (silnik 2) = stopni elektrycznie

Odchylenie miedzy punktem 4. (silnik 1) i punktem 10. (silnik 2)

gdy < 10 stopni — OK

gdy > 10 stopni — sprawdzi¢ budowe mechaniczng i skorygowaé
(patrz punkt 6.10.4 i 6.10.7)

Skasowacé dane pojedynczego silnika — plik inicjalizacyjny

Whytaczy¢ i poczekaé, az obwod posredni bedzie roztadowany

Przywréci¢ potaczenie rownolegte 2 silnikow liniowych

Obydwa silniki ponownie przytaczyé do modutu mocy.

Wiaczenie przy wytgczonych zezwoleniach dla impulséw i regulatora

Uruchomienie silnikéw liniowych potaczonych rownolegle

- Kompletnie zrealizowa¢ punkt 6.10.2

- W dialogu "Wybdr silnika" wybra¢ rownolegle potaczony silnik (2x1FN.
)
zgl.
wpisa¢ dale réwnolegle potgczonego silnika obcego (jak opisano pod
hastem "silnik obcy - parametry dla SLM").

16 Poréwnac offset kata komutacji silnikéw 1 i 2

Sprawdzi¢ przytaczenie przewodu silnika na module mocy, ewentualnie
skorygowac i okresli¢ offset kata komutacji.

W przypadku przyrostowego i absolutnego systemu pomiarowego:
jak opisano w punkcie 6.10.2, punkt 7.: "Okreslenie offsetu kata komuta-

cji".
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6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)
6.10.4 Mechanika
Kontrola wymiaru

montazowego
i szczeliny

Kontrola wymiaru montazowego e i e2 przez montazem silnika moze nastagpi¢
np. przy pomocy wzorcow koncowych i szczelinomierzy.

Wskazéwka

Obowigzujace wymiary montazowe nalezy wzigé z nastepujace;j literatury:

e /PJLM/ SIMODRIVE Instrukcja projektowania Silnik liniowy

e Karta danych odpowiedniego silnika 1FN1 wzgl. 1FN3.

W przypadku wymiaru montazowego i szczeliny obowigzuje:
Dla zachowania elektrycznych i systemowo-technicznych wiasciwosci silnika
liniowego decydujacy jest wytacznie wymiar montazowy a nie mierzalna szczeli-
na. Szczelina musi by¢ tak duza, by silnik mdgt sie swobodnie poruszac.

ez

€1

Listny
| 5 )i termo-
izolacyjne
\ — ) Or—A

Rysunek 6-35 Wymiary kontrolne przy montazu silnika na przyktadzie silnika

1FN1
Tablica 6-22  Wymiary kontrolne dla wymiaru montazowego i szczeliny na podstawie silnika liniowego 1FN1
Silniki liniowe 1FN1 ...

1FN1 070 1FN1 120
Wymiary kontrolne 1:2:1 ;zg
Wymiar montazowy e [mm] 80,7+0,3 106,7 £ 0,3
Wymiar montazowy e; [mm] (bez listew termoizolacyjnych) 76,7+0,3 107,7£0,3
Mierzalna szczelina | [mm] (bez uwzglednienia tolerancji wymiaru montazo- 1,1 +0,3/-045 | 1,1 +0,3/-0,45
wego)
Odstep b [mm] (bez uwzglednienia tolerancji wymiaru montazowego) 13+£1 13+£1

Wymiary montazowe dla silnikdw liniowych 1FN3 patrz rysunki wymiarowe w zatacz-
niku instrukcji projektowania 1FN3 pod wysokoscig montazowg hy wzgl hy .
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6 Parametryzowanie sterowania

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

6.10.5 Czujniki temperatury dla silnikow 1FN1 i 1FN3

Opis 1FN1

Opis 1FN3

&~

W czesci pierwotnej silnikdw 1FN1 jest zintegrowany nastepujacy system odczy-
tu temperatury:
1. Czujnik temperatury (KTY 84)

Czujnik temperatury KTY 84 na w przyblizeniu liniowy przebieg charakterysty-
ki (580 Ohm w 20 °C i 2,6 kOhm w 300 °C).

2. Wylgcznik termiczny (3 zestyki rozwierne potaczone szeregowo)

Dla kazdego czota uzwojenia jest wytacznik z charakterystyka dwupunktowg
i temperaturg wyzwalania 120 °C.

Wytacznik termiczny jest z reguty stosowany tylko w przypadku uktadu réwno-
legtego albo niezawodnego rozdzielenia elektrycznego.

Dodatkowo moze mie¢ miejsce reakcja na wytacznik termiczny przez nad-
rzedne sterowanie zewnetrzne (np. SPS). Jest to zalecane wtedy, gdy silnik
jest czesto ze stanu zatrzymanego obcigzany maksymalna sita.

Tutaj ze wzgledu na rézne prady w 3 fazach moze dochodzi¢ do r6znych
temperatur (réznica do 15 K) w poszczegdlnych czotach uzwojenia, ktére
mozna niezawodnie odczytaé tylko przez wytaczniki termiczne.

W czesci pierwotnej silnikdw 1FN3 jest zintegrowany nastepujacy system odczy-
tu temperatury:
1. Czujnik temperatury (KTY 84)

Czujnik temperatury KTY 84 na w przyblizeniu liniowy przebieg charakterysty-
ki (580 Ohm w 20 °C i 2,6 kOhm w 300 °C).

2. Termistorowy czujnik temperatury PTC
Dla kazdej fazy jest umieszczony jeden czujnik w czotach uzwojenia.
Temperatura zadziatania czujnika PTC wynosi 120 °C.

Do reakcji na czujnik temperatury PTC jest preferowany przyrzad wyzwalajacy
3RN1.

Wskazéwka

Gdy czujnik temperatury albo wytacznik termiczny nie jest przytaczony, musi on
dla ochrony przed uszkodzeniem elektrycznym i wysokimi napieciami dotyko-
wymi zosta¢ zwarty i potgczony z PE.

Wazne

Przy wykonywaniu potgczen obwoddw nadzoru temperatury przestrzegajcie
danych dot. niezawodnego roztgczenia elektrycznego wedtug DIN EN 50178.

Wskazowki dotyczace rozdzielenia elektrycznego nalezy przeczytaé z:

Literatura: /PJLM/ Instrukcja projektowania Silnik liniowy
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6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

Jak nastepuje reak- W przypadku silnikéw 1FN przewody sygnatowe nadzoru temperatury silnika sg
prowadzone nie w kablu przetwornika lecz w kablu energetycznym silnika. Aby

cja na czujniki tem- h ) e

t P mogta zosta¢ odczytania temperatura uzwojenia napedu, przewody sygnatowe

peratury czujnika temperatury muszg zosta¢ wigczone do kabla przetwornika (przewod
sprzegajacy czujnika temperatury).

Liniat
ina Przypadek a)
—X411 Nadzér temperatury jest
sprawowany poprzez naped
SIMODRIVE /
611D
Przypadek b)
Przewéd sprzegajacy Nadzér tempera_tury jest sprawowany
Naped A czujnik temperatury poprzez naped i zewnetrznie
U2| V2 |W2| PE > * Czujnik temperatury poprzez naped
gz « W przypadku 1FN1 wylacznik termiczny
3 %‘ = g zewnetrzny
o E 3 * W przypadku 1FN1 wylacznik termiczny
2+ =1 zewnetrzny
S ge Liniat
= =]
=l =
5| 2 —%‘ % X411
Al SIMODRIVE
Kabel T 611D
energetyczn o
9 L Przewodd s j
1FN = przegajacy
Naped A czujnik temperatury
Liniat uz[va|we[PE P Reakea
(=]
X411 ]:D, = ?E %“ Zewn.
5 &[5
SIMODRIVE el =g
611 D Sl 2l
e
Reakcja = %‘
Naped A zewn. g ng ié? %
u2|v2|w2[PE | Kabol T
l— energetyczny o _
- L
® 1FN =
e e
z
= = 2
o8z S
U faY ™ B
Kabol \ Przypadek c)
energetyczny | Nadzor temperatury jest
g sprawowany wylacznie zewnetrznie
1FN =

Rysunek 6-36 Reakcja na czujnik temperatury KTY (czarny/biaty) i wytacznik termiczny wzgl. PTC (z6t-
ty/czerwony) (czy wytacznik termiczny czy termistor zalezy od tego, czy silnik 1FN1 czy 1FN3)
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6 Parametryzowanie sterowania

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

Wskazowka

Zewnetrzny i wewnetrzny ekran przewodoéw sygnatowych w kablu energetycz-
nym jak tez ekran przewodu sprzegajacego czujnika temperatury musi by¢ bez-
warunkowo przytgczony powierzchniowo do blachy przytaczeniowej ekranu.
Wadliwe przytaczenie ekranu moze prowadzi¢ do wysokich napie¢ dotykowych,
btednych funkcji i sporadycznych btedéw albo do zniszczenia zespotu regulacii.

Tablica 6-23 Zajetos¢ przewodu sprzegajacego czujnika temperatury

Sygnat Przewéd energe- | Przewdd sprzegajacy czujnika -X411
tyczny temperatury (Dongle) na napedzie
Czujnik temperatury + czarna zyfa brgzowa + czarna zyla pin 13
Czujnik temperatury - biata zyta pomaranczowa + czerwona zyta pin 25
Wytacznik termiczny/PTC z6Ma zyta - -
Wytacznik termiczny/PTC czerwona zyla - -
©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 6-173
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

6.10.6 System pomiarowy

Okreslenie kierunku
regulacji

Okreslenie kierunku
napedu

Okreslenie kierunku
liczenia systemu
pomiarowego

6- 174

Kierunek regulacji osi jest zgodny wtedy, gdy dodatni kierunek napedu (= pole
wirujgce w prawo U, V, W) jest zgodny z dodatnim kierunkiem liczenia systemu
pomiarowego.

Wskazowka

Dane dot. okreslenia kierunku napedu obowigzuja dla silnikéw firmy Siemens
(silniki 1FNX).

Jezeli dodatni kierunek napedu i dodatni kierunek liczenia systemu pomiarowego
nie sg ze soba zgodne, wéwczas przy uruchamianiu musi w dialogu "System
pomiarowy / przetwornik" zosta¢ odwrocona warto$c rzeczywista predkos$ci
obrotowej (MD 32110).

Kierunek regulacji mozna réwniez sprawdzi¢ w ten sposob, ze naped jest naj-
pierw parametryzowany a nastepnie recznie przesuwany przy zablokowanych
zezwoleniach.

Gdy 0s$ jest przesuwana w kierunku dodatnim (patrz definicja na rysunku 6-37),
wowczas rowniez wartos¢ rzeczywista predkosci musi liczy¢ w kierunku dodat-
nim.

Kierunek napedu jest wéwczas dodatni, gdy czes¢ pierwotna w stosunku do
czesci wtérnej porusza sie przeciwnie do kierunku wyjscia kabla.

..-"'_ gze?xir%tna [}—— Kierunek wyjscia kabla

Czesd widrna (magnesy)
CLS SIS S

+
Czedd wtarna (magnesy) >
Czast ) o
pienwotna }—— Kierunek wyjscia kabla

SIS A ST SIS AL

Rysunek 6-37 Okreslenie dodatniego kierunku napedu

Okreslenie kierunku liczenia jest zalezne od samego systemu pomiarowego.

1. Systemy pomiarowe firmy Heidenhein

Wskazéwka

Kierunek liczenia systemu pomiarowego jest wtedy dodatni, gdy odstep miedzy
gtowica czujnikowa i tabliczkg fabryczng zwieksza sie (patrz rysunek 6-38)
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6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

Glowica czujnikowa )
Tabliczka

Skala -+ \_m fabryczna
AN — N
| N 1 |

Rysunek 6-38  Okreslenie kierunku liczenia w przypadku systemoéw pomiaro-
wych firmy Heidenhein

2. Systemy pomiarowe firmy Reinshaw (np. RGH22B)

System pomiarowy RGH22B firmy Reinshaw (podziatka siatkowa = 20 ym)
jest dopiero od numeru seryjnego G69289 pod wzgledem przytaczenia
kompatybilny z systemem Heidenhein. W przypadku gtowic odczytowych
wczesniejszego typu budowy nie mozna odczytywaé znacznika zerowego.
Poniewaz w przypadku produktu Renishaw RGH22B znacznik odniesienia
ma pozycje zalezng od kierunku, sygnaty przetwornika BID i DIR muszg zo-
sta¢ tak sparametryzowane, by znacznik odniesienia byt wyprowadzany tyl-
ko w jednym kierunku. Kierunek (dodatni/ujemny) jest zalezny od geome-
trycznego usytuowania na maszynie i kierunku dosuwu do punktu odniesie-
nia.

Tablica 6-24  Zajetos¢ sygnatdw i pindw, przetgczenia w przypadku silnika liniowe-

o0 1FN
Sygnat Kolor przewodu Wtyczka okragta potaczony z
12-bi
iegunowa +5V oV
BID czarny pin 9 znacznik odniesie- znacznik odniesie-
nia w obydwu kie- nia w jednym kie-
runkach runku
DIR pomaranczowy pin 7 dodatnie kierunki kierunek ujemny
+5V brazowy pin 12
oV biaty pin 10
Kierunek liczenia systemu pomiarowego jest wowczas dodatni, gdy gtowica odczy-
towa w stosunku do paska ztotego porusza sie w kierunku wyjscia kabla.
i e Thoty
Ghowica + pasek
cZuinikowa “‘x.—/ Systemn L:—
[~ _pomiarowy
/.
Rysunek 6-39  Okreslenie kierunku liczenia w przypadku systeméw pomiaro-
wych firmy Renishaw
Wskazéwka
Jezeli glowica czujnikowa jest mechanicznie potaczona z czescig pierwotna,
kierunek wyjscia kabla musi by¢ rézny. W przeciwnym przypadku odwrdci¢ war-
tos¢ rzeczywista!
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

Przewod sprzegaja- Ten wariant przytaczenia rozpowszechnit sie jako bardzo odporny na zaktdcenia
cy czujnika tempera- i powinien by¢ bezwarunkowo stosowany.

tury (= Dongle) Gdy jest stosowany przyrostowy system pomiarowy, naped jest zgrubnie syn-
chronizowany przy pomocy identyfikacji potozenia wirnika.

Przewdd
przetwomika B’i
$ |
-X411 E
| Liniat
SIMODRIVE
611D 6FX2001-2CG00—xxxXX (przyrostowy)
6FX2002-2CH00-xxxx absolutny)
MNaped A Przewdd sprzegajacy czujnika temperatury (Dongle)
U2 | V2 ‘Wzl PE 6FX2002-1AA14—xxxX
999 =
I
Kabel energstyczny pIETTOE

Rysunek 6-40 Przewdd sprzegajacy czujnika temperatury (zalecana budowa standardowa)
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

6.10.7 Potaczenie rownolegte silnikéw liniowych

. Odstepy miedzy czesciami pierwotnymi silnikdw musza zapewnia¢ takie samo
Budowa mechanicz- pjozenie faz sity elektromotoryczne;.
na Wszystkie czesci pierwotne sg dlatego tak samo pod wzgledem faz przytaczane
réwnolegle do prostownika.

N

Czest pienviotna

/
;/ .
/

. ne
CZes¢ wiorma

/
// ]
T “ Wskazowka:
Taki sam kierunek wyjscia kabla
N Ty odlegtoss par biegundw
ne ity
n: 0,1, 2 ..
—
Q@ D]

N e
\ N

Czgsd wioma Czes¢ pienwotna

Rysunek 6-41 Potaczenie rownolegte silnikéw liniowych (ukfady standardowe)

Uktad Janusa (przy- W przypadku tego potaczenia rownolegtego (uktad Janusa) kierunki wyjscia kabli
padek specjalny po- poszczegolnych silnikéw sg przeciwnie skierowane.

taczenia réwnole-

gtego)
xxmm+ne 21,
o )
Wskazowka:
Rézne kierunki wyjscia kabli:
Ty Odleglose par biegundw (patrz MD1170), TEN107x: 1, = 28.2 mm, 1FN11xx und 1FN12xx: 1, = 36 mm
n: 0,1, 2 ...
XX Stata dana wwymiarowa (patrz karta danych producenta silnika)

Rysunek 6-42  Potgczenie réwnolegte silnikdéw liniowych (uktad Janusa, przypadek specjalny)
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6 Parametryzowanie sterowania

11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

Czujniki temperatury Reakcja na czujniki temperatury moze np. nastepowac jak nastepuje:

i 0kab|0wanie elek' ° Czujnik temperatury

tryczne (patrz punkt silnik 1:  reakcja poprzez naped

6.10.5)
- silnik 2: nie przytaczony
(zwarty i potaczony z PE)
o Wylacznik termiczny albo PTC
- silnik 1i 2: reakcja zewnetrzna
Liniat
X411
SIMODRIVE & _
611D o Przewdd sprzegajacy Reakeja
/czwmka temperatury Zewnetrzna
o
Maped A i
(o]
u2|v2|w2|PE il
-
13
i sl ¥
S+ 8ls
e 00 © O
= g = g
5 g 2| 2 gl gl 2| =
57 =Y I = Ml 5 A ]
fal < 0 il
Katel Kabel energetyczny
energetyczny
[>— —4- .
Silnik 1 Sik2 | PN e —

Rysunek 6-43 Okablowanie w przypadku silnikdw liniowych potaczonych réwnolegle
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.10 Silniki liniowe (silniki TFN1 i 1FN3)

6.10.8 Techniczno-pomiarowe sprawdzenie silnika liniowego

Jaki jest cel pomia-  Jezeli silnik liniowy zostat uruchomiony zgodnie z instrukcja a mimo to wystepuja

ru?
przy pomocy oscyloskopu.

niewyjasnione komunikaty btedéw, wszystkie sygnatly muszg zosta¢ sprawdzone

Sprawdzenie na- W przypadku rownolegle potaczonych czesci pierwotnych EMK_U silnika 1 musi

stepstwa faz U-V-W

Sposéb postepowania przy sprawdzeniu z uzyciem techniki pomiarowe;:

by¢ w fazie z EMK_U silnika 2. To samo dotyczy EMK_V i EMK_W.
Nalezy to bezwarunkowo sprawdzi¢ pod wzgledem techniki pomiarowe;j.

e Odiaczyc¢ zaciski 48 i 63 na module NE i zacisk 663 na panelu wsuwanym

regulaciji.

o Uwaga: odczekac¢ czas roztadowania obwodu posredniego!

e Odiaczyc¢ kabel energetyczny na napedzie.

Ewentualny ukfad réwnolegty odtaczy¢ od czesci pierwotnych.

e Przy pomocy opornikéw 1 kOhm utworzy¢ sztuczny punkt gwiazdowy.

U ™

Silnik Voo
liniowy | iy
LY

1kQ 1k 1kQ
EMK_W EMK_V EMK_U

Rysunek 6-44 Uktad do przeprowadzenia pomiaru

Przy dodatnim kierunku ruchu nastepstwo faz musi by¢ U-V-W.
Kierunek napedu jest wéwczas dodatni, gdy czes¢ pierwotna w stosunku do
czesci wtdrnej porusza sie przeciwnie do kierunku wyjscia kabla.

+ Czesc

Czes¢ wiorma (magnesy)

- — | pienvotna [} Kicrunek wyiscia kabla

S S S S S s

+
CzZesd widma (magnesy) »
Czesé ) o
pie?wotna [ Kierunekwyjscia kabla

7

Rysunek 6-45 Okreslenie dodatniego kierunku napedu (pole wirujace w prawo)
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.10 Silniki liniowe (silniki 1TFN1 i 1FN3)

Okreslenie kata ko-
mutacji

6- 180

Po przytaczeniu oscyloskopu naped musi najpierw przejs¢ przez znacznik zero-
wy, aby zostat zsynchronizowany.

Mek PreVu | | Lip ~ ] > D
: ICh2/Phase V. : : @ 142V
ol EN L. . Ch3iPhase W AL 0.00%
- Ch1/Phase U - : : : i@:  83.4ms
B
Chil 10,0V [Ch2[ 10.0v  |H[10.0ms A Chi 4 200my
Chz 10,0V [WHE 1.00V 15 Feb 2000
W |40, 4000ms 11:05:55

Rysunek 6-46 Okreslenie offsetu kata komutacji przez pomiar sity elektromo-
torycznej (EMK) i znormalizowanego elektrycznego potozenia
wirnika poprzez przetwornik cyfrowo-analogowy przy dodat-
nim kierunku ruchu napedu.

Definicja kanatéw (Ch1 ... Ch4):

e Ch1: EMK faza U w stosunku do punktu gwiazdowego
e Ch2: EMK faza V w stosunku do punktu gwiazdowego
e Ch3: EMK faza W w stosunku do punktu gwiazdowego

e Ch4: znormalizowane elektryczne potozenie wirnika poprzez sygnat pomia-
rowy przetwornika cyfrowo-analogowego

Wskazéwka

Przy wyborze sygnatu pomiarowego "Znormalizowane, elektryczne potozenie
wirnika" nalezy zmieni¢ wspotczynnik SHIFT z 7 na 8 i wartos¢ offsetu z -1,25V
na-2,5V.

W przypadku napedu zsynchronizowanego réznica miedzy EMK/faza U i elek-
trycznym potozeniem wirnika powinna wynosi¢ maksymalnie + 10°.

Jezeli réznica jest wieksza, pozycja znacznika zerowego musi na podstawie MD
1016 "COMMUNITATION_ANGLE_OFFSET" zosta¢ przesunieta programowo.
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11.02 6 Parametryzowanie sterowania

6.11 Funkcja AM / U/F

6.11 Funkcja AM/ U/F

Wskazowka
Funkcja AM / U/F jest opisana w

Literatura: /FBA/, DE1, Rozszerzone funkcje napedu
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6 Parametryzowanie sterowania 11.02

6.12 Ustawienia systemowe dla rozruchu, zresetowania i startu programu obrobki

6.12 Ustawienia systemowe dla rozruchu, zresetowania i startu
programu obrébki

Koncepcja Zachowywanie sig sterowania po
e zatadowaniu programu (POWER ON)
e zresetowaniu / zakonczeniu wykonywania programu obrobki i
e starcie programu obrébki
by¢ zmieniane przy pomocy danych maszynowych
MD 20110: RESET_MODE_MASK (ustalenie stanu podstawowego ste-
rowania po zatadowaniu programu lub zresetowaniu) i
MD 20112: START_MODE_MASK (ustalenie stanu podstawowego ste-
rowania po starcie programu obrobki).

Tablica 6-22 Zmiana ustawienia systemu przez MD

Stan Zmieniany przez MD
Rozruch (POWER ON) RESET_MODE_MASK
RESET/koniec programu obrébki RESET_MODE_MASK
Start programu obrébki START_MODE_MASK i
RESET MODE MASK

Postepowanie Wybierzcie pozadane zachowanie sie systemu.
¢ Po zatadowaniu programu (POWER ON)
MD 20110: RESET_MODE_MASK, Bit 0 = 0 albo 1

Rozruch
(POWER ON})

- 5-Codes wg MD 20150: GCODE_

) RESET_wALUES

Bit 0=0 |-korekcja dhugosci narzedzia nie jest aktywna

- Transformacja nie jest aktywna

- 7adne zespaoty holowania nie sa aktywne

- Aktualizacja styczna nie jest aktywna

- Mie projektowane sprzezenie wrzeciona
synchronicznego jest wytaczane

MD 20110
RESET_MODE_MASK
Bit 0

- G-Codes wg MD 20150: GCODE_RESET_WALUES

- Korekeja diugosci narzedzia aktywna wg MD 20120 TOOL_RESET_
WALUE, MD 20121 TOOL_PRESEL_RESET_WALUE i
MD 20130: CUTTING_EDGE_RESET_WALUE

- Transformacja aktywna wg MD 20140: TRAFO_RESET_WALUE

- Fadne zespoty halowania nie 58, aktywne

- Zadne aktualizacja styczna nie jest aktywna

- Mie projektowane sprzeZenie wrzeciona synchronicznego jest wytaczane

Rysunek 6-47 Ustawienia systemu po zatadowaniu programu

6- 182 © Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02
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6.12 Ustawienia systemowe dla rozruchu, zresetowania i startu programu obrobk

e Po zresetowaniu / zakohczeniu programu obrdbki
MD 20110: RESET_MODE_MASK, Bit4 - 10 = 0 albo 1

Bity 4 - 10 moga by¢ kombinowane dowolnie.

RESET!
koniec programu obrébki

Aktualne nastawienia s zachowswane.

£ nastepnym startem programu obrobki
dziata nast. ustawienie podstawiowe:

- G-Codes wg MD 20180 GCODE_

Bit 0=0 RESET_VALUES o

- Korekta diugosci narzedzia nieak-tywna

- Transformacja nieaktywna

- _Zadne zespoty holowania nie =3 akbywne

- Zadna aktualizacja styczna nie jest aktywna

MD 20110
RESET_MODE_MASK
Bit 0

Bity 4 do 10 dziataja zaleznie od ustawienia na:

- aktualng ptaszczyzne

- aktualnie nastawialny frame

- aktywna korekcje narzedzia

- akbywna transformacje

- zespoby holowania

- aktualizacje styczna,

-nie projektowane sprzezenie wrzeciona synchronicznego
Przy projektowanym sprzeZeniu wrzeciona
synchronicznego sprzgienie jest ustawiane w zaleznosci
od MD 21330 COUFLE_RESET_MODE_1

Rysunek 6-26 Ustawienia systemu po zresetowaniu / zakonczeniu pro-
gramu obrobki
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6.12 Ustawienia systemowe dla rozruchu, zresetowania i startu programu obrobki

e Po starcie programu obrébki
MD 20112: START_MODE_MASK, Bit4 - 10 = 0 albo 1

Bity 4 - 10 moga by¢ kombinowane dowolnie.

Start programu obrobki

Altualne nastawienia sg zachownwane
wi odniesieniu do:

- aktualnge] ptaszczyzny

Bit 4-10 - aktualnie nastawianego frame

=0 - aktywnej korekcji narzedzia

- aktywine] transformadii

- Zespotdw holowania

- hadgzania stycznego

- nie projektowanego sprzezenia
wrZeciona synchronicznego

MD 20112
START_MODE_MASK
Bit4 - 10

Bit 4-10=1

Aktualne ustawienia sa cofane w adniesieniu do:

- aktualne] ptaszczyzny

- aktualnie nastawianego frame

- aktywnej korekcji narzedzia

- aktywnej transformacji

- Zespotow holowania

- aktualizacji styczne)

- nie projektowanego spreezenia wrZzeciona synchronicznego

Rysunek 6-49 Ustawienia systemu po starcie programu obrébki

Literatura: /FB/ "K2", Uktady wspodtrzednych:
Zblizony do obrabianego przedmiotu system wartosci rzeczywistych
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Uruchomienie PLC 7

7.1 PLC

Modut PLC PLC w 840D jest kompatybilne z SIMATIC S7 AS314.
Wielkos¢ pamieci wynosi 64kB w wykonaniu podstawowym i moze by¢
zwiekszona o 32kB do facznie 96kB (opcja).

Program podstawo- Program PLC dzieli sie na program podstawowy i program uzytkownika.
wy, program uzyt- W modutach organizacyjnych (OB) 1, 40 i 100 programu podstawowego
kownika sg zaznaczone miejsca wejscia dla programu uzytkownika.
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7 Uruchomienie PLC 11.02
7.1 PLC
OB 100 2k S
Zrestartowanie | Rozruch |
L -
Pragram
uzytkownika
= Fc2_ e
Obrébka (— Kanal
cykliczna 1 GP-0B 1 | s
| Wrzeciono
| |
| |
| | Fc14
I I [wstr,  ~ 1
BHG
| | =
| [ FC6
| e
| nie
| - .
ol e FC 19/25
= MSTT:
rogram
uzytkownika IigE I N FC (9/15/16/18)
ASUP,
osie konkuruj./
FC 7/8/22 wrzeciona
W2ZV:
TM_Trans _l FB 2/3/4
I_M i J rczytxzapnsj
Zmiennych,
FC 17 |i“9' Fl _]
Eazdaftrcuka_tj FC 13
SlErCIWaI'IIE
IZrnun:katy _l us»wetlanlend
i robocze
OB 40 e lr—_—___—l
| orpRaL e |
I | e AP ) |
Pragram
uzytkownika
Rysunek 7-1 Struktura programu podstawowego
Tool-Box Program podstawowy PLC jest czescig sktadowa SINUMERIK 840D-

Pamie¢ PLC

Zatladowanie pro-
gramu PLC

7- 186

Tool-Box.

Ewentualnie ustawi¢ opcje ,pamie¢ PLC”.

Sa dwie mozliwosci zatadowania gotowego programu PLC:
Zatadowanie, przetestowanie i zmiana programu PLC przy pomocy
SIMATIC S7 (patrz tez plik Read Me na dyskietce programu podsta-

1.

WOWego).

Zatadowanie archiwowanego programu PLC przy pomocy PCIN

albo z MMC 101/102
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11.02 7 Uruchomienie PLC

7.1 PLC

Wskazéwka

W menedzerze projektu STEP 7 (S7-TOP) standardowo nie sg wyswie-
tlane SDB. Wyswietlanie SDB jest uaktywniane w menu Widok / nasta-
wienie filtra / wszystkie moduty z SDB.

Status PLC Do sterowania i obserwacji wejs¢ PLC, wyj$¢ zapisdw, itd. stuzy status
PLC w menu ,Diagnoza”.

Zachowanie sie¢ PLC tadowanie programu PLC nastepuje zawsze z rodzajem rozruchu
przy rozruchu ZRESTARTOWANIE, tzn. system operacyjny PLC po inicjalizacji prze-
chodzi przez OB100 i nastepnie rozpoczyna prace cykliczng na poczat-
ku OB1. Nie ma przeskoku z powrotem do miejsca przerwania (np.
w przypadku przerwy w zasilaniu sieciowym).

Rodzaj rozruchu W przypadku zapiséw, czaséw i licznikdw sg zakresy zaréwno rema-
ZRESTARTOWANIE nentne (pozostajgce) jak i nie remanentne. Obydwa zakresy sg wspotza-
lezne i sg dzielone przez granice parametryzowana, przy czym zakres
0 wyzszych adresach zakresu jest ustalany jako zakres nie remanentny.
Moduty danych sg zawsze remanentne.

Jezeli zakres remanentny nie jest buforowany (bateria jest roztadowa-
na), wowczas rozruch jest uniemozliwiony. Przy zrestartowaniu sg reali-
zowane nastepujace punkty:

e UStack, BStack i nie remanentne zapisy, czasy i liczniki
skasowanie odwzorowania procesowego wyjs¢ (PAA)

skasowanie alarméw procesowych i diagnostycznych

aktualizacja listy stanu systemu

ocena obiektéw parametryzowania zespotéow konstrukcyjnych (od
SD100) wzgl. w pracy jednoprocesorowej wyprowadzenie parame-
trow domysinych do wszystkich zespotow konstrukcyjnych

e wykonanie zrestartowania modutu organizacyjnego (OB100)

e wczytanie odwzorowania procesu wejs¢ (PAE)

e cofniecie blokady wyprowadzania polecen (BASP)

Praca cykliczna Pod wzgledem czasowym program podstawowy przebiega przed wyko-
nywaniem programu uzytkownika PLC. W pracy cyklicznej nastepuje
kompletna realizacja interfejsu NC/PLC. W ptaszczyznie alarméw proce-
sowych nastepuje przeniesienie aktywnych funkcji G do PLC, w przy-
padku gdy funkcja jest uaktywniona.

Nadzoér dziatania Miedzy PLC i NCK jest po zakorczonym tadowaniu programu i pierw-
szym cyklu OB1 uaktywniany cykliczny nadzér. W przypadku awarii PLC
ukazuje sie alarm ,2000 Lebenszeicheniiberwachung PLC / nadzér dzia-
tania PLC".

Literatura: [FB/, P3, ,Program podstawowy PLC”
/STH/, SIMATIC S7-300
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7 Uruchomienie PLC 11.02

7.1 PLC

Parametry modutu FB1 (modut tadowania programu podstawowego PLC) musi zosta¢ wy-
FB1 posazony w zmienne.

Doktadny opis zmiennych i mozliwosci zmiany sparametryzowania nale-
zy wzigé z

Literatura: [FB/, P3, Program podstawowy PLC”

Wskazéwka

Sa stosowane czasy T0 do T9 z programu podstawowego.

7.2 Przeglad modutéw organizacyjnych, modutéw funkcyjnych,
modutéw danych

Literatura: /FB/, P3, ,Program podstawowy PLC”
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Teksty alarmoéw i komunikatow

8.1 Teksty alarméw i komunikatow

8.1.1 Pliki tekstow alarméow dla MMC 100
8.1.2 Pliki tekstow alarmoéw dla MMC 102/103
8.1.3 Pliki tekstow alarmow dla PHG

8.14 Sktadnia dla plikow tekstow alarmow
8.1.5 Wiasciwosci listy alarmow
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8 Teksty alarmow i komunikatow 11.02

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

8.1 Teksty alarméw i komunikatéw

8.1.1 Pliki tekstow alarmoéw dla MMC 100

Opis

Warunki

Teksty alarmoéw /
komunikatéw

Pliki

8- 190

Proces instalacji z dyskietki programu uzytkowego MMC100 (patrz roz-
dziat 12) przenosi

e ustawienia konfiguracyjne

o teksty

e  zaprojektowang otoczke graficzng
e oprogramowanie uzytkownika

z katalogu update na Waszym PC/PG do sprzetu MMC100. Ponizej
opisano mozliwe przedtem dopasowania plikow tekstow alarmow.

e PCzDOS6.x

o Kabel V.24 miedzy interfejsem COM1 w MMC100 (X6) i interfejsem
COM1 albo COM2 Waszego PC.

e  Zapotrzebowanie na pamie¢ na dysku twardym ok. 3 MByte

e Ponizszy opis zaklada, ze wedtug rozdziatu 12 dokonaliscie juz
przeniesienia oprogramowania z dostarczonej dyskietki programu
uzytkowego (dyskietka 2) na dysk twardy PC/PG.

Teksty znajdujg sie z wpisami standardowymi firmy Siemens na Wa-
szym PC na wybranym przez Was dysku twardym. Dla uproszczenia

W ponizszym opisie zawsze przyjmujemy, ze jest do dysk C:. Katalogiem
jest:

C:\mmc pj\proj\text\<SPRACHVERZEICHNIS>.

Przy tym zaleznie od jezyka w miejscu <SPRACHVERZEICHNIS> jest
dla jezyka niemieckiego

dla jezyka angielskiego

dla jezyka francuskiego

dla jezyka hiszpanskiego

dla jezyka wioskiego

—mTm®O

Nazwy plikéw tekstowych rozpoczynajg sie od a koncza na .txt:
- ALZ.TXT teksty alarméw cykli

- ALC.TXT teksty alarméw cykli kompilacyjnych

- ALP.TXT teksty alarméw/komunikatow PLC
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11.02

8 Teksty alarmow i komunikatow

Edytor

Wiele jezykow

Jezyk wiodacy

Konwertowanie
i przeniesienie

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

Do pracy z plikami nalezy stosowac edytor DOS edit. Teksty standar-
dowe zawarte w plikach tekstowych mogg zosta¢ zastgpione tekstami
specyficznymi dla uzytkownika. W tym celu nalezy uzy¢ edytora ASCII,
np. edytora DOS. Pliki tekstéw komunikatéw mogg by¢ poszerzane

0 howe wpisy.

Obowigzujace zasady sktadni znajdziecie w punkcie 8.1.4.

MMC100 mozna on-line wyposazy¢ w dwa jezyki. Te jezyki sa okreslane
jako jezyk pierwszoplanowy i drugoplanowy. Jezyki pierwszoplanowy
i drugoplanowy systemu MMC moga zosta¢ zmienione przy pomocy
dyskietki programu uzytkowego, jak opisano w rozdziale 12 Zmiana
oprogramowania i sprzetu.

Instalacja pozwala na wybdr dowolnej kombinacji tych dwéch jezykow
z dyskietki jako jezyk pierwszoplanowy wzgl. drugoplanowy.

Jezykiem wiodacym jest z definicji jezyk niemiecki. Ustala on liczbe
i kolejnosé tekstéw alarmow/komunikatéw dla jezykéw wybranych przez
uzytkownika.

Liczba i kolejnos¢ tekstéw alarmow/komunikatéw wybranych jezykow
i jezyka przewodniego musza by¢ zgodne.

Po przeprowadzeniu zmian nalezy pliki tekstowe konwertowac i prze-
nies¢ do MMC (rozdziat 12).

Wskazéwka

Dla dodatkowych plikéw tekstowych uzytkownik ma do dyspozycji 128
kilobajtow.
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8 Teksty alarmow i komunikatow 11.02

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

8.1.2 PIliki tekstow komunikatow dla MMC 102/103

Zapisanie plikow Pliki z tekstami btedéw sg zapisane na dysku twardym w katalogu
tekstowych C:\dh\mb.dir\. Przewidziane do stosowania pliki tekstow btedéw sg uak-
tywniane w pliku c:\mmc2\mbdde.ini.

Budowa pliku mbd-  Fragment mbdde.ini, odno$nie konfiguracji pliku tekstow alarmow:
de.ini
[Textfiles]
MCC=c:\dh\mb.dir\alm_
NCK=c:\dh\mb.dinaln_
PLC=c:\dh\mb.dir\plc_
ZYK=c:\dh\mb.din\alc_
CZYK=c:\dh\mb.dir\alz_
UserMMC=

UserNCK=
UserPLC=c:\dh\mb.dir\myplc_
UserZyk=

UserCZyk=

Pliki standardowe Na dysku twardym MMC 101/102/103 sg zapisane teksty standardowe
w formacie ASCII w nastepujacych plikach:

MMC C:\dh\mb.din\alm_XX.com
NCK C:\dh\mb.dir\aln_XX.com
PLC C:\dh\mb.dir\alp_XX.com
ZYK C:\dh\mb.din\alc_XX.com
CZYK C:\dh\mb.dir\alz_XX.com

XX” zastepuje tutaj skrot odpowiedniego jezyka. Pliki standardowe nie
powinny by¢ przez uzytkownika zmieniane w celu zapisania wtasnych
tekstow bteddw. Przy zastepowaniu tych plikdbw przez nowe pliki przy
zmianie wersji oprogramowania MMC101/102/103, wstawione albo
zmienione alarmy specyficzne dla uzytkownika zostatyby utracone.
Uzytkownik powinien zapisywac wtasne teksty btedéw w plikach uzyt-
kownika.

Pliki uzytkownika Teksty btedow zapisane w plikach standardowych uzytkownik moze
zastapi¢ wlasnymi tekstami wzgl. dodaé nowe teksty. W tym celu musi
poprzez zakres czynnosci obstugowych Ustugi wgra¢ dodatkowe pliki do
katalogu c:\dh\mb.dir (teksty alarméw MBDDE). Nazwy jego plikéw
tekstowych sa ustalane w pliku cz:mmc2\mbdde.ini. W tym celu w Dia-
gnoza\Uruchomienie\MMC jest dostepny edytor.

Przyktady konfiguracji dwoch dodatkowych plikow uzytkownika (teksty
alarméw PLC, zmienione teksty alarméw NCK) w pliku mbdde.ini:

User MMC =

User NCK = C:\dh\mb.dimynck_
User PLC = C:\dh\mb.dinmyplc_
User ZYK =

User CZYK =
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11.02

8 Teksty alarmow i komunikatow

Edytor

Zaleznos¢ tekstow
alarméw od jezyka

Przyktad

Przyktad dla MMC
102/103

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

Teksty plikéw uzytkownika zastepuja teksty standardowe o takim samym
numerze alarmu. Numery alarméw nie wystepujace w tekstach standar-
dowych sg dodawane.

Do opracowywania musi by¢ uzywany edytor ASCII (np. edytor DIS
edit).

Przyporzadkowanie tekstow alarméw uzytkownika nastepuje poprzez
nazwe pliku tekstowego. W tym celu do nazwy pliku uzytkownika wpisa-
nej do mbdde.ini jest dodawany odpowiedni skrét i rozszerzenie .com.

Jezyk Kod
niemiecki gr
angielski uk
francuski fr

wioski it

hiszpanski sp
myplc_gr.com Plik niemieckich tekstow alarmoéw PLC
mynck_uk.com Plik angielskich tekstow alarméw NCK

Wskazéwka

Zmiany tekstow alarmoéw dziatajg dopiero po ponownym zatadowaniu
programu MMC.

Przy sporzadzaniu plikéw tekstowych nalezy zwraca¢ uwage, by data

i czas zegarowy w PC byly prawidiowo nastawione. W przeciwnym przy-
padku moze sie zdarzy¢, ze teksty uzytkownika nie beda prawidtowo
wyswietlane na obrazie.

Plik z niemieckimi tekstami uzytkownika, PLC:
myplc_gr.com

700000 0 0 ,DB2.DBX180.0 nastawiony”
700001 0 0 ,brak cisnienia smarowania”

Maksymalna dtugosc tekstu alarmu przy prezentacji 2-wierszowej wyno-
si 110 znakow.
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8 Teksty alarmow i komunikatow 11.02

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

8.1.3 Pliki tekstow alarmoéw dla PHG

Pliki tekstow alarméw dla NC jak tez dla PLC sg sporzadzane i wprowadza-
ne jak w przypadku MMC 100.

Opis Proces instalacji ,HPUSETUP” dyskietki systemowej PHG przenosi
e ustawienia konfiguracyjne
o teksty
e  zaprojektowang otoczke graficzng
e oprogramowanie uzytkownika

z katalogu update na Waszym PC/PG do oprogramowania PHG. Ponizej
opisano mozliwe przedtem dopasowania plikéw tekstéw alarmow.

Warunki e PCzDOS6.x

o Kabel V.24 miedzy interfejsem COM1 PHG i interfejsem COM1 albo
COM2 Waszego PC.

e  Zapotrzebowanie na pamie¢ na dysku twardym ok. 3 MByte

o Ponizszy opis zaklada, ze wedtug dostarczonego pliku ReadMe
dokonaliécie juz przeniesienia oprogramowania z dostarczonej dys-
kietki systemowej na dysk twardy PC/PG

Postepowanie 1. Wywota¢ HPUSETUP

2. Po skopiowaniu oprogramowania na dysk twardy anulowac¢ instala-
cie ((NO”)

3. Zmienic¢ plik tekstow alarmoéw w <katalog instalacyj-
ny>\proj_hpu\text\...

4. Po przeprowadzeniu zmian nalezy konwertowac pliki tekstowe
(,Mkalarm”) i przenie$¢ do PHG.

5. Wywotaé INSTALL w ,katalogu instalacyjnym>.

Teksty alarmoéw / Teksty znajdujg sie z wpisami standardowymi firmy Siemens na Wa-
komunikatow szym PC na wybranym przez Was dysku twardym. Dla uproszczenia
W ponizszym opisie zawsze przyjmujemy, ze jest do dysk C:. Katalogiem
jest:

C:\hpu_dvk\proj_hpu\text\a\<SPRACHVERZEICHNIS>.

Przy tym zaleznie od jezyka w miejscu <SPRACHVERZEICHNIS> jest
dla jezyka niemieckiego

dla jezyka angielskiego

dla jezyka francuskiego

dla jezyka hiszpanskiego

dla jezyka wioskiego

—mTm®O
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8 Teksty alarmow i komunikatow

Pliki

Edytor

Wiele jezykow

Jezyk przewodni

Konwertowanie
i przeniesienie

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

Nazwy plikéw tekstowych rozpoczynajg sie od a koncza na .txt:
- ALZ.TXT teksty alarméw cykli

- ALC.TXT teksty alarméw cykli skompilowanych

- ALP.TXT teksty alarméw/komunikatow PLC

Do pracy z plikami nalezy stosowaé edytor DOS edit. Teksty standar-
dowe zawarte w plikach tekstowych mogag zosta¢ zastgpione tekstami
specyficznymi dla uzytkownika. W tym celu nalezy uzy¢ edytora ASCII,
np. edytora DOS. Pliki tekstéw alarméw moga by¢ poszerzane o nowe
wpisy.

Obowigzujace zasady sktadni znajdziecie w nastepnym punkcie.

PHG mozna on-line wyposazy¢ w dwa jezyki. Te jezyki sg okreslane
jako jezyk pierwszoplanowy i drugoplanowy. Jezyki pierwszoplanowy
i drugoplanowy systemu MMC moga zosta¢ zmienione przy pomocy
dyskietki systemowe;.

Instalacja pozwala na wybér dowolnej kombinaciji tych dwdch jezykow
z dyskietki systemowej jako jezyk pierwszoplanowy wzgl. drugoplanowy.

Jezykiem przewodnim jest z definicji jezyk niemiecki. Ustala on liczbe
i kolejnosc¢ tekstéw alarméw/komunikatow dla jezykoéw wybranych przez
uzytkownika.

Liczba i kolejnosc¢ tekstow alarmow/komunikatow wybranych jezykéw
i jezyka przewodniego muszg by¢ zgodne.

Po przeprowadzeniu zmian nalezy pliki tekstowe konwertowac
i przenies¢ do PHG.
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8 Teksty alarmow i komunikatow

11.02

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

8.1.4 Skiadnia dla plikow tekstow alarmow

Numery alarmoéw

Format pliku tek-
stowego dla tekstow
alarméw cykli

Numer alarmu

8- 196

Dla alarméw cykli, kompilacji i PLC sg do dyspozycji nastepujgce nume-

ry alarmow:

Tablica 8-1 Numery alarmoéw cykli, kompilacji i PLC

Zakres nume- Okreslenie Oddzialywanie Kaso-

réw wanie

60000-60999 Nazwa cyklu (Siemens) Wyswietlanie, blokada | Reset
NC-Start

61000-61999 Wyswietlanie, blokada | Reset
NC-Start, brak ruchu

62000-62999 Wyswietlanie Cancel

63000-64999 Zarezerwowano

65000-65999 Alarmy cykli (uzytkownik) | Wyswietlanie, bloko- Reset
wanie NC-Start

66000-66999 Wyswietlanie, bloko- Reset
wanie NC-Start, brak
ruchu

67000-67999 Wyswietlanie Cancel

68000-69000

Zarezerwowano

70000-79999

Alarmy cykli kompilowa-
nych

400000-499999

Alarmy PLC ogdlne

500000-599999

Alarmy PLC dla kanatu

600000-699999

Alarmy PLC dla osi i
wrzeciona

700000-799999

Alarmy PLC dla uzytkow-
nika

800000-899999

Alarmy PLC przebiegow /
graféw

Nie kazdy numer z wymienionego na liscie zakresu jest do dyspozyciji
(patrz literatura: /FB/ P3, ,Program podstawowy”, listy).
Plik tekstowy alarmow cykli i cykli skompilowanych ma nastepujaca

strukture:

Tablica 8-2 Struktura pliku tekstowego dla tekstéw alarméw cykli

Numer alarmu
60100

60101

65202

Wyswietlanie  ID pomocy
1 0
1 0
0 1

Tekst albo numer alarmu

,Nie zaprogramowano numeru

D %1”
60100

,0$ %2 w kanale %1 nie jest

nieruchoma”

/I Plik tekstow alarméw dla cykli w jezyku niemieckim

Wyszczegdlnienie numerdw alarméw
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8 Teksty alarmow i komunikatow

Wyswietlanie

ID pomocy

Tekst albo
numer alarmu

Format pliku tek-
stowego dla tekstow
alarméw PLC

Wyswietlanie

ID pomocy

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

Tutaj jest ustalany rodzaj wyswietlania alarmu:
0: wyswietlanie w wierszu alarmow
1: wyswietlanie w polu dialogowym

Tylko MMC 101/102/103 (z dyskiem twardym): standardowe nastawienie ,0”
oznacza: dostarczony przez Siemens plik WinHelp daje szczegétowe obja-
Snienie alarmu. Warto$¢ miedzy 1 i 9 odsyta poprzez wpis przyporzadkowu-
jacy w pliku MBDDE.INI do sporzadzonego przez uzytkownika pliku Win-
Help. Patrz tez 8.1.5, HelpContext.

Przynalezny tekst jest podawany z parametrami potozenia w znakach

poczatkowych.

e W przypadku tekstéw alarméw nie wolno uzywaé znakéw ” i #. Znak %
jest zarezerwowany dla wyswietlania parametrow.

o Jezeli ma by¢ uzyty istniejacy tekst, moze to nastgpi¢ przez odestanie
do odpowiedniego alarmu. 5-cyfrowy numer alarmu zamiast , Tekst”.

o W pliku tekstéw alarméw moga znajdowac sie wiersze komentarzy,
muszg one rozpoczynac sie od ,//”. Maksymalna dtugosc¢ tekstu alarmu
wynosi 110 znakéw przy wyswietlaniu 2-wierszowym. Jezeli tekst jest
zbyt dtugi, wowczas jest obcinany i oznaczany symbolem ,*”.

e Parametr ,%1”: numer kanatu
Parametr ,%2”: numer bloku

Plik ASCII dla tekstéw alarmow PLC ma nastepujaca budowe:

Tablica 8-3 Struktura pliku tekstowego dla tekstow alarmow PLC

Nr Wyswiet-1D Tekst Tekst na MMC
alarmu lanie pomocy
510000 1 0 ,Kanat %K VSP zabl. Kanal 1 VSP zabl.
600124 1 0 .Blokada posuwu 08 %A” Blokada posuwu 0$ 1
600224 1 0 600124 Blokada posuwu o0$ 2
600324 1 0 600224 Blokada posuwu 0$ 3
703210 1 1 » 1 ekst uzytkownika” Tekst uzytkownika
703211 1 1 »Tekst uzytk. %A...” Tgk1$t uzytkown.

0s$1 ...

/I Plik tekstow alarméw dla alarmoéw PLC
Literatura: /FB/, P3, Program podstawowy PLC”

Tutaj jest ustalany rodzaj wyswietlania alarmu:
0: wy$wietlanie w wierszu alarmow
1: wyswietlanie w polu dialogowym

Tylko MMC 101/102/103 (z dyskiem twardym): standardowe nastawienie ,0”
oznacza: dostarczony przez Siemens plik WinHelp daje szczegétowe obja-
Snienie alarmu. Warto$¢ miedzy 1 i 9 odsyta poprzez wpis przyporzadkowu-
jacy w pliku MBDDE.INI do sporzadzonego przez uzytkownika pliku Win-
Help. Patrz tez 8.1.5, HelpContext
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8 Teksty alarmow i komunikatow 11.02

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

Tekst albo

8- 198

Przynalezny tekst jest podawany z parametrami potozenia w cudzystowiu.

W przypadku tekstow alarméw nie wolno uzywac znakow ” i #. Znak %
jest zarezerwowany dla wyswietlania parametrow.

Jezeli ma by¢ uzyty istniejacy tekst, moze to nastgpi¢ przez odestanie
do odpowiedniego alarmu. 5-cyfrowy numer alarmu zamiast , Tekst”.
W pliku tekstow alarméw moga znajdowac sie wiersze komentarzy,
muszg one rozpoczynac sie od ,//”. Maksymalna dtugosc¢ tekstu alarmu
wynosi 110 znakow przy wyswietlaniu 2-wierszowym. Jezeli tekst jest
zbyt dlugi, wéwczas jest obcinany i oznaczany symbolem ,*”.

Parametr ,%K”: numer kanatu (2-gie miejsce numeru alarmu)
Parametr ,%A”: parametr jest zastepowany przez numer grupy sygna-
téw (np. nr osi, nr zakresu uzytkownika, nr taricucha przebiegu)
Parametr ,%N”: numer sygnatu

Parametr ,%Z”: numer stanu

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02

8 Teksty alarmow i komunikatow

8.1.5 Wiasciwosci listy alarmoéw

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

Wiasciwosci listy alarméw mogqg zosta¢ zmienione w pliku MBDDE.INI.

Tablica 8-4 Sekcje pliku MBDDE.INI

Sekcja

Znaczenie

Alarmy

Informacje ogdlne listy alarmoéw (np. format czasu/data
komunikatéw)

TextFiles

Dane o Sciezce / pliku list tekstowych dla alarméw (np.
MMC=..\dh\mb.dir\alm_ <modut komunikatéw w kat.
mb>)

HelpContext

Nazwy i $ciezki plikbw pomocy (np. FileO=hlp\alarm_)

DEFAULTPRIO

Priorytety réznych typow alarméw (np.
POWERON=100)

PROTOCOL

Wiasciwosci protokotu (np. File=.\proto.txt<nazwa i
Sciezka pliku protokotu>)

KEYS

Informacja o przyciskach, przy pomocy ktérych mozna
kasowac alarmy (np. Cancel=+F10 <kasowanie alar-
mow przy pomocy kombinacji przyciskéw Shift+F10>)

Dalsze szczegéty di wpiséw w plikach znajdziecie w:
Literatura: /BN/, Instrukcja dla uzytkownika: pakiet OEM MMC

»Alarmy” Wiasciwosci w tej sekcji ustalajg nastepujace wtasciwosci listy alarmow:

e TimeFormat

Tutaj jest wpisywany wzorzec, ktéry ma byé stosowany przy wypro-
wadzaniu daty i czasu. Odpowiada on CTime::Format Microsoft
Foundation Classes.

e  MaxNr

Ustala maksymalng wielko$¢ listy alarméw.

¢ ORDER

Ustala kolejnos¢, w ktdrej alarmy sg ustawiane na liscie alarmow:
FIRST powoduje, ze najpierw wystepujg na liscie
alarmy nowszej daty
LAST powoduje, ze nowe alarmy znajdujg sie na kohcu.

Przykitad
[alarmy]

TimeFormat=%d.%m.%y%H:%M:%S

MaxNr=50
ORDER=LAST

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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8 Teksty alarmow i komunikatow 11.02

8.1 Teksty alarmow i komunikatow

Miejsce na notatki
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Praca testowa osi i wrzeciona 9
9.1 Warunki

Zezwolenia dla osi Aby sterowanie mogto wykonywacé ruchy w osi, musi do zaciskéw ze-
zwolenia na napedzie by¢ doprowadzany sygnat i muszg by¢ nastawio-
ne bity zezwolenia na interfejsie.

Zezwolenia na napedzie

112 | Ustawianie
9 +24V
63 Zezwolenie dla impulsow
9 +24V
64 Zezwolenie dla napedu
9 +24V Modut NE
48 Start obwodu posredniego
9 +24V
663| Zezwolenie dla impulséw
19 +24V Modut napedowy

Literatura: /PJ/, Instrukcja projektowania SIMODRIVE 611-A/611-D

Ostrzezenie

Mimo polecenia "Blokada osi" poprzez zacisk 663 mogg na zaciskach
wyjsciowych sterowania napedu mogg wystepowac niebezpieczne na-

piecia.
Zezwolenia poprzez Do interfejsu PLC dla osi wzgl. wrzeciona muszg byé doprowadzone
interfejs PLC nastepujace sygnaty:

NST ,zezwolenie dla regulatora” (DB31-48, DBX2.1)

NST ,zezwolenie dla impulséw” (DB31-48, DBX21.7)

NST ,system pomiaru potozenia 1 albo 2” (DB31-48, DBX1.5, DBX 1.6)

Nastepujace sygnaty na interfejsie nie moga by¢ nastawione, poniewaz
powodujg one zablokowanie ruchow:
NST ,przetacznik korekcji posuwu / wrzeciona” (DB31-48, DBBO)

nie na 0%
NST ,blokada osi / wrzeciona” (DB31-48, DBX1.3)
NST ,$ledzenie” (DB31-48, DBX1.4)

NST ,zresetowanie pozostatej drogi / wrzeciona (DB31-48, DBX2.2)
NST ,posuw stop / wrzeciono stop” (DB31-48, DBX4.3)
NST ,blokada przyciskéw ruchu” (DB31-48, DBX4.4)
NST ,blokada przetwornika przy fadowaniu programu”
(DB31-48, DBX20.1)
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9 Praca testowa osi i wrzeciona 11.02

9.1 Warunki

Literatura: [FB/, A2, ,R6zne sygnaty interfejsowe i funkcje"
Sygnaly interfejsowe od i do osi/wrzeciona

Wylaczniki kranco-  Ustawienie sprzetowych wytgcznikéw krancowych i kontrola sygnatow
we interfejsowych:

o  Wylgcznik krancowy sprzetowy PLUS DB31-48.DBX12.1
o  Wytacznik krancowy sprzetowy MINUS DB31-48.DBX12.0

Literatura: [FB/, A3, "Nadzory osi, obszary ochrony"
Nadzory ograniczen statycznych
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10.00

9 Praca testowa osi i wrzeciona

9.2 Praca testowa osi

9.2 Praca testowa osi

Wybrad rodzaj pracy JOG i udzielic
zezwolenia dla osi

Sprawidzenie zezwolen na napedzie

Modut ER Zacizk 63 (zezwol. dla impulsow)
B4 (zezwolenie dia napedu)
48 (=tart obvwodu posredniego)

Modut % S&: 663 (zezwol. dia impulzdw)
Sprawdzenie sygnalow interfejsowych (DB 31 - 48)
DEB0 Przefacznik korekty posuwu
DEA1.7 Horekta dzista

DBEX1.51 & System pomiary dhgosci 172
DEH1 4 Sledzenis

DE+1.3 Blokads osi

DEx2.2 Skazowwanie pozostatej drogi
DEX21 Zezwolenie dia regulatora
DE4.3 posuw stop Hwrzeciono stop
DEXS.0-55 JOG-IMNC

CEX4 6/4.7 Przyciski ruchu

DEX20.1 HLGSE (naped)

DEx21.7 Zezwolenie dia impulsdwy (61100

Sprawdzenie danych maszynowych

WD 32000-32050  Predkosci
M0 SE000-36620  Madzory
MD 32110 Wiartodd rzeczywista zhaku

Wyswietlanie danych dla serwisu

Czy kierunelk
ruchu jest

Sprawdzi¢ MD 32100 AX_MOTION_DIR

i parzgdku?

Zadanie drogi 10 mm

Czy ocena

drogi jest

Sprawdzic MD 31000 - 31080 (dopasow. przetwornika)

wi porzgdiu ?

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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9 Praca testowa osi i wrzeciona

11.02

9.2 Praca testowa osi

0,

Ruch z posUwem
1000 mm/min

Ruch z przesu-
wiem sZybkim

tal}

Alarm?

Interpretacia alarmu i sprawdzenie
danych maszynowych dla dopaso-
wania predkosc

Czy uchyb
nadgzania
jest w porzg
dku?

Sprawdzic

MD 32200 (wspotczynnik KV)

MD 32410 (stata czasowa ograniczenia szarpniecia)
MO 32810 (dopasowanie dynamiki)

MO 31050/31060  (przektadnia odbiornika mocy)
MO 32610 (wysterowanie wyprzedzajgce )

MO 1401 (maksymalna predkose uzytkowa silnika)
MD do dopasowania predkosci

9- 204
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11.02

9 Praca testowa osi i wrzeciona

9.3 Test wrzeciona

9.3 Test wrzeciona

Udzielié zezwalenia dia
wirZeciona (Zezw. dla regulatora
N, Zezw. na napedzie)

Zadad predkosdé obrotows,

nie

Czy wrZeciono
wiruje?

Sprawdzenie zezwolen na napedzie
Modut E/R 63 zezwolenie dla impulsdw

64 zezwaolenie dla napadu

48 start obwodu posredniego
Modit napedowy 663 zezwiol dla impulsdw
Sprawdzenie sygnalow interfejsowych (DB 31 -48
DBBO Korekta wrzeciona
DBX17 |Korekta dziata
DEX 1516 System pomiaru dlugosci 1/2
DBX13 Blokada osifwrzeciona
DEX21 Zemwolenie dla regulatora
DBX16.7 Skasowanie wartosci S
DEX36 Ograniczenie predkosci f predkosci

obrotowe) wirzeciona | MD 35160

DEX4 3 Posuw stop fwrZzeciono stop
DBX20.1 HLGSS
DBX2 2 Resetwrzeciona pray WMD 35050=1

DBX21.7 Zezwolenie dla impulsdiy
Sprawdzenie danych maszynowych i hastawczych

MO 35100-351520  Ograniczenie pred. obrot. wrzec.

MD 36200 AX_NVELO_LIMIT

SO 41200 JOG_SFIND_SET_VELO
SD 43220 SFEIND_MAX_VELO_G26
sSD 43210 SFIND_MIN_VELO_GZ25

Wyswietlenie serwisowe

Kierunek
obraté

nie

Zmieni¢

MD 32100 AX_MOTION_DIR

wporzadku?

Zadanie predkosci obrotows]
100 1/min

ZeCTYWISTAN, nie
predkosc obro-

Sprawdzié MD 31000-31080 {dopas. przetwormnika)

towa = Zadane]?,

tak
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9 Praca testowa osi i wrzeciona 11.02

9.3 Test wrzeciona

Sprawdzenie danych maszynowych i sygnalow interfejsowych

NET

" ; MD 35110-35140  Predkosci obr. dla stopni przektadni
Wz:ggggg;%awm.. D 35150 Tolerancja predk. obr. wrzeciona
MNST Rzeczywisty stopien przekiadni (DB31-48, DEB1E)
(DB31-61, MNET Wybdr zestawu parametrdw napedu (DB31-48, DEBZ1)
DBX83.5)7 NST Zadany stopiefi przektadni' (DE31-48, DEBS2)

MNST Aktywny zestaw parametrdw napedu (DB31-48, DBBS3)

Frzefaczye stopier
przektadni

Czy
przetestowa-
no wszystikie

stopnie prze-
kdadni?

Przepro-
wadzic pozycjo-
NowAn e WrZe-

Sprawdzenie danych maszynowych
w0 36000 Zatrzymanie doktadne zgrubnie

uzyskana z wy- MD 36010 Tatrzymanie dokiadne doktadnie
sokiej predkosci MD 32200 W potezynnik Ky
obrotowe] | Z po- MO 35210 Frzyépieszenie w obszarze regulacji
. stoju? potozenia
Frzefaczyc stopier MWD 35300 Predkogé obrotowa wytaczenia
przektadni MO 36300 Czgstotliwase graniczna przetwamnika

Sprawdzenie dopasowania przetwornika
Sprawdzenie synchronizacji wrzeciona (MD 34200

2y prZetesto
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Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 1 O
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10.1.1  Warunki SYSTEMOWE..........uiiiiiiiie e 10-209
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10.8.6  Drukowanie grafiki...........oouuiiiiiiii e 10-246
10.9 Wyprowadzenie analogowe (DAU)...........oveeeiieeiiiiiiiiieeeee e 10-248
10.10  Automatyczne nastawienie regulatora (tylko MMC 103, od w. opr. 4.3).... 10-249
10.10.1  Wykres przebiegu dla samooptymalizacji..........ccccceeeviiiiiiiiiiiiiiiiiieee. 10-251
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.1 Wskazowki dotyczgce uzycia

10.1 Wskazéwki dotyczace uzycia

Dziedzina zastoso-
wania

Funkcje pomiarowe

Wyprowadzenie ana-
logowe

Analiza FFT (analiza
Fouriera)

Test ksztattu koto-
wego

Zachowanie wyni-
kéw pomiaréw

10 - 208

Oprogramowanie uruchomieniowe IBN-Tool stuzy do konfiguraciji i pa-
rametryzowania napedu w przypadku SINUMERIK 810D wzgl.
SINUMERIK 840D.

W celu pierwszego uruchomienia umozliwia ono wprowadzanie danych
konfiguracyjnych jak tez parametryzowanie napedéw standardowymi
zestawami danych zaleznych od kombinaciji silnik/modut mocy. Dane
napedu i regulacyjne mogg ponadto by¢ archiwowane na PG wzgl. PC.

Ponadto sg do dyspozycji dalsze Srodki pomocnicze do optymalizaciji
i diagnozy.

Funkcje pomiarowe umozliwiajg ocene na obrazie najwazniejszych pa-
rametréow obwodu regulacji predkosci obwodowej i obwodu regulacji
potozenia w zakresie czasu i czestotliwosci, bez zewnetrznych srodkow
pomiarowych.

Wszystkie wazne sygnaty obwodu regulacji potozenia, predkosci obro-
towej i momentu dajg sie wyprowadzi¢ poprzez gniazdka pomiarowe na
modutach napedowych 611D réwniez na przyrzady zewnetrzne (np.
oscyloskop, rejestrator sygnatu) o konfiguracji DAU.

Oprécz zwyktego sposobu postepowania dla optymalizacji danych ma-
szynowych obwodu regulacji na podstawie procesu przejsciowego, a
wiec przebiegéw czasowych, jest dzieki analizie Fouriera (FFT) do dys-
pozycji szczegolnie sprawny srodek do oceny ustawien obwodu regulacji
a ponadto réwniez do analizy wtasciwosci danej mechaniki. Srodek ten
jest stosowany, gdy

e niespokojne przebiegi pradu, predkosci obrotowej albo potozenia
kazg przypuszczaé, ze bedq problemy ze stabilnoscia,

e w obwodzie regulacji predkosci obrotowej mozna uzyskac tylko
dtugie czas wzrostu.

Literatura: /[FBA/, DD2, obwdd regulaciji predkosci obrotowej

Test ksztattu kotowego jest szczegdtowo opisany w:

Literatura: [FB2/K3/ Kompensacje

Wykresy pomiarowe dajg sie archiwizowac¢ poprzez funkcje plikowe
a przez to rowniez nadajg sie do dokumentowania ustawien maszyny jak
tez do utatwienia diagnozy zdalnej.
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11.02

10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

10.1 Wskazowki dotyczgce uzycia

10.1.1 Warunki systemowe

Wymogi pod adre-
sem sprzetu

Wymogi pod adre-
sem oprogramowa-
nia

10.1.2 Instalacja

Read.me

Warunek

Wywotanie

Obstuga

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

Oprogramowanie uruchomieniowe IBN-Tool wersja od 3.1 stawia naste-
pujace wymogi sprzetowe:

e PG/PC kompatybilny z IBM® AT z mikroprocesorem DX486, np.
SIMATIC PG 740

e Pamie¢ gtéwna co najmniej 4 MB (lepiej 8 MB)

e  Stacja dyskietek (3 1/2 wzgl. 5 1/2 cala)

e Dysk twardy do przechowywania danych

e  Monitor monochromatyczny wzgl. kolorowy (VGA)
o Klawiatura

e Interfejs MPI

o Mysz

o Kabel taczacy do sprzezenia PG/PC i modutu NCU
Konfiguracja oprogramowania dla IBN-Tool od V 3.1x
e  System operacyjny MS-DOS® od wers;ji 3.1

e Otoczka graficzna WINDOWS ™ od wersji 3.1

Przestrzegajcie dostarczonego z oprogramowaniem pliku Read.me.

Aby zainstalowa¢ oprogramowanie, nalezy postepowac nastepujgco:

Obszar pamieci karty MPI musi by¢ wytaczony z uzywania przez mene-
dzera pamieci (pliki: CONFIG.SYS, SISTEM.INI).

Wiozy¢ pierwszg dyskietke instalacyjng i przy pomocy menedzera plikow
WINDOWS™ uruchomic¢ plik SETUP.BAT.

W pliku STCFGPGX.DAT katalogu programow obstugi MPI nalezy przy
pomocy edytora ASCII wpisa¢ parametry interfejsu, ID uzytkownika
i szybkos¢ transmisji (zaleznie od zastosowanego interfejsu).

Wprowadzenie dla interfejsu: X101 : 3 (= 1,5 MBaud)

Program instalacyjny w dialogu z uzytkownikiem zgda wszystkich dal-
szych potrzebnych wprowadzen wzgl. wymiany dyskietki.
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.1 Wskazowki dotyczgce uzycia

10.1.3 Start programu

Wywotanie progra- Na PG/PC uruchomienie IBN-Tool nastepuje z menedzera plikéw przez

mu podwajne klikniecie pliku REG_CMD.EXE wzgl. przez wybranie sporza-
dzonej ikony grupy aplikacji. Jezeli komunikacja z NCK nie jest mozliwa,
wowczas ukazuje sie komunikat ,Keine Kommunikation zu NCK / brak
komunikacji z NCK”. Gdy komunikacja zostanie przerwana, np. przez
NCK-Reset, wéwczas IBN-Tool samoczynnie powoduje ponowne utwo-
rzenie potaczenia.

10.1.4 Zakonczenie programu

Wyijscie z programu  Wyjscie z IBN-Tool nastepuje przez nastepujace czynnosci:
e Nacisng¢ przycisk funkcyjny F10

e  Zakonczy¢ program przyciskiem programowanym Exit
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

10.2 Funkcje pomiarowe

10.2 Funkcje pomiarowe

Objasnienie

Parametry pomiarow
| sygnatow

Informacja dodat-
kowa

Szereg funkcji pomiarowych umozliwia graficzng prezentacje na obrazie
przebiegu w czasie wzgl. przebiegu czestotliwosci napedoéw i uktadow
regulacji. W tym celu sg przytaczane do napeddéw sygnaty testowe o
nastawianej rozpietosci czasowe;.

Dopasowanie testowych wartosci zadanych do kazdorazowego zasto-
sowania nastepuje poprzez parametry pomiarow wzgl. sygnatow, kto-
rych jednostki zalezg od kazdorazowej funkcji pomiarowej wzgl. rodzaju
obstugi. Dla jednostek parametrow pomiaréow wzgl. sygnatéw obowigzujg
nastepujace warunki:

Tablica 10-1  Wielko$¢ i jednostki dla parametréw pomiaréw wzgl. sy-

gnatéw
Wielkos¢ Jednostka
Moment Podanie w procentach w odniesieniu do momentu

szczytowego zastosowanego modutu mocy. Moment
jest obliczany dla modutu mocy z:
MD 1108xMD 1113

Predkosc¢ System metryczny:

podanie w mm/min wzgl. obr/min dla ruchéw posuwo-
wych wzgl. obrotowych

System calowy:

podanie w cal/min wzgl. obr/min dla ruchéw posuwo-
wych wzgl. obrotowych

Droga System metryczny:

podanie w mm wzgl. stopniach dla ruchéw posuwo-
wych wzgl. obrotowych

System calowy:

podanie w calach wzgl. stopniach dla ruchéw posuwo-
wych wzgl. obrotowych

Czas Podanie w ms

Czestotliwos¢ | Podanie w Hz

Wszystkie parametry sg domyslnie nastawione na 0.

Funkcje, ktére wyzwalajg ruch posuwowy, sg wybierane poprzez menu
z przyciskami programowanymi, wiasciwy start nastepuje zawsze z pul-
pitu sterowniczego maszyny przyciskiem NC-START. Gdy nastapi wyj-
Scie z obrazu podstawowego tej funkcji, bez spowodowania ruchu po-
suwowego, wybor funkcji ruchu jest cofany.

Po uruchomieniu funkcji ruchu posuwowego mozna wyjs¢ z obrazu pod-
stawowego bez wptywu na te funkcje.
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11.02

10.2 Funkcje pomiarowe

& -

'

10- 212

Wazne

Podczas wykonywania ruchu przy pomocy IBN-Tool sterowanie znajduje
sie w stanie ,$ledzenie”.

W tym stanie nie sg nadzorowane ani programowe wytgczniki krahco-
we ani ograniczenia pola roboczego.

Osoba przeprowadzajaca uruchamianie musi wiec przed wykonywaniem
ruchéw postepowych przy pomocy IBN-Tool tak wypozycjonowac osie,
by wyspecyfikowane w IBS-Tool granice obszaru ruchéw (ktére sa nad-
zorowane) wystarczyty do zapobiezenia kolizji w maszynie.

Wskazéwka

Uzytkownik powinien zapewnié, by

e przycisk wylgczania awaryjnego byt w zasiegu reki,
e nie byto przeszkdd w obszarze ruchu postepowego,
Przerwanie ruchéw nastepuje normalnie przy pomocy

e przycisku wytaczania awaryjnego

e przycisku RESET

e  przycisku programowanego STOP na kazdorazowym obrazie pod-
stawowym

albo przy cofnieciu

e zezwolenia dla regulatora

e zezwolenia dla napedu

e sygnatu zezwolenia na ruch postepowy
e zezwolenia dla posuwu wzgl. wrzeciona

albo w pozycji 0% przetacznika recznej zmiany posuwu wzgl. potozeniu
przetacznika recznej zmiany predkosci wrzeciona.

Alarmy NCK albo napedu (np. ,anulowanie funkcji przez NC”) rowniez
prowadza do anulowania wykonywanego ruchu postepowego - blizsze
dane patrz w punkcie 10.4 Anulowanie funkcji w przypadku funkcji po-
miarowych wzgl. w:

Literatura: /DAJ, Instrukcja diagnozowania

Wazne

Przy starcie funkcji pomiarowych musi by¢ wybrany rodzaj pracy NC
JOG. W ten sposdb jest zapewnione, ze zadna 08 / wrzeciono nie moze
wykonaé ruchu poprzez program obrobki.
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10.3 Sygnaty interfejsowe

10.3 Sygnaly NST test napedu - zadanie ruchu i test napedu - ze-
zwolenie na ruch

Objasnienie Osie z mechanicznym hamulcem wymagajg ewentualnie nasterowania
hamulca. Stuzy do tego opcja zezwolenia przy pomocy PLC na obrazie
podstawowym poszczegdlnych funkcji ruchu.

W programie uzytkownika PLC mozna nastepnie odpowiednio powigzaé
wygenerowany przez wybér funkcji pomiaru sygnat wezwania zadanie
ruchu (NCK—PLC)

- DB31-DB61, ... DBX61.0 "Test napedu zadanie ruchu"
i sygnat kwitowania dla zezwolenia na ruch (PLC—NCK)
- DB31-DB61, ... DBX1.0 "Test napedu zezwolenie na ruch".

Ten mechanizm zabezpieczajacy mozna wylgczy¢ przy pomocy opcji
zezwolenia bez PLC.

Literatura: [FB1/, A2, "R6zne sygnaty interfejsowe i funkcje"

Wylaczenie nadzoru Dla osi o nieskonczonym zakresie ruchu mozna wytgaczy¢ nadzor tego
zakresu.
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10.4 Anulowanie funkcji w przypadku funkcji pomiarowych

10.4 Anulowanie funkcji w przypadku funkcji pomiarowych

10 - 214

Wylaczenie awaryjne

Stop NC

Reset (BAG, kanat)

Override posuwu =0

Override wrzeciona = 50

Cofniecie zezwolenia dla regulatora

Zmiana rodzaju pracy (JOG) albo rodzaj pracy JOG nie jest wybrany
Nacisniecie przyciskéw ruchu

Pokrecenie pokrettem

Cofniecie sygnatow zezwolenia

Alarmy, ktére prowadzg do zatrzymania

Dojscie do sprzetowego wylgcznika krancowego
Przekroczone granice ruchu

Wybor funkcji parkowania (w pracy z regulacjg potozenia)
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10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

10.5.1 Pomiar obwodu regulacji momentu

Funkcjonowanie Pomiar obwodu regulacji momentu jest wymagany tylko do celéw dia-
gnostycznych w przypadku btedu albo gdy dla zastosowanej kombinacji
silnik / modut mocy nie zostaty zastosowane dane standardowe i przez
to uzyskuje sie tylko niezadawalajgce charakterystyki czestotliwosciowe
regulatora predkosci obrotowe;j.

Wskazéwka

Pomiar obwodu regulacji momentu wymaga w przypadku osi wiszacych
bez zewnetrznego rownowazenia ciezaru szczegdlnych podjecia przez
uzytkownika $rodkoéw bezpieczenstwa (niezawodne zakleszczenie na-

pedu).

—_

Sposéb postepowa- Ustawienie nadzoru zakresu ruchu i logiki zezwolen na obrazie
nia podstawowym.

2. Ustawienie potrzebnych parametrow na obrazie parametréw po-
miaru

3. Wyswietlenie wyniku pomiaru na obrazie przyciskiem programowa-
nym Wyswietlenie

rucho- 1EHAN1 IJIIIE
mienie

MPFD

Program anulowany
Kanal RESET

Inacznik X

r Grafikal
Charakterystyka amplitudowa

20,0000
—

dB

-60.,0000

10000 Log/H=z 31968750
r Grafika2
Charakterystyka fazowa
180.0000 ™
[,

stopni

-180.0000

1.0000 Log/Hz 3196.8750

X Lin/Log

Rysunek 10-1 Wys$wietlany wykres: przykfad dla obwodu regulacji pragdu

Mierzone parametry Amplituda
Ten parametr okresla wysokos$¢ amplitudy sygnatu testowego (jednost-
ka: podanie momentu szczytowego w %). Nadajq sie wartosci od 1 do
5%.

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 10- 215
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

Szerokos$¢ pasma
Analizowany zakres czestotliwosci

e 4,0 kHz w przypadku 840D, moduty dwuosiowe (préobkowanie 16,0
kHz).

e 8,0 kHz w przypadku 840D (prébkowanie 16,0 kHz).

Usrednienia
Doktadnos$¢ pomiaru, ale tez czas jego trwania, zwieksza sie wraz z tg war-
toscig. Zazwyczaj odpowiednia jest wartos¢ 20.

Czas narastania sygnatu

Zapis danych pomiarowych rozpoczyna sie w odniesieniu do wigczenia war-
tosci zadanej sygnatu ze zwtoka o czas narastania sygnatu. Sensowny jest
czas ok. 10 ms.

Informacja dodat- Parametry pomiaru i wyniki pomiaru (wykresy) moga by¢ tadowane wzgl.
kowa zachowywane przy pomocy przycisku programowanego Funkcje pliko-
we.

10.5.2 Pomiar obwodu regulacji predkosci obrotowej

Funkcjonowanie Analizowane jest stale przenoszenie do systemu pomiarowego silnika.
Zaleznie od wybranego ustawienia podstawowego sg dostepne rozne,
nizej opisane listy parametréw pomiaru.

Sposoéb postepowa- Na obrazie podstawowym jest nastawiany nadzér obszaru ruchu i wy-
nia bierana logika zezwoleniowa (zewnetrzne / wewnetrzne).

1. Ustawienie nadzoru obszaru ruchu i logiki zezwoleniowej na obrazie
podstawowym.
Mozna wybra¢ jeden z czterech mozliwych pomiarow:

e  Charakterystyka czestotliwosciowa gtdwna
e Charakterystyka czestotliwosci zaktocajacej
e  Skok wartosci zadanej

e  Skok wartosci zaktocajgcej

2. Ustawienie potrzebnych parametrow na obrazie parametréw po-
miaru

3. Wyswietlenie wyniku pomiaru na obrazie przy pomocy przycisku
programowanego Wyswietlenie
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11.02 10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool
10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej
[Drucho- CHANT IJIJE
mienie MPFD
Program anulowany
Kanat RESET
— Grafikal
Charakterystyka amplitudowa
20,0000
dB 4 Mu:\th"w
-60,0000
1.0000 Log/Hz 1996.4375
— Grafika2
Charakterystyka fazowa
180,0000 L) [
stopni L ) J
FA |
-160,0000 W“\-\ /
1.0000 Log/Hz 1598 4375
Rysunek 10-2 Wyswietlany wykres, przykiad dla obwodu regulacji predkosci
obrotowej
Charakterystyka Pomiar przebiegu charakterystyki czestotliwosciowej gtéwnej okresla charakte-

czestotliwosciowa
giéwna

Charakterystyka
czestotliwosci za-
ktécajacej

Parametry pomiaru

dla charakterystyki

czestotliwosciowej

gtéwnej i zaklocaja-
cej

rystyke przenoszenia regulatora predkosci obrotowej. Obszar przenoszenia
powinien by¢ mozliwie szeroki i bez przewyzszen. Ewentualnie muszg by¢ sto-
sowane filtry zaporowe albo dolnoprzepustowe (611D).

W szczegolnosci nalezy uwzglednic rezonanse w zakresie czestotliwosci gra-
nicznej regulatora predkosci obrotowej (granica stabilnosci ok. 200-500 Hz).

Alternatywnie moze byc¢ réwniez rejestrowany przebieg czestotliwosci zaktocaja-
cej, aby oceni¢ ttumienie zaktécen przez regulacje.

Amplituda
Parametr ten okresla wysokos$¢ amplitudy sygnatu testowego. Powinna ona po
stronie silnika powodowac tylko nieznaczng predkos¢ niewielu obr/min (ok. 1 do

2).

Offset

Pomiar wymaga nieznacznej zmiany predkosci o niewiele obrotéw silnika na
minute. Offset musi by¢é wybrany wiekszy niz amplituda.

Od wersji oprogramowania 4.1:

e  Offset jest zwiekszany wedtug charakterystyki liniowo-rosnacej przyspie-

szenia.
o  Wartos¢ przyspieszenia jest ustalana dla
osi: MD 32300: MAX_AX_ACCEL

wrzeciona: MD 35200: GEAR_STEP_SPEEDCTRL_ACCEL
MD 35210: GEAR_STEP_POSCTRL_ACCEL
e Obowigzuje: wartos¢ przy$pieszenia = 0, brak charakterystyki
liniowo rosnacej
wartos¢ przyspieszenia > 0, charakterystyka
liniowo-rosngca aktywna
e Wiasciwa funkcja pomiaru jest aktywna dopiero od uzyskania wartosci
offsetu.
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10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

Skok wartosci zada-
nej i wielkosci za-
ktécajacej

Parametry pomiaru
skoku wartosci za-
danej i wielkosci
zaklécenia

10 - 218

Szerokos$¢ pasma
Analizowany zakres czestotliwosci

e 4,0 kHz w przypadku 840D (probkowanie 8,0 kHz)

Usrednienia
Doktadnos¢ pomiaru, ale tez czas jego trwania, zwieksza sie wraz z tg war-
toscig. Zazwyczaj odpowiednia jest wartos¢ 20.

Czas narastania sygnatu

Zapis danych pomiarowych rozpoczyna sie w odniesieniu do wigczenia war-
tosci zadanej sygnatu i offsetu ze zwtokg o nastawiony tutaj czas. Sensowna
jest wartos¢ miedzy 0,2 1 s.

Przez wzbudzenie skoku mozna oceni¢ charakterystyke narastania sy-
gnatu (charakterystyke gtéwnag albo charakterystyke zakiécajaca) regu-
lacji predkosci obrotowej z okresie czasu. W celu zarejestrowania cha-
rakterystyki zaktdcajgcej sygnat testowy jest doprowadzany do wyjscia
regulatora predkosci obrotowe;j.

Amplituda
Parametr ten okresla wysoko$¢ amplitudy zadanego skoku wartosci
zadanej wzgl. skoku zaktécenia.

Czas pomiaru
Parametr ten okresla zapisany okres czasu (maksymalnie 2048 x cykle
regulatora predkosci obrotowej).

Offset (od wersji oprogramowania 4.1)
Mozna wybrac¢ niewielkie przesuniecie o niewiele obrotéw silnika na
minute, aby wykluczy¢ wptyw tarcia statycznego.

Od wersji oprogramowania 4.1:
o  Offset jest zwiekszany wedtug charakterystyki liniowo-rosnacej
przy$pieszenia.
o  Wartos$c¢ przyspieszenia jest ustalana dla
osi: MD 32300: MAX_AX_ACCEL
wrzeciona: MD 35200: GEAR_STEP_SPEEDCTRL_ACCEL
MD 35210: GEAR_STEP_POSCTRL_ACCEL
o  Obowigzuje: wartos¢ przyspieszenia = 0, brak charakterystyki
liniowo-rosnace;j
wartosc¢ przyspieszenia > 0, charakterystyka
liniowo-rosnaca aktywna
o  Wiasciwa funkcja pomiaru jest aktywna dopiero od uzyskania war-
tosci offsetu.

Czas narastania sygnatu
Zapis danych pomiarowych i wyprowadzanie testowej wartosci zadanej
rozpoczyna sie w stosunku do wtgczenia offsetu ze zwtoka o te wartosc.
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10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

Wartosc zadana
predkosci obrotowe

Czas trwania pomiarl

Amplituda
Offset ‘
i
0 _(;zas narastania
Przebieg Sygnatu
potozenia

Czas

Czas

Rysunek 10-3  Sygnat wartosci zadanej w przypadku funkcji pomiaro-
wej odpowiedZ obwodu regulacji predkosci obrotowej

na skok
Informacja dodat- Parametry i wyniki pomiaru (wykresy) mogag by¢ tadowane wzgl. zacho-
kowa wywane przy pomocy przycisku programowanego funkcje plikowe.
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10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

10.5.3 Pomiar obwodu regulacji potozenia

Funkcjonowanie

Sposob postepowa-
nia

Charakterystyka
czestotliwosciowa
giéwna

10 - 220

Analizowane jest stale przenoszenie do systemu pomiarowego potoze-
nia. Gdy funkcja zostanie uaktywniona dla wrzeciona bez systemu po-
miaru potozenia, wowczas NCK wytwarza komunikat btedu. Zaleznie od
wybranego ustawienia podstawowego sg dostepne rézne, nizej opisane
listy parametréw pomiaru.

1. Ustawienie nadzoru obszaru ruchu i logiki zezwoleniowej na obrazie

podstawowym.

Mozna wybra¢ jeden z trzech mozliwych pomiarow:

Charakterystyka czestotliwosciowa gtéwna

Skok wartosci zadanej

Charakterystyka liniowo-rosngca wartosci zadanej

Ustawienie potrzebnych parametréw na obrazie parametréw po-

miaru

3. Wyswietlenie wyniku pomiaru na ekranie przy pomocy przycisku
programowanego Wyswietlenie

Ne o e

Urucho- IEHAI'H I.II] G

mienie

Program anulowany
 Kanal RESET

r Grafikal
Charakterystyka amplitudowa

20,0000 |

dB

M

-60,0000
01000 Log/Hz 199.8047

r Grafika2
Charakterystyka fazowa
180,0000 q

Grad oy

-180.,0000 [ lﬂ,
0,1000 Log/Hz 1998047

Rysunek 10-4  Wyswietlany wykres: przyktad dla obwodu regulacji potozenia

Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej gtéwnej okresla charakterystyke prze-
noszenia regulatora potozenia w zakresie czestotliwosci (aktywny system pomia-
ru potozenia). Parametryzowanie filtrow wartosci zadanej, wartosci Ky i wystero-
wania wstepnego nalezy tak przeprowadzi¢, by w catym zakresie czestotliwosci
nie wystepowaty mozliwie zadne przewyzszenia. W przypadku zataman charak-
terystyki czestotliwosciowej nalezatoby sprawdzi¢ ustawienie filtra symetryczne-
go wysterowania wstepnego. Zbyt silne przewyzszenia wymagaja:

1. zwiekszenia wartosci Ky

2. zmniejszenia wartosci wysterowania wstepnego

3. zastosowania filtrow wartosci zadanej
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Parametry pomiaru
charakterystyki cze-
stotliwosciowej
giéwnej

Skok wartosci zada-

nej i charakterystyka
liniowo-rosngca war-
tosci zadanej

Parametry pomiaru
dla skoku wartosci
zadanej i charakte-
rystyki liniowo-
rosngcej wartosci
zadanej

10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

Oddziatywania tych srodkdw mozna ponadto kontrolowaé w przedziale cza-
su.

Amplituda
Ten parametr okresla wysoko$¢ amplitudy sygnatu testowego. Nalezy jg
wybra¢ mozliwie matg (np. 0,01 mm).

Offset

Pomiar wymaga matego przesuniecia predkosci wynoszgcego niewiele ob-
rotow silnika na minute. Przesuniecie musi zostac tak wybrane, by przy
nastawionej amplitudzie nie wystepowaty przejscia predkosci przez zero.

Szerokos¢ pasma

Nastawienie analizowanego zakresu czestotliwosci (maksymalnie potowa
czestotliwosci probkowania regulatora potozenia). Im mniejsza jest ta war-
tos¢, tym wieksza jest rozdzielczos¢ czestotliwosci i tym dtuzej trwa pomiar.
Wartos¢ maksymalna wynika z potowy czestotliwosci prébkowania regulato-
ra potozenia (np. 200 Hz przy czasie probkowania regulatora 2,5 ms).

Usrednienia
Doktadnos¢ pomiaru, ale tez czas trwania pomiaru zwieksza sie wraz z tg
wartoscig. Normalnie nadaje sie wartosc 20.

Czas narastania sygnatu

Zapis danych pomiarowych rozpoczyna sie w odniesieniu do wigczenia
offsetu i testowej wartosci zadanej ze zwloka o nastawiong tutaj wartosc¢.
Nadaje sie wartos¢ miedzy 0,2 i 1 s. Zbyt krétki czas narastania sygnatu
prowadzi do znieksztatcen wykresu charakterystyki czestotliwosciowe;j

i wykresu rownowagi.

Przez pobudzenie skoku i charakterystyki liniowo-rosngcej mozna ocenic
czas narastania sygnatu wzgl. pozycjonowanie regulacji potozenia w czasie,
w szczegolnosci rowniez dziatanie filtrow wartosci zadanej. Jezeli zostanie
zadane przesunigcie nierbwne zeru, nastepuje pobudzenie testowe podczas
pracy. Dla sygnalizacji wartosci rzeczywistej potozenia obliczono dla lepszej
prezentacji ten udziat staty. Jako wielko$ci pomiarowe sg mozliwe:

e  warto$¢ rzeczywista potozenia

e odchylenie regulacyjne (btad propagowany)

Amplituda
Parametr ten okresla wysoko$¢ zadanego skoku wartosci zadanej wzgl.
charakterystyki liniowo-rosnacej.

Offset
Pobudzenie skoku nastepuje z zatrzymania wzgl. wychodzac od nastawio-
nej przy pomocy tego parametru statej predkosci ruchu.

Czas pomiaru
Ten parametr okresla zarejestrowany okres czasu (wartos¢ maksymailna:
2048 cykli regulatora potozenia).

Czas narastania sygnatu

Zapis danych pomiarowych i wyprowadzanie testowej wartosci zadanej
rozpoczyna sie w odniesieniu do wtaczenia offsetu ze zwtokg o nastawiong
tutaj wartos¢

Czas charakterystyki liniowo-rosnacej

Przy nastawieniu podstawowym charakterystyka liniowo-rosnaca warto-
$ci zadanej warto$¢ zadana potozenia jest zadawana odpowiednio do na-
stawionego czasu charakterystyki. Przy tym dla osi wzgl. wrzeciona dziatajg
aktualne granice przyspieszenia.
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.5 Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej

Szarpniecie moze zosta¢ nastawione przy pomocy specyficznej dla osi NC-MD
32410 AX_JERK_TIME (przy nastawieniu NC-MD 32400 AX_JERK_ENABLE na 1).

Rejestrowana jest kazdorazowo warto$¢ zadana potozenia i wartos¢ rzeczywista ak-
tywnego systemu pomiarowego.

Faotozenie o e —
-
Amplituda
”
-
P
3
*
,
L
*
L
.
st 1 t
0 - -
Czas natasta- Czas charak- Czas trwania
nia sygnaty  terystyki liniowa  POMIAM
Predkoée obrotowa “TSnAce]
L)
r L3
r L)
L L]
’ .
y LY
Offset - A
’ *
r N ¢
0

Rysunek 10-5 Przebieg sygnatu w przypadku funkcji pomiarowej warto$¢ zadana
potozenia / charakterystyka liniowo-rosnaca

Przy maksymalnym przyspieszeniu osi predko$¢ zmienia sie (prawie) skokowo (linia
ciggta).

Przebiegi pokazane linig przerywang odpowiadajg realistycznej, skoriczonej wartosci.
Udziat przesuniecia jest obliczany z wyswietlanej grafiki, aby uwydatni¢ procesy
przejsciowe.

Aby unikngé uszkodzen maszyny, przy skoku wartosci zadanej wysokos$¢ skoku
jest ograniczana do wartosci podanej w MD 32000 MAX_AX_VELO. Moze to
prowadzi¢ do tego, ze pozgdana wysokos¢ skoku nie zostanie uzyskana.

Wysokos¢ skoku

Tak samo w przypadku charakterystyki liniowo-rosngcej wartosci zadanej

w obrebie tej charakterystyki dziatajg MD 32000 MAX_AX_VELO i MD 32300
MAX_AX_ACCEL.

MD 32000 MAX_AX_VELO ogranicza stromos$¢ charakterystyki liniowo-rosnacej
(ograniczenie predkosci), przez co naped nie osiaga zaprogramowanej pozycji
koncowej (amplitudy).

Wywotane przez MD 32300 MAX_AX_ACCEL ograniczenie przyspieszenia
,zaokragla” przejscie na poczatku i na konicu charakterystyki.

Niebezpieczenstwo

Zmiany MD 32000 MAX_AX_VELO i MD 32300 MAX_AX_ACCEL nie wolno
dokonywac lekkomysinie (np. aby zwiekszy¢ okreslong wysokos¢ skoku). Ta MD
jest doktadnie dopasowana do maszyny!
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10.6 Wyswietlanie graficzne

10.6 Wyswietlanie graficzne

Objasnienie Wyswietlenie nastepuje przez nacisniecie przycisku programowanego
Anzeige / wyswietlenie na kazdorazowym obrazie podstawowym funk-
Cji pomiarowe;j.

[rucha- I[:HAI'H I.II]E

mienie

MPFD

Program
anulowany

— Grafikal
Charakterystyka amplitudowa

20,0000

dB [T Mﬂﬁ]nwﬁ

-60.0000

10000 Log/Hz 1598.4375

r Grafika2
Charakterystyka fazowa

180,0000 L)

[
Grad fid) J
|
I

-160,0000 4
1.0000 Log/Hz

1598.4375

Rysunek 10-6  Wyswietlane wykresy 1 i 2 obwodu regulacji predkosci obroto-

wej
Przyciski progra- Przy pomocy tych przyciskéw programowanych dokonuje sie przetgcza-
mowane nia w jedng i drugq strone miedzy obydwoma grafikami pojedynczymi
grafika 1, i grafikg podwadjna.
grafika 2
Przyciski progra- Przy pomocy tych przyciskéw jest na wybranym wykresie wyswietlana
mowane Znacznik X pionowa wzgl. pozioma linia, ktéra oznacza odcietg wzgl. rzedna. Przy-
i Znacznik Y nalezne wspotrzedne sg wyswietlane. Cofnigcie wyboru znacznika wy-
maga ponownego nacisniecia przycisku programowanego Znacznik X
wzgl. Znacznik Y. Znaczniki sg przesuwane przyciskami kursora.
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10.6 Wyswietlanie graficzne

Przycisk programo-
wany Rozszerzenie

Przycisk programo-
wany
X Lin/Log

Skalowanie Y

10 - 224

| Urucho- IEHAN1 I.II][i
mienie

Program anulowany
Kanal RESET

r Grafikal
Charakterystyka amplitudowa

20,0000

dB I,

I

-60.,0000
01000 Log/Hz 19398047

r Grafika2

Charakterystyka fazowa
180.0000 o
stopni =TT 'S
— T
T ul
-180,0000 e

0.1000 Log/Hz 199.8047

Rysunek 10-7 Wys$wietlany wykres: zastosowanie znacznikow X wzgl. Y

W celu dopasowania skali czasowej dokonuje sie przyciskiem programo-
wanym Rozszerz. zaznaczenia aktualnej pozycji znacznika X jako poczg-
tek rozszerzanego zakresu. Ponowne wybranie przycisku Rozszerz.
umozliwia przestawienie znacznika X na punkt koncowy rozszerzanego
zakresu i ponownie przez wybranie Rozszerz. zaznaczony zakres jest
pokazywany na szerokosci obrazu. Ponowne nacisniecie Rozszerz. pro-
wadzi do normalnej prezentacji. Funkcja Expand dziata zawsze na wybra-
ny wykres.

Przy pomocy przycisku X Lin/Log przetacza sie miedzy liniowag i logaryt-
miczng odcieta wybranego wykresu.

Skalowanie w Y nastepuje normalnie automatycznie. Dodatkowo przy po-
mocy przycisku programowanego Skala jest mozliwe reczne zadanie ska-
lowania.

Wskazowka

Generator funkgji i funkcje pomiarowg wolno w wersjach oprogramowania
do 3.1 wtgcznie w przypadku osi GANTRY uaktywniaé tylko na osi prowa-
dzacej. Os podporzadkowana wykonuje ruch réwnoczesny automatycznie
w wyniku sprzezenia z wartoscig rzeczywistg osi prowadzacej. Gdyby na
osi podporzadkowanej zadziatat nadzér zatrzymania, musi zostac przej-
Sciowo powiekszone okno nadzoru. Uaktywnienie generatora funkcji

i funkcji pomiarowej na osi podporzadkowanej albo na osiach gtéwnej

i podporzadkowanej rownoczes$nie nie jest uniemozliwione, nie nalezy go
jednak zalecac i przy nienalezytym uzyciu moze prowadzi¢ do uszkodzenia
maszyny. Gdy pobudzenie osi podporzadkowanej jest bezwarunkowo po-
trzebne, 0$ prowadzaca i podporzadkowana musza zostac przejsciowo
zamienione.
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10.7 Osie gantry (od wersji opr. 5.1)

10.7 Osie gantry (od wersji oprogramowania 5.1)

Zespoty osi nie byty dotychczas obstugiwane przez dotychczasowe pomoce
uruchomieniowe ,funkcja pomiaru” i ,generator funkcji”’. Od pakietu progra-
mowego 5 istniejgca otoczka graficzna MMC zostata rozszerzona:

Teraz istnieje mozliwosc¢ prostej optymalizacji przez pomiar poszczegdlnych
osi.

10.7.1 Opis

Osoba uruchamiajgca ma dzieki poszerzonej otoczce graficznej MMC moz-
liwos¢ pomiaru kazdego pojedynczego zespotu osi gantry.

MMC parametryzuje osie tak samo tak, ze wykonujg one identyczne ruchy.
Uzytkownik moze rdwnoczesnie zapisywac wyniki dla maksymalnie 2 nieza-
leznych osi. Odpowiada to dotychczasowej funkcji pomiarowej dla 2 nieza-
leznych osi.

10.7.2 Warunki brzegowe

611D: na jednym module wielokrotnym daje sie zawsze uaktywni¢ tylko je-
den generator funkcji albo jedna funkcja pomiaru. Oznacza to, ze nowe
funkcjonowanie jest do dyspozycji, gdy osie gantry sg przytaczone do roz-
nych modutéw.

Literatura: /FB3/ G1, Osie gantry
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10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

10.8 Funkcja trace (od wersji oprogramowania 4.2)

Przeglad funkcji

10 - 226

Funkcja trace przedstawia nadzorowane wartosci i sygnaty przez pewien
okres czasu. Servo-Trace udostepnia funkcje z otoczka graficzng do
kontroli i nadzoru sygnatéw napedéw/serwonapedéw i standw.

Poszczegodlne funkcje funkgciji trace

4 bufory trace o maksymalnie 2048 wartosciach

Wybor sygnatéw SERVO, Safety Integrate i 611D (w takcie regulaciji
potozenia)

Sygnaly trace / przerzutnikowe nastawne poprzez adres absolutny
i maskowanie wartosci.

Rézne warunki przerzutnikowe dla startu zapisu. Przerzutnikowanie
zawsze na trace 1

Mozliwe preprzerzutnikowanie i postprzerzutnikowanie
Wyswietlanie sygnatu pomiarowego

Wybierane state skalowanie Y dla kazdego trace albo skalowanie
automatyczne

Funkcja znacznika wybierana dla kazdego trace w celu rozgrani-
czenia zakresow szczegotowych. Funkcja rozszerzenia w osi czasu
(Zoom X).

Selektywne tadowanie i zapisywanie w pamieci parametréw pomia-
ru i trace.

Do 10 Sciezek sygnatowych na Trace dla kodowanych bitowo sy-
gnatéw os Safety Integrated

Mozliwosci ksztattowania wyswietlania i wydruku Trace.

Wskazowka

Funkcja Trace moze by¢ stosowana tylko z MMC102/103 albo IBN-Tool. Mozliwos¢
przedstawiania kodowanych bitowo sygnatéw od Safety Integrated w dziesieciu
Sciezkach dla przedziatu pomiarowego istnieje dla HMI-Advanced od w. opr. 6.2.
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10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Famiary:
- parametnyzacja

Fatrz 1082

NC L yaktywnienie +

v

WiSwietlacz

Bufor
QOMmiarcisey
* Pliki
Funkeje plikowe Zapi-
Bufor patrz 10.8.5 bt sanie
iy Siwetlania
IFunkcje wySwietlania, patrz 10.8.3, 1084 AN
' Patrz 10.8.6
Drukarka

Rysunek 10-8 Przeglad zespotéw funkcyjnych

Wybér sygnatdéw pomiarowych i ustawienie parametrow pomiaru nastepuje
poprzez przyciski programowane i listy rozwijane. Obstuga poprzez mysz

i klawiature.
Obstuga

Sterowanie kursorem odbywa
sie preyciskami ze strzatka,
Znajdujgcymi sie na pulpicie,
albo mysza.

Jezeli kursor jest ustawiony w
polu listowsym, przez
nacisnie-cie prayciskl insert
pole to jest

otwierane §

Przewijanie listy nastepuje
preyciskami ze strzalka.
Frzejecie

nastepuje
przyciskien LD
input.

Preycisk Select

N

<

Rysunek 10-9 Sterowanie kursorem
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

10.8.1 Obraz podstawowy

Obraz podstawowy  Obraz podstawowy funkcji trace jest otwierany przyciskami programo-
Servo-Trace wanymi Napedy / serwo \ servo-trace.

Urucho-
. Kanat RESET Program anulowany [0S

/1 Stop: brak gotowosci NIC
2120 l “alarm wentylatora HCK

Pomiar Servo-Trace

r Wybdr sygnalu

Trace: Hazwa osi/wrzeciona: Wybér sygnatuz Status:
Trace 1: I_. |0EM uchyl nadazania ;I nieaktywny
Trace 2: |Y1 ;I |a(|res fizyczny (serwo), wartosci REAL ;I nieaktywny
Trace 3: |21 ;l |wartoéé zadana predkosci napedu ;l nieaktywny
Trace 4: |x1 =l |lryh regulacji | nieaktywny
rParametry pomiaru
Czas pomiaru: 4000 m:  Przerzutnik: bhez przerzutnika ;l
Czas przerzut. 0O m: Prog: 0.001 mm

B Brak komunikacii z PLC

Pomiar

Rysunek 10-10 Obraz podstawowy Servo-Trace

10.8.2 Parametryzowanie i uaktywnienie pomiaréw

Parametryzowanie Na obrazie podstawowym nastepuje wybor

na obrazie podsta- e mierzonej osi / wrzeciona

wowym
e mierzonego sygnatu
e czasu trwania pomiaru
e czasu przerzutnikowego
e rodzaju przerzutnika
e progu przerzutnika
Wybér sygnatu

Pole wprowadzania Kursor musi znajdowac sie na polu listowym ,Nazwa

nazwy osi/wrzeciona  Osi/wrzeciona” odnosnego trace. Wybor nastepuje wowczas
przyciskiem programowanym Os+ albo Os$- albo przez przejecie
z listy rozwijane;j.
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Pole wprowadzania
wyboru sygnatu

Parametry pomiaru

Pola wprowadzania
czasu pomiaru

Pole wprowadzania
czasu przerzutniko-
wania

Pole wprowadzania
przerzutnika

Pole wprowadzania
progu

Przyciski progra-
mowane

os +

os -

Przyciski progra-
mowane

Start

Stop

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Kursor musi by¢ ustawiony na polu listowym ,wybér sygnatu” odnosnego
trace. Wybdr nastepuje woéwczas z listy rozwijanej.

Czas pomiaru jest wpisywany bezposrednio do pola wprowadzania
,Czas pomiaru”

Bezposrednie wprowadzanie preprzerzutnikowania albo postprzerzutni-
kowania.

Przy wprowadzaniu wartosci ujemnych (znak minus -) zapis zaczyna sie
o nastawiony czas przed wydarzeniem przerzutnikowym.

Przy wprowadzaniu wartosci dodatnich (bez znaku) zapis rozpoczyna
sie odpowiednio do wydarzenia przerzutnikowego.

Warunek brzegowy: czas przerzutnikowy + czas pomiaru = 0.

Rodzaj przerzutnika jest wybierany na liscie rozwijanej , Tri-
gger/przerzutnik”. Przerzutnik odnosi sie zawsze do trace 1. Po spetnie-
niu warunku przerzutnikowego nastepuje w tym samym czasie start
trace 2 do 4.

Nastawne warunki przerzutnikowe:

e  Bez przerzutnika, tzn. pomiar rozpoczyna sie z nacisnieciem przyci-
sku programowanego Start (start wszystkich trace rozpoczyna sie
synchronicznie w czasie).

e Zbocze rosnace

e Zbocze malejace

e Wydarzenie przerzutnikowe z programu obrobki

Bezposrednie wprowadzanie progu przerzutnika.

Prég dziata tylko w przypadku przerzutnikéw ,zbocze rosnace” i ,zbocze
malejace”.
Jednostka odnosi sie do wybranego sygnatu.

Wybor osi/wrzeciona, gdy kursor jest ustawiony na danym polu listowym
.Nazwa osi/wrzeciona”.

Os$ / wrzeciono mozna réwniez wybraé przy pomocy kursora bezposred-
nio na polu listowym z listy rozwijanej.

Przyciskiem programowanym Start jest uruchamiany zapis funkgc;ji trace.
Przyciskiem programowanym Stop albo RESET mozna anulowac bie-
Z3acy pomiar.
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10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Przycisk programo- Punktem wyjSciowym jest obraz podstawowy funkcji servo-trace.
wany "Adres fizycz-

ny" e W pozadanym trace musi by¢ wybrany typ sygnatu ,adres fizyczny”.

e  Kursor w pozgdanym trace musi znajdowac sie w przynaleznym
polu wyboru sygnatu (na adresie fizycznym).

Po nacisnieciu przycisku Adres fizyczny jest wyswietlana maska wpro-
wadzania.

Wskazéwka

Ta funkcja jest potrzebna tylko w przypadkach wyjatkowych, gdyby in-
formacje ze znanych sygnatéw (patrz pole listowe ,Wybor sygnatu”) byty
niewystarczajgce. Dalsze postepowanie powinno zosta¢ uzgodnione

z SIMODRIVE-Hotline.

Pomiar Servo-Trace

—Wybér sygnah
Trace: Hazwa osiiwrzeciona: Wybor sygnatu: Status:
Adres fizyczny dla Trace 4
Trace 1: nieaktywny|

Trace 2 Adres segmentu; o Hex riea e
Trace 3 nieaktywny
Adres offsetu: 0 :0 Hex ieal
Trace 4 [ o
Maska: FFFFFFFF Hex
—Parametr .
Prog: 0 Hex
Czas pom, reyeren— T TTTggeT j
Czas przerz. ) e Prog: 0.000 mm

Rysunek 10-11 Maska wprowadzania do parametryzowania adresu
fizycznego

Whprowadzanie wszystkich parametréw nastepuje w formacie szesnast-
kowym.

Pole wprowadzania Bezposrednie wprowadzanie adresu segmentu zapisywanego sygnatu.
adres segmentu

Pole wprowadzenia Bezposrednie wprowadzenie adresu offsetu zapisywanego sygnatu.
adresu offsetu

Pole wprowadzania Jezeli majag by¢ wyswietlane tylko okreslone bity, mozna je tutaj wybrac.
maska

Pole wprowadzania W polu wprowadzania ,Schwelle / pr6g” mozna nastawi¢ prog przerzut-

prog nikowy tylko dla fizycznego adresu trace 1. Gdy nastapi wyjscie z maski
wprowadzania przy pomocy przycisku programowanego Ok, ta wartos¢
heksagonalna jest wéwczas wpisywana w polu ,Prog” obrazu podsta-
wowego Servo-Trace.
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Start pomiaru

Koniec pomiaru

Ogodlnie

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Po sparametryzowaniu pomiar jest uruchamiany przez nacisniecie przy-
cisku programowanego Start. Wykonanie jest zalezne od warunku usta-
lonego pod parametrem pomiaru / polem wprowadzania ,Przerzutnik”.

Pomiar jest zakohczony po uptywie czasu wprowadzonego pod parame-
trem pomiaru / polem wprowadzania ,,Czas pomiaru” wzgl. jest przery-
wany przez nacisniecie przycisku programowanego Stop.

Przerwany pomiar nie moze by¢ wys$wietlany (przycisk programowany
wyswietlanie).

Koniec pomiaru jest sygnalizowany uzytkownikowi w wierszu dialogu
przy pomocy odpowiedniego komunikatu.

Jezeli uzytkownik przeprowadzit pomiary z warto$ciami/sygnatami, sg
one zapisywane w buforze wartosci pomiarowych i obowigzujg tak dtu-
go, az zostang zastgpione przez pliki wartosci pomiarowych poprzez
funkcje plikowe albo przez wartosci pomiarowe, ktére sg dostarczane
przez NCK przy ponownym starcie pomiaru.
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10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

10.8.3 Funkcja wyswietlania

Przyciski progra-
mowane
Znacznik X
Znacznik Y

Przycisk programo-
wany
Peiny ekran

Przycisk programo-

wany
Skala...

10 - 232

Po dokonanym pomiarze wynik mozna przedstawi¢ graficznie. Poprzez
poziomy przycisk programowany Wyswietlenie jest otwierany obraz 10-
12. Zmierzone trace sg wyswietlane jako wykres.

Na grafice 1 sg pokazane trace 1 (zielony) i trace 2 (niebieski), na grafi-
ce 2 trace 3 (zielony) i trace 4 (niebieski).

‘Urucho-
mienie

CHAN1 | JOG |MPFI]

EJ Kanal przerwany Program anulowany
_& Stop: brak gotowosci HC
2001 4 - nie nastapit rozruch PLC

Grafika1 <Tr.1:  Plik: TRACETST: Tr.2.  Plik: TRACETST>

Tr.1: SGE-HCK
Tr.2: SGE naped (od PLC)
BE7790.0000 H H H H H H H 1867786.000
B R R el R R el R L R R R P T
RRRRRbl | REhbl RaREhbhy Fhomemdomes be--- R o TR EERER R
0.0000 STl : : o 2 : 524298 0000
" Lin/ms ’ ~ 10002.0000

Grafika2 <Tr.3: plik : TRACETST; Tr.4: plik: TRACETST>
Tr.3: SGA-NCK
Tr.4: 5GA . naped [doPLC)

363269.0000

1076363265.

228229.0000 524289.0000

1000G2.0000

Widoki
uzytkown.

Rysunek 10-12 Wyswietlenie grafiki 1 i grafiki 2 po 2 trace

Na aktywnej grafuice jest wigczany wzgl. wytaczany znacznik X/Y. Od-
powiednia warto$¢ pozyciji jest wyswietlana na grafice. Znaczniki mozna
przesuwacé przy pomocy przyciskéw kursora.

Po uprzednim przedstawieniu w powiekszeniu/pomniejszeniu (patrz
nizej) nastepuje powrét do poprzedniego przedstawienia jak na rysunku
10-12.

Po nacisnieciu tego przycisku programowanego ukazuije sie obraz 10-
13, skalowanie osi Y, na ktérym mozna skalowa¢ poszczegolne trace.
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11.02 10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Urucho-
mienie AN | J06 |MPFO -

@ Kanal przerwany Program anulowany
_@ Stop: brak gotowosci NC

2001 1 : nie nastapit rozruch PLC

Skalowanie Grafika1 i Grafika2

r Grafika1
rSkalowanie Trace 1 ' [ Skalowanie Trace 2 [ Znacznik
Skalowanie: auto ’:Skaluwanie: auto
¥-max 1867790.00000 Y-max 1867786.00000 ¥-max 10002.000000
Y-min  0.000000 Y-min - 524238.000000 ¥-min 0.000000
Identyfikator: wi. Identyfikator: wi. Trace 1
- Grafika2
rSkalowanie Trace 3 [Skalowanie Trace4 | [Znacznik
Skalowanie: auto Skalowanie: auto [<]Snrzezenie z grafika 1
Yemax 1076363269.00 Y-Max 1076363265.00 ¥.max 10002000000
_ ) - Grafikal +
Ymin 2228229.00000 %-Win 524289000000 ¥-min 0.000000 Grafika2 ..
Identyfikator: wl. Identyfikator: wl. Trace 3

Brak komunikacii z PLC

Funkcje
plikowe

Pionowe przyciski
programowane dla Mozliwosci skalowania obejmujg automatyczne skalowanie i skalowanie
skali... state (przycisk Select) osi Y dla kazdego kanatu Trace:

auto
Z warto$ci pomiarowych jest automatycznie okreslana wartos¢ minimal-
na i warto$¢ maksymalna

Pola Y min, Y max
w przypadku automatyki sygnalizujg wartosci graniczne pochodzace
Z pomiaru.

fixed
dla kanatu trace uzytkownik sam wybiera dla kanatu Trace warto$¢ mi-
nimalng i wartos¢ maksymalng

Pola wprowadzania Y min, Y max
moga przy statym skalowaniu zosta¢ wyposazone w wartosci zadane
przez uzytkownika.

Wprowadzone wartosci sg przekazywane do grafiki tylko przy skalowa-
niu "statym" przy wychodzeniu z obrazu.

Dla znacznikdw mozna ustali¢, Ze bedag one poruszane réwnoczesnie na
obydwu grafikach ("sprzezenie z grafikg 1" nastawione dla grafiki 2) albo
ze kazda grafika bedzie posiada¢ oddzielne znaczniki.

Z obrazu mozna wyjs¢ poprzez pionowe przyciski programowane "Grafi-
ka1 ..." albo "Grafika2..." albo "Grafika1+Grafika2...".
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Przycisk programo-
wany "Grafika..."

Przycisk programo-
wany

"Trace 1+2"

"Trace 3+4"

Przelgczanie miedzy
Grafika1 i Grafika2

Zoom w osi czasu

10 - 234

Pionowy przycisk programowany Grafika ... na rysunku 10-12 prowadzi do menu

podrzednego, z ktérego jest mozliwe wywotanie funkciji:

- wybbr bita, patrz 10.8.4

- Grafika 1, 2 wyb6r do przedstawienia w powiekszeniu

- drukowanie grafiki, patrz tez 10.8.6

- wybdr drukarki (realna drukarka albo plik bitmapowy w katalogu
dh\dg.dir\bitmap.dir)

Ukazuje sie menu:
Urucho-

EJ Kanal przerwany Program anulowany
_& Stop: brak gotowosci HC
2001 4 : nie nastapil rozruch PLC

Grafikal <Tr.1: Plik: TRACETST; Tr.2: Plik: TRACETST>
Tr.1: SGE-NCK
Tr.2: SGE Haped [ oa PLC)

B67790.0000 : : : : : : : 1867786000
.....
B T e T o e

0.0000 Y : : : : 524258 0000
© Lin/ms : ~ 10002.0000

Grafika2 <Tr.3: Plik: TRACETST: Tr.4: Plik: TRACETST>
Tr.3: 5GA-NCK
Tr.4: 5GA Haped [do PLC)
363269.0000 1

1076363265.

228229.0000 524289.0000

10002.0000

Funkeje
plikowe

Rysunek 10-14 Menu grafika ...

Przy pomocy przycisku programowanego Trace 1+2... wybierzcie z grafiki

z zaznaczeniem jedng $ciezke w celu doktadniejszej obserwacji.

Pierwsze nacisniecie pokazuje w przypadku zaznaczenia na grafice 1 tylko
Sciezke 1.

Drugie nacisniecie pokazuje w przypadku zaznaczenia na grafice 1 tylko Sciez-
ke2.

Trzecie naci$niecie pokazuje w przypadku zaznaczenia na grafice 1 razem
Sciezke 1+2.

W przypadku zaznaczenia na grafice 2 przycisk programowany ma napis Trace
3+4. Zachowanie sie jest analogiczne dla Sciezki 3 wzgl. $ciezki 4.

Aktywna grafika z 2 Sciezek jest uwydatniona (zaznaczenie). Przy pomocy CTRL
TAB mozecie kazdorazowo uaktywni¢ drugg z grafik.

W wyzej opisanych warunkach byto zawarte ustawienie znacznika. Gdy znacznik
X jest ustawiony, na trzecim przycisku pionowym jest udostepniona mozliwosé
ustawienia 2. znacznika X. Jest przez to ustalany przedziat czasowy ze $ciezki.
Trzeci pionowy przycisk programowany ma woéwczas napis "Zoom X".
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11.02 10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Przy nacisnieciu tego przycisku obszar miedzy znacznikami X jest roz-
ciggany w osi czasu, tak ze wypetnia caty dostepny obszar wyswietla-
cza. Jest mozliwa doktadniejsza obserwacja przebiegéw sygnatu.

Zoom w Zoom

Na wydtuzonym obrazie jest znéw mozliwe nastawienie znacznikéw
i poddanie ponownej zmianie skali przy ustaleniu kolejnego przedziatu
czasowego przy pomocy 2 znacznikow X.

Przesuwanie krzy- W przypadku gdy krzywe wartosci pomiarowych (Trace 1, Trace 2 wzgl.

wych pomiarowych Trace 3, Trace 4) zachodzg na siebie a przez to sg trudne do oceny,
kazdorazowo uaktywniona sciezka moze przy pomocy Cursor-Up albo
Cursor-Down zosta¢ odpowiednio przesunieta.
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.02

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

10.8.4 Wyswietlenie grafiki bitowej dla sygnatéw SI

Dziatanie

Sposoéb postepowa-
nia

Warunek

Wybér bitu
Trace i

10 - 236

Z 10 bitow sygnatowych z Safety Integrated mozna przedstawi¢ graficz-
nie 10 $ciezek w czasie pomiaru. Przetgczanie i pomiar nastepuje jak
opisano w poprzednich punktach.

o  Wybdr sygnatow

e Przyporzadkowanie bitéw sygnatowych do sciezek

o Wyswietlenie sygnatow jako grafika bitowa

Gdy przy pomocy wyboru sygnatu jest wybrany sygnat S| kodowany

bitowo, jest dla odpowiedniej Sciezki pionowy przycisk programowany
"Wyb6r bitu Trace i".

Urucho-
mienie
EJ Kanal przerwany

/1, Stop: prak gotowosci NC

2001 J :nie nastapil rozruch PLC

CHAN1 | JOG |MPFI]

Program anulowany

Grafika1l <Tr.1: Plik: TRACETST: Tr.2: Plik: TRACETST>

Tr.1: SGE-HCK
Tr.2: SGE Haped [od PLC]
BE7790.0000 H H H H H H H 1867786.000
yge----1- EESEEES | EEEEN R R & R ERRREEEEEEEEE £ EEE EERREEEE
R S deccean [ . [ aohol P [ R
0.0000 CTe 1 ! 5242980000
" Lin/ms ~ 10002.0000

Grafika2 <Tr.3: Plik: TRACETST>
Tr.3: SGA-NCK

Tr.4: 5GA Haped fo PLC)
363269.0000 H

Plik: TRACETST: Tr.4:

1076363265 [

228229.0000 524289.0000

P
Lin/ms

10002.0000

B8 BrakkomunikaciizPLC
Funkcije
plikowe

Rysunek 10-15 Wybrane kodowane bitowo sygnaty SI

Gdy nacisniecie ten przycisk uzyskacie maske do przyporzadkowania
poszczegodlnych bitow sygnatdéw do przedstawianych Sciezek.
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

Postepowanie

Przycisk programo-
wany "Przejecie"

Przycisk programo-
wany "Anuluj”

Potaczenie trace

Przycisk programo-
wany "Potacz trace"

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Urucho-

EJ Kanal przerwany Program anulowany
_& Stop: brak gotowosci HC
2001 Jy : nie nastapit rozruch PLC m

Wybhor SGE dla grafiki <Tr.1: Plik: TRACETST>

Humer sciezki: [ Il oAEs - A i wwainy

zajgty
ScieZka: Bit:  Wyhor sygnatu: ScieZka: Bit:  Wybhér sygnalu

) Bit 0 Cofnigcie wyboru SBHISG NHCK Bit 16 Zarezerwowano =l
1 Bit 1 Cofnigcie wyboru SEH NCK Bit 17 Wolny
2 Bit 2 Impulsy skasowane NCK Bit 18 Cofnigcie zewn. stopu A HCK
3 Bit 3 Wybor SG bit 0 HCK 9 Bit 19 Cofnigcie zewn. stopu C HCK
4 Bit 4 Wybor SG bit 1 HCK 8 Bit 20 Cofnigcie zewn. stopu D HCK
Bit B Welny Eit 21 Wolny
Bit 6 Zarezerwowano Eit 22 Wolny
Bit 7 Zarezerwowano Bit 23 Wolny
Bit 8 Wybor zastapienia bit 0 HCK Bit 24 Zarezerwowano
5 Bit 9 Wyhor zastapienia bit 1 HCK Bit 25 Zarezerwowano ~|

HBrak komunikacji z PLC

Rysunek 10-16 Przyporzadkowanie sygnatow do Sciezek (przyktad dla
Trace 1)

Dla kazdego z nie wolnych/zarezerwowanych bitéw sygnatu mozecie w
przyporzadkowanym polu wprowadzania wprowadzi¢ numer $ciezki 0 - 9
odpowiednio do sciezek 0 - 9. Wiersz "Numer Sciezki:" pokazuje, ktore
Sciezki sg juz zajete albo jeszcze wolne. Aby pokazac bity > 25 mozna
przewija¢ w kierunku pionowym.

W pliku HMI_ADWIBSVTSI.INI sg zapisane wartosci startowe przypo-
rzadkowania, ktére mozecie zmienié¢ przy pomocy maski rysunek 10-16.

Aktualne przyporzadkowanie jest przejmowane do pliku
HMI_ADWIBSVTSI.INI i ponownie proponowane przy nastepnym wy-
braniu sygnatu.

Wychodzicie z maski bez zmian w pliku HMI_ADWIBSVTSI.INI.

Z maksymalnie 4 trace, ktérych sciezki bitowe przyporzadkowaliscie jak
opisano wyzej, mozecie wybra¢ maksymainie 10 Sciezek i przedstawi¢
razem na jednym obrazie w celu poréwnania.

Przy ocenie trace i trace mix zwracajcie zawsze uwage, by ocenia¢ po-
réwnujac ze sobg zawsze zmierzone wartosci z tego samego wydarze-
nia przerzutnikowego i dla takiego samego czasu pomiaru. Patrz tez
punkt 10.8.5.

Ten przycisk programowany jest dostepny z rysunku 10-15. Uzyskujecie
nastepujacy obraz:

10 - 237

SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.02

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Przycisk programo-
wany "Skasuj $ciez-
lel

Przycisk programo-
wany "Skasuj
wszystkie"
Przycisk programo-
wany "Anuluj”
Przycisk programo-
wany "Przejecie"

10 - 238

Urucho-
mienie
EJ Kanal przerwany

_& Stop: brak gotowosci HC

CHAN1

J0G
| |M PFO
Program anulowany

2001 J’ : nie nastapil rozruch PLC

Wybar identyfikatora bita dla grafiki <Tre-Mix plik: TRACETST=

~ aktualna zajetosé
ScieZka ldentyfikator bita: z ScieZka ldentyfikator bita: z
¥ Impulsy skasowane NCK Tr.1 5 Cofnigcie zewn. stopu nap. C zmienic
1 Wybhor zastapienia bit 0 NCK Tr.1 i} Cofnigcie zewn. stopu nap. D zmienié
2 Zezwolenie dla impulséw HCK  zmieni¢ 7 Wybor kor. bit 1 naped Zmienié
3 0% niezawodnie bazowana HCK  zmienié 8 Haped SH 4 Tr. 4
4 Wybor SG bit 0 naped Zmienié 9 Haped SH 3+ Tr. 4
~ Wyhér bita: =
Wybor sciedki; | Sclezka =
Trace:  Sygnak Wyhér identyfikatora bita:
Trace 1: SGE-NCK |Wyh6r zastap. bit 0 HCK =
Trace 2: SGE naped [ od PLC) Cofni ecie wyboru SBH/SG naped .
Trace 3: SGA-NCK [sBH/SG aktywne NCK =
Trace 4: 5GA naped [doPLC) ISN 3+ naped =

Przejecie

Hrak komunikacji z PLC

Rysunek 10-17 Zestawienie Trace-Mix

Powyzszy obraz podaje aktualng zajetos¢ sciezek we wspolnym Trace-
Mix.

W czesci "Wybor bita" dla kazdego trace, z ktérego chcecie przejgé sy-
gnaty do Trace-Mix, wyszukujecie odpowiedni identyfikator bita poprzez
menu rozwijane i wprowadzacie w przypadku pola wprowadzania "Wy-
bor Sciezki:" pozadang sciezke Trace-Mix albo wybieracie z menu rozwi-
janego.

Wybrany sygnat nie przynalezy juz do Trace-Mix.

Wszystkie przyporzadkowania sygnatéw do $ciezek Trace-Mix sg kaso-
wane.

Wychodzicie z maski bez zmiany w pliku HMI_ADWIBSVTSL.INI

Aktualne przyporzadkowanie jest przejmowane do pliku
HMI_ADWIBSVTSL.INI i jest ponownie proponowane przy nastepnym
wybraniu Trace-Mix.
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Przycisk programo-
wany "Wyswietl gra-
fike bitowq ...

Przycisk programo-
wany "Maskuj iden-
tyfikatory"

Przycisk programo-
wany "Kolory"

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Ten przycisk programowany jest dostepny z obrazu 10-15. Uzyskujecie
nastepujacy obraz:

rucho-
EJ Kanal przerwany Program anulowany j

/1 Stop: brak gotowosci HC
2001 * : nie nastapil rozruch PLC

Przedstawienie bita sygnalu <Tr. 1: plik: TRACETST=

X znacznik

sciez. (I i

Scied. 1 J

scie. 2 J_—U—U—l_l—i.l_

sciez. 3 J

scied. 4

sciez. b

scied. b

seied. 7
scied. g |_| |_|
Sciez. 9 J
0.0000 10002 0000
n Brak komunikacji z PLC

Rysunek 10-18 Grafika bitowa przyktad trace 1

Przez okres przedziatu pomiarowego sg przedstawione sygnaty max 10 Sciezek.
Przy pomocy pionowych przyciskéw programowanych mozecie zgodnie z zy-
czeniem zmieni¢ sposéb przedstawienia wzgl. wydrukowac grafike bitowa.

Sa maskowane i wyswietlane identyfikatory sygnatéw podtozone pod przebieg
sygnatu. Funkcja jest dostepna réwniez w przypadku wyswietlenia w formie
wydtuzonej. Patrz przycisk programowany "Zoom X".

Uzyskujecie dostep do menu podrzednego, w ktérym pod "Schemat kolorow"

mozecie wybierac z:

o uzytkownik

e VGA

o VGA pozytyw

e monochromatyczny

e monochromatyczny pozytyw.

Zaleznie od Waszego wyboru jest wyswietlana dopasowana paleta koloréw,

z ktérej mozecie wybrac dla $ciezki odpowiedni kolor.

Dla wszystkich identyfikatorow sygnatéw jest do dyspozycji wspdiny kolor.

Postepowanie:

1. Przy pomocy kursora UP/Down wybrac¢ $ciezke/stowo "ldentyfikator", paleta
ulega zaznaczeniu

2. Przy pomocy kursora UP/Down/Right/Left wybra¢ kolor

3. Przejecie przy pomocy Input/Return.
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11.02

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Przycisk programo-
wany
X znacznik

Przycisk programo-
wany
"2. X znacznik"

Przycisk programo-
wany "Zoom X"

Przycisk programo-
wany "Pelny ekran

Przycisk programo-
wany "Trace 1..."

Przycisk programo-

wany "Drukuj grafike
bitowa"

10 - 240

Pionowe przyciski programowane przy nastawieniu koloru:

Zapisz: Aktualne nastawienia koloréw sg przejmowane, nie na-
stepuje wyjscie z obrazu.

Anuluj: Nastepuje wyjscie z obrazu bez zmian nastawien kolo-
réow.

OK Aktualne nastawienia koloréw sg przejmowane, nastepu-

je wyjscie z obrazu.

Po powrocie przy pomocy przycisku "Anuluj" albo "OK" widzicie znow
10-$ciezkowe wyswietlenie Trace jak na rysunku 10-18.

W grafike bitowg jest wstawiane pionowe zaznaczenie. Mozna je prze-
suwac kursorem w prawo i w lewo na osi czasu, np. na poczatek "intere-
sujgcego” przebiegu sygnatu. Czas przynalezny do pozycji znacznika

i wartos¢ pomiarowa interpretowana jako liczba sg wyswietlane w na-
gtéwku nad $ciezkag O.

Ten przycisk jest przyciskiem przetaczajagcym miedzy wtaczeniem i wy-
taczeniem. Gdy zostanie naci$niete wytaczenie znacznika, jest on kaso-
wany.

W grafike bitowa jest wstawiane 2. pionowe zaznaczenie. Mozna je
przesuwaé kursorem w prawo i w lewo na osi czasu, np. na koniec "inte-
resujgcego" przebiegu sygnatu. Przycisk ma charakter przerzutnikowy

i przy nacisnieciu przetacza z jednego znacznika na drugi.

Gdy przy pomocy 2 znacznikow jest okreslony przedziat czasu, jego
wielkos¢ jest wyswietlana jako delta t: ...ms w stopce. Czwarty pionowy
przycisk programowany przetgcza na "Zoom X".

Przedziat miedzy znacznikami jest rozciggany na petng szerokos$é¢ do-
stepnego obszaru wyswietlacza. Na obrazie o zmienionej skali jest znéw
dostepny przycisk programowany "X znacznik wt." Dzieki temu mozna
na przedstawieniu wydtuzonym ponownie nastawi¢ znacznik.

Przycisk programowany "Zoom X" istnieje z takim samym dziataniem
rowniez dla Trace-Mix.

Przy pomocy tego przycisku programowanego powracacie z obrazy
w zmienionej skali do poprzedniego przedstawienia przebiegu sygnatu.

Przy pomocy 7. pionowego przycisku programowanego mozecie przeta-
czac poprzez Trace 1 do Trace 4 i Trace Mix.

Funkcja dziata analogicznie do "Drukuj grafike" dla grafik bitowych. Patrz
10.8.6.
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11.02
10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

W przypadku Safety Integrated istniejg oprocz sygnatéw o ustalonych na-
zwach bitow nastepujace sygnaty, ktérych nazwy moga byc¢ przez uzyt-
kownika definiowane/zmieniane:

Nazwy bitow uzyt-
kownika

Identyfikator

Sygnat interfejsowy Bit
EXT_NCK_SPL_INPUT_0

zewn. interfejs NCK-SPL wejscia 0..31

EXT_NCK_SPL_INPUT 31
32..63 EXT_NCK_SPL_INPUT 32

EXT_NCK_SPL_INPUT 63
EXT_NCK_SPL_OUTPUT 0

zewn. interfejs NCK-SPL wyjscia 0..31

EXT NCK_SPL OUTPUT 31
32.63 EXT_NCK_SPL_OUTPUT 32

EXT NCK_SPL OUTPUT 63
INT_NCK_SPL_INPUT 0

wewn. interfejs NCK-SPL wejscia 0..31

INT NCK_SPL_INPUT 31
32..63 INT_NCK_SPL_INPUT 32

INT NCK_SPL_INPUT 63
INT_NCK_SPL_OUTPUT 0

wewn. interfejs NCK-SPL wyj$cia 0..31

INT NCK_SPL_OUTPUT 31
32..63 INT_NCK_SPL_OUTPUT 32

INT NCK_SPL_OUTPUT 63
EXT_PLC_SPL_INPUT 0

zewn. interfejs PLC-SPL wejscia 0..31
EXT PLC SPL INPUT 31
32.63 EXT_PLC_SPL_INPUT 32

EXT PLC SPL INPUT 63
0..31 EXT PLC_SPL_OUTPUT 0

zewn. interfejs PLC-SPL wyjscia
EXT PLC_SPL OUTPUT 31

32.63 EXT_PLC_SPL_OUTPUT 32
EXT PLC_SPL OUTPUT 63

wewn. interfejs PLC-SPL wejscia 0..31 INT_PLC_SPL_INPUT_O

INT_PLC_SPL_INPUT _

32..63 INT_PLC_SPL_INPUT_32

INT_PLC_SPL_INPUT 63

wewn. interfejs PLC-SPL wyjscia 0..31 INT_PLC_SPL_OUTPUT_0

INT_PLC_SPL_OUTPUT 31

32..63 INT_PLC_SPL_OUTPUT_32

INT_PLC_SPL_OUTPUT 63
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10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Obstuga

Pionowe przyciski
programowane

10 - 242

Sygnalt interfejsowy Bit Identyfikator
znaczniki NCK-SPL 0..31 NCK_SPL_MARKER_0
NCK_SPL_MARKER 31
32.63 NCK_SPL_MARKER_0
NCK SPL MARKER 31
znaczniki PLC-SPL 0..31 PLC_SPL_MARKER_0
PLC SPL MARKER 31
32.63 PLC_SPL_MARKER 32
PLC SPL MARKER 63

Przy zatadowanym protokole Trace poprzez sygnaty z powyzszej tablicy
mozecie obstugiwac:

wyswietlenie/grafika/<Trace i>

Jest wyswietlany obraz z wybranym sygnatem i jego bitami i ew. z przy-
porzadkowaniem sciezki. Na przyktad:

o[ i

EJ Kanal przerwany Program anulowany
_& Stop: brak gotowosci HC
2001 1 - PLC ist nicht hochgelaufen

Urucho-
mienie

Wybér sygnaléw dia przedstawienia bitéw na grafice <Tr.&plik: PROBAG>

= wol
DONHEODHOAHEBH i

Ifumer sciezki: - zajety
ScieZka Bit ldentyfikator sygnatu

ScieZka Bit ldentyfikater syonatu

0 32 EXT_PLC_SPL_DUTPUT_32 5 48 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_48 =
1 33 EXT_PLC_SPL_DUTPUT_33 6 49 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_49
2 34 EXT_PLC_SPL_DUTPUT_34 7 50 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_50
3 35 EXT_PLC_SPL_DUTPUT_35 8 51 EXT_PLC_SPL_DOUTPUT_51
4 36 EXT_PLC_SPL_ODUTPUT_36 52 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_52

37 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_37
38 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_38
39 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_39

53 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_53
54 EXT_PLC_SPL_TEST| 54
55 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_55
40 EXT_PLC_SPL_DUTPUT_40
41 EXT_PLC_SPL_DUTPUT_41

56 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_56
57 EXT_PLC_SPL_OUTPUT_57

Brak komunikacii 2 PLC

Rysunek 10-19 Zmieniona nazwa w przypadku bita 54

Zmiana nazw

Przy pomocy przyciskdéw kursora zaznaczcie przeznaczony do zmiany
identyfikator sygnatu i zadajcie nowy identyfikator. Zakonczenie przy
pomocy przycisku Input.
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11.02 10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Cofniecie zmiany
Zmiany identyfikatoréw sg cofane.
Przejecie

Zmienione identyfikatory sg przejmowane do pliku HMI_ADV\BSVTSI.INI
a potem wyswietlane w zwigzku z tym Trace.

Anuluj

Wyjscie z obrazu nastepuje bez zmian identyfikatoréw.

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 10-243
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

10.8.5 Funkcja plikowa

Opis

Nadawanie nazw pli-
kom

Wybdr katalogu

Wybor typu danych

Pionowe przyciski
programowane

10 - 244

Przy pomocy przycisku programowanego Funkcje plikowe dokonuje sie przeta-
czenia na obraz ,Funkcje plikowe”.

Tutaj moga by¢ zapisywane / tadowane / kasowane ustawienia i warto$ci pomia-
rowe funkcji trace.

Funkcje plikowe nie sg przeznaczone do zastapienia kompletnego zachowania
danych systemowych i danych uzytkownika np. w celu archiwizowania albo
uruchamiania seryjnego.

Urucho-

[F] Kanat przerwany Program anulowany
_& Stop: brak gotowosci

2001 l : nie nastapil rozruch PLC

Funkcje plikowe

Servo-Trace
- Dane

- Plik
- ¢ Parametry
PROBAGS
PROBAG O MDosi
3 MD napedu
3 Grafikal
' Grafika2
¢ Grafika1i2
r  Katalog
@ Grafika bitowa
I Katalog standardowy

Serwis
osi

Funkcije
napedu 7 i i plikowe

Rysunek 10-20 Funkcja plikowa servo-trace

W ramce ,Plik” mozna z listy rozwijanej wybra¢ istniejacy plik albo wprowadzié¢
w potozonym ponizej polu tekstowym.

W ramce ,Katalog” jest wybierany katalog, w ktérym plik ma by¢ zapisany.
Moze to by¢ katalog utworzony przez uzytkownika pod ,Ustugi” albo katalog
podstawowy do przechowywania plikdw (wpis na liscie: Katalog standardowy).

W ramce ,Dane” sg wybierane dane do zapisania. Zawsze mozna wybra¢ tylko
jeden typ danych. Wybdr nastepuje przy pomocy przyciskéw kursora i jest usta-
lany przyciskiem toggle.

Skasuj
Wybrany plik z warto$ciami pomiarowymi i parametrami jest kasowany.
Zapisz

Wyswietlane wartos$ci pomiarowe i parametry stosowane do pomiaru sg zapisy-
wane w nastawionym pliku. Poprzez funkcje "Zataduj" sg one nastepnie dostep-
ne do wyswietlania, przetwarzania (np. zoom) i drukowania.

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

Tworzenie podkata-
logéw

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

Zataduj

Plik zapisany przedtem przy pomocy przycisku programowanego "Za-
pisz" jest pobierany do bufora wyswietlania i wyswietlany po nacisnieciu
poziomego przycisku programowanego "Wyswietlenie".

W nagtéwku wyswietlanych Trace jest wyswietlona nazwa pliku, gdy
wyswietlenie zostato zbudowane z danych pochodzacych z pliku.

Menu podrzedne pyta, czy istniejacy bufor wyswietlania ma zosta¢ za-
stgpiony.

- Po nacisnieciu "Anuluj" nie nastepuje zatadowanie. Dzieki temu jest
mozliwos¢ zapisania najpierw aktualnego pomiaru przyciskiem pro-
gramowanym "Zapisz" a nastepnie zatadowania nowego pliku.

- Po naci$nieciu "Zastgp" wartosci pomiarowe i parametry sg przej-
mowane z pliku jako aktualne dane Trace. Dane z ostatniego pomia-
ru ulegajg utraceniu, jezeli przedtem nie zostaty zapisane w pliku
przy pomocy "Zapisz".

Tworzenie nowych katalogéw nastepuje pod ,Ustugi”.
Mozna tam w rodzaju pracy ,Zarzadzanie danymi” w katalogu ,Diagno-
za” utworzy¢ nowy podkatalog.

Patrz zakres czynnosci obstugowych "Ustugi".
Literatura: /BA/ Instrukcja obstugi

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 10 - 245
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

10.8.6 Drukowanie grafiki

Ustawienie drukarki

Bezposrednie wy-
prowadzenie na dru-
karke

Zapisanie w pliku
bitmapowym

10 - 246

Przyciskami MMC \ Wybér drukarki jest otwierany obraz podstawowy
wyboru drukarki (rysunek 10-21).

Przyciskiem toggle nastepuje wybor, czy wyswietlana grafika po naci-
$nieciu przycisku Drukuj grafike ma by¢ wyprowadzana bezposrednio
na drukarke czy tez zapisana pod postacig pliku bitmapowego.

Wyhdr drukarki

Zadana drukarka:

Wyprowadzenie jako plik bitmapowy

Aktywna drukarka:

Wyprowadzenie jako plik bitmapowy:

DOS-5hell

Rysunek 10-21 Obraz podstawowy wyboru drukarki

Drukarka musi by¢ zainstalowana pod MS-WINDOWS.

W polu wyboru nalezy nastawi¢ ,Wyprowadzenie na drukarke”. Na ekra-
nie ,Wyswietlenie” po nacisnieciu przycisku Drukuj grafike, wyswietlana
grafika jest wyprowadzana na przytaczong drukarke.

Grafika powinna by¢ zapisana w pliku bitmapowym (*.bmp).

W polu wyboru ustawienia drukarki nastawia sie ,Wyprowadzenie

w pliku bitmapowym”.

Po nacisnieciu przycisku programowanego Drukuj grafike na obrazie
~Wyswietlenie”, jest wyswietlana maska do nadania plikowi nazwy (rysu-
nek 10-15). Na liScie rozwijanej mozna wprowadzi¢ nowg nazwe pliku
wzgl. wybra¢ do zastgpienia juz istniejacy plik.

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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Nadanie nazwy pliku

10.8 Funkcja trace (od wersji opr. 4.2)

rGrafikal <Tr.1: 0s X1; Tr.2: 05 Y1
Tr.1: wart. rzecz. poloz. system pom.1 znacznik X: 70880 ms: 190,997 mm
Tr.2: wart. rzecz. poloZ. system pem.1 znacznik ¥: 190724 mm

| [ (W] | | | |

111,957 . . 219707
Hazwa pliku dla druku bitmapowego —
LI — Hazwa pliku (max 25 znakéwy —————————— ; (D
218.072 TEST | Z 137.589
5004.0
L TEST_NEU
— Grafika2 <Tr.3: X1
Tr-2:Wart. rzecz. pr v/ mir
Tr.4:Wart. rzecz.pr [ Katalog
ST |Katalog standardowy J| B LIS
mm./min - mmJ/min
-11937.948 —|_|_/ | I I I H I -997.5390
5004.0 ms delt.-T: 304.0 ms 10004.0 ms

Rysunek 10-15 Nadanie plikowi nazwy dla druku bitmapowego

W ramce ,Nazwa pliku” mozna wybrac z listy rozwijanej istniejacy plik
albo wprowadzi¢ jg w potozonym ponizej polu tekstowym.

Wybér katalogu W ramce ,Katalog” jest wybierany katalog, w ktérym plik ma by¢ zapisa-
ny.
Moze to by¢ katalog utworzony przez uzytkownika pod ,Ustugi” albo
katalog podstawowy do przechowywania danych (wpis na liscie: Katalog
standardowy).
Przyciskiem Ok plik jest zachowywany.
Przyciskiem Anuluj nastepuje powrét do aktualnego obrazu grafiki.
©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 10 - 247
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10.9 Wyprowadzenie analogowe (DAU)

10.9 Wyprowadzenie analogowe (DAU)

Wskazéwka

Opis funkcji DAU znajduje sie w
Literatura /[FBA/, DD1, Funkcje diagnostyczne

10 - 248 ©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



11.02

10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

10.10 Automatyczne ustawienie regulatora
(tylko MMC 103, od wersji oprogramowania 4.3)

Funkcjonowanie

Sposéb postepowa-
nia

a) przypadek nor-
malny

Aut. ustawie-
nie regulatora

Funkcje automatycznego ustawienia regulatora predkosci obrotowe;j:
¢  Obliczanie wzmocnienia i czasu zdwojenia w réznych wariantach.

e Samoczynne obliczanie ewentualnie potrzebnych filtrow wartosci
zadanej pradu (max trzy blokady pasma).

o  Wyswietlanie zmierzonych wzgl. obliczonych charakterystyk czesto-
tliwosciowych analogicznie do funkcji pomiaru.

Wskazéwka

Przy bardzo niskich czestotliwosciach rezonansu wtasnego stotu (cze-
stotliwo$¢ rezonansu wiasnego <20 Hz) nalezatoby przeprowadzic recz-
ne sprawdzenie czasu zdwojenia. Mozliwe, ze nastawiono zbyt maty
czas.

W zakresie czynnosci obstugowych ,Uruchomienie” wybierzcie przycisk
programowany ,Napedy/serwonapedy”.

W rozszerzeniu struktury menu nacisnijcie przycisk programowany ,Aut.
ustawienie regulatora”. Ukazuje sie obraz podstawowy ,Automatyczne
nastawienie regulatora”.

Urucho- i
mienie CHAN1 JOG MPFO

Kanal RESET
Program anulowany

Automatyczne ustawienie regulatora 3
Zezwolenie dla testu naped rStatus
ohne PLC

r Zakres ruchu Pozycja absolutna:

Hadzor: nieaktywny 0.000 mm

Gorna granica: 0.000 mm

Dolna granica: 0.000 mm
— Rodzaj pracy

Rodzaj ustawienia Regulator obrotow/predkoscl wariant 3 @

Regulator obrotow/predkosci wariant 1

Regulator obrotéw predkosci wariant 2
Regulator obrotow/predkosci wariant 3

Rysunek 10-23  Obraz podstawowy ,Automatyczne ustawienie regula-
tora”
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10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

b) Przypadek spe-
cjalny: zmiana pa-
rametrow

Pionowe przyciski
programowane

10 - 250

Dane wprowadzane w oknie , Test napedu zezwolenie dla ruchu” i ,Za-

kres ruchu” majg to samo znaczenie co w przypadku funkcji pomiaru.

W obszarze funkcji ,Rodzaj pracy” jest okreslany rodzaj ustawienia.

1. W obszarze funkcji ,Rodzaj pracy” wybierzcie rodzaj ustawienia
~Wariant 1”.

Nacisnijcie przycisk programowany ,Start”.

3. Postepuje odpowiednio do dialogu (patrz ponizszy schemat dziata-
nia, szare bloki).

Po kazdorazowym wezwaniu naciskajcie przycisk ,OK”.

Po kazdorazowym wezwaniu naciskajcie przycisk ,NC-Start”.
Uwaga: NC-Start powoduje ruch posuwowy w osi!

Jezeli majg by¢ optymalizowane dalsze osie, wybierajcie je przyciskiem
programowanym ,0$+” wzgl. ,0s-, i rozpoczynajcie ponownie od punktu
1.

Zintegrowane w sterowaniu ustawienie regulatora mozecie
e parametryzowac

e uruchamiac

o wyswietlad i

e zapisywac w pamigci.

W obszarze funkcji ,Rodzaj pracy” jest okreslany rodzaj ustawiania. Sg
do dyspozyciji trzy rézne warianty:

e wariant 1: ustawienie standardowe
e wariant 2: ustawienie z dynamikg krytyczng

e wariant 3: ustawienie z dobrym ttumieniem

Przycisk programowany ,0$+”
Wybiera nastepng o$ do optymalizaciji.

Przycisk programowany ,0$-,;:

Wybiera poprzednig 0$ do optymalizacii.

Przycisk programowany ,Wybor bezposredni”:

Wybiera optymalizowang 0$ bezposrednio w oknie dialogowym.

Przycisk programowany ,Start”:
Uruchamia automatyczne ustawianie regulatora dla odnosnej osi.

Przycisk programowany ,Stop”:
Zatrzymuje automatyczne ustawianie regulatora dla odnosnej osi (gdy
funkcja pomiaru jest aktywna).
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10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

10.10.1 Wykres dziatania samooptymalizaciji

Samooptymalizacja moze w kazdym czasie zosta¢ zakoriczona przyciskiem
programowanym ,Anuluj”

Przycisk progra-
mawany "Start"

Zatadowanie
aktualmych MO
i whisanie
wartosci
standardowiych

Przycisk program.
o ANUIL" (rezyona-
Cja Ze zmian)

ruchomic
pomiar

mechaniki

cTestl ?

Przycisk program. Worowadz . para-
"Parametry” metrovy pormiaru

Przycisk program.
"OF" (przejecie
wartosci)

Przycisk progra-
mawiany "OK"

Vezwanie do nacisnigcia NC-Start
Lhwaga:

Po nacisnieciu NC-5tart nastepuje
ruch postepowny w asil

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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11.02

10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

Uruchomic
pomiar mechaniki
cIest 27

Przycisk progra-
mowany "OR"

y

Lhwaga:
Pao nacisnieciu NC-Start nastepuje
ruch postepowey w asil

Wezwanie do nacisnigcia NC-Start

Przycisk program.
"Parametry”

| Wprowadzenie

pararm. pomiaru

Przycisk program.
"Anuluj” (rezyogna-

Cja ze zmian)

Przycisk program.
"OF" (przejecie

wartosci)

Uruchomig
pomiar obwodu
regulacji pradu?

Przycisk programo-
wiay "OR"

L

Przycisk program.

Worowadzenie

"Parametry"

pararm. pamiary

Wezwanie do nacisniecia NC-Start
hwaga:

Po nacisnigciu NC-Start os pracuje
7 regulacja pradul

Przycisk program.
"Anuluj” (rezygna-

Cja ze zmian)

Przycisk program.
"OK" (przejecie
wartosci)

10 - 252
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10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

Uruchamic
obliczanie
danych
regulatara?

Frzyc. progr.

w] "Parametry
nastaw kKp"

\prowadzenie
parametrow do

aj0bliczenia

optymalnego
wzrmocnienia

Przycisk progr.
"Anulul” (rezygna-
cja ze zmian"

Przycisk progr.
"OK" (przejecie
wartosci)

FrIyC. progr.
"Farametry

nastawienie Tn"

Wprowadzenie
parametrow do
obliczenia opty-
malnegao czasu

Przycisk progr.
"Anuluy" (rezygna-
cja ze Zmian"

SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02

=4 Przycisk progr.
nadazania "OK" (przejecie
wartosci)
I
Przycisk progra-
miowiary "Ok"
1
Prosze czekac. .
Dane regulatora
53 ohliczane.
©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone 10 - 253




10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

11.02

10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

Czy zapisac plik
inicjalizacyjny dla napedu
Hiwyswietic zmienione
dane regulatora?

Przycisk progra-
mowary "Tak"

1
Plik inicjalizacyjny
jest zapisywany

mowarny "Mie"

Przycisk progra-

Plik inicjalizacyjny
" | nie zapisany

Uruchomic
pomiar regulatara
predkosci

obratowe)?

Przycisk progra-
rowary "OK"

3

Przycisk progr.

"Parametry"

Wprowadzenie pa-

*1rametraw pomiary

WWezwanie do nacisniecia "NC-Start"
Uwaga:

Po nacisnieciu NC-Start nastepuje
ruch postepowy w osil

"Anuluj” {rezygna-
cja ze zmian)

Przycisk program.

"OK" (przejecie
wartosci)

Przycisk program.

10 - 254
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10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

10.10.2 Mozliwosci wprowadzania przy samooptymalizaciji

Pomiar mechaniki

Automatyczne ustawienie regulatora

— Parametry pomiaru mechaniki

Amplituda: 5 %
Szerokosé pasma: |‘ Hz
Usrednienia: 3

Offset: 100 mim/ min

Rysunek 10-24 Pomiar mechaniki

Amplituda:
Wprowadzenie w % pradu maksymalnego modutu mocy.

Szerokos$¢ pasma:

Szerokos¢ pasma powinna zosta¢ zmieniona tylko wtedy, gdy dotych-
czasowe przebiegi optymalizacji nie daty zadawalajgcych wynikéw (mo-
ze zosta¢ zmieniona tylko w przypadku mechaniki czesé 1).

Usrednienia:
Powinny by¢ redukowane tylko wtedy, gdy zakres ruchu maszyny nie
wystarcza.

Offset
Stata predkos¢ podczas pomiaru (zmiana znaku na dodatni wzgl. ujem-
ny w celu optymalnego wykorzystania zakresu ruchu).

Pomiar obwodu re-

gulacji pradu Automatische Beglereinstellung

— Parametry pomiaru cbwodu regulacji pradu

Amplituda: E ¥
Szerokosé pasma: ‘ 1000 j‘ Hz
Usrednienia: 3

Rysunek 10-25 Pomiar obwodu regulacji pradu
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10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

Obliczenie wzmoc-
nienia proporcjonal-
nego

10 - 256

Amplituda:
Wprowadzenie w % pradu maksymalnego modutu mocy.

Szerokos¢ pasma:
Szerokos$¢ pasma moze zosta¢ zmieniona tylko przy pomiarze mechaniki
czesc 1.

Usrednienia:
Normalnie nie muszg by¢ zmieniane. Wptywajg na jako$¢ pomiaru.

Wartosci graniczne ustawienia regulatora

~ Filtr wartosci zadanej pradu

Czestotliwosc, od ktérej wolno fillrowaé 1000 Hz

— Wartosci graniczne wzmochienia proporcjonalnego

— Amplituda min 0.5 dB Amplituda max
|_EE dB
| ="
— ——==N
—5‘? v 3

i 180.0 Hz
30.0 Hz
50.0 Hz

Rysunek 10-26 Obliczenie wzmocnienia proporcjonalnego

Czestotliwos¢, od ktorej wolno filtrowac:
Ponizej tej czestotliwo$ci nie sg stosowane zadne filtry wartosci zadanej
pradu.

Amplituda min:
Nie wolno przekroczy¢ tej wielkosci miedzy czestotliwoscig minimalng
i czestotliwo$cig srednig (dolna granica adaptaciji)

Amplituda max:
Tej wielkosci nie wolno juz przekroczy¢ od gérnej granicy czestotliwosci.

Przy pomocy tych trzech wprowadzenh czestotliwosci mozna wptywac na
punkt startowy i zakres adaptacji.
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11.02

10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool

Obliczenie czasu
nadazania

Pomiar obwodu re-

10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

Wartoéci graniczne ustawienia regulatora

~ Filtr wartosci zadanej pradu

Czestothwosc, od ktorej wolno filtrowac 100.0 Hz

~ Wartosci graniczne czasu nadaZania

Amplituda max

Amplituda min 1.0 dB
|_ 3.0 dB
—gﬁ =u -

30.0 Hz

a20.0 Hz

Rysunek 10-27 Obliczenie czasu nadazania

Czestotliwosé, od ktérej wolno filtrowaé:
Ponizej tej czestotliwosci nie sg stosowane zadne filtry wartosci zadanej pradu.

Amplituda min:
Nie wolno przekroczy¢ tej wielkosci miedzy czestotliwoscig minimalng i czesto-
tliwoscig $rednig (dolna granica adaptaciji)

Amplituda max:
Tej wielkosci nie wolno juz przekroczy¢ przy gornej granicy czestotliwosci

Przy pomocy tych dwéch wprowadzen czestotliwosci mozna wptywaé na zakres
adaptaciji

gulacji predkosci
obrotowej Automatyczne ustawienie regulatora
— Parametry pomiaru obwodu requlacji predk. obr.
Amplituda: m mmSmin
Szerokosé pasma: | 1000 jJ Hz
Usrednienia: 15
Offset: 100 mm/min
Rysunek 10-28 Pomiar obwodu regulacji predkosci obrotowej
Amplituda
Wprowadzenie w mm/min predkosci odbiornika mocy (powinna wynosi¢ max
50% offsetu).
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10 Optymalizacja napedu przy pomocy IBN-Tool 11.02

10.10 Automatyczne ustawienie regulatora

Szerokos$¢ pasma
Szerokos¢ pasma moze zosta¢ dowolnie wybrana z zadanych wartosci
w celu sprawdzenia automatycznego ustawiania regulatora.

Usrednienia:
Woptywa na jako$¢ pomiaru.

Offset
Wprowadzenie w mm/min predko$ci odbiornika mocy (powinna byé co naj-
mniej o wspofczynnik 2 wieksza niz amplituda).
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Zapisanie danych 1 1

11.1 Ogdlinie

Przeprowadzanie Zapisanie danych jest konieczne
e  po uruchomieniu
e po zmianie nastawien specyficznych dla maszyny

e w przypadku wykonania ustugi serwisowej (np. po wymianie kom-
ponentéw sprzetowych, aktualizacji oprogramowania), aby méc
szybko ponownie podja¢ prace

e  podczas uruchamiania przed zmiang konfiguracji pamieci, aby pod-
czas uruchamiania nie utraci¢ danych.

NCK/PLC/MMC Cate zachowanie danych w przypadku SINUMERIK 840D dzieli sie na
1. zachowanie danych dla NCK, napedu i nastawien pulpitu obstugi
2. zachowanie danych dla PLC
3. w przypadku MMC 101/102/103 zachowanie danych dla MMC
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11 Zapisanie danych

11.02

11.1 Ogdlnie

Uruchamianie seryj- Sa nastepujace formy zapisywania danych o réznym celu.

ne / archiwizacja 1

obszarowa

Uruchamianie seryjne

Aby okreslong konfiguracje mozliwie prosto i kompletnie przenie$¢
na nastepne sterowanie z tg sama wersjg oprogramowania, ktére
jest eksploatowane w tym samym typie maszyny, jest przewidziane
sporzadzenie tzw. plikdw uruchamiania seryjnego. Takie dane nie
dajg sie modyfikowac na zewnatrz (przy pomocy edytora ASCII).
Zawierajg one wszystkie ustawienia (oprocz danych kompensacii).
Pliki uruchamiania seryjnego nalezy sporzadzic¢ dla NCK, PLC aw
przypadku MMC 101/102/103 - réwniez dla MMC.

Uruchamianie seryjne z danymi kompensacji (od wersji opr. 4)
Aktualizacja oprogramowania (od wers;ji opr. 4, bez danych napedu)
Archiwizacja obszarowa

- do wersji oprogramowania 3.x
Aby uczyni¢ archiwizowane dane mozliwymi do przenoszenia
réwniez na przyszte wersje oprogramowania albo inne sterowa-
nia szeregu 810D/840D, jest zalecana archiwizacja obszarowa,
tzn. kazdy obszar danych jest zapisywany w oddzielnym pliku,
z ktérym mozna potem pracowac przy pomocy edytora ASCII.
Dane napedu powinny zosta¢ pobrane przy pomocy IBN-Tool ja-
ko plik ASCII.

- od wersji oprogramowania 4
Archiwizacja obszarowa jest od 4. wersji oprogramowania wyjat-
kiem, poniewaz poprzez MD 11210 mozna réwniez przy urucha-
mianiu seryjnym nastawic, czy zmienione dane maszynowe majq
zosta¢ zachowane.

Wyprowadzenie i ponowne wczytanie dzielg sie tutaj na wiele krokow.
Dane kompensacji dadzg sie tutaj zapisac¢ tylko w taki sposéb (od wers;ji
opr. 3.x).

Dane PLC i (w przypadku MMC101/102/103) dane MMC nie ulegaja
przy tum dalszemu podziatowi.

Niezbedne wyposa- Do zachowania danych jest Wam potrzebne nastepujace wyposazenie:

Zenie

Program do transmisji danych PCIN dla PG/PC

Kabel V24 6FX2002-1AA01-0BFO0
Literatura: /Z/, katalog NC Z (wyposazenie)

PG 740 (albo wyzsze) albo PC (DOS)

Budowa nazwy pliku

N Obszar Jednostka - Typ

11-260

Obszar podaje, jakie dane majg zosta¢ zapisane albo wczytane
(ogdlne, specyficzne dla kanatu, specyficzne dla osi).

Jednostka definiuje zakres kanatu, osi albo TOA. Jednostka odpa-
da, gdy wybrano caty obszar.

Typ okresla rodzaj danych. Przy zachowywaniu danych nazwy pli-
kéw sg wytwarzane i wyprowadzane z plikami automatycznie.
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11.02

11 Zapisanie danych

11.1 Ogdlnie

Obszary

NC dane ogolne specyficzne dla NC

CH dane specyficzne dla kanatu (jednostka odpowiada nume-
rowi kanatu)

AX dane specyficzne dla osi (jednostka odpowiada numerowi
0si maszyny)

TO dane narzedzi

COMPLETE wszystkie dane obszaru
INITIAL dane dla wszystkich obszaréw (_N_INITIAL_INI)

Typy
TEA

SEA
OPT
TOA
UFR

EEC
CEC
QEC
PRO

dane maszynowe

dane nastawcze

dane opcji

dane narzedzia

User-Input-Frames: nastawne przesuniecia punktu zerowego,
obrécenia, itd.

kompensacja btedéw systemowych

kompensacja zwisu / odchylenia katowego

kompensacja zwisu kwadrantowego

zakres ochrony

RPA parametry A
GUD globalne dane uzytkownika
INI 0golny program inicjalizujacy (wszystkie dane aktywnego syste-
mu plikéw)
Przyktady _N_COMPLETE_TEA archiwizacja wszystkich danych maszynowych
_N_AX_TEA archiwizacja danych maszynowych osi
_N_CH1_TEA archiwizacja danych maszynowych dla kanatu 1
_N_CH1_GUD archiwizacja globalnych danych uzytkownika
dla kanatu 1
_N_INITIAL_INI archiwizacja wszystkich danych aktywnego
systemu plikow
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11 Zapisanie danych 11.02

11.2 Zapisanie danych poprzez MMC 100

11.2 Zapisanie danych poprzez MMC 100

Wskazéwka

Uruchomienie (tacznie z zapisaniem danych) MMC 100 jest opisane
w /IAM/ IM1 Uruchomienie MMC 100.

poprzez V.24 Poprzez interfejs V.24 dane mogg zostaé zapisane nastepujaco:
¢ Uruchamianie seryjne: w mozliwoscig wyboru dla
- NCK (kompletnie)
- PLC (kompletnie)

- MMC (z mozliwosciag zapisania tylko czesciowych zakresow
danych MMC)

e Archiwizacja obszarowa: zapisanie wzgl. ponowne wczytywanie
poszczegolnych obszaréw danych (przycisk programowany ,Wczy-
tanie danych”, ,\Wyprowadzenie danych” i ,Wybdr danych”

Teksty alarmow bte- Teksty te sg czesciami oprogramowania systemowego pulpitu obstugi. Przy
dow roboczych i aktualizacji oprogramowania i wymianie sprzetu teksty te musza zostaé ponow-

; nie zatadowane. W tym celu teksty komunikatéw muszg by¢ w prawidtowym
formacie (patrz rozdziat 12 Aktualizacja oprogramowania MMC 100). Teksty nie
daja sie wyprowadzi¢ z powrotem.

cykli

Przebieg czynnosci

obstugowych 1. Przytaczyé PG/IPC do interfejsu X6 w MMC
(zapisanie danych) 2. Na MMC zakres czynnosci obstugowych ,Ustugi”,
3. Wybrac¢ interfejs ,V24-PG/PC” (pionowy przycisk programowany) i poprzez
4. ,Ustawienia” sprawdzi¢ sparametryzowanie interfejsu V24 wzgl. je przepro-
wadzi¢ (ustawienie standardowe).
rodzaj przyrzadu RTS/CTS
szybko$¢ transmisji: 9600 baud
parzystosc: brak
bity danych: 8
bity stopu: 1
znaki dla XON: 11H(ex)
znaki dla XOFF: 13H(ex)
znak konca tekstu 1AH(ex)
format: - Format tasmy dziurkowanej, wytaczony dla uru-
chamiania seryjnego albo obszarowego zacho-
wywania danych napedu
- Format tasmy dziurkowanej wybra¢ dla obszaro-
wego zachowywania wszystkich innych danych
oprécz danych napedu
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11.02 11 Zapisanie danych

11.2 Zapisanie danych poprzez MMC

Zapisanie zmienio- Poprzez MD 11210: UPLOAD_MD_CHANGES_ONLY (zapisanie zmie-

nych wartosci MD nionych danych maszynowych) mozna przy zapisywaniu danych maszy-

11210 nowych i nastawczych nastawié, czy poprzez interfejs V24 majg by¢
wyprowadzane wszystkie dane czy tylko dane odbiegajace od ustawie-
nia standardowego.

11210 UPLOAD_MD_CHANGES_ONLY

Numer MD Zachowanie tylko zmienionych danych maszynowych

Standardowe nastawienie domysine: 0 | Min. granica wprowadzenia: 0 | Max granica wprowadzenia: 1
Zmiana obowigzuje: natychmiast | Stopien ochrony: 2/4 | Jednostka: -

Typ danych: BYTE | Obowiazuje od stany oprogramowania: 1 wzgl. 4
Znaczenie:

Do wersji oprogramowania 3.x

Bit 0 Dziatanie tadowania roznicowego w przypadku plikéw TEA
(archiwizowanie obszarowe)
0: S wyprowadzane wszystkie dane
1: Sg wyprowadzane tylko dane maszynowe, ktére odbiegajg od standardowych
(nie dotyczy INITIAL_INI)

Jezeli w przypadku danej, ktéra jest zapisana jako tablica, warto$¢ zostata zmie-
niona, wowczas zawsze jest wyprowadzana kompletna tablica danych maszyno-
wych (np. MD 10000: AXCONF_MACHAX_NAME_TAB).

Od wersji oprogramowania 4

Bit 1 Dziatanie tadowania réznicowego w przypadku plikow INI
0: Sg wyprowadzane wszystkie dane
1: Sg wyprowadzane tylko dane, ktére odbiegajg od standardowych
(np. INITIAL_INI)

Bit 2 Zmiana elementu pola
0: Jest wyprowadzana kompletna tablica
1: S wyprowadzane tylko zmienione elementy tablicy

Bit 3 Parametry R (tylko dla INITIAL_INI)
0: Sg wyprowadzane wszystkie parametry R
1: S wyprowadzane tylko parametry R r6zne od zera

Bit 4 Frame (tylko dla INITIAL_INI)
0: Sg wyprowadzane wszystkie frame
1: Sg wyprowadzane tylko frame, ktére sg rézne od wartosci zerowej

Bit 5 Dane narzedzi, parametry ostrzy (tylko dla INITIAL_INI)
0: Sg wyprowadzane wszystkie narzedzia
1: S wyprowadzane tylko dane narzedzi rézne od zera

Koresponduje z ...

Wskazowka

e  Zapisanie tylko zmienionych danych maszynowych moze mie¢ sens
przed aktualizacjg oprogramowania, w przypadku gdy w jego nowej
wersji dokonano zmian w standardowym wstepnym nastawieniu da-
nych maszynowych. Dotyczy to w szczegdlnosci danych maszyno-
wych ze stopniem ochrony SIEMENS 0.
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11 Zapisanie danych 11.02

11.2 Zapisanie danych poprzez MMC

Zalecenie

MD 11210 UPLOAD_MD_ONLY powinna by¢ nastawiona na ,1” wzgl.
na ,1” powinny by¢ nastawione odpowiednie bity. Woéwczas transmito-
wane dane zawierajq tylko odchylenia od nastawienia wstepnego. Jest
to korzystne dla przysztych aktualizacji oprogramowania.

Dalej czytajcie ,Uruchamianie seryjne” albo ,Archiwizowanie obszarowe”.

Uruchamianie seryjne 5. Konfiguracja interfejsu MMC (p. wyzej., format tasmy perforowanej
(zachowanie danych) wytgczony)

6. Start programu transmisji danych PCIN (,Wczytywanie danych”) na
PC/PG

7. Na MMC wybranie ,Dane uruchomieniowe” (zakres czynnosci ob-
stugowych MMC ,Ustugi”, wyprowadzanie danych”), po naci$nieciu
przycisku Input sg udostepniane zakresy NCK i PLC.

8. Wybierzcie najpierw NCK (jako nazwa pliku archiwizacyjnego jest
proponowane ,NCK”) i uruchomcie proces odczytu (przycisk pro-
gramowany start). Nastepnie tak samo postepujcie dla zestawu da-

nych ,PLC".
Archiwizowanie ob- 5. Konfiguracja interfejsu MMC (p. wyzej wybor formatu tasmy perfo-
szarowe rowanej, za wyjatkiem przypadku danych napedowych)

6. Start programu transmisji danych PCIN (,wczytywanie danych”) na
PC/PG, poda¢ nazwy plikow

7. Na MMC wybdr wyprowadzonego zakresu danych (zakres czynno-
Sci obstugowych MMC ,Ustugi”, "Wyprowadzanie danych ”):
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11.02 11 Zapisanie danych

11.2 Zapisanie danych poprzez MMC

8. Nacisna¢ przycisk programowany ,Wybér danych” i wybraé zakresy
do wyprowadzenia. Np. zakres ,Dane aktywne NC” zawiera nastepu-
jace dane:

- dane maszynowe

- dane nastawcze

- dane opcji

- globalne i lokalne dane uzytkownika

- dane narzedzi i magazynu

- zakresy ochrony

- parametry R

- przesuniecia punktu zerowego

- dane napedow

- dane kompensacyjne

- dane maszynowe wyswietlania

- obrabiane przedmioty, globalne programy / podprogramy obrdbki
- cykle standardowe i cykle uzytkownika
- definicje i makropolecenia

Przy wyprowadzaniu tych zakreséw w najwyzszym wierszu na ekra-
nie ukazuje sie stosowany dla nich identyfikator.

9. Uruchomcie proces wyprowadzania (przycisk programowany Start)
i ewentualnie pokwitujcie na pulpicie obstugi odpowiednie wezwania
do wprowadzenia.

Wskazéwka

Dla zakresu PLC zachowanie danych moze nastgpi¢ przy pomocy
SIMATIC-Tools HiStep.

Przestrzega¢ ustawienia filtra dla SDB!

Literatura: [STHT/ Podrecznik, Zastosowanie Tools

Jest to korzystne dla mozliwosci tworzenia powigzan miedzy programa-
mi PLC.

tadowanie danych Jezeli ma zosta¢ wczytana kompletna konfiguracja, najpierw nalezy
archiwalnych przeprowadzi¢ zresetowanie catkowite sterowania.

1. Nastawcie stopien ochrony

- do wers;ji oprogramowania 3.x na ,Hersteller / producent” (hasto
SUNRISE)

- od wersji oprogramowania 4 na ,Anwender / uzytkownik” (hasto
CUSTOMER)

PG/PC przytaczy¢ do interfejsu X6 w MMC

Na MMC wybrac¢ zakres czynnosci obstugowych Ustugi. Czytajcie
dalej ,Wczytanie przy uruchamianiu seryjnym” wzgl. ,Wczytanie ob-
szarowych danych archiwalnych”.
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11 Zapisanie danych 11.02

11.2 Zapisanie danych poprzez MMC

Uruchamianie seryjne 4. Wybierzcie konfiguracje interfejsu MMC ,V24-PG/PC” jak wyzej
(format tasmy perforowanej wytaczony).

5. Uruchomienie programu transmisji danych PCIN na PG/PC, wybér
przeznaczonego do wczytania do sterowania pliku uruchamiania se-
ryjnego NCK pod ,Wyprowadzenie danych” w celu przeprowadzenia
transmisji. Wybér na MMC zakresu ,Ustugi’, ,Wczytanie danych”

i uruchomienie procesu wczytywania (przycisk programowany Start).
Pokwitujcie ew. wezwania do wprowadzenia na MMC.

6. Po NCK-Reset i zresetowaniu catkowitym postepujcie odpowiednio
z plikiem uruchamiania seryjnego PLC.

7. Po ponownym zresetowaniu NCK sterowanie pracuje z wczytanymi
zestawami danych.

Wskazéwka

Plik uruchamiania seryjnego NCK musi zawsze zosta¢ wczytany przed
plikiem uruchamiania seryjnego PLC.

Archiwizacja obsza- 4. Wybierzcie konfiguracje interfejsu MMC ,V24-PG/PC” jak wyzej
rowa i nastawcie ,format tasmy perforowanej” (oprécz przypadku danych
napedow).

- Uruchomcie program transmisji danych PCIN na PC/PG. Wybor
przeznaczonego do wczytania do sterowania pliku archiwalnego
pod ,Wyprowadzenie danych” w celu przeprowadzenia transmisiji.

- Wybodr na MMC zakresu ,Ustugi”, ,Wczytanie danych” i urucho-
mienie procesu wczytywania (przycisk programowany Start). Plik
jest automatycznie rozpoznawany i odpowiednio fadowany.

Wczytajcie dane opcji, przeprowadzcie zresetowanie NCK.

Zatadujcie plik danych maszynowych i nacisnijcie ,NCK-Reset”.
Jezeli nastepnie otrzymacie komunikaty o nowej konfiguracji pamieci
albo przenormowaniu danych maszynowych, wéwczas musicie po-
nownie wczytaé plik danych maszynowych i zresetowac¢ sterowanie.
Z reguly postepowanie to jest konieczne dwa do trzech razy.

7. Jezeli majg zosta¢ uaktywnione globalne dane uzytkownika, wéw-
czas nalezy wyprowadzi¢ tzw. plik ,N_INITIAL_INI” (tablica 11-1).
Wyprowadzenie nastepuje przez wybor pojecia ,Wszystkie dane” jak
w przypadku archiwizacji obszarowe;j.

Weczytac¢ plik archiwalny globalnych danych uzytkownika.

Ponownie wgra¢ zachowany plik ,N_INITIAL_INI", aby uaktywnié
globalne dane uzytkownika.

10. Nastepnie zatadujcie pozostate obszary.

11. Obszar PLC powinien by¢ ostatni w kolejnosci po zresetowaniu cat-
kowitym PLC.
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11 Zapisanie danych

11.2 Zapisanie danych poprzez MMC

Wskazéwka

Przy tadowaniu danych napeddéw wytacznie format tasmy perforo-
wanej jak tez wszystkie funkcje specjalne na prawej potowie obra-
zu ustawienh interfejsu.

Przycisk programowany ,Zachowaj plik inicjalizacyjny” w menu da-
nych napedéw wolno nacisng¢ dopiero wtedy, gdy po zatadowaniu
danych archiwalnych napedéw sterowanie zostato zresetowane.

Po ukazaniu sie komunikatu odnos$nie konfiguracji pamieci
sprawdzcie/skorygujcie ustawienia interfejsu.

Btad transmisji

Jezeli transmisja zostanie przerwana z komunikatem btedu, sprawdzcie
czy

jest wprowadzone hasto odpowiedniego stopnia ochrony
parametry interfejsu (V24-PG/PC) sg prawidiowe

przy wczytywaniu danych SSFK najpierw nastawiono na zero MD
32700 ENC_COMP_ENABLE

MD 11220 INI_FILE_MODE nastawiono na 1 albo 2 (patrz rozdziat
11.4.3).

Tablica 11-1 Dane pliku _N_INITIAL_INI

Dane maszynowe
Dane nastawcze
Korekcje narzedzi

Przesuniecia punktu zero-
wego

Globalne dane uzytkowni-
ka

Lokalne dane uzytkownika
Parametry R

Znaczniki w SRAM (w.
opr. 6.3)

Plik Dane, ktére nie sg zawarte w pliku
_N_INITIAL_INI _N_INITIAL_INI
. Dane opcji Dane maszynowe napedow

Dane kompensacyjne

- Kompensacja btedu skoku sruby pocia-
gowej

- Kompensacja btedu kwadrantu

- Kompensacja zwisu

Dane maszynowe wyswietlania
Obrabiane przedmioty
Globalne programy obrébki
Globalne podprogramy

Cykle uzytkownika

Cykle standardowe

Definicje i makropolecenia
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11 Zapisanie danych 11.02

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

poprzez V.24 Przy archiwizowaniu wzgl. wczytywaniu postepujcie analogicznie do
opisu w punkcie 11.2:

¢ Uruchamianie seryjne: z mozliwoscig wyboru dla obszaréw
- NCK (kompletne)
- PLC (kompletne)

- MMC (z mozliwoscig zapisania tylko obszaréw czesciowych da-
nych MMC)

e Archiwizacja obszarowa: zachowanie wzgl. ponowne wczytanie
poszczegolnych obszaréw danych (przycisk programowany ,Wczy-
tanie danych”, ,Wyprowadzenie danych” i ,Wybér danych”)

Wskazéwka

Od wersji oprogramowania 4.3 max szybkos$¢ transmisji wynosi 115200
boddw.

poprzez dysk twardy Mozecie przekierowac zachowanie danych w plikach archiwalnych na
MMC dysk twardy MMC 101/102/103.

poprzez dyskietke Przy przytaczonej stacji dyskietek na MMC mozna zachowywac i wczy-
tywac bezposrednio przy uzyciu dyskietek.

poprzez NC-Card (od Mozecie rowniez zapisac¢ dane na NC-Card, patrz instrukcja obstugi,
w. opr. 5.2) zakres czynnosci obstugowych "Ustugi".

Zachowywanie danych nastepuje poprzez zakres czynnosci obstugo-
wych "Ustugi".
Literatura: /BA/ Instrukcja obstugi
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11.02 11 Zapisanie danych

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

11.3.1 Zapisanie danych poprzez V24 na MMC 102/103

Potrzebny sprzet e PG740,PC
i oprogramowanie

e kabel V24
o PCIN (V4.2)
Przeglad systemu
_ PGT40
MMC103 V24 , Dyskietka
Dysk
twardy O
MPI
ccu1t/ccuz VSA HSA
RAM
buforowanal —I—|—|—I—|

Rysunek 11-1 Przeglad systemu

Jakie dane sg w sys-
temie

Dane napedéw Dane NC Dane PLC Dane MMC

Gdzie dane sg zapi- Dane sg normalnie zapisane w buforowanej pamigeci RAM w NC, PLC
sane? albo w MMC 102/103. Ponadto wszystkie dane moga zostaé zapisane
na dysku twardym MMC 102/103 w okreslonych katalogach.

Ustawienia interfej-  Przy wyprowadzaniu danych poprzez interfejs V24 jest w przypadku

su V24 okreslonych danych dopuszczalny tylko format archiwizowania. Dotyczy
to: danych z rozszerzeniem ARC i plikéw inicjalizacyjnych VSA i HSA.
Gdyby byta uaktywniona diagnoza zdalna, wéwczas do wyprowadzenia
danych nalezy wybraé inny interfejs V24.
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11 Zapisanie danych 11.02

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

Wybranie zakresu W zakresie czynnosci obstugowych ,Ustugi” uzyskacie przeglad wszyst-
,Ustugi” kich programéw albo danych, ktére znajdujg sie w NC, PLC, napedzie
i na dysku twardym. Aby zobaczy¢ wszystkie katalogi, musicie najpierw
otworzy¢ obraz Wybér pliku i odpowiednio nastawi¢ wyswietlanie. Do-
piero wowczas sg wyswietlane pozgdane dane

Przyktad obrazu Ustugi  [CHAN1 | JOG I:‘PFD
podstawowego Kanal RESET
,,Usiugi” Program anulowany 5BL1

Programyidane; ZRODLO \CUS.DIR

Hazwa Typ Zaladowany Dlugosc Data Zezwolenie
& e uiythomnin ||| DI T —
H™ Diagnoza DIR 02.02.1998 ¥
—@ DH_UPD.LDG - 3% 02021998 X
H Programy obrobki DIR ® 30.11.1999
H3 Podprogramy DIR ® 30.11.1999
| Obrabiane przedmioty DIR 02.02.1998 X
Wolna pamieé:  Dysktwardy: 517,996,544 HCU: 203,604

Sterowanie ->\V24. dyskietka, archiwum

Rysunek 11-2 Obraz podstawowy zakresu czynnosci obstugowych ,Ustugi”

Postepowanie przy  Kolejnos¢ czynnosci obstugowych przy wyprowadzaniu danych poprzez
wyprowadzaniu da- interfejs V24 obowigzuje dla wszystkich danych. Postepujcie nastepuja-

nych co:

Ustawi¢ kursor na pozadanych danych

Nacisng¢ przycisk programowany Wyprowadzenie danych
Nacisnaé przycisk programowany V24 albo PG

Nacisng¢ przycisk programowany OK

o &~ 0N~

Przestrzega¢ protokotu (tylko w przypadku btedow)

Co nalezy zapisa¢? Przy zapisywaniu danych poprzez V24 nie ma sensu zapisywanie
wszystkich katalogéw. Powinny zosta¢ wyprowadzone tylko te dane,
ktdre sg konieczne do ponownego uruchomienia. Do kompletnego zapi-
sania wszystkich danych nalezy uzy¢ strimera.

11-270 ©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



11.02 11 Zapisanie danych

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

11.3.2 Wyprowadzenie danych napedéw poprzez V24 na MMC102/103

Dane napedéw W przypadku danych napedéw sa;:
e pliki inicjalizacyjne (HSA.BOT)
e pliki inicjalizacyjne (VSA.BOT)
e dane maszyn napedowych (*.TEA)

Dane Katalog Nazwa Znaczenie
Plik inicjalizacyjny | Diagnose\VSA-Daten VS1.BOT Plik inicjalizacyjny 1. osi
Plik inicjalizacyjny | Diagnose\HSA-Daten HS1.BOT Plik inicjalizacyjny 1. wrzeciona
Dane maszynowe | DIAGNOSE\MaschDat/VSA |*.TEA Plik danych maszyny napedowe;j
napedéw VSA dla VSA zachowany pod

IBN/MD/funkcja pliku.
Nazwa musi zosta¢ nadana.

Dane maszynowe |DIAGNOSE\MaschDat/HSA | *.TEA Plik danych maszyny napedowe;j
napedéw HSA dla HSA zachowany pod
IBN/MD/funkcje pliku.

Nazwa musi zosta¢ nadana.

Gdzie znajdujq sie Pliki inicjalizacyjne znajdujag sie w katalogu Dane VSA i Dane HSA.
pliki inicjalizacyjne
VSA .Daten
-E VS1.BOT
VS2.BOT

L HSA-Daten (HS1.BOT)

Wskazéwka

Pliki inicjalizacyjne moga by¢ wyprowadzane tylko jako pliki binarne

z ustawieniem V24 Format archiwalny. Pliki inicjalizacyjne muszg
przed wyprowadzeniem by¢ zachowane (przycisk programowany "Za-
chowaj pliki inicjalizacyjne"). Zachowane dane plikdw inicjalizacyjnych
(w formacie binarnym) moga zosta¢ wgrane z powrotem tylko do tej
samej wersji oprogramowania.

Dane maszynowe Dane maszynowe napedéw musza najpierw zosta¢ zachowane w zakre-
napedow sie Uruchomienie\Dane maszynowe\Funkcje pliku, zanim te pliki bedg
mogty zosta¢ wyprowadzone poprzez V24.

DIAGNOSE
—E MaschDat/VSA
MaschDat/HSA
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11 Zapisanie danych

11.02

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

11.3.3 Wyprowadzenie danych NC poprzez V24 na MMC 102/103

Dane NC

11-272

Jako dane NC rozumiemy wszystkie dane, ktére znajdujg sie w SRAM
w NC (bez programu obrébki i cykli).

W katalogu Dane aktywne NC sg zapisane nastepujgce dane:

e dane maszynowe NC (MD11210
UPLOAD_MD_CHANGES ONLY=1)

e dane opcji

e dane nastawcze

e dane narzedzi / maszynowe

e  przesuniecia punktu zerowego

e parametry R

e globalne dane uzytkownika

e  obszary ochrony

e dane kompensacyjne
- kompensacja btedu systemu pomiarowego (SSFK=EEC)
- kompensacja zwisu / potozenia katowego (CEC)

- kompensacja btedu kwadrantu (QEC)

. L
Uslugi CHAN1 | JOG |HPFU
K.anal RESET
Program anulowany SBL1

Programy/dane: Zrodie \_NC_ACT.DIR

Hazwa Typ Zaladowany Dlugosé Data Zezwolenie
HO Podprogramy DIR b 30111999 -
Obrabiane przedmioty DIR 02.021998 X
H Zarzadzanie narzedziami DIR 02.02.1998 »
e ‘Aktywne dane NC DIR 02.02.1938 =
H= Komp. bledu systemu pomia DIR
H Dane uzytkownika DIR
SE| Program inicjalizacyjny(Iily NI
SE]] Kompens. zwisufalistogci NI
H= Dane opeji DIR
H= Obszary ochrony DIR
H= Kompens. bledu ¢wiartki kol DIR
H Parametry R DIR
H Dane nastawcze DIR
H Dane maszynowe DIR
H Dane narzedziamagazynu DR
L Przesunigcia punktu zerow. p|g =

Wolna pamigé:  Dysk twardy: 516,390,912 MNCL: 203,604

Sterowanie -> V24, dyskietka, archiwum

Zarzadz.
danymi

Rysunek 11-3 Dane aktywne NC
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11.02 11 Zapisanie danych

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

Budowa nagtowka Nagtéwek pliku rozpoczyna sie od ,%_N" a konczy na ,_INI’. Gdy wy-
pliku prowadzacie kompletne dane uzytkownika, wowczas nagtéwek pliku
wyglada nastepujaco: %_N_COMPLETE_GUD_INI.

Przykiad 1 Wyprowadzenie kompensacji btedu systemu pomiarowego. Gdy chcecie
wyprowadzi¢ dane kompensacyjne EEC na V24, sg dwie mozliwosci:

1. wyprowadzenie kompletnych danych EEC (wszystkie osie)

2. wyprowadzenie danych EEC specyficznych dla osi

Kompensacja btedu systemu pomiarowego

Kompensacja btedu systemu pomiarowego o$ 1
Kompensacja btedu systemu pomiarowego 0s 2

— Kompensacja btedu systemu pomiarowego os$ 3

Kompensacja btedu systemu pomiarowego os 4

e Kompensacja btedu systemu pomiarowego kompletna

Gdy chcecie wyprowadzi¢ wszystkie dane, ustawcie kursor na Kompensa-
cja bledu systemu pomiarowego kompletna, w innym przypadku - na po-
zadang oS.

Nagtéwek pliku wyglada wowczas nastepujaco:

Kompensacja btedu systemu pomiarowego kompletna: %_N_AX_EEC_INI
Kompensacja btedu systemu pomiarowego os 1: %_N_AX1_EEC_INI

Przyktad 2 Wyprowadzenie globalnych danych uzytkownika (GUD). Nagtéwek pliku,
ktory jest wysytany przy wyprowadzaniu danych, jest tutaj jednoczesnie
podany jeden raz.
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11.02

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

11-274

Altywne dane NC

I—Globalne dane uzytkown. (%_N_COMPLETE_GUD_INI)
——Diane urytkown. kanatu (% _N_CH_GUD_INI)
= Dane uzytkown. kanat 1 (%_N_CH1_GUD_INI)

—DLane u:ytkow.—*l—kanai 1 (%_N_CH1_GD1_GUD_INI
_Dane Uz ytkow -2-kanat 1 (%_N_CH1_GD2_GUD_INI)

—Dane uzytkow -9-kanat 1 (%_N_CH1_GD9_GUD_INI)
—Tane Uz ytkow -kompl.-kanat 1 (%_N_CH1_GUD_INI)

——[Dane uzytk. kanatu kompletne (%_N_CH_GUD _INI)

—Dane uzytkow. kompletne (%_N_COMPLETE_GUD_INI)

——{1ane urytkownika NC (%_N_NC_GUD_INI)

Dane uzytkown. NC-1-kanat 1 (% _N_NC_GD1_GUD_INI)
Dane uzytkown. NC-2-kanat 1o, NG GD2 GUD INI)

Dane Luzytkown. NC-9-kanat 1 (%_N_NC_GD9_GUD_INI)
Dane uZytkown. NC kompl. (% _N_NC_GUD_INI)

Srodkowa cze$é nagtdéwka pliku, ktdry jest wysytany przy wyprowadzaniu pliku, jest
wyswietlany u gory na obrazie przy Program/dane: \_ NC_ACT\GUD.DIR

Ustugi [eraNTpos ] o

Program anulowany

Kanal RESET
Programy/dane % _NC_ACTAGUD.DIR
Nazwa
HE Globalne dane uzytkownika 4
HE= Dane uzvtkownika kanalu

HE= Dane uZytkownika - kanalt

—@ Dane uZytkownika-1-kanalt

—@ Dane uZytkownika-2-kanalt

-2 Dane uivtkownika-3-kanat1

—E Dane uiytkownika-4-kanalt

—@ Dane uiytkownika-5-kanal

-2 Dane uivtkownika-6-kanal1

—@ Dane uiytkownika-7-kanal

—@ Dane uiytkownika-8-kanal

B Dane uiytkownika-9-kanat1

—@ Dane uiytkownika-kompletne-kanat1
—@ Dane uiytkownika kanalu - kompletne
B Dane uiytkownika - kompletne

| Dane uiytkownika NC *
Wolna pamiec: Dysk twardy: 8.867.840 NCU: 226,304

: : flldanych
Rysunek 11-4 Przykfad globalnych danych uzytkownika
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11 Zapisanie danych

Wyprowadzenie
programu inicjaliza-
cyjnego (INI)

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

Ustawcie kursor na katalogu Program inicjalizacyjny (INI). Nacisnijcie
przycisk programowany V24. Program inicjalizacyjny
»7o_N_INITIAL_INI” jest wyprowadzany z nastepujacymi danymi:

e globalne dane uzytkownika

e dane opcji

e obszary ochrony

e parametry R

e dane nastawcze

e dane maszynowe

e dane narzedzi / magazynu

e  przesuniecia punktu zerowego

Brak jest

- danych kompensacyjnych (EEC, QEC, CEC)
- programoéw obrébki

- danych definicji i makropolecen

- programow obradbki, obrabianych przedmiotéw, cykli
- programoéw danych PLC

- danych maszynowych wyswietlania, danych maszyny napedowej

Gdy ustawicie kursor na Aktywne dane NC i uruchomicie wyprowadza-
nie danych poprzez V24, jest rowniez wyprowadzany program inicjaliza-
cyjny %_N_INITIAL_INI, w kazdym razie ze wszystkimi danymi, ktore
znajdujg sie w katalogu Aktywne dane NC. A wiec rowniez kompensa-
cje.
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11 Zapisanie danych 11.02

11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

11.3.4 Wyprowadzanie danych PLC poprzez V24 na MMC102/103

Dane PLC dane PLC musza najpierw zosta¢ zapisane jako plik archiwalny, zanim
beda mogty zosta¢ wyprowadzone poprzez V24

Nacisng¢ przycisk programowany Uruchamianie seryjne
Wybra¢ tylko PLC

Sposoéb postepowa- 1
2
3. Nacisna¢ przycisk programowany Archiwum
4

nia

Obraz zmienia sie i jest wyswietlany protokét zleceniowy. Jest spo-
rzadzany plik PLC.ARC.

5. Gdy ukaze sie komunikat ,Zlecenie jest gotowe”, wowczas nalezy
nacisna¢ przycisk programowany Wyprowadzanie danych

6. W katalogu Archiwa wybra¢ PLC.ARC i nacisng¢ przycisk progra-
mowany Interfejs.

7. Ustawienie V24 w przypadku formatu archiwizacyjnego: nastawic
format binarny (format PC), zamkng¢ przy pomocy OK.

8. Nacisna¢ przycisk programowany V24 i potwierdzi¢ przy pomocy
OK, dane PLC sg wyprowadzane.

11.3.5 Wyprowadzanie danych MMC poprzez V24 na MMC102/103

Dane maszynowe W przypadku MMC nalezy zapisa¢ dane maszynowe wyswietlania (MD
wyswietlania 9000, ...) poprzez funkcje pliku (uruchomienie). W przypadku MMC
102/103 dane te znajdujg sie w RAM. Dane sg zapisane w katalogu
Diagnoza/dane maszynowe/pulpit obstugi. W katalogu jest wyswie-
tlana ta nazwa pliku, ktéra zostata nadana przy zapisywaniu.
Przy wyprowadzaniu danych maszynowych wyswietlania ustawcie kur-
sor na pozadany plik a nastepnie nacisnijcie przycisk programowany
V24 i OK. Dane maszynowe wyswietlania mogg by¢ wyprowadzane
w formacie tasmy perforowane;.

Definicje W katalogi Definicje sg zapisane definicje dla makropolecen i global-

nych danych uzytkownika. Sa to np.:

¢ SMAC.DEF (%_N_SMAC_DEF)
¢ MMAC.DEF (%_N_MMAC_DEF)
¢ UMAC.DEF (%_N_UMAC_DEF)
e SDUD.DEF (%_N_SGUD_DEF)
¢ MGUD.DEF (%_N_MGUD_DEF)
e UGUD.DEF (%_N_UGUD_DEF)

Definicje moga by¢ wyprowadzane poprzez V24.
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11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

Przyktad dla danych GUD:

Define OTTO as String
Define as bool
Define NAME as char

Przy uruchamianiu definicje muszg zostaé¢ wczytane przed plikiem
INITIAL_INI. Dopiero gdy definicje w NC sg znane, mozna wczytaé wtasciwe
dane uzytkownika.

Dane zarzadzania Dane dla menedzera narzedzi w MMC 102/103 znajdujg sie w katalogu
narzedziami Zarzadzanie narzedziami. Sg tam trzy podkatalogi:

¢ Konfiguracja magazynu (BEISPIEL_DOKU.INI)

o Konfiguracja menedzera narzedzi (TT110.WMF,....)

e Dane menedzera narzedzi

Plik PARAMTM.INI, do ksztattowania obrazéw i stopni dostepu, znajduje
sie w katalogu Diagnozalinicjalizacja MMC\..

11.3.6 Wyprowadzenie pliku uruchamiania seryjnego poprzez V24 na

MMC102/103
Przygotowania do W celu sporzadzenia pliku uruchamiania seryjnego musi zostac¢ przed-
uruchomienia seryj- tem zdefiniowany wybér danych dla tego uruchamiania. Nacisnijcie
nego przycisk programowany Uruchamianie seryjne i ustalcie, jakie dane

chcecie zapisa¢ (MMC, NC, PLC).

. i
Ushigi |EHAN1 | JOG |I-IPFI]

Kanal RESET
Program anulowany

SBL1

Sporzadzenie archiwum uruchamiania seryjnego

Tresc archiwum

MM
[ NC [ z danymi kompensaciji

K PLC

Nazwa archiwum MMCNCFLC
Archiwum

Urucham.
seryjne
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11.3 Zapisanie danych poprzez MMC 102/103

Ustawienie wyboru Nacisnijcie pionowy przycisk programowany Wyboér danych MMC. Na
danych obrazie tym ustala sie, jakie katalogi sg zawarte w uruchamianiu seryj-
nym.

. A
Uslugi CHANT | JOG |MPFI]

Kanal RESET
Program anulowany

SBL1

Wyhor danyeh dla uruchamiania seryjnego

r Dodatkowe produkty

Definicie

Przechowsywanie danych [0 Konfiguracja
COH_UPD.LOG

Programowanie dislogowe

Dane HSA [0 Komplet

Uruchomienie

Sy artosci
Dane OEM standardowe
Kolgjnost obrobki

Podpragratny
System
Dane VS& -

pODRDODDLDBRDRODE

Sporzadzenie pliku  Gdy wybraliscie dane, nacisnijcie przycisk programowany OK. Obraz
archiwalnego zmienia sie i mozecie przy pomocy przycisku programowanego Archi-
wum uruchomié¢ sporzadzenie pliku archiwalnego MMCNCPLC.ARC.
Przy ukazaniu sie komunikatu ,Zlecenie jest gotowe” plik
MMCNCPLC.ARC w katalogu "Archiwa" moze zosta¢ wyprowadzony
poprzez V24.
V24 nalezy przy tym nastawi¢ na format PC.

Réwniez zakresy MMC, PLC, NC mozecie oddzielnie sporzadzac i wy-
prowadzac jako pliki uruchamiania seryjnego. Nazwa pliku brzmi wow-

czas:
MMC: MMC.ARC
NC: NC.ARC

PLC: PLC.ARC

Wskazéwka

Dane kompensacyjne EEC, QEC, CEC nie sg zawarte w pliku urucha-
miania seryjnego. Powdd: kazda maszyna ma witasne dane kompensa-
cyjne.
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11.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost

11.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost® (od

w. opr. 4.4)

11.3.7 Wykonanie/wgranie kopii zapasowej dysku twardego

Funkcje

Norton Ghost®

MMC 102/103

Wskazowki robo-
cze

e  Proste tworzenie kopii zapasowej/przywracanie z dyskéw twardych
MMC102/103 na miejscu. Oprogramowanie systemowe, oprogramowanie
AddOn i specyficzne dla uzytkownika zestawy danych sg zapisywane kom-
pletnie.

e Image dysku twardego (odwzorowanie dysku twardego zapisane jako plik)
moze zostac¢ zapisane na nosniku danych (np. CD) w celu przechowywania
przez dtugi czas.

e tadowanie Master-Images (odwzorowan dla potrzeb uruchamiania seryjne-
go) u producenta maszyny

. Upgrade/downgrade producent maszyny moze sam przeprowadzi¢ (Ma-
ster-Image), niezaleznie od tego, co zostato dostarczone przez firme
SIEMENS.

e Program archiwizacyjny Norton Ghost®jest na kazdym MMC102/103 od
wersji oprogramowania 4.4.

Przy pomocy oprogramowania ,Norton Ghost® kompletna tres¢ dysku twardego
MMC102/103 jest zapisywana jako ,Disk-Image” (odwzorowanie pod postacig
pliku). Ten Disk-Image moze byé przechowywany na réznych nosnikach danych

w celu pézniejszego odtworzenia dysku twardego. Program Norton Ghost®jest
wysytany przez zaktad producenta na kazdym zespole konstrukcyjnym
MMC103/103.

Dalsze informacje patrz pod adresem internetowym ,www.ghost.com”.

Ponizej opisano zachowanie kompletnego dysku twardego MMC 102/103, aby
w przypadku ustugi serwisowej mie¢ do dyspozycji nie zmienione dane uzytkow-
nika jak tez dane systemowe:

a) wykonanie kopii zapasowej dysku twardego
b) zachowanie danych uzytkownika
c) wgranie zachowanych danych dysku twardego

podczas pracy z ,Norton Ghost®

BIOS MMC Do wejscia i dokonywania zmian w BIOS-ie jest konieczna klawiatura z wtyczka
PS/2 (klawiatura przyrzadu do programowania dziata réwniez).
Wejscie do MMC-BIOS do wersji BIOS-a 2.14 nastepuje przez nacisniecie przy-
ciskow CTRL-ALT-ESC, od BIOS-a 3.04 przy pomocy przycisku DEL podczas
tadowania programu MMC. Przez zatadowanie

,BIOS Setup Defaults”

mozna cofna¢ zmiany ustawien BIOS-a.

MMC 102 W przypadku MMC 102 musi w przypadku Harddisk-Restore zosta¢ w BIOS-ie
dokonane nastawienie
Virus Warning: Disabled,
dla Backup przestawienie nie jest konieczne.
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11.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost

MMC 103

Zapotrzebowanie na
pamieé na PC/PG

PG 740/ i in.

Inicjalizacja z dys-
kietki

Tworzenie kopii za-
pasowej / przywro-

cenie poprzez kabel
réwnolegty

Tworzenie kopii za-
pasowej / odtworze-
nie przy pomocy
stacji zewnetrznej

'

11-280

MMC103 z BIOS wersja 2.12 nalezy eksploatowac¢ z nastawieniem portu
réwnolegtego ,,378H IRQ7 Bidirectional” (BIOS-Setup).

dla pliku Backup Image

Na dysku twardym PC/PG musi by¢ wolne miejsce w pamieci dla pliku
Image.

Reguta ogdlna: ok. 70% zajetej pamieci na dysku twardym MMC.

W stanie przy dostawie PG interfejs rownolegly jest w BIOS-ie nastawio-
ny na ,output only”. Prosze przestawi¢ go na EPP. Kabel rownolegty
nalezy wetkng¢ do dolnej wtyczki (LPT1) na lewej stronie PG 740, moz-
na go pomyli¢ z przytaczem COM/V.24/AG.

Jezeli tworzenie kopii zapasowej/przywrécenie ma nastapic z dyskietki
inicjalizacyjnej, musi zostaé zmieniona kolejno$¢ inicjalizacji MMC
102/103 z C,Ana A,C.

na PG/PC

o PC/PG z interfejsem dwukierunkowym, ustawienie EPP w przypad-
ku PG 740 Internal-LPT1:<adres>

e Kabel rownolegty LapLink-Siemens (nr. zam. 6FX2002-1AA02-
1ADO) albo dostepny w handlu kabel LapLink

e Stacja dyskietek, gdy tworzenie kopii zapasowej/przywrécenie ma
nastapi¢ przy pomocy Ghost z MMC102/103 z wersjg oprogramo-
wania V4.4.

o W przypadku MMC102/103 nastawi¢ interfejs rownolegty na EPP
(BIOS), predkos¢ transmisji interfejsu rownolegtego zwieksza sie
przez to o ok. 10%.

przytaczonej bezposrednio na MMC102/103

do interfejsu rownolegtego, np. ZIP, JAZ, CDROM

albo sciezka sieciowa: konieczny sterownik urzgdzenia w ,autoexec.bat
i/albo ,config.sys” musi zosta¢ wpisany przez uzytkownika na dyskietce
inicjalizacyjnej.

Wazne

1. Sterownikéw do wyzej wymienionych urzadzen wejscia/wyjscia Sie-
mens nie dostarcza.
2. Przy podawaniu $ciezek albo nazywaniu plikdw w zwigzku z oprogra-

mowaniem NortonGhost prosze przestrzega¢ 8-znakowej konwenciji
DOS (dtugosé nazwy pliku: max 8 znakow).
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Warunki brzegowe

Zakres dziatania Nor-
ton Ghost®

11.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost

Tworzenie kopii zapasowej/przywracanie na ptaszczyznie pliku na-
stepuje przez MMC w zakresie Ustugi, np. selektywne zachowanie
danych uruchomieniowych, danych maszynowych itd. (poprzez dys-
kietke, V.24, PC-Card)

Instalacja / doinstalowanie poszczegdlnych komponentéw progra-
mowych nastepuje albo poprzez dyskietke albo interfejs rownolegty
(Interink/InterSrv). Musi by¢ przestrzegana problematyka aktualizaciji
BIOS-a.

W przypadku MMC102/3 z BIOS-em wersja 2.12 moze po pomysl-
nym przywroceniu wystapi¢ btad ,Expection error (13)".
Pomoc: MMC102/103 wytaczy¢ i ponownie wigczyc.

W przypadku tworzenia kopii zapasowej/przywracania poprzez inter-
fejs rownolegty albo sie¢ musi zosta¢ wylgczone oszczednosciowe
wytagczanie pradu zewnetrznego PC/PG.

Po zakonczeniu tworzenia kopii zapasowej/przywracania przy po-
mocy Ghost kabel réwnolegty powinien zosta¢ usuniety, aby unikngé
nieprzewidzianych stanéw roboczych MMC.

Jezeli zewnetrzny PC jest wyposazony w procesor AMD K6, moga
by¢ problemy z potaczeniem réwnolegtym, gdy takt procesora jest >
233 MHz. W takim przypadku obydwa komputery (MMC i PC) po-
winny pracowac z nastawieniem LPT BIOS ,ECP”.

W przypadku niektérych PG dochodzi od czasu do czasu do pro-
blemoéw z dostepem do CDROM. W takim przypadku moze dojs¢ do
zerwania potgczenia Ghost przy bezposrednim przywracaniu pliku
Image z CDROM.

Pomoc: skopiowac plik Image z CD na dysk twardy przyrzadu do
programowania.

Zapisywanie kompletnych dyskow twardych w pliku Image
Przywracanie zawartosci dyskéw twardych z pliku Image
Kompresowanie plikow Image

Wbudowane sprzezenie poprzez interfejs LPT Master/Slave, np.
MMC 103 z PG (bez Interink/Intersrv)

Obstuga réznych systeméw operacyjnych MMC102/103 z wersjami
oprogramowania 3.x i 4.x:

- Windows 3.x

- Windows 95

Obstuga dtugich nazw plikow
Disk-Integrity i Image-File-Integritu Check

tadowanie z powrotem plikdw Image na nie sformatowany dysk
twardy (,formats on the fly”)

Nowy docelowy dysk twardy moze by¢ wiekszy lub mniejszy od
oryginalnego (gdy ilo$¢ danych nie jest zbyt duza).
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11.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost

Przy kopiowaniu dyskow twardych o wielu partycjach wielkosci par-
tycji mogaq ulec zmianie.

Interfejs poleceniowy do integracji w plikach zawierajacych polece-
nia systemowe

Interfejs menu do obstugi interaktywnej

11.4.2 Zapisanie danych uzytkownika

W zakresie czynnosci obstugowych Ustugi MMC mozecie poprzez funkcje
LJruchamianie seryjne” PLC zachowywac¢ dane NC i MMC.

Literatura:

/BA/ Instrukcja obstugi, rozdz. 7, punkt ,Funkcje uruchomieniowe”.

Warunek: wprowadzenie hasta

1.

2
3.
4.
5

Wybraé zakres czynnosci obstugowych Ustugi

Nacisng¢ przycisk programowany ,Uruchamianie seryjne”
Nacisng¢ przycisk programowany ,Wyboér danych MMC”
Wybierzcie dane przeznaczone do archiwizaciji

Jako przyrzad docelowy wybierzcie ,Archiwum” (dysk twardy), jest spo-
rzadzane archiwum uruchamiania seryjnego.

11.4.3 Zapisanie dysku twardego

Warunek

Katalog jest na PG/PC, na ktérym ma by¢ zapisany plik Image.

Na PG/PC jest wystarczajaca ilos¢ wolnej pamieci (patrz nizej, punkt
~Warunki robocze”)

Na PG/PC jest jeden z systemow operacyjnych MS-DOS 6.X, Windows
3.x albo Windows 95.

Program Ghost jest zainstalowany na MMC 103 i na PG/PC.

MMC102/103 i PG/PC potaczy¢ kablem rownolegtym (6FX2002-1AA02-
1ADO0)

LPT1: —= LPT: — — -
(X8)
MMC102/103 PG/PC nagrywarka CD CD

1.

11-282

Wytaczy¢ i wikaczy¢ sterowanie i wybrac tryb uruchamiania (nacisna¢

przycisk 6, gdy ukaze sie okno DOS-a)
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11.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost

Wybra¢ menu ,7: Backup/Restore”
Wprowadzi¢ hasto

Wybraé menu ,1 Harddisk Backup/restore”

o &~ DN

<tylko, gdy nastawienie domysine nie pasuje>
Ustawi¢ parametry dla programu Norton Ghost:

- <1> configure ghost parameters:

Jezeli chcecie zmieni¢ nastawiong domysinie Sciezke katalogu albo
rodzaj interfejsu, wybiezcie menu 1:

*

Zmiana interfejsu (Set Connection Mode):
<1> PARALLEL (nastawienie domysine)
<2> LOCAL
Wybra¢ i potwierdzi¢ odpowiedni punkt
*  Zmiana $ciezki:
<3> Change backup Image filename (podanie katalogu
dla pliku Backup na PG,
np. CASINUBACK\MMC103\)
<4> Change restore Image filename (podanie petnej Sciezki
dla pliku odtworzeniowego ,MMC.GHO” na MMC,

np. DASINUBACK\MMC103\MMC.GHO)
Wybra¢ odpowiedni punkt, wpisa¢ sciezke i potwierdzi¢

- Na odwrotne zapytanie: ,save GHOST parameters?” udzieli¢ odpo-
wiedzi ,Yes”.

<5> Back to previous menu
Powrét do menu gtéwnego

6. Przeprowadzenie zachowania dysku twardego
- <1> Harddisk backup to <nazwa pliku>, Mode PARALLEL

*

Z wybraniem tego menu ukazuje sie okno komunikatu:
Jestescie wzywani do sprawdzenia, czy potgczenie
miedzy MMC i PG/PC jest utworzone
Jest wyswietlana sciezka katalogu Image MMC,
z ktérego ma zosta¢ wykonana kopia zapasowa.

* PG/PC:
W oknie DOS-a wzgl. na ptaszczyznie DOS-a uruchomcie
program Ghost poleceniem ghost-lps
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* MMC:
Uruchomi¢ wykonywanie kopii zapasowej przez pokwitowanie
przy pomocy ,Y” w oknie komunikatéw.

* MMC:

Ukazuje sie okno komunikatéw programu Norton Ghost:
Sygnalizacja zaawansowania transmisji
Sygnalizacja uzytych $ciezek
Dane dotyczace bedacej do przeniesienia ilosci
danych

Anulowanie transmisji

PG/PC: Nacisng¢ przyciski ,Control” + ,C”
Po zapytaniu odwrotnym i pokwitowaniu nastepuje
przeskok do menu gtéwnego programu Norton Ghost
i wykonywanie tego programu ulega zakonczeniu.

*

7. MMC
Po anulowaniu wykonywania kopii zapasowej / przywracania nastepuje
odwrotne zapytanie:
Do you want to tray to backup again [Y,N]?
Pokwitujcie przez N, jest wySwietlane menu gtéwne.
W przypadku ,Y” dalsze postepowanie od punktu 6.

- <4> Back to previous menu
Powrét do menu gtéwnego

8. PG/PC: Nagranie na CD pliku Disk-Image
9. PG/PC: CD przechowywa¢ przy maszynie

Czas trwania: ok. 15-20 min
utworzenia skompresowanego odwzorowania dysku = 130 MB z dysku
twardego 540 MB poprzez LPT.

11.4.4 Wgranie kopii zapasowej dysku twardego

11-284

e  Program Ghost zainstalowany na MMC 103 i na PG.

e MMC 103 potaczy¢ kablem réwnolegtym z PC/PG

e Na PG jest system operacyjny Windows 3.x, Windows 95 i stacja
CD.

LPT1: --—— LPT:
(X8)

MMC102/103 PG/PC CD

Wiaczy¢ przyrzad do programowania, wtozy¢ CD do stac;ji

Wylaczy¢ i wigczy¢ sterowanie i wybrac¢ tryb uruchamiania (nacisng¢
przycisk 6 gdy ukaze sie okno DOS-a.

Wybra¢ menu ,7: Backup/Restore”

Wprowadzi¢ hasto

Wybraé menu ,1 Harddisk Backup/restore with ghost”

Ustawic¢ parametry programu Norton Ghost:

N =

oo AW
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11.4 Kopia zapasowa dysku twardego poprzez Norton Ghost

- <1> configure ghost parameters:
Patrz wyzej

7. Wgranie zawartosci dysku twardego
- <3> Harddisk Restore from <nazwa $ciezki>, tryp PARALLEL

*

Z wyborem tego menu ukazuje sie okno komunikatow:
Jestescie wzywani do sprawdzenia, czy potgczenie
miedzy MMC i PG/PC jest utworzone.

Jest wyswietlana nazwa pliku odwzorowania, z ktérego
ma zosta¢ wgrane odtworzenie.
Plik odwzorowania jest na PG/PC

* PG/PC:
W oknie DOS-a wzgl. w ptaszczyznie DOS-a wprowadzcie pole-
cenie ghost-lps w celu uruchomienia programu Ghost.

*  MMC: 2Y'
Uruchomcie odtwarzanie przez pokwitowanie okna
komunikatow.

* MMC:

Ukazuje sie okno komunikatéw programu Norton Ghost:
Sygnalizacja zaawansowania transmisji
Sygnalizacja uzytych sciezek
Dane dotyczace ilosci danych do przeniesienia

*

Anulowanie transmisji

PC: Nacisng¢ przyciski ,Control” + ,C”
Nastepuije inicjalizacja MMC. Do tadowania programu MMC
jest potrzebna dyskietka inicjalizacyjna.

- <4>Back to previous menu
Powrét do menu gtéwnego

8. Po pomysinym odtworzeniu automatycznie nastepuje inicjalizacja.

Czas trwania: ok. 15-20 min
utworzenia skompresowanego odwzorowania dysku = 130MB z dysku
twardego 540 MB poprzez LPT.

Wskazéwka

Wykonanie kopii zapasowej danych uzytkownika, danych maszynowych,
plikbw uruchomieniowych, jest czescig skladowa MMC w zakresie czyn-
nosci obstugowych "Ustugi".

W menedzerze plikow wida¢ gdzie i w jakim formacie bedace do zapisa-
nia pliki znajdujg sie, na jakim nosniku moga zosta¢ zapisane i ponownie
wczytane.
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11.5 Wiele wersji oprogramowania na jednym MMC 103

11.5 Wiele wersji oprogramowania na jednym MMC 103 (od w. opr.
5.2)

Od wersji oprogramowania 5.2 jest na dysku twardym dostarczanych wiele od-
wzorowan wersji oprogramowania z aktualnym stanem oprogramowania.

Oprécz aktualnej sg przewidziane nastepujace wersje oprogramowania:
e SINUMERIK 840D, w. opr. 3.7

¢ SINUMERIK 840D, w. opr. 4.4

¢ SINUMERIK FM-NC, w. opr. 4.4

e SINUMERIK 840D, w. opr. 5.2

Gdy chcecie zatadowaé wersje oprogramowania, postepujcie jak opisano w
punkcie "Wgranie wersji oprogramowania".

Zapisanie wersji Gdy chcecie utworzy¢ odwzorowanie wersji oprogramowania, postepujcie na-
oprogramowania stepujaco:

1. Wigczyc¢ sterowanie i wybra¢ tryb uruchamiania (nacisna¢ przycisk 6, gdy
ukaze sie okno DOS)

Wybraé menu "7: Backup/Restore"
Wprowadzi¢ hasto

Wybra¢ menu "4: Partitions Backup/Restore"

o 0N

Ewentualnie zmieni¢ maksymalng liczbe dostepnych odwzorowan:

Menu "1: Configure Ghost Parameter"

Tutaj mozecie przy pomocy menu "1: Change Maximum Backup Images"
ustali¢, ile odwzorowan chcecie dopusci¢, maksymalnie jest mozliwych 7
odwzorowan. Nastawienie standardowe: 1.

6. Aby zapisa¢ aktualng wersje oprogramowania, wybierzcie menu "2: Parti-
tions Backup" i wprowadzcie tekst opisu, przy pomocy ktérego odwzorowa-
nie ma w przyszitosci by¢ oferowane do odtworzenia.

7. Zapisana wersja oprogramowania jest umieszczana w katalogu "D:\Images"
i jest wyszczegdlniana przy wybraniu menu "3: Partitions Restore".

Wgranie wersji Gdy chcecie skorzysta¢ z odwzorowania wersji oprogramowania, postepujcie
oprogramowania nastepujaco:

1. Wigczyc¢ sterowanie i wybra¢ tryb uruchamiania (nacisna¢ przycisk 6, gdy
ukaze sie okno DOS/Windows)

Wybraé menu "7: Backup/Restore"

Wprowadzi¢ hasto

Wybraé menu "4: Partitions Backup/Restore"

Aby ponownie wgra¢ odwzorowanie wybierzcie menu "3: Partitions Restore"

Z udostepnionych wersji oprogramowania wybierzcie pozadang

S L

Po dokonanym odtworzeniu nastepuje automatyczna inicjalizacja.
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Skasowanie wersji
oprogramowania z
katalogu "Images"”

Oprogramowanie
Norton Ghost

Przesylanie przy
pomocy interfejsu
réwnolegtego LPT

11.5 Wiele wersji oprogramowania na jednym MMC 103

Gdy chcecie skasowa¢ odwzorowanie wersji oprogramowania z katalogu
"Images", postepujcie nastepujaco:

1.  Wigczy¢ sterowanie i wybra¢ uruchamiania (nacisna¢ przycisk 6, gdy ukaze
sie okno DOS/Windows)

Wybra¢ menu "7: Backup/Restore"
Wprowadzi¢ hasto

Wybra¢ menu "4: Partitions Backup/Restore"

o M N

Aby skasowa¢ odwzorowanie wersji oprogramowania, wybierzcie menu "4:
Delete Image"

o

Z udostepnionych wersji oprogramowania wybierzcie pozadana.

7. Kasowana wersja oprogramowania jest usuwana z katalogu "Images"
a przez to przy wyborze menu "3: Partitions Restore" nie jest juz wyszcze-
golniana.

W sterowaniu sg od w. opr. 5.2 dostepne dwie wersje oprogramowania Norton
Ghost:

e Norton Ghost wersja 5.1b (standard)
¢ Norton Ghost wersja 6.01

Od Norton Ghost wersja 5.1c zostat zmieniony format danych, tak ze wczesniej-
sze wersje Norton Ghost, a wiec < 5.1C, nie moga czyta¢ nowego formatu.

Gdy jest potrzebna aktualna wersja 6.01 (poniewaz np. na PG/PC jest zatado-
wana nowsza wersja), mozna jg uaktywni¢ poprzez menu serwisowe:

1.  Wiaczy¢ sterowanie i wybra¢ uruchamiania (nacisnaé przycisk 6, gdy ukaze
sie okno DOS/Windows)

2. Wybra¢ menu "7: Backup/Restore"
3. Woprowadzi¢ hasto

4. Wybra¢ menu "Switch to other version of GHOST". Na obrazie u gory jest
wys$wietlana aktywna wersja Norton Ghost.

Przy przesytaniu poprzez interfejs rownolegty LPT nie mozna miesza¢ starych
(< V 5.1c) i nowych (>V 5.1b) wersji. Przy przesytaniu nalezy zwracaé uwage, by
byt przesytany kompatybilny format danych.

e Norton Ghost V5 do V5.1b wigcznie albo
¢ Norton Ghost V5.1c do V6.x wigcznie
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11.6 Wbudowanie dysku twardego jako cze$ci zamiennej

11.6 Wbudowanie dysku twardego jako czesci zamiennej
(od w. opr. 4.4)

MMC 103 Ponizej opisano ponowne wgranie zachowanych danych z kompletnego
dysku twardego MMC 103, aby w przypadku wykonania ustugi serwiso-
wej mie¢ ponownie do dyspozycji catos¢ zaréwno danych uzytkownika
jak i danych systemowych.

Norton Ghost® Przy pomocy programu ,Norton Ghost® kompletna zawarto$¢ dysku
twardego MMC 102/103 jest zapisywana plik odwzorowania dysku (Disk-
Image). Plik ten moze by¢ przechowywany na ré6znych nosnikach da-
nych w celu pézniejszego odtworzenia dysku twardego.

Program Norton Ghost® jest dostarczany przez producenta sterowania
na kazdym zespole konstrukcyjnym MMC 103 i zamiennym dysku twar-
dym.

Dalsze informacje patrz Internet ,www.ghost.com” wzgl. poprzedni
punkt.

Wskazowka Zalecenie:
Zachowanie dysku twardego (Harddisk Image) facznie z programem
,Norton Ghost” nalezy zarchiwizowac¢ na CD.

Wgranie zachowa-  Warunek:
nych danych e  Program Ghost jest zainstalowany na PG.
o Jest nowy dysk twardy jako cze$¢ zamienna
e MMC 103 potaczy¢ kablem réwnolegtym z PC/PG
o W PG jest jeden z systemdw operacyjnych Windows 3.x, Windows
95 i stacja CD.

LPT1: <-¢—— LPT:
(X8)

MMC102/103 PG/PC CD

1. Zamontowa¢ do MMC 103 nowy dysk twardy albo nowe MMC (patrz
zatgczona instrukcja).

- Zatrzasna¢ dysk twardy w zawiasach.
- Wetkng¢ kabel tgczacy dysk twardy - MMC.
- Zamocowac dysk 4 Srubami z tbem radetkowanym.

- Zwolni¢ zabezpieczenie transportowe: obréci¢ na ,operating” az
do zatrzasniecia.
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11.5 Wiele wersji oprogramowania na jednym MMC 103

Wskazéwka

Dysk twardy jako cze$¢ zamienna nie zawiera systemu operacyjnego
Windows i oprogramowania systemowego MMC.

2. Wigczy¢ przyrzad do programowania, wtozy¢ CD do stacji.

3. Wytagczy¢ i wiaczy¢ sterowanie oraz wybrac tryb uruchamiania (nacisng¢
przycisk 6, gdy ukaze sie okno DOS-a)

4. Wybraé menu ,4: Backup/Restore”
5. Wprowadzi¢ hasto
6. Wybra¢ menu 1 ,Harddisk Backup/restore with ghost”
7. Nastawic¢ parametry dla programu Norton Ghost:
- <1> configure ghost parameters:
patrz wyzej
- <3> Harddisk Restore from <pfadname>, Mode PARALLEL
*  Z wyjatkiem tego menu ukazuje sie okno komunikatéw:
Jestescie wzywani do sprawdzenia, czy potaczenie
miedzy MMC i PG/PC jest utworzone.
Jest wyswietlana nazwa pliku odwzorowania, do ktérego
ma zosta¢ wgrane odtworzenie.
* PG/PC:
W oknie DOS-a wzgl. na ptaszczyznie DOS wprowadZcie pole-
cenie hgost-lps w celu uruchomienia programu Norton Ghost.
* MMC:
Uruchomi¢ odtworzenie przez pokwitowanie (Yes) okna komuni-
katow.
* MMC:
Ukazuje sie okno komunikatéw programu Norton Ghost:
Sygnalizacja zaawansowania transmisji
Sygnalizacja uzytej sciezki
Dane na temat ilosci danych do transmis;ji
Wskazéwka

Jezeli transmisja zostanie podczas procesu odtwarzania przerwana, wow-
czas na dysku twardym nie ma petnego systemu. Dlatego jest potrzebna
dyskietka inicjalizacyjna MMC zawierajaca inicjalizacje MS-DOS = 6.X i pro-
gram Norton Ghost.

- <4>Back to previous menu
Powrét do menu gtéwnego

8. Po dokonanym odtworzeniu nastepuje automatyczna inicjalizacja MMC.

Czas: ok. 15-20 min
utworzenia skompresowanego odwzorowania dysku = 130 MB z dysku
twardego 540 MB poprzez LPT.
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11.7 Zapisanie danych przy pomocy strimera VALITEK w przypadku MMC101/102/103

11.7 Zapisanie danych przy pomocy strimera VALITEK w przypad-
ku MMC101/102/103 (do w opr. 5.3)

Co mozecie zapisac¢

Przytaczenie strime-
ra

Obstuga

11-290

Przy pomocy strimera VALITEK mozecie
e  kompletnie zapisa¢ wszystkie dane na dysku twardym C (Backup all)

e  zapisa¢ dane uzytkownika (format archiwalny) w katalogu C:\DH\ARC.DIR
(Backup Userdata)

e  ponownie wgra¢ zachowane dane (Restore from Tape)

Strimer VALITEK jest przytaczany do interfejsu réwnolegtego X8 (25 bieg.), tylko
przy pomocy kabla SIEMENS 6FC9 344-4x[0, na MMC 101/102/103. Przytacze-
nie innego urzadzenia do zachowywania danych jest niemozliwe, poniewaz
oprogramowanie jest sporzadzone dla strimera VALITEK.

Podczas fadowania programu MMC (po wiaczeniu sterowania) przy wyswietla-
nym komunikacie Starting MS DOS:

1. Nacisnijcie jeden raz krétko przycisk 6 na klawiaturze pulpitu obstugi.

Jest wyswietlane nastepujace menu:

PLEASE SELECT:

1 Install/lUpdate MMC System

2 MMC Configuration Tool

3 DOS Shell

4 Start Windows (Service Mode)
5 MMC System Check

6 Reboot System (Warmboot)

7 Backup / Restore

8 Start PC Link

9 End (Load MMC)

Your Choice [1,2,3,4,5,6,7,8]?

2. Nacisnijcie przycisk 7.

System wzywa Was do wprowadzenia hasta:

passwd:

3. Wprowadzcie hasto stopnia 0 - 2.
- system
- producent
- serwis

Jest wyswietlane nastepujgce menu:
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11.7 Zapisanie danych przy pomocy strimera VALITEK w przypadku MMC101/102/103

PLEASE SELECT:

1 Select VALITEK Streamer Type

2 Test Connection to Streamer

3 Backup System

4 Backup Userdata

5 Restore from Tape

6 Uninstall MMC102/103 (Delete Files)
7 Return to Main Menu

Your Choice [1,2,3,4,5,6,7]?

4. Nacisnijcie przycisk 1

Jest wyswietlane nastepujgce menu:

*** No Streamer configured ***

Please select (new) Streamer type:
1 Valitek PST-160

2 Valitek PST 2—M1200

3 Return to previous Menu

Your Choice [1,2,3]?

5. Wybierzcie typ strimera, np. nr 2 Valitek PST2M1200. Typ strimera jest
wybierany i powracacie do menu wyboru.

PLEASE SELECT:

1 Select VALITEK Streamer Type

2 Test Connection to Streamer

3 Backup System

4 Backup Userdata

5 Restore from Tape

6 Uninstall MMC102/103 (Delete Files)
7 Return to Main Menu

Your Choice [1,2,3,4,5,6,7]7

6. Gdy strimer jest przytaczony, mozecie sprawdzi¢ potaczenie. Wybierzcie
w tym celu 2 punkt menu
Ukazuje sie komunikat dot. wybranego typu strimera:

*** Current Configuration: Valitek PST 2-M1200 ***

Press any key to continue ...

Nastepnie jest uruchamiana praca testowa.
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu 11.02

11.7 Zapisanie danych przy pomocy strimera VALITEK w przypadku MMC101/102/103

11-292

Valitek PST 2 —System Verify Connection

Aktivity Repetitions Connection

Reading Status 500 0

Sending Test Data Blocks 500 0

Receiving Test Data Blocks 500 0

Selected Port : Ipt1 Rom Version 85 Revision B <esc>-Abort
Test complete. The connection is functional. Press a key ...

7. Teraz mozecie np. przeprowadzic¢ catkowite zachowanie danych. Wybierzcie w
tym celu 3, Backup System oznacza dysk twardy C.

PLEASE SELECT:

1 Select VALITEK Streamer Type

2 Test Connection to Streamer

3 Backup System

4 Backup Userdata

5 Restore from Tape

6 Uninstall MMC102/103 (Delete Files)
7 Return to Main Menu

Your Choice [1,2,3,4,5,6,7]?

Na obrazie ukazuje sie komunikat:

*** Current Configuration: Valitek PST 2-M1200 ***
Backing up Partition C: ...
Continue ?

Your Choice: [Y,N]?Y

Naciskajgc Y uruchomcie zachowanie danych.

8.  Przyciskiem 4, Backup Userdata, wybierzcie zachowanie danych uzytkownika,
tzn. jest wykonywany plik wsadowy C:\TOOLS\BACK_USR.BAT. Wszystkie pli-
ki archiwalne pod C:\DH\ARC.DIR sg zachowywane standardowo. Jezeli chce-
cie zapisa¢ dodatkowe pliki, wowczas musicie w pliku
C:TOOLS\BACK_USR.BAT wpisa¢ dalsze katalogi.

PLEASE SELECT:

1 Select VALITEK Streamer Type

2 Test Connection to Streamer

3 Backup System

4 Backup Userdata

5 Restore from Tape

6 Uninstall MMC102/103 (Delete Files)
7 Return to Main Menu

Your Choice [1,2,3,4,5,6,7]?4
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu

11.7 Zapisanie danych przy pomocy strimera VALITEK w przypadku MMC101/102/103

BACK_USR.BAT

Plik wolno zmieni¢ tylko z zaznaczonym miejscu. Plik BACK_USR.BAT
wyglada nastepujaco:

~~C:\

REM Save Archives in DH:\ARC.DIR

>> c:\dh\arc.dir\

REM Save this file

>> c:\tools\

back_usr.bat

[ ...Hier kdnnen Sie die Verzeichnisse angeben, die gesichert werden soll
len... z.B. >> c:\dh\mb\

*. *]

REM The following line must be the last !
$$

Na obrazie ukazuje sie komunikat:

*** Current Configuration: Valitek PST 2-M1200 ***

Backing up User Data ....
Continue ?

Your Choice: [Y,N]?Y

Naciskajac Y uruchomcie zachowanie danych

9. Przyciskiem 5 mozecie wybra¢ wgranie zachowanych danych.

PLEASE SELECT:

1 Select VALITEK Streamer Type

2 Test Connection to Streamer

3 Backup System

4 Backup Userdata

5 Restore from Tape

6 Uninstall MMC102/103 (Delete Files)
7 Return to Main Menu

Your Choice [1,2,3,4,5,6,7]?5

Na ekranie ukazuje sie komunikat:

*** Current Configuration: Valitek PST 2-M1200 ***

Restoring from Tape ....
Continue ?

Your Choice: [Y,N]?Y
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu 11.02

11.7 Zapisanie danych przy pomocy strimera VALITEK w przypadku MMC101/102/103

Naciskajac Y uruchomcie wgranie zachowanych danych.

10.  Przy pomocy przycisku 6 mozecie skasowa¢ system MMC102/103
tacznie z danymi.

PLEASE SELECT:

1 Select VALITEK Streamer Type

2 Test Connection to Streamer

3 Backup System

4 Backup Userdata

5 Restore from Tape

6 Uninstall MMC102/103 (Delete Files)
7 Return to Main Menu

Your Choice [1,2,3,4,5,6,7]?6

Do You REALLY want to delete Your MMC102/103—System ?
Your Choice: [Y,N]?Y

Przy pomocy Y sg kasowane wszystkie dane w katalogu C:\MMC2\*.* i
C:\DH\*.*. System operacyjny MS-DOS i WINDOWS pozostaje zachowany.
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11 Zapisanie danych

11.8 Sumy kontrolne wierszy i numery MD w plikach danych maszyn.

11.8 Sumy kontrolne wierszy i numeru danych maszynowych w pli-
kach danych maszynowych (od wersji oprogramowania 3.2)

Przez wprowadzenie sum kontrolnych wierszy przy sporzadzaniu plikow
bezpieczenstwa stworzono stan sprawdzalnosci danych maszynowych (pliki
INI'i TEA).

Wprowadzenie numeréw danych maszynowych (numeréw MD) w plikach
bezpieczenstwa utatwia zrozumienie wartosci danych maszynowych w przy-
padku ustugi serwisowej i ew. automatyczne opracowywanie plikow bezpie-
czenstwa danych maszynowych.

Obydwa ponizsze podrozdziaty opisujg szczegoty sum kontrolnych wierszy
i numery danych maszynowych.

11.8.1 Sumy kontrolne wierszy (MD 11230 MD_FILE_STYLE)

Wiasciwosci sum Suma kontrolna wiersza

kontrolnych wierszy

jest generowana tylko dla wierszy z przyporzadkowaniami danych
maszynowych

znajduje sie bezposrednio za przyporzgdkowaniem danej maszy-
nowej, poprzedzona spacjg i apostrofem

sktada sie z 4 znakéw HEXA

jest tworzona wytgcznie przez sterowanie przy sporzgdzaniu pliku
bezpieczenstwa danych maszynowych, nie przez edytory zewnetrz-
ne na PC albo PG.

jest uaktywniana poprzez MD 11230 MD_FILE_STYLE

moze by¢ wyprowadzana razem z numerami danych maszynowych
»~<komentarz” moze zosta¢ pézniej dodany, bez wptywu na badanie
sumy

MD 11230
MD_FILE_STYLE
Gdy woéwczas wypro- Przyktad
MD11230 | wadzenie
0 Nazwa MD $MC_AXCONF_MACHAX_USEDI0]=1
1 Nazwa MD z sumg | SMC_AXCONF_MACHAX_USEDI[0]=1 ’2F34
kontrolng wiersza
2 Nazwa MD i numer | N20070$MC_AXCONF_MACHAX_USEDI[0]=1
MD
3 Nazwa MD, numer | N20070$MC_AXCONF_MACHAX_USEDI[0]=1
MD i suma kontrol- | ’2F34
na wiersza
Reakcja na sumy Przy wczytywaniu plikow danych maszynowych z prawidtowymi sumami kontrol-
kontrolne wierszy nymi wierszy nie jest wymagane prawo do zapisu.
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11 Zapisanie danych 11.02

11.8 Sumy kontrolne wierszy i numery MD w plikach danych maszynowych

Jezeli majg by¢ zatadowane
e dane maszynowe bez sumy kontrolnej wierszy,

e zmienione wartos$ci danych maszynowych ze skasowang sumg
kontrolng wiersza,

e dane maszynowe z 1. albo 2. wersji oprogramowania,
wowczas do wczytania sg wymagane prawa ,producent”.

Przy tadowaniu plikow danych maszynowych uzytkownik moze wybrac,
w jaki sposdb system ma reagowac na btad w takim pliku. Patrz anulo-
wanie 11.4.3.

Jezeli w pliku sg wartosci btedne, wowczas wartosci aktualne nie sg w
zadnym przypadku zastepowane.

11.8.2 Numery danych maszynowych

Pliki archiwalne e Numery danych maszynowych formalnie poprzedzajg jako numery
bloku (np. N20070) wiersz przyporzadkowania danej maszynowe;j.

o Miedzy numerem danej maszynowe;j i jej przyporzadkowaniem jest
spacja.

o Numer danej maszynowej odnosi sie do tacznie do tej danej. Ewentu-
alnie istniejgce wartosci polowe nie znajdujg odzwierciedlenia w danej
maszynowe;.

o Wytwarzanie numeréw MD i wierszy przyporzadkowania MD mozna
wybrac w plikach INI'i TEA.
- MD 11230 MD_FILE_STYLE Bit 1 =1 generowanie numeru MD
- MD 11230 MD_FILE_STYLE Bit 1 =0 bez generowania numeru MD

Reakcja na numery  Przy ponownym wczytywaniu plikow danych maszynowych sterowanie
MD reaguje na numery MD nastepujgco:

o Jezeli w plikach MD przy wczytywaniu zostanie stwierdzony btad,
wowczas numer MD jako numer bloku jest wyswietlany z odpo-
wiednim alarmem.

11.4.3 Anulowanie przy wczytywaniu MD

Anulowanie Jezeli przy wezytywaniu plikéw danych maszynowych (pliki INI) sg do
sterowania wczytywane pliki

e  ktdre sg btedne
e  ktdre nie pasujg do sumy kontrolnej,

wowczas sg generowane alarmy a wczytywanie jest ew. anulowane.
Poprzez nastawienie danej maszynowej MD 11220 NI_FILE_MODE
mozna wybieraé nastepujace sposoby zachowania sie sterowania:
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11 Zapisanie danych

11.8 Sumy kontrolne wierszy i numery MD w plikach danych maszynowych

MD 11220

Zachowanie sie w przypadku btedéw

0

Wyprowadzenie alarmu, anulowanie przy rozpoznaniu 1.
btedu(jak w 1. i 2. wersji oprogramowania).

1

Wyprowadzenie alarmu, kontyniowanie wczytywania,
sygnalizacja liczby btedéw na koncu pliku w ramach alar-
mu.

Wczytywanie mimo ewentualnych btedéw jest kontynu-
owane do konca pliku. Sygnalizacja liczby btedéw na kon-
cu pliku w ramach alarmu.

We wszystkich przypadkach wystgpienia co najmniej jednego btedu w pliku
danych maszynowych, z pierwszym alarmem jest sygnalizowana nazwa od-
nosnego pliku (alarm 15180).

Dalsze reakcje:

o Bfledne dane maszynowe nie zastepujg aktualnych.

e Przy probie tadowania bez wystarczajacego uprawnienia w przypadku
danych maszynowych bez sum kontrolnych wiersza, aktualne dane ma-
szynowe nie sg zastepowane.

e Polecenia CHANDATA dla nie realizowanych kanatéw (dane maszyno-
we obrobki wielokanatowej nie sg nastawione) prowadzg do anulowania

wczytywania.

e Btedny koniec pliku powoduje anulowanie wczytywania.

MD 11220

INI_FILE_MODE .
ryjnego.

Przyktad .

MD 11220 INI_FILE_MPDE musi zosta¢ na nowo nastawiona. Wcze-
$niejsze nastawienie nie jest przejmowane w trakcie uruchamiania se-

Wczytanie danych maszynowych i wyprowadzenie alarmoéw gene-

rowanych przy wczytywaniu.

o Znak % zastepuje nazwe pliku i liczbe btedow.

e MD 11220 =

1, tzn. wyprowadzanie alarmu w przypadku kazdego

btedu, kontynuowanie wczytywania, wyprowadzenie liczby btedéw
na koncu pliku w drodze alarmu.

Plik danych maszynowych

Alarmy

CHANDATA(1)

$MC_AXCONF_GEOX_NAME_TAB[0]="X"

$MC_AXCONF_GEOX_NAME_TAB[1]="Y"

15180 Program % nie mégt zosta¢ wczytany jako
plik INI

$MC_AXCONF_GEOX_NAME_TAB[99]="A”

17020 Niedozwolony Array-Index1

$MC_MM_REORG_LOG_FILE_MEM=1000

17090 Wartos¢ wieksza od goérnej granicy

$MC_AXCONF_GEOX_NAME_TAB="X"

12400 Element nie istnieje

$MC_MM_REORG_LOG_FILE_MEM[1]=100

12400 Element nie istnieje

$MN_UNKNOWN_MD=1

12550 Nazwa % nie zdefiniowana

M17

15185 % Rozpoznano btad w pliku INI
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11 Zapisanie danych 11.02

11.10 Zapisanie danych PLC

Rozszerzenie od w. Dane maszynowe dla nie uaktywnionych kanatéw sg ignorowane i nie
opr. 6.4 prowadzag do przerwania wczytywania archiwum.

Kanaly sg uaktywniane przez zaprojektowanie w danej maszynowej
MD 10010: ASSIGN_CHAN_TO_MODE_GROUP.

Dane maszynowe kanatéw dla kanatéw, ktérym tam jest przyporzadko-
wana BAG=0, sg przy wczytywaniu ignorowane.

Mozliwosci alarmowania poprzez MD 11220: INI_FILE_MODE obowia-
zujg réwniez tutaj. Za btad sg w kazdym razie uwazane tylko btedy da-
nych, ktére sg wczytywane dla tadowanych kanatéw.

Zastosowanie:

Seryjne uruchamianie réznych maszyn poprzez jednolity plik archiwalny,
ktory zostat sporzadzony dla najwiekszej maszyny klasy maszyn. Dla
mniejszych maszyn tylko MD 10010:
ASSIGN_CHAN_TO_MODE_GROUP jest tak nastawiana, ze uaktyw-
niana jest tylko taka liczba kanatéw, jakg moze obstuzy¢ mniejsza ma-
szyna.

Zmiana pliku archiwalnego:

Do przeprowadzania zmian w pliku archiwalnym na MD 10010:
ASSIGN_CHAN_TO_MODE_GROUP jest do dyspozycji program Sinu-
Com ARC. Jest on czescig sktadowa oprogramowania uruchomieniowe-
go SinuCOM NC, ktore jest opisane w:

Literatura: /INC/, Narzedzie uruchomieniowe SINUMERIK Sinu-
COM NC.

Alarm:

Gdy przy wczytywaniu archiwum zostang stwierdzone dane maszynowe
do zignorowania, jest wyprowadzany alarm ostrzegawczy 15025: "Kanat
%1 blok %2 CHANDATA: kanat jest nie aktywny. %3 dane sg ignorowa-

ne".

11.5 Dane maszynowe / nastawcze

Dane maszynowe / nastawcze sg zestawione w
Literatura: /LIS/ Listy

11.10Zapisanie danych PLC

Oryginalne odwzo- Spoisto$¢ zachowania danych PLC jest zagwarantowana tylko przy nastepuja-
rowanie projektu cym sposobie postepowania:

1. Przeftaczy¢ PLC na PLC-STOP (przetgcznik PLC S4 przetgczyé do potoze-
nia 2)

2. Przeprowadzi¢ transmisje danych PLC z PG do sterowania

3. Przeprowadzi¢ archiwizacje danych PLC

4. Przetaczy¢ PLC na PLC-RUN (przetaczy¢ przetacznikiem PLC S4 do poto-
zenia 0)

Przy przestrzeganiu tej kolejnosci przy zachowywaniu danych powstaje orygi-
nalne odwzorowanie projektu.
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11.10 Zapisanie danych PLC

Odwzorowanie chwi- Jezeli wyzej opisane postepowanie jest niemozliwe, mozna alternatyw-
|owego stanu PLC- nie przetaczy¢ PLC z PLC-RUN na PLC-STOP:

CPU 1. Przelaczy¢ PLC na PLC-STOP (przetacznik PLC S4 przetaczyé do
potozenia 2)

Przeprowadzi¢ archiwizacje danych PLC

Przetaczy¢ PLC na PLC-RUN (przetaczy¢ przetacznikiem PLC S4
do potozenia 0)

Przy zachowaniu tej kolejnosci przy zachowywaniu danych powstaje
odwzorowanie chwilowej zawartosci PLC-CPU.

Wskazéwka

Gdy zachowanie danych PLC nastepuje przy cyklicznej pracy PLC
(PLC-RUN), wéwczas moduty danych nie sa zachowywane w tym sa-
mym momencie czasu. W wyniku tego moze wystgpi¢ niespojnos¢ da-
nych, ktéra w programie uzytkownika prowadzi do zatrzymania PLC.
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11.6 Zapisanie danych PLC

Miejsce na notatki
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Wymiana sprzetu, oprogramowania 1 2

12.1 Aktualizacja oprogramowania

Wskazowka

Kolejnos¢ przy uruchamianiu wzgl. przy wymianie oprogramowania
1. Aktualizacja MMC

2. Aktualizacja NCK

Nalezy przestrzegac¢ wskazowek w pliku Read Me dotgczonym do Tool
Box.
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu 11.02

12.2 Aktualizacja oprogramowania MMC 100/100.2

12.2 Aktualizacja oprogramowania MMC 100/100.2 do w. opr. 4.x

Forma dostawy

Zestaw dyskietek 1

Zestaw dyskietek 2

12-302

Oprogramowanie MMC100 jest wystane na 2 dyskietkach (3,5”). Ich
zawartosc to:

1. Dyskietka(ki) systemowa(e) (okreslana tez jako dyskietka instalacyj-
na)
- oprogramowanie inicjalizacyjne
- oprogramowanie systemowe
- oprogramowanie uzytkownika

2. Dyskietka(ki) aplikacji
- pliki tekstow alarmow
- pliki konfiguracyjne dla danych maszynowych MMC 100/100.2
- plik konfiguracyjny dla wielu pulpitéw obstugi
- oprogramowanie uzytkownika

Przez zatadowanie pierwszego zestawu dyskietek uzyskujecie zdolny do
dziatania standardowy system MMC 100/100.2 z jezykiem pierwszopla-
nowym angielskim i drugoplanowym niemieckim. Pliki tekstow alarméw

i komunikatow zawierajg wytacznie teksty firmy Siemens.

Przy pomocy drugiego zestawu dyskietek macie mozliwos$¢:

- dopasowywania i zmiany tekstéw alarmow

- wybrania jednego lub dwéch jezykdw innych niz te, ktore zostaty zata-
dowane z pierwszego zestawu dyskietek (na MMC sg w tym momen-
cie zatadowane maksymalnie 2 jezyki),

- wykonywania specjalnego nastawienia danych maszynowych MMC
100/100.2,

- dopasowywania parametrow konfiguracji dla wielu pulpitéw obstu-
gi/NCU,

- transmisji do MMC100/100.2 definiowanych przez uzytkownika masek
dla statusu PLC

Ponizej opisano obstuge dla obydwu dyskietek. Zasady dopasowania
plikéw przed transmisjg do MMC100 znajdziecie w rozdziale 11 Zapisa-
nie danych.

Dalsze informacje patrz
/IAM/ IM1, Funkcje uruchomieniowe dla MMC 100.2
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11.02 12 Wymiana oprogramowania, sprzetu

12.3 Aktualizacja oprogramowania MMC 102/103

12.3 Aktualizacja oprogramowania MMC 103 do w. opr. 4.x

Niniejszy punkt opisuje aktualizacje
¢ zMMC 103 z Windows 3.11 na oprogramowanie 2.4 albo 3.x wzgl.
e zMMC 103 z Windows 95 na oprogramowanie 4.x.

Aktualizacje z MMC 103 < oprogramowanie 4.x na Windows 95 moze zostac
przeprowadzona tylko przez serwis (patrz READ ME do aktualizaciji).
Aktualizacja z MMC 102 na oprogramowanie 4 nie jest przewidziana.

Zasada obstugi W sterowaniu sg utworzone 2 zakresy czynnosci obstugowych:

¢ MMC 103
Tryb standardowy, dla ktérego rozruch nastepuje bez ingerencji
osoby obstugujacej

e Windows
Zakres Windows (z uaktywnieniem poprzedzajgcych stanéw plikow
INI) jest pomyslany dla serwisu, ktéry dla uruchomienia sterowania
moze tez wykorzystywaé caty zakres jego funkciji.

W obydwu zakresach mozecie

e instalowaé oprogramowanie dodatkowe (np. dodatkowe jezyki)

e zmienia¢ pliki INI / konfiguracje sprzetu (np. instalowac sterowniki)
e dokonac¢ uzupetnienia o karte sieciowag lub mysz

Muszg one kazdorazowo by¢ instalowane w zakresie MMC?2 i/albo Win-
dows, jezeli majg dziata¢ w jednym albo obydwu zakresach.

Przeglad menu Od wersji oprogramowania 3.1 sg dla instalacji oprogramowania i dla
zachowywania danych na strimerze r6zne menu, ktére moga by¢ uak-
tywniane przy tadowaniu programu systemowego.

Przy tadowaniu programu MMC 103, przy wyswietlanym komunikacie
Starting MS DOS (do wers;ji oprogr. 3.x) wzgl. Starting Windows 95,
nacisnijcie przycisk 6.

Dalsze informacje patrz
/IAM/ M3, Funkcje uruchomieniowe dla MMC 103
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12.4 Aktualizacja NC

12.4 Aktualizacja NC
12.4.1 Aktualizacja standardowa

Konwencja nadawa-
nia nazw karty
PCMCIA

12-304

Dla NCU jest jak dla MMC stosowana PCMCIA-Card, ktérej wyglad ze-
wnetrzny jest taki sam i dlatego mozna je tatwo pomyli¢. Dla lepszego
rozroznienia ponizej PCMCIA-Card jest nazywana

e dlaNCU ,karta NC”
e dla MMC ,karta PC”

Przy kazdej wysytce oprogramowania jest w Tool Box zawarty plik Read
me, ktory opisuje aktualng aktualizacje sterowania.

e Zachowaijcie wszystkie dane sterowania i dane uzytkownika, zanim
rozpoczniecie aktualizacje (patrz rozdziat 11 Zachowanie danych).

o  Wylgczcie sterowanie

¢ Nastepnie wetknijcie do slotu karte NC z nowym oprogramowaniem
sprzetowym

i wykonajcie nastepujgce czynnosci:
1. Przetacznik S3 na 1
Wiaczy¢ napiecie

3. Przy tadowaniu programu oprogramowanie sprzetowe jest przejmo-
wane z karty NC do urzadzenia

Poczekaé, az na wyswietlaczu ukaze sie ,6” (max 2 minuty)
Przetagcznik S3 na 0

Przeprowadzi¢ zresetowanie catkowite PLC: przetgcznik S4 na ,2”,
nastepnie do potozenia ,3”. W ciggu 3 sekund obrdci¢ do potozen
(,2" - ,3" - ,27). Po zaswieceniu sie diod PS i PF ustawi¢ przetgcznik
w potozeniu ,,0” (patrz punkt 5.2 Wigczenie / tadowanie programu).

7. Nastepnie postepujcie jak w punkcie 11.2 (uruchamianie seryjne),
aby ponownie wgra¢ zachowane dane. Uwzglednijcie ewentualne
wskazowki dot. nowej wersji oprogramowania

Wskazéwka

Jezeli nie nastepuje wyswietlenie ,,6”, sg mozliwe nastepujace przyczyny
btedu:

- Oprogramowanie i sprzet nie pasujg do siebie (np. karta PC NC
z oprogramowaniem dla NCU 572.2 jest wetknieta do NCU 573.2)

- Uszkodzenie karty NC albo sprzetu
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11.02 12 Wymiana oprogramowania, sprzetu

12.4 Aktualizacja NC

12.4.2 Uruchamianie seryjne poprzez NC-Card (od wersji oprogramowania 4.4)

Wolna pamie¢ na karcie NC (karcie PCMCIA) moze zostaé uzyta do zapisa-
nia archiwum uruchomieniowego. Archiwum moze zosta¢ wgrane na karte
NC przy pomocy SINUCOPY-FFS (na zewnetrznym PG/PC):

Mozliwe zastosowania:

1. Uzytkownik moze po wymianie zespotu konstrukcyjnego (albo innej utra-
cie danych) odtworzy¢ stan maszyny jak przy wysytce od producenta dzieki
archiwum zapisanemu na karcie NC.

2. Producent maszyny moze przy jest wysytce albo przy aktualizacji opro-
gramowania réwnoczesnie wysta¢ w archiwum swoje cykle i dane.

Od wersji oprogramowania 6 jest przy rozruchu systemu mozliwosé przenie-
sienia cykli Siemens i/albo cykli producenta maszyny z systemu Flash File
na NC-Card do DRAM i wykonywania stamtad. Opis konfiguracji w tym celu
i zachowanie sie cykli znajdziecie w 12.4.3.

Kolejnos¢é czynnosci A) Sporzadzenie pliku uruchomieniowego na karcie NC

obstugowych Warunek
Jest zatadowane oprogramowanie SINUCOPY_FFS

1. Wyprowadzi¢ dane uruchamiania seryjnego NC/PLC poprzez V.24
na PG/PC.

2. Zapisa¢ dane uruchamiania seryjnego na PG/PC jako plik
ORIGINAL.ARC (np. w \tmp)

Wywota¢ SINUCOPY-FFS na PG/PC
Wiozy¢ karte NC do slotu PCMCIA

Skopiowac¢ oprogramowanie NC na karte PC

o g k w

W menu karty NC wybrac¢ ,Nastawienie zakresu”.
Pod ,FFS Startadr” i ,FFS Endadr” wpisac¢ 0.

7. Wybrac pole ,FFS sporzadzi¢ ponownie®, nastepnie wybrac¢ pole
,0blicz automatycznie”

Sformatowac¢ FFS na NC-Card.

W menu FFS wybra¢ pole ,Sporzadz DIR” oraz utworzy¢ i otworzyé
katalog _N_ARC_DIR

10. W menu FFS wywotac¢ polecenie ,Zapisz FFS z dysku twardego na
karte [archiwa/programy obrébki]. Dane sg tadowane na NC-Card.

Wskazéwka

Sporzadzony plik uruchomieniowy mozna od w. opr. 5.2 zapisaé bezposrednio
na NC-Card.
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12.4 Aktualizacja NC

12 -306

B) Zatadowanie pliku uruchomieniowego z karty NC

Warunek
Archiwum uruchomieniowe o nazwie _N_ORIGINAL_ARC znajduje sie na
karcie NC (w katalogu _N_NC_CARD_DIR\_N_ARC_DIR).

1.

Karte NC wetkng¢ do zespotu konstrukcyjnego NCU

Przetacznik IBN=1 (zresetowanie catkowite NCK)

Nacisna¢ NCK-Reset i poczekac, az wyswietlacz 7-segmentowy wyswie-
tli ,6”

Przetgcznik IBN=0 (NCK po zresetowaniu catkowitym)
Po ukazaniu sie ,6” przetgcznik IBN mozna ustawi¢ w potozeniu podsta-
wowym ,0”.

Nastawié hasto

3. Na obrazie podstawowym Ustugi naci$nijcie przycisk ,Etc” a nastepnie

przycisk ,Stan oryginalny”.

Ten przycisk programowany jest dostepny tylko wtedy, gdy na karcie NC
jest zawarte wyzej wymienione archiwum uruchomieniowe a na sterowa-
niu jest nastawiony stopien dostepu 3 (uzytkownik).

Po nacisnieciu przycisku programowanego ukazuje sie okno protokotu

z odwrotnym pytaniem: ,Archiwum uruchamiania seryjnego: przeprowa-
dzi¢ uruchamianie seryjne?”, po potwierdzeniu dane sg wgrywane.

Wskazowka

Gdy program PLC jest aktywny, wczytanie danych trwa diuzej (gdyz
kazdorazowa konieczne jest poczekanie na timeout PLC.

Ostroznie

Kompletne dane NC uzytkownika (i PLC, jezeli sg zawarte w archiwum
uruchomieniowym) sg kasowane i zastepowane danymi z archiwum
uruchomieniowym.
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu

12.4 Aktualizacja NC

12.4.3 DRAM do zapisu cykli i programoéw (od w. opr. 6)

Cykli

Programy

Udostepnienie

Wybér dla wykony-
wania z DRAM

Zapisanie w pamieci

Po wdrozeniu cykle pozostajg niezmienione.

Dlatego nadajq sie one dla dostepnego od w. opr. 6 wykonywania
z DRAM. Mozna oszczedzac¢ niewielkg pamie¢ SRAM.

Mozliwos¢ wykonywania programéw z DRAM powinna by¢ wykorzysty-
wana tylko wtedy, gdy zmiany nie majg juz by¢ dokonywane a oszczed-
nos$¢ pamieci roboczej odgrywa istotng role.

Funkcja "wykonywania z DRAM" jest dostepna jako opcja.

Cykle sg udostepniane we Flash File System FFS na NC-Card w katalo-
gach:

_N_CST_DIR cykle Siemens

_N_CMA_DIR cykle producenta maszyny
od w. opr. 6.4 dodatkowo réwniez

_N_CUS _DIR cykle uzytkownika

_N_MPF_DIR programy obrobki

_N_SPF_DIR podprogramy

_N_WKS_DIR obrabiane przedmioty

albo fadowane przez oprogramowanie HMI.

Obiekty do wykonywania z DRAM sg podawane przez MD 11290:
DRAM_FILESYSTEM_MASK. Gdy dana maszynowa ma wartos¢ 0,
obiekty sg standardowo wykonywane ze SRAM.

Bit=0  Pliki katalogu sg wykonywane ze SRAM
Bit =1 Pliki katalogu sg wykonywane z DRAM

Przyporzadkowanie bitow do katalogéw

Bit 0 Cykle Siemens, katalog CST

Bit 1 Cykle producenta maszyny, katalog CMA
Bit 2 Cykle uzytkownika, katalog CUS

Bit 3 Programy obrdbki, katalog MPF

Bit 4 Podprogramy, katalog SPF

Bit 5 Obrabiane przedmioty, katalog WKS

Od w. opr. 6.4 mozna wybrag, czy pliki przeznaczone do wykonywania z

wspomagajacej DRAM majg zosta¢ zapisane na Flash File System na NC-Card, aby po
power on NC byty ponownie dostepne na w DRAM. W przeciwnym przy-
padku muszg by¢ ponownie zatadowane z HMI.
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu 11.02

12.4 Aktualizacja NC

Wielkos¢ obszaru
DRAM

Traktowanie obiek-
tow w DRAM

Zmiany w obiektach
w DRAM

Skasowanie SRAM

12-308

Sterowanie rodzajem zapisania nastepuje przez MD 11291 :
DRAM_FILESYST SAVE_MASK.

Bit=0 Pliki katalogu nie sg zapisywane

Bit =1 Pliki katalogu sg zapisywane we Flash File System na NC-
Card

Przyporzadkowanie bitoéw do katalogéw

Bit 0 Cykle systemowe, katalog CST

Bit 1 Cykle producenta maszyny, katalog CMA
Bit 2 Cykle uzytkownika, katalog CUS

Bit 3 Programy obrébki, katalog MPF

Bit 4 Podprogramy, katalog SPF

Bit 5 Obrabiane przedmioty, katalog WKS

Nastawienie domy$ine: zapisanie wszystkich katalogéw cykli.

Pamie¢ DRAM, bedgca do zarezerwowania do wykonywania cy-
kli/programéw z obszaru DRAM, musi zosta¢ ustalona przez MD 18351 :
MM_DRAM_FILE_SIZE.

Jezeli obszar DRAM jest za maty dla wykonywanych obiektow, obiekty,
ktore nie znajduja miejsca w obszarze DRAM, sg zapisywane w SRAM,
lecz traktowane jak obiekty DRAM. Patrz nizej.

Katalogi oznaczone przez MD 11290: DRAM_FILESYSTEM_MASK sg
przy rozruchu sterowania tadowane do przedtem skasowanej DRAM. Sg
one tam czescig sktadowg pasywnego systemu plikdw.

Przy tadowaniu obiektu przez oprogramowanie MMC/HMI jest on przez
NC réwnoczesnie zapisywany réwniez w FFS, gdy dla katalogu w MD
11291 : DRAM_FILESYST_SAVE_MASK jest nastawiony przyporzad-
kowany bit. Przez to obiekt moze po rozruchu zosta¢ ponownie udo-
stepniony w DRAM. Zwracamy uwage, ze zapis do FFS jest powolny.

Zmiany docierajg przez czynnosci obstugowe bezposrednio do DRAM.
Do zapisywanego odwzorowania w FFS zmiany sg wpisywane dopiero
przy zamykaniu edytora.

Na czas zapisywania w FFS jest na pulpicie obstugi wyswietlany symbol
znaku zycia (fopatki wentylatora). Aby obiekty DRAM nie byty tracone
przy rozruchu, wolno wytaczy¢ NC dopiero wtedy, gdy procesy zapisu

w FFS sg zakonczone.

Przy kasowaniu SRAM wszystkie pliki zapasowe DRAM w FFS na NC-
Card sg automatycznie kasowane przez NCK. Przy wczytywaniu pliku
uruchamiania seryjnego nie pozostajg dzieki temu zachowane Zzadne
stare cykle.
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12.4 Aktualizacja NC

12.4.4 SINUCOPY-FFS (od wersji oprogramowania 4.4)

Przy pomocy programu SINUCOPY-FFS karty NC NCU moga by¢ zapisy-
wane i odczytywane na PC z aktywnym slotem PCMCIA zaréwno oprogra-
mowaniem systemowym SINUMERIK (NC) jak tez systemem plikow fleszo-
wych / Flash File System (FFS)

FFS: System plikéw fleszowych jest poréwnywalny z nosnikiem danych

Flash-File-System DOS-a, np. dyskietka. Zanim dane bedg mogty zosta¢ zapisane, system
musi zosta¢ sformatowany. Nastepnie mogg zostac¢ zatozone struktury
katalogdw a pliki zapisane w dowolnym formacie.

Nosnikiem danych jest pamie¢ EPROM kasowana elektrycznie. Ozna-
cza to, ze przed kazdym zapisem odpowiedni obszar musi zosta¢ ska-
sowany. Do kasowania i zapisu sg wymagane algorytmy odpowiednio
dopasowane do identyfikacji modutéw. Decydujg one w duzym stopniu
o predkosci, z ktérg dane mogg by¢ zapisywane.

System FFS moze zazwyczaj by¢ czytany bezposrednio z
DOS/WINDOWS. Poniewaz na karcie NC jest dodatkowo zapisywane
oprogramowanie systemowe nie w formacie FFS, jest to mozliwe tylko
przy pomocy SINUCOPY-FFS.

Warunek programo- e Sg obstugiwane nastepujace sterowniki / sprzet karty PCMCIA:

wy/sprzetowy - CSM OMNI97 (przytaczyé zewnetrzne urzgdzenie PCMCIA do
interfejsu réwnolegtego PC)

- PG740/PG720C (z programem obstugi CSM CISIO-S)

- LAPTOP-y ze slotem PCMCIA (z programem obstugi Intel
ICARDRVS3 - tylko karty do max 4 Mbyte)

- Sloty CSM PCJB (tylko karty do max 4 Mbyte)

e Program moze pracowa¢ pod Windows 95 a przy uzyciu CSM
OMNI97 - réwniez pod Windows NT

Funkcje SINUCOPY-FFS moze niezaleznie od oprogramowania systemowego
SINUMERIK (NC) obszar FFS karty NC

e czytac,

e zmieniac,

e zapisywac na nowo

o formatowaé na nowo

e tworzy¢ nowe katalogi

e  kopiowa¢ plik do katalogéw i podkatalogéw

e zapisywac i czytaé oprogramowanie systemowe

e zapisywac dane na NC-Card (od w. opr. 5.1)
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12.4 Aktualizacja NC

Tryb ekspercki

W trybie eksperckim odwzorowanie FFS jest generowane w pamieci PC.
Moze ono zostaé zapisane na witozonej karcie NC albo zapisane jako plik.
Tryb normalny

W trybie normalnym kazda akcja (odczyt/zapis/kasowanie) jest wykonywa-
na bezposrednio na karcie NC.

System NC moze niezaleznie od FFS

e  by¢ zapisywany na nowo (Warunek: miejsce powyzej adresu starto-
wego FFS nie jest uzywane przez system NC).

e  byc¢ duplikowany

e cztany i zapisany jako plik.

o Karty NC moga by¢ kompletnie duplikowane (NC + FFS)
Mozna wyswietli¢ wersje systemu NC witozonej karty.

Pojemnos¢ pamieci wiozonej karty NC jest automatycznie okreslana i wy-
swietlana. Tak samo graniczne adresy pamieci dla FFS.

Obstuga Funkcje programu moga by¢ wywotywane poprzez pasek menu albo
bezposrednio poprzez otoczke graficzng przy pomocy belek (button). Do
wszystkich akcji jest dostepna pomoc, ktérg mozna wywotac poprzez
menu ,Hilfe / pomoc”.

il

Plik FFS MC Card Mastawienia Pomoc

Katalogi FFS

— Dysl_( twrarcly

— Dysktwardy ——————— [~ Dysk twardy

Systemy FFS [“fis] m

Archiwa | programy obrobki

Y 1 Y 1

aktualny katalog FFS W N_OEM_DIR

Systermy NG [Fabh]

~l
=]

_MN_OERMCUI_OMF 3951 05.08.1936 14:30:26

<{Formatowanie

<Sporzgdz. DIR

€« Zmien plik

< Skasuj plik ‘

Kaomunikat
FFS: parigt razem 2447360
FFS: walna pamiet[%] 81
FFS wolna parigt[Byte] (1952313
FFE: adres startowy Rt

| Zakaoficz

Rysunek 12-1 Otoczka graficzna SINUCOPY-FFS

12-310
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu

12.4 Aktualizacja NC

Wyswietlenie zawartosci karty:
Klikna¢ lewym przyciskiem myszy na obrazie karty NC (menu: NC-
Card/wyswietlenie wersji systemu NC)

Wyswietlenie informaciji z danymi karty i FFS
Klikng¢ prawym przyciskiem myszy na wolnym miejscu (nie belka, nie
obraz, np. po prawej u gory, jak menu NC Card/ID Info).

Strzatek mozna uzywac jak polecen menu:

- Zapisywanie / odczyt systemu NC. Ponizej zapis / odczyt systemu
FFS.

- Kopiowanie plikéw z dysku twardego do systemu FFS.
- Odwrotne kopiowanie plikbw z systemu FFS na dysk twardy.

- tadowanie gotowych systeméw FFS do odwzorowania RAM wzgl.
zapisanie ich.

Pola listowe (eksplorator)

Pola listowe pokazujg po lewej stronie mozliwe do wybrania katalogi
FFS a po prawej zawartos¢ wtasnie wybranego katalogu. Sg one wybie-
rane przez podwajne klikniecie na nazwie katalogu. Przy pomocy przy-
cisku ze ,strzatkg wstecz” nastepuje cofniecie o jedng ptaszczyzne.
Przed naci$nieciem przycisku ,Zmien plik” albo ,Skasuj plik” plik musi
zosta¢ wybrany w prawym polu listowym.

Pole informacyjne po lewej u dotu

Po sformatowaniu systemu FFS jest w polu informacyjnym po lewej
stronie u dotu sygnalizowana sformatowana pamieé¢, wolne miejsce jako
wielkos¢ procentowa i liczba bajtow.

Wskazéwka

Prosze uwzglednié, ze dane w polu informacyjnym sg danymi brutto. Dla
potrzeb zarzgdzania nalezy odjaé ok. 8%.

Rozpoznawanie systemu FFS

Gdy nastepuje start programu z wtozong kartg, rozpoznaje on, czy sys-
tem FFS jest obstugiwany. Jezeli na karcie nie ma parametréw dla ad-

resy startowego i koncowego FFS, wowczas nastepuje propozycja ich

automatycznego jak najlepszego wpisania.

Wskazéwka

Wymiana karty jest rozpoznawana automatycznie. Zawartos¢ karty (FFS)
jest wyswietlana.
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu 11.02

12.4 Aktualizacja NC

Instalacja

Narzedzie: ARCEDIT

Narzedzie: SICARD

12-312

Uruchomi¢ plik ,sinucopy-ffs.exe”

Wprowadzi¢ hasto

Dialog: poda¢ tymczasowy katalog do rozpakowania plikdw
Dialog: poda¢ konfiguracje sprzetu

Dialog: wybra¢ komponenty, ktére majg by¢ zainstalowane
Dialog: poda¢ katalog dla instalaciji

Oprogramowanie jest instalowane

© N o o bk~ w0 DN =2

Komunikat: ,driver installed”

©

Dialog: ,wybierz nazwe foldera programu®

10. Dialog: prosze czyta¢ plik READ ME

11. Dialog: zrestartowanie natychmiast albo pozniej

12. Po zrestartowaniu mozna uzy¢ funkcji SINUCOPY-FFS
To narzedzie jest pomyslane dla ekspertow.

e  Czytanie plikéw archiwalnych

e Kasowanie/wstawianie plikow

e Zmiana plikéw (jezeli dajg sie edytowac)
To narzedzie jest pomyslane dla ekspertow.
e Czytanie i zapisywanie karty NC
e  Duplikowanie karty NC

Wskazéwka

1. PG z SINUCOPY (wersja poprzednia)
Instalacja moze sie nie uda¢, gdy w pliku ,config.sys” jest wpisany ste-
rownik ,cisio-s” i zostanie rozpoznany przy tadowaniu programu: komu-
nikat btedu. Pomoc:

- Skasowac wiersz ,Device ...cisio.exe, cisio.ini”.

- W pliku ,cisio.ini” nalezy w wierszu IRQ=... wpisa¢ wolny numer
przerwania jako liczbe hexa.
Wolny numer przerwania mozna okresli¢ poprzez menu
,Eigenschaften fur System / wtasciwosci systemu” - ,,Gerdteman-
ager / menedzer urzgdzen”.

2. Gdy karta NC z FFS z poprzednig wersjg SINUCOPY jest duplikowana,
system NC (nie czes¢ FFS) jest przenoszony na duplikat.

3. Okreslenie stacji dla urzadzenia OMNI97 moze by¢ dowolnie wybiera-
ne: w menu ,Systemsteuerung/Geratemanager/Laufwerke/OMNI97 /
sterowanie systemu/menedzer urzgdzen/stacje dyskow/OMNI97”
wprowadzcie litere staciji.

Windows NT: w menu ,OmniControl/DrivelLetter” wprowadzcie litere
stacji.
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11.02 12 Wymiana oprogramowania, sprzetu

12.4 Aktualizacja NC

Tool: SINUCOPY Przy pomocy programu SINUCOPY mozna

e zapisywac, duplikowaé i czyta¢ karty NC NCU na PC z aktywnym
slotem PCMCIA i oprogramowaniem systemowym SINUMERIK
(NC). Oznaczenia wersji programéw mogag by¢ wyswietlane (odpo-
wiednio do sygnalizacji wersji starowania SINUMERIK).

e zapisywac i czyta¢ karty PC MMC 100.2 z oprogramowaniem sys-
temowym SINUMERIK (MMC).

e Zapisywac¢ dane NC na NC-Card.

Obstuga Funkcje programu moga by¢ wywotywane poprzez pasek menu albo
bezposrednio poprzez otoczke graficzng przy pomocy belek (button). Do
wszystkich akciji jest pomoc, ktérg mozna wywota¢ poprzez menu ,Hilfe /
pomoc”.

Wskazéwka

Dane NC moga zosta¢ zapisane na NC-Card (od w. opr. 5.1); obstuga
patrz: /BA/ Instrukcja obstugi 840D, Zakres czynnosci obstugowych
"Ustugi".

12.4.5 Wersja oprogramowania 6: warunki brzegowe wymiany oprogramo-

wania

Dla wersji oprogramowania 6 sg do dyspozycji nastepujagce NCU

e NCU571.2

e NCU572.3

e NCU573.3

Przy aktualizacji NC nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych punktow:

1. Jezeli NCU 5xx z w. opr. 5 ma zosta¢ zaktualizowana na w. opr. 6,
réwnoczesnie NCU musi zosta¢ zamieniona na aktualng NCU, do-
stepng dla SW6.

2. Gdy NC-Card wyposazona w w. opr. 6 zostanie wetknieta do wcze-
$niejszego wariantu sprzetowego (np. NCU 572.2), nie nastapi roz-
ruch systemu. Wyswietlacz statusu bedzie miga¢ z czestotliwoscig 0
-1-6.

3. Gdy NC-Card wyposazona w w. opr. 5 zostanie wetknieta do aktual-
nego wariantu sprzetowego (np. NCU 572.3), nie nastgpi rozruch
systemu. Wyswietlacz statusu bedzie migac z czestotliwoscig 0 - 1 -
6.

4. NC-Card jednostki NCU 573.2 wyposazona w w. opr. 5 zostanie
wetknieta do aktualnego wariantu NCU 571.2, nastapi rozruch sys-
temu i bedzie on zdolny do dziatania.
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu 11.02

12.6 Wymiana baterii/wentylatora

12.5 Wymiana sprzetu

Mozecie wymienia¢ wszystkie komponenty mozliwe do zaméwienia poprzez
nr MLFB.

Przed usunieciem komponentu sprzetowego nalezy przeprowadzi¢ zacho-
wanie danych.

Wskazéwka

Zespot konstrukeyjny NCU moze bez utraty danych zosta¢ wyciagniety
z obudowy NCU, poniewaz dane sg buforowane przez kondensator przez
ok. 15 min.

Literatura: - /PHG/ Podrecznik projektowanie 840D
- /PJ1/ Projektowanie 611A/611D
- /BH/ Podrecznik komponentéw obstugi 840D

12.6 Wymiana baterii / wentylatora

Zywotnosé

Wymiana bate-
rii/lwentylatora NC-
CPU

12-314

Ostroznie

Nie nalezy probowac¢ reaktywowac roztadowanych baterii przez pod-
grzewanie albo przy pomocy innych srodkéw. Baterii nie wolno fadowac,
poniewaz moze to spowodowac wyciek albo eksplozje.

W przypadku nie przestrzegania powyzszego moze nastgpic¢ skalecze-
nie albo szkoda rzeczowa.

Na obudowie NCU i MMC 102/103 znajdujg sie buforowane baterig pa-
mieci SRAM i moduty zegarowe. Napiecie buforowania NCU jest nadzo-
rowane przez sterowanie. Po zadziataniu nadzoru bateria musi zostac
wymieniona w ciggu 6 tygodni. Baterie w obudowie NCU mozna wymie-
ni¢ po wytaczeniu sterowania, poniewaz dane sg chronione przez czas
ok. 15 minut.

Zywotno$é uzytej baterii wynosi min. 3 lata.

Panel wsuwany baterii/wentylatora znajduje sie miedzy szynami obwodu
posredniego (patrz rysunek 12-2).

1. Na dolnej stronie panelu wsuwanego znajduje sie zapadka (3), patrz
rys. 12-2. Nacisnijcie zapadke (3) do gory i rownoczes$nie wyciggnij-
cie panel.

2. Usuncie wtyczke baterii przez lekkie naci$niecie zapadek przytrzy-
mujacych na zewnatrz.

3. Woyjmijcie baterie do gory.
Montaz nastepuje w kolejnosci odwrotne;.

Przy montazu baterii przestrzegajcie jej biegunow (2).
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11.02 12 Wymiana oprogramowania, sprzetu
12.6 Wymiana baterii/wentylatora

1) Bateria 2
2) Czerwony kabel (biegun +)

3) Zapadka

4) Wentylator

Rysunek 12-2 Panel wsuwany baterii/wentylatora

Bateria 6FC5 247-0AA18-0AA0
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12 Wymiana oprogramowania, sprzetu 11.02

12.10 Wymiana baterii / wentylatora

Miejsce na notatki
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MMC

13

od wersji oprogra- Tres¢ niniejszego rozdziatu znajdziecie w

mowania 5.2 /IAM/ Instrukcja uruchamiania MMC, IM1 wzgl. IM3
Numer zamdwieniowy: 6FC5 297-5AE20-0AP1.
Instrukcja uruchamiania MMC jest podzielona na 4 ksigzki:

IM1 Funkcje uruchomieniowe dla MMC 100.2
IM3 Funkcje uruchomieniowe dla MMC 103
HE1 Pomoc w edytorze
BE1 Uzupetnienie otoczki graficznej

od w. opr. 6.1 Tres¢ niniejszego rozdziatu znajdziecie w

/IAM/ Instrukcja uruchamiania MMC, IM2 wzgl. IM4
Numer zamowieniowy: 6FC5 297-6AE20-0APOQ.

Instrukcja uruchamiania MMC jest podzielona na 6 ksigzek:

AE1
BE1
HE1
IM2
M4
TX1

Aktualizacje/uzupetnienia

Uzupetnienie otoczki graficznej

Pomoc online

Uruchomienie HMI Embedded
Uruchomienie HMI Advanced
Sporzadzanie tekstéw w jezykach obcych
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Miejsce na notatki
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Rézne 1 4

14.1 Pakiet programowy Tool-Box
14.1.1 Tres¢ Tool-Box

Tres¢ Forma dostawy na dyskietkach 3,5” z
e  programem podstawowym PLC
e selektorem zmiennych NC
e standardowymi danymi maszynowymi

o plikiem Read Me do aktualnej wersji oprogramowania 840D

Potrzebne oprogra- Do transmisji danych jest potrzebne nastgpujace oprogramowanie:
mowanie e program PCIN

e SIMATIC S7 HiStep dla programoéw PLC

Potrzebny sprzet PG i kabel
e  przyrzad do programowania np. PG740 albo PC

e kabel dla V24 PG/PC-NC: 6FX2 002-1AA01-0BFO0
o kabel dla magistrali MPI: 6ES7 901-0BF00-0AAO0

14.1.2 Zastosowanie Tool-Box

Zestawy standardo- Sa zawarte rézne standardowe zestawy danych maszynowych jako
wych danych ma- przyktady.

szynowych e technologia toczenia (2 osie, 1 wrzeciono)

e technologia frezowanie (3 osie liniowe, 1 wrzeciono, 1 0$ obrotowa)
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14 Ro6zne 11.02

14.2 Dostep do danych maszynowych poprzez program obrobki

Zastosowanie Stosujcie zestawy danych jako przykiad konfiguracji. Te zestawy danych
mozecie zmienia¢ odpowiednio do swojego zastosowania przy pomocy
edytora DOS.

Program podstawo- Patrz punkt 6.6
wy PLC

Selektor zmiennych Potrzebny jest Wam NC-Var-Selector do odczytu i zapisu zmiennych
NC NCK.
Literatura: /FB/, P3, Program podstawowy PLC
/LIS/ Listy, Rozdziat zmienne

14.2 Dostep do danych maszynowych poprzez program obrébki

Oznaczenia danych Na MMC jest wyswietlane oznaczenie danych maszynowych. We-
wnetrzny identyfikator danej wymaga dodatkowych oznaczen. Jezeli
dana maszynowa jest zmieniana poprzez zaprogramowanie albo wczy-
tywana poprzez interfejs szeregowy, woéwczas te oznaczenia muszg
zostac¢ jednoczesnie podane.

Zakresy danych $SMM_ Dane pulpitu obstugi
$MN_/$SN_  Ogodlne dane maszynowe / nastawcze
$MA /$SA_ Specyficzne dla osi dane maszynowe / nastawcze
$MD_ Dane maszynowe napedu
Oznaczajg przy tym:  $ zmienna systemowa
dana maszynowa
S dana nastawcza

M,N,C,A,D obszar czesciowy (druga litera)

Dane osi sg adresowane poprzez nazwe osi. Jako nazwy osi mozna
uzy¢ wewnetrznego oznaczenia osi (AX1, AX2 ... AX5) albo oznaczenia
podanego poprzez MD 10000: AX-CONF_NAME_TAB.

Np. $MA JOG_VELO[Y1]=2000

Predkos¢ JOG osi Y1 wynosi 2000 mm/min.

Jezeli tres¢ danej maszynowej to STRING (np. X1) albo warto$¢ hexa
(np. H41), wowczas tre$¢ musi znajdowac sie miedzy ,” (np. ‘X1 albo
‘H41°).

np.: SMN_DRIVE_INVERTER_CODE[0]=‘H14*

Modut VSA 9/18A w miejscu wtykowym napedu 1 magistrali napedu.

Do adresowania réznych tresci danej maszynowej sg konieczne dane
w nawiasach kwadratowych.
np. $MA_FIX_POINT_POS[0,X1]=500.000

Pierwsza pozycja punktu statego osi X1 wynosi 500
(0=1., 1=2., 2=3. itd.)

Przyktady $MN_AUXFU_GROUP_SPEC[2]= ‘H41*
Moment wyprowadzenia funkcji pomocniczych trzeciej grupy

$MN_AXCONF_MACHAX_ NAME_TABI0]= ‘X1°
Nazwa pierwszej osi maszyny to X1

$MA REF_SET_POS[0,X1]=100.00000
Pierwsza warto$¢ punktu odniesienia osi X1 wynosi 100 mm.
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11.02 14 Rozne

14.2 Dostep do danych maszynowych poprzez program obrobki

Przyporzadkowanie specyficznych dla kanatu danych maszynowych:

CHANDATA(1) przyporzadkowanie kanat 1

$MC_CHAN_NAME=‘CHAN1* nazwa kanatu 1

$MC_AXCONF_GEOAX_NAME_TAB[1]=‘Y* nazwa drugiej osi geometrii
wkanale1to Y

R10 = 33,75 R10 kanatu 1
CHANDATA(2) przyporzadkowanie kanat 2
$MC_CHAN_NAME=‘CHAN2* nazwa kanatu 2
R10=96,88 R10 kanatu 2
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14 Ro6zne 11.02

14.2 Dostep do danych maszynowych poprzez program obrobki

Miejsce na notatki
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Skroéty

ASCII

ASUP
BA
BAG
BB
BCD

BHG
BOOTDATEI
BTSS

cC

CcCu

COM

CPU

CTS

DAU
DB

DBB
DBX

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone
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American Standard Code for Information Interchange: amerykan-
ska norma kodéw do wymiany informaciji

Podprogram asynchroniczny
Rodzaj pracy

Grupa rodzajow pracy
Gotowy do pracy

Binary Coded Decimals: liczby dziesietne zakodowane w kodzie
binarnym

Reczny przyrzad obstugowy

Boot-Files: pliki inicjalizacyjne dla SIMODRIVE 611D
Interfejs pulpitu obstugi

Compiler Cycles

Compact Control Unit

Kommunikation

Central Processing Unit: centralna jednostka obliczeniowa

Clear To Send: komunikat gotowosci do nadawania w przypadku
szeregowych interfejsow danych

Przetwornik cyfrowo-analogowy
Modut danych

Bajt modutu danych

Bit modutu danych

SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02
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A Skréty

11.02

DEE
DUE
DPR
DRAM
DRF

DRY
DSR

DW
EFP
EPROM
ETC

FC
FEPROM
FIFO

FRK
FST
FIPO
GEO
GND
GP
HASH

HEX

A- 324

Terminal danych

Urzadzenie do transmisji danych
Dual-Port-Ram

Pamie¢ dynamiczna (nie buforowana

Differential Resolver Function: funkcja réznicowego przetwornika obro-
towego

Dry Run: posuw probny

Data Send Ready:
Komunikat gotowosci do pracy szeregowych interfejsow danych

Stowo danych
Pojedynczy modut peryferyjny (zesp6t PLC-we/wy)
Pamie¢ programowa z programem zapisanym na state

Przycisk ETC > rozszerzenie paska przyciskéw programowanych w tym
samym menu

Funcion Call, modut funkcyjny w PLC
Flash-EPROM: pamie¢ do odczytu i zapisu

First in First Out: pamie¢, ktéra pracuje bez podawania adresu i ktorej
dane sg czytane w takiej kolejnosci, w jakiej zostaty zapisane.

Korekcja promienia frezu

Feed Stop: posuw stop
Interpolator doktadny

Geometria

Signal ground (punkt odniesienia)
Program podstawowy

Jest to metoda programowa zapisu duzej ilosci danych na ograniczonym
obszarze pamieci

Oznaczenie skrétowe liczby szesnastkowej
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11.02 A Skroty

HMI Human Machine Interface: funkcje obstugowe SINUMERIK do
obstugi, programowania i symulacji. Znaczenie HMI jest identycz-
ne z MMC

HSA Naped wrzeciona gtéwnego

HW-Endschalter Sprzetowy wytacznik krancowy

INC Increment: przyrost

INI Dane inicjalizacyjne (Initializing Data)

INTV Zwielokrotnienie wewnetrzne

ISO-Code Specjalny kod tasmy perforowanej, ilos¢ otworéw na znak zawsze
parzysta

JOG Jogging: ustawianie

K1 Kanat 1

Ky Wspodtczynnik wzmocnienia predkosciowego

Ky Przetozenie

K-BUS Magistrala komunikacyjna

LED Light Emitting Diode: dioda elektroluminescencyjna

LMS1 System pomiaru potozenia 1

LMS2 System pomiaru potozenia 2

LPFC Low Priority Frequency Channel

LSB Last significant Bit

MD Dane maszynowe

MDA Manual Data Automatic: wprowadzanie reczne

MMC Human Machine Communication: otoczka graficzna SINUMERIK
dla obstugi, programowania i symulowania

MPF Main Program File: program obrébki NC (program gtéwny)

MPI Multi-Port-Interface: interfejs wielopunktowy

MSTT Pulpit sterowniczy maszyny

NC Numerical Control: sterowanie numeryczne

NCK Numerical Control Kernel: rdzen sterowania numerycznego
z przygotowaniem blokéw, zakresem ruchéw itd.

NCU Numerical Control Unit: modut NC
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A Skroty 11.02

NPFK Kanat czestotliwosciowy o niskim priorytecie

NST Sygnat interfejsowy

NV Przesuniecie punktu zerowego

OB Modut organizacyjny w PLC

P-BUS Magistrala peryferii

PCMCIA Personal Computer Memory Card International Association (nor-
malizacja kart pamieci)

PG Przyrzad do programowania

PLC Programmable Logic Control: sterowanie adaptacyjne

PRT Test programu

RAM Pamie¢ programéw, do odczytu i zapisu

ROV Rapid Override: korekcja na wejsciu

RPA R-Parameter Actice: oznaczenie dla parametrow R

RTS Request To Send: wigczenie czesci wysylajacej, sygnat sterujacy
od szeregowych interfejséw danych

SBL Single Block: blok pojedynczy

SEA Setting Data Active: oznaczenie dla danych nastawczych

SD Dana nastawcza

SK Przycisk programowany

SKP Skip: maskowanie bloku

SLM Silnik liniowy synchroniczny

SPF Sub Program File: podprogram

SRAM Pamie¢ statyczna (buforowana)

SSFK Kompensacja btedu skoku sruby pociggowej

SW-Endschalter
TEA

A- 326

Programowy wytgcznik krancowy

Testing Data Active: oznaczenie dla danych maszynowych
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11.02 A Skroty

TO Tool Offset: korekcja narzedzia

TOA Tool Offset Active: oznaczenie dla korekt narzedzia

VSA Naped posuwu

V24 Interfejs szeregowy (definicja przewodow wymiany miedzy DEE i DUE)
VDI Interfejs miedzy PLC i NC

WKZ Narzedzie

WRK Korekcja promienia narzedzia

WZ Narzedzie

WZK Korekcja narzedzia

WZW Zmiana narzedzia

ZOA Zero Offset Active: oznaczenie dla przesunie¢ punktu zerowego

uC Mikro-Controller
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Miejsce na notatki
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11.02 B Literatura

Literatura B

Dokumentacja ogélna

/BU/ SINUMERIK & SIMODRIVE, Systemy automatyzacyjne dla maszyn obrébko-
wych
Katalog NC 60
Numer zamoéwieniowy: E86060-K4460-A101-B1
Numer zaméwieniowy: E86060-K4460-A101-B1-7600 (angielski)

NKPIl/ Komunikacja przemystowa i urzgdzenia polowe
Katalog IK PI
Numer zamdéwieniowy: E86060-K6710-A101-B2
Numer zaméwieniowy: E86060-K6710-A101-B2-7600 (angielski)

IST7/ SIMATIC
Produkty dla Totally Integrated Automation i Micro Automation
Katalog ST 70
Numer zaméwieniowy: E86060-K4670-A111-A8
Numer zaméwieniowy: E86060-K4670-A111-A8-7600 (angielski)

1z MOTION-CONNECT
Technika potaczen & komponenty systemu dla SIMATIC, SINUMERIK,
MASTERDRIVES i SIMOTION
Katalog NC Z
Numer zamoéwieniowy: E86060-K4490-A001-B1
Numer zaméwieniowy: E86060-K4490-A001-B1-7600 (angielski)

Safety Integrated

Podrecznik zastosowania

Program bezpieczenstwa dla przemystow swiata

Numer zaméwieniowy: 6ZB5000-0AA01-0BAO

Numer zaméwieniowy: 6ZB5000-0AA02-0BA0 (angielski)

Dokumentacja elektroniczna

/ICD1/ System SINUMERIK (Wydanie 03. 04)
DOC ON CD
(z catg dokumentacja SINUMERIK 840D/840Di/810D/802
i SIMODRIVE)

Numer zamoéwieniowy: 6FC5298-7CA00-0AGO
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Dokumentacja uzytkownika

IAUK/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 09.99)
Krétka instrukcja Obstuga AutoTurn
Numer zamowieniowy: 6FC5298-4AA30-0AP2

IAUP/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 02.02)
Instrukcja obstugi Graficzny system programowania AutoTurn
Programowanie / ustawianie
Numer zamoéwieniowy: 6FC5298-4AA40-0AP3

IBA/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 10.00)
Instrukcja obstugi MMC
Numer zamowieniowy: 6FC5298-6AA00-0AP0

/IBAD/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja obstugi HMI Advanced
Numer zamowieniowy: 6FC5298-6AF00-0AP3

IBAH/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja obstugi HT 6
Numer zamoéwieniowy: 6FC5298-0AD60-0AP3

IBAK/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 02.01)
Krotka instrukcja obstugi
Numer zamowieniowy: 6FC5298-6AA10-0AP0

IBAM/ SINUMERIK 810D/840D (Wydanie 08.02)
Obstuga/programowanie ManualTurn
Numer zamdéwieniowy: 6FC5298-6AD00-0AP0

IBAS/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 11.03)
Obstuga/oprogramowanie ShopMill
Numer zamoéwieniowy: 6FC5298-6AD10-0AP2

IBAT/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 06.03)
Obstuga/programowanie ShopTurn
Numer zamowieniowy: 6FC5298-6AD50-0AP2

IBEM/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja obstugi HMI Embedded
Numer zamowieniowy: 6FC5298-6AC00-0AP3

/BNM/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja uzytkownika Cykle pomiarowe
Numer zamoéwieniowy: 6FC5298-6AA70-0AP3

/BTDI/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 04.03)
Motion Control Information System (MCIS)
Podrecznik uzytkownika Tool Data Information
Numer zamdwieniowy: 6FC5297-6AE01-0APO

ICAD/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.02)
Instrukcja obstugi CAD-Reader
Numer zamowieniowy: (jest czescig sktadowg pomocy online)
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IDA/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja diagnostyczna
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AA20-0AP0

IKAM/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 04.01)
Krétka instrukcja ManualTurn
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-5AD40-0AP0

IKAS/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 04.01)
Krétka instrukcja ShopMill
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-5AD30-0AP0

IKAT/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 07.01)
Krotka instrukcja ShopTurn
Numer zamoéwieniowy: 6FC5298-6AF20-0AP0

PG/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja programowania Podstawy
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-7AB00-0AP0

IPGA/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja programowania Przygotowanie pracy
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-7AB10-0AP0

IPGK/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Krotka instrukcja Programowanie
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-7AB30-0AP0

IPGM/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (11.02 Edition)
Programming Guide ISO Milling
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AC20-0BP2

IPGT/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (11.02 Edition)
Programming Guide ISO Turning
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AC10-0BP2

IPGZ/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja programowania Cykle
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-7AB40-0AP0

Pl PCIN 4.4
Software do przesytania danych do/od MMC-Modul
Numer zaméwieniowy: 6FX2060-4AA00-4XB0 (niem., ang., fr.)
Miejsce zamawiania: WK Firth

ISYI SINUMERIK 840Di (Wydanie 02.01)
Przeglad systemu
Numer zaméwieniowy: 6FC5298-6AE40-0AP0
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a) Listy

LIS/

b) Hardware
IASAL/

IAPH2/

IAPH4/

IAPHT7S/

[APH7M/

IAPL6/

IBH/

IBHA/

[EMV/
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Dokumentacja producenta/serwisowa

SINUMERIK 840D/840Di/810D

SIMODRIVE 611D

Listy

Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-7AB70-0AP0

(Wydanie 03.04)

SIMODRIVE (Wydanie 10.03)
Instrukcja projektowania Czes¢ ogdlna dla silnikéw asynchronicznych
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AC62-0AP0

SIMODRIVE
Instrukcja projektowania Silniki asynchroniczne 1PH2
Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AC63-0AP0

(Wydanie 10.03)

SIMODRIVE
Instrukcja projektowania Silniki asynchroniczne 1PH4
Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AC64-0AP0

(Wydanie 10.03)

SIMODRIVE 611
Instrukcja projektowania Silniki asynchroniczne 1PH7
Numer zamdéwieniowy: 6SN1197-0AC66-0AP0

(Wydanie 03.04)

MASTERDRIVES MC (Wydanie 04.04)
Instrukcja projektowania Serwomotory asynchroniczne 1PH7

Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AC65-0AP0

MASTERDRIVES VC/MC (Wydanie 03.04)
Instrukcja projektowania Serwomotory asynchroniczne 1PL6

Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AC67-0AP0O

SINUMERIK 840D840Di//810D
Podrecznik Komponenty obstugi
Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-6AA50-0AP3

(Wydanie 11.03)

SIMODRIVE Sensor (Wydanie 03.03)
Podrecznik uzytkownika (HW) Przetwornik bezwzgledny z Profibus-DP
Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AB10-0YP2

SINUMERIK, SIROTEC, SIMODRIVE (Wydanie 06.99)
Instr. projektowania Wytyczne do budowy wg. zasad toler. elektrom.
Numer zamdwieniowy: 6FC5297-0AD30-0AP1

Aktualng deklaracje zgodnosci znajdziecie w internecie pod
http://www4.ad.siemens.de

Prosze wprowadzi¢ tam nr ident.: 15257461 w polu "Szukanie" (po prawej u

gory) i klikng¢ "go".
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IGHA/ SINUMERIK/ SIMOTION (Wydanie 02.03)
ADI4 - Analogowy interfejs napedu dla 4 osi
Podrecznik urzadzenia
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-0BA01-0AP1

IPFK6/ SIMODRIVE 611, MASTERDRIVES MC (Wydanie 05.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory synchroniczne 1FK6
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AD05-0AP0

IPFK7/ SIMODRIVE 611, MASTERDRIVES MC (Wydanie 01.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory synchroniczne 1FK7
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AD06-0AP0

IPFS6/ MASTERDRIVES MC (Wydanie 07.03
Instrukcja projektowania Serwomotory synchroniczne 1FS6
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AD08-0AP0

IPFT5/ SIMODRIVE 611 (Wydanie 05.03)
Instrukcja projektowania Serwomotory synchroniczne 1FT5
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AD01-0APO

IPFT6/ SIMODRIVE 611, MASTERDRIVES MC (Wydanie 01.04)
Instrukcja projektowania
Serwomotory synchroniczne 1FT6
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AD02-0AP0

IPFU/ SINAMICS, MASTERDRIVES, (Wydanie 09.03)
MICROMASTER
Silniki SIEMOSYN 1FU8
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AC80-0AP0

IPHC/ SINUMERIK 810D (Wydanie 11.02)
Podrecznik Projektowanie (HW)
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AD10-0AP1

/PHD/ SINUMERIK 840D (Wydanie 11.03)
Podrecznik Projektowanie (HW)
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AC10-0AP3

IPJAL/ SIMODRIVE 611, MASTERDRIVES MC (Wydanie 01.04)
Instrukcja projektowania Serwomotory synchroniczne
Czes¢ ogodlna dla silnikow 1FT-/ 1FK
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AD07-0AP1

IPJAS/ SIMODRIVE 611, MASTERDRIVES VC/MC (Wydanie 06.04)
Instrukcja projektowania Serwomotory asynchroniczne
Tresc¢: Czesé ogolna, 1PH2, 1PH4, 1PH7, 1PL6
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AC61-0AP0O

IPJFE/ SIMODRIVE (Wydanie 03.04)
Instrukcja projektowania Silniki synchroniczne do wbudowania 1FE1
Silniki tréjfazowe do napedu wrzecion gtéwnych
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AC00-0AP5

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone A- 333
SINUMERIK 840D Instrukcja uruchomienia (IAD) - wydanie 11.02



A Literatura

11.02

IPJF1/

IPJLM/

PJM2/

IPJTM/

1PJU/

IPKTM

{PMH/

IPMH2/

IPMHS/

IPMS/

/PPH/

IPPM/
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SIMODRIVE (Wydanie 12.02)
Instrukcja montazu Silniki synchr. do wbudow. 1FE1 051.-1FE1 147.
Silniki tréjfazowe do napedu wrzecion gtéwnych

Numer zamowieniowy: 610.43000.02

SIMODRIVE (Wydanie 06.02)
Instrukcja projektowania Silniki liniowe 1FN1, 1FN3

ALL Ogodlnie na temat silnika liniowego

1FN1 Silnik liniowy trojfazowy 1FN1

1FN3 Silnik liniowy trojfazowy 1FN3

CON Technika przytaczeniowa

Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AB70-0AP4

SIMODRIVE 611, MASTERDRIVES MC (Wydanie 03.04)
Instrukcja projektowania dla serwomotoréw synchronicznych

Tres¢: Czes¢ ogdlna, 1FT5, 1FT6, 1FK6, 1FK7, 1FS6

Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AC20-0AP0

SIMODRIVE (Wydanie 05.03)
Instrukcja projektowania  Silniki momentowe do wbudowania 1FW6
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AD00-0AP1

SIMODRIVE 611 (Wydanie 02.03)
Instrukcja projektowania Falowniki
Numer zamdéwieniowy: 6SN1197-0AA00-0AP6

MASTERDRIVES (Wydanie 03.04)
Instrukcja projektowania Kompletne silniki momentowe 1FW3
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AC70-0APO

SIMODRIVE Sensor (Wydanie 07.02)
Instrukcja projektowania/montazu

System pomiaru dla watkéw drazonych SIMAG H

Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AB30-0AP1

SIMODRIVE Sensor (Wydanie 03.04)
Instrukcja projektowania i montazu

System pomiarowy dla watkéw drazonych SIMAG H2

Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AB31-0AP1

SIMODRIVE (Wydanie 12.00)
Instrukcja montazu System pomiarowy dla napedéw wrzecion
gtownych Przetwornik na kole zebatym SIZAG2

Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AB00-0YP3

SIMODRIVE (Wydanie 03.04)
Instrukcja projektowania

Elektrowrzeciono ECO do napedu wrzecion gtéwnych 2SP1

Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AD04-0AP1

SIMODRIVE (Wydanie 12.01)
Instrukcja projektowania Silniki 1PH2/1PH4/1PH7

Silniki asynchroniczne tréjfazowe do napedu wrzecion gtdwnych

Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AC60-0AP0O

SIMODRIVE (Wydanie 11.01)
Instrukcja projektowania

Silniki z watkiem drgzonym do napedu wrzecion gtéwnych 1PM4 i 1PM6
Numer zamdéwieniowy: 6SN1197-0AD03-0AP0
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c) Software

FB1/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Opis dziatania Maszyna podstawowa (czes¢ 1)
(Nizej wymieniono zawarte ksigzki)
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-7AC20-0AP0

A2 Roézne sygnaty interfejsowe

A3 Nadzory osi, zakresy ochrony

B1 Praca z przej$ciem ptynnym, zatrzymanie doktadne i Look Ahead
B2 Przyspieszenie

D1 Diagnostyczne srodki pomocnicze

D2 Programowanie dialogowe

F1 Dosuniecie do oporu sztywnego

G2 Predkosci, systemy wartosci zadanej / rzeczywistej, regulacja

H2 Wyprowadzenie funkcji pomocniczej do PLC

K1 Grupa rodzajéw pracy, kanat, programowanie

K2 Uktady wspoirzednych, typy osi, konfiguracje osi, zblizony do
obrabianego przedmiotu system wartosci rzeczywistych,
zewnetrzne przesuniecie punktu zerowego

K4 Komunikacja

N2 WYLACZENIE AWARYJNE

P1 Osie poprzeczne

P3 Program podstawowy PLC

R1 Bazowanie do punktu odniesienia
S1 Wrzeciona

V1 Posuwy

W1 Korekcja narzedzia

IFB2/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Opis dziatania Funkcje rozszerzajace (czes¢ 2)
tacznie z FM-NC: toczenie, silnik krokowy
(Nizej wymieniono zawarte ksigzki)
Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-7AC30-0AP0
A4 Cyfrowe i analogowe peryferia NCK
B3 Wiele pulpitéw obstugi i NCU
B4 Obstuga poprzez PG/PC

F3 Diagnoza zdalna

HA1 Obstuga reczna i obstuga kétkiem recznym
K3 Kompensacje

K5 Grupy rodzajow pracy (BAG), kanaty, zamiana osi
L1 Magistrala lokalna FM-NC

M1 Transformacja kinematyczna

M5 Pomiar

N3 Zderzaki programowe, sygnaty wytaczajace
N4 Tloczenie i wycinanie

P2 Osie pozycjonowania

P5 Ruch wahliwy

R2 Osie obrotowe

S3 Wrzeciono synchroniczne

S5 Akcje synchroniczne (do wersji oprogr. 3)
S6 Sterowanie silnikiem krokowym

S7 Konfiguracja pamieci

T1 Osie podziatu

W3 Zmiana narzedzia

W4 Szlifowanie
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IFB3/

IFBA/

/[FBAN/

IFBD/
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SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)

Opis dziatania Funkcje specjalne (czesé 3)

(Nizej wymieniono zawarte ksigzki)

Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-7AC80-0AP0

F2  Transformacja 3- dO 5-osiowa

G1  Osie Gantry

G3 Czasy taktowania

K6  Nadzor na tunel w konturze

M3  Sprzezenie osi i ESR (dotychczas wleczenie i sprzezenie wartosci
prowadzacej)

S8  Stata predkos¢ obrotowa obrabianego przedmiotu
przy szlifowaniu bezktowym

S9  Uktad wartosci zadanej (S9)

T3  Sterowanie styczne

TEO Instalacja i uaktywnienie cykli kompilacyjnych

TE1 Regulacja odstepu

TE2 OS$ analogowa

TE3 Sprzezenie predkosé obr. / moment obr. Master-Slave

TE4 Pakiet transformacyjny Handling

TE5 Przetaczenie wartosci zadanej

TE6 Sprzezenie MKS

TE7 Ponowne przytozenie — Retrace Support

TE8 Niezalezne od taktu torowo-synchroniczne wyprowadzenie sygnatu
taczeniowego

V2  Przetwarzanie wyprzedzajgce

w5 Tréjwymiarowa korekcja promienia narzedzia

SIMODRIVE 611D/SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 03.04)

Opis dziatania Funkcje napedowe

(Nizej wymieniono zawarte rozdziaty)

Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AA80-1AP1

DB1 Komunikaty robocze / reakcje alarmowe

DD1 Funkcje diagnostyczne

DD2 Obwdd regulacji predkosci obrotowej

DE1 Rozszerzone funkcje napedowe

DF1  Zezwolenia

DG1 Parametryzowanie przetwornikéw

DM1 Parametry silnika / zespotu przetwornikowego i obliczanie

danych regulatora
DS1  Obwdd regulacji pradu
DU1  Nadzory / ograniczenia

SINUMERIK 840D/SIMODRIVE 611 DIGITAL (Wydanie 02.00)
Opis dziatania ANA-MODUL

Numer zamdéwieniowy: 6SN1197-0AB80-0APO

SINUMERIK 840D (Wydanie 07.99)
Opis dziatania Digitalizacja

Numer zamowieniowy: 6FC5297-4AC50-0AP0

DI1 Uruchomienie

DI2 Skanowanie czujnikiem dotykowym (scancad
scan)

DI3 Skanowanie laserem (scancad laser)

Di4 Sporzadzenie programu frezowania (scancad mill)
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/IFBDM/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 09.03)
Opis dziatania zarzadzania programami NC
Maszyny DNC
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-1AE81-0AP0
/IFBDN/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.03)
Motion Control Information System (MCIS)
Opis dziatania Zarzadzanie programami NC DNC
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-1AE80-0AP0
DN1  DNC Plant/ DNC Cell
DN2 DNC IFC SINUMERIK, przesytanie danych NC poprzez sie¢

IFBFA/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 11.02)
Opis dziatania Dialekty 1ISO dla SINUMERIK
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AE10-0AP3

IFBFE/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 04.03)
Opis dziatania Diagnoza zdalna
Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-0AF00-0AP2
FE1 Diagnoza zdalna ReachOut
FE3  Diagnoza zdalna pcAnywhere

IFBH/ SINUMERIK 840D/840Di/810D
Pakiet programowy HMI (Wydanie 11.02)
Numer zaméwieniowy: (jest czescig skladowa dostawy oprogramowania)

Czest 1 Instrukcja dla uzytkownika
Czes¢ 2 Opis dziatania

IFBH1/ SINUMERIK 840D/840Di/810D
Pakiet programowy HMI (Wydanie 03.03)
ProTool/Pro Option SINUMERIK
Numer zamdwieniowy: (jest czescig sktadowg dostawy oprogramowania)

/FBHL/ SINUMERIK 840D/SIMODRIVE 611 digital (Wydanie 10.03)
Opis dziatania HLA-Modul
Numer zaméwieniowy: 6SN1197-0AB60-0AP3

IFBIC/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 06.03)
Motion Control Information System (MCIS)
Opis dziatania TDI Ident Connection
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-1AEG60-0APO

IFBMA/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 08.02)
Opis dziatania ManualTurn
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AD50-0AP0

IFBO/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 09.01)
Opis dziatania Projektowanie Otoczka graficzna OP 030
(Ponizej wymieniono zawarte rozdziaty)
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AC40-0AP0
BA Instrukcja obstugi

EU Otoczenie rozwojowe (pakiet projektowy)
PSE  Wprowadzenie do projektowania otoczki graficznej
IK Pakiet instalacyjny: aktualizacja oprogramowania
i konfiguracja
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IFBP/ SINUMERIK 840D (Wydanie 03.96)
Opis dziatania Programowanie C-PLC
Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-3AB60-0AP0

IFBR/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 01.04)
Opis dziatania Sprzezenie komputera RPCF SINUMERIK
Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-6AD61-0AP0

NFL Interfejs do technologicznego komputera prowa-
dzacego
NPL Interfejs do PLC/NCK

IFBSI/ SINUMERIK 840D/SIMODRIVE (Wydanie 11.03)

Opis dziatania SINUMERIK Safety Integrated
Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-6AB80-0AP2

IFBSP SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 08.03)
Opis dziatania ShopMill
Numer zamdwieniowy: 6FC5297-6AD80-0AP2

[FBST/ SIMATIC (Wydanie 01.01)

Opis dziatania FM STEPDRIVE/SIMOSTEP
Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AA70-0YP4

IFBSY/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 03.04)
Opis dziatania Akcje synchroniczne
Numer zamowieniowy: 6FC5297-6AD40-0AP2

[FBT/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 03.04)
Opis dziatania ShopTurn
Numer zamdwieniowy: 6FC5297-6AD70-0AP2

IFBTC/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 01.02)
IT-Solutions
Opis dziatania Tool Data Communication SinTDC
Numer zamowieniowy: 6FC5297-5AF30-0AP0

I[FBTD/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 02.01)
IT-Solutions
Opis dziatania Obliczenie zapotrzebowania na narzedzia (SinTDI)
z pomocg Online
Numer zamdéwieniowy: 6FC5297-6AE00-0APO

IFBTP/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 01.03)
Motion Control Information System (MCIS)
Opis dziatania Konserwacja zapobiegawcza TPM
Numer zamowieniowy: Dokument jest czescig skladowa oprogramowania

/FBU/ SIMODRIVE 611 universal/universal E (Wydanie 07.03)
Opis dziatania Komponenty regulacyjne do regulacji predkosci obro-
towej i pozycjonowania
Numer zamowieniowy: 6SN1197-0AB20-0AP8

I[FBU2/ SIMODRIVE 611 universal (Wydanie 04.02)
Instrukcja montazu
(jest dotgczona do kazdego SIMODRIVE 611 universal)

IFBWI/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 11.02)
Opis dziatania Zarzadzanie narzedziami
Numer zamdwieniowy: 6FC5297-6AC60-0AP1
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HBA/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.02)
Podrecznik @Event
Numer zaméwieniowy: 6AU1900-0CL20-0AA0

IHBI/ SINUMERIK 840Di (Wydanie 09.03)

Podrecznik SINUMERIK 840Di
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6AE60-0AP2

/INC/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 06.03)
Opis systemu Narzedzie uruchomieniowe SINUMERIK SinuCOM NC
Numer zaméwieniowy: (czes$¢ sktadowa pomocy Online dla IBN-Tools)

IPGA1/ SINUMERIK 840D840Di//810D (Wydanie 03.04)
Podrecznik listowy Zmienne systemowe
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-7AE10-0APO

IPJE/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 08.01)
Opis dziatania Pakiet projektowy HMI Embedded
Aktualizacja oprogramowania, konfiguracja, instalacja
Numer zaméwieniowy: 6FC5297-6EA10-0APO

IPS/ SINUMERIK 840D/810D (Wydanie 09.03)
Instrukcja projektowania Sktadnia projektowa
Ten dokument jest czescig skladowg dostawy oprogramowania i jest do-
stepny w formacie PDF

/POS1/ SIMODRIVE POSMO A (Wydanie 08.03)
Podrecznik uzytkownika Decentralny silnik pozycjonujacy na
PROFIBUS DP
Numer zaméwieniowy: 6SN2197-0AA00-0AP6

/POS2/ SIMODRIVE POSMO A (Wydanie 05.03)
Instrukcja montazu (jest dotgczona do kazdego POSMO A)

/POS3/ SIMODRIVE POSMO SI/CD/CA (Wydanie 07.03)

Podrecznik uzytkownika Technika decentralnych serwonapedéow
Numer zaméwieniowy: 6SN2197-0AA20-0AP5

/IPOS4/ SIMODRIVE POSMO SI (Wydanie 04.02)
Instrukcja montazu (jest dotgczona do kazdego POSMO SlI)

/POS5/ SIMODRIVE POSMO CD/CA (Wydanie 04.02)
Instrukcja montazu (jest dotagczona do kazdego POSMO CD/CA)

ISTH/ SIMATIC S7-300 (Wydanie 2002)

Podrecznik instalacji Funkcje technologiczne

Numer zaméwieniowy: 6ES7398-8AA03-8AA0

- Podrecznik referencyjny: dane CPU (opis sprzetu)

- Podrecznik referencyjny: dane zespotéw konstrukcyjnych

ISTHT/ SIMATIC S7-300 (Wydanie 03.97)
Podrecznik STEP 7, Wiedza podstawowa, V. 3.1
Numer zaméwieniowy: 6ES7810-4CA02-8AA0

ISTHR/ SIMATIC S7-300 (Wydanie 03.97)
Podreczniki STEP 7, Podreczniki referencyjne, V. 3.1
Numer zaméwieniowy: 6ES7810-4CA02-8AR0
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1STS/ SIMATIC S7-300 (Wydanie 04.02)
Zespot konstrukcyjny pozycjonowania FM 353 dla napedu krokowego
Zamawianie razem z pakietem projektowym

IS7L/ SIMATIC S7-300 (Wydanie 04.02)
Zespot konstrukeyjny pozycjonowania FM 354 dla serwonapedu
Zamawianie razem z pakietem projektowym

ISTM/ SIMATIC S7-300 (Wydanie 01.03)
Wielokrotny zespét konstrukcyjny FM 357 dla
serwonapedow albo napeddw krokowych
Zamawianie razem z pakietem projektowym

ISP/ SIMODRIVE 611-A/611-D
SimoPro 3.1
Program do projektowania napeddw obrabiarek
Numer zaméwieniowy: 6SC6111-6PC00-0AAO
Miejsce zamawiania: WK Firth

d) Urucho-

mienie

IBS/ SIMODRIVE 611 analog (Wydanie 10.00)
Opis Oprogramowanie uruchomieniowe dla modutéw
wrzeciona giéwnego i silnika asynchronicznego wersja 3.20
Numer zamdwieniowy: 6SN1197-0AA30-0AP1

NIAA/ SIMODRIVE 611A (Wydanie 10.00)
Instrukcja uruchomienia
Numer zamoéwieniowy: 6SN1197-0AA60-0AP6

NIAC/ SINUMERIK 810D (Wydanie 11.02)
Instrukcja uruchomienia
(tacznie z opisem oprogramowania uruchomieniowego
SIMODRIVE 611D)
Numer zamdwieniowy: 6FC5297-6AD20-0AP1

/IAD/ SINUMERIK 840D/SIMODRIVE 611D (Wydanie 03.04)
Instrukcja uruchomienia
(tacznie z opisem oprogramowania uruchomieniowego
SIMODRIVE 611D)
Numer zamoéwieniowy: 6FC5297-7AB10-0AP0

NAM/ SINUMERIK 840D/840Di/810D (Wydanie 03.04)
Instrukcja uruchomienia HMI/MMC
Numer zamdwieniowy: 6FC5297-6AE20-0AP3
AE1 Aktualizacje/uzupetnienia
BE1 Uzupetnienie otoczki graficznej
HE1 Pomoc online
IM2 Uruchomienie HMI Embedded
IM4 Uruchomienie HMI Advanced (PCU 50)
X1 Sporzadzanie tekstow w jezykach obcych
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A

Absolutne systemy pomiarowe, parametryza-
cja, 6-122

Adres PHG, 3-64

Adresy magistrali, 3-38, 3-40

Aktualizacja NC, 12-304

Aktualizacja oprogramowania MMC 103 przy
pomocy Windows NT 4.0, 12-303
Aktualizacja oprogramowania, 12-301

Anulowanie w przypadku funkcji pomiarowych,

10-214
Archiwizacja obszarowa, 11-264
Automatyczne nastawienie regulatora, 10-249

B

Backup dysku twardego, 11-279, 11-282
Bazowanie do punktu odniesienia, 6-141
w przypadku przyrostowego systemu po-
miarowego, 6-141
w przyp. znacznikéw odniesienia z kodo-
wanym odstepem, 6-142
Bazowanie w przypadku przetwornikow abso-
lutnych, 6-142
BIOS-Setup, MMC 102/103, 5-84
Bfad przy rozruchu sterowania (NC), 5-82
Brak startu komunikac;ji, 3-39
BTSS - uzytkownicy magistrali, 3-43
BTSS, nastawy, 3-35
BTSS, zasady pracy w sieci, 3-36
Budowa elektryczna, 2-23
Budowa mechaniczna, 2-20
Budowa modutéw VSA/HSA
Budowa ogdlna, 2-23
Budowa, 2-19

Cc

Cofniecie zmian stopni ochrony, 6-91
COM1, 2-24, 2-30

COM2, 2-24, 2-30

Czas nadazania, 10-257

Czestotliwos¢ graniczna przetwornika, 6-151

D

Dane maszynowe HEX, edytor bitéw, 6-88
Dane maszynowe, 6-87, 11-298
obchodzenie sie, 6-89
wprowadzanie, 6-88
Dane nastawcze, 6-87, 11-298

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

obchodzenie sie, 6-89
Dane opcji, 6-87
Dane osi, 6-128
Dane systemowe, 6-99
nastawy podstawowe, 6-99
takty czasowe sterowania, 6-99
Dane wrzeciona, 6-143
Definicja wrzeciona, 6-143
Doktadno$¢ obliczania, 6-101
Dokumentacja, 1-16
Domysine nastawienie jezykéw, 3-70
Dopasowanie przetwornika w przypadku linio-
wych systeméw pomiarowych, 6-121
Dostep do danych maszynowych poprzez pro-
gram obrobki, 14-320
DRAM do zapisywania cykli, 12-307
DRAM, 6-103
Dygitalizacja, budowa komponentéw, 2-32
Dyqgitalizacja, warunki sprzetowe, 2-33

E

Ekranowane przewody sygnatowe, 4-73
Elementy obstugi, 5-76
Ethernet, 2-24, 2-30

F

Filtr maskowania danych maszynowych, 6-92
kryteria wyswietlania, 6-93
nastawienie, 6-92
pionowe przyciski programowane, 6-94
tryb ekspercki, 6-94
uaktywnienie filtra grupowego, 6-93
wybor, 6-92
zapisanie nastawien, 6-95

Filtr maskowania danych maszynowych, prawa

dostepu, 6-93

Filtr wartosci zadanej potozenia, 6-134

Funkcja AM (od w. opr. 3.1), 6-181

Funkcja trace, 10-226
drukowanie grafiki, 10-246
funkcja wyswietlania, 10-232
funkcja plikowa, 10-224
obraz podstawowy, 10-228
obstuga, 10-227
parametry pomiaru, 10-229
przyciski programowane, 10-229
sporzadzenie podkatalogu, 10-245
ustawienia drukarki, 10-246

wybor sygnatu, 10-228
Funkcja U/F, 6-181

indeks - 341
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G

Ghost, 11-279
Granice wprowadzania, 6-101

Identyfikacja potozenia wirnika, 6-165
Instalowanie pakietow jezykowych, 3-71
Interfejs pulpitu obstugi klienta, 3-68
interfejsy, 3-68
taczniki, 3-68
Interfejs pulpitu obstugi klienta, zajete wej-
Scia/wyjscia, 3-39
Interfejs V24, 11-269
Interfejsy, 2-30

J

Jezyk wiodacy, 8-191
Jezyk, przetaczenie, 3-70
Jezyki, 8-191

K

Kierunek ruchu, 6-131
Kolejnos¢ wtaczania, 5-77
Koncepcja stopni ochrony, 6-90
Koncepcja uruchomienia, przykfad, 6-96
Konfiguracja napedu, 2-24
Konfiguracja napedu, 6-112
ustawienie, 6-112
Konfiguracja osi, 6-108
Konfiguracja pamieci, 6-102
rozbudowa pamieci, 6-102
Konfiguracja standardowa, 3-38
Konfiguracja wrzeciona, 6-145
Kontrola wzrokowa, 5-77
Konwersja i przesytanie, k, 8-191

L

Lista alarmow, 8-196
LPT1, 2-24, 2-30

Maskowanie danych maszynowych, 6-94
mbdde.ini, 8-192
Miejsce wtykowe PCI/ISA, 2-24, 2-30
MMC

BTSS, 3-69

ekran, 3-69

jezyk, 3-69

stopnie ochrony, 3-70

Indeks - 342

MMC 100/100.2/101 aktualizacja oprogramo-
wania, 12-302
MMC100/102/103, przytaczenie, 2-31
Modut PLC, 7-185
Modut zasilania/zwrotu energii E/R, 2-21
Moduty funkcyjne, 7-188
MPI, nastawy, 3-35
MPI, zasady pracy w sieci, 3-36
MPI/DP, 2-24, 2-30
MPI/L2-DP, 2-30
MSTT
elementy sygnalizacyjne, 3-66
LED, 3-66
taczniki, 3-66
interfejsy, 3-66
MSTT projektowanie poprzez BTSS, 3-46
MSTT, zajete wejscia/wyjscia, 3-39
Mysz szeregowa, 2-30

N

Nadzér dynamiczny, 6-139
nadzér predkosci, 6-139
Nadzor konturu, 6-139
Nadzér na znak zycia, 7-187
Nadzér pozycjonowania, 6-136
Nadzér predkosci, 6-139
Nadzér przetwornika, 6-139
Napedy, rozruch, 5-83
Narzedzie uruchomieniowe, 5-75, 5-83
analiza Fouriera, 10-208
anulowanie funkcji pomiaru, 10-214
funkcja pomiaru, 10-208, 10-211
funkcja trace, 10-226
osie gantry, 10-225
pomiar charakterystyki czestotliwosciowej,
10-215
test ksztattu kotowego, 10-208
uruchomienie, 10-210
warunki systemowe, 10-209
wymagania programowe, 10-209
wymagania sprzetowe, 10-209
wyprowadzenie analogowe, 10-208
wyswietlenie graficzne, 10-223
Narzedzie uruchomieniowe, instalacja, 10-209
Narzedzie uruchomieniowe, wskazéwki uzyt-
kowe, 10-208
Nastawienia pulpitu obstugi, interfejsy V24, 3-
70
Nastawienie interfejsu pulpitu obstugi klienta,
3-39
Nastawienie MSTT, 3-39
Nastawienie parametréw interfejsu, 3-53
Nastawienie wspétczynnika redukciji, 3-49, 3-
63
Nazwa pliku, budowa, 11-260
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NCU, elementy obstugi, 2-22

NCU, elementy sygnalizacyjne, 5-76

NCU, interfejsy, 2-22

Norton Ghost, 11-279

Numer wrzeciona, 6-143

Numery danych maszynowych w plikach MD,
11-296

0

Obowiazek uzyskania zezwolenia na eksport,
1-16
Obstuga przy zresetowaniu catkowitym PLC, 5-
79
Obszary pamieci, 6-102
Obwody regulaciji, 6-131, 6-134
Obwdd regulacji momentu
parametry pomiaru, 10-215
pomiar, 10-215
Obwadd regulacji potozenia
charakterystyka czestotliwosciowa gtéwna,
10-220
pomiar, 10-220
skok wartosci zadanej, 10-221
wysokos¢ skoku, 10-222
Obwad regulaciji predkosci obrotowej, 6-127
charakterystyka czestotliwosciowa gtéwna,
10-217
charakterystyka czestotliwo$ciowa zakioca-
jaca, 10-217
skok warto$ci zadanej i zakt6cajacej, 10-
218
Opornik hamowania, 2-21
Oprogramowanie, 1-15
Osie dodatkowe, 6-108
Osie Gantry, 10-255
Osie geometryczne, 6-108
Osie maszyny, 6-108
Osie obrotowe, ograniczenia, 6-124
Osie symulacji, 6-130
Osie, 6-108
Ostona z blachy, 2-24, 2-30
0s$
bazowanie do punktu odniesienia, 6-141
dane regulatora potozenia 6-131
dopasowanie predkosci, 6-130
nadzory, 6-136
praca testowa, 9-203
Os liniowa
Z liniatem, 6-121
z przetwornikiem obrotowym na maszynie,
6-120
z przetwornikiem obrotowym na silniku, 6-
119
Os obrotowa

©Siemens AG 2002 Wszelkie prawa zastrzezone

z przetwornikiem obrotowym na maszynie,
6-120

z przetwornikiem obrotowym na silniku, 6-
120

P

Pamiec¢ PLC, 7-186
Pamie¢ RAM

dynamiczna, 6-103

statyczna, 6-104
Parametry GD, znaczenie, 3-54
Parametry napedu dla optymalizaciji, 6-125
Parametryzacja napedu, 6-117

4 zestawy danych silnika, 6-117

silnik obcy, 6-118
Parametryzacja programu PLC, 3-51
Parametryzacja programu podstawowego
PLC, 3-46
Parametryzacja programu podstawowego
PLC, 3-65, 3-58
Parametryzowanie warto$ci rzeczywistych
specyficznych dla osi, 6-115
Parametryzowanie wartosci zadanych specy-
ficznych dla osi, 6-115
PCI, miejsce wtykowe, 2-24, 2-30
PHG

funkcje, 3-56

pliki tekstéw alarmow, 8-194

projektowanie standardowe, 3-58

sygnaty interfejsowe, 3-57

sygnaty wejsciowe, 3-57

wersja oprogramowania, 3-56
Pierwsze uruchomienie, 6-97
PLC

praca cykliczna, 7-187

sygnalizacja stanu, 5-82

zachowanie sie przy rozruchu, 7-187
Plik tekstowy dla tekstéw alarmoéw cykli, 8-196
Plik tekstowy dla tekstéw alarméw PLC, 8-197
Pliki standardowe, 8-192
Pliki tekstow alarmoéw dla MMC 100, 8-190
Pliki tekstow alarmoéw dla MMC 102/103, 8-192
Pliki tekstow alarmow dla PHG, 8-194
Ptaszczyzna kanatu, 6-109
Ptaszczyzna maszyny, 6-108
Ptaszczyzna programowa, 6-109
Pomiar charakterystyki czestotliwosciowej, 10-
215
Pomiar mechaniki, 10-255
Pomiar obwodu regulacji pradu, 10-255
Pomiar obwodu regulacji predkosci obrotowej,
10-216, 10-257
Powigzanie, 3-48, 3-60
Praca cykliczna, 7-187
Praca osi, 5-143

indeks - 343
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Predkosc¢ obrotowa stopnia przektadni, 6-151
Predkosc¢ obrotowa wrzeciona, 6-151
Problemy przy rozruchu, 5-81
Program podstawowy PLC, 7-185
parametryzacja, 7-188
Program uzytkownika PLC, 7-185
Programowe wytaczniki krancowe, 6-137
Projektowanie BHG poprzez BTSS, 3-46
Projektowanie BHG poprzez MPI, 3-47
Projektowanie BHG, 3-53
Przebieg uruchamiania, 5-75
Przedsiewziecia EGB, 4-74
Przedsiewziecia EMV, 4-73
Przedsiewziecia w zakresie eliminacji zakto-
cen, 4-73
Przetaczenia, 5-77
Przetwornik rotacyjny, 6-119
Przetwornik wartosci absolutnej
ponowna kompensacja, 6-123
0 duzym zakresie ruchu, 6-124
ustawienie, 6-122
Przyktad przytaczenia, 2-27
Przyktad: uruchomienie peryferii NCK, 6-153
Przytacze na magistrali BTSS, 3-44
Przytacze na magistrali MPI, 3-45
Przytacze trzyprzewodowe (uktad standardo-
wy), 2-27
Przytacze zasilania sieciowego, 2-25
Przytaczenie BHG, 3-44
Przytaczenie przetwornika, 2-29
Przytaczenie silnika, 2-28
Przyporzadkowanie kanatow wartosci rzeczy-
wistej, 6-115
Przyporzadkowanie kanatéw wartosci zada-
nych, 6-115
Przyporzadkowanie programéw CPU, 3-47
Przyrostowe systemy pomiarowe, parametry-
zacja, 6-119
Przyspieszenie, 6-133
PS/2
klawiatura, 2-24, 2-30
mysz, 2-24, 2-30
Pulpit obstugi MMC 100/102/103, 3-69
Pulpit sterowniczy maszyny, 3-66
rozruch, 5-883

R

Reakcja na numery danych maszynowych, 11-

296

Reakcja na sumy kontrolne wierszy, 11-295
RESET, nastawy systemowe, 6-183

Reczny przyrzad do programowania (PHG), 3-
56

Reczny przyrzad obstugowy (BHG), 3-52
Rodzaje osi, 6-128

Indeks - 344

Rodzaje pracy wrzeciona, 6-143
Rozruch MMC100/102/103, 5-81
Rozruch PCU, 5-80
Rozruch sterowania (NC), 5-82
Rozruch, 5-77

nastawy systemowe, 6-182

S

Samooptymalizacja, 10-251

SDB, 3-60, 3-64

SDB210, 3-51

Silniki liniowe, 1TFN1, 1FN3, 6-155
Skalujgce dane maszynowe, 6-106
Sktadnia dla plikdw tekstéw alarmow, 8-196
Sprzetowe wytaczniki krancowe, 6-137
SRAM, 6-104

SRAM, skasowanie, 12-308

Standardowe adresy magistrali, 3-43

Start programu obrébki, nastawy systemowe,
6-184

Status PLC, 7-187

STEP7 Tools, 3-38

Stopnie ochrony, 6-90

Strimer VALITEK, 11-290

Sumy kontrolne wierszy, 11-295

Sygnaly interfejsowe do przetaczania systemu
pomiarowego, 6-130

System calowy, 6-99

System metryczny, 6-99

T

Teksty alarmoéw, 8-190
Teksty komunikatéw roboczych, 11-262
Teksty komunikatow, 8-190
Test napedu - zgdanie wykonania ruchu, 10-
213
Tool-Box, 14-319
oprogramowanie, 14-319
sprzet, 14-319
zastosowanie, 14-319
Trace, pomiar
parametryzacja, 10-228
uaktywnienie, 10-231

U

Uaktywnienie statusu, 3-50, 3-64
UPLOAD_MD_CHANGES_ONLY, MD 11210,
11-263

Uruchamianie seryjne albo archiwizacja obsza-
rowa, 11-260

Uruchomienie peryferii NCK, 6153
Uruchomienie PLC, 7-185
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Uruchomienie, silnik liniowy, 6-157

USB, 2-24, 2-30

Ustawienie BHG, 3-51

Ustawienie fgcznikéw DIP dla BTSS, 3-53
Ustawienie tgcznikéw DIP dla MPI, 3-52
Uzytkownicy magistrali MPI, 3-43

Vv
VGA, 2-24, 2-30
w

Wariant eksportowy 840D, 1-16
Wariant standardowy 840D, 1-16
Warunki dla pracy testowej, 9-201
Warunki sprzetowe, 3-38, 3-40
Warunki uruchomienia, przetgczenia, 5-77
Wbudowanie dysku twardego jako czesci za-
miennej, 11-288
Wgranie zapisanych danych, 11-279
Wiele jezykdw, 8-191
Wielkosci fizyczne, 6-100
Wielkos¢, obszar DRAM dla cykli, 12-308
Wiaczenie roéznicy potozenia, 6-134
Wigczenie, 5-77
Wprowadzenie obszaru wysytania, 3-49, 3-61
Wprowadzenie zakresu odbioru, 3-49, 3-61
Wrzeciona, 6-108
Wrzeciono
dopasowanie przetwornika, 6-145
dopasowanie warto$ci zadanej, 6-147
nadzory, 6-151
pozycjonowanie, 6-148
predkosci, 6-147
synchronizacja, 6-149
test, 9-205
zestawy parametrow, 6-144
Wspotczynnik KV, 6-131
Wytaczniki krancowe, 9-202
Wymiana baterii, 12-314
Wymiana oprogramowania po w. opr. 6, wa-
runki brzegowe, 12-313
Wymiana sprzetu, 12-314
Wymiana wentylatora, 120314
Wyposazenie, 1-15
Wyprowadzenie analogowe (DAU), 10-248
Wyprowadzenie danych MMC, 11-276
Wyprowadzenie danych napedu, 11-271
Wyprowadzenie danych NC, 11-272
Wyprowadzenie danych PLC, 11-276
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Wyprowadzenie pliku uruchamiania seryjnego,
11-277

Wyprowadzenie programu inicjalizacyjnego,
11-275

Wyswietlenie graficzne, 10-223

Wywotanie Communication, Configuration, 3-
48

Wzmocnienie obwodu, 6-131, 6-132
Wzmocnienie proporcjonalne, 10-256

V4

Zachowanie sie przy anulowaniu wczytywania
MD, 11-296
Zaciski przytagczeniowe SIMODRIVE 611 mo-
dut NE, 2-26
Zaleznos¢ tekstéw alarméw od jezyka, 8-193
Zatadowanie danych archiwizacyjnych, 11-265
Zatadowanie normalizacyjnych danych maszy-
nowych, 6-106
Zatadowanie programu PLC, 7-186
Zatadowanie standardowych danych maszy-
nowych, 6-107
Zamkniecie narzedzia uruchomieniowego, 10-
210
Zapisanie danych

btad przesytania, 11-267

uruchamianie seryjne, 11-264
Zapisanie danych na MMC 102/103, 11-268
Zapisanie danych poprzez MMC100, 11-262
Zapisanie danych poprzez V24 na MMC
102/103, 11-269
Zapisanie plikéw tekstowych, 8-192
Zapisanie zmienionych wartosci, 11-263
Zasilanie 24 V, 2-24, 2-30
Zasilanie nie regulowane UE, 2-21
Zasilanie sieciowe, 2-21
Zastosowanie standardowe, 3-38, 3-40
Zezwolenie

naped, 9-201

0§, 9-201
Zezwolenie na ruch, 10-213
Zmiana definicji stopni ochrony, 6-91
Zmiana parametréw SR, 3-50, 3-63
Zresetowanie catkowite NCK, 5-77
Zresetowanie catkowite PLC, 5-78
Zrestartowanie PLC, 5-79
Zrestartowanie, 6-116, 7-187
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Safety
SINUMERIK SINUMERIK Integrated SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
8400/810D 840D/840Di/ Applikations 8400/8100/ 8400/840D1 B840D/840Di B840D/840Di
810D/ handbuch FM-NC i&l 0D 810D ‘ 810D
Materiat Katalog Safety AutoTurn Instrukcja Instrukcja Instr. obst. *)
reklamowy nr zamoéw. NC 60*) integrated - Krétka instrukcja  obstugi diagnozowania *) - Krotka instr.
Podrecznik - Programowanie/ - HT 6 - HMI Embedded

zastosowania

| Dokumentacja uzytkownika |

/ustawianie

- HMI Advanced
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37 N Ty 35 3% 2

| SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK: l SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK |

| |840D/840Di E 8400/810D B840Di | | ‘ 8400/8400i B840D/8100 B400/84001/] i

|-8‘IOD | | | | B10D 810D |

f | (I [ E— |
nstr. programow. Instr. obstugi Przeglad systemu Projektowanie Komponenty Opis dziatania Opis dziatania
- Krotka instrukcja - ManualTurn (HW) *) obstugi - Manual Turn Akcje

- Podstawy *) - Kr. instr. ManualT. -810D (HW) %) - ShopMill synchroniczne
- Przyg. pracy. *) - ShopMill - 840D - ShopTurn

- Cykle - Kr. instr. ShopMill

- Cykle pomiarowe - ShopTurn

- ISO Turning/Milling - Kr. instr. ShopTurn
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SINUMERIK |
SIMODRIVE SINUMERIK SINUMERIK | SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK
611D | |8400D/840Di 840D/840Di{ | 8400D/810D IMODJ‘MOD 840D/810D
| 840D/810D 810D 810D | |
L ‘ i' | ' i
Opis dziatania Opis dziatania Opis dziatania Pakiet projektowy Opis dziatania MCIS

Funkcja

- Masz. podstaw. *) Zarzadzanie

napedowa

- Funkcje rozszerz.
- Funkcje specj.

narzedziami

HMI Embedded

Projektowanie

otoczki obstugowe;j

- Sprzezenie z komputerem
- Zapotrzeb. na narzedzia

OP 030

- Zarzadzanie danymi NC
- Tool Data Communication
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MOTION
SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK SINUMERIK CONTROL
SIMODRIVE SINUMERIK SIMODRIVE SIMODRIVE SIMODRIVE SIMODRIVE SYSTEMS
400 8400/8400i0 840D B40D
840 810D 611D 611D
6110 [
Opis dziatania Opis dziatania Instr. urucham. *) - Listy *) Opis dziatania Opis dziatania Wytyczne dot.
SINUMERIK Dygitalizacja - 810D - Listy zmiennych Silnik liniowy - Modut hydr. toleranciji
Safety Integrated - 840D/611D systemowych - Modut anal. elektromagn.
- HMI

[ Dokumentacja elektroniczna ]

SINUMERIK
SIMODRIVE

|2a0Di8a0Di |

| 810D
| 611, Molaren
DOC ONCD *)
System SINUMERIK

*) Zalecany minimalny zakres dokumentagc;ji
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