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WYTYCZNE DOTYCZACE OBROBKI WIOROWEJ TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

o ome TOCZENIE
- kat przytozenia ()
Y - kat natardia (°) t L .
X -kat nastawienia (°) O
- kat wierzchotkowy (0) LY/
S - posuw (mm/obrét) |
t - skok zeba (mm) |
V - predkos¢ cigcia (m/min) b J

Materiat a % \ t a v X v S &

min.  max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.

PA 6G 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 6G MO 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 0,5 5 15
PA 6G HS 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 6G ESD90 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 6G OL 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 6G-PLUS 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 6G GLIDE 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 01 0,5 5 15
PA6G GLIDE-plus 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA6 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 6 MO 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 6 GC 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 6 GF30 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PA 6 ESD60 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
SUSTAVACU6GF15 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PA 66 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 66 MO 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA66 W 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 66 PE 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 66 GF30 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 01 0,5 6 6
PA 12 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 12 MO 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
PA 12 GF30 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PA 46 20 30 2 5 40 100 3 8 6 10 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 15
POM-H 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 0,1 04 5 10
POM-H AF 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 0,1 0,4 5 10
POM-C 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 0,1 04 5 10
POM-CTF 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 0,1 04 5 10
POM-C GF25 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
POM-C ESD60 2 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 0,1 04 5 10
POM-C ESD90 20 30 0 5 40 100 2 5 6 8 0 5 45 60 300 600 0,1 04 5 10
PC 15 30 5 8 30 80 3 8 5 10 6 8 45 60 250 300 01 0,5 8 10
PC GF20 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PET 15 30 5 8 40 100 3 8 5 10 0 5 45 60 300 400 0,2 04 5 10
PETTF 15 30 5 8 40 100 3 8 5 10 0 5 45 60 300 400 0,2 04 5 10
PBT 15 30 5 8 40 100 3 8 5 10 0 5 45 60 300 400 0,2 04 5 10
ABS 15 30 0 5 30 100 2 8 5 15 25 30 45 60 200 500 0,2 0,5 8 12
PPE 15 30 0 5 30 100 2 8 5 15 25 30 45 60 200 500 0,2 0,5 8 12
PPE GF30 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PVDF 20 30 5 8 40 100 2 5 6 8 5 8 45 60 150 500 0,1 03 10 16
PEEK 15 30 0 5 30 100 3 5 6 8 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 10
PEEK MG 15 30 0 5 30 100 3 5 6 8 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 10
PEEK Mod. 15 30 0 5 30 100 3 5 6 8 0 5 45 60 250 500 0,1 0,5 5 10
PEEK CF30 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PEEK GF30 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PSU 15 30 0 4 30 80 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 0,1 03 3 10
PES 15 30 0 4 30 80 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 0,1 03 3 10
PPSU 15 30 0 4 30 80 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 0,1 03 3 10
PEI 15 30 0 4 30 80 2 5 6 8 2 8 45 60 350 400 0,1 03 3 10
PEI GF30 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PPS 15 30 0 5 500 800 3 5 6 8 0 5 45 60 350 400 0,1 03 5 10
PPS GF40 15 30 10 15 30 100 3 5 6 8 2 8 45 60 150 200 0,1 0,5 6 6
PPS Mod. 15 30 0 5 500 800 3 5 6 8 0 5 45 60 350 400 0,1 03 5 10
PTFE 20 30 5 8 300 - 2 5 5 12 5 10 - - 150 - 0,1 03 10 16

Wszystkie podane wielkosci parametréw sa wartosciami srednimi ustalonymi w drodze wielu pomiaréw i odpowiadajg dzisiejszemu stanowi wiedzy. Wartoéci te moga stuzyc¢ jedynie jako informacja pomocna przy doborze parametréw obrébki danego
tworzywa, a kazdy Uzytkownik jest zobowigzany do samodzielnego ich doboru na podstawie przeprowadzonych we wtasnym zakresie préb na elementach o zadanych przez Uzytkownika wymiarach oraz przy zastosowaniu bedacych w jego dyspozycji
narzedzi i urzadzen. W zwigzku z powyzszym Plastics Group nie ponosi odpowiedzialnosci prawnej i nie gwarantuje tym samym wartosci okreslonych parametréw i ich przydatnosci dla konkretnego procesu obrébczego.

. Ceny netto. Niniejszy cennik nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Art. 66 Par. 1 Kodeksu Cywilnego.
www.plastlcs.pl 121 Plastics Group Sp. 7 0.0. zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany cen, poprzednie cenniki traca waznos¢.



SZCZEGOLNE ZASADY OBROBKI TWORZYW
° pita ramowa lub tasmowa
e narzedzia z weglikéw spiekanych
° zalecana ostroznosc przy stosowaniu chtodziwa
y 80°C
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min. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.

9% 10 2 50 150 01 03 10 0 5 15 250 500 X ® ® ®&®

9% 10 2 50 150 01 03 10 2 5 15 250 500 ®X® ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 2 5 15 250 500 ®X} ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 0 5 15 250 500 ® ® ®

% 10 0 50 150 01 03 10 0 5 15 50 50 ® ® ® ®

% 10 0 50 150 01 03 10 2 5 15 250 500 ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 0 5 15 20 500 ® ® ® ® ®

% 10 0 50 150 01 03 10 2 5 15 250 500 ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 0 5 15 20 500 ®} ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 0 5 15 20 500 X} ® ® ®

% 10 0 50 150 01 03 10 2 5 15 250 500 ® ® ®

120 5 10 8 100 01 03 15 30 6 10 8 500 ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 0 5 15 250 500 ® ® ®

120 5 10 % 100 01 03 15 30 6 10 % 500 ® ® ®

% 10 0 50 150 01 03 10 2 5 15 250 500 ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 0 5 15 250 500 ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 2 5 15 20 500 ® ® ®

% 10 Pl 50 150 01 03 10 2 5 15 250 500 ® ® ®

120 5 10 % 100 01 03 15 30 6 10 % 500 ® ® &

% 10 2 50 150 01 03 10 2 5 15 20 500 ® ® ®

% 10 2 50 150 01 03 10 2 5 15 250 500 ® ® ®

120 5 10 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 ® ® &

% 10 0 50 150 01 03 10 0 5 15 250 500 ®

% 15 30 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 ® ® ®

% 15 30 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 ® ®

% 15 30 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 ®

% 15 30 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 ®

120 5 10 8 100 01 03 15 30 6 10 8 500 ® ® ®

% 1 30 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 ®

% 15 30 50 200 01 03 5 15 5 15 250 500 ®

% 10 0 50 100 02 03 10 0 5 15 300 500 ® ®
120 5 10 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 ® ® ® ® &
% 10 Pl 50 100 02 03 5 15 5 15 300 500 ®

% 10 0 50 100 02 03 5 15 5 15 300 500 ®

% 10 2 50 100 02 03 5 15 5 15 300 500 ®

% 10 30 50 200 02 03 5 10 0 10 300 500 ® ® ®

% 10 30 50 200 02 03 5 10 0 10 300 500 ® ®
120 5 10 80 100 01 03 15 30 6 10 8 500 ® ® ® ®
130 5 0 150 200 01 03 5 15 5 15 250 500 ®

% 10 30 50 200 01 03 5 15 6 10 250 500 ®

% 10 30 50 200 01 03 5 15 6 10 250 500 ®

% 10 30 50 200 01 03 5 15 6 10 250 500 ®

120 5 10 8 100 01 03 15 30 6 10 8 500 ® ® &

120 5 10 8 100 01 03 15 30 6 10 8 500 ® ® ®

9% 10 2 2 8 01 03 2 10 1 5 250 500 ® ®
% 10 0 0 8 01 03 2 10 1 5 250 500 ® ®
% 10 2 Pl 8 01 03 2 10 1 5 250 500 ® ®
% 10 0 0 8 01 03 2 10 1 5 250 500 ® ®
120 5 10 8 100 01 03 15 30 6 10 8 500 ® ® ® &
% 10 30 50 200 01 03 5 15 6 10 250 500 ®

120 5 10 80 100 01 03 15 30 6 10 80 500 ® ® ®

% 10 30 50 200 01 03 5 15 6 10 250 500 ®

150 5 0 110 130 01 03 10 2 5 0 - 800 ®

Ceny netto. Niniejszy cennik nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Art. 66 Par. T Kodeksu Cywilnego. .
Plastics Group Sp. z 0.0. zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany cen, poprzednie cenniki tracg waznosc. 122 www.plastlcs.pl



