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A, DANE OGDINE

1. Opis obrabiarkl rys. 01

Wiertarka stolowa typu W3=15 preeznacegona jest d- wiercenis
dokladnych otwordw ¢ érednicy do 15 mm. Wiertarke nalegy
ustawié na stole drewnianym lub meteslowym o nalezytych wy-—
misrach i sztywnodci. Wiertarka WS-15 sklada sie 2 korpusu

A wpasowanego na kolumne B prsymosowang do stolu wiertarki,
S5té1 wiertarki C przykreca sig do podstawy za pomocag 4 &rub,
na ktorej wlertarka Jest ustawlona, Z tylu kolumny do kor-
pusu przykrgcony jest silnik elektryecsny D. Silnik ten na-
rgdza wrzeciono za posrednictwem pasa klinowego, opletego

na dwich cezterostopniowych kolach pasowych /klinowych/.
Dzigkli temu wrzeciono posieda cztery rdéizne predkodeci obro-
towe. Pas kllnowy napinany Jest napreseczem. Przez to latwe
Jjest prezekladanie Jego dle smiany predkofel obrotowe] wrze-
clona, Przektadnia pasowa z naprelacgem oslonieta jest osilo-
ng . Wrzeciono otrzymuje posuw reczny preez pokrocenie
reko jedci /70/ ramienne ), zakoriczone) gaiks kulistg. Heko-
Jesé t3 moZna ustawié w wygodne] pogzyeji, w kazdym pologe-
niu wrzeeiona 1 sprzegngé z mechanizmem posuwowym przez
gakreoanie rgkojeseci krzyZowe ] /55a8/. Wiertlo wycofuje aie
z wywlerconego oitworn samoczynnie dzieki urzadszeniu spresy-
nowemu podnosggcemu wrzeciono 1 jego tuleje do géry pe zwol-
nieniu nacisku rekl na rekojeéé ramienng 70. Speejalne
urzgdzenie zderzakowe pozwala na wiercenie otworédw o dokiad-
nej gigbokosei do 0,02 mm, Urzgdzenie to sprzega sie z me—
chanizmem posuwowym przez pokrecenle rekojeéei krzyzowe]
55b, Korpus A moina unosié 1 opuszczeé wzdlusz kolumny B
przez pokrecenie kdélka reeznego B85 po zlusowaniu gacisku 103,
po cdoiggnigein klina, Mozna réwnie2 przekrecidé korpus na
okoto kolumny B wyprowadza jac wrzeciono znad obszaru storu C.

Rysowal: Opracowal: Sprawdsil: Zatwierdzil: gtr. S
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W ocelu ustelenia korpusu w sgdanym poloseniu zaciskae slg

.rekojedd 103. Dslekl temu moiliwe Jest na wiertaroe WS=15

wiercenie otwordw w przedmiotach o wigksze] wysokoscl. W
normalnym potoseniu ponad stolem C, korpus A, ustewlony
Jjest prgy pomocy zatrsasku spreiynowego 99 1 samocowany
reko jesela 103. Pasek klinowy napedu wrzeciona naprgsa sig
przez pokrecenie rekojedel krzyzowe) 49, Na gérne] powle-
rzohnl stolu C wiertarki snajdujg sig¢ rowki teowe dla sa-
mocowania przyrzaddéw wiertniczych. REowek teowy 2 boku stciu she
zy do zamoocowania listwy lub kgtowniks dla dokiladnege wier-
cenia prgy wykonywaniu preyrsgdéw. Dzigki proste) 1 nie =
skomplikowane j konstruke ji wlertarka WS5-15 posiada duig
sprawnosé 1 jest latws w obsludze, '

2. Wlelkofol chergkterystyczne

Najwieksga érednics wiercenia 15 mm
Najwieksza glebokodé wiercenia 90 mm
Na jwiekszy posuw plonowy po kolumnie 180 mm

Gnlaedo stogkowe w koficdwoe wrzeclions
Morse ‘g Nr 2
4 predkoscl obrotowe wrzeolona 3600, 1800,

950, 460

Moc silniks napedowego 0,6 kW
Ilosé obrotdéw silnika 1410
Cigzar wiertarki g silnikiem 132

3. 0Ogélne prrepisy odbioru obrabiarki i transportu
Jdel] na mie jace pracy

Obrabiarke tremsportuje sig w klestce. Powinna ona byé prezy-
moot®ans do sah umocowanyech w dnie kletki. Sama obrablarks

Bysowals Opracowal: :Sprawdzilg Zatwierdzil: 5tr. 6
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jest podstemplowana w swej gdrne] omgdol do bokdéw klatkl oo
uniemogliwia usskodsenis obrabiarki. Na bokaoh klatki powin-
ny byé napisy "géra™, "nle preewracad®. Do wssystkioch tyoch
napiséw traebs sig sastosowaé w czasie transportu.

4. Sposéb wypskowanie i transportu na miejsce pracy

Po stwierdseniu, #e klatke nie Jest usskodzona moéns preystg-
pié do wypakowania obrablarkl posostawiajgc jg na samych bel-
kach dla tatwie Jsgego transportu na mie jsce praoy. Transport
winien sie odbywad ostroénie bez silnyoch wstrsgedw, ktdére
moggy spowodowaé uszkodzenia ozedol wysiajgoyech lub nawet oca-
lej obrabiarki.

5 Sposéb odbioru obrablarki

Po rospakowaniu obrablarki naleiy sprawdgid zawartoddé wg
preesylkli, a braki wiglednie uszkodgenia, ktére nastaplly w
czasie transportu do Zakiadu, stwierdzl¢ komisy jnie 1 spo=-
readrony protoksél preeslad do warsztatu produku jgcego dang
obrablarke.

6. Ustawienie obrabiarki

Konstrukoja stolu lub immej podstawy pod wiertarke musi byé
golidne § budowy gwarantujgoe) prace bee wstrzgsdw 1 drged.
Stanowisko praey winno byé szaopatrsone w rynne 1 sbiornik
dla odplywu plymu chlodzgeoego. Jesll bedzie wiertarks usta-
wviona na stole lub plyole, ewentusinie na siuple czy decia-
nie, ustalié wygodne mie jsce na podlgosenie masezyny do sie-
0i elektryosne) 1 Jjej uziemienis. Po ustawleniu maszyny na
mie jscu i Jej wypoziomowsniu w dwbeh plaszczyznach przy po-

Eysowal: Opracowal: Sprawdzil: Zatwierdzil:
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acay posiommnioy, preykrecemy jg 4 Srubami, dla ktéryoh ag
preewideiane otwory w podstawle wlertarki. Po skreoceniu nale=
&y aprawdsid ustawienie.

7. Uruchomienie

Prged uruchomieniem wiertarki nalegy ooxydeld swiltons semet-
kg ® bensynie ozegéol metelows. Po cczysszcseniu naleiy spraw-
dsdé, omy wrzeolono obraca si¢ réwnomiernie, osy pasak napg-
deajgoy kolo pasowe na wrsecionie jest dostatecsznie napiety.
Naleiy sprawdsidé ozy korpus wierterki po swolnieniu szaoisku
preesuwe sig po kolummie Jak rdéwnie2 prace sscisiu, Sprawdeid
oofanie oig¢ samooczynne fulei wrzeolonowe) ku gérsze po zwol -
nleniu reke jeési od nacisku reki. Po wykonaniu tych czynnodel
1 stwierdzeniu gotowodel maszyny do presey nsleiy podlgogyé do
fleol elekirycene j gamontowaé beeplecsniki ‘i wylgoesnik waloo-
wy, oraz usiemié korpus wiertarki ze wrzglgdu ns bezpieosedstwo
pracy. Nelasgy stwierdeié prawidlowesé precy siloike jek réw-
nie2 pewnosdd wlgosanie 1 wylgossnia, orez prawidlowoééd obro =
téw wrsecions. Csynnofcl powtarzaé wielokrotnie wlgesajge 1L
wylgezajage wisrtarke.

B, OPIS KONSTRUKCJI I ZASADY DZIALANIA
OBSZUGA I WYTYCZNE BEZPIBCZENSTWA PRACY

1. Wrgeclono

Wreeciono wiertarki WS=15 posiada gnieszdo stozkowe Morse ‘s
Nr 2, Jak rdéwnieg otwdr popreecezny dle klina. Otwér ten silu=
gy do wrbijania'klinnm wiertel i ohwytéw stotkowych jak réw=
niesz tulel redukey Jnyoh. Wrzeclono ulodyskowans Jest w tulei
3y ktéra nadaje preesuw osiowy. Dolna ozedé osadsona jJest w
totysku promieniowym 6205 1 w Xo&ysku oporowym 51205, ktére
przencsl sile podozas wiercenia. Iuz Yotkysk, ktéry zwickezas

Rysowal: Opracowal: Sprawdzil; Zatwierdedl: atr, 8
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sig w miare rozregulowania sieg tych loiysk kasujemy prses
dokrgoenie nakretlki Nr 419. Nakretka ta Jest sabezpieczona
prreciwnakretka Nr 12. W nakretce 11 znajdujgq sie¢ dwa rowki
uszoze’nlajgoe, ktére napeinia sie smarem stalym. Podkiadka
10 sgbegplecza przed obecieraniem sie ruchomego pleréoienis
tosyska oporowego o nleruchomy plerdoier lofyska kulkowego
premieniowego. Srofdkowa cgeéé wrzeolora obraca sis w promie-
niowym loiysku kulkowym 6004, ktére osadsone jesi w tulel
wrzeolonows ) Nr 3. Logysko to oprées sily promieniowe ) riw-
nied preyjmuje sile osiowg ciesaru wrzeciona jak réwniez o-—
sadgonege w nim narzgdgia. Powats jgoy luz w tym 2otysku ks-
snje sie prsy pomooy nskrgtki 1 przeciwnakretki Nr 7, kté-
re sg nakrqoone na nagwintowsmg czqéé wrseciona. Ne gérme
czgécl wrzeciona nafrezowane sg dwa rowki podiudne; w kté-—
rych prrzesuwajg sle w ruchu pionowym kliny wpasowene w sa =
bierek’ Hr 23, Jednoczednie smabierak Nr 23 poéredniczy w
przeniesieniu ruchu obrotowego & kola pasowego 17 na wrze =
eiono. Obraca sig on w dwéoh losyskech kulkowych 6205,
Wrzeelono posiads cstery résne predkosel obrotowe, dzigki
ozterostopniowe ] przekiadni pasowe j. Przekiadnia sklada sie
gz dwéch csterostopniowyeh két pesowyeh /klinowyeh/ 17 1 442
osadzonych na wale silniks napedowego 1 tulei, paske klino-
wego 13 x 3 x 1250 1 napretacza paska.

2. Tuleja wrzeclonowa i mechanlzm do samocsynnego

rzesuwania jej do gé a. 02, 0

Tule ja wrzecionowa 3 csadzona jest preesuwnie w otworze kor-
pusu wrzeoiennika. Zadaniem Jej Jest nadanle ruchu posuwowe-
go ulofyskowansnu wewngire wrzecionu 2.

Klin Nr 43, po ktérym slizga sie rowek tulel wrzeclomowe j
ogranicza przesuw oslowy tulei jak réwniez uniemozliwia Jej

Rrsc?nlz Opracowal: Sprawdzil: Zetwierdeil: str. §
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obrét. ¥ wewngtrz tulel wrzeclonowe] snajduje sig tule je
dystansowa 8.

Ke tulei wrzecionowej nacleta Jest sebatka, ktérg prsesuwa
koko zebate 65. Na walku tego koZa nacigte Jjest kolo zgba-
te 54, Iktére sasebla siq = zqbatksg na welku 53. Spresyna 52
oiénie na walek prZesuwajao go w dél. Zebatka walka 53 obrs-
ca kolo zgbate 54 1 kolo 65, ktére przesuwa tuleje wrzeoclo-
nowg 3 do géry. Cdy zwolnimy nacisk reki na rekojeédé 70,
tule ja wrzecionows pod dsislaniem spresyny 52 szybke cofas
glg do gdéry, a udersenie je] amortysuje podkladka skérsana
Hr 60 rys. O4. Naplgole spreiéyny 52 modna regulowaé prsy po=
moay wkretu 51. '

3. Mechanism posuwu wrgeciona. Rys.03

Koto zebate 65'przauuwquue sgbatkg tulei wrzeecionows] sa-
kotkowsne jest na walkun 54. Jednoczesnie na walku tym necieg-
te =5 Zeby stanowigoe kolo sgtabe zazebiaigee sie E gebatky
na walku 53. Walek posuwowy 54 ulotyskowany Jjest w dwéeh
lozyskeoh 6204, Przez dokrecanie nakretkl 68 jest mosliwogd
kagowsnia luzéw w prawya /pastregc od strony obsiugi/ Zotyskw
kulkowym. Na prawym kodou walke 54 csadeona Jest tarcss 59
gprezggia Hirtha., Drugs czedd tege spreggla stanowl pilast 69.
W celu dogodnego ustawlienia rekojedcl 70 odkrges sig reko=
Jeéé krzysows 55, wyzebla plaste 69 1 obraca Jg o #adany kat
po czym znmowu wzebila i sakrece reko Jedd 55.

Ereslil: Opracowal: Sprewdzils Zatwierdzil: Nt 40
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Tech. Ruchowam

4. Ursgdsenie sdersakowe dll'dnklndnggg
preesuwu wrseciona. Rys. 03 i1 04

Na lewym koldou walkse posuwowego 54 osadgons Jest tarceza
spreggla 59, ktéra sszebia sie £ drugg taroszg esdersakowg 56,
Przy obroolie walka 54 w lewo tuleja wrzeclonows vraz z wrze-—
cionem prsesuwa sig w ddl., Jednocsednie z walkiem obraca sig
taroze sderzakowa 56 af do oparcie o leb Aruby nastawose] 74.
Dalssy obrdét walka 54 jest wéwosas niemoflliwy. Oparcie zde-
rgake jest widocezne 1 wycszuwalne na regkojesoel 70. Oble tar-
eze sprsegls zacisks sie przes obrét rekojesecl krayitowe] 55b.
Jednoozednie napine sie spreiyna 60 znajdujgca sie migdsy
tyml tarczami. Przez odkrgcenie rekojedel 55b powoduje =ig
odepchnigoie tarczy 56 /zewnetrezme)/ przez spresyne 58 1
motna swobodnie obracaé walklem 54, 8 urzgdgenie zderszakowe
jest wylgczone 1 tym samym dlugoéé presesuwu tulei wrzeecio -
nowe] wraz & wrzecionem jak réwniez kat pokrgoenies tego wal-
ks swlieksza sie.

5. HNastawienie wiertarki ne dokZasdne wiercenie

Po wyzqbleniu sprsggla obraca sig¢ rgko jefclg ramienng 70 do
chwili dotknigecia ostrszem wiertla do powlerschni, w ktdre}
ma byé wiercony otwér /wiertarka powinna byé wylgozons,
wiertZo nieruchome/ wtedy przesuws sig beben skalowy 61 tak
aby Jego kresks zerowa stangle ns przedluZeniu kreskl na -
oletej na knrpﬁlia wrzeclennliks, nastepnie wrzeclomo cofa
sie w celu wyjecia przedmiotu spod wiertla. Teraz preesuwa
sie wrzeciono w dé% do chwili kiedy ne przediuzeniu kreski
na korpusie stanie kreska na bgbnie skalowym 61 odpowisda jg-
ca ggdanej glegbokosol wiercenia,

Kredlils Opracowal: Sprawdzil: Zatwlerdzils
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Tarcsa 56 obraca sig tak aby jak mnajblise) mnalasla sisg Iba
gériby nastawoze] 74 i makreos sig rekojeéé 55a powodujgo sa-
sebienie aprsqgla. Nastgpnie pokreca sig frubg nastawozg 74
do chwili dotknigcle Jje] 1ba do terczy sdersakowe] 56 1 unie-
ruchamia Jjq prsez pokrgoenie druby zeaciskowe] 72. Nastepnle
cofa sig wreeclono do géry, podkimda wisrcony preedmiot 1
wiercli do chwili oparcis terczy mderszakowe] 56 o Xeb Aruby
nastawoze j. Na bebmie skalowym 61 jedns podszialka skali od-
powiada prezesunigeiu wrzeciona o 1 mm. Beben ten dooiskany
Jest przez spreiyng 60 do plerfcienia oporowego 62, spreiyna
obraca sie ragem z tym plersoleniem i walkiem 54 wskutek
tarcia miqdlj tyml elementami. Na érubie nastawcze] 74 naoig-
te Jest rownies skala, Jjedna je] podszialke cdpowiada prsesue
nigoiu wrseciona o 0,02 mm. Na obsadsie 75 nsolgoia jJest kres-
ka wegledem ktdére] obraca sle skala. Regulujge kat obrotu
tarcey zderszakowe] 56 przy pomocy 4ruby nastawozej 74 mofna
oslggngé dokladnofé glgbokofel wiearsenia do 0,02 mm,

6. Mechanigm podnoszenis wrgeciemmika i jego obrot:n
na okolo kolumny. Rys. 04 1 0,3

Korpus wrzeoienniks mogna preesuwaé pionowo wzdluz kolumny
i obrecaé na okolo kolummy. W normalnym polofeniu wrgeciono
gnajduje sig nad érodkiem stolu C, Wrzeciemnik ustala sig
¥ tym poloZeniu prey pomocy zatrzasku spredynowego 99.

Dla polkrqoenia korpusu wrzeclemnika na okolo kolumny nalesdy
wyclggnaé zatrzask 99 i przekreoid go o 30° aby sworzed 95
wyszedl £ rowka nafrezowanego ne kolumnie, wéwczas spretyna
96 napine sie lecz nie moie sworznia wepchngsé do rowks na
kolumnie.

Teraz mozina swobodnie obracaé¢ wrzeclennik na okozo kolumny.

KEredlil: Opracowal: Sprawdzils Zatwlierdzil: str. 12
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Do przesuwania wrzeciennika po kolumnie situdy kéitko recsne
85. Ruch obrotowy prZencsli slg =z nlego przes prsekiadnie
két zqbatyoch stoskowych na érube 73, ktéra wkrecs smie w na-
kretke 92 preymocowansg do kolumny, lub tet wykreca £ miasj
saleinie od kierunku obrotu kélka recznege B5. Sruba 73 jest
ulosyskowana Slizgowo w pokrywie 78 preymocowsne] do korpu—
su wrezecliennika. :

Sile pilonows oigiaru wrzeclenniks prsenosi 2ofysko oporowe
51403. Sruba 73 przenosi sig lub opusscze wras & wrzescisn-
nikiem. W normalnym polofeniu wrzeciemnika przesuwanie
wrzeclennika po kolumnie odbywa sie bez wyciagania satrsa-
sku 99, Wpust satrszasku przesuwa sie po kanale kolumny ze -
berpiscza jac obrét wrzeciennika. Rekojedé zaoiskowa 103 na-
krgoona na drubie 101 sZugy do saciskania wreeolennika w
ustalonym polozeniu. )

7. Napregfecs pasa., Rys. 02 i 03

Hapreéacz pasa sluzy dc naciggu pasa jak rdéwniei Zatwego
2de Jmowania & rowkéw koia pasowego ne sgsiednie w celu usy-
skania innych predkofol. Po przemienieniu rolki napreia jgoe )
37 w kierunku na zewngirz pas Jest zluszoweny 1 latwo mofna
preelofyé go na fgdane Srednice kéi pesowych, po czym po
preremieszczeniu w odwrotnym kierunku pas sostaje ponownie
napiety. Do prezemiesscozenia rolki 37 siuiy rekojedd 49.
Jest ona osadzona 1 pakolkowana na walku églimska 45 obraca-
Jgcego £limsceznice 44. Na koricu walks édlimacznicy osadgzona
Jest ddwignia 40, na ktérej kodou osadsony Jest walek rolki
- napreiajgoe] 35. Dzigki temu obrét élimacsniocy 44 powoduje
gmiane polozenia rolki 37. Rolka osadzona Jest na walku 35
ga pofrednictwenm dwéch lodysk 6202,
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Do przesuwania wrzeciennika po kolumnie situdy kéitko recsne
85. Ruch obrotowy prZencsli slg =z nlego przes prsekiadnie
két zqbatyoch stoskowych na érube 73, ktéra wkrecs smie w na-
kretke 92 preymocowansg do kolumny, lub tet wykreca £ miasj
saleinie od kierunku obrotu kélka recznege B5. Sruba 73 jest
ulosyskowana Slizgowo w pokrywie 78 preymocowsne] do korpu—
su wrezecliennika. :

Sile pilonows oigiaru wrzeclenniks prsenosi 2ofysko oporowe
51403. Sruba 73 przenosi sig lub opusscze wras & wrzescisn-
nikiem. W normalnym polofeniu wrzeciemnika przesuwanie
wrzeclennika po kolumnie odbywa sie bez wyciagania satrsa-
sku 99, Wpust satrszasku przesuwa sie po kanale kolumny ze -
berpiscza jac obrét wrzeciennika. Rekojedé zaoiskowa 103 na-
krgoona na drubie 101 sZugy do saciskania wreeolennika w
ustalonym polozeniu. )

7. Napregfecs pasa., Rys. 02 i 03

Hapreéacz pasa sluzy dc naciggu pasa jak rdéwniei Zatwego
2de Jmowania & rowkéw koia pasowego ne sgsiednie w celu usy-
skania innych predkofol. Po przemienieniu rolki napreia jgoe )
37 w kierunku na zewngirz pas Jest zluszoweny 1 latwo mofna
preelofyé go na fgdane Srednice kéi pesowych, po czym po
preremieszczeniu w odwrotnym kierunku pas sostaje ponownie
napiety. Do prezemiesscozenia rolki 37 siuiy rekojedd 49.
Jest ona osadzona 1 pakolkowana na walku églimska 45 obraca-
Jgcego £limsceznice 44. Na koricu walks édlimacznicy osadgzona
Jest ddwignia 40, na ktérej kodou osadsony Jest walek rolki
- napreiajgoe] 35. Dzigki temu obrét élimacsniocy 44 powoduje
gmiane polozenia rolki 37. Rolka osadzona Jest na walku 35
ga pofrednictwenm dwéch lodysk 6202,

| Kres111: Opracowai: Sprawdzik: Zatwierdzil:
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qh:ﬂm. Ruchowa
|

C., WITYCZNE KONSERWACJI I HEMONTU

Nalefyte konserwowanie 1 prezeprowadzany w odpowiednim cza-

sie remont, to wykorzystanie zdolnedoi produkcey jnych obra-

biarkl bez obnisania je] dokladnodei, czyli zabezpieczenie

obrabiarki prezed przedweoszesnym i nadmiernym susdyciem, -

Aby spelnié powyzsezy warmnek nalesys

a/ utrzymeé wiertarke w oczystodeil

b/ usytkowalé wiertarke zgodnie & przesznacszeniem, obowig-
rujgeyml przeplsami 1 warunkaml teohniosmymi

o/ przeprowadsadé konserwacje 1 remont w okreélonych termi-
nach.

1, Smarowanie

Do smarowanis elementéw wilertarki WS—-15 nalesy uzywaé smar
staly "LT-2% oraz amar plynny ®*Olmasz 4 lub 5", Stosowane
smary nie powinny zawleraé fadnyoh zaniecszyszczer, chemioz-
nych lub mechanicznych. W ocelu ulatwienia orientacji co do
. rozgstawlenia punktéw smarownioczych, rodsaju smardw 1 okre-
séw smarowania zamiesscsono ponige] tablice smarowania.
Rosmieszczenie punktdéw smarowniozych patrz rys. 02.

Kreslil: Opracowal: Sprawdesil: Zatwierdzil: stri 15
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TABLICA WANIA
Osn. Naswa oszgdel Hodza] Okres smarowania
: gmara
.2 | losdyska kulkowe napred.pesa LT=2 Ras na 6 miesigoy
b | Losyska kulkowe wrzeciona LT=2 .
o | Lotyska kulkowe sabieraka i a0 "
d | Logyska kulkowe walka posuwu . L
¢ | Logyska kulkowe silnika
popedowego " "
f | Tuleja wrezeolona Olmass 4-5 | Raz na tydsied
g | Kolumna w "
h | Watek kélka przesuwu
wrzeclennika . »
1| Walek kélkas naprgiacsa w "
.d | Walek sutomatycznego
podnossenia wrzeclona : . "
Jednoozeénie nalety zwrdold uwage na smarowsnie gdrne]
cgefol wrzeciona i rowkl wpustowe te] ocszescl /rez ns mie-
gige/.
Pe precy wiertarka winna byé oczysszezona g brudu, kursu i
widréw. Nalegy dbaé o je] wyglad estetyoczny.
2, Wrzeclono, jego naped i1 ulosyskowanie rys.02
‘ a8/ Regulacja logysk kulkowych wrzeclona
' Po uplywie pewnego czasu pracy wiertarki wystgplg lusy w
totyskach kulkowych. W preypadkun ich stwlerdzenia nalesy
wykonaé nasiqpujgce oczymnnofei: zluszowaéd preeciwnakretke 12
i dokrecid nakretke 11, sprawdzidéd ogy wrzeclono posiada
nie za clasny obrét i szakrgeié przeciwnakrgtke 12.
Kredlil: Opracowal: apr_ndnil:: Zatwierdsil: | ... 45




B Tuos e MINISTERSTWO OSWIATY Typ WS-15

Dla usuniecia luzdw w gérnym Iosdysku kulkowym wrszeciona nalesfy
| wymontowaéd tule J¢ wrzeclonows wras £ wrzeclomem & otworu w
korpusie wrzeoiennika Jak podsno nige J.

b Demontas tulel wrseoionowe] £ kor wrgeclenni

Nalesy podrieééd korpus w gdérme pologenle przesuwajgoe go po ko=
lumnie okolo 320 mm od najnifsmego pologenia 1 zacisngé reko-
jedé 103, wykrgold korek 51 eby rozprqéyé spresyng 52, odkrgeié
reko jesé 55 w celu rosprsggnigela ursgdsenia zdersakowego, wy-
krecié wkrety 1 wyjaé klin 13. Teraz podtreymujgoe kododwky
wrzeciona lewsg rgkg /dla sabespleozenis wreseciona 2 i tulei 3
preged wysunigolem sig pod wplywem wlesnego olg2aru z otworu w
korpusie wrzeclennika i1 uderzenla o st6l wiertarki/ naleiy
prawg rekg obracsé rgko jedé 70 aido wysunigolia slg tulel =
korpusu. Nastepnle trzymajgc oburgcs sa tule jg 3 wyclgegngé gér-
ny konlec wrzeclona z korpusu wrzeciennika., Dla usunigoia luzu
w géraym rosysku kulkowym wrzeolonza nalefy skreold prnc‘.l.m-'
kretkg 1 lekko dokreeié nekretke, nastgpnie sprawdzié ozy
wrzeciono obraca sie nie za olasno 1 sakreclé nakretke 7.

o/ Wymiensg leogysk kulkowych wrzeciona

¥ prezypadku nedmiernego suiycla sie lesysk, gdy powstaly lus
nie da sle usungé drogs regulacjl wtedy lofyska trzeba wymie-
1ié na nowe. W tym oelu naleisy wymontowad wrzeclono = loiyska-
mi £ tulei wrzeocionewe]. . \

d/ Demontas wrrzecioma i jego lefysk kulkowych £ tulel
' wrzeclonowe J

Po wymontowaniu tulei wrzecionowej wraz z wrzeolonem korpusu
wrseclennika nalezy odkrgeié 1 zd jgé przeciwnakretke 12, wy-
kreclé s tulei wrzecionowe] nakretkeq 11, odkrecié i =zdjgé =
wrzsclona nakretki 7. Nastepnie wybié wrzeciono 2 wraz =

dolnymi 2osyskaml ulkowymi z tulel wrzecionowe] 3 przez po-

Kreslil: Opracowais: Sprawdsil: Zatwierdazil:
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bl janie mlotkiem = metalu kolorowsgo. Nalegy mwrdoié uwage
podorss wybijania wrzeciona preed skaleczeniem go podosas wy-—
lotu z tulel wrzeoclonowe]. Wy jgl wrseciono wraz s losdyskanml
1 sdjgé lofyska £ wrrzeolona. Logysko gérne wyjmuje sie & tu-
lel wrseclonowe ) prsy pomooy folggscse ¢ olggiami hakowymi,

Po demontagu naley wssystkie osgfol prezemyd bengtyng 1 nasma-
rowad lekke smarem stalym LT-2.

e/ MonteZ nowych Iuixak kﬁlkogxah ns wrzeclonie

Na wrzeciono naklede sle nowe lofyska dolnes, nastepnle wrze-
¢lono wesungé do tulel 3, na gérny ogop wrzeclone saklada sig
gérne Lofysko kulkowe wsuwajgo Je Jednoczesnie do tulei wrze-
clonowe}; nastepnie dokrgoié¢ mekretkl 1 przeciwnakretkl 7,
14, 12. \

?/ Demontas zebierska dla wymiany lbiysk

W tym celu nalesy =zdjgé oslong, zluzowaé naprgimcz pesas i
gd jJgé pas z kola pasowego 17, wykreold éruby 27 1 wyclagnad
kolo wrzeclonowe, odkrecid nakretki 30 1 zdjad obsade 16,
wykrqoid wkrety 25 1 sdJgd plersfcied doolsksajgoy 24; wy jaéd
£ obsady 16 zablerak 23 wraz z Ioiyskaml 1 tule jkaml odleg-
togolowymi 24 1 22. Nastepnie zluszowad wiret 20 1 odkregoid
nakretke 19'z zabierakXs 23, zdejumujemy lofyska i tule jki.
Montas odbywa sig w odwrotne] kole jnesol.

Kresliz: Opracowai: = |Sprawdelil: Zatwlerdsii:
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3. Mechanism posuwu wrezecions. Eys.02,023

Demontat tego mechanigmu odbywa =ie nastepujgoo: |
Nalety wykreoié korek 51 celem rogpresenia sprefymy 52 1 obe
race jgo rekojedeig 70 w lewo wyzeblamy walek 53 z zazebienis

¢ kolem zebatym 54. Nastepnle trzebs odkreold rgkojesé krsyso- |
wg 55 1 2d )36 taroze zewnetrzng 69, odkrgoii nskretke 66 ssu- |
naé = walka 54 spreeglo /taroze wewngtreng/ 59. Teraz mofna wy- |
oiggnst walek 54 w lewo /patrege od stromy obsiugl/ wras =
urzgadzenienm gdergakowym i lewym losyskiem kulkowym oraz koism
ggbatym 65. Prawe Iotysko wyjmijemy z otworu korpusu wiertare
. i

4. Urzgdzenia zderzakowg IYS. 02; 03

Demontas edhﬁ-n sle po odkreoeniu i1 zd jeociuw reko jefol krsyio-
ve] 55a, Dla zdjecie kola smebatege 65 z watke 54 nalesy szde-
montowsé mechanizm posuwu wrzecionsa, wyJjgé waiek 54 = korpusu
wrzeclennike 1 rozmontowal urzgdszenie zderszakowe. lews losyske
i kolo zebate 65 zsuwa sig w lewo z walka 54.

5. FNaprgéaos pasa

W przypadku susycia sig lozysk kulkowych nalezy wymlenié je :
ne nowe. Zaréwno demontai rolki napretscza jak i semyoch lo=
$ysk Jest latwy, gdy¢ Jak wynika gz rysunku 02 konstruke ja rol-
ki jest bardso prosta.

6. Mechenizm podncszenia wrzeciemnika 1 Jego obrotu
na ckoto kolumny. Rys.02

Demontag tych urzgdeer jest 2atwy wobec proste] komstrukeji
przedstawione § na rysunku.

Kreélils Opracowal:  |Sprawdzils | Zstwlerdsils
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D.__CZE3CI WYMIENNE

W celu zachowania olgglodcl pracy wiertarkl naleiy mieé w
magasynie:

tosyska kﬁlkoie promieniows !

6004 1 sztuka
6002 2 sztuki
6204 2 sztukl
6205 3 sziuki

loiyska oporowe

51205 1 ssztuks
: 51103 1 sztuke
2 ssztuk paskéw klinowych 13x8x1250-1275

Przy wymianie narzedzia skrawsjgcego nalesy opuécié wrzecio-
no. Podezas przerwy w doptywie pradu nalezy natychmiast wy-
lgeozyé wylgosznik., Stanowisko prey pracy powinne byé ezysto
utrzymane to snaczy nie nalezy rozlewadé cleczy ohlodzgoee ]
wokél stanowiska i nie pozostawiaé widréw a pe zakoroczeniu
pracy starannie oczyfecié obrabiarke ze wzgledu na je] estety-
ke 1 dtugotrwalodé.

Krefli1: Opracowal: | Sprawdziz: |Zatwlerdzili | 4 2
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m._.;a._..___.st M5x15 3 | PE/8-8221) |

24 Plerseies dociskajgey | 1 St.5 ,'
.23 Zablersk | 4 | 8.6 i_ I
__ 22 |Tuleje odleglofoiows | 4 | St.5 1. _1
29 Tule;l odleglosoiowa f i S¢.5 } B
_ 20 wirgt M5x5 4| Pw/mes2272 i
49 | Nakretks 4 8%.5 ‘

18 | Logysko 12 | se05 i
__17 Koo pasows wrzeoions | 1 aluninium
_36 !Obsads ] § 21.18 :
45 |$rubs M10x25 _2_| Pa/Mm-82302
4k | Wieret Mix42 2| PN/u-82243 .
43 _Klin | 1 | &5 k
__42 _ Prueciwnakretka L1 | 8%t.5 b
| 41 |Wakretka - i
| 10 |Podkiadka | 1 |- s%,5 i i
| 9 !wWkret MG6x8 1| PN/u-82273 | :
|l 8 |Tuleja dystansows 1 3%.5 [ ?
|7 |Nakretks 2 St.5 |
| _ 6 |Eotysko 14 6205 | :
|5 |Eokyswo 4 54205 .- ‘
|4 [zotyske I 6004
| 3 ImMuleja wrzeciona | 1 45
2 |Wrzeciono tq 55 i
E_ 1a |Korpus 1 Ll.22 |
|1 |Korpus 1| 21,22 , }
i 00s !Eestarianin i i i
. 00 fZaatawinniu | } H
B : | |
| Nr ez  NAZWA CZEBCI, gzt | NATERIAZ lub |
l : NR NORMY UWARX
|

. b _ :
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| Pachn. Ruchows ~MIRISTERSTWO GSIIH.'I.' | !n W3-i5 1
12 I - -r- -
53 | Walek 1| 3%.6
| 58 |Spretyns | 1 drut spres.
g o | | pre
|_51 _ Korek 3 St.5
50 | Kodek stogkowy 3x22 | 1 PN/M-85020
|49  Galkas doeiskown A £1.418
48 | Wergt MAX32 1 PN/M-82208
 Podktadka K S%.5
46  Zawdr smarowy 1 PH/M-86044
45 | Slimak B 8%.6
|48 Slimacznica ;L 3t.6
__43 Kolek stoskowy 3x30 2 PN/M-B5020
42 Koiniexs 1 3t.6
41 Pierscien | 4 S5t.6
40  Déwignia L 1 3t.5
| _39 _ Kolnlers 1 | 86,5
38 Tuleja A 3t.5
|37 Rolka o 345
'}_}5 Zodyske L2 | 6202
35  Walek | 4 . 8.3
34 Wkret M5xS 1| PN/N-82272
33  Polkxyws 49 St.D
32 Podkiadka 13 St.5
31 $ruba M5x15 1 | PN/M-81118
|30 | Nakretke M10 1| PN/N-82146
|29 |druba M10x25 1| PN/M-82131
28 [Elin 2 St.7
27 _|$ruba M6x25 3 | PN/M-82302
26 | Zawér smaro b 2 PN /X-860
Nr ce., NAZWK CZESCI '8zt | MATERIAL lub
| NR NORMY UWAGI
. 4
Rysowal: Opracowal: Sprawdzils Zatwierdzii: Ao




oammsntanda WINTSTERSTWO OSWIATY Typ W5=15
81 | Sruba M5x15 1 PN/M=82213
80 Fodkladka 1 5t.5
79 |Sruba K8x15 1 PH /M-82302
78 | Pokrywka 1 21.48
77 !Kolek astotkowy 3x30 9 PR/M-85020
76 | Piersoies 4 5%.5
75 | Obsada 1 3%.7
| 74 |Sruba nastawoza 1 3%t.7
i__?l Sruba 1 3%.6
| 72 [8rubs 1 St.5_
| 71 Galke i | bakielit
70 | Drgéek 1 8t.5
69 | Tarcza zewngtrzna 1 5t.5
68 |Nakretke Mi2x1,75 3 | PH/M-82471
.67 Toszyske 2 | 6204
|66 | Koek stozkowy 4x30 1 PH/M=85020
| 65 Koo zebate 1 3t.6 . —— N
64 |Nitokolek 3x8 | 2 | PN/M-82981 .
63 | Wakagnik 1 St.5
|62  Pierscien oporowy 1 8t.5
| 61 Skala | 4| - St.5_
60 Spresyns zderzaka 2 . __®80 | |
| _59 Tarcza wewnqtrzna 2_|___5t.6 : )
] 58 Sprezyna | 2 drut BM!
| 57 Korek 1 45
56 Tarcza zderzekowa 1 %1.18
55 | Galka dociskowa 2 21.18
| 54 Walaek 2 1 St.6 _
Nr cz. NAZWA C2E3cCI szt mgnlxis{ﬁ%ub PRAGT
lf
|
o,
Rysowals Opracowal: Sprawdzii: Zetwierdzils | .. ‘




Dokumentac ja a
Techn. Ruchowa| MINISTERSTWO OSWIATY Typ W3-15

| L | i

109 | Wylacznik 104 1 typ 1170/k3 |
1- | w obud,bakiel, -

108 _ Katownik | 1| St.5 |

107 |Korek 1.1 __ BE/S

106 |[Tabliczka 1 | blacha ooyn-

| | kowana

405  gruba M12x30 | & | PN/N-82302
| 404 |5t 11 | 31.18
__103 | Reko je#é szaoiskows 1 | 8t.5 |
|_102_ Podkladka 18B 1 | PN/M-82006 |

101 ' druba zaciskowa 1| 3t.6 |

100 |Wkret M4x12 3 | PN/M-82257 |

99  Chwyt K St.5 |

98 [Kolek walcowy 4X45 2 PH/M-B85021 :
97 !Obsads | 1 5t.5 |
,| 96 iSpraﬂ:rnl | 1 drut spresy- |
. - nowy .

95 Sworsern 1 5t.6

94 ' Kolumna | 4 21,48

93 |Wkret MBx22 1_ | PH/N-82272

92 Nakrgtka 1 8%.5

991 Koo gzebate stoskows 1 St.6

90 Rolek stoikowy 3x22 1| PN/M=85020
.89 Xolo zgbate stoikowe 1 3.6
i_ 88 Walek 1 3%.6

87  Zawér smarowy @ 6 1 PR /M-36044

_ 86 |Kolek stoskowy 3x25 1 PN /M-85020

85 |Ké6Tko reoszne - 1 21.18
84 Rekojesé 16x18A 1 PN/M~56150 |
|83 |Korek 1 St.5

82 |Zosysko 1 110
Nr oz. NAZWA CZESCI szt | MATERIAL lub :

: NR NORMY UWAGI

Rysowals Opracowais Sprawdzii: Zatwierdsil: b




Dokumentac ja . .
|= Techn, Ruchowa NINISTERSTWO OBWIATY |Typ Ws-15

|

|

|

|

|

|
o

|
yol

)

Re s

—

|
|
|

116 |Hakretka M10

4 PN/M-B2146
115 _|Sruba M10x45 § | PN/M-B2118 |
114 1811nik 1 SBJ d-348
113  Pas klinowy i PH/G=B821 13x1250
112 Koo pasowe silnlka 1 aluminium
111 |Wkret M4x12 _ 2| Pu/u-82215
110 | Przewsd OW 3x15 mm® 0,8 mb
Nr cz. NAZWA CZESCI szt | MATERIAZL lub
NR NORMY UWAGY
! .
R L
Rysowal: Opracowal: Sprawdzil: | Zetwierdzil:

atr.
|
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