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Kazdy pracownik przed przystgpileniem do pracy na tokarc®
TUC-40/50 winien zapoznaé sig dokiadnie z niniejszg dokumentacjs
techniczno-rucliowa /DTR/ w celu poznania budowy tokarkl, sposobu
dziatania jej mechanizméw i ich regulacji oraz uzytkowania, ohsiugi-
i bezpieczerfstwa pracy.

DTR powinni znad kierownik warsztatu i kierownik wydziatu re-
montowego.

Aby zapewnidé pedne wykorzystanie tokarki, przediuzyc ckres
jej uzytkowania i obnizyé do minimum koszty eksploatacji, naledy
utrzymywaé tokarke w naleiyte] czystosci zgodnie z wymaganiami
technicznymi i cbowigzujgcymi przepisami, dokonywad stakej konserwa-
cji i natychmiast usuwad spostrzezone usterki i uszkedzenla.

Remonty nalezy przeprowadzad w terminach podanych w niniej-

szej DITH.

Uwaga:

Poniewas cbrabiarka ulega eiﬁglym gmianom konstrukeyjnym, na skutek
wprowadzenia udoskonalen technicznych, DTH jest przez prodecenta
stale aktualizowana i odpowiada wykonaniu tylke tej obrabiarki, do
ktérej zostara doaczona przy wysylce do klientdw. >
Jeseli w ostatniej chwili wynikng zmiany w obrabiarce, to zostana

one naniesione do niniejsze] DIR odregcznle.
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1. OPIS OGOLNY I ZALECENIA PRZED URUCHONINHIEM

Opis ogdlny obrabiarki

Tokarka, dla ktdrej przeznaczona j:st niniejsza DIR jest jedns ze
zunifikowanych tokarek kiowych typu TC=40/50, ktdre wykonywans s
Ww trzech nastepujscych odmianach:

a/ Tokarka uniwersalna typu TUC-40

b/ Tokarka uniwersalna typu TUC-50

¢/ Tokarka produkcyjna typu TPC-40

Tokarka TUC=40/50 przeznaczona jest do najrdznorodniejszych
robét tokarskich., Nozna na niej nacinaé wszystkie wainiejsze gwinty
metryczne, calowe, modukowe i dizmetral-pitch, prawo-i lewozwo jows
oraz gwinty wielozwojowe. )

Przy wyposazeniu tokarki w linia¥ prZyrzqg‘da toczmenia stof-
kéw/ mozna na niej toczydé stozki o pochyleniu do 15° oraz nacinad
gwinty stoikowe.

Stozki o maXej zbieZnodci mozna rdwniez toczyé prazy poprzecznym
przesunieciu konika.

Sztywna budowa, duza moc silnika, duzy zakres i wyaokie obroty
wrzeciona pozwalajg na dobranie ekcnomicznych parametrow skrawania,
w zaleznodci od gatunku spieku noza, rodzaju i Srednicy obrabisneg
materiaXu.

Fokarka TUC=40/50 odznacza sie tratwg obsiugg i wygodnym rozmiesz=-
czeniem elementdw sterujacych.

Zastosowanie preselekcji mechanicznej w reduktorze pozwala na
wotepne wybieranie obrotdw wrzeciona podczas pracy masayly, co skraca

czas zmiany obrotdw.

Haped wrzeciona tokarka otrazymuje od przymoccwansgo do nogi koinie=-

rzowego silnika elektrycznego, ktdrego wat jest sprzeiony bezpodred=
nio z umieszeczonym wewnatrz nogi reduktorem, z niego przez paski kli-
nowe przenoszony jest na koo pasowe wrzeciennika.

Tokarka posiada 18 predkodci obrotowych wrzeciona, podzielonych
na dwa zakresy 28 + 180 1 240 + 1400,

Wigczanie 9 predkodci w kaidym z zakrosdw odbywa sig przez prze-
suwanie k&% zebatych w reduktorze, zmizna zakresdw przez poXjczenie
koa pasowego 2 wrzeciconem bezpodrednio, lub przez odboczkg.

Zmiane kierunku obrotdw wrzeciona otraymujemy przez przetgczenie
vierunku obrotdw silnika sterowanego jednoczednie ze specjalnym zespo-

¥am hamulcowc=sprzegiowym.
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Koo pasowe we wrzeclenniku jest uioiyskowune wepotosiowo, lecz
niczaleznie od wrzeciona.

W gérnym zakresie cbrotdw nastepuje bezposdrednie wkgczenie nape=
du wrzeciona od koia pasowego, co powoduje odizolowanie wrzeciona od
drgar wyweiywanych pracg kdé% zebatych 1 odcigfenie go od momentow
gnacycha

Wszystkis koia napgdu gidwnego 58§ wykonane ze stali stopowrch,
nawgzlane, hartowane 1 osadzone na hartowanych watkach wielowypusto-
wycha.

Naped posuwdw we wrzeclenniku prienoszony jest z wrzeclona na
skrzynke podrednig, w ktdrej jest przekiadnia do gwintdéw stromych
i nawrotnica kierunku posuwdw, a ze skrzynki pedredniej przez gitare
do skrzynki posuwdw. Skrzynka posuwdw ma budowe calicwicie camkniets.

Posuw, gwinty metryczne i calowe otrzymuje sig 2 jednsgo zaio=-
senie k& zmiasnowych na gitarze, pozostale gwinty przez pdpowiednie
ustawienie kdét zmianowych.

Nastawienie dowolnego skoku gwintdw lub wielkesci posuwu wymaga
odpowiedniego nastawienia dZwigni i bebna.

Mozliwe jest rdwniei poZaczenie sruby pociagowe] bezposrednie
z gitarsg, z ominigciem mechanizmdw skrzynki posuwdw dla uzyskania
skoku gwintéw specjalnych, np. Slimakdw.

Skrzynka suportowsz posiada specjalny mechanlzm wytgeczenia posu=-
wu, umozliwiajgcy toczenie na zderzak.

Hechanizm ten speinia rdwniez rolg sproegia przecigieniowego,
chronigcego mechanizmy napegdowe posuwdw przed uszkodzeniem w prazy-
padku nadmiernego cbeiaZenia, '

Posuw suportu pedfuinego 1 poprzecznego przetaczany jest jedng
dfwigniag; do zmiany kierunku tych posuwdw siuzy nawrotnica. Do wig=
czeniaz napedu suportu przy gwintowaniu siuzy nakrgtka dwudzielna,
ktdéra posiada mozliwosé regulacji i kasowanla luzdéw powstakych w wWy=-
niku guzycia.

Przed rownoczesnym wigczeniem posuwdw i naxretki zabezpiecza
mechanizm blokujgeya

Suporty tokarki posiadajg sziywng budowe. Suport gorny umissiz=
czony jest na obrotnicy, co umozliwia rastawienie go pod katem Cc
osi wrzecicna przy toczeniu krdtkich stoZkdw.

Lpoze spoczywa na dwoch nogach budowy skrzynkowsj. Posladas ondo pryomas

tyczng i plaskg prowadnicg, PO ktdrych przesuwa glg supert oran 05al

Jalln

nrowadnice dla konika.

-4
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'Epnmﬁb usebrowania *osa zapewnla mu duzg saty wnosd oraz Tatwy
aptyw widpdw, Widry zaypuje sig do wanny wysuwanej dla Lch usunigela.

Instalacie elektryczna  miesci sig w prawej nodze, na ktdre]
réwnics umieszczone sg: wyacsznlk gxdwny, wyiacznik elektropompki
i gniazdko wtykowe.

Smarowanis obrabiarki jest w wiekszodci samoczynne za POmOCH
pomnii mimodrodowej w reduktorze 1 troczkowej w skrzynce suportowej.

Do kontreli smarcowania obiegowegn s¥uzy szkieltkxo kontrolne na
pokrywie wrzaciennika.

Tokarka jost wypesasona w instalac]g ch¥odzenia narzedzia

i srzedmiotu obrablansgo.
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Chargktorystiyks i wyposuierie
Wenios kidw To=40 mm 200
TI0=R0 mm 250

o4y mm 400

Przelot nad Zczem ™
TO=50 mm 500

Przelot w przednim wybrzniu foza TUC=4C mm 450
TUZ-50 mm 530

Przelot nad suportem TUC=-40 mm 225
TUZ=50 mm 325

Rozstaw kIow e 750,1000,1500,2000

Szerokosd Ioga ram 40

drednica otworu we wrzecionie i 45

Gniazdo we FPELCIDRLL Stozek lorse a Hr 6

Ilosé predkoscy wrzeciona 18

Zakres obrotdw wrzeclona ohrfmin 28 = 1400

Iloraz ciggu obrotow 1.25

Przesuw tulei konika i 180

Gniazdo tulei konika Stozek lorse a Nr

drednice tulei konika TUC=4C mm 90

TUC=50 mm TO

‘Ilod¢ posuwow w caiym zakresie

obrotdw wrzeciona 34
Zakres posuwdw podiuinych mm/obr 0,125 - 1.4
Zakres posuwdw poprzccznych mefobr 0,063 - 077

Ilosé posuwdw B=krotnie
zwiekszonych w zZakresie

obrotdw wrzeciona 28-180 34

Za%res posuwdw podXuznych mri/obr 1 = 5,6
Zakres posuwdw poprzecznych nm/obr 0,5 - 2,8
Ilodé gwintdw metrycznych 54

Zakres gwintdw metrycznych mm 0,2 -88
Ilosé gwintdw calowych 36

Zakres gwintdw calowych zw/ 1" P - 28
Iloéé gwintdw moduowych 54

Zakres gwintdw modukowych mo 0,2 = 88
Ilodé gwintdw DP 36

Zakres gwintdw DP zw, 1 = B
Przekrdj noza do imaka

czteronoiowego mr 25 x 25
Si%a wyfacoajgca posuw

podiuiny kG oo

Naksymalny moment obrotowy
na wrzecionie kGem 10.000
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I1od¢ ohrotdw silniko gdwnoego obe/min 1440
Moe silnika elektropompki W 0,08

Ilosd obrotdw silnika elektro-

pompki abr/min 2800

Opakowanie obrabiarki na drewnianej platformie 2 ptozami, dla ekspor-

tu drogg ladowa w skrzynl szczelnej, dla eksportu drogg dalekomorsks

obrabiarka kokcnowana w skrzyni szczelnej.

Tokarka o diugodci toczenla mm 750,1000,1500,2000
Wymiary skrzyni:
d¥ugosé mm 2650,2900, 3400, 3900
szerokodd x wysokosé mm 1190 x 1650
Ciezar obrabiarki o rozstawie
KXdw 750, 1000, 1500,2000
TUC=40 kg 2450,2600,2800, 3000
TUC=50 ke 2500,2650,2850, 3050

S . . v S

1, Imak czteronczowy

2, Uchwyt samocentrujacy z tarczg mocujsca
3, Tarcza zabierakowa

4. Urzgdzenie do wodnego ch¥odgenia

5, Komplet kd% zmianowych do gitary

6. Klucze

7. Kty f2 szt./

&, Tuleja redukcyjna

WEEosaicnie sEecJalne

- e o ——

/Za dodatkows opatg na specjalne zamowienie

niem maszyny/.

1. PdXoxular

2. Okular

3, Uchwyt czteroszczgkowy

4, Przyrzad do toczenia stozkow /liniak/
5. Lampa ofwietleniowa 24 V

6. Zegar do gwintow

7. Zderzaki posuwu podiuZnego

8, Kiel samozabierajacy.

z¥ozone przed wykona-
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Bezpieczenstwo i higiena pracy

e e M P S e i 8

Tokarks powinna byé ustawiona w sposdb zapewniajgey obsiugujacemu
wygodny dostep do obrabiarki. Jezeli uiytkownik tokarki zamdwi ja
bez lampy oswietleniowej 24 V dostarczanej jako wyposazenie specjalne,
miejsce, w ktérym tokarka jest instalowana, powinno posiadaé dobre
odéwietlenie /150 = 200 Lx/ wzglednie uzytkownik powinien zainstalo-
wad pdwietlenie 24 V, przylaczajsc je do gniazda znajdujacego sig

w prawej nodze. Obstugujssy tokarke powinien dbad, aby w czasie pra-
cy tokarki wezystkie pokrywy i drzwiczki byly bezwzglednie zamkniete.

Nie oszonietymi elementami wirujacymi w czasie pracy tokarki

sg: przedmiot obrabiany wraz z zabierakiem lub uchwytem, gruba po=-
ciggowa i1 waXek pociagowy.

Obsugujacy powinien by¢ ubrany w kombinezon écigle opiety,
tak aby wykluczona by*a mozliwos$é pochwycenia czedei ubrahia obsiu-
gujgcego przez ktéryé £ wymienionych elementdw wirujgcych. Mime to,
#e konstrukéjaz koncdwki wrzeciona wyklucza samoczynne odkrecanie sieg
uchwytu lub tarczy zabierakowe] podczas pracy tokarki, nalesy zwrd-
cié uwage na silpe dokrgcenie nakrgtki mocujgcej.

Uchwytu czteroszczekowego wolno utywaé przy obrotach wrzeciona

nie przekeaczajacych 355 obr/min.
Pprzy wszelkiege rodzaju przegladach i naprawach nalezy wyXaczyd

wytacznik gidwny oraz wyjaé giowne bezpieceniki.

Tramsport i rozpakowanie wewngtrz zakiadu /rys. 3/

Po otrzymaniu tokarki nalezy sprawdzié jej stan zewngtrzay, nastgp-
nie ostroznie rozpakowad i sprawdzié wyposaizenie wg kwitdw przesyiko-
wych. Ewentualne braki lub uszkodzenia powstale podczas transportu
naleZy stwierdzid komisyinie, przesyiajsc protokol do wytworey.

Transport tokarki wewnatrz zak¥adu winien odbywaé sieg przy
pomocy diwigu, dwdéch lin konopnych o nognodci okoto 12000 kG kazda,
dwéch rur stalowych grubodciennych o srednicy 2% oraz dwdch klockdw
drewnianych umieszczonych w sposdb pokazany na rysunku.

Przy podnogzeniu mMassyny déwigiem nalely zwrdcid uwage na po-

zioms poktoZzenie tokarkl /wywazaé, przesuwajgc suport/.
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Cpis_fundsmentu i ustawienis obrabiarki /rve. 4/

e p———————— Y. Lt it L R R

Tokarke ustawia sie na fundamencie wykonanym wediug rysunku lub na
betonowej podtodze, jezeli jest ona dostatecznie gruba. W fundamencie
nalezy przewidzieé rowek na doprowadzenie przewoddw elektrycznych do
prawej nogi tokarki, miejace doprowadzenia oznaczono "X" na rys. 2.

W wykonany rowek wkozyé rure z przewodami elektrycznymi i zalad
zaprawsg cementowg. Obrabiarke ustawié mozna dopiero po catkowitym
wyschnieciu fundamentu.

Miedzy fundamentem i obrabiarkg nalezy poXozy¢ bezposrednio pray
Srubach fundamentowych piyty stalowe o wymiarach 200 x 150 x 25 mm.

Po ustawieniu obrabiarki na pytach naleiy jg wypoziomowad w kie=
runkach podtuznym i poprzecznym przez podbicie klindw migdzy obrabiar-
ke a piyty stalowe.

Do poziomowania stosowal poziomnice o dokladnosci 0,02 mm na 1 mm.
Kliny powinny by¢ stalowe o pochyosci 1:20. Fo wypoziomowaniu tokarki
nalezy otwory z zatozonymi Srubami fundamentowymi wypeinié zapraws
cementowg.

Po catkowitym stwardnieniu zaprawy w otworach dokregcié Sruby fun-
damentowe, sprawdzajgc jednoczesnie poziomnicg ustawienie tokarki.

Nastepnie zalad zaprawg cementowg wulna_przestrzaﬁ miedzy podstaw
wami ndg a fundamentem.

Uruchomienie tokarki moze nastapié dopiero po catkowitym zwigzaniu

betonu,

Ppzed uruchomieniem obrabiarki nalesy usungé warstwe rdzoochronng
ze wszystkich czesci chrabianych.

Do usuniecia warstwy ochronnej nie nale2y uzywaé drodkdw powoduja=-
cych korozjeg, skrobakdéw, papieru sciernego itp.

%W czasie oczyszczanie tokarki nie nalesy przesuwad suportdw z poto-
zed, w jakich znajdowaly sig, az do chwili catkowitego peczyszczenia
prowadnic, sruby pociggowe], watka pociggowezo i1 sterujscego.

Szczegdlng uwagg nalezy zwrdcic na staranne oczyszczenie sruby
pocilagowej.

Oczyszczane powierzchnie naleZy dokiadnie wytrzeé szmatami i lek-
ko naoliwid, Jezell zanieczyszczenia dostaty sieg do prowadnic suportu
i suwakdw, nalezy odpowiednie zespoly zdemontowad, oczydcid i maoliwic

prowadnice.
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2, INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Opis przglgczen}g_jakarki de sieci elagtryczggl

Przewody sieci elekirycznej zasilajgce tokarke przyigcza sig do
zaciskéw wytgcznika gidwnego 1 W /dla nap. 380 V przewdd zerowy
pod¥aczyd do zacisku dodatkowego mmajdujgcego sig W wykaczniku 1W/.

Wytgcznlk ten pozwale na zaxgezenle i odigczenis cazej insta-
lacji elextrycznej obrabiarki.

W sktad instalacji elektrycznej wchodzg nastepujgce urzgdzenia
elektryczne: dwa silniki indukcyjne klatkowe « silnik i do.napqdu
gtéwnego oraz silnik 20 jake napgd elektropompki, poza tym wchodzi
pomocnicza aparatura elektryczna do sterowenia w/w silnikodw.

5ilnik gzdwny 1M sterowany jest za posrednictwen ¥acznika "start"
umieszczonego na reduktorze cbrotdw, mikroprzetacznika IR znajdujace-
eo sie pod ostong po prawej stronie Zoza oraz stycznikéw 1 3 1 2 8
umieszczonych na tablicy rozdzielczej.

tyczniki wykonuja wkasciwg czynnoéd zataczenia 1 odigezenia
gilnika gidwnego vrzy pracy ogbrabiarki, przy czym Jedenn wigcza ocbroty
silnike w prawo, a drugi = w lewo. Zadziatanie stycznikdw jest uza-
leznione od mikroprzeXgcznika NR, ktéry jest mechanicznie sprzezony
z gkdéwng diwignig sterujgca obrabiarka.

Gdy dfwignie przekgczymy w dé¥, to obroty silnika powoduja obrét
wrzeciona w lewym kierunlku.

Jezeli przygczamy diwignig do gory, to uzyskamy prawy kierunek
obrotéw wrzeciona. Silnik elektropompki chZodziwa 2M wzgczony Jjest
przy pomocy *gcznika werstwowego 2\, przymocowanego do pokrywy z pra-
wej strony nogi.

Wezystkie silniki sg zabezpleczone przed zwarciami bezpiecznika-
mi topikowymi, ktdre znajdujg sig na tablicy rozdzielczej.

Do oéwietlenia obrabiarki skuszy lampa oéwietleniowa /wyposaizenie
specjalne/ na napigcie 24 V, zasilana z transformatora bezpieczenstwa,
poprzez gniazde wiyczkowe zamocowane na pokrywis.

W celu zabezpileczenia cbsiugujgcego od porazenia pradem elekirycz-
nym naleiy obrabiarke uziemié, %zn. przewdd uziemiajgcy podzaczyé pod

grube znajdujgcs sie =z lewe] sirony rawei nogl obok wyiacznika g¥dw=
w o o

Wielkodei charakterystyczne wszystkich urzadzen elektrycznych

podane sg w zatgozonym wykazie.
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Cata instalacja elektryczna dla poszczegdlnych napleé zobrazo=-
wana jest na dwdch schematach elsktrycznyech - ideowym i montazowym.

Schemat ideowy stuzy do przeanalizowania peszczegdlnych obwoddw,
a montazowy wskazuje rozmieszczenie aparatury i zaciskdw aparatury
elektrycznej.

Sposdb Igczenia obwoddw i rodzaj przewoddw podano w zaXzczonej

tablicy dla danego napigeia.



TUC=40/50

”I-I-'--.i--F!'Il---.“--.--’-

Il ]
' HNr przewodu

il : tabl.zecd

"B=$===========JF

Bl |

1] s :

F 1,2,3 | -

i

§ 445,06 i =

ﬁ T 1 -

u ]

i 8 : -

i :

9 i B

. 10 110/
]

i 11 11/

i 12 L 12/U1

E 13,14,15 E 13,14,15

i 16 | 16/U2

ﬁ 17 E 17/V2

ﬂ i8 i 18/W2

0 1

- 19 E =

i 20" I 20

i ‘

. 21 i 21

L] ]

X 22 | 22

1] ]

H 23 . -

- I

- 24 ! 24

“ ~

| 52 y =

i 26 1 =

U [

H T i 2T

I ]

. 28 E &
]

| Hr zacisku

i A

Ue2:00V £ =50 Hz /60 Ez/

Bk.

I
i Plan porgezed

_I====#====E%========5=========2

W
1W=1B

1B=18=25-2E=~5E
18=15=-25-2E-3E
1E=15=25=2E

15=25=1M
15=28~1M
18=25~-1M
2B=2W
2W=2N
2W=2M
2W=2H
T=4E

T=GW
4B=GW
3E-T-start
5B=T=15~25
Start-NH
NE=25
285=18
WR=15

1l
e

Prze

=E=s=

LY6
DY6
D¥6
nyeé
oYe
DYé

---l-'u-p-i.-‘--'----ﬂ-ﬂn...l.lll-I-I--1

krd] przawndui

SEEsEEEDSSESEE

1t

li

'

8

1]

1]

il

]

n

I

I

1Y10 E
LY10 i

1]

LY10 y

i

5 F
5 1¥1,5 I
,5 IY1,5 I
.5 LY1,5 i
i

5 az
.5 LY1,5 .
Wl

5 1¥1,5 it
5 L¥1,5
5 i
,5 L¥1,5 i
,5 1¥1,5 i
1]

-5 i
,5 LY1,5 E
]

+9 .
-—=-=======8=i



- 13 -
TUC=40/50

U=380V £ =250Hz

EEs===ECsSS=SSSESSCSSST=EIAZTST SEISESSTIIESISSSISESITSEOSITT IR

f L i 1 n
E He L W 2aclsku | py.n porgezed ! Przekrdj przewoduj
i praewodu i tabl.zacisk. : | !
L]
=I====n======52:=r:::ln:z::=:==?=1====::nnﬂ======mr=======:=ﬂ==znz===i
I
] I n
P12 I : :
I . I
i 4,5,6 i - { 1W-1B | LY6 i
I
i 7 i % ; 1B-18=-25-2B=-3B E DY6 E
|
it 8,9 . = ! 1B=18=25-=2B | D¥e E
[ | ] [
" 10 : 10/W1 | 18=25-1M E DYG 1Y6 ﬁ
i ]
ﬁ 11 | 11/71 | 1S=25=11 I DY LY6 i
i ] I ] il
i 12 i 12/mM ! 15-25=1M E DYE LY6 E
]
1 13,14,15 i 13,14,15 @ 2B-2W | DY1,5 :
" 16 E 16/U2 . i 2W=-2H E D¥1,5 Ly1,5
1] ? |
. 17 ; 17/v2 E 2W=2M E D¥1,5 1¥1,5 h
I
E 18 - 18/W2 5 2W=2M1 E DY1,5 1Y1,5 E
]
E 19 | - | T-4B I DY1,5 i
: ¥ ] i
n 20 i 20 | 1-GW ' DY1,5  Ly1,5 U
1 n
i 21 i 21 | 4B-CW { DY1,5  IY1,5
i " i
b o3 | 22 i IB=T-start i DY1,5  L¥1,5
]
- 23 I - 1 Pais-28 E D¥1,5 E
] 1 .
1 g ] 24 | Start-NR | DY1,5  Ivi,5
i ] 1
i 25 : 25 | R-2 {oDris s
E 26 E & I 25-18 i D¥1,5 1
[ ] li
s 27 i 27 | NR=1S P oDY1,5  LY1,5
i
: 28 i - E 15=25 E DY1,5 i
“ : : : :
:;===::=ﬁ=:=:==n--:::==;3======5==#::u=m=====d!E

1]
=== ESsSTEaSITEIESISIOEE



- 14 -

TUC~40/50 O=440 V £ = 50 Hz 3,,:-'-"’]
U= 40 ' sszrcsa== dy O
o v Ezsga=c== ) ewodu [
U= 5D SRES==zca=== ? Pf—ﬂekrd;} pra il
E=ps==== il 1 ==I-=*]l
—Esz==s=== *r lan pﬂkq‘czen : P Yy — :Ip
-===F=—— cisku I P - p——— i
========= I Nr z&;acisk-l Erssmmc=za ! b
Ee== Np : tabl. ol L’_===='"’ H i:
! zewodu . bt i 6 I
PP {1 {1 1,5 !
I H
u'zzgﬁt-‘# : Fa : 1w“1E 4B E DIE Lr";'ﬁ H
i 2,3 i - i $-25-2B~- | Dve i
- A i i 1B=1 2B=3B ! LY1,5 B
I - e |
IREY: - | 11525 e e
! =25
: ! : B ! 18-15-25-2 | DY6 LY6 v
'
: “ i - i 15-25=11 | DY6 LYE i
& 1
Ej 9 =' 10/W1 i 15=25=1K ' pre EE
]
¥ 11/ | 15-25-1 ;DR s
1] 1 1 1 i
: b L1z { 28-2W P RS I¥1,5 f
il ] [l
i 12 i 13,14,15 ) 2W=2H E DY1‘§ 1¥1,5 -
il 1 n
n 13,14,15 ' 16/U2 P 2W=2N E DE.I'E I¥1,5 i
i
i 16 L 172 ; 2N 5 DIH-E 11,5 :
i 17 i 18/%2 U pog l« DY1, 11,5 :
4 I H
i 18 : 19,20 | T-start ¢ DX1,5 LY1,5 -
[ ]
:': 19,20 ! 21 g' T-15=-25 j b¥1, 5 ﬁ
H i i i
i 21 E o | Start-NR | DY1,5 s
]
! o P 23  ge2s { DY1,5 !
1
! 23 L2 | MR8 | DY1,5 E
1 1
i
: &2 E - | 1528 i D1, 5
| . i 5
P e - 451 e
1
}‘: 27 :' 28 i 3BT
# 28 ' 29 I|
; 29 .'



TUC=40/50

3. URUCHOMIENIE TOKARKI

Przygotowanie tokarki do_jej uruchomienia

P [ —— -

Przed uruchomieniem tokarki nalezy zapoznaé sig z opisem elementdw
obs*ugi. Napeinic zbiorﬁiki olejem oraz nasmarowaé wszystkie punkty
smarowane recznie wg rys. 5 oraz instrukcji smarowania.

Sprawdzié, czy suporty lekko przesuwajg sig po prowadnicach,
czy koXa zmianowe gitary sg ustawione wg tabliczki oraz czy g dobrze
zamocowane. Nastepnie nalezy wkaczyé déwignie sterujgce w poXozenia
odpowiadajace najwolniejszym obrotom wrzeciona i najmniejsze] wiel-
kaéci posuwu mechanicznego, a dZwignie "j" w potozenie srodkowe
/silnik wiaczony, wrzeciono zahamowane/.

Umieszczone na skrzynce supnrt&wej déwignie "Z"™ 1 "t" powinny
znajdowaé sie w dolnym pokozeniu /posuw 1 nakretka sSruby pociggowe]
wytaczone/.

Jezeli na wrzecionie zamocowany jest uchwyt lub zabierak nale=-
%y sprawdzié, czy nakrgtka mocujaca jest dokrecona.

Po takim przygotowaniu tokarki wigcza sie dopkyw pradu wyiaczni-
kiem g¥dwnym 1W i dZwignig "J" uruchamia sie nbrahiarké.

Przy dolnym pokozeniu diéwigni "j" wrzeciono powlnno obracaé sie
w kierunku stosowanym normalnie przy toczeniu wzdtuznym. Halezy zwrd-
cié uwage po uruchomieniu obrabiarki, czy w szkietku kontrolnym na

pokrywie wrzeciennika jest widoczny przepiyw oleju.

Opis_elementdw obsiug:

a - Rekojedd do wstepnego nastawiania ilodci obrotéw wrzeciona
/preselekcja - wybieraé obroty moéna podczas ruchu maszyny lub
postoju/.

b= DZwignia do zmiany cbrotdéw wrzeciona wstepnie ustawionych reko-
jescig "A" /przetgczaé tylko podczas postoju maszyny przy wyila-
czonym hamulcu lub na zanikajacych obrotach/.

¢ - Beben do ustawiania posuwdw i gwintdw.

4 - Déwignia do ustawiania posuwdw 1 gwintdw fdla poszczegdlnych po=

suwdw i gwintdw pokozenia diwigni wskazuje tabliczka na bebnie "CUA
i 2

e - Déwignia zwielokratniajgca posuwy 1 gwinty 1:7, 21, 431.
f - DZwignia do przekgczania gwintu metrycinego na calowy /pozoiZenie

ipodkowe wykacza drubeg pociggowa/.



- 16 =

TUC=-40/50

g - Rekojesé do wiaczania posuwdw i gwintdéw zwykych /1:1/ i zwielo-
krotnionyeh /8:1/.

h - DZwignia do zmiany kierunku posuwu przy gwintowaniu /gwinty lewe

i prawe/:

i = Déwignia do zmiany zakresu obrotdw wrzeciona.
j = Déwignie na walku sterujgcym do wigczania i zmiany kierunku obro-
téw wrzeciona. Gdrne potozenie dfwigni - obroty prawe, sSrodkowe =

hamowanie, dolns - obreoty lewe,
k = Kd*ko do recznego przesuwu suportu wzdiui Zoa.
1 - Rekojedé do przetgczania posuwdw: podiuznego i poprzecznego.
m - HKorbka do recznego posuwa suportu poprzecinezl.
B = Skala przesuwu suportu poprzecinegc.
b - Diwignia obrotu i zacisku imaka 4=-noZowego.
P - Sruba zacisku suportu na prowadnicach *oza.

q - Nakretki do regulacji =iXy posuwu mechanicznego wzdiuznego

wzglednie poprzecznego.
r = Skala przesuwu suportu gdérnego.
s - Korbka do recznego przesuwu suportu gornego.
t - Diwignia do wigczania nakxretki g$ruby pociagowej przy nacinaniu
gwintu. '
u - Déwignis zacisku tulei konika.
v = lakretki zacisku konika na prowadnicach Zo2a,
w - Sruba do praesuwania konika w kicrunku peoprzeczanym.
% = ld*ko do orzesuwu tulei konika.
¥ - Déwignia zmiany kierunku posuwu suportu.
z = Diwignia do wigczania posuwu mechanicznego.

% = fiakretka do mocowania itonika z podstaws.

:

Mikroprzetgcznik /umieszczony pod pokryws/.

L

—

=i
|

GW - Gniazdo wtyczkowe fodwietlenie maszyny 24 V/

2W = ILacznik warstwowy elektropompki chiodziwa,

Wytgcznik gidwny.

-
=
]

f£ci obs2upi ckredlaja prazymocos
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Uwega: 1. Déwigni b,g,h,1 nle wolno przetaczad poidczas hlegu
ﬁaszyny.
2, Déwignie c¢,d,e,f wolno przelgczad tylko przy cbrotach

% zakresie 28 = 180 i w poZoZeniu rekojedcl g 1:1..

Obstuga tokarki przy toczeniu

Po doktadnym zapoznaniu sig cbsZugujgcego z tablics "ilementy cbsiugi"
rys. 12 oraz 2 umisszczonymi na tokarce tabliczkami instrukeyjnymi,
obstugza tokarki przy toczeniu nie powinna sprawiad trudnosci,gdyz

nie rd#ni sie od sposobu obskugi innych tokarek uniwersalnych.

Dla nabrania worawy i praktycznego poznania dziaXania elemen-
tdw obstugi, tokerz majacy pracowaé na tokarce, powinien przez pe-
wien okres czasu uruchamiaé obrabiarke na rdinych obrotach i posuwach.

Przy toczeniu na wymiar do ztatego zderzaka posuw suportu jest
wyXaczan: sagoczynnis. Dla ukatwienia dobrania wradciwych obrotdw
wrzeticonag,prey danej szyhkodci skrawania 1 Srednicy toczonego przed-
niotu, moina postugiwad sie wykresem podanym na rys. 13. Wykres ten
pozwala rdéwniez na okredlenie przybliZonego czasu obrdbki. Zalscans
szybkosci skrawaniz podaje tablica, str. 18,

Przy toczeniu poprzecznym /plancwanis/ naleiy =zacisnaé suport

.

na prowadnicach fofZa przy pomocy sruby zaciskow=j "p".
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Opis_wykresu skrawania /rys. 13/

Wykres predkogci skrawania stuzy do wtadciwego wyboru obrotdéw wrze=
ciona przy danej &rednicy materia¥u obrabianezo i zalosonej wg tabli-
ey na str 18 oredkoscl skrawanja oraz do okredlenia przybliZonego
czasu obréb i przy zatoZonym posuwid i obrotach wrzeciona.

Wykresem nalezy positugiwaé sie w sposdb nastepujgcy:
Z punktu na skali z lewej strony wykresu odpowiadajgcego wybrane]
predkodci prowadzimy prosts poziomg, nastgpnie z punktu na skali
dolnej, odpowiadajgcego drednicy materialu toczonego, prowadzimy
prosta pionowg. Wa linii skodnej /pod katem 4SDI lezacej najblige]
punktu przecigcia sig wyzej wymienionych prostych odeczytuje sie
szukane obroty.
7 punktu na skali prawe], odpowiadajacego zalozonemu posuwowli, pro=-
wadzimy prosts poziomg, 2 ounktu przecigcia sig te] prostej z linig
skoina otrzymanych poprzednio obrotdw prowadzimy prosta pionows;
w punkcie przeciecia sig jed ze skala gdérng odezytujemy w minutach

czas toczenia przedmiotu na dYugosfci 100 mm.

Przyktad

Okreslid obroty wrzeciona i czas toczenia zgrubnego watka brazowego
o érednicy 80 mm i diugosci 200 mm noZem 2 weglikdw spiekanych przy
zaXozonym posuwie 0,45 mm /1 obr. wrzeciona/.

W tabliey na str. aB__udczytujemy dla toczenia zgrubnegoe brgzu
nozem = weglikdw spiexaﬁych predkosé skrawania 100 - 200 n/min =
przyjmujemy predkodé 180 m/min. Proste prowadzone z punktdéw odpowia-
dajacych predkodci 180 m/min i Srednicy 80 mm przecinajg gie w punkcie
lezacym na linii skosnej, odpowiadajace] 710 obr/min.

Z punktu przecigcla sig proste]j poziome], poprowadzonej z punktu
odpowiadajgcej posuwowi 0,45 mm/obr, z linig skosng 710 obr/min

prowadzimy lini¢ pionows, a przecigcie jej 2z gdérng skalg wskazuje

czas 0,31 min dla diugosci toczenia 100 mm.
Poniewas watek podany w przyktadzie ma 200 mm dfugosci, czas

jego toczenia wynosi 0,31 x 2 = 0,62 min,

Ebs}uga_tokarki*gggzﬁgginzuwaniu

— i - — i — —

Przed przystapieniem do gwintowania nalezy zwrdcié uwage, czy zderzaki
sg cdsunigte poza zakres Driesusud suportu, Uderzenie suportu o zamoco-

wany =zderzak moze spawﬂﬁuwaé awarie masayny, poniewaZ SAamoOCZyONe wWy-
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zgezenie suportu nastepuje tylko przy posuwle & walke pociggowego.
Nawrecenie posuwu przy gwintowaniu odbywa sie diwignia "J" przez
zmiane kierunku obrotdw wrzeciona, a tym samym i1 silnika. Czgste
zmiany kierunku posuwu mogg by¢ powodem grzania sie¢ silnika, w zwigz-
ku z tym nie zaleca sig nacinania na tokarce gwintdw krdtkich przy du-
zych seriach.

Przed przystapieniem do gwintowania nalely oczydcié 1 naoliwid
srubg pociggows.

Zakres i ilodé gwintdéw oraz ich rodzaje podane sSg na tabliczkach
rys. 14, tabliczki 5 = 1082 1 5 = 109a, =5 umieszczone na bgbnie "C",
tabliczka 5=119 = nad bebnem.

Wa tabliczce 5-119 podane sg ukiady ké: gitary dla posuwu i rodza=
jéw gwintdéw oraz ich symbole. Poszczegdlne symbole na tabliczce ozna=-

cEajg:

t = %g- - posuwy lub gwinty metryczne

m = S = gwinty moduzowe
I ;

LiJ
i= -%- =egwinty calowe

Diam Pitch = gwinty dizmetral=pitch

W tabliczce 5-109a w poszozegdlnych kolumnach 1 przedzia%ach padﬁ-

ne sg liczby, ktdre oznaczajg:

Kolumny pierwsz# i drugis - posuwy w mm/obr

Kolumny trzecie -  skoki gwintdéw metrycznych drobno-
zwojowych lub moduly gwintdw moduowych drobnozwojowych w mm / w za-
leznodci od ké} zmianowych na gitarze/.

Kolumny czwarte i pigte = skoki gwintdw metrycznych lub moduy
gwintdw moduXowych w mm /% zaleznodci od ké: zmianowych na gitarze/.
W tabliczce 5-108a podane sa ilogci skokdéw na 1% gwintéw calowych lub
jlodel skokéw na 1" gwintdw diam-pitch.

W kazdym przedziale tabliczek - 5-108a i 5-109a sg podane poio=
senia déwigni "d" /schematpcznie/ oraz "s" /literowo/. W pierwszym
wierazu obu tych tabliczek sg podane polozenia rekojedci "g" /przeXo-
Zenia 1:1 lub 8:1/,

Do ustawisnia tokarki na 2Zgdany gwint nalesy:

a/ ustawidé kota zmianowe gitary wg tabliczki 5-119 /rys.14/;
b/ przez pokregcenie bgbna "C" ustawié go na zadany skok tak, aby wskai-

niki tabliczki 5-108 lub 5-109a pokrywaly sig ze wskagnikami tablicz-

ki 5=-119;
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¢/ dfwignie ™d" i "e" i rekojesdd "g" ustawic wg tabliczek;

a/ dfwignie "£" ustawid dla gwintéw metrycznych 1 moduZowych w poko-
zenie lewe, dla calgwych 1 diametral=pitch w poloienie prawe;

e/ diwignie "h" ustawid dla gwintdw prawozwojowych w potozenie lewe,
dla lewozwojowych w prawe.

Poza gwintami wyszczegdlnionymi w tabliczkach na tolmrce mozna
wykonywad dowolne gwinly 2 tym, ze do ich nacigeis nalezy wykonad
dodatkowe kolz zmianowe.

Sposdéb obliczania kéx zmianowych gitary przy nacinaniu tych

pwintéw podany jest w nastepnym rozdziale,

Sposdb Ebliczanig_erggzoéggigﬂgég_zgiggnwych dla posuwdy i gwintdw

nie_opjetych podanymi tabliczkami

Oprdcz podanych w tabliczce 5-109a rys. 14 posuwdw o zakresie

0,12 = 1,4 mm/obr /w obu zakresach obrotdw wrzeciona/ i osmie-
krotnie zwiekszonych /w zakresie obrotdw wrzeciona 28 = 180/ na
tokarce moins uzyskad inne posuwy, stasujac rdine kombinacje na gi-
térze z kompletu kdk zmianowych wyposaienia tokarki.

Tabela nr 1 na - .;'fm -51 w przedziaXach 1, 2 1 3 podaje war-
togei tych posuwdw przy zakozonych nz gitarze koach, odpowiadajg=-
cych gwintom metrycziym drobnozwojowym i gwintom moduowym.

W przed@ziatach 4 i 5 podane sg skoki gwintdéw metrycznych w mm.

W tabeli 2 na tej samej stronie podane s3 ilogeci zwojdw na 1" gwin-
téw calowych, w zalezncdci od ko2 zmianowych na gitarze.

Obliczenie przekrozenia kdéi zmianowych na gitarze dla skolm
gwintow nie zamieszezonych w tabelach 1 na tzbliczkach przebiega
nastepujaco:

1. Dobleramy = tabliczki na bebnie lub z tabzl na rys. 14 aajblis-
szy skok /mniejszy lub wigkszy od szukanego/ .

2, Przetoenie gitary 1_ wyrazl sieg wazorem:
&

Sr
1
:LM = m= s i
=z + E
5 = aslkol gwintu mooinanegs
n :
st - dobrany © btobeli najblizsay akok
i - oproerozenie gitary odpowiadajsce skokowi debriunsmid
- 2

z tabeli.
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Uwega: przy ustawleniu tokarki na obliczony gwint nalely rekojescd
skrzynkl posuwdw ustawid w pozosenis odpowiadajace skokowl

gwintu dobranego 2 tabeli.

Przykiad 1
Naciaé gwint metryczny o skoku 5 = 30 mm
%. Dobieramy z tabliczki najblizszy skok Et = 32 mm,

odpowiada mu przeZoZenle gitary

40
i = == = I
£ 40
2, Obliczmy z wzoru przeloZenie i koa zmianowe gitary.
o .
P O TR - P -
£ 5, ' s = " 16 80

Tobrene koka 75,80 i posredniczgce a40.

Przykiad 2
Naciaé gwint calowy 19 zw/ 1
1. Dobieramy z tabliczki najbliiszy gwint 20 zw/1",

odpowiada mu przetoZenie gitary 1 _ = %g = 1.

=4
2, Obliczamy przekozenie i korz zmianowe gitary:
= = Eili
“n
25,4
— e
%y =2 o0
5 2214
1 = —rn-ln i - —-12-- 1 = ’ég - &E
g Sy g 22,4 19 38
20

Dobrane koka 40, 38 i posredniczgce B6.
Koka o 38 zebach nie ma w komplecie k6T zmianowych wyposazZenia

tokarki, nalezy go wigc do nacinania gwintu 19 zw/1" dorobid.
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4. DEMONTAZ I REGULACJA ZESPOLOW

Przed przystapieniem do wymontowania reduktora naleiy odigczyé maszy-
ne od sieci elektryczne] wytgczanikiem 1W 1 wykrecié bezpieczniki.

W celu wymontowania reduktora nalezy zdjgé pokrywy lewej nogi,
zdjad pokrywke 1-863, roztaczyé przewody od kontaktdw 2-159 oraz od-
krecié korek 2-77 i spudcié olej.

Nastepnie rozigczyd diwignie 1-19 sterujaca sprzggio prazex
wyciagniecie zawleczki i wyjecie sworznia 1-9. Odkrecié wkret docisko-
wy i zasunadé tulejkg 2-186. Rozigczyc ciggno 2-188 przez wyciggnieg=
cie zawleczki i wyjecie sworznia 2-224. Odigczydé rurke doprowadzajaca
olej do wrzeciennika 12-2a i podniedé rure dcieku oleju 1-58.

Przed zdjeciem paskdw podozyd pod reduktor deske, odkrecid
gérng nakrgtke naprezacza, uniedé reduktor do gdry, wyjac naprezacz,
zdjaé paski z koka pasowego i opudcié reduktor,

Po dokonaniu tych czynnodci mozna odkrecié sruby wieszaka
1-31 i wyciagnaé reduktor na zewngtraz.

Montas reduktora przeprowadzaé w odwrotnej kolejnesci.

Stosowany w tokarkach TUC-40/50 system sprzegtowo-hamulcowy jest zu-
petnie odmienny od dotychczas spotykanych w innych tokarkach.

Najistotniejszg cechg tego ukiadu jest to, Ze sprzggio poza
spetnianiem swojej zasadnicze] roli na pewnym etapie pracy wspdipra=-
cuje z hamulcem przy hamowanin mechanizmu napedu wrzeclona.

W zwiazku z tym, pray regulacji hamulca nalezy réwnies zwrdcid
uwage na wiadciwe wyregulowanie sprzegia.

Schemat pracy tego uk¥adu pokazany jest na rys. 13.

Poszczegdlne potozenia diwigni sterujacej "j" Joznaczone cyfro-
wo/ przy wigczaniu i wygczaniu obrotdéw wrzeciona w obu kierunkach

odpowiadajs nastepujacym fazom pracy uktadu sprzegiowo-hamulcowegoi

Ovkl wigczania
9] - silnik odlzczony przez przerwanie obwodu sterujgcego Jkontakty

2=-159 roztaczone/. Sprzgglo i hamulec wkiczone, tokarka za-
hamowana.
1=1” = sprzegto zluzowane, silnik w dalszym ciggu zahamowany.

2=2" = sprzegio 1 hamulec zluzowane.
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W tej chwili nastepuje wiaczenie silniks przez zamkniecie
obwodu sterujacego [kontakty 2-159 potgczone/ .

1-}' - aprzegio wigczone = tokarka uruchomiona.

Cykl wytgczania

Jed4” - zluzowanie sprzegia, silnik zostaje wyigczony.

&

55 = gahamowanie silnika, sprzegio zluzowane /wrzeciono Jeszcze sig

cbraca/.
o - wigczenie sprzggta, zahamowanie tokarki.

7miana kierunku obrotu wrzeciona nastepuje przel przetgczenie cbwodu
sterujacego mikroprzetgcznikiem NR.

Uk*ad sprzegiowo=hamulcowy reguluje sig bez demontasu reduktora
przez otwér po odkreceniu pokrywy 2-69.

Regulacje spraseia przeprowadzamy pray zlugowanym hamulecu
i sprzegle /déwignia sterujgca w pooieniu 2«2”/. W nakretce 2=152
cdciggamy piyte 2-151 z zatrzaskiem 2-42a tak, aby moZna byZo pdkrgcic
nakretke do wskoczenla zatrzasku, W ktdryé z kolejnych otworkdw w piyt=-
ce 2=44b. Wrasciwe wyregulowanie sprzegia sprawdzamy na bieggu.

Przy 1400 obr/min czas rozruchu winien trwad 2 sek.

Hegulacie hamulca przeprowadzamy po uprzednim wyregulowaniu

sprzega, kolejnosd czynnodci jak pray regulowaniu sprzgga. Wtadciwe
wyregulowanie hamulca misi odpowiadaé tym samym warunkom co priy regu-
lacji sprzegia, to znaczy czZas hamowania przy obrotach wrzeciona
1400 obr/min powinien trwaé 2 sek.

Valezy zwrdcié uwage, 2e silnik powinién byé zahamowany wczes-
niej niZ maszyna.

Po skofczone] regulacji sprzggig 1 hamulca przykrecié pokrywg

2-6£9 po uprzednim oczyszczeniu miejsc styku i posmarowaé hermetykiem.

Wymiana paskéw klinowych Jrys. 16,24/

wymiansa paskdw klinowych, przenoszacych napgd od reduktora do wrzeclen=-
nika nie wymaga demontazu WrZeCclond.

W tym celu naledy:
af zdjad pokrywy 2z nogi lewe]

b/ zlufnié naciag paskdw nacligacZem pray reduktorze i zdjgé paski

"
]
(=7
£s
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d/ odbezpieczyé 1 odkrecié nakretke 3-32
e/ odkrecié Ssruby mocujace 1 wyciggnadé obsadg 3=50 razem
z Xodyskami
£/ paski wymieniaé przez otwér po obsadzie.
Po wymianie paskdw montaz powinien przebiegaé w odwrotne]

kolejnosci.
Naleszy zwrdcié uwage, aby zaktadane paski byty rdéwnej drugosci.

Wymiary paskow klinowych:
TUC=50 20 x 12,5 x 2280 wewnetrzne x 2320 podziaXowe

TUC=40 20 x 12,5 x 2200 " x 2240 "

Regulacja YoZysk wrzeciona /rys. 24/

" Regulacja luzu promieniowego W przednim Toiysku wrzeciona polega na
efzeniu pierécienia wewnetrznego osadzonego na stozku wrzeclona.

Usuniecie luzu oslowege W YoZyskach oporowych wymaga tylko do-

rozpr

krecenia nakretki 3~T6s
Kole jnodé demontazu przy regulacji luzu gsiowego jest nastepu-

jaca:
a/ zdjaé pokrywe 1 gdemontowad sterowanie wrzeciennika Jdla otrzyma-

nia dostepu do nakretek regulujacych/,
v/ odkrecid pokrywe 3-79a i nakretke 3-81,
. ¢/ odbezpieczyé i zluzowad nakretke 3120,
a/ wyjad pierdcierd dwudzielny 3-84 i zeszlifowaé go zachowujgc

réwnolegtosé 0,005.

Poniewaz zbieznosé stozka, na ktdrym osadzony jest pierdcien

rozyska wynosi 1:24, seszlifowanie pierscienia 3-84 o 0,24 mm powo=
duje zmniejszenie luzu tozyska o 0,01 mm.

Po zatozeniu pierdcienia 3-84 montaz powinie przebiegaé w odwrot-

nej kolejnosci podanego demontaiu.

s = o e e o

W celu przegladu wngtrza skrzynki posuwdw nalezy wymontowaé ja
2z tokarki. W zwigzku z tym: odtgaczyé érube pocisgows, waiek pociggowy,
watel sterujscy 1 pokrywe gltary.

Po odkreceniu grub mocujgcych i wyciagnigcinu kotkdw ustalajg=
cych mozna odjaé jag od toza.

Do przeglgdu wnetrza skrzynki nalezy odkrecié pokrywy tylne.

Regulacje luzu osiowedn Sruby pociagowej przeprowadza ale przez
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dokremenie nakretek 5=125 znajdujgcych sig na zewngirz skrzynki.

Regdlacja_suportéw /rys. 18/

Powstaty przez zuzycie prowadnic oza 1luz w saniach suportu
mozaa usunad przez doskrobanie piaszczyzn stykowych = suportem
w listwach 9-24, 9-25, 9-28.

Luz osiowy Sruby suportu poprzecznego usuwa sie przez dokregce=
nie nakretki 9=32.

Luz osiowy nakretki suportu poprzecinegol kasuje sie przez do-
krecenie wkretu 9-4.

Hegulacje luzd-w prowadnicach saf suportu przeprowadzamy przez
dokrecenie listwy 9-13 wkrgtem regulujgcym S-14.

Regulacje luzu w suporcie gérnym przeprowadza sig wkretami re-
gulujgeymi 9=9.

luz osiowy £ruby suportu gérnego w TUC-40 usuwa sie przez
dokrecenie nakretki 9-=47 po uprzednim zdemontowaniu korbki 9-46
i obsady skali 9-45. W TUC-50 luz ten usuwa sig przez dokrecenie
nakretek M24 x 1,5/42.

Demontas suportu z toza jest mozliwy poO zdjeciu listew 9-24,
g-25, 9-28, 9-48 po uprzednim zdemontowaniu skrzynki suportowe]

i instalacii chtodzenia.

Regulacja i demontaz_skrzynkl suportowej /zamka/  /rys. 19/

o S " ——

Powstaky przez zuiycie sruby pociggowej i nakretki dwudzielne j
iuz usuwa sie wkretami 8-149, B8-151.

Luz osiowy obsady nakretki dwudzielnej kasuje sie przez dokrg-
cenie wkretu M2, '

Regulacje siky wyXgczajace] DOSuw pray toczeniu na zderzak wy-
konuje sie nastepujaco:
zluzowad nakretke kontrujgca B-89 1 tulejs 8-91 regulowad napigcie
sprezyny B-93 Jdokrecenie wkretu powoduje zwigkszenies sity, odkregce=-
nie = szmniejszenie sity/.

W prezypadku koniecznogci przegladu mechanizmdéw skrzynki supcric-

W tym celu powinno sig zdemonio=

wed nalezy odjaé ja od sai suportu.
wad Yozysko sruby pocizgowe] 1 warkdw oraz srube i warki.

Yo wyciggnieciu korkdw ustalajacych 1 pdkreceniu grub mocujgeych

hi

mosnag odjgc SKroynig.
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5, OPIS MECHANIZMOW TOKARKI

Obroty wrzeciona s3 stopniowane przez przeijczanis kdt przesuw—
nych 9-stopniowego reduktora oraz umieszezone] we wrzecienniku od-
boczki.

18 predkosdci obrotowych wrzeciona stopniowane sg geometrycznie -
wykiadnik ciggu = 1,25,

Posuwg iskoki nacinanych gwintdw sj stopniowane przez przesuwa-
nie kdtr zebatych 1 spreggied krowych skrazynki posuwdw, przekzadni
wwiclokratniajacej /1:1) 1 8:1/ we wrzeclenniku oraz przez wymiane
kdt zmianowych gitary.

Kierunek posuwdwy przy gwintowaniu jest zmieniany kolem przesuw-
nym z = 36 we wrzecienniku /skrzynka podrednia/.

¥ skrzynce suportowej znajduja sig: przektadnie reduxujace
obroty 2z watka pociagowego na watek zazgbiajarny sies z zgbatksy,
nawrctnica posuwdw przy skrawaniu, koo przesuwne z = T2 Be Sprzg-
gtem zebatym przencszgce napgd na suport podtuzny [wigczone sprzesio

zebate/ lub na supert poprzeczny /zazebienie z kotem z = 20/, koo
zebate z = 25 situZzce do rgcznegoc przesuwu suportu wzdkui ¥ofa oraz
mechanizm automatycznego wyZaczania posuwdw,
0pis_napgdu grdrmego /rys. 16/

Usvtuowanie silnika napgdowego, reduktora, sposdb sterowania

reduxtora oraz sposdb przekazania napedu z reduitora do wrzeciennika

pokazuje rysunek,

Zeduktor umieszczony w lewej nodze jest zawieszony wahliwie
w celu naprezenia paskdw klinowyeh.

W reduktorzz w osi silnika napedu gidwnego umieszczony j=st
mechanizm sprzegrowo=hamulcowy, ktdrego dziaranis poxazane na rys.15
i opisane w rozdziale "Regulacja sprzggia i hamuleca".

g predkodci obrotowych otrazymujemy przesz kolejne zazebienla
dwéch trdjek przesuwnych sterowanych mechanizmen preselekey jnym,
pozwalajacym na wstepne wybleranie obrotdw.w czasie bicgu maszyny.

Watepne wybleranie obrotdw odbywa sie r@knjeécia wat, Jej po=-

krecenie powoduje obrdét waika 2-215a i osadzonych na nim przesuwnie
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tarczek z wycieciami 2-209, 2=213.

Wigczenie wstepnie wybrane] predkodci odbywa sig dZwignig "b",
ktdrej czedciowy obrot powoduje przez ukad dfwigniowy i przetoZenie
ké%x zsbatych przesuniecie tarczek, & tym samym ustawienie widezek
2-164b, 2=165h z kolami przesuwnymi W pototenia odpowiadajgce wybra-
aym obrotom.

Potozenia kdé: zebatych ustalane s3 ratrzasxami kulkowymi.

Powrdt tarczek i déwigni w poXoZenie wy jéciowe powodowane jest
naciggiem spreiyny.

Opis_wrzeciennika Jrys. 24f

Wrzeciennik bazowany jest na Zozu za pomocs wypustu oraz Srub
3=25, rys. 16. Wrzeciono jest Zzozyskowane Z przodu w specjalnym
Fozysku wrzeclonowym 2 regulacjg luzu promieniowego, a8 W tylnej
credci w Zozysku rolkowym.

Sity wzdiuzne obeigzajgce wrzeciono przejmuja oiyska kulkowe
osiowe, umieszczone w przednie] czedci wrzeciennika.

Koo pasowe osadzone na tulei 3-59b utozyskowane niezaleznie
od wrzeciona. Kota odboczki 1 sprzegto kowe sterowane 35 przy pomo-
cy urzywki bgbnowe]j, wykluczajgee] réwnoczesne ich wigczenie.

Przy bezposrednim pokgczeniu wrzeciona z tulejs Jwaczone
sprzegio ktows/ jest ono odcigzone od momentow gngcych.

Umieszczona we wrzecienniku skrzynia posrednia siuzy do prze-
niesienia napedu pOSUWOW 2 wrzeciona na watek gitary oraZ do zmiany

kierunku i zakresu pOSUWOW.

Opis_gitary /rys. 25/

Kora zmianowe, jakie naleZy zaktadaé dla nacinania rdéznych ro-
dzajéw gwintdw, sg podane W rozdziale "Obstuga tokarki przy gwinto-
waniu.

Komplet k4t zmianowych gitary sktada sig = naétapujacych

7 ké* o module m = 1,75
z = 30 z = T3
g = 40 z = T5
z = 497 z = EO

z = Bb
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Opis 3krainziﬁgﬂsuwdw [rys. 26,27,28/

Skrzynka posuwdw skiada sig 2z trzech zasadniczych czesdel:
szesciostopniowe] przekiadni zasadniczej, trzystopniowe] przek¥adni
zwielokratniajace] oraz przekiadni zmieniajace] gwint metryczny na
gwint calowy.

Wezyetkie koa zebate skrzynki sg osadzone na dwu rdwnolegiych
osiach,

Przetaczanie szedciostopniowe] przektadni zasadniczej odbywa sie
przez zmiang potoied k&t przesuwnych 5-44, =45 bebnem "C*" przy po=
mocy krzywek bebnewych oraz praes zmiane poXozerd sprzegiel krowych
5=19 dgwignig "d" przy pomocy krzywki tarczowej.

Trzy przetozenia przekiadni zwielokratniajace] otrzymuje sig
przez zmianeg poloﬁepia'kdl 5-15 dZwignig "e™.

Gwinty metryczne otrzymuje sie przez wzegbienie sprzegiel krowych
- gwint calowy przy zazgbleniu kot 5=T 1 5=5T.

Gdy koo 5=15 jest ustawione w poZoZeniu drodkowym - druba

pociggowa nie obraca sig.

Haped posuwdw przencszony Jjest ze skrzynki posuwdéw do skrzynki
suportowe] przez srubg pocligows lut przez waltek poclggowy.

Przy gwintowaniu napgd przechodzi ze Sruby pociggowe] wprost na
nakretke dwudzielng wiaczona dZwigniag "t".

Posuw mechaniczny przy toczeniu przechodzi z walka poclgzowego
przez kota zebate nawrotnicy posuwdw, przez przekiadnig dlimakows,
koo zebate B=26, na koo B-123.

Przy posuwle POpPrzecznym koto 8=123 zazgbia sie z kotem osadzo-
nym na $rubie superfu poprzecznego.

Przy posuwie podiuinym koko 8-123 sprzezone z kotem B8-126 zazeg-
bionym & kotem 8-=47 osadzonym na wakrky 8=55 zazebiajacym sig 2 ze-
batks.

Posuw podiuiny lub poprzeczny przetgcza sie rekojescig "1v.
Posuw mechaniczny wigcza sig praes pociggniecie do géry dfwigni "I,
co powoduje obrdt krazywki 8-135,wZgczajace] sprzegio kiowe B-26.
Krzywka B8-=135 jest hlokowana zapadkg 8-19. Samoczynne wylraczenie po-
suwu mechanicznego przy tocseniu nastepuje po dojfeciu suportu do sta-
¥ego oporu. Poniewaz slimak shraca sie w dalszym ciggu, nastgpuje jego
osiowe przesunigeie wzglegdem unieruchomione] wraz z supsrtem slimacz-

niev., Przesuniecie £limaks z pofofenia drodkowego powoduje zwolniendie
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zapadki 8-19, wyktaczenie sprzggia wislozabkowego 8=26, a tyd samym
wyrsczenie posuwu, Slimak natomiast pod wpiywem sprezyny 8-93 wraca
do potoszenia wyjdciowego.

Ppzed réwnoczesnym wigczeniem posuwdw i nakretixi zabezpiecza

mechanizm blokujacy.

Opis_suporty /¥ys. 17,18/

Suport spoczywajgcy na prowadnicach ¥oza posiada sanie poprzeciz=-
ne, na ktérych umieszczony jesi suport skrgtny 9-8 wraz 2 imaikiem
cEteronoZowyt.

Sanie poprzeczne posiadajs posSuwy zardwno mechaniczne Jjak
i reczne. Wkagczenie i wytgczanie posuwdw suportu oméwiono przy opi=-
sie skrzynki suportowej.

Przy toczeniu poprzecznym nalesy uruchomié suport na prowadni-
cach oza Srubsg zaciskowg "p". PrIy toczeniu krdtkich stozkow przy
pomocy gornego suportu skretnego nalezy skrecié go o kgt pochylenia

stoska wediug skali na gbrotnicy.

Opis_konika /rys. 23

Masywny konik przesuwany jest po Iofu na prowadnicach pryzma=
tycznej i ptaskiej.

Hocowanie konika na Iozu przeprowadza sig nakretkami "V".

Do toczenia stozkdw o matej zbiesnosci moina przesungé konik
poprzecznie przy pomocy Srub "W" po uprzednim rozluZnieniu nakretiki
miw Jtylko TUC~-40/.

Przesuw tulel konika odbywa sig przy PpoOmocy kdtka recznego "X".
Tuleja jest unieruchomiona w korpusie konika zaciskami przy pomocy
déwigni "u".

Aysuniecie k¥a z tuleil nastepuje przez cofnigcie tulei do

oporu.
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dla instalacji elektrycznej o napigciu sieci
220V

220 V, 50 Hz i napigciu gterowania

SeaEs oSS T SIS EEEER AsTzsa=mEa FEZR

HE::::.-_F=-=:I::L‘ﬂ=z===ﬂ===h======
Lpe | Nazwa - Typ ! Symbol |Szt.|
i I n
1 | Wylgcznik samoczynny suchy | N107-III-40 b 15,28 | 2 |}
i b - i 1 il
| sterowany elektrycznie, ' : | i
[
E J-biegunowy, Z cewks ste- E . E ﬁ
E rujgea 220 V, 50 Hz prgdu E E i ﬂ
| zmiennego H | : i
I i i 1 I
i | i i 1]
2 ! Mikroprzektgcznik . ME3 ] NR -9 B
i | | | 1]
3 | Zaczn k : - | Start | 1
1 1 ] 1 n
i i []
4 ! Lacznik warstwowy t=12 mm, | 1166T/3 ' 2W ! 1 E
| 3-biegunowy 10 A, 250 7 E | i
! /380 V, z mechanizmem mi- E i E -
] H
| gowym mimosrodowym i : : .
I I 1 1 o
\ I 1 1 il
5 ! Wytscznik walcowy 2z nape- | N=164/3-25 | ¥ 1 1
1 I 1 1 ]
! dem rgcznym, J-biegunowy : - E §
I [ |

-E w obudowie zeliwnej, bez : - : ﬁ
% bezpiecznikdw i ! i E
i i i I il
§ | Transformator oswietle- ! TB6O | O T
" i i I i
! niowy 220 V/24 V, 50 Hz, i : i :
I 1 1 i il
| 50 7A : : oo
| i | .‘ i
7.1 8ilnik elektryczny asyn- : SZJkd54b : ™ r 1 u
E chroniczny, tréjfazowy, E i E E
! zwarty, koinierzowy, po- i : E E

i
! ziomy o mocy T kW i : l :
i | 1 1]
! 1500 obr/min. nap. : - ! .
i | 1 1 L]
' 220 v/380 V, 50 Hz ; ] : "
: | i i i
8 | 84ilnik elektryczny induk- : SFPbol ] 2M | 1 ]
i cyjny o mocy 0,08 kd, ]l % i J:E
! 3000 obr/min, napiecie i i E E

]
! 220/380 V, 50 Hz, E i i -
I H
! = pompks wodnego chio- H - : :
I 1 1 i n
! dzenia s - ! M
] 1 1 i 1
I i | ] n
| 1 | t ]



- 32 =

TUC=-40/50
n 1!!d-|=ﬂn!Fqz::::nn=:nH:'l::n':"_-*:HpE==n',gl:s=.I1:t:-nnnn‘.‘d::::nﬂanrwt::'.‘.:;ﬂﬂwm!'llll
ﬁ Lp. E lazwa 1 Typ | Symbol ! Szt. |
:Il nn-:nur:nz::_-v:a ExSEETEsSEAE nﬂ:l-t:nn:ﬂl4dl::l.n-j:::;--:l.l q-Inuu.:I*nnnll -.1|:|
" ! - i i B
i 9 | cniazdo wtycakowe | - | GW I
1 i ] n
i | 2-bieg. 10 A | | ' ’
i ! 1 1 I M
il ! ) 1 ! il
i 10 | CGniazdo bezpiecznikowe 1 Bi=Gk60 1 1B b3 I
[ 1
] | 60 A, kompletne z wktad- i E i i
i ]
i | kami topikowymi 60 A | i i i
Il ) H : i i 0
i 11 | Gniazdo bezpiecznikowe | Bi-Gk25 | 2B A
] &
ﬁ E 25 4, kompletne z wkad- - f : E
! i 1 1
! | kami topikowymi 2 A ] i ! y
I ] 1 E : g
o 12 | Gniazdo bezpiecznikowe E Bi=Gk25 ! 3B : 1 ]
il ]
} | 25 A, kompletne z wktad- | | i i
ﬁ i kami topikowymi 4 A i i i E
" ! - H 1 i
1 13 | Bezpiccznik topikowy | Btr20/5-2 I 4B R
H . i i i i
ﬁ i rurkowy 2 A E E E E
I - ] 1 I
hoo14 { Gniazdo bezpiecznikowe E Bi=-Gk25 i 5B : 1 I
I 1
ﬁ | 25 A, kompletne z wkiad- E E E ﬁ
[}
g | kami topikowymi 4 A : | i i
t i : i :
i ! i i [ il
}L H i i i 1
i 1 t - ! u

=

Uwaga: Silniki dla czestotliwosdeil 50 Hz wkgczone do czestotli-

wodci 60 Hz beds mialy obroty 20% wyisze.
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Wykaz aparatury
dla instalacji elektrycznej © napreciu sieci

220 V¥, 60 Hz 1 napigciu sterowania 2207

sterowany elektrycznie,
j-biegunowy, Z cewks ste-
rujacg 220 V, A0 Hz pradu

zmiennego
Lilkroprzelgcznik
Lgcznik

Lacznik warstwowy t=12 mm
3j-biegunowy, 10 A,
250/380 V, z mechanizmem

migowym mimodrodowym

auwmnmﬁww.imwncsu z nape-
. dem recznym, I-bieguncwy .
w obudowie zeliwnej, bez

bezpiecznika

Trans formator odwietlenio-
wy 220 vV / 24 V, B0 Hz,

E0 VA

gilnik elektryczny asyn=
ehroniczny, trdjfazowy,
zwarty, koinisrzowy, PO=
ziomy o mocy 7 kW,

1800 obr/min, napigcie
220/380 Vv, 60 Hz

gilnik elektryczny induk-
eyjny o mocy ©,08 kW,
3600 obr/min, napigcie
220/380 Vv, 60 Hz

z porpkg wodnego chto=-

dzenia

EEETEE T ESE=—=r

=EETEE=EEISESS

H107=-111I-40

L-164/3=25

5ZJkd54b

n \__H._uqmam__m i m.#\

“‘Hﬂﬂuﬂ."“*““

I
i
|—.Nﬂ1
i
1
]
]
1
|
1
L]
]
[]
]
1
1
1
1
|
[
I
1
1
1
|
]
L]
]
1
1
1
[
]
|
I
I
1
I
[
]
]
I
1
|
[
]
i
I
1
1
|

]
I
1
1
1
1
]
[
I

-
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|-=====#-:1=====:=:============:=======I=’====‘==:B======#F==J======Tg'=--£={l
I I i i 1 i
i Lp. | Nazwa : Typ | Symbol | Szt.
H::=====‘.======:==.—-=.===_========-z===|====l==-—.=====u==:=::h::n-z:::::&::mz:::ﬂ
7 i ' : i i i i
o9 Gniazdo wityczkowe : - ! GW i 1 ﬁ
i : 2=bieg. 10 A | i 1 i
. o : Lo
! 10 | Gniazdo bezpiecznikowe | Bi-Gk60 ! 1B ' 3 "
I ] 1 1 i 1]
. E 60 A, kompletne z wkiad- i E i -
1] ]
ﬁ E kami topikowymi 60 A E E E u
i
I 1 5
i 11 | Gniazdo bezpiecznikowe | Bi-Gk25 { 28 1 3 i
i | 25 A, kompletne z wkiad- i ! E E
i ! kami topikowymi 2 A i i : i
. : 1 b
" 12 | Gniazdo bezpiecznikowe ! Bi-Gk25 ' 3B i 9 ’
It ] 1 ] i [}
! ! 25 A, kompletne z wkad- i : ¢ .
li ] 1 1 L]
+ I kami topikowymi 4 A 1 : : i
I I . I 1 I i
I b
i: 13 E EBezpiecznik topikowy : Btr20/5-2 E 4B i ! EI[
i I i i i i
: { Tuskowy & A : | | i
Ii ] I 1 ] Ik
" 14 | Gniazda bezpiecznikowe | DBi=-Gk25 I 5B : 3 .
1l 1 ] i ] H
m ! 25 A, kompletne z wkad- : : ! .
I ! I 1 ] (1]
H | kami topikowymi 4 A E - - -
I I | 1 I
i

Uwage: Silniki dla czgstotliwodei 60 Hz wiaczone do czestotli-
wodei 50 Hz beda mialy obroty 20 % niisze.
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#ykas_speratury elektryozna] /rys.8 i 9/

dla instalacji alektrgcznej o napieciu sieci

380 V, 50 Hz 1 napieciu'steruwania 220 V

=:¥;nzrl-======ﬁ-=---z=ﬂ

- :E::=5:=====n======‘r:===zi===
. i A, i il
Szt.
Hazwa | Typ !,Bymhnl ' 2 i
-=======s================5===h===n:==z=======h======:=ﬂ=======“
: : A
WyXacznik samoczynny suchy-i N107=-111-40 ! 18,28 b 2 u
sterowany elektrycznie, i E E .
H
j-biegunowy, 2z cewkg ste- : - . -
i i ] ']
rujaca 220 V, 50 Hz pradu | - - :
1 1 | I
zmiennego : ! - ¥
: : o
Mikroprzetcznik ! MP3 ! NR ' 1 i
: I 1 1 I
facznik E - i Start E 1 E
1 i ] il
Lacznik warstwowy =12 mm ! 1166T/3 T 2w 1o .
i i i ]l
3-biegunowy 10 4, 250 xf : : i
y 1 1 [
/380 V z mechanizmem mi- ! b v E
Zowym mimodrodowym E E E E
] 1 1 ]
Wykacznik walcowy Z napg= i N-164/3=25 i 1w E 1 y
L1}
dem recznym, 3-biegunowy, : . - .
i i ] u
o obudowie zeliwnej, bez | 4 - "
1 1 1 u
bezpiecznikow : ! ! "
1 1 {
Transformator odwietle- : TBoO | T | 1 I
niowy 220 V / 24 V, i i E E
50 Hz, 60 VA ! i I i
: : P
9ilnik elektryczny asyn= | S2ZJkd54b oM ryg X
i i 1 i
chroniczny, tréjfazowy, i E : -
1 0
gzwarty, kolnierzowy, pC-= . : - -
1 | ] ]
ziomy o mocy T kW, : : | u
1500 obr/min, napigcie i ; i i
220/380 V, 50 Hz E E i E
1 ] 1 n
5ilnik elektryczny induk- | SPbo2 | L
1 1 ] u
cyjny o mocy 0,08 k¥, 1 - A i
1 ] I ]
3000 obr/min, napiecie : ! ] !
i i
220/380 V, 50 Hz E : | )
z pompks wodnego chlo=- E E i E
dzenia i i : ﬂ
i i ] i
1 ] 1] B
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’IlIlﬂ.ﬁ-..-:tn;-.-:nl‘l"-‘snltI'-l-.IIl-'-n'----.-It'IHFII-!-‘-’III‘I-I---H
[ 1 | 1 I It
i Lp. E Nezwa ; Typ E Symbol E Szt., !
] 1}
;u‘r=====%ﬁ:.‘==::ﬁ:#======='I======¥!!n-ﬂ*=:¢ﬂﬂ===:=‘;l==ﬂ-ﬂl==#=tﬂ#=I==f-'=%n=l'l===ﬂ=::
e r : : :
8 ]
' 9 : Gniazdo wtyczkowe ! - : GW ! 1 '
1 i 2=biegunaowe 10 A i i i !
1] 1 L] 1 ] ]
S : : : :
I 10 | Gniazdo bezpiecznikowe t  Bi-Gk60 i 1B i3 g
[ i 1 i
. E 60 A, kompletne z wkiad~ E - : .
li 1 1 il
- ! kami topikowymi 60 A H ! i b
E o t : : :
. 11 : Gniazdo bezpiecsnikowe : Bi-Gk25 : 2B : 3 H
: i 25 A, kompletne z wkZad- ! | : |
i | kami topikowymi 2 A | | i i
f : : : :
! 12 | Gniazdo bezpiecznikowe i Bi=Ck25 ! 3B | s
il i I i t il
- | 25 A, kompletne z wkktad- | i - ‘
i 1 1 ¥ i
2 ! kami topikowymi 4 A - : . H
i l i i | i
t 13 Bezpiecznik topikowy = Btr20/5=2 I 4B (. i
i i rurko 2 A i i I i
H ] Wy I | 1 Ii
Uwaga®a: Silniki dla czestotliwodei 50 Hz wiaczone do czestotli-

wodci 60 Hz beds mialy obroty 20 % wyzssze,
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Wykaz_aparatury elektrycznsj /rys,10 L 11/

-
----------- - -

dla instalacji slektrycznej © napieciu sieci
400=440 V, 50 Hz i napigciu sterowania 220 V

= = :::-::in-u::--::=#ﬂlllu:--ntd---=1--ﬂ‘-"'-=u
—— oEsCSSSESSSEESSINIEERT | -
ﬁzz'-_ r;: = ! T}FP : S:i.-m‘bu,l : Szt. lﬂl
rl: Lipa : e R ——— T T T PE L L L L “"""“’-'T“’==""{:
"3=:===rL.===========H5==‘=’==="==_ = T : 15,58 II- 1 -
: : 1 } I N107=-1II-40 ' | i
E 1 ! Wykgeznik samoczynny suchy % i E E
. | sterowany elektrycznie, : : i :
1l i h i
§ | 3-biegunowy, z cewks ste- i f i :
: ]
E | rujgca 220 V, 50 Hz pradu i : E E
‘ - il
EE | ziiennego !E 1 i i
1’ : L w3 L R 1
oo : Mikroprzetgeznik | : ! :
' i i - ! Start HE I
i 3 I  Lgeznik I ' i I
: | | /3 oW {1 "
" 4 | Lacznik warstwowy t=12 mm, i 1166 | i ﬂ
Ii ! 5 : * i
i l J=biegunowy, 10 A, 500V, : : i H
|
g i z mechanizmem migowym : : | E
il : : i t
i i mimosrodowym ' | : E
1t - i 1
] ] ' . -25 H 1w | i
"5 i Wytacznik walcowy 2 nape- N-164/3 i l i
b ! i
. | dem recznym, 3=-biegunowy, i ' 1 ;
I . ' ]
E \ w obudowie zeliwneld, bez i : i b
1 i o ! i
. i btezpieczaikiw E i i :
I ! l u
i & E reansformator 250 VA, na= : i : :
] T : : ! I
i : pigcie zasilajgce 400~ i ! : f
y i B 2 : ; l i
i 1 -440 V, 50 Haz, rapiegcie : i : !
i ‘ . i 1
i | odbiorcze 220 V. 24 V, E [ | :
| I ! H
h | moec dla 220 V = 100 VA i | E :
] i 24 ¥ - 150 VA : 1 : H
u 1 i i
il 1 | . : i - I
! 7 | silnik elektryczny asyn- i SZJkdad | } E
it o : |
[l 1I. chr‘ﬂn".czﬂb", tr'DJ faz:ﬁ'ﬁﬁr' ’. E : :
i i i f
i : zwarty, koinierzowy, po= i : : i
f ' 1 : i 1
u | ziomy, o mocy T kW . : E : i
i H
5 | 1500 obr/min, napigcie ' : E E
il i 2 = | H ' I
i | 400-440 V, 50 Hz | | L
i : 1 2u i i
i ; i nduk- SPbo2 i i
?: 8 | Silnik elektryczny induk i 1 i :
i : cyjny o mocy 0,08 kW, ] 1{ . -
" i : : | i
’ i 3000 obr/min, napigcie i : l ﬂ
T I _ I. : | i
i i 4C0-440 V, 50 Hz z pomp : i I E
"
E ! kg wodnego chiodzenia | ; i
1
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i 1 N
g Ip. | Nazwa ] Typ
i

|
Symbol | Szt. |

sezzoes=nadzs=eca ik

Gw 1 1

Gniazdo wityczkowe
2=biegunowe 10 A

il 9

Bi-Gk60 1B

w10 Gniazdo bezpiecznikowe

60 A, kompletne z wiiad-
kami topikowymi 60 A

o1 Gniazde bezplecznikowe Bi-Gk25 2B

25 A, kompletne z wkiad-
kami topikowymi 2 A

i 12 Gniazdo bezpiecznikowe Bi=Gk25 3B

25 A, kompleine =z wkiad=-
kami topikowymi 2 A

13 Gniazdo bezpiecznikowe Bi=-Gke5 4B

25 A, kompletne z wkiad-

R ———————— PR S
S ——————————— PR
=

S i S s S

I
1
i
i
1
1
1
[
]
I
I
I
I
1
1
1
1
1
1
1
]
|
|
I I
i
i
I
I
I
1
1
1
L
i
1
1
1
[
]
L]
]
[]
[]
]

kami topikowymi 2 A

Uweaga: silniki dla czestotliwodci 50 Hz wigczone do czestotli-
wodci 60 Hz beds miaty obroty 20 % wyisze
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Wykaz_sparatury elektryosmey /rys.10 111/

prtp—p—— - -

dla instalacji elektrycznej o napigeiu sieci

500 ¥, 50 Hz i napieciu sterowania 220 ¥V

Efzn:ﬂ.‘:““ﬂ“’===““ﬂ’m“'"'"."'"“"“'""*}'"“H”"I"“""??
% 1 i Wytacznik samoczynny suchy E H10T7-I111-40 E 15,25 E 1 ﬂ
ﬂ ? sterowany elektrycznie 5 i ! ﬁ
g i j-biegunowy, z cewks ste- ; E ! E
.i .t rujacg 220 V¥, 50 Hz pradu i It E Ei
1 E zmiennego E E E ﬁ
H 2 E Kikroprzekgcznik i MP3 i HR i 1 ﬁ
;'f: 3 E Lacznik ;. - i Start :1 1 ‘E
ﬁ 4 ; Igcznik warstwowy t=12 mm % 11661/3 E 2W E 1 %
gi 5 j-biegunowy, 10 A, 500V, i i i ﬁ
i i z mechanizmem migowym, ; E 5 E
ii ? mimogrodowym i ; E E
E 5 i Wyitscznik walcowy 2z napg- E N-164/3-25 E L i L E
% E dem recznym, 3-biegunowy, E E ! ﬂ
EE E @ obudowie zeliwnej, bez E i 1 E
F E nezpiecznikdw i E i E
5 3 E Transformator 250 VA, E TBE250 } T i 1 ﬁ
; i napiecie zasilajace 500 ¥, i E i E
ﬂ i 50 Hz, napigcie odbiorcze i E E E
i *I 220 V 1 24 V, ; ; i |
i‘ ; moc dla 220 V - 100 VA :; % } E‘:
::i [ 24 Vv =~ 150 VA E E E 1|1
i 7 | Silnik elekiryczny asya- | S2JKd54b Coow i
ﬁ i chroniczny, trdjfazowy, E i ! ﬁ
ﬁ E zwarty, koinierzowy, po- i E E E
ﬁ 5 ziomy, o mocy T kW i E i E
Ii‘ 3 1500 obr/min nap. 500 V, E i 1 E
: :1 50 Hz j. :L ': EIE
ﬁ a E Silnik elektryczny induk- E SPbo2 E 2u i 1 E
; i ¢y jny, o mocy 0,08 kW, E E 1 ﬂ
ﬂ E 3000 obr/min, napiegcie i i i E
ﬁ 5 500 ¥, 50 Hz z pompks E 1 % %
| ! '

wodnego chiodzenia
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i
1 Lp, ] lazws, | Typ | Symbol | Sgt, !
"======-'I=:===-.=-.';=:t=====:L::::=‘.;::='..‘-z==q:z:::::::=:=.—.==l:-.===z==:==l:z:—==::—. H
M | 1 1 1 i
P : : L
i 2 | Cniazdo wtyezkowe : - i oW . i
i i ; : . ] ] i
b ! 2=biegunove, 10 A 1 : ] !
]
I! 1 i i ] !E
n 10 5 Gniazdo bezpiecanikowe ! Bi-Ck60 | 1B '3 ﬂ
[} 1 1 | i
- | 60 4, kompletne z wktad- : | A .
] 1 i ] |!
i 1 kami topikowymi 60 4 :' i } }
1 : h i I
I i I li
i 11 | Gniazdo bezniecznikowe | Di=Gk25 i 2B '3
j v
ﬁ 525 A, kompletne, z wkiad- - 5 ; F
! ;
I.': :r}cami topikowymi 2 A i : i
| 1 1 I
i | I i I Ii
ho12 i Gniazde bezpiecznikowe © Bi=Gk25 HE | b -
i 1 1 | i
: 125 4, kempletne, z wkrade ! L ! :
] | ] il
i jkami topikowyni 2 4 i i i "
i . i i ! !
ﬁ 13 fGniade bezpiecznikowe ! Bi=Gk2g E 4B E 1 ﬂ
! ]
i 525 A, kompletne, z wiktad= i ] E i
I H I £
i | kami topikowymi 2 4 ! ! . !
I I
Uwaga. Silniki dla czgstotliwodei 50 zg wgczone do

Czgstotliwodei GO Hz beda miazy obroty 20 % wyzsze
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Wykaz_tozysk tocznycd
———_':==.-,::::::::===:ﬂ::.——':z::n::=:===========#==3;==:=
1 [ |
! : 5
Nazwa ZXozyska ] Wymiary | Ilogé
=::=—_':r=::===::‘::-_‘::=:===:===‘|::===:n.‘=====$='.lpll-==i:=:==:
1 ]
Lozysko kulkowe zwykie % 35x72%x17 |} 5
1
H . " | 40x80x18 {3
] I
n " " ! 50x90x20 L
1 L]
Lozysko kulkowe wzdk. : '
jednokierunkowe ! 15x28x9 : 2
———————————————————————————— hu——n-—-#——-*———--—_--.
: t
Lozysko kulkowe zwykte ' z0x4Tx14 : 2
" o " ! 30x62x16 1 5
| ]
o " N !o35x72x17 1
| 1
" n Ll I 85x150x28 A
L] i
" B i ! 90x160x30 | 1
" " " i 30x55x13 i Eiiylko
Lok.walcowe Z piers.kat. E 35x80x21 i 1 8TUC=-5(
Lozysko walcowe I g5x120x23 E 1
) [ ]
Lozysko walec.dwurzgdowe ! 100x150%37;
1 i
Lozysko kulkowe wzdt. H .
jednokierunkowe ! 100x135x25! 2
___________________________ _h-_.----u—___-l..__...._.._....
i |
ILozysko kulkowe zwykie | 35x62x14 : 2
" " " E 40x68x15 E
" " " } 25x52x15 2
| ]
] " L] : 35x?2x17 : 3
1 ]
n n " ! 30x72x19 ! 1
- 1 [
Fozysko kulkowe wzdi. ! !
jednokierunkowe ' 40x68x19 : 1
Lofzysko kulkowe wzdk. : E
jednokierunkowe : 50x70x14 v 1
I ——— L —F ——————————— % ————————
; ] i
Lozysko kulkowe wzdi. : '
jednokierunikowe - 15x28x9 : 2
I ]
Lotysko kulkowe wzdk. ! :
jednokierunkowe : 30x4Tx11 |
___________________________ i e e
: :
ILosysko kulkowe wazdX. i i
jednokierunkowe E 15%28x9 E 2-TUC=-
Lozysko kulkowe wzdi. ' :
jednokierunkowe bo17x35x%12 ) 2
___________________________ e mammh e —————
: !
Lozysko kulkowe wzdk. ! !
{odnokierunkows_ ____.....de=30%47X11. L 12EES
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Te GLOWNE ZESPOLY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO

Obiz_preyraadu do tocsenia stoskéw /rys. 30/

Przyrzad do toczenia stoZkdw mocowany jest do sarl suportu na
stake,

Rozwigzanie konstrukecyjne i miejsce mocowania pokazano na
rysunku.

De zastosowania przyrzgdu do toczenia stoizkdw potrzebne sg do-
datkowe detale w zespoele suportu féruba suportu poprzecznego jest
dzielona/ w zwiazku z tym zamdéwienie na przyrzad do toczenia stozkdw
nalezy sktadaé przead montowaniem maszyny przez zaktad produkujacy.

Przebieg obsugi przyrzadu do atozkdw odbywa sie nastepujaco:
naleiy zluzowad nakretki M14 i przez pokregcenie Sruby radetkowane j
29=24 ustawid listwe 29-8 wg skali katowej nacietej na czedei 29=2,
2 nastepnie zacisnad druby nakretkami M14, .

Uwzgledniajge drugosd obrabianego stozka nalezy ruchome ramie
29=6 prezesungd na pProwadnicy pZasxiej loza do dogodnego poloZenia
1 zacisngé Sruby nakretkami ¥16.

Przy pracy na tokarce bez uzycia przyrzadu do toczenia nalezy
pamietad o zluzowaniu belki prowadzgcej 29-11 przez odkrecenie reko-

jesci PN/M-N4 - 18 B - 125,
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a. WYTYCZNE I KOLEJNOSC ZALECANYCH R wONTOW OBRABIARKI

obrabiarek

Ewidencja czasi_pracy

W systemies remontow planowo-zapobiegawczych metody remontow
ockresowych i normowanych wymagajg danych do ustalenia planowego
i rzeczywistego cgZasu pracy poszczegélnych abrabilarek.

W pewnym, choé mniejszym stopniu wymaga tego rdéwniez metoda
remontdw poprzegladowych.

Ustalenie normatywu czasu pracy obrabiarki w godzinach pracy
miedzy dwoma remontami nle wystarcza do wyznaczenia kalendarzowego
CEZASU DPIracy.

Przed wyznaczenlem termindéw remontdw konieczne jest jeszcze
ustalenie przewidzianego wykorzystania obrabiarki czyli planowej
zmianowoéci jej pracy. Przewidywane wykorzystanie obrablarki usta-
la sie na podstawie wykorzystania jej czasu pracy W okresie ubiegiym
z uwzglednientem przewidywanych réznic obeigfenia danej obrabiarki
w okresie, na ktdéry opracowuje sig plan remontu.

Réwnies przy metodzie remontdéw normowanych termin kazdego re-
montu zalezy od czasu kalendarzowego, jaki upiyngt od poprzedniego
remontu, lecz zaledy tylko od rzeczywistej ilodci godzin pracy
maszyny. 2 tych wzgleddw konleczna jest ewidencja czasu pracy obra=-
biarek., Ewidencje te prowadzg zaktady jako podstawe do sprawozdaid
z wykorzystania czasu pracy ohrablarek.

PrawidXowo prowadzony system remontdéw planowo-zapoblegawczych
wymaga objecia statysfgkq wykorzystania czasu pracy wszyatkich obra-
biarek, ktdrych czgstosé remontéw zalety od iledci godzin ich pracy.

Dla obrabiarek skrawajgcych do metali przyjmuje sie jJako obowig~

zujacy cykl 9=remontowy réwny 24000 godzin.
% B B B Bk Ex
_Lifery pznaczaja:

- przeglady okresowe
bietgcy remont

P

B

S = dredni rement

E - kapitalny remont
1

przeglad okresowy po okoXo 1333 gﬁdzin&ch
1 biezgcy remont po okoZo 2666 "
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2 przeglad ckresowy po okoio 4000 godzin

2 bieZgcy remont po ololo 5330 godzinach
3 przeglad okresowy po okoro 6660 "
1 éredni remont po okoko 8000 godzin

itd, do 1 kKapitalnego
remontu okofe 24000 godzin.

To zmaczy: 12 lat przy pracy obrabiarki na 1 zgmiane
6 lat przy pracy obrahiarki na 2 zmiany
4 lata przy pracy obrabiarki na 3 zriany

Podany czas cyklu 24000 godzin pracy obrabiarxi odnogi sie
do obrdbki stali w produkcji Jednostkowej oraz mao i drednio-
seryjnej.

Przy pracy obrabiarki w produkecji wielkoseryjnej 1lub masowe
naleiy czasy te odpowiednio skrdcié, mnozgc podane ilosci godein
przez 0,8,

Czas cyklu naleizy skracad takze w przypadku statej obrdbki
zeliwa i stopdw miedzi, mnozgc przyjete dla danej obrabiarki ilosei
godzin pracy przez 0,7. Z powyzZszege wynika, Ze przy obrdbce Zeliwa
i stopdw mieszi w produkeji wielkoseryjnej lub masowe] podane ﬁn-
WyZej czasy cykldw trzeba skréeid prawie do polowy, gdyz wspdiczyn-
nik, przez ktdry naleszy pomnozy¢ podane ilogfci godzin pracy maszyny,
wynosi G,8 x 0,7 = 0,56.

Remonty obraﬁiarek dzielg sig na bieZace, Srednie i kapitalne,

Tabliczka czasow_trwania przegladdw i remontdw

v v . - -
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Do tokarki TUC-40/50 przez pordwnanie bierzemy z tablicy
11.5., Instrukcji o systemie remontow planowo=zapobiegawceych str. 53
10 jednostek remontowych pray drugodci toza 750 = 1000 oraz 12 jed-
nostek remontowych przy dtugodeci oza 1500 - 200.
Dla otrzymania catkowitego czasu odpowiedniego remontu nale=

3y czasy z tablicy podanej wytej pomnozyé przez 10 lub 12,

Konserwacja obrabiarki obejmuje czynnogci zmniejszajgce przebieg
zuzycia elementéw i czedck obrablarki dla umozliwienia normalnego
uzytkowania jej jak np.

a, smarowanin zgodnym z instrukcjg podang na atr.

b. Utrzymanie tokarki w czystosci, a w szcsegdlnodci tych czedei, od
ktérych zalezy doktadnos¢é pracy jak prowadnice 1 listwy regula-
cyjne suportu, saf poprzeczoych i suportu gérnego itd.

c. Chronieniu przed porysowaniem czgsci tracych, szczegdlnie prowad=-
nic, z ktdérych widry naleiy usuwaé szczotka lub haczykiem stalowym
tak, azeby nie dopudcid do gromadzenia sie ich.

d. Dociaganiu nakretek, Srub itp.

e. Wymianie cleju w zbiornikach i smaru w smarownicach oraz usuwaniu

drobnych uszkodzed,

i S o ——— =

Przeglady obejmuja czynnoscl zwiszane z ustaleniem stopnila ZULy =
cia lub uszkodzenia poszczegdlnych elementdw i czesci obrablarki.

Poniewaz czynnosci konserwacyjne nie zawsze daja pojecie powierzch-
nicwego badania objawdéw zuzycia, dlatego zachodzl potrzebe dokonania
przegladu po 1000 = 1330 godzinach pracy tokarki.

Przy przegladach okresowych nalezy zbadaé objawy i skutki zuiycia
czesci kontrolowanych zespoidw przy pomocy pomiaru doktadnosci.

Objawy zuzycia moga wystepowaé w postaci znieksztaicenia powierzch=-
ni, w zwigkszonych luzach i martwych ruchach, w zwigkszeniu niektdfych
odchylek wmmiarowych. Objawy nadmiernego zuzycia powinny byé w miareg
mosliwodci niezwkocznie usuwane z uwagl na xoniecznodé zabezpieczenia
przed dalszym, stopniowo wzrastajacym nadmiernym zuzyciem lub na mozli-
wosé powstania awarii.

Przeglady okresowe moga by¢ polaczone 2z drobnym remontem, jednak

nie powinny powodowad przymusowego przestoju.
Dla przegladdw okresowych naleizy wykorzystad przestoje na skutek
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niepeinege wykorgystania dnis roboozego /wolna emiana od pracy/
oraz dni éwigteczne.

Remont biezacy = B

Remont biezacy jest remontem o najmniejszym zakresie, powinien
byé dokonany po 2000 - 2600 godz. pracy lub wéwezas, gdy wystepujs -
pierwsze objawy zuzycia najwiece] cbeigzonych czedci i elementow
tokarki, cdy dopuszczalne luzy i martwe ruchy zostaja przekroczone,
gdy dalsza regulacja luzdw dokonywana podczas przegladdw codziennych
i okresowych jest niemoZliwa.

W zakres remontu bieigcego wchodzg: popraﬂienié ¥sztatrtu regulo=
wanych panewek koZysk Slizgowych wrzeciona, wymiana lub naprawa Zu-
zytych tulei Yoizyskowych, wymiana roiysk tocznych obliczonych na
krétki okres pracy, wymiana wkretdw i nakrgtek zaciskowych, srub
zaciskowych, wymiana lub naprawa wpustdw, zatrzaskdw, poprawienie

zwintdéw w otworach, listew klindw regulacyjnych itp.

Remont Sredni - S

Remont sSredni powinien byé dokonywany po T500 = 8000 godzin
pracy, zdy tokarka byka uprzednio poddana remontowi biezacemu lub

rdy podlezaja zudyciu waine czesci.
Haprawie lub wymianie podlegajg nle tylko czesci wymienione

w rem. biez. lecz takie uszkodzone lub zuzyte wrzeciono, gruba

pocigzowa, a gidwnie xoka zgbate itp. Prowadnice Yozs sail suporto-

aych mogs byé przy remoncie drednim tylko oczyszczone, natomizst

nie podlegaja skrobaniu lub szlifawaniu, giyi zmiana wymiaru
przy skrawaniu jednej powierzchnil zaktdca ustalone zaleznosci wy-
miarowe i powoduje koniecznosé sikrobania wazystkich innych, wkra-
czajac = ten sposcb w zakres remontdw kapitalnych,

Podzia? na zasadnicze czynnodei i operacje remontows jest taki

sam jak przy remontach biezgcych, lecz w odniesieniu do wigkszoscl

ilofci zespoldw, jedynie sprawdzenie dok¥zdnodci obrabiarki nie

pgranicza sie do remontowych zeaspnoXdw, lecz dotyczy caiej tokarki.
2 g I ' 3

Podobnie jak przy remontach biezacych sprawdzaniu podlegajg tylko

czefci naprawione i dcisle z nimi zwigzane.

Hemont Sredni powinien byd wykonywany na miejscu pracy tokarki
bez zdejmowania jej z fundamentu.
Po dokonaniu remontu Sredniege nalefy orzeprowadzid odbidr

technicany.
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Hemont kapitalny powinien byé dokonywany pe 23000-24000 godzin
pracy w celu prazywrdcenia utraconej w czasie gkﬂplaatacji uzytecznos-
ci obrabiarki do stanu pierwoinego lub do stanu zbliZonego do pler-
wotnego.

Przy przeprowadzeniu remontu kapltalnego mogs by¢ wykonywane
roboty zwigzane z modernizacjg obrabiarki.

Remont kapitalny pod wzgledem zakresu robdt wykracza znacznie
poza remont hiezgcy i 4redni, gdyz dotycszy nle tylko naprawy posz-
czegdlnych czedci 1 zespoidw, lecz polega na sprawdzeniu, ﬁaprawie
lub wymianie wielu czesci obrabiarki.

Pod wzgledem technicznym remont kapitalny posiada bardzie]
okreglong postaé i powinien byé mozliwie dokiadnie opracowany.

Opracowanie powinno przewidywadé mozliwoSé przestrugania, skro-
banie lub szlifowanie w razie potrzeby Xoza, a takZe zdjecia obra-
biarki z fundamentu i ponowne Jjej ustawienie.

Z tych wzgleddw remont kapitalny w wigkszych i sSrednich zakla-
dach powinien byé przeprowadzony nie na miejscu pracy lecz w warsz-

tacie remontowym.

Remeont awaryjny

Wszystkie niespodsziewane uszkodzenia tokarki ©bedsg nastgpstwem
niewlasciwego uzytkowania, obstugi i dozoru, Zle dokonanego remontu,
ktdre spowodowaly przerwé w planowym uzytkowaniu obrabiarki i nalezy
traktowad jako awarie.

Remontem awaryjnym jest kazdy remont nieplanowany, ktdrego ko=
niecznosé przeprowadzenia zaistniaia na skutek awarii.

W kazdym wypadku awarii nalezy ugtalid jej prﬁyczyne. poczynié

wtradciwe kroki majace na celu zapobieZenie na przysziodé tego rodza-

ju wypadkom,

Odbidr_ technicany po_remoncie.

[ ———————————_——————, S =PRSS L RS

Przy dokonywaniu remontdw naleiy zachowad te same wymagania

techniczne, na ktdrych jest oparta budowa nowej tokarki, a mianowieia
Tealat il

sprawdzenie uziemienia oraz opornosci lnstalacji elektryczne] i sil-
nikdw, Sprawduenie stanu urzadszed bezplieczelistwa pracy. Sprawdzenis
izolacji dekonuje sie wediug kardorazowych dyspozycji. Po dokonanym

remoncie nastepuje préba dsiaiania i sprawdzenie ' doktadnosci pracy
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zwiﬁzan&j z odblorvem technlcanym.

Podczas prdby nie obelgZonej obrablarki sprawdza sie kolejne
woazyatklie szybkodci obrotowe wrzeciona 1 posuwy dziala'nia déwigien
sterujgcych, sprzegiek, hamulca, zderzakdw, satrzaskdw, wylgcznikdw,
urzgdzenl do chiodzenia i smarowania, prace toZysk oraz prace przeklad-
ni zegbatych. '

Praca tokarki besz nhciaéenia'puwinna trwaé 1,5 - 2 gndzin, po
cgzym nalezy przeprowadzié¢ sprawdzenie dokiadnodci wedXug zalgczonych

przy niniejszym DTR norm PHN/M-55625 3 arkusze przewidzianych dla

novej tokarki, strony
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