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Stabilizacja wibracyjna zastepuje energochtonne i czasochfonne
wyzarzanie odprezajace konstrukgji spawanych i odlewanych, ktérego

celem jest eliminacja odksztatcen zwlocznych, powodujacych
niedopuszczalne bledy ksztaftu, narastajace w dtugim czasie po
obrébce. W efekcie stosowania zabiegdw wibracji uzyskuje sie
stabilnos¢ wymiarowa zblizong do stabilnosci osiaganej

w rezultacie sezonowania naturalnego lub wyzarzania odprezajacego.

Wykorzystanie metody stabilizacji
wibracyjnej umozliwia obnizenie
kosztow produkgji o ok. 70%.

Dzieki stabilizacji wibracyjnej:

m oszczedza sie czas (do 80%)
i energie (do 90%)

= nie ma koniecznosci utrzymywania kosztownych piecow

m po zabiegu nie wyslepuje zgorzelina

= nie ma koniecznosci transportu konstrukgji

Najlepsze wyniki w postaci stabilnoéci wymiarowej uzyskuje sie
w przypadku konstrukeji maszynowych, takich jak:

m korpusy przekfadni

podstawy maszyn

® podstawy zespotdw napedowych

korpusy silnikéw elektrycznych i generatoraw

® elementy maszyn hutniczych:

e manipulatory walcownicze

e clementy samotokdw

e ramy oraz belki nosne maszyn do obrébki skrawaniem

e wierice kot zebatych duzych i srednich mocy itd.




Skutecznosé stabilizacji wibracyjnej zalezy od gatunku materialu, z jakiego jest wykonana
konstrukeja. Najlepsze efekty uzyskuje sie w przypadku nastepujacych materiafow:

m stali niskoweglowych i niskostopowych o podwyzszanych wiasnoéciach
wytrzymatosciowych

m stali do ulepszania cieplnego (hartowania i odpuszczania)
m stali stopowych:

e marlenzylycznych

e ferrytycznych

e austenitycznych

® zeliwa konstrukcyjnego

STABILIZATOR WIBRACYJNY SW04P

Stabilizator wibracyjny zasilany powietrzem,
przeznaczony do stabilizacji niewielkich
i zwartych konstrukeji.

Urzadzenie moze by¢ zasilane

ze standardowej sieci przemysfowe]
ido 8 baréw). Maksymalna czestotliwos¢
drgan wymuszonych wynosi 750 Hz.

System sterowania stabilizatora umozliwia dokumentowanie parametrow zabiegu.
STABILIZATOR WIBIiACY]NY SWO3A

Stabilizator jest napedzany silnikiem indukcyjnym, zasilanym z sieci jednofazowej 230 V.

Jest przeznaczony do slabilizacji konstrukeji o masie do 30 ton.

e
= W ! Maksymalna czestotliwosc drgait wymuszonych wynasi 100 Hz.

System moze pracowac w trybie recznym i automatycznym,

z mozliwoscia zapisu i drukowania parametrow zabiegu.

UStuUdGl

Instytut Spawalnictwa oferuje urzadzenia wraz z technologia
lub swiadczy uslugi stabilizacji w Instytucie badz u klienta.
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