11.3 PUNKT ZEROWY-przesuniecie
przy uzyciu tabel punktéw
zerowych (cykl 7,

DIN/ISO: G53)

Dziatanie

Tabeli punktéw zerowych uzywa sie np. przy
czesto powtarzajacych sie przejsciach obrobkowych przy réznych
pozycjach przedmiotu lub
czestym uzyciu tych samych przesunie¢ punktéw zerowych

W samym programie mozna zaprogramowac punkty zerowe

bezposrednio w definicji cyklu a takze wywotywac je z tabeli punktow
zerowych.

Zresetowac

Z tabeli punktéw zerowych wywota¢ przesunigecie do wspoétrzednych
X=0; Y=0 itd.

Przesuniecie do wspdtrzednych X=0; Y=0 itd. wywotac
bezposrednio przy pomocy definicji cyklu

Zastosowanie funkcji TRANS DATUM RESET .

Grafika
Jesli po przesunieciu punktu zerowego programuje sie howg BLK
FORM , to mozna zdecydowac poprzez parametr maszynowy 7310,
czy BLK FORM ma odnosi¢ sie do nowego lub do starego punktu
zerowego. Przy obrébce kilku czesci TNC moze w ten sposéb
przedstawi¢ graficznie kazdg pojedyncza czesc.
Wskazania stanu
W dodatkowym wyswietlaczu statusu zostajg ukazane nastepujace
dane z tabeli punktow zerowych :

Nazwa i Sciezka aktywnej tabeli punktow zerowych

Aktywny numer punktu zerowego

Komentarz ze szpalty DOC aktywnego numeru punktu zerowego
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Prosze uwzgledni¢ przy programowaniu!

Uwaga niebezpieczenstwo kolizji!

Punkty zerowe tabeli punktéw zerowych odnoszg sie
zawsze i wylacznie do aktualnego punktu odniesienia
(preset).

Parametr maszynowy 7475, przy pomocy ktérego
okreslono, czy punkty zerowe odnosza sie do punktu
zerowego maszyny czy tez punktu zerowego obrabianego
przedmiotu, spetnia tylko funkcje zabezpieczajaca. Jezeli
MP7475 = 1 to TNC wydaje komunikat o btedach, jesli
przesuniecie punktu zerowego zostaje wywotane z tabeli
punktow zerowych.
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Tabele punktéw zerowych z TNC 4xx, ktérych
wspotrzedne odnosity sie do punktu zerowego maszyny
(MP7475 = 1), nie moga zosta¢ uzywane w iTNC 530.

tabel punkt

pomocy tabeli punktéw zerowych, to prosze korzystac z
funkcji SEL TABLE, dla aktywowania zadanej tabeli
punktow zerowych z programu NC.

iecie przy uzyciu

@ Jezeli stosujemy przesuniecia punktow zerowych przy

Jesli pracujemy bez SEL TABLE , to musimy aktywowac
zadana tabele punktéw zerowych przed testem programu
lub przebiegiem programu (to obowigzuje takze dla grafiki
programowania):

Wybra¢ zadang tabele dla testu programu w rodzaju
pracy Test programu przez zarzadzanie plikami: tabela
otrzymuje status S

Wybra¢ zgdang tabele dla przebiegu programu w
rodzaju pracy przebiegu programu przez zarzadzanie
plikami: tabela otrzyma status M

Wartosci wspétrzednych z tabeli punktéw zerowych
dziatajg wytgcznie w postaci wartosci bezwzglednych.

Nowe wiersze moga by¢ wstawiane tylko na koncu tabeli
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Parametry cyklu

Przesunigcie: wprowadzi¢ numer punktu zerowego z
5% tabeli punktéw zerowych lub Q-parametr. Jesli

wprowadzimy Q-parametr, to TNC aktywuje numer
punktu zerowego, ktéry znajduje sie w Q-parametrze.
Zakres wprowadzenia 0 do 9999

Wybra¢ tabele punktéw zerowych w NC-
programie

Przy pomocy funkcji SEL TABLE wybieramy tabele punktow
zerowych, z ktérej to TNC zaczerpnie punkty zerowe:

Wybra¢ funkcje dla wywotania programu: nacisng¢
L klawisz PGM CALL
Softkey TABELA PUNKTOW ZEROWYCH nacisnaé

Wprowadzi¢ petng nazwe Sciezki tabeli punktow
zerowych, potwierdzi¢ klawiszem END

SEL TABLE-blok przed cyklem 7 Przesuniecie punktu
@ zerowego zaprogramowac.

Wybrana przy pomocy SEL TABLE tabela punktow
zerowych pozostaje tak dtugo aktywna, az wybierzemy
przy pomocy SEL TABLE lub przez PGM MGT inng tabele
punktow zerowych.

Przy pomocy funkcji TRANS DATUM TABLE mozna
definiowa¢ tabele punktéw zerowych i numery punktéw
zerowych w wierszu NC.

HEIDENHAIN iTNC 530

Beispiel: NC-wiersze

77 CYCL DEF 7.0 PUNKT ZEROWY
78 CYCL DEF 7.1 #5
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Tabele punktéow zerowych edytujemy w rodzaju
pracy Program zapisaé¢ do pamieci/edycja

Po zmianie wartosci w tabeli punktow zerowych, nalezy te

@ zmiane klawiszem ENT zapisa¢ do pamieci. W
przeciwnym razie zmiana ta nie zostanie uwzgledniona
przy odpracowywaniu programu.

Tabele punktéw zerowych wybieramy w rodzaju pracy Program
wprowadzi¢ do pamigci/edycja

Wywota¢ zarzadzanie plikami: klawisz PGM MGT
e nacisna¢

Wyswietli¢ tabele punktow zerowych: nacing¢
Softkeys WYBRAC TYP i WSKAZP ..D

Wybra¢ zadang tabele lub wprowadzi¢ nowag nazwe
pliku

Edytowac plik. Softkey-pasek pokazuje do tego
nastepujace funkcje:

Funkcja Softkey

Wybra¢ poczatek tabeli PoszaTEK

o

Wybrac koniec tabeli Konzeo

Przewraca¢ strona po stronie do géry

Przewracac strona po stronie w dot sTRoNA

Wstawi¢ wiersz (mozliwe tylko na koncu tabeli) utersz

USTAW

Wymazac¢ wiersz

il |5 E|E

Przeja¢ wprowadzony wiersz i skok do nastepnego NAsTEPNY
wiersza uzeRsz

Woprowadzalna liczbe wierszy (punktow e ureRsz
zerowych)wstawi¢ na koncu tabeli UPROURDZ

Edycja tabeli punktéw zerowych w rodzaju pracy
przebiegu programu

W rodzaju pracy przebiegu programu mozna wybraé odpowiednig
aktywna tabele punktéw zerowych. Prosze nacing¢ w tym celu Softkey
TABELA PUNKTOW ZEROWYCH. W dyspozyciji znajduija_sie
wowczas te same funkcje edycji jak w rodzaju pracy Program
wporwadzi¢ do pamigci/edycja
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Przeja¢ wartosci rzeczywiste do tabeli punktow

zerowych

Poprzez klawisz ,Przejecie pozycji rzeczywistej” mozna przejaé
aktualng pozycje narzedzia lub ostatnio wyprébkowang pozycje do
tabeli punktow zerowych:

Pozycjonowacé pole wprowadzenia na wiersz i do szpalty, do ktérej
chcemy przejaé pozycje

WSZYSTKIE
WARTOSCI
AKTUALNA

WARTOSC

Wybor funkgji przejecia pozycji rzeczywistej: TNC
zapytuje w oknie, czy chcemy przeja¢ aktualng
pozycje narzedzia czy tez ostatnio wyprébkowane
wartosci

Wymagang funkcje wybrac przy pomocy klawiszy ze
strzatkg i przy pomocy klawisza ENT potwierdzi¢

Przejecie wartosci na wszystkich osiach: softkey
WSZYSTKIE WARTOSCI nacisnag, lub

Przeja¢ wartos¢ w osi, na ktorej znajduje sig pole
wprowadzenia: softkey AKTUALNA WARTOSC
nacisnac¢
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ﬁ & Konfigurowac tabele punktéw zerowych

Tp]
>"(D Na drugim i trzecim Softkey-pasku mozna dla kazdej tabeli punktow Edycja tabeli punktéw zerowych
; zerowych okresli¢ osie, dla ktoérych chcemy zdefiniowa¢ punkty - @ 00000
2 6 zerowe. Standardowo wszystkie osie sg aktywne. Jesli chcemy " g
) zaryglowac jedng oS, to prosze przetaczy¢ odpowiedni Softkey osi na 3 i S : =
N 2 OFF. TNC kasuje odpowiednig kolumne w tabeli punktéw zerowych. : e s i iy 2 s

~ ; iiz0 o by ° ° v
S Z Jesli nie chcemy definiowac punktu zerowego dla osi, to prosze R . . : ==
\O =~ nacisnac¢ klawisz NO ENT. TNC wpisuje potem tacznik do B : : : : :“'i‘
E (] odpowiedniej kolumny.
c N 0
o DIAGNOSTS
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N USTAW usuN WIERSZ ‘
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S
g Opusci¢ tabele punktéw zerowych
> W zarzadzaniu plikami wyswietli¢ inny typ pliku i wybra¢ zadany plik.
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