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I. PRZEZNACZENIE ‘ Zakres obrotu stotu 2 45°

. Rodza} napedu posuwéw reczny

i 8 o - iwersalnym urzgdzeniem, za 8 Pec ‘
sy = Towy IZgatew obro?kowy W Je;: :nsta;ia mzteria:ach nie;e ) Meksymalna Srednica obrébcza frezem:
0 c o
pomocg ktdérego mozna wykonywac :i:le oiera ’ : - walcowo-czozowym 4 50 mm
wnie,
laznych, tworzywach sztucznych i - palcowym walcowo-czolowym ¢ 20 .mm
Stuzy do:
5 3
-~ wiercenia,rozwiercania, pogiebiania otwordw, 5. Zestaw wiertarki
- frezowania rowkéw, plaszezyzn, Maksymalna odleglos$é czola uchwytu
- fazowania, wiertarskiego przystawki wiertarskiej od:
salocte T - piyty stolu krzyzowego poziomego 150 mm
- piowania, - podstawy /bez stolu krzyzowego/ 240 mm
- polerowania, .
-~ nawijania, np. spreiyn, . Wymiary gatarytowe przystawki wiertarskiej 185x155%65
- ostrzenia narzsdzi i szlifowania przedmiotdw, Srednica wiercenia do 10 mm
- czyszczenia przedmiotéw z rdzy i zanieczyszczer, Stozek wrzeciona zewnetrzny Morse ‘a B 16
F . ; e
Zakres obrotéw wrzeciona od 700-2800 obr/min w obu kierunkach pozwala na AT e G g LU LI ) S
. . lenosoieaaiuy Konswened ‘opedac i Wysiegnik - odlegtoéd osi wrzeciona od

zno o

uzyskiwanie odpowiednich szybkosci, w zale wykronyw lyty stolu krzy2. pionowego 110 mn

Duza przestrzen obrébcza ulatwia obrdébke réinych przedmiotdw.
Pcdwyzszone wymagania techniczne napedu craz zwarta konstrukcja zapewnia-

! i 4, Zestaw tokarski
Jaca sztywnodé zestawu gwarantuja dokladnag obrobke.

Cdleptoié osi wrzeciona od pryty stotu

II. WIELKOSCI CHARAKTERYSTYCZNE krzyzowego poziomego 110 mm
' Maksymalna $rednica toczeniz nad stolem 22C mm
1. Zespét napedowvy Vaksymalna érednica toczenia nad suportem 100 mm
Zakres obrotéw wrzeciona 700-2800 obr/min Maksymalna odlegrosé /rozstaw/ pomiedzy
Ilosé prgdkoéci obrotewych wrzeciona 2 4 uchwytem tokerskim a kem z podpdrki storu
Koricéwka wrzeciona Stozek Morse’a 2-wew. wychylnego /Rys. 3/: 7
Przelot we wrzecionie Tt 411 mm dla preta ¢nax-2h mm 400 mm
Uchwyt tokarski ¢ 80 mm 5 .
- T 2
Moc silnika napedowego 0,250 k¥, 220 V, 50 Hz . dla preta By _mm 50" mm
B )
{ Rozstaw kidw przy uzyciu przystawki
| . B
2. Zestaw frezerski ‘ wiertarskiej lako konika 200 mm
Maksymalna odlegtos$é czola uchwytu tokarskiego Meksymalna érednica wiercenia z uchwytu
- od piyty stclu krzyzowego poziomego = 350 mm wiertarskiego 13 mm
- od podstawy /bez stolu krzyzowego/ . = 440 .mm Glebokodé wiercenia z suportu B
- 400x190
Wymiary stolu krzyzowego 150 mm GtebokoSé wiercenia z przystawki
Posuw wzdluzny stoiu - 150 nm o
vieptarskie] 35 mm
Posuw poprzeczny stolu . = 80 mm
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_Posuwy suportu krzyzowego skrgtnego 80/88 mm
Zakres obrotu suportu + 30
Redzaj posuwu suportu reczny
5. Zestaw szlifierski
Srednica zewnetrzna tarczy Sciernej ¢ 125 mnm
Srednica zewnetrzna Sciernicy garnkowej $ 100 mm

Maksymalne obroty wrzeciona

2800 obr/min
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WieleczynnoSciowy zestaw obrébkowyiaigi1 /Rys. 1/ sklada sig

z nastepujacych zespeidw:

1= Podstawa

2= Stup i

3- Zesp6 napgdowy z wyposazeniem elektrycznym
4~ vysiegnik obrotowy

5= Sgél krzyzowy pionowy

6- Stdt krzyzowy poziomy

7~ Uchwyt sirqtny

800

110
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Podstawa 1 posiada kanaly zatrzymujace opitki, wiéry i chiodziwo oraz NMOZLIVWOSC PRZEEUDOWY URZADZENIA PCZVALA UZYTKOWNIKOWI ZBUDOWAC

plyte z dwoma rowkami teowymi do zamocowania stolu krzyzowego lub
przedmiotdw,

nastepujace zestawy obrdbkowe:
1. ZESTAYW WIERTARSKI do wiercenﬁ&rozwiercan;a i pogizbiania
otwordw prostopadle i pod katem.

Stup 2 jest przeznaazony do zamocowania stolu krzyzowego z uchwytem
skretnym w pozycji pionowe].

Wykonane w nim rowki umo2liwiajg zamocowaé pierscied uchwytu skretnego

7 na résnej wysokodéci od podstawy. l
Uchwyt skretny 7 pozwala na) obrét stolu krzyzowego w obu kierunkach do

45°/2godnie z naniesiong podziatks kgtowa/. :

Zesp6t napedowy z wyposazeniem elektrycznym 3 jest niezaleing Jednostka.
Moze byé mocowany do stotu krzyZowego pionowego lub na belce /[Xozu/
stolu XrzyZowego poziomego, w zaleZnosSci od potrzeby zbudowania rodzaju
zestawu obrébkowego. Ruch wrzeciona zespolu napedowege jest przenoszony |
od silnika elektrycznego poprzez przefitadnie pasowgy.

Wrzeciono jest zakoriczone tarcza, na ktérej Jest zamocowany uchwyt
tokarski 8, ¢ 80 mm,

Wysiegnik obrotowy & jest przeznaczony do mocowania i obracania zespolu |
napedowego o dowolny kat niezaleinie od ruchdéw stotu krzyzowego.
Wysiegnik sklada sie z dwdch czesdci:

- przecigtej tulei zaciskanej Srubami

- kostki z czopem i otworem przecietym wzdiuz, réwniez zaciskany Srubami

Czop kostki jest wprowadzony w tuleje a kadiub zespolu napedowego
/wrzeciona/ w otwér kostki i zaciskany $rubami.

W zaleznosci od rodzaju zestawu obrdbkowego wysiegnik mozna mocowaé do
ptyty storu krzyzowego pionowego lub na belce stotu krzyZzowego pozio-
mego.

S5tét krzyzowy 5 1 6 skiada sie z:

- prostokgtnej belki zwané]j loZem

- trzech prowddnikéw obejmujacych belke
- plyty stotu krzyZowego z rowkami s
elementdéw regulacji luzéw

elementdéw realizujacych posuwy - jak £ruba pociggowa, nakretka
i pokretto. '

Rys. 2
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F.ys.3

W TCKARSEKI do toczenia w uchwycie'iw kxach,

3. ZESTAW FREZARGSKI pionowy lub poziomy do frezowania

.row}{éw,pla szczyzn, krawedzi,

Rys. 4
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Le ZE STA YW SZLIFIERSKI do ostrzenia narzedzi

i szlifowania praedmictdw.
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IV, WYPOSAZENIE

1. Wyposazenie normalne

- Uchwyt samocentrujacy PUTm80/B-2J

~ Pas klinowy Z 560 wg PN-66/M-85201
- Kluczgspecjalny fajkowy 6 X4 6
- Klucz praski 8/10

2. Wyposazenie dostarczane na zamdéwienie

- Przystawka wiertarka Rys.6 i /Rys. 2 poz. 1/

- Suport krzyzowy skretny Rys. 7 i /gys. 3 poz. 1/

- Imak nozowy

/Rys. 7 poz. 2/

- Trzpied do uchwytu wiertarskiego /Rys. 7 voz. 3/

- Uchwyt wiertarski trzyszczekowy z gniazdenm
stozkowym i z kluczem PTRk-10 /Rys. 7 poz. 4/

- 5t wychylny z podpérka i z klem statym Rys. 8

- Sciernica garnkowa z uchwytem Rys., 9

~ Podpdrka

//hys. 10 poz. 17/
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2 '—_Imak nozowy
3 - 'I‘;:zpiexi do uchwytu wiertarskiego .
4= Uchwyt wiertarskiPTRk-10 .z i
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STOEL WYCHYLNY 2z podpérka 1 z kiem stalym

1= Stéz

Hys.B

2 = Podpdrka
3 = Kiel staly

4 - ?rzegub

5 = Sworzen

6 - izmien ustalajacy

L et

SCIERNICA GARNKOVWA

z uchwytem

SONSNNY

clee T X
co [ o~

$80; ¢100

RYSog.‘
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Katowice Katowice
V. INSTRUKCJA CRSIUGI | ZESTAW TCKARSKI
1. Montaz ’ ] W zestawie tokarskim nalesy wysiegnik obrotowy z zespolem napedowym.
' zamocowaé 4 $rubami wraz z podkIfadkami 3 na wystajacej czedci belki
Montaz wieloczynnodciowego zestawu obrébkowego jest prosty i nie wymaga prostokatnej stoXu krzyzowego poziomego - jak ilustruje %o‘Rys..3.

szczegdlnych kwalifikaedi. L : .
o tkacyi Do stotu nalezy przykrecié suport krzyzowy skrgtny z imakiem /Rys. 7/.

Do standardowego wykonania zestawu obrébkowego /Rys. 1/ nalezy wybraé Taki zestaw jest przystosowany do toczenia przedmiotdw w uchwycie to-~

Z wyposazenia ten zespé* lub element, ktéry umozliwia = zbudowanie zgda- karskim,

nego zestawu obrdbkowego. Toczenie przedmiotéw /pretéw diugich/ nawijenia sprezyn itp. umozliwia

stétr wychylny z podpérka i klem stalym /Rys;_B/, ktédry nalezy przymoco-

waé do stblu'krzyzowego peziomegb. .

 Wylkonaé: t 3 3 - . _ Oprdcz toczenia w uchwycie lub w klach w zestawie tokarskim moZna rdéw-
b © nalezy w nastepujacy sposdb: ' niez wiercié otwory. Nalezy zamienié sté1 wychylny na przystawke wier-

tarska /Rys. 6/ z zestawu wiertarskiego lub za pomocg trzpienia do

y przypjdku ZESTAWU WIERTARSKIEGO nalezZy zabudowaé przystawke wiertarska
~ /Rys. 6/, bl .

= W rowek stoiu krzyzowego pionowego W osi wrzeciona zespolu napédowego
wprowadzié od doxu kamienie usta=lajgce przystawki wiertarskiej i prze- uchwytu wiertarskiego 3 mocowsnégo w imaku 2 /Rys. 7/.
suwal w gére do twardego zetkniecia sie czota tulei przystawki z czorem Fozvstavkapwiertapska moze, by€ réwniex konikiem,
migdzy szczekami uchwytu tokarskiego,

- Szczekami uchwytu tokarskiego zaéiané tuleje i wstepnie dokrecid . A R 20 B
Sruby mocujace przystawke ze stolem krzyZzowym,

Sposdb zamocowania zesﬁoku
- poluzowaé drube uchwytu obrotowego przystawki wiertarskie3, napedowego w zestawie szli-
fierskim przedstawia /Rys.5/

- rgcznie obracajgc wrzeciono przystawki wiertarskiej 1 przez rdwnocze~
Uniwersalnym narzedziem szli-

sne dokrecanie wszystkich s$rub sprawdzié, czy wrzeciono obraca sie

swobodnie,; o fierskim jest Sciernica garn-
~ Jezeli wrzeciono przystawki wiertarskiej obraca sig prawidzov dok iemat 1?b d 1OO¥QOXZO
cié na trwale wszystkie éruby, o o ~2ER, SREUS /Rys.9/, ktéra nalezy do wy-
posazenia dostarczanego na zas«
Przystawke wiertarska mozna wiercié na gebokosé 35 mm. méwienie WZO-1. Ostrzenie na-
Zwiekszenie giebokcici wiercenia lub zblizenie sie narzedzia do przedmio~i rzedzi luh szlifowania przed-
tu dokonuje sig przez opuszczenie stotu krzyzowego, pokrgcajac gérnym miotéw utatwia podpdrka 1
g /rys.10/ 1lub stét wychylny
Obrét do 45° storu krzyzowego pionowego umozliwia wiercenie pod katem, J /Rys.8/, ktéry mozna dowclnie
. przestawiaé - podnosié,opusz-
ZESTAW FREZARSKI ‘ czaé, wychylié.

Frezowanie w pozycji pionowej nie wymaga przebudovwy zestawu standardowego
V¥ przypadku pracy narzedzia pod kqtem Jub w poziomie, nalezy poluzowaé dw
dwie Sruby w kostce wysiggnika-obrotowego i obrécié caly zesp6l napedowy
do 2gdanej pozycji - dokrecié $ruby,

N —

Rys., 10
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2. OBSEUGA

Obstuga kazdego zestawu obrébkowego polega jedynie na odpowiednim zamo-
cowaniu narzedzia i przedmiotu oraz wigczeniu zasilania przez pokrecenie

pokretia wylacznika pekietowego 9 /Rys. 1/ w pozycje 1 lub 2, ktére
réwnoczeénie okredlajgq kierunek obrotéw wrzeciona.

Przyciskiem zielonym 10 /Rys. 1/ wtaeza sie obroty wrzeciona, natomiast
przyciskiem czerwonym 11 /Rys. 1/, ktéry jest réwniez wylgcmikiem awa-
ryjnym “STOP" wylacza sig zasilanie elektryczne urzadzenia.

2,1, Obstuga techniczna

Do czymno$ci obstugi technicznej nalezy:

- spravdzenie zamocowania wszystkich zespoldw i elementéw danego zestawu
obrébkowego,

~ sprewdzenie czy nie wystepula wyczuwalne luzy w mechanizmach 7 posuwiw,

- sprewdzié stan zamocowania ké} pasowych, utozenie i nacigg paska
klinowego.
Spozéb utozenia paskéw klinowych na kolach pasowych dla poszczegdlnych
predkos$ci obrotowych wrzeciona podané na Rys. 12 i na tabliczce umiesz-
czonej na ostorie zespoiu napedowego.

- sprawdzié usytuowanie i zamocowanie ostony uchwytu tokarskiege,
- sprawdzenie prawidtowosSci dziatania elementdw obslugi,

- sprawdzi¢ kierunki obrotéw wrzeciona, ustawiajgc wylgcznik gidwny 9
w potozenie 1 lub 2 i wciskajac przycisk 10 - START, wecisngé przycisk
11 - STCP /Rys.1/.

2.2, Przvigcienie do sieci

WieloczynnoSciowy zestaw obrdbkowy ¥WZ0-1 jest przystoscwany do zasilania
pradem zmiennym o napigeiu 220 V, 50 Hz.

Dopuszcza sie wzhania napiecia w granicach 5% napiecia znamionowego.
Aparatura umieszczona jest w skrzynce sterowniczej przymocowanej do sil-
nika elektrycznego, a dostep do wngtrza odbywa sig przez odkrecenie wkre-
téw mocujacych ﬁrzedniq i tylng pokrywg skrzyni.

Przewody taczace zespél napedowy z siecig nalezy doprowadzié do zaciskéw
przez wkretke diawikowa w skrzynce sterowniczej.

Przy podaczeniu przewodéw do zaciskéw nalezy zwrécié¢ uwage, aty kigrunki'
obrotévw odpowiadatly odpowiedrim poXozeniom przelgcznika kierunku obrotdéw

- polozenie 1-lewe, polozZenie 2-prawe.-

W skrzynce umieszczona jest éruba zerujaca "o dla podigczenia przewodu
zerujacego. ‘ ‘

Przy podigczeniu przewodéw do zaciskéw i uziemienia nalezy postugiwad
sie schematem ideowym /Rys. 11/.

~
=

N

| spz-5
Z0U 3015

ey

Dé-dgram taczniko £K-15/2685-1
Oznaczente '

éazuafkiu L . 0 P
I\_Kat obrgo , o
Nr stykow 45° 0° 45
1-2
3-4
5-6
-8
g -0
9 - 12
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3, INSTRUKCJA SMAROWANIA I KONSERWACJI

1. W miare potrzeb nalezy uzupeinié warsiwe smaru statego na:
- érubachspociqgowych stoléw krzyzowych i suportu krzyzowego skrgt-
nego, a w przystawce wiertarskiéj przez smarowniczke do mechanizmu
posuwu,

Lozyska toczne wypeilnione smarein stalym na okres trwatofci zestawu nie

podlegaig okresowemu smarowaniu, Nalezy je nasmarowa¢ w przypadku ich

wmiany. . rerdict B N de - s - . R S IS
.. Lozyska te umieszczone sg?

a/ we wrzeclenniku zespolu napedowego
b/ w utozyskowaniu Srub pociggowych.

Do smarowania nalezy uzywaé smaru stalega LT-42 wg PN-72/C~96134.
2. W czasie uzytkowania zestawu obrébkowego nalezy smarowaé olejem

a/ belke stotu krzyzowego
b/ prowadmice: stotéw i suportu.

Do smarowania nalezy uzywaé oleju maszynowego 40 wg PN-67/C-96071.

Konserwacja zestawu obrdébkowego obejmuje czymmoscl zmniejszajgce prze-
bieg zuiycia elementéw 1 czesci urzadzenia dla umozliwienia normalnego
uzytkowania jego jak:

- smarcwanie zgodnie z tredcig instrukcji smarowania

- utrzymanie.urzadzenia w czystosci, a w'szczegélnodci tych czesci, od
ktérych zalezy doktadno$é pracy, jak: stoty, suport, Sruby pociggowe
itp.

- ochrone przed porysowaniem czegfci trgeych, takich jak: belka stoiu
krzyzicwego 1 prowadnic,

- dokrecanie Srub, nakretek itp.

W czasie dtuzszego postoju zestawu posmarowac¢ olejem wszystkie czesci
nie malowane, chromowane czy czernione.

4, TRANSPORT

Transport opakowanego zestawu obrdbkowego odbywa sie w polozeniu pio-
nowym, ;

Krasinskiego 2

WIELOCZYNNOBCIOWY ZESTAW OBROBKOWY WZO-1

Przed transﬁortem zestawu w opakowaniunalezy:

- uchwyt squfny.zamocowaé na siupie podstawy Jak najnize],

- pokretlem posuwu.pionowego stét krzyzowy obnizyd do minimum,

- wysiggnik obrotowy z zespolem napedowym zamocowaé do piyty stotu

krzyzowego pionowego, réwniez w najnizszym miejscu,

- zabezpieczyé powierzchnie obrabiane przed korozjg wg instrukcji
konserwowania.

W pfzypadku, gdy opakowanie nie jest w postaci skrzyni zamknigtej, nalezy]
w inny sposdéb chronié zestaw przed opadami atmosferycznymi.

Transport zestawu po wyjeciu ze skrzyni odbywa sie¢ diwigiem przy pomocy
migkkich 1lin transportecwych /zawiesie o obwodzie zamknietym/.

W tym celu zamocowaé dwa ceowniki do podstawy zestawu. Po kilkakrotnej
prébie udswigu ustalié najbardzie] bezpieczng pozycje zestawu na diwigu. |
Podnoszenie, trensportowanie i ustawienie-zestawu obrdébkowego musi odby-
waé sile ostroinie w stosunku do zestawu Jak i oséb transportujacych.

Do wykonania niniejszego zadania uzywaé sprawnego sprzetu przestrzegajac
przy tym odpowiednich przepiséw BHP.

5. PRZYGOTCWANIE do PRACY

Po wypakowaniu zestawu nalezy usungé warstwe antykorozyjng, uzywajgc do
tego szmat zwilZonych naftg. Oczyszczone powierzchnie nalezy wytrzed
suchymi szmatami, a nastepnie smarowaé¢ wg instrukcji smarowamia.

Zestaw nalezy ustawié pionowo na przygotowanym stanowisku pracy zgodnie
z przep}sami bhp. Uruchomienie zestawu nalezy przeprowadzié zgodnie
z niniejsza DTR-ka 1 instrukcjs BHP. et




Krasirfiskiego 2

YAMYA

Dokumenfacja Techniczno-Ruchowa
Katowice

WIELOCZYNNOSCIOWY ZESTAW OBRORCZY W20-1

Str. 2'?/
25

VI, INSTRUKCJA EHP

Zestaw obrébkowy WZ0-1 powinien byé ustawiony w sposéb stabilny i zapew-
niajacy obsrugujacemu dostep do wszystkich elementdw obstugi.

Stanowisko pracy musi byé dobrze oSwietlone i utrzymywane w nalezytym
porzadku.

Przed przystapieniem do pracy naleiy sprawdzié:

- ustawienie wytgcznika gléwnego /powinien byé w potozeniu "o"/

- zamocowanie stotéw krzyzowych, pionowego i poziomego, _

- polgczenia & czesSci mocujace zespoly i elementy zestawu oraz czeédci,
ktére mogty zluzowaé sie w czasie transportu,

- czy nie wystepujg luzy w prowadnicach stoidéw, suportu, dokregcié
§ruby kasujasce luzy,

- usytuowanie i zamocowanie ostony uchwytu tokarskiego, a w przypadku
zestawu szlifierskiego zamocowanie ostony Eciernicy,

- zamocowanie stolu wychylnepo w stosunku do narzedzi obrobczych

- ¢2y zestaw obrfbkowy zostal wiaSciwie uziemiony,

- ¢zy gniazdo zasilajgce w energie elektryczng jest wyposazZone w kolek
potgezony z zerem instalacji zasilajace].

Zabrania sie:

- pracy bez osXony uchwytu tokarskiego lub ostony iciernicy,
- Przestawiania zespoléw w czasie pracy urzadzenia,

- naprawianie urzgdzenis w czasie jego pracy,

- manipulowania elementami sterujgcymi osobom niepowotanym,
= Pracy w rekawicach lub zalozonym opatrunkiem.

-~ Wymiane narzedzi przeprowadzié tylko po zatrzymaniu.2zespoin napedowego

- do czego stuzy wyiacznik dloniowy "STOP® /czerwony/ w skrzynce sterowa
niczej.

Obstugujaey wieloczynnodciowy zestaw obrébkowy WZ0-1 powinien byé w cza-
sie pracy ubrany w §cisle opinajgce go ubranie robocze, aby wykluczyd
mozliwo$é pochwycenia go przez elementy wirujgce, Wszystkie prace remon-
towe, konserwacyjine, a w szczegdlnodci przebudowa zestawu mogg byé wyko-
nywane tylko po odigczeniu zestawu oéd sieci elektrycznej tj po wyjgciu
wtyczki przewodu zasilajgcego z gniazdka. -

Przedmiot obrabiany ma byé tak zamocowany nasstole krzyzowym 1ub podsta-
wie zestawu, aby nie nastgpito jego wyrwanie podczas obrébki,
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WIELOCZYNNOSCIOWY ZESTAW OBROBKOWY WZ0-1

ViI.

WYKAZY.

1. Lozysk tocznych wystepujacych w zestawie obrébkowym

- Wrzeciennik 6006 P=62-Z - 2 szt.
' 3305 P62 - 1 szt.
- 5té1 krzyzowy 51100 - 3 szt.
4901 - 1 szt.
- Suport krzyzowy skrdtny 51100 - 2 szt.
- Przystawka wiertarska 6002 P5G6 - 1 szt.
© ' 7202 PS5 - 1 szt.
6203 - 1 szt.
6004 - 1 szt,
2. Czeéci instalacji elektryczne}
5 ! A T T T !Producent lub
Lp. Symbol Nazwa ) S tuk zrodlo zakupu
' ______ PR ———— - ———— o > = o = -
eI TR SR et L e i ‘ .
1.0 01 'chznik krzywkowy EK-15 =LA SPAMEL-Twardogéra
} ' '
! 1 - T
PTrZyCisK STerowniczy NEF dc-171 Sp. Inwalidow
-2.‘ " ! i .l 'P§OMET—Sosnow1ec
! ! v ! .
3.° S, 'Przycisk sterowniczy NEF Kz-11 1 ’ -
b.‘ K 'Przekaznik pomocniczy R15 1 ! _
wly !nr kodu: 1510 1322 3220 ' 1 'LUMEL - Zary
! © 220V, 50 Hz ! !
| 1
! ' - .
' i
5.1 !gggitawka z zaciskami srubowym ' : !L e
l ! }
ZSI POLAM
6.,SPZ-5 .Sznur przquczeniowy z wtyczka ! :
i. zalewanq przevwodem ! 1 !Szcze01nek
. d SILMA
! ik: SEMKf-63-262/IA, 220V ! !
s 5?%)1?11:, 0,25 KW, 2770 obr/min y 1 ,Sosnowiec
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TABLICZKA DOBORU OBROTCW WRZECIONA
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SUIADECTYO

DEPHLZZIENTIA MASZYNUT DO PRODUNCII

v vl

lia podstawie 5 5 uchwaZy nr 118 Rady lMinistrow = dnia 15 sierpnia 1936
w sprawie obowiazkowej oceny maszyn i innych urzndzern technicznycenr pod
wzglnden bezpiecz evistwa i hirieny pracy /ilonitor Folski iir 26 po=.180/~

maszyna: 4 aigczynnoScicwy zestaw =
obrébkowy typ WZ0=1 0741=825

ev e o ss0sa0c0 e ---o-ooo-un---unou.o.- . seesesev o0

nazZwa nasyny - t") - C'l')!"‘l(t(’r“ tirczne cechy technicine X symtol SUW

- zakres obrotdw wrzeciona - 700£2800 obr/min

se 60 v 0 0s 000 scs0 0t ......‘.. ..-----.a.-no-o--.....-..-!q---o--o-o

-~ iloé¢ predkoécdi obrotomych wrzeciona -

teecssvasscacesnsssce @ o 0 8 e 0 95 89 P B 6 S e e e BB S8 e e 0 s eE0GE00ess0sEBOEesL TN OIOODS

- nrzelot we wfzecionie - ¢ 11 mm

0@ © ® 0600V 00 0 880000 08 800066 00EEEeE 4¢P IOsIeOsPISLOPIPrIELROLEOOEPOL s

="wymiary stotu krzyzowego = 4002190 mm

PRSP AR S . A I L T R R
po uzycicaniu pouytyime,) oceny dokumentacji konstruiteyinej orac prib

i badan nrototvpu w zakresie wymagan tezpieczerstwa 1 hizieny pracy -

xwalifikuje sie do podj:icia produxcii.

Zalecnnia eksnloatacvyina:
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PRCTOKOL NI vvevennees
KONTRCLI WYPCSAZENIA ELEKTRYCZNEGO

DANE TECHNICZNE

TYP ceevscecsscsceccssssosccnce

NapiQCie PR LI LY 60 06 000060 0000
(AT A 0% B0 0 B B0 8688 56 o ol
Napiecie sterowania ..ceeeeecescessV

Nr fabrs eecsccvosceconsscscece
Szafa stere NI cececsvessvvenes
Napigcie obwodu oswietl, .....V  Napigcie zasil.sprzggieX .........V

Schemat idecwy eesesecescsansas Schemat montaZowy civeceecocesensss

BADANIA TECHENICZNE

1.Pomiar opornosci izolacji

Cbwody badare |Pomig¢dzy fazami Pomigdzy przewodami a masg

LA=L2: oa eraleistarsn sl aneis| L1~MaS8 sieveecsiansae

Obwody mocy ~|L2-L3 seeseseowwess] MS L2-masSa sseeponsrcooe
D=3t ete e (eis e ats stole L3-M28858 veroavesonsas

MR

Obwéd sterow.

Wymagana opornos$¢ nie mniejsza niz 1 MQ2

2. Pomiar wyvtrzymatosci izolacji.
Prébg wykonano napigciem probierczym 2,0 kV; 50Hz.Czas préby 1 min,
Przebicia izolacji nie¥stwierdzono °

3. Pomiar crornosci instalacji ochronnej.
Oporncéé mierzona pomigdzy gidwnym zaciskiem ochronnym,a trzema/3/
dowolnymi czesciami metalowymi obrabiarki,moggcymi znaleZé sie pod
napig¢ciem na skutek uszkodzenia izolacji wyrosi:

1 ................jz N PRI L.

Wymagana opornosé nie wigksza niz 0,71S2.

4, Sprawdzenie dzialania obrabiarki nieobcigzenej.
Sprawdzenie pracy urzadzen elektrycznych.zgodnie z warunkami
odbioru techricznego /WOT/ wykazao poprawne dziatanie obrabiarki.

Badania wykonano
wg PN-73/M=35604

D I I R I R R R R R R NN

KONKLUZJA CSTATECZNA: Obrabiarka nié*épelnia wymagan Polskiej Normy

Nr PN-73/M-55604

L R N I A A A N R I A A )

Badania przeprowadzizt:
/nazwisko/ : /data/ - /podpis/

% - niepotrzebne skredlié

Zak2ad Doskonalenia
Uwaga: Naprawy gwarancyJne

Zawodcwego i
e3pdt Warsztatdw pogwarancyjne wykonuje
gzkbieniowycha é Zak*ad Doskonalenia ’

Zawodowego - Zespdl
Warsztatgw Szkolgniowych
W Katowicach we wiasnym
zakresie

ul, Damrota 10
40-952 KATOWICE

KARTA GWARANCYJINA Nr.....
WIELOCZYNNOSCIOWY ZESTAW OBRDBKOWY WZO-1

Nr':apryczny: _Znak KJ: Data produkecji:

®#ssesdodoncen Secsoseene 880000008000

Wypeinia punkt sprzedadymg HANBLU ZAGRANICZNF
Pieoz@E ApuBkpm yppzedazy

DajirsprzedaZy Podpis, Bprzgdawcy
Ny - C% ”Q;L A Sk'ep Nr 1
- s ecessoe XYY} . se0 0 ul_ Bum&-ssaofé':oss;aéo-

A;iilﬁriiiti; o B

Uprzejmie prosimy PT Klientéw o zapoznanie si

» ¢ 2z warunkami arancji.
Karta gwarancyjna bez daty, pieczeci, podpiséw w miejscach g: tegdd
przeznaczonych Jjest niewazna,

gag;gnggggggﬁyjna stgnowi Jedyng podstawe do realizacji uprawnien

ADNOTACJE PRODUCENTA

!Data zgto-Ipgtg 1 1
wyk°“'Waznoéé _ * Rodzaje napraw.
zaméwienngzgggjie—!Eigégcgf' Y3t zostgg:rggze! FoMpldtg sgempel
i 1 tdiuzona do dnia ) Producenta

- ems  sem  tmn
L ™

- am
- sar e aam



"WARUNKI GWARANCJI

Producent udziela gwarancji na sprawne dziatanie wieloczynnoécicwego

' zestawu obrébkowego WZ0-1, na ktéry Jest wydana karta gwarancyjna.

3.

.h.

9.

10.

Gwarancji udziela sié na okres 12 miesigcy od daty zakupu, Jjednak
nie dtuzej niz 24 miesigce od daty produkcjii.

Wady i uszkodzenia zestawu obrébkowego w okresie gwarancji beda
usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty ich zgioszenia,

Wady i uszkodzenia zestawu obrébkowego WZO-1 nalezy zgtosié
u producenta w eelu ich usunigcia.

Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas trwania naprawy.
Sposdb riaprawy zestawu obrébkowego ustala udzielajgcy gwarancji.

Gwarancja nie sa ujete: uszkodzenia zestawu powstale w wyniku
niewtasciwego, lub niezgodnego z instrukcja uzytkowania, konserwa-

¢ji, dokonywania napraw przez osoby hieupowaZnione.

Nabywcy przystuguje prawo wymiany lub zwrotu gotdwki w przypadkui

- gdy producent.nie dokona naprawy u:zgdzenia w ciagu 14 dni od
_daty dostarczenia Jego do naprawy,
-~ gdy uszkodzenle nastgpi w ciggu 5 dni od daty iakupu.

W przypadku wymiany urzgdzenia, okres gwarancji liczy sig od daty
jej wymiany. Producent ma prawo odmowy, jezeli dostarczony zestaw

obrébkowy jest niekompletny.

Nie uprawniajg do wymiany zestawu obrébkowego uszkodzenia powstale

z winy. uzytkownika na skutek eksploatacji w sposéb niezgodny z za-
leceniami instrukcji.

Szczegdtowe cbowigzki gwaranta 1 uprawnienia posiadacza wynikajace
z gwarancji sg ustalone w zalgczniku do uchwaly nr 71 R.M. z dnia

13,06,.1983 r., /M.P. nr 21 poz. 118/,




