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Wi llkom men bel H IWI N Eine Profilschienenfiihrung ermaglicht eine lineare

Bewegung mit Hilfe von Kugeln. Durch den Einsatz von
Kugeln zwischen Schiene und Laufwagen kann eine
Profilschienenfiihrung eine auflerst prazise Linearbewe-
gung erreichen. Im Vergleich mit einer herkommlichen
Gleitfuhrung macht der Reibungskoeffizient dabei nur noch
ein Fiinfzigstel aus. Durch die Zwangsfiihrung des Lauf-
wagens auf der Schiene kdnnen Profilschienenfithrungen
Lasten in vertikaler und horizontaler Richtung aufnehmen.

Inhalt Ab Seite 2
HG-Baureihe Ab Seite 25
Der Standard bei MaBtabelle ab Seite 39

Profilschienenfiihrungen

AG-Baureihe Ab Seite 42
Flachbauende Standard- Mabtabelle ab Seite b4
Profilschienenfiihrung

MG-Baureihe Ab Seite b7
Miniatur- Mabtabelle ab Seite 63
Profilschienenfiihrung

IG-Baureihe Ab Seite 65
HG-Baureihe mit Mabtabelle ab Seite 67
integriertem Wegmesssystem

Hitzebestandige Ab Seite 75
Profilschienenfiihrung

Z-Baureihe Ab Seite 76
Zahnstangenfihrung MaBtabelle ab Seite 78




2

G10TG03-0501

Yo Y o 1
1. Allgemeine INnformationen ... e 6
1-4-1 Definition der Lebensdauer ... 9

1-4-2 Nominelle Lebensdauer (L) .......coeeiiiiee e 9

1-4-3 Berechnung der Lebensdauer (Lh) .........oooovmiiiiiiiiiiiiee e 10

1-5-1 Berechnung der Last .........oouuiiiiiiiiiiii e 12

1-5-2 Berechnung der aquivalenten Last bei veranderlichen Lasten ............... 13

1-7-1 Schmieranweisung fur HIWIN Profilschienenflihrungen ........................ 14

1-7-2 FEtSCRMIEIUNG .....uuiiiiiiiiiieieee s 14

1-7-3 OISCRMIEIUNG ... et aae 16

1-7-4 Selbstschmierende E1-Laufwagen .............eiiieiiiiiiiiiiiiceee e 16

1-10-1 Steifigkeit und Prazision fur Maschinen mit Vibrationen und StéR3en ..... 19
1-10-2 Montagebeispiel fir eine Referenzflihrung ohne Klemmschrauben ....... 21
1-10-3 Montage von Referenzfihrungen ohne Anschlagkante .......................... 23



G10TG03-0501 3

2. HIWIN ProfilschienenfUhrungen ..........cccccooiiiiiiniininissssssseseeeneenne 24
2-1-3 Artikelnummern der HG-Baureihe ............cccccoeiiiiiiiiiiiecee e 25
2-1-1 Besondere Eigenschaften der Profilschienenfuhrung Baureihe HG ....... 25
2-1-2 Aufbau der HG-Baureihen ..............coooiiiiiiie e 25
2-1-4 MOAEIIE ... e e 27
2-1-5 GenauigKeitsSKIasSen ..o 28
P B I Lo T < o Y- o1 LU o [PPSR 31
2-1-7 SEEIfIGKEIL ... 32

2-7-8 SCRIMIEIUNG ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e s e s nnnnnes 32
2-1-9 Staubschutz-AusrlUstUNg .........oooimiiiiiiiiee e 34

2-1-10 REIDUNG ..o 36
2-1-11 Maldtoleranz der Montageflache ... 36
2-1-12 Angaben flr die Montage ............oueeiiiiiiiiiiice e 37
2-1-13 Standard- und Maximallangen von Profilschienen .............ccccccoocon. 38
2-1-14 Abmessungen der HG-Baureihe ...........cccccoiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeee 39
2-2-1 Besondere Eigenschaften der Profilschienenfuhrung Baureihe AG ....... 42
2-2-2 Aufbau der AG-Baureihe ... 42
2-2-3 Artikelnummern der AG-Baureine ..............eeeeeiiiiiiiiiiiiiiiee e 42
2-2-4 MOAEIIE ... e e 44
2-2-5 GenauigKeitsSKIasSen ... 44
2-2-6 VOISPANNUNG «..ooviiiieeeeieie e e ettt e e e et e e e e e e e e e e e et e e e e e eata e e eeeeannaaeeeenen 47
2-2-T SEEIfIGKEIL ... 47
2-2-8 SCRMIEIUNG ..cooiiiiiiiiee e 48

2-2-9 Staubschutz-AusrlUStUNG .......coooiiiiiiieiee e 49



4

G10TG03-0501

2-2-10 REIDUNG ..cooiiiiiieie 50
2-2-11 Maltoleranz der Montageflache ..., 50
2-2-12 Maldregeln fur die Montage ..........cceeeiiiiieiiiieeeee e 52
2-2-13 Standard- und Maximallangen von Profilschienen .............cccccvvveviinenee. 53
2-2-14 Abmessungen der HIWIN AG-Baureihe ............ccceeiiiiiiiiiiiiicceeee 54
2-3-1 Besondere Eigenschaften der MGN-Baureihe ..........ccccoooooviiiiiiiiiiinnnnnnn. 57
2-3-2 Aufbau der Baureihe MGN ... 57
2-3-3 Besondere Eigenschaften der Baureihe MGW ...........cccoooooeiiiiiiiiiiinnnnnnn. 58
2-3-4 Aufbau der Baureihne MGW ... 58
2-3-5 ANWENAUNG ...uiiiiiiie e et e e e et e e e e e et e e e e e eet s e e e e easaaaeeeenes 58
2-3-6 Artikelnummern der Baureihe MGN/MGW ..........cccccoiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee, 58
2-3-7 GenauigKeitsSKIasSen ... 60
2-3-8 VOISPANNUNG . .coeiitiiiieeiiee e ettt e e e e e e e et et e e e e e eaa e e e e enaaaaeaeeenes 61
2-3-9 Staubschutz-AusrUstUNg .........ooooiiiiiiiiiie e 61
2-3-10 Schulterhéhe und Kantenrundung ............coooiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeee 61
2-3-11 Standard- und Maximallangen von Profilschienenflihrungen ................. 62
2-3-12 Abmessungen flr HIWIN MGN/MGW Baureihe ..............ccoovviiiviiininnnnn. 63
2-4-1 Artikelnummern der IG-Baureihe ... 65
2-4-2 Technische Daten HIWIN Intelligente Profilschienenflihrung IG............. 66
2-4-5 Abmessungen HIWIN IG-Baureihe ... 67
2-5-1 Positionsanzeige fur Intelligente Profilschienenfuhrung ......................... 71
2-5-2 Signalkonverter fur Intelligente ProfilschienenfUhrung ..............ccccceeeeee. 72
2-5-3 ADMESSUNGEN ...ooiiiiiiiiiiiii et e et e e e e e e e e e e et e e e e e aesnaeeeaeees 73
2-5-4 Pin-Belegung des Ausgangssteckers des MP_1 ..........coiiiiiiiiiiiiiniene, 73
2-5-5 Pin-Belegung des Ausgangssteckers des MP_2 .............cccooivviiiiiiiinnnnnn. 73
2-5-6 AnwendungsbeiSpiele ........coooiiiiiiiiiii e 74

2-5-7 Wegmesssystem ohne Profilschienenflhrung ... 74



G10TG03-0501
2-7-1 EIigensChaften .........ovuuiiiie e 76
2-7-2 Verzahnungsqualitaten ... 76
G Y o (=1 = S 76
P |V (o] o] =T = RPN 77
2-7-5 180°-Zahnstangenflihrung mit Schragverzahnung ...............ccccevvvvvnnnn... 78
2-7-6 90°-Zahnstangenflihrung mit Schragverzahnung ...........ccccvvviiiiiiiieennee. 79
2-7-7 180°-Zahnstangenflihrung mit Geradeverzahnung ..............ccccevvvvunnnnn. 80

2-7-8 90°-Zahnstangenflihrung mit Geradeverzahnung .............cccceevvvvvvnnnnnn.. 81

5



6

G10TG03-0501

1.

(1)

(2)

()

(4)

(5)

(6)

(7)

Allgemeine Informationen

Hohe Positioniergenauigkeit

Ein mit einer Profilschienenfliihrung gelagerter Schlitten muss nur die Rollreibung Gberwinden. Der Un-
terschied zwischen der statischen und der dynamischen Rollreibung ist sehr gering, wodurch die
Losbrechkraft nur geringfligig Giber der Bewegungskraft liegt. Es treten keine Stick-Slip-Effekte auf.

Lange Lebensdauer bei besonders praziser Bewegung

Bei einer Gleitfiihrung kdnnen durch unterschiedliche Schmierfiimdicken Fehler in der Genauigkeit auf-
treten. Durch die Gleitreibung und oft auftretende Mangelschmierung entsteht ein hoher Verschleify und
damit eine abnehmende Genauigkeit. Im Gegensatz dazu hat die Profilschienenfihrung den Vorteil der
sehr geringen Rollreibung verbunden mit extrem geringem VerschleiR?. Die Fuhrungsgenauigkeit bleibt
Uber die gesamte Lebensdauer nahezu konstant.

GroRe Geschwindigkeiten mit geringer Antriebskraft
Durch den niedrigen Reibungskoeffizienten werden nur niedrige Antriebskrafte bendtigt. Die erforderli-
che Antriebsleistung bleibt auch bei reversierenden Bewegungen gering.

Gleich hohe Lastkapazitit in alle Richtungen
Durch die konstruktionsbedingte Zwangsfiihrung kann eine Profilschienenfihrung Krafte in vertikaler
und horizontaler Richtung aufnehmen.

Einfache Installation und Austauschbarkeit

Die Montage einer Profilschienenfiihrung ist einfach. Mit einer gefrasten oder geschliffenen Montage-
flache wird bei Einhalten der Montageanweisungen eine hohe Genauigkeit erreicht. Herkdmmliche Gleit-
fuhrungen erfordern durch das Einschaben der Gleitflachen einen wesentlich hdheren Montageaufwand.
Das Austauschen einzelner Komponenten ist ohne Schaben nicht mdglich. Profilschienenfihrungen kdnnen
jedoch ohne weiteren Aufwand ausgetauscht werden.

Unkomplizierte Schmierung

Bei Gleitfiihrungen fihrt eine unzureichende Schmierung zur Zerstérung der Gleitflachen. Das Schmier-
mittel muss an vielen Punkten den Gleitflachen zugefiihrt werden. Die Profilschienenfiihrung bendtigt nur
eine Minimalmengenschmierung, die durch eine einfache Zuleitung zum Laufwagen hergestellt wird. Als
Variante liefert HIWIN auch Laufwagen mit eingebautem Olreservoir, was eine Langzeitschmierung ge-
wahrleistet.

Rostschutz

Zur Erzielung eines optimalen Rostschutzes werden Profilschienen und Laufwagen mit verschiedenen
Beschichtungen geliefert:

B Chemische Vernickelung

B Diinnschicht-Verchromung

B Raydent™-Oberflachenbehandlung

Die einzelnen Verfahren werden je nach Anwendungsfall gewahlt. Fur eine optimale Auswahl der Be-

schichtung werden die Daten der Umgebungsbedingungen und der korrosiven Stoffe benétigt. Die Mini-
atur-Profilschienenfihrungen (MG...) werden in rostfreiem Stahl gefertigt.
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Bestimmen Sie die Auswahlbedingungen
B Maschinenbasis B Verfahrweg

B max. Einbauraum B Verfahrgeschwindigkeit, Beschleunigung
B gewlnschte Genauigkeit B Nutzungsfrequenz

H notige Steifigkeit B |ebensdauer

| |

Belastungsart Umgebungsbedingungen

Wahlen Sie die Serie

B HG Baureihe — Schleif-, Fras-, Bohrmaschinen, Drehbanke, Bearbeitungszentren

B AG Baureihe — Automationstechnik, Hochgeschwindigkeits-Transport,
Halbleiterbestiickung, Holzbearbeitung, Prazisions-Messgerate

B MGN/MGW Baureihe — Miniaturtechnik, Halbleiterbestiickung, Medizintechnik

Wahlen Sie die Genauigkeitsklasse
B Klassen: C, H, P, SP, UP, abhangig von der erforderlichen Genauigkeit

Legen Sie GroBe und Zahl der Laufwagen fest

B Abhangig von Erfahrungswerten

B Abhangig von der Art der Belastung

B Wenn ein Kugelgewindetrieb eingesetzt wird, sollte die Nenngrofie der
Profilschienenfuhrungen und des Kugelgewindetriebs ahnlich groR sein, z. B.
32er Kugelgewindetrieb und 35er Profilschiene.

Berechnen Sie die maximale Last der Laufwagen

B Berechnen Sie die maximale Last anhand der Beispielrechnungen. Stellen Sie
sicher, dass die statische Tragsicherheit der gewahlten Profilschienenfiihrung
héher ist als der entsprechende Wert in der Tabelle zur statischen Tragsicherheit.

Bestimmen Sie die Vorspannung
B Die Vorspannung hangt von den Anforderungen an die Steifigkeit und der
Genauigkeit der Montageflache ab.

Bestimmen Sie die Steifigkeit

B Berechnen Sie die Verformung (6) mit Hilfe der Steifigkeitstabelle; die Steifigkeit
erhoht sich durch héhere Vorspannung und durch groRere Mafe der Fiihrung.

Berechnen Sie die Lebensdauer
B Ermitteln Sie die nétige Lebensdauer unter Berlicksichtigung von Verfahrge-
schwindigkeit und -frequenz; orientieren Sie sich an den Beispielrechnungen.

Wahlen Sie die Art der Schmierung
B Fettschmierung uber Schmiernippel

m Olschmierung lber Anschlussleitung

Auswahl beendet
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(1)

(2)

()

(4)

Statische Tragzahl (C)

Wenn eine Profilschienenfliihrung wahrend der Bewegung oder im Stillstand Gbermafig hohen Lasten
oder Schlagen ausgesetzt wird, entsteht eine lokale bleibende Verformung zwischen Laufbahn und Ku-
geln. Sobald diese bleibende Verformung ein bestimmtes Mal Uberschreitet, beeintrachtigt sie den
leichtgangigen Betrieb der Fiihrung. Die statische Tragzahl entspricht laut ihrer grundsatzlichen Definiti-
on einer statischen Last, die eine bleibende Verformung von 0,0001 x Kugeldurchmesser an dem Kontakt-
punkt hervorruft, der am starksten belastet wird. Die Werte werden in den Tabellen fir jede Profilschienen-
fuhrung angegeben. Anhand dieser Tabellen kann der Konstrukteur eine passende Profilschienenfiihrung
auswahlen. Die maximale statische Last, der eine Profilschienenfuhrung ausgesetzt wird, darf die stati-
sche Tragzahl nicht Uberschreiten.

Zulassiges statisches Moment (M)

Das zulassige statische Moment ist das Moment, das in einer definierten Richtung und Grofie der groft-
moglichen Belastung der beweglichen Teile durch die statische Tragzahl entspricht. Das zulassige stati-
sche Moment ist fiir lineare Bewegungssysteme flr drei Richtungen definiert: M, M, und M...

Mg M;
r—
S =l

[
©
¢
©

Statische Tragsicherheit
Fir Profilschienen-Systeme in Ruhe und lang-

: , < M, Formel 1.1
samer Bewegung muss die statische Trag- fSL: 0 oder fSM:_
sicherheit berlcksichtigt werden, die von den P
Umgebungs- und Betriebsbedingungen ab- f,, : Statische Tragsicherheit fiir einfache
hangt. Eine erhdhte Tragsicherheit ist vor al- Belastung
lem fiir FGhrungen wichtig, die Sto3belastungen Sy o Statisches Tragmoment
ausgesetzt werden (vgl. Tab. 1.1). Die statische C, Statische Tragzahl [N]
Tragsicherheit kann nach Formel 1.1 berech- M, : zuldssiges statisches Moment [N/mm]
net werden. P Statisch dquivalente Traglast [N]
M Statisch dquivalentes Moment [N/mm]
Statische Tragsicherheit
Belastung Sy = Jo, min]
normale Belastung 1,25-3,0
mit StoRen/Vibrationen 3,0-5,0

Dynamische Tragzahl (C)
Die dynamische Tragzahl ist die in Richtung und GréRe definierte Belastung, bei der eine Profilschienen-
fuhrung eine nominelle Lebensdauer von 50 km Verfahrweg erreicht. Die dynamische Tragzahl ist fiir
jede Fihrung in den Maftabellen angegeben. Sie kann zur Berechnung der Lebensdauer einer bestimm-
ten Fuhrung benutzt werden.



G10TG03-0501 9

Durch die standige und wiederholte Belastung von Laufbahnen und Kugeln einer Profilschienenfiihrung
kommt es zu Ermiidungserscheinungen an der Laufbahnoberflache. Am Ende kommt es zur sogenann-
ten Pitting-Bildung. Die Lebensdauer einer Profilschienenfiihrung ist definiert als der gesamte zuriickge-
legte Verfahrweg bis zum Auftreteten der Pitting-Bildung an der Oberflache der Laufbahn oder der Ku-
geln.

Die Lebensdauer kann selbst dann sehr unterschiedlich sein, wenn Profilschienenfliihrungen auf die glei-
che Weise hergestellt und unter den gleichen Bewegungsbedingungen eingesetzt werden. Daher wird
die nominelle Lebensdauer als Richtwert fiir die Abschatzung der Lebensdauer einer Profilschienen-
fuhrung angenommen. Die nominelle Lebensdauer entspricht dem gesamten Verfahrweg, den 90 %
einer Gruppe von identischen und unter gleichen Bedingungen eingesetzten Profilschienenfiihrungen
ohne Ausfall erreichen. Bei Belastung mit der dynamischen Traglast betragt die nominelle Lebensdauer
50 km.

(1) Berechnung der nominellen Lebensdauer
Die tatsachliche Belastung beeinflusst die nominelle Lebensdauer einer Profilschienenfiihrung. Mit Hilfe
der ausgewahlten dynamischen Tragzahl und der dynamisch aquivalenten Belastung kann die nominelle
Lebensdauer anhand Formel 1.2 berechnet werden.

c .\’ Formel 1.2
L= ( ) X 50.000
P
L : Nominelle Lebensdauer [m]
C : Dynamische Tragzahl [N]
P : Dynamisch dquivalente Belastung [N]

Die Belastungsart, die Harte der Laufbahn und die Temperatur der Flihrung beeinflussen die nominelle
Lebensdauer betrachtlich. Die Beziehung zwischen diesen Faktoren zeigt Formel 1.3.

fhxf[xC 3 Formel 1.3
L= (—) X 50.000
f xP
w C
L : Nominelle Lebensdauer [m] Jf, : Hartefaktor
C : Dynamische Tragzahl [N] f; : Temperaturfaktor
P : berechnete Last [N] f, : Lastfaktor

(2) Faktoren der nominellen Lebensdauer
Hartefaktor ( £, )

Die Laufbahnen der Profilschienenfiihrungen ha-

ben eine Harte von 58 HRC. Dafiir gilt ein Harte- ~ HRC 6|0 5|0 4|0 3|0 2|0 1?
faktor von 1,0. Bei einer abweichenden Harte ist MTTTT T I I

der Hartefaktor nach nebenstehender Abbildung zu gy 1006 03 02 0.03
berutcksichtigen. Wird die angegebene Harte nicht

erreicht, reduziert sich die zuldssige Belastung. In diesem Fall missen die dynamische Tragzahl und die

statische Tragzahl mit dem Hartefaktor multipliziert werden.
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Temperaturfaktor ( f,)

Wenn die Temperatur einer Profilschienenfiihrung o

100 °C Uberschreitet, reduziert sich die zulassige ¢ 1|00 15|O 20|0 25|0
Last und die Lebensdauer. Daher miissen die dy- P ] |0 | 0'9 | 0|8 | 0|7 ' 0|6
namische Tragzahl und die statische Tragzahl mit ! ’ ’ ’ ’ ’
dem Temperaturfaktor multipliziert werden.

Lastfaktor ( f )

Zu den Lasten, die auf eine Profilschienenfiihrung wirken, gehdren das Gewicht des Laufwagens, die
Tragheit zu Beginn und am Ende von Bewegungen, und Lastmomente, die durch Uberstand der Last
entstehen. Diese Lastfaktoren sind besonders dann schwer einzuschéatzen, wenn Vibrationen oder StoR-
belastungen dazukommen. Daher sollte die Last mit dem empirischen Lastfaktor multipliziert werden.

Lastfaktor
Art der Belastung Verfahrgeschwindigkeit £,
keine StofRe und Vibrationen V <15 m/min 1-1,2
kleine StoRe 15 m/min <V < 60 m/min 1,2-1,5
normale Last 60 m/min <V <120 m/min 1,5-2,0
mit StéRen und Vibrationen V > 120 m/min 2,0-3,5

Mit Hilfe der Verfahrgeschwindigkeit und Bewegungsfrequenz wird aus der nominellen Lebensdauer die
Lebensdauer berechnet.

Formel 1.4

Cy 3
107 (P) x 50.000 x 10
hSx60 S x 60
L, : Lebensdauer [h]

h

L

h

L : Nominelle Lebensdauer [m]
S : Geschwindigkeit [m/min]
C/P: Tragzahl-Last-Verhiltnis
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Nomogramm zur Lebensdauer

Verfahrgeschwindigkeit S m/min

TR S

A U SN RN N
80000 SN ¥
60000/\ X Y

A A
- A X XSAXXT X
6000 2 /\AX\(Y /\A)&/{V\AX
AT I AKX KAKXX

S A N B OO UN NN
S/ IMEITK KR £X
3/ SR TR

D AASESEIE AL X
NAANAXNNY LA X
o o o o - - -
o = ® v ©o Kad Ed

Tragzahl/Last-Verhaltnis C/P

Eine Oberflachen-Schleifmaschine hat eine Arbeitslast von 20.000 N (5.000 N pro Laufwagen) und eine
Verfahrgeschwindigkeit von 10 m/min. Wie hoch ist die Lebensdauer beim Einsatz von HIWIN HGW30CC
Profilschienenfihrungen?

» Laut Maftabelle ist die dynamische Tragzahl des Modells HGW30CC 38.740 N, das Tragzahl/Last-

ae . C_38.740 _
Verhaltnis ist also: 75000 7,75

C 3
» Berechnung der nominellen Lebensdauer L = (?) x50=(7,75)*x 50=23.274 km

» Die Linien des Tragzahl/Last-Verhaltnisses und der Geschwindigkeit schneiden sich bei einem Lebens-
dauer-Wert von ca. 39.000 Stunden.

Cy 3
b L, kann auch durch Einsetzen der jeweiligen _( P) x50 x 10_ (7,75)*x 50 x 10°

Werte in Formel 1.4 ermittelt werden. h Sx 60 B 10 x 60

=38.790 h

» Bei einem zweischichtigen Betrieb betragt die Lebensdauer rund 10 Jahre.

11
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Bei der Berechnung der Lasten, die auf eine Profilschienenfiihrung wirken, miissen verschiedene Fakto-
ren bericksichtigt werden, z. B. der Schwerpunkt der Last, der Ansatz der Bewegungskraft und die Masse-
tragheit zu Beginn und am Ende der Bewegung. Um einen korrekten Wert zu erhalten, muss jeder Pa-

rameter bertcksichtigt werden.

(1) Last auf einem Laufwagen

Beispiele fur die Berechnung der Last auf einem Laufwagen

Typische Beispiele

Lastverteilung

Last auf einem Laufwagen

W F  Fxa Fxb
=
Py 4 4 2¢ 2d
P=E+£+an Fxb
2 4 4 2¢ 2d
F F W F Fxa Fxb
P=tt +
II{JJ‘ }WI{JJI l\W ] <= Kraft 34 4 2¢ 2d
of2|er2 42 | _d2 p_ W, F Fxa Fxb
¢ d 4 4 4 2¢ 2d
P=1+£+an FXxb
L4 4 2¢ 2d
e W F  Fxa Fxb
=
@ e 4 4 2¢ 2d
P=1+£_an+Fxb
i 4 T4 T 20 T 2d
\ W__] W ] <= Kraft W F Fxa FXb
i i — = -
ki\ﬁlj P 4 4 2¢ 2d
[
PN L\ PN W Fxe
X \ PEPm— g
" " F I3 pop W Fxe
S — [ 1 ) TPT T
I 1 I —L ——
ci2lci2 di2 | di2 |
c d Kraft
T
|_| |_| [Kraft
i
IE ah Pxe
it | ™ PPe="00 T
Y F wL S
ks )
‘C_IZ.CIZ
C
k
P~P=th+sz
Cfi1E Y 2¢ 2¢
—= o W F Fxk
(B — PPty
W F Fxk
“ PP v 30
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(2) Last und Massentragheit

Beispiele fir die Berechnung von Last und Massentragheit

Berucksichtigung der Beschleunigung Last auf einem Laufwagen
2 » konstante Geschwindigkeit
_lw - w
,,,,,,, | PrP= —
s 4
} » Beschleunigung
Bewegungsrichtung — >
P_P_E—FLXKX Ve xg—
W L W ] P4 27 g 0 d
T S a

o2 | o2 Kmﬂd? di2 P=P :K_ i X EX Kc_x Z_
. d Pt 4 27 g 0" d

» Abbremsen

Geschwindigkeit ve
w1 w v ¢
[m/s] P=P=——"X—X—5X
4 2 g 3 d
F : Bewegungskraft [N] '

W : Gewicht der Last [N] t1 t2 t3 p2: P4= Z L X KX Z‘“X g_
g : Erdbeschleunigung [9,8 m/sec?] Zeit [s] 4 2 g 13 d

Wenn die Belastung einer Profilschienenfuhrung stark schwankt, muss eine aquivalente Last in die Be-
rechnung der Lebensdauer eingehen. Die aquivalente Last ist definiert als die Last, die die gleiche Ab-
nutzung an den Lagern bewirkt wie die veranderlichen Lasten. Sie kann mit Hilfe von Tabelle 1.6 berech-

net werden.
Beispiele fur die Berechnung der aquivalenten Last (P )
Betriebsbedingungen aquivalente Last
stufenweise Anderung
PR P =J1L{P3XLAPIXL+..+P>X L)
\ P2
i S Pn P :aquivalente Last
TN ke P : veranderliche Last
‘ ‘ R L : gesamter Verfahrweg
= ‘ - L : Verfahrweg unter der Last P_

gleichférmige Anderung
P

P=1/3(P_+2XP

m min max

P_ : aquivalente Last
P . : Kleinste Last
P grolte Last

L

sinusférmige Anderung
3

P =0,65xP

X

P : mittlere veranderliche Last
P_: grofdte veranderliche Last

max
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(1)

Wie im Vorwort erwahnt, haben Profilschienenflihrun-
gen durch den Einsatz von Kugeln eine Rollreibung. Der
Reibungskoeffizient von Profilschienenfihrungen ist
dadurch sehr klein, bis zu einem Flnfzigstel des Werts
von traditionellen Gleitfihrungen. Im allgemeinen liegt
der Reibungskoeffizient je nach Baureihe etwa bei 0,004.
Wenn die Belastung nur 10 % oder weniger der dyna-
mischen Tragzahl entspricht, entsteht der groRte Teil des Reibungswiderstands durch das Fett und die
Reibung zwischen den Kugeln. Wird die Betriebslast grofer als 10 % der dynamischen Tragzahl, sorgt
die Last fur den grofiten Teil des Reibungswiderstandes.

FZ[,LX W+ S Formel 1.5

F : Reibungskraft [N]

S : Reibungswiderstand [N]
U : Reibungskoeffizient

W : Last [N]

Profilschienenfiihrungen miissen mit Fett oder Ol geschmiert werden. Dabei sind die Angaben der
Schmierstoffhersteller einzuhalten. Die Mischbarkeit unterschiedlicher Schmierstoffe ist zu prifen. Schmier-
ole auf Mineraldlbasis sind bei gleicher Klassifikation (z.B. CL) und ahnlicher Viskositat (maximal eine
Klasse Unterschied) mischbar. Fette sind mischbar, wenn ihre Grundélbasis und der Verdickungstyp
gleich sind. Die Viskositat des Grunddls muss ahnlich sein. Die NGLI-Klasse darf sich um maximal eine
Stufe unterscheiden. Nachdem die Schienenfihrung montiert ist, sollte eine Erstbefettung vorgenom-
men werden. Danach wird eine regelméRige Schmierung nach Tabelle 1.7, 1.8 und 1.9 empfohlen. Uber
Schmieradapter kann der Laufwagen direkt an die Schmierleitung einer Zentralschmierung angeschlos-
sen werden. Die Schmiernipel und Schmieradapter sind in den Kapiteln der jeweiligen Baureihe aufge-
fuhrt.

Die bendtigten Schmiermittelmengen fir die Inbetriebnahme und die Nachschmierung zeigt Tabelle 1.7,
1.8 und 1.9. Sind die Profilschienenfiihrungen senkrecht, zur Seite oder mit der Profilschiene nach oben
eingebaut, werden die Nachschmiermengen um ca. 50 % erhoht.

Profilschienenflihrungen bendtigen wie jedes Walzlager eine ausreichende Versorgung mit Schmier-
stoffen. Grundsatzlich ist sowohl eine Fett- als auch eine Olschmierung méglich. Der Schmierstoff ist ein
Konstruktionselement und sollte bereits beim Entwurf einer Maschine Berlcksichtigung finden. Die
Schmierstoffe verringern den Verschleil3, schitzen vor Schmutz, behindern die Korrosion und verlangern
durch ihre Eigenschaften die Gebrauchsdauer.

Auf ungeschitzten Profilschienen kann sich Schmutz ablagern und festsetzen. Diese Verunreinigungen
missen regelmafig entfernt werden.

Fir eine Fettschmierung empfehlen wir Schmierfette nach DIN 51825:

B Fir normale Belastungen — K2K

B Bei hdheren Belastungen (C/P < 15) — KP2K mit einer Konsistenzklasse NGLI 2 nach DIN 51818
Die Hinweise der Schmierstoffhersteller sind zu beachten.

Kurzhub-Anwendungen

Bei Kurzhubanwendungen sind die Schmiermengen nach Tabelle 1.7 und 1.9 zu verdoppeln.

B Hub <2 x Wagenlange: An beiden Seiten des Laufwagens Schmieranschlisse vorsehen und schmieren.

B Hub < 0,5 x Wagenlange: An beiden Seiten des Laufwagens Schmieranschliisse vorsehen und schmie-
ren. Dabei den Laufwagen mehrfach um zwei Wagenlangen verfahren. Ist dies nicht mdglich, bitten
wir um Ruckfrage.
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Grundschmierung bei Inbetriebnahme
HIWIN Profilschienenfihrungen werden konserviert geliefert. Die Erstbefettung erfolgt in drei Schritten:

B Die Fettmenge nach Tabelle 1.7 zufiihren
B Den Laufwagen mehrmals um ca. drei Wagenlangen verfahren

B Den beschriebenen Vorgang noch zwei Mal wiederholen

Nachschmierung

Die Nachschmierintervalle sind sehr stark von den Lasten und den Umgebungsbedingungen abhangig.
Umgebungseinfliisse wie hohe Lasten, Vibrationen und Schmutz verklrzen die Nachschmierfristen. Bei
sauberen Umgebungsbedingungen und geringen Lasten kdnnen die Nachschmierintervalle verlangert
werden. Fur normale Betriebsbedingungen gelten die Nachschmierfristen nach Tabelle 1.8.

Schmiermittelmengen

Fettmenge bei Fettmenge zur
NenngrofRe Inbetriebnahme Nachschmierung

[d] [d]
7/9 0,3-0,5 0,2
12 0,5-0,8 0,4
15 0,8-11 0,5
20 1,1-14 0,6
25 1,6 - 2,1 0,9
30 24-3,0 1,3
85 4,1-5,0 25
45 56-6,5 3,0
55 6,1-71 3,5
65 8,0-9,0 4.1

HIWIN empfiehlt die folgenden Schmierfette:

B BEACON EP1, Fa. ESSO

B Microlube GBO, (KP 0 N-20), Staburags NBUSEP, Isoflex Spezial, Fa. KLUBER
B Optimol Longtime PDO, PD1 oder PD2 je nach Einsatztemperatur, Fa. OPTIMOL
B Paragon EP1, (KP 1 N-30), Fa. DEA

B Multifak EP1, Fa. TEXACO

Nachschmierintervall bei Fettschmierung Ol-Schmierung
Nenn- Nachschmierintervall [km] Nenn- Erst- und Nach
grole bei Belastung < 0,10 Cdyn grole schmierung [cm?]
7 100 7 0,2
9 120 9 0,2
12 150 12 0,3
15 1000 15 0,5
20 1000 20 0,8
25 1000 25 0,9
30 900 30 1,2
85 500 35 1,3
45 250 45 2,5
55 150 55 4,0
65 140 65 6,5

15
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(1)

(2)

(1)

(2)

Die Mengen zu Erst- und Nachschmierung sind in Tabelle 1.9 aufgeflihrt. Die Mengen sind mit einem
Impuls zuzufihren.

Ol-Zentralschmierung

Bei Zentralschmieranlagen kann die Olmenge haufig nicht in einem Impuls zugefiihrt werden. Die Men-
gen nach Tabelle 1.9 kdnnen dann in mehreren Teilmengen zugefiihrt werden. Zwischen den einzelnen
Impulsen sollte eine Wartezeit von 10-20 Sekunden eingehalten werden.

Kurzhub
Fir Kurzhubanwendungen gelten die Angaben wie bei der Fettschmierung.

HIWIN selbstschmierende E1-Laufwagen verlangern die Nachschmierintervalle auf bis zu 10.000 km.
Tabelle 1.10 zeigt den mdglichen Hubweg bei normalen Betriebsbedingungen. Nach Erreichen des Hub-
weges oder nach 3 Jahren wird der Austausch oder das Nachfiillen des Olreservoirs empfohlen.

Das Olreservoir ist bei Anlieferung mit STABYLAN 5001 der Firma Fuchs Lubritech befiillt. Zur Nach-
schmierung kann auch Mobil SHC 630 verwendet werden. Die Nachschmierdffnung befindet sich auf der
der Anschlagkante gegentberliegenden Flache. Zum Nachschmieren wird der Gewindestift entfernt und
die Nachschmiermenge nach Tabelle 1.10 eingefillt. Der Gewindestift wird mit Schraubendichtpaste

wieder eingedreht.

Zur Nachschmierung werden vollsynthetische

E1-Nachschmierintervalle (Richtwerte)

Schmierdle mit einer Viskositat von ca.
220 mm?/s bei 40 °C empfohlen. Secel Nch;ZiTS;Zﬂfg [1k2] bei m;\l:gc:?;lrlr;ﬂ
Bei senkrechten oder schragen Einbaulagen HGA5C.E 5000 B 15
ist darauf zu achten, dass die im Laufwagen HG.20C.E 5000 38
befindliche Offnung des Olreservoirs nach HG.20H.E 5500 45
unten zeigt. Die Offnung ist an der zwischen HG.25C E 6000 50
Laufwagen und griinem Umlenksystem ge- HG.25H.E 6500 58
legenen Dichtung und an dem aufgedruck- HG.30H.E 5000 12.0
ten Pfeil zu erkennen. HG.30H.E 5300 13,7
Kurzhub-Anwendungen HG.35H.E 5000 14,2
Fr Kurzhub-Anwendungen unter 2 x Wagen- HG.35H.E 5500 16,1
lange sind die Einsatzbedingungen im Ein- HG.45H.E 5000 27,4
zelfall abzuklaren. HG.45H.E 5500 30,4
HG.55H.E 5000 43,6
Allgemeine Hinweise HG.55H.E 5000 436
Die Betriebsbedingungen haben einen hohen HG.65H.E 5000 105,0
Einfluss auf die Nachschmierintervalle. Ein- HG.65H.E 5500 131,6
flussfaktoren sind dabei sind die Belastung, AG.15S.E 3000 1.0
Art und Grélke von Spanen, Kihlschmier- AG.15C.E 3500 2.0
stoffe, die Einsatztemperatur, Einbaufehler AG.20S.E 3000 26
und Stofle. HIWIN sind die Einsatzbedingun- AG.20C.E 3500 4.4
gen ublicherweise nicht bekannt. Die Nach- AG.25S.E 4000 27
schmierintervalle kénnen nur durch Versuche AG.25C.E 4500 47
der Anwender genau definiert werden. AG.30S.E 4000 6.4
AG.30C.E 4500 11,7
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Angesetzte Profilschienenfihrungen mussen gemaf dem Pfeil und der laufenden Nummer montiert wer-
den, die auf der Oberflache jeder Profilschiene angebracht sind.

Bei paarweise montierten Profilschienen sollten die StoRfugen versetzt werden (siehe Bild oben).
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Eine Profilschienenfihrung kann Lasten nach oben/unten und rechts/links aufnehmen. Die Einbaulage
hangt von den Erfordernissen der Maschine und der Belastungsrichtung ab.

Im folgenden sind die typischen Einbausituationen dargestellt:

£

zwei Profilschienen mit beweglichem Laufwagen

W)
L 3

zwei Profilschienen mit fest montiertem Laufwagen

Distanzstiick

zwei aulRenliegende Laufwagen

Distanzstiick

zwei innenliegende Laufwagen

Distanzstlick

Aufbau mit fest montierter Flache

Laufwagen Typ HGW..C mit unterschiedlichen
Befestigungsrichtungen
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(1) Befestigungsarten

Schlitten

Flhrungs-

Klemmschraube

Folgeseite Bett Referenzseite

Wenn die Maschine Vibrationen und StéRen oder Seitenkraften ausgesetzt ist, kdnnen sich Fihrungen
und Laufwagen verschieben. Um dieses Problem zu umgehen und eine hohe Fihrungsgenauigkeit zu
erreichen, werden die folgenden vier Befestigungsarten empfohlen.

(2) Vorgehen bei der Montage der Fiihrungen

Befestigung mit einer
Klemmplatte

Befestigung mit
Klemmschrauben

Befestigung mit Befestigen mit
Klemmleisten Nadelrollen

19
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(3) Vorgehen bei der Montage des Laufwagens

Vor Beginn alle Verschmutzungen von der Oberflache
der Maschine entfernen.

Profilschiene vorsichtig auf das Bett legen und fest an
der Anschlagkante anlegen.

Bei der Ausrichtung der Profilschiene auf dem Bett
prifen, ob die Gewinde der eingesetzten Schrauben
greifen.

Klemmschrauben nacheinander anziehen, um guten
Kontakt zwischen der Profilschiene und der Anschlag-
kante sicherzustellen.

Schienen-Befestigungsschrauben mit einem Dreh-
momentschlissel in drei Stufen bis zu dem angege-
benen Drehmoment anziehen.

Die zweite Profilschiene in der gleichen
Weise montieren.

@ @
D ° ° D
.
\ D ° ° D, \
D ° ° D
.
\ D D ) 9 \
® @

. Schilitten vorsichtig auf den Laufwagen legen. Dann

Schlitten-Befestigungsschrauben vorlaufig anzie-
hen.

. Laufwagen gegen die Anschlagkante des Schlit-

tens driicken und den Schlitten durch Anziehen der
Klemmschrauben ausrichten.

. Um den Schlitten gleichmaRig fest zu montieren,

die Befestigungsschrauben auf der Referenzseite
und der Folgeseite in vier Durchgangen anziehen.
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Um die Parallelitdt zwischen Referenz- und Folgeschiene ohne Klemmschrauben zu gewahrleisten, wer-
den die folgenden Methoden fir die Montage empfohlen. Die Installation des Laufwagens bleibt wie
zuvor beschrieben.

Schlitten

Laufwagen-

% u Klemmschraube
FOI.ge_ Maschinenbett Referenz-
schiene schiene

(1) Montage der Fiihrung auf der Referenzseite

» Mit Hilfe einer Schraubzwinge

Legen Sie die Fuhrung auf die Montageflache des Maschinenbetts.
Die Befestigungsschrauben leicht anziehen und dann die Fihrung
mit Hilfe einer Schraubzwinge gegen die Anschlagkante des Maschi-
nenbetts driicken. AnschlieRend die Befestigungsschrauben nachei-
nander mit dem angegebenen Drehmoment festziehen.

Zulassige Montageabweichungen

Montageabweichungen beeintrachtigen die Lebensdauer von Profilschienenfihrungen. Die in Tabelle 13
wiedergegebenen maximalen Abweichungen gewahrleisten bei einer Belastung von 0,1 C, eine Le-
bensdauer von 5.000 km. Die Parallelitatsabweichung von zwei Schienen darf Uber den gesamten Verfahr-
weg b,  nicht Gberschreiten.

Die zulassige Hohenabweichung entspricht einem Verkippungswinkel. Der Verkippungswinkel bezieht
sich auf einen Schienenabstand von 200 mm. Bei einem anderen Schienenabstand ist der Wert h_ , nach
Formel 6 zu berechnen. Fir die Hohenabweichung zweier Wagen auf einer Schiene sind 0,2 h,  zuléssig.
Bei einer weichen Schlittenkonstruktion kann dieser Wert bis maximal 0,4 h_ erweitert werden.

L = j x Schienenabstand Formel 1.6

zul 200

Zulassige Montagetoleranzen

Baureihe/Grolke
Toleranz Vorspannungs-

[um] Klasse MGN/MGW HG/AG
07 09 12 15 |15 20 25 30 35 45 55 65
b, ZF/Z0 4 5 9 10 |20 25 25 25 30 40 45 50
maximale Z1 g 5 5 6 20 25 20 25 30 35 40 45
Parallelitatsabweichung Z2|ZA - - - - 15 20 20 20 25 30 35 40
von zwei Schienen Z3/ZB - - - - |15 15 10 15 15 20 25 30
Z4 - - - - |10 10 10 15 15 20 20 25

h ZF/Z0 25 35 50 60 75 um

max. Héhenabweichung Z1 6 10 15 30 60 um

von zwei Schienen Z2-74/ZAIZB | - - - - 50 um

21
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Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme sind die Profilschienenfiihrungen zu befetten. Gegen feste und flissige Verun-
reinigungen ist ein Schutz vorzusehen. Die Laufwagen sind vor dem Einbau mit der Fettmenge fur die
Inbetriebnahme zu befetten (siehe Tabelle 1.7). Ist die Profilschiene an eine Zentralschmieranlage ange-
schlossen, kann mit ihr die Erstbefettung durchgeflihrt werden. Es ist sicherzustellen, dass die Schmier-
leitungen gefiillt sind. Eine gleichmaRige Verteilung des Fettes im Laufwagen wird durch wiederholtes
Bewegen des Laufwagens um ca. 5 Wagenlangen erreicht. Wenn eine Profilschienenfiihrung nicht tber
den Laufwagen nachgeschmiert werden kann, muss der Schmierstoff auf die Profilschiene aufgebracht
werden.

Lagerfahigkeit

Die von HIWIN verwendeten Schmierstoffe sind ca. drei Jahre lagerfahig. Bei langer Lagerung kann das
Reibmoment anfanglich hdher sein als bei frisch abgeschmierten Laufwagen. Durch die Lagerung verrin-
gert sich die Qualitat des Schmierstoffes. Die Angaben der Schmierstoffhersteller sind zu bericksichti-
gen. Der Lagerort soll ein geschlossener Raum bei Temperaturen von 0 °C bis +40 °C sein. Die relative
Luftfeuchtigkeit soll unter 70 % liegen. Einwirkungen durch Kondenswasser, schadliche Gase oder Flis-
sigkeiten missen verhindert werden.

Reinigung
Zur Reinigung von Profilschienenfiihrungen sollte diinnes Ol oder Waschbenzin verwendet werden.
Lacklésemittel oder Kaltreiniger kdnnen Beschadigungen verursachen.

(2) Montage der Fiihrung auf der Folgeseite

) )
>’ |
b o B—==
"ﬂ\:&" ?i,,,,jej Folgeschiene

\
€
@)
4,

A
AV

° ® Referenzschiene |

» Mit Hilfe eines Schlittens
Montieren Sie eine Platte auf zwei Laufwagen auf der Referenz-

v

» Ausrichten an einem Lineal schiene. Auf der Folgeseite die Schiene auf dem Maschinenbett
Legen Sie das Lineal zwischen die Fiihrungen und richten Sie und einen Laufwagen am Schlitten lose befestigen. Dann eine
es mit Hilfe einer Messuhr parallel zur Anschlagkante auf der Messuhr auf dem Schlitten anbringen und den Messfihler an
Referenzseite aus. Wenn die Fiihrung auf der Folgeseite par- die Seite des Laufwagens der Folgeschiene anlegen. Den
allel zur Referenzseite ausgerichtet ist, die Befestigungsschrau- Schlitten anschlielend von einem zum anderen Ende bewegen
ben nacheinander von einem zum anderen Ende der Flihrung und die Folgeschiene parallel zur Referenzschiene ausrichten.
festziehen. Dann nacheinander die Befestigungsschrauben anziehen.

‘
=1

@ - i

Referenz- (a)  Folge- Referenz- ()  Folge-
» Ausrichten an der Referenzschiene schiene schiene schiene  schiene
Wenn die Referenzschiene korrekt installiert ist, montieren
Sie eine Platte fest auf zwei Laufwagen auf der Referenz-
schiene und einen der beiden Laufwagen auf der Folge- » Mit Hilfe einer Lehre
schiene. Dann den Schlitten von einem Ende der Schienen Legen Sie die die Position der Folgeschiene mit Hilfe einer spe-
zum anderen bewegen und dabei die Befestigungsschrauben ziellen Lehre fest und ziehen Sie die Befestigungsschrauben mit

der Folgeschiene festziehen. dem angegebenen Drehmoment fest.
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Um die Parallelitat von Referenz- und Folgeschiene auch ohne Anschlagkante auf der Referenzseite zu
gewabhrleisten, wird die folgende Art der Montage empfohlen. Die Montage der Laufwagen bleibt wie
zuvor beschrieben.

Schlitten

Laufwagen-Klemmschraube

M %ProfiIschienen-KIemmschraube

Folgeschiene Maschinenbett Referenzschiene

(1) Montage der Referenzschiene

» Ausrichten an einer provisorischen Anschlag- » Ausrichten an einem Lineal

Richten Sie die Schiene von einem Ende zum anderen mit
Hilfe einer Messuhr an einen Lineal aus. Achten Sie darauf,
die Befestigungsschrauben nacheinander fest anzuziehen.

kante
Zwei Laufwagen eng beieinander mit einer Platte verbinden.
Zur Ausrichtung der Schiene von einem zum anderen Ende
eine Kante am Maschinenbett benutzen. Laufwagen zur
Prifung bewegen und die Befestigungsschrauben nach-
einander mit dem angegebenen Drehmoment festziehen.

(2) Montage der Folgeschiene
Die Montage der Folgeschiene entspricht dem Montageablauf nach 1-10-2 Abschnitt (2).
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2. HIWIN Profilschienenfithrungen

Fur die verschiedenen Bedurfnisse seiner Kunden hat HIWIN unterschiedliche Produktbaureihen entwi-
ckelt: Die HG-Baureihe fiir Werkzeugmaschinen, die hohe Steifigkeit und Genauigkeit bendtigen, die
niedrig bauende AG-Baureihe fiir die Automatisierungstechnik und die Miniatur-Baureihe MGN/MGW.

(1) Modelle und Baureihen

Modelle und Baureihen

. Montage- Hohe .
Baureihe héhe Lastklasse Ausfilhrung Flanschausfiihrung
Ahoch Schwerlast HGH-CA -
HG Super-Schwerlast HGH-HA -
N Schwerlast - HGW-CC
Vniedrig
Super-Schwerlast - HGW-HC
AG ¥hiedrig mittlere Last AGH-SA AGW-SC
Schwerlast AGH-CA AGW-CC
MGN . Standard MGN-C -
Schwerlast MGN-H -
MGW B Standard MGW-C -
Schwerlast MGW-H -

(2) Genauigkeitsklassen

Genauigkeitsklassen

nicht-austauschbare Modelle austauschbare Modelle
Baureihe Normal Hoch Prazision S..upefr E"t.r? Normal Hoch Prazision
Prazision | Prazision
©) (H) (P) (SP) (UP) ©) (H) (P)
HG [ ) ° ) o ) ) )
AG o ) ° ) o o ° )
MGN ° ) ° - - ° o )
MGW ° ) ° = = - - _
(3) Vorspannungsklassen
Vorspannungsklassen
nicht-austauschbare Modelle austauschbare Modelle
Genauigkeits- c C-UP | C-UP & H-UP | H-UP c C-UP | cC-P
klasse
leichtes spielfrei leicht mittel stark leichtes spielfrei leicht
Baureihe Spiel vorgespannt vorgespannt| vorgespannt Spiel vorgespannt
HG ZF Z0 Z0 ZA ZB ZF Z0 ZA
AG ZF Z0 Z1 Z2 Z3 ZF 20 Z1
MGN ZF Z0 Z1 - - ZF 20 Z1
MGW ZF Z0 Z1 - - - - -
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Die Super-Schwerlast-HIWIN-Profilschienenfihrungen der HG-Baureihe mit vier Kugellaufbahnen sind
fur Lasten und eine Steifigkeit ausgelegt, die mehr als 30 % hoher als bei ahnlichen Produkten liegt. Das
verdanken sie einer Optimierung des Laufbahn-Kreisbogens und ihres Aufbaus. Seinen leichten Lauf
verdankt das System auRerdem der optimierten Auslegung des Kugelumlaufs.

Die Kugel-Halteleisten verhindern, dass die Kugeln herausfallen insbesondere, wenn bei der Montage
der Laufwagen von der Profilschiene gezogen wird.

Laufwagen

Profilschiene

Umlenksystem
Abschlussdichtung

Schmiernippel

untere Dichtung
Kugeln

Abdeckkappe
Kugel-Halteleisten

» Kugelumlauf-System: Laufwagen, Profilschiene, Umlenksystem und Kugel-Halteleisten
» Schmiersystem: Schmiernippel; optional: Schmieradapter

» Staubschutz: Abschlussdichtung, untere Dichtung, Abdeckkappe; optional: Doppeldichtungen,
Blechabstreifer (siehe 2-2-9)

HG-Profilschienenfihrungen werden nach austauschbaren und nicht austauschbaren Modellen unter-
schieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Der wesentliche Unterschied besteht darin,
dass bei den austauschbaren Modellen Laufwagen und Profilschienen frei getauscht werden kdénnen;
ihre Genauigkeit reicht bis zur Klasse P. Wegen der strengen Kontrolle der MaRhaltigkeit sind die aus-
tauschbaren Modelle eine gute Wahl fir Kunden, bei denen Profilschienen nicht paarweise auf einer
Achse eingesetzt werden. Die Artikelnummern der HG-Baureihe umfassen die Abmessungen, das Mo-
dell, die Genauigkeitsklasse, die Vorspannung usw.

HG-Baureihe
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(1) Nicht austauschbare Modelle (kundenspezifisch konfektioniert)

HG-Baureihe

Ausflihrung
W: Flansch-Laufwagen
H: hoher Laufwagen
GroRe 15, 20, 25,
30, 35, 45, 55, 65
Lastklasse

C: Schwerlast
H: Super-Schwerlast

Staubschutz?
Schienen pro Achse"

Genauigkeitsklasse: C, H, P, SP, UP

Vorspannungs-Kennung: Z0, ZA, ZB

Profilschienen-Lange [mm]

Profilschienen-Befestigung

R: von oben

T: von unten

Z: fur Verschraubung mit 90° Zahnstangenfiihrung

Laufwagen-Befestigung
A: von oben
C: von oben oder unten

E: E1-Ausfiihrung mit Olreservoir Zahl der Laufwagen pro Profilschiene

(2) Austauschbare Modelle
» Artikelnummer des HG-Laufwagens

HG- Baurelhe

Staubschutzz)

Ausfiihrung
W: Flansch-Laufwagen

H: hoher Laufwagen
GroRe: 15, 20, 25, 30,

Genawgkeltsklasse C,HP
Vorspannungs-Kennung: ZF, Z0, ZA
E: E1-Ausfihrung mit

Olreservoir
35, 45, 55, 65
Laufwagen-Befestigung
Lastklasse  A: von oben

C: Schwerlast
H: Super-Schwerlast

C: von oben oder unten

» Artikelnummer der HG-Profilschiene

HG-Baureihe T —‘7

Profilschiene
GroRe: 15, 20, 25, 30,

Genauigkeitsklasse: C, H, P

35, 45, 55, 65 Profilschienen-Lange [mm]
Profilschienen-Befestigung
R: von oben
T: von unten

Z: fur Verschraubung mit 90° Zahnstangenfiihrung
Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem
Schienenpaar. Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.
2 Beim Staubschutz steht keine Angabe fiir die Standardausfihrung (Abschlussdichtung und untere Dichtung)

ZZ: Abschlussdichtung, untere Dichtung und Abstreifer
KK: Doppelte Dichtungen, untere Dichtung und Abstreifer
DD: Doppelte Dichtungen und untere Dichtung

Anmerkung: "

HG-Baureihe



(1) Laufwagen-Ausfiihrungen
HIWIN bietet hohe Laufwagen und Flansch-Laufwagen fur seine Profilschienenfiihrungen an. Durch die
geringe Bauhohe und die grolRere Montageflache eignen sich Flansch-Laufwagen besser fir gro3e Lasten.

Laufwagen-Ausfiihrungen

HIWIN.
G10TG03-0501

Ausfiihrung | Modell Aufbau Al ?chlenen— typische Anwendung
[mm] lange [mm]
o e Bearbeitungszentren
= HGH-CA o NC-Drehmaschinen
= 26 100 . .
a.g HGH-HA . . e Schleifmaschinen
= * Prazisionsfrasen
@ 76 4.000 )
< e Hochleistungs-
T Schneidmaschinen
e Automatisierungs-
o Standard-Ausfihrung technik
5 e Transporttechnik
=
= 24 100 e Messtechnik
B HGW-CC = ) é Maschi g
- | °

ki HGW-HC S ! $ Gasf’; '”‘??:”h
? T 90 4.000 erate mit honher
= bendtigter Positio-
T niergenauigkeit

(2) Profilschienen-Befestigungsarten
Neben Schienen mit Standard-Befestigung von oben bietet HIWIN auch Modelle zur Befestigung von

unten an.

Profilschienen-Befestigungsarten

Befestigung von oben

=

C 1

M-~

HGR..R

Befestigung von unten

HG-Baureihe

27



G10TG03-0501

Die HG-Baureihe ist nach der jeweiligen Genauigkeit in die fiinf Klassen normal (C), hochgenau (H),
Prazisionsklasse (P), Super-Prazisionsklasse (SP) und Ultra-Prazisionsklasse (UP) eingeteilt. Die Anfor-
derungen der Maschine, in der die Profilschienenfuhrung eingesetzt wird, bestimmen die Auswahl.

(1) Genauigkeitsklassen von nicht austauschbaren Typen

Kennzahlen fiir die Genauigkeit Einheit: [mm]
Baureihe/GroRRe HG - 15, 20
Super- Ultra-
Genauigkeitsklasse normal hoch Prazision Prazision Prazision
(©) (H) (P) (SP) (UP)
Hohentoleranz H" +0,1 +0,03 0 0 0
’ ’ -0,03 —-0,015 —0,008
. 0 0 0
Breitentoleranz N +0,1 +0,03 —0,03 —0.015 — 0,008
Hohenvarianz von H? 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Breitenvarianz von N2 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Parallelitat von Laufwagenoberflache siehe Tabelle 2.14
C zu Oberflache A
Parallelitat von Laufwagenoberflache siehe Tabelle 2.14
D zu Oberflache B
Kennzahlen fiir die Genauigkeit Einheit: [mm]
Baureihe/GroRe HG - 25, 30, 35
Super- Ultra-
Genauigkeitsklasse normal hoch Prazision Prazision Prazision
(©) (H) (P) (SP) (UP)
. 0 0 0
Héhentoleranz H" 0,1 +0,04 ~0.04 ~0,02 ~0,01
. 0 0 0
Breitentoleranz NV +0,1 + 0,04 —0.04 ~0,02 —0.,01
Hohenvarianz von H? 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Breitenvarianz von N? 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

Parallelitat von Laufwagenflache
C zu Flache A

siehe Tabelle 2.14

Parallelitat von Laufwagenflache
D zu Flache B

siehe Tabelle 2.14

" Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt
2 Zulassige Absolutmafabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein

Schienenpaar angeordnet sind

HG-Baureihe



Kennzahlen fir die Genauigkeit

HIWIN.
G10TG03-0501

Einheit: [mm]

Baureihe/GroRRe HG - 45, 55
Super- Ultra-
Genauigkeitsklasse normal hoch Prazision Prazision Prazision
(©) (H) (P) (SP) (UP)
Hohentoleranz H" +0,1 +0,05 0 0 0
’ ’ —-0,05 -0,03 —-0,02
. 0 0 0
Breitentoleranz N 0,1 +0,05 —0.05 —0.03 —0,02
Hohenvarianz von H? 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Breitenvarianz von N2 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
Parallelitat der Laufwagenflache siehe Tabelle 2.14
C zu Flache A
Parallelitat der Laufwagenflache siehe Tabelle 2.14
D zu Flache B
Kennzahlen fiir die Genauigkeit Einheit: [mm)]
Baureihe/GroRe HG - 65
Super- Ultra-
Genauigkeitsklasse normal hoch Prazision Prazision Prazision
(©) (H) (P) (SP) (UP)

. 0 0 0
Hohentoleranz H" +0,1 + 0,07 ~0,07 ~0,05 ~0,03
Breitentoleranz N" +0,1 + 0,07 0 0 0

; ’ -0,07 —0,05 -0,03
Hoéhenvarianz von H? 0,03 0,02 0,01 0,007 0,005
Breitenvarianz von N? 0,03 0,025 0,015 0,01 0,007

Parallelitat der Laufwagenflache
C zu Flache A

siehe Tabelle 2.14

Parallelitat der Laufwagenflache

D zu Flache B

siehe Tabelle 2.14

" Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt
2 Zulassige AbsolutmafRabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein

Schienenpaar angeordnet sind

HG-Baureihe
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(2) Genauigkeitsklassen von austauschbaren Typen

Kennzahlen fiir die Genauigkeit

Einheit: [mm]

Baureihe/GroRe HG - 15, 20
Genauigkeitsklasse normal (C) hoch (H) Prazision (P)
Hohentoleranz H" +0,1 +0,03 + 0,015
Breitentoleranz NV +0,1 + 0,03 + 0,015
Hohenvarianz von H? 0,02 0,01 0,006
Breitenvarianz von N2 0,02 0,01 0,006
Parallelitat von Laufwagenflache siehe Tabelle 2.14
C zu Flache A
Parallelitat von Laufwagenflache siehe Tabelle 2.14
D zu Flache B
Kennzahlen flr die Genauigkeit Einheit: [mm]
Baureihe/GroRe HG - 25, 30, 35
Genauigkeitsklasse normal (C) hoch (H) Prazision (P)
Hohentoleranz H" +0,1 + 0,04 +0,02
Breitentoleranz NV +0,1 + 0,04 + 0,02
Hoéhenvarianz von H? 0,02 0,015 0,007
Breitenvarianz von N2 0,03 0,015 0,007

Parallelitat von Laufwagenflache
C zu Flache A

siehe Tabelle 2.14

Parallelitat von Laufwagenflache
D zu Flache B

siehe Tabelle 2.14

Kennzahlen fir die Genauigkeit

Einheit: [mm]

Baureihe/GroRRe HG - 45, 55
Genauigkeitsklasse normal (C) hoch (H) Prazision (P)
Hohentoleranz H" +0,1 + 0,05 + 0,025
Breitentoleranz NV +0,1 + 0,05 + 0,025
Hoéhenvarianz von H? 0,03 0,015 0,007
Breitenvarianz von N? 0,03 0,02 0,01
Parallelitat von Laufwagenflache siehe Tabelle 2.14
C zu Flache A
Parallel.l_tat von Laufwagenflache siche Tabelle 2.14
D zu Flache B
Kennzahlen fiir die Genauigkeit Einheit: [mm]

Baureihe/GroRe HG - 65
Genauigkeitsklasse normal (C) hoch (H) Prazision (P)
Hohentoleranz H" +0,1 + 0,07 + 0,035
Breitentoleranz NV +0,1 + 0,07 + 0,035
Hoéhenvarianz von H? 0,03 0,02 0,01
Breitenvarianz von N2 0,03 0,025 0,015

Parallelitat von Laufwagenflache
C zu Flache A

siehe Tabelle 2.14

Parallelitat von Laufwagenflache
D zu Flache B

siehe Tabelle 2.14

)

Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt
Zulassige AbsolutmaRabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein

Schienenpaar angeordnet sind

HG-Baureihe



(3) Parallelitatstoleranz

HIWIN.
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Toleranz der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Profilschiene Einheit: [um]
Genauigkeits-
Schienen- klasse
lange [mm] C H P SP UpP
—100 12 7 3 2 2
100 —200 14 9 4 2 2
200 — 300 15 10 5 3 2
300 — 500 17 12 6 3 2
500 — 700 20 13 7 4 2
700 — 900 22 15 8 5 3
900 — 1.100 24 16 9 6 3
1.100 — 1.500 26 18 11 7 4
1.500 — 1.900 28 20 13 8 4
1.900 — 2.500 31 22 15 10 8
2,500 — 3.100 33 25 18 11 6
3.100 — 3.600 36 27 20 14 7
3.600 — 4.000 37 28 21 15 7
(1) Definition
Jede Profilschienenfiihrung kann vorge- 20
spannt werden. Dazu werden Ubergro- % ,,,,,,,,,,, Elastische Verformung
Re Kugeln benutzt. Normalerweise hat g | ohne Vorspannung
eine Profilschienenfiihrung eine negati- & ‘ zB
] ) . - ——f - —= Elastische Verformung
ve lichte Weite zwischen Laufbahn und 3 | | bei hoher Vorspannung
Kugeln, um die Steifigkeit und Prazision é \ |
zu erhéhen. Die Kurve zeigt, dass die P=0,07C g,ép Vorspannung

Steifigkeit sich bei hoher Vorspannung
verdoppelt. Fur die Profilschienen unter der Grofie HG 20 wird eine Vorspannung nicht tber ZA empfoh-
len, um vorspannungsbedingte Verringerung der Lebensdauer zu vermeiden.

(2) Vorspannungs-Kennungen

Vorspannungs-Kennungen

Kennung Vorspannung Anwendung bei Beispiel-Anwendungen
ZF 0-0,01 mm untergeordnete Anwendungen mit ungenauen oder unbearbeiteten
Spiel Genauigkeiten Montageflachen
0-0.02 C konstante Lastrichtung, | Transporttechnik, automatische Verpackungs-
Z0 . ' StoRe u. notige maschinen, X-Y-Achsen bei Industriemaschinen
leichte Vorspannung o ) )
Genauigkeit gering SchweiRautomaten
0,05-0,07 C hohe Genauigkeit Bearbeitungszentren, Z-Achsen bei Industrie-
ZA maschinen, Erodiermaschinen, NC-Drehbanke,

mittlere Vorspannung

erforderlich

Prazisions-X-Y-Tische, Messtechnik

7B tber 0,10 C erforderlich, NC-Drehbanke, horizontale und vertikale Fras-
starke Vorspannung | Vibrationen und maschinen, Z-Achse von Werkzeugmaschinen,
StoRe Hochleisungs-Schneidmaschinen

hohe Steifigkeit

Bearbeitungszentren, Schleifmaschinen,

Anmerkung: 1.

Das ,C" in der Spalte Vorspannung steht fiir die dynamische Tragzahl

HG-Baureihe
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Die Steifigkeit hangt von der Vorspannung ab; die Formel 8
zeigt das Verhaltnis von Genauigkeit und Steifigkeit.

- L um
k

d : Verformung

P : Betriebslast [N]

k : Steifigkeitswert

Steifigkeitswert Einheit: [N/um]
Lastklasse Modell VIR
Z0 ZA ZB
HG15C 380 460 510
HG20C 460 540 620
HG25C 520 630 730
Schwerlast HG30C 630 770 900
HG35C 680 830 980
HG45C 800 940 1090
HG55C 950 1.080 1.230
HG65C 1.080 1.210 1.340
HG20H 560 670 770
HG25H 670 810 950
HG30H 800 970 1.150
Super-Schwerlast HG35H 860 1.060 1.260
HG45H 1.020 1.200 1.400
HG55H 1.210 1.380 1.570
HG65H 1.460 1.620 1.800
(1) Fett
» Schmiernippel
s
i
: HG20
TT Ko Ho45
A & e
M6x0.75P PT1/8
NO.34320001
:
f HG20
A :2::
M6x0.75P T8 HGE5
NO.34310002 N0.34310008 (OPTION) NO.3431000B (OPTION)

HG-Baureihe
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» Montagestelle

(2) Schmieradapter

» Olleitungs-Anschliisse

HIWIN.
G10TG03-0501

StandardmaRig ist ein Schmiernippel an einem Ende des
Laufwagens angebracht. Es ist auch eine Montage an der
Seite des Laufwagens moglich.
Bei seitlicher Installation sollte der Schmiernippel nicht auf
der Referenzseite montiert werden.

Die Schmierung kann auch Uber einen Schmierleitungs-An-

schluss erfolgen.

SF-76 SF-86 SF-78 SF-88
on ore
O . r =R W i
o |- m e
Prie b W = e BT
She - Mex1 0P ul - T — =
o] * Pt - I
il T
wsrorse— | Ll ‘ PT18 JE_L L PT1B J%_LJ
HG20 ﬂj HG20 210 211
HG25 HG25 HG45 HG45
HG30 HG30 HGS5 HGS5
He35 NO.970003A1 HG35 NO.970005A1 HG65 NO.970007A1 HeE5
LF-64 LF-76 LF-86 LF-78 LF-88
=} on
® o
10 Os 2= Fn / E5Fn
Mex075P — = P18 —] N == IS
= 8X1.0P —| T MBX1.0P 1 N | oo e ‘1 o
o] L Lok . PR Lol
. Tl E E==< s Tt s
o i MBX0TP wexo7se — | Ll PTMBJl g o JEJ
265 HG15 8 HG20 210
HG25 He45 Lo ] He
HG30 HG30 HGS5 HGS5
NO.97000EA1 NO.970002A1 HG35 NO.970004A1 HG35 NO.970006A1 HGe5 NO.970008A1 He5
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(1) Kennungen fiir die Staubschutz-Ausriistung

t1
A t2,
untere
Dichtleiste Abschlussdichtung
Abschlussdichtung Distanzstiick
ohne Kennung: Standardausstattung ZZ (Abschlussdichtung + untere Dichtleiste +
(Abschlussdichtung + untere Dichtleiste) Abstreifer)
Abschluss- Abschluss-
dichtung

dichtung

Distanzstiick

lechabstreifer

KK (Doppelte Dichtungen + untere Dichtleiste +
Blechabstreifer) DD (Doppelte Dichtungen + untere Dichtleiste)

(2) Abschlussdichtung und untere Dichtung
Diese Ausstattung verhindert eine Verkiirzung der Lebensdauer aufgrund von Laufflachenschaden durch
Metallspane oder Staub, die in den Laufwagen eindringen.

HG-Baureihe
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(3) Doppelte Dichtungen
Durch die erhdhte Abstreif-Wirkung ist der Laufwagen besser vor eindringenden Schmutzpartikeln ge-

schatzt.
Artikelnummern fiir Abschlussdichtungen

Baureihe/ Artikelnummer Dicke (1) Baureihe/ Artikelnummer Dicke (t1)
GroRe [mm] Grole [mm]
HG15 HG-15-ES 3 HG 35 HG-35-ES 3,2
HG20 HG-20-ES 3 HG 45 HG-45-ES 4,5
HG25 HG-25-ES 3 HG 55 HG-55-ES 5
HG30 HG-30-ES 3,2 HG 65 HG-65-ES 5

(4) Blechabstreifer
Der Blechabstreifer schiitzt die Dichtungen gegen heilRe Metallspdne und entfernt groBe Schmutzteile.

Artikelnummern fir Blechabstreifer

Baureihe/ Artikelnummer Dicke (t2) Baureihe/ Artikelnummer Dicke (t2)
Grole [mm] Grole [mm]
HG15 HG-15-SC 1,5 HG 35 HG-35-SC 1,5
HG20 HG-20-SC 1,5 HG 45 HG-45-SC 1,5
HG25 HG-25-SC 1,5 HG 55 HG-55-SC 1,7
HG30 HG-30-SC 1,5 HG 65 HG-65-SC 1,7

(5) Abdeckkappe fiir die Montagebohrungen der Profilschienen
Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spanen und Schmutz frei zu halten. Die
Abdeckkappen liegen jeder Profilschiene bei.

| @0

N

Abdeckkappe fir die Montagebohrungen von Profilschienen

Schiene/Grofie Schraube Artikelnummer  Durchmesser (D) [mm] Hohe (H) [mm]
HGR15 M4 C4 7,7 1,1
HGR20 M5 C5 9,7 2,2
HGR25 M6 C6 11,3 2,5
HGR30 M8 C8 14,3 3,3
HGR35 M8 C8 14,3 3,3
HGR45 M12 C12 20,3 4,6
HGR55 M14 Cc14 23,5 5,5
HGR65 M16 C16 26,6 5,5

HG-Baureihe
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Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der Dichtungen pro Laufwagen.

Reibungswiderstand der Dichtungen

Baureine/ | peibkraft [N] | B2 Reibkraft [N]
Groe oD
HG15 1,2 HG35 3,1
HG20 1,6 HG45 3,9
HG25 2,0 HG55 4.7
HG30 27 HG65 5,9

(1) MaBtoleranz der Montageflache
Durch die Kreisbogen-Laufbahn tolerieren HG-Profilschienenfiihrungen Oberflachenabweichungen bei
der Montage und sorgen flr eine leichtgangige Linearbewegung.
Sobald die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflache erfiillt sind, knnen die gro3e Prazision
und Steifigkeit der Profilschienenfihrungen problemlos erreicht werden. Um eine schnelle Montage und
leichtgéngige Bewegung zu gewahrleisten, bietet HIWIN Profilschienenfiihrungen mit normaler Vor-
spannung an, die Abweichungen an der Montageflache iber einen groen Bereich ausgleichen.

(2) Parallelitat der Referenzflache (P)

ViR
(500)

Maximale Toleranzen fir die Parallelitat (P)

Einheit: [um]
Baureihe/ Vorspannungsklasse

GroRe Z0 ZA ZB
HG15 25 18 -

HG20 25 20 18
HG25 30 22 20
HG30 40 30 27
HG35 50 35 30
HG45 60 40 35
HG55 70 50 45
HG65 80 60 55

HG-Baureihe
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(3) Toleranz bei der Hohe der Referenzflache

Max. Toleranz bei der Hohe der Referenzflache (S,)

Einheit: [um
Baureihe/ Vorspannungsklasse
GroRe Z0 ZA ZB
HG15 130 85 -
HG20 130 85 50
HG25 130 85 70
HG30 170 110 90
HG35 210 150 120
HG45 250 170 140
HG55 300 210 170
HG65 350 250 200

(1) Schulterh6he und Kantenrundung
Ungenaue Schulterh6hen und Kantenrundungen von Montageflachen beeintrachtigen die Genauigkeit
und kdnnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Profil flihren.

Bei den folgenden empfohlenen Schulterhdhen und Kantenprofilen sollten keine Montageprobleme auftreten.

r

Laufwagen H o H '

H, 77 [0 f
Bl Profilschiene
A

E,

Schulterhéhen und Kantenrundung Einheit: [mm]
Baureihe/ | max. Radius von| Schulterhbhe |Schulterhdhe des | lichte Weite unter
Grofie Kanten der Schiene Laufwagens dem Laufwagen
r E, E, H,
HG15 0,5 3 4 4,3
HG20 0,5 3,5 5 4,6
HG25 1,0 5 5 55
HG30 1,0 5 5 6
HG35 1,0 6 6 7,5
HG45 1,0 8 8 9,5
HG55 1,5 10 10 13
HG65 1,5 10 10 15

(2) Anzugs-Drehmomente fiir Befestigungsschrauben
Ungenligendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintrachtigt die Genauigkeit der Profilschienen-
fuhrung stark; die folgenden Anzugsmomente flr die jeweiligen SchraubengréfRen werden empfohlen.

HG-Baureihe
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Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben nach DIN 912-12.9

Baureihe/ .. Drehmoment | Baureihe/ .. Drehmoment
) SchraubengrolRe ) SchraubengrolRe
Grolte [Nm] Grolte [Nm]
HG15 M4 x 16 4 HG35 M8 x 25 30
HG20 M5 x 16 9 HG45 M12 x 35 120
HG25 M6 x 20 13 HG55 M14 x 45 160
HG30 M8 x 25 30 HG65 M16 x 50 200

HIWIN bietet Profilschienen in Standardlangen. Um auszuschliel3en, dass das Ende der Profilschiene
instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwischen den Montagebohrungen (P) nicht Uber-
schreiten. Gleichzeitig soll der Wert E,, zwischen E, ,min und E, , max sein, damit die Montagebohrung
nicht ausbricht.

= il \
1} ,‘","' : L= (n — 1) XP+E+E, Formel 2.2
Zi j—
E1 P Ep L: Gesamtlinge der Profilschiene [mm]
L n: Zahl der Montagebohrungen

P: Abstand zwischen zwei Montagebohrungen [mm]

E,, : Abstand von der Mitte der letzten Montagebohrung
zum Ende der Profilschiene [mm]
Standard- und Maximallangen von Profilschienen Einheit: [mm]

Schiene/GroRe HGR15 | HGR20 HGR25 | HGR30 | HGR35 HGR45 | HGR55 | HGR65

160(3) | 220(4) | 220(4) | 280(4) | 280(4) | 570(6) | 780(7) | 1.270(9)
220(4) | 280(5) | 280(5) | 440(6) & 440(6) | 885(9) | 1.020(9)  1.570(11)
280(5) | 340(6) | 340(6) | 600(8) | 600(8) | 1.200(12) 1.260(11) |2.020(14)
340(6) | 460(8) & 460(8) | 760(10) = 760(10) | 1.620(16) 1.500(13) | 2.620(18)
Standard-Lange L(n) | 460(8) = 640(11) = 640(11) | 1,000(13)| 1,000(13) 2.040(20) 1.980(17)
640(11) = 820(14) | 820(14) | 1,640(21) 1,640(21) 2.460(24)  2.580(22)
820(14) | 1.000(17)| 1.000(17) | 2.040(26) | 2.040(26) |2.985(29) | 2.940(25)
1.240(21)| 1.240(21) | 2.520(32)  2.520(32)
1.600(27) | 3.000(38) | 3.000(38)

Bohrungs-Abstand (P) 60 60 60 80 80 105 120 150
Abstand zum Ende (E,) 20 20 20 20 20 22,5 30 35
E,,min 6 7 8 9 9 12 14 15
E,, max 54 53 52 71 7 93 106 135
max. Standardlange 1.960(33), 2.980(50) 4.000(67) 3.960(50) 3.960(50) 3.930(38) | 3.900(32) 3.970(26)
max. Lange 2.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000
Anmerkung: 1. Die Toleranz fir E betrégt bei Standard-Schienen 0 bis —1 mm, bei StoRverbindungen 0 bis —0,3 mm
2. Die maximale Standardlénge versteht sich als maximale Schienenldnge mit einem Standardwert von E an beiden
Enden
3. Ohne Angabe der E, ,-Malie wird unter Beriicksichtigung von E, ,min die maximal mogliche Anzahl Montagebohrungen
ermittelt

HG-Baureihe
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1

Abmessungen der Profilschiene

Modell Abmessungen der Profilschiene [mm] Gewicht
Wy Hx S h P E [kg/m]
HGR15T 15 15 M5 8 60 20 1,48
HGR20T 20 17,5 M6 10 60 20 2,29
HGR25T 23 22 M6 12 60 20 3,35
HGR30T 28 26 M8 15 80 20 4,67
HGR35T 34 29 M8 17 80 20 6,51
HGR45T 45 38 M12 24 105 22.5 10,87
HGR55T 53 44 M14 24 120 30 15,67
HGR65T 63 53 M20 30 150 85 21,73
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Durch die vergroRerten Kugeln und das gotische Laufflachenprofil verfligt die Baureihe AG Uber hohe
Steifigkeit, Genauigkeit und Lastaufnahmekapazitat. Aul3erdem ist sie durch die geringe Bauhtéhe und
geringere Lange sehr gut fur automatische Hochgeschwindigkeitsmaschinen und Anwendungen mit be-
grenztem Einbauraum geeignet.

Durch die optimale Auslegung mit Kugelumlauf l1auft die AG-Baureihe auch im Hochgeschwindigkeits-
Betrieb gleichmaflig und ruhig.

Abdeckkappe
Profilschiene

Laufwagen

Abschlussdichtung

Schmiernippel

untere Dichtung
Itedraht

» Kugelumlauf-System: Laufwagen, Profilschiene, Umlenksystem und Haltedraht
» Schmiersystem: Schmiernippel; optional: Schmieradapter

» Staubschutz: Abschlussdichtung, untere Dichtung, Abdeckkappe; optional: Doppeldichtung und
Blechabstreifer

AG-Profilschienenflihrungen werden nach austauschbaren und nicht austauschbaren Modellen unter-
schieden. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Der wesentliche Unterschied besteht darin,
dass bei den austauschbaren Modellen Laufwagen und Profilschienen frei getauscht werden kdnnen;
ihre Genauigkeit reicht bis zur Klasse P. Wegen der strengen Kontrolle der MaR3haltigkeit sind die aus-
tauschbaren Modelle eine gute Wahl fiir Kunden, bei denen Profilschienen nicht paarweise auf einer
Achse eingesetzt werden. Die Artikelnummern der AG-Baureihe umfassen die Abmessungen, das Modell,
die Genauigkeitsklasse, die Vorspannung usw.
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(1) Nicht austauschbare Modelle

AG Baureihe

Ausflihrung
W: Flansch-Laufwagen
H: hoher Laufwagen

GroRe: Staubschutz?
15, 20, 25, 30

Lastklasse
S: mittlere Last
C: Schwerlast

Schienen pro Achse”

Genauigkeitsklasse:

C,H, P, SP, UP
Laufwagen-Befestigung
A: von oben Vorspannungs-Kennung:
C: von oben oder unten ZF, Z0, Z1~ Z3
E: E1-Ausfiihrung mit Olreservoir Lange [mm]
keine: normaler Laufwagen Profilschienen-Befestigung
R/U: von oben
Zahl der Laufwagen pro Profilschiene T: von unten
(2) Austauschbare Modelle
» Artikelnummer der AG-Laufwagen
AG Baureihe
Ausfiihrung
W: Flansch-Laufwagen
H: hoher Laufwagen Staubschutz?
GroRe: Genauigkeitsklasse: C, H, P
15, 20,25, 30 Vorspannungs-Kennung: ZF, Z0, Z1
Lastklasse E: E1-Ausfiihrung mit Olreservoir

S: mittlere Last

G- Schwerlast Laufwagen-Befestigung

A: von oben
C: von oben oder unten

» Artikelnummer der AG-Profilschienen

AG Baureihe Genauigkeitsklasse:

I C,H,P
Profilschiene

GroRe:
15, 20, 25, 30 Lange [mm]
Profilschienen-Befestigung

R/U: von oben
T: von unten

Anmerkung: "  Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stiick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar.
Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.

2 Beim Staubschutz steht keine Angabe fiir die Standardausfiihrung (Abschlussdichtung und untere Dichtung)

ZZ: Abschlussdichtung, untere Dichtung und Abstreifer
KK: Doppelte Dichtungen, untere Dichtung und Abstreifer
DD: Doppelte Dichtungen und untere Dichtung

AG-Baureihe
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(1) Laufwagen-Ausfiihrung
HIWIN bietet einen hohen Laufwagen und einen Flansch-Laufwagen fiir seine Profilschienenfihrungen
an. Durch die geringe Bauhdhe und die groRere Montageflache eignet sich die Flansch-Ausflihrung bes-

ser fir grolRe Lasten.

Laufwagen-Ausfihrung

Ausfiihrung | Modell Aufbau Hohe ?chlenen- typische Anwendung
[mm] | lange [mm]
()] ..
= e Automatisierungs-
= 24 100 ;
< technik
Lg AGH-SA ! ! oH hl hwindi
@ ochgeschwindig-
AGH-CA
> 42 4000 keits-Transport
{=
3? e empfindliche
Messtechnik
e Halbleitermontage
= e Holzbearbeitung
=)
.-§ 24 100
ug AGW-SC ! !
g AGW-CC 42 4000
0
C
©
L

(2) Profilschienen-Befestigungsarten
Neben Schienen mit Standard-Befestigung von oben bietet HIWIN auch Modelle zur Befestigung von unten

an.

Profilschienen-Befestigungsarten

Befestigung von oben
(Befestigung von unten)

(Typ R oder U)

Befestigung von unten
(Befestigung von oben)

(TypT)

Die AG-Baureihe ist nach der jeweiligen Genauigkeit in die finf Klassen normal (C), hochgenau (H),
Prazisionsklasse (P), Super-Prazisionsklasse (SP) und Ultra-Prazisionsklasse (UP) eingeteilt. Die richti-
ge Profilschiene kann nach den Anforderungen der Maschine, in der sie eingesetzt wird, bestimmt wer-

den.

AG-Baureihe
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(1) Genauigkeitsklassen von nicht austauschbaren Profilschienenfiihrungen AG

o
Kennzahlen fir die Genauigkeit Einheit: [mm]
Baureihe/Grolke AG - 15, 20
L Normal Hochgenau | Prazision Su pgr EJIt.re.a
Genauigkeitsklasse © H P Prazsion Prazision
. 0 0 0
1)
Hoéhentoleranz H +0,1 +0,03 —003 —0015 0,008
. 0 0 0
B I ND
reitentoleranz +0,1 + 0,03 0,03 0,015 — 0,008
Hoéhenvarianz H? 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Breitenvarianz N2 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Vorspannungsklassen ZF, Z0, Z1 Z0~7Z3
Parallelitat Laufwagenflache Siehe Tabelle 2.33
CzuA
Parallelitat Laufwagenflache Siehe Tabelle 2.33
DzuB
Kennzahlen fir die Genauigkeit Einheit: [mm)]
Baureihe/GroRRe AG - 25, 30
Lo Normal Hochgenau Prazision S"upgr EJIt.ra.
Genauigkeitsklasse c H P Prazision Prazision
. 0 0 0
1
Hoéhentoleranz H +0,1 +0,04 _004 —002 — 0,01
; 0 0 0
B | N®
reitentoleranz +0.1 + 0,04 004 _002 0,01
Hoéhenvarianz H?) 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Breitenvarianz N? 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Vorspannungsklassen ZF, 20, Z1 Z20~73
Parallelitat Laufwagenflache Siehe Tabelle 2.33
CzuA
Parallelitat Laufwagenflache Siehe Tabelle 2.33
DzuB

" Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt
2 Zulassige AbsolutmaRabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein
Schienenpaar angeordnet sind

AG-Baureihe
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(2) Genauigkeitsklassen von austauschbaren Profilschienenfiihrungen AG

Kennzahlen fiir die Genauigkeit

Einheit: [mm]

Baureihe/GroRRe AG - 15, 20
Genauigkeitsklasse Normal Hochgenau Prazision
(C) (H) (P)

Hohentoleranz H" +0,1 +0,03 +0,015
Breitentoleranz N" +0,1 + 0,03 + 0,015
Hoéhenvarianz H? 0,02 0,01 0,006
Breitenvarianz N2 0,02 0,01 0,006
Hohenabweichung H® f,“;z:‘;‘fre 0,06 0,04 0,026
Vorspannungsklassen ZF, Z0, Z1 20, 21

Parallelitat Laufwagenflache
CzuA

Siehe Tabelle 2.33

Parallelitat Laufwagenflache
DzuB

Siehe Tabelle 2.33

Kennzahlen fiir die Genauigkeit

Einheit: [mm]

Baureihe/GroRRe AG - 25, 30
L Normal Hochgenau Prazision
Genauigkeitsklasse ©) (H) P)

Hohentoleranz H" +0,1 + 0,04 +0,02
Breitentoleranz NV +0,1 + 0,04 +0,02
Hohenvarianz H? 0,02 0,015 0,007
Breitenvarianz N2 0,03 0,015 0,007
Paar-Hohenabweichung H® g‘;g'r‘;)e’e 0,06 0,045 0,027
Vorspannungsklassen ZF, Z0, Z1 Z0, Z1

Parallelitat Laufwagenflache
CzuA

Siehe Tabelle 2.33

Parallelitat Laufwagenflache
DzuB

Siehe Tabelle 2.33

" Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt
2 Zulassige AbsolutmaRabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein

Schienenpaar angeordnet sind

3 Zulassige Absolutmafabweichung zwischen mehreren Schienenpaaren

AG-Baureihe
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Toleranz der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Profilschiene Einheit: [um]

Genauigkeits-

Schienen- Klasse
lange [mm] c H P SP uP
— 100 12 7 3 2 2
100 — 200 14 9 4 2 2
200 — 300 15 10 5 3 2
300 — 500 17 12 6 3 2
500 — 700 20 13 7 4 2
700 — 900 22 15 8 5 3
900 — 1.100 24 16 9 6 3
1.100 — 1.500 26 18 11 7 4
1.500 — 1.900 28 20 13 8 4
1.900 — 2.500 31 22 15 10 &
2.500 — 3.100 33 25 18 1 6
3.100 — 3.600 36 27 20 14 7
3.600 — 4.000 37 28 21 15 7

Die AG Serie ist in funf Vorspannungsklassen fiir verschiedene Anwendungen erhaltlich. Obwohl sich
durch die Erh6hung der Vorspannung gut eine héhere Steifigkeit erzielen lasst, empfehlen wir, die Vor-
spannung der Modelle AG 15,20 nicht Gber die mittlere Vorspannung zu erhéhen.

Vorspannungsklassen

Kennung Vorspannung Genauigkeit
2F 4-10 pm c
leichtes Spiel
Z0 0 C-UP
sehr leichte Vorspannung a
Z1 0.02C C-UP
leichte Vorspannung -
0,05C
Z2 , H-UP
mittlere Vorspannung
0,07C
Z3 H-UP

starke Vorspannung

Anmerkung: Das ,C" in der Spalte Vorspannung steht flr die dynamische Tragzahl

Inwiefern die Steifigkeit die Genauigkeit
beeinflusst, kann durch die Berechnung

der Verformung nach Formel 2.3 ermit-

telt werden.

d: Verformung [um] Formel 2.3

P: Betriebslast [N]
k: Steifigkeitswert

AG-Baureihe
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Steifigkeitswert Einheit: [N/um]
Lastklasse Artikelnummer VRl pETTUEE e
Z0 Z1 Z2 Z3
AG15S 100 130 150 160
. AG20S 110 140 160 170
mittlere Last
AG25S 140 170 200 220
AG30S 160 200 230 240
AG15C 160 200 240 250
AG20C 190 240 280 290
Schwerlast
AG25C 250 310 360 390
AG30C 280 360 410 440
(1) Fettschmierung
» Schmiernippel
PN ‘
"I' L) ae 1620
n AGIS T AG25 ] AG25
Co AG30 \ . AG30
| ] [l U | l
M4x0. 7P T M6x0. 75P / T 1635 M6x0. 75P J T 635
NO. 34310002 NO. 34320001 NO.34310008( OPTION )

» Montagestelle

StandardmaRig sind die Schmiernippel an beiden
Enden das Laufwagens angebracht, aber es ist
auch eine Montage an der Seite des Laufwagens
mdglich.

Bei seitlicher Installation sollte der Schmiernippel
nicht auf der Referenzseite montiert werden; set-
zen Sie sich bitte mit uns in Verbindung, wenn Sie
es anders machen mochten.

Die Schmierung kann Gber einen Schmierleitungs-
Anschluss erfolgen.

235

of A
(R
MEX1.0P -1=
T

H6X0.75P —

HX0. 75

28

NO.970001A1

AG20
AG25
AG30

@8

ND.970003A1

LF-64 LF-76 LF-86
o
1 08 =
. == mim—A ]
NBG75P4‘T‘ w0 FT 178 d :—:7)—1» ™
ool -l | 3
] 460,750 —| 460,759 J —
120 0T s 1615 28| 4620 2o 4520
4625 AG25 4625
4630 ) 4630
NO. 97000EA NO. 97000241 NO.G70004A1
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(1) Kennungen fiir die Staubschutz-Ausriistung
Bitte geben Sie die Kennungen und die Artikelnummer an, wenn die folgende Ausriistung gewtiinscht wird.

Distanzstlick

untere Dichtung Blechabstreifer

ohne Kennung: Standardausristung (Abschluss-
dichtung, untere Dichtung)

ZZ (Abschlussdichtung, untere Dichtung,
Abstreifer)

Distanzstlick

Blech-

) Dichtung
abstreifer

KK (Doppeldichtung, untere Dichtung, Abstreifer) DD (Doppeldichtung, untere Dichtung)

(2) Abschlussdichtung und untere Dichtung

Diese Ausstattung verhindert eine Verkiirzung der Lebensdauer aufgrund von Laufflachenschaden durch
Metallspane oder Staub, die in den Laufwagen eindringen.

(3) Doppelte Dichtung
Durch den erhoéhten Wisch-Effekt ist der Laufwagen besser vor eindringenden Schmutzpartikeln ge-

schitzt.
Artikelnummern fiir Abschlussdichtungen
Baureihe/ . Dicke (1) Baureihe/ . Dicke (t1)
Artikelnummer Artikelnummer
GroRe [mm] GréRe [mm]
AG15 AG-15-ES 2,6 AG25 AG-25-ES 3
AG20 AG-20-ES 2,6 AG30 AG-30-ES 3,2
(4) Blechabstreifer
Der Abstreifer schiitzt gegen heil’e Metallspane und entfernt groBe Schmutzteile.
Artikelnummern fir Blechabstreifer
Baureihe/ . Dicke (t2) Baureihe/ . Dicke (t2)
Artikelnummer Artikelnummer
GroRke [mm] GroRe [mm]
AG15 AG-15-SC 1,5 AG25 AG-25-SC 1,5
AG20 AG-20-SC 1,5 AG30 AG-30-SC 1,5

AG-Baureihe
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(5) Abdeckkappen fiir die Montagebohrungen der Profilschienen

Die Abdeckkappen dienen dazu, die Montagebohrungen von Spanen und Fremdkoérpern frei zu halten.

Die Abdeckkappen liegen jeder Profilschiene bei.

Abdeckkappe fiir die Montagebohrungen der Profilschienen

D

|

| =

Schiene/GroRke Schraube Artikelnummer Durchmesser (D) [mm] | Hohe (H) [mm]
AGR15R M3 C3 6,3 1,2
AGR20R M5 C5 9,7 2,2
AGR25R M6 C6 11,3 2,5
AGR30R M6 C6 11,3 25
AGR15U M4 C4 7,7 1,1
AGR30U M8 C8 14,3 3,3

Die Tabelle zeigt den maximalen Reibungswiderstand der Dichtungen pro Laufwagen.

Reibungswiderstand der Dichtungen

Baureihe/GroRe | Reibkraft [N] Baureihe/GroRe | Reibkraft [N]
AG15 1 AG25 1,9
AG20 1,4 AG30 2,5

(1) MaBtoleranz der Montageflache
Durch das gotische Laufflachenprofil besitzen die Profilschienenfiihrungen eine hohe Steifigkeit. Sobald
die Anforderungen an die Genauigkeit der Montageflache erfillt sind, kdnnen die groRe Prazision und
Steifigkeit der Profilschienenflihrungen problemlos erreicht werden. Um eine schnelle Installation und
leichtgéngige Bewegung zu gewahrleisten, bietet HIWIN Profilschienenfiihrungen mit normaler Vor-
spannung an, die Abweichungen an der Montageflache Uber einen grof3en Bereich ausgleichen.

(2) Parallelitat der Referenzflache

' // Jo.010/C!
0-010 Anforderungen an die Genauigkeit der

Montageflache

1 S1 i
/ /

/P

—

st
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Maximale Toleranzen fir die Parallelitat (P) Einheit: [um]
Baureihe/ Vorspannungsklasse
GroRe ZF Z0 Z1 z2 Z3
AG 15 30 20 16 13 10
AG 20 85 25 20 17 15
AG 25 40 30 23 20 18
AG 30 45 34 28 25 20
(3) Toleranz bei der Héhe der Referenzflache ( S,)
S=ax K Formel 2.4
S, : maximale Héhentoleranz [mm]
a : Abstand zwischen Schienenpaaren [mm]
K : Hohentoleranz-Koeffizient
Maximale Hohentoleranz Einheit: [um]
Vorspannungsklasse
ZF Z0 Z1 Z2 Z3
K 6,6 x 104 4,9 x 10+ 3,2x 104 2,6 x 104 2x10+

(4) Genauigkeitstoleranz der Laufwagenflache

» Toleranz der Referenzhdhe der Laufwagenflache, wenn zwei oder mehr Laufwagen parallel einge-
setzt werden (S,)

Notwendige Genauigkeit der Referenz-Flachen fir die Laufwagen

[z
1
()
il

s
/ // /
/// /

b ‘

s ~Bo—
i

® ®
|
|

(L ToowlA

|
1 Jo.010[A]

VAGDE

|

S,=bx5x10°%

Formel 2.5

S, : maximale Héhentoleranz [mm]
b : Abstand zwischen Laufwagen-Paaren [mm]

b Toleranz der Referenzhdhe der Laufwagenflache fir Laufwagen-Paare (S,)

Toleranz der Referenzhohe der Laufwagenflache

s

,//,

%
@y

|

|

.
|
|
|
1

S;=cx5x107

Formel 2.6

S, : maximale Hohentoleranz [mm]
¢ : Abstand zwischen Laufwagen-Paaren [mm]
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(1) Schulterh6hen und Kantenrundung

Ungenaue Schulterhéhen und Kantenrundungen von Montageflachen beeintrachtigen die Genauigkeit
und kénnen zu Konflikten mit dem Laufwagen- oder Schienen-Profil fiihren.

Bei den folgenden empfohlenen Schulterhéhen und Kantenprofilen sollten keine Montageprobleme auf-

treten.
///
I
r 7/
r /
N,
N
7 -
/
Schulterhéhen und Kantenrundung Einheit: [mm]
Baureihe/ max. Radius von Kanten Schulterhéhe der Schiene Schulterhdhe des Laufwagens
Grofe r H, H,
AG15 0,5 3 4
AG20 0,5 4 5
AG25 1 5 6
AG30 1 6 6

(2) Anzugs-Drehmomente fiir die Befestigungsschrauben
Ungenligendes Anziehen der Befestigungsschrauben beeintrachtigt die Genauigkeit der Profilschienen-
fuhrung stark; die folgenden Anzugsmomente fir die jeweiligen SchraubengréRen werden empfohlen.

Anzugsdrehmoment der Befestigungsschrauben nach DIN 912-12.9 Einheit: [Nm]

Baureihe/ Baureihe/
Grofe Schraubengréfie Drehmoment Grofe SchraubengréRe | Drehmoment
AG15 M3 x0,5x 16 2 AG25 M6 x 1 x 20 13
AG20 M5 x 0,8 x 16 9 AG30 M6 x 1 x 25 13

AG-Baureihe
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HIWIN bietet Profilschienen in Standardlangen. Um auszuschlieRen, dass das Ende der Profilschiene
instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwischen den Montagebohrungen (P) nicht Uber-
schreiten. Gleichzeitig darf der Wert E, , nicht kleiner als E, , min und nicht gréRer als E, , max sein, damit
die Montagebohrung nicht ausbricht.

| Sy |
7 7 T al s
7 : fE —
7 7 = =
j /I L

E4

L=(I’l—1)XP+E1+E2 Formel 2.7

L: Gesamtlange der Profilschiene [mm]

n:  Zahl der Montagebohrungen

P:  Abstand zwischen zwei Montagebohrungen [mm]

E,,: Abstand von der Mitte der letzten Montagebohrung zum Ende
der Profilschiene [mm]

Standard- und Maximallangen von Profilschienen Einheit: [mm]
Schiene/Groflke AGR15 AGR20 AGR25 AGR30
160(3) 220(4) 220(4) 280(4)
220(4) 280(5) 280(5) 440(6)
280(5) 340(6) 340(6) 600(8)
340(6) 460(8) 460(8) 760(10)
Standard-Lange L(n) 460(8) 640(11) 640(11) 1.000(13)
640(11) 820(14) 820(14) 1.640(21)
820(14) 1.000(17) 1.000(17) 2.040(26)
1.240(21) 1.240(21) 2.520(32)
1.600(27) 3.000(38)
Bohrungs-Abstand (P) 60 60 60 80
Abstand zum Ende (E,) 20 20 20 20
E,,min 6 7 8 9
E,, max 54 53 52 71
max. Standardlange 1.960(33) 2.980(50) 4.000(67) 3.960(50)
max. Lange 2.000 3.000 4.000 4.000
Anmerkung: 1. Die Toleranz fiir E betragt bei Standard-Schienen 0 bis —1 mm, bei StoRverbindungen 0 bis —0,3 mm

2. Die maximale Standardlange versteht sich als maximale Schienenlange mit einem Standardwert von Eg an beiden Enden
3. Ohne Angabe der E, ,-Male wird unter Beriicksichtigung von E, ,min die maximal mogliche Anzahl Montagebohrungen

ermittelt
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(3) Abmessungen fiir Schienentyp AGR-T (Schienen-Montage von unten)

Abmessungen fiir Schienentyp AGR-T (Schienen-Montage von unten)

Schiene/GroRe Abmessungen der Profilschiene [mm] Gewicht
We He S h P E [kg/m]
AGR15T 15 13,5 M5x0,8 7 60 20 1,44
AGR20T 20 15,5 M6x1 9 60 20 2,23
AGR25T 23 18,5 M6x1 10 60 20 3,06
AGR30T 28 24 M8x1,25 14 80 20 4,83

(4) Abmessungen fiir Schienentyp AGR-U (grofRe Montagebohrung)

Abmessungen fiir Schienentyp AGR-U (gro3e Montagebohrung)

Schiene/ | Schraube filr Abmessungen der Profilschiene [mm] Gewicht
GroRke Schiene [mm] | W, He D h d P E [kg/m]
AGR15U M4x16 15 13,5 7,5 53 4,5 60 20 1,41
AGR30U M8x25 28 24 14 12 9 80 20 4,65

AG-Baureihe



HIWIN.
G10TG03-0501

1. Klein, leicht und fiir kleine Gerate geeignet

2. Schienen und Laufwagen aus rostfreiem Stahl

3. Gotisches Laufflachenprofil nimmt Lasten in alle Richtungen auf und ist besonders steif und genau
4. Stahlkugeln werden durch Haltedraht im Laufwagen gesichert

5. Austauschbare Modelle sind in definierten Genauigkeitsklassen erhaltlich

Abdeckkappe

Abschlussdichtung

Schmiernippel

Profilschiene

untere Dichtung

Haltedraht

» Kugelumlauf-System: Laufwagen, Profilschiene, Umlenksystem und Haltedraht
» Schmiersystem: Schmiernippel ist verfiigbar fir MGN15, Fettpresse kann benutzt werden

» Staubschutz: Abschlussdichtung, untere Dichtung (optional bei GroRRe 12,15), Abdeckkappe (bei Gro-
Re 12,15)

MG-Baureihe
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Zu den besonderen Merkmalen der besonders breiten Miniatur-Profilschienen MGW gehort:
1. Durch die breitere Form ist die Aufnahme von Lastmomenten verbessert
2. Gotisches Laufflachenprofil ist besonders steif in alle Richtungen

3. Stahlkugeln werden in einem Mini-Lagerkafig gefuhrt und fallen nicht heraus, wenn der Laufwagen
von der Profilschiene genommen wird

4. Alle Metallkomponenten sind aus korrosionsfestem rostfreiem Stahl hergestellt

Profilschiene

Laufwagen

» Kugelumlauf-System: Laufwagen, Profilschiene, Umlenksystem und Haltedraht
» Schmiersystem: Schmiernippel ist verfiigbar fir MGW15, Fettpresse kann benutzt werden

» Staubschutz: Abschlussdichtung, untere Dichtung (optional bei Grofte 12,15), Abdeckkappe (bei Gro-
Re 12,15)

Die MGN/MGW Baureihe kann in vielen Bereichen eingesetzt werden, z.B. in der Halbleiterindustrie, in
der Leiterplattenbestiickung, in der Medizintechnik, bei Robotern, Messgeraten, in der Biroautomation
und anderen Bereichen, die Miniatur-Fihrungen bendtigen.

Profilschienenflihrungen werden nach austauschbaren und nicht austauschbaren Modellen unterschie-
den. Die Abmessungen beider Modelle sind gleich. Die austauschbaren Modelle sine komfortabler, da
Laufwagen und Profilschienen frei getauscht werden kénnen. Ihre Genauigkeit ist allerdings geringer als
bei nicht austauschbaren Modellen. Wegen der strengen Kontrolle der MaRhaltigkeit sind die austausch-
baren Modelle eine gute Wahl fir Kunden, bei denen Profilschienen nicht paarweise auf einer Achse
eingesetzt werden. Die Artikelnummern umfassen die Abmessungen, das Modell, die Genauigkeitsklasse,
die Vorspannung usw.

MG-Baureihe



(1) Nicht-austauschbare Modelle

Maw 1z £ 2 R

MGN/MGW-
Baureihe

GroRe:
7,9,12,15

Ausfiihrung
C: Standardwagen
H: Schwerlast-Wagen

Zahl der Laufwagen pro Schiene

HIWIN.
G10TG03-0501

Option: untere Dichtung”

Anzahl Schienen pro Achse?

M: rostfreier Stahl

Genauigkeitsklasse: C, H, P

Vorspannungs-Kennung:
ZF, Z0, 21

Schienen-Lange [mm]

(2) Austauschbare Modelle

» Artikelnummer des MG-Laufwagens

MEN Z1 1

MGN/MGW-
Baureihe Gréfe:
7,9,12,15
Ausfiihrung

C : Standardwagen
H : Schwerlast-Wagen

Option: untere Dichtung"

M: rostfreier Stahl

Vorspannungs-Kennung: ZF, Z0, Z1 Genauigkeitsklasse: C, H, P

» Artikelnummer der MG-Profilschiene

MGN/MGW-

Baureihe

Profilschiene

GrolRe:
7,9,12,15

Schienenlange [mm]

M: rostfreier Stahl

Genauigkeitsklasse: C, H, P

Anmerkung: " Untere Dichtung ist verfigbar fir MGN und MGW GroRen 12, 15

2)

Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stlick des oben beschriebenen Artikels besteht

aus einem Schienenpaar. Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.

MG-Baureihe
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Klassen normal (C), hochgenau (H) und Prazisionsklasse (P) ein-
geteilt. Die richtige Profilschiene kann nach den Anforderungen
der Maschine, in der sie eingesetzt wird, bestimmt werden.

(1) Nicht austauschbare Modelle { T
A,E}_’_ N
(B

Die MG-Baureihe ist nach der jeweiligen Genauigkeit in die drei JT

Die Kennzahlen beziehen sich auf Durchschnittsmale, die am

mittleren Teil jedes Blocks ermittelt werden.

Kennzahlen fir die Genauigkeit bei nicht austauschbaren Modellen Einheit: [mm]

Genauigkeitsklasse Normal (C) Hochgenau (H) Prazision (P)
Hohentolerenz H" +0,04 +0,02 + 0,01
Breitentoleranz N2 + 0,04 + 0,025 +0,015
Hohenvarianz H? 0,03 0,015 0,007
Breitenvarianz N2 0,03 0,02 0,01
Parallelitat Laufwagenflache gemaR Tabelle 2.49
CzuA
Parallelitat Laufwagenflache gemah Tabelle 2.49
DzuB

(2) Austauschbare Modelle
Bei der Hohentoleranz bei mehreren Sets von Paaren gibt es einige Unterschiede zwischen austausch-
baren und nicht austauschbaren Modellen.

Kennzahlen fiir die Genauigkeit bei austauschbaren Modellen Einheit: [mm)]

Genauigkeitsklasse Normal (C) Hochgenau (H) Prazision (P)
Hohentoleranz H" +0,04 +0,02 + 0,01
Breitentoleranz N + 0,04 + 0,025 + 0,015
Hoéhenvarianz H? 0,03 0,015 0,007
Breitenvarianz N2 0,03 0,02 0,01
Hohenvarianz H® (mehrere Sets) 0,07 0,04 0,02
Parallelitat Laufwagenflache gemah Tabelle 2.49
CzuA
Parallelitat Laufwagenflache gema Tabelle 2.49
DzuB

" Toleranzangabe, die bei einem beliebigen Laufwagen auf einer beliebigen Schiene gilt

2 Zulassige AbsolutmaRabweichung zwischen mehreren Laufwagen, die auf einer Einzelschiene oder verteilt auf ein
Schienenpaar angeordnet sind

3 Zulassige Absolutmafabweichung zwischen mehreren Schienenpaaren

(3) Parallelitatstoleranz
Die Parallelitat von C zu A und D zu B hangen von der Lange der Profilschiene ab.

Toleranz der Parallelitdt zwischen Laufwagen und Profilschiene Einheit: [um]
Genauigkeits- Genauigkeits-

g‘:;;:?g:;] klasse c H = g‘:;;:?g:;] lasse c H =
- 50 12 6 2 315 -400 18 11 6

50 — 80 13 7 3 400 — 500 19 12 6
80— 125 14 8 3.5 500 — 630 20 13 7
125 - 200 15 9 4 630 — 800 22 14 8
200 — 250 16 10 5 800 — 1.000 23 16 9
250 - 315 17 11 5 1.000 - 1.200 25 18 1
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Die MGN/MGW Baureihe bietet drei Vorspannungsklassen fir verschiedene Anwendungen.

Vorspannungsklassen

Kennung Vorspannung Genauigkeitsklasse
4-10 pm
ZF leichtes Spiel C
0
Z0 sehr leichte Vorspannung c-up
0,02C
Z1 leichte Vorspannung c-up

Anmerkung: Das ,C" in der Spalte Vorspannung steht fiir die dynamische Tragzahl

Abschlussdichtungen befinden sich standardmaRig an beiden Enden des Laufwagens und halten Staub
fern, so dass Genauigkeit und eine hohe Lebensdauer gewahrleistet sind. Untere Dichtungen werden an
den Seiten des Laufwagens unten angebracht, um Verschmutzungen fernzuhalten. Untere Dichtungen
kénnen durch die Kennziffer ,+U“, gefolgt von der Artikelnummer des Modells, bestellt werden. Untere
Dichtungen sind optional fir die GroRen 12 und 15 verflgbar, bei den GrofRen 7 und 9 kdnnen sie durch
den beschrankten Einbauraum H, nicht montiert werden. Bei Einbau einer unteren Dichtung darf die
seitliche Montageflache der Profilschiene den Wert H, nicht Gberschreiten.

|

{o

Gigas
1 L

T

Einbauraum H,

3

—

Einheit: [mm]

Baureihe/GroRe| untere Dichtung H, Baureihe/GroRRe | untere Dichtung H,
MGN7 - - MGW?7 - -
MGN9 - - MGW9 - -
MGN12 ° 2 MGW12 ) 2,6
MGN15 ° 3 MGW15 ) 2,6
o,
Schulterhéhe und Kantenrundung Einheit: [mm]
Baureihe/ max. Radius Schulter- | Schulter- |Baureihe//| max. Radius Schulter- Schulter-
GroRe von Kanten héhe héhe Grole von Kanten héhe héhe
I P H, H, I P H, H,
MGN7 0,2 0,2 1,2 3 MGW7 0,2 0,2 1,7 3
MGN9 0,2 0,3 1,7 3 MGW9 0,3 0,3 2,5 3
MGN12 0,3 04 1,7 4 MGW12 04 0,4 3 4
MGN15 0,5 0,5 2,5 5 MGW15 0,4 0,8 8 )

MG-Baureihe
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HIWIN bietet Profilschienen in Standardlangen. Um bei Nicht-Standard-Langen auszuschlieRen, dass
das Ende der Profilschiene instabil wird, sollte der Wert E den halben Abstand zwischen den Montage-

bohrungen (P) nicht Uberschreiten. Gleichzeitig darf der Wert E

12

groRer als E,,, max sein, damit die Montagebohrung nicht ausbricht.

L=(n-1)XP+E,+E,

L: Gesamtlange der Schiene [mm]

n: Zahl der Montagebohrungen

P: Abstand zwischen zwei Montagebohrungen [mm]

E,,: Abstand von der Mitte der letzten Montagebohrung zum
Ende der Profilschiene [mm]

Formel 2.8

nicht kleiner als E,, min und nicht

Einheit: [mm]

Schiene/Gréke MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR MGWR MGWR
7 9 12 15 7 9 12 15
40(3) 55(3) 70(3) 70(2) | 80(3) 80(3) | 110(3) | 110(3)
55(4) 75( 4) 95(4) 110(3) | 110(4) 110(4) | 150(4) | 150(4)
70(5) 95(5) 120(5) 150(4) | 140(5) | 140(5) = 190(5) | 190(5)
85(6) 115(6) 145(6) 190(5) | 170(6) | 170(6) = 230(6) = 230(6)
100(7) 135(7) 170(7) 230(6) | 200(7) @ 200(7) | 270(7) @ 270(7)
130(9) 155(8) 195(8) 270(7) | 260(9) = 230(8) | 310(8)  310(8)
Standardlange L (n) 175(9) 220(9) 310(8) 260(9) | 350(9) | 350(9)
195(10) 245(10) 350(9) 290(10) | 390(10) = 390(10)
275(14) 270(11) | 390(10) 350(14) | 430(11) | 430(11)
375(19) 320(13) | 430(11) 500(19) | 510(13) | 510(13)
370(15) | 470(12) 590(15) | 590(15)
470(19) | 550(14) 750(19) | 750(19)
570(23) | 670(17) 910(23) | 910(23)
870(22)
Bohrungs-Abstand (P) 15 20 25 40 30 30 40 40
Abstand zum Ende (E,) 5 7,5 10 15 10 10 15 15
E,, min 5 5 5 6 6 6 8 8
E,, max 10 15 20 34 24 24 32 32
max. Standardlange 595 995 1195 990 590 590 990 990
max. Lange 600 1000 1200 1000 600 1000 1200 1000
Anmerkung: 1. Die Toleranz fir E betragt fur Standard-Schienen 0,5 bis —0,5 mm, bei StoRverbindungen 0 bis —0,3 mm

2. Die maximale Standardlange versteht sich als maximale Schienenlénge mit einem Standardwert von Eg an beiden

Enden

3. Typ ,M" ist aus rostfreiem Stahl
4. Ohne Angabe der E, -Mafie wird unter Beriicksichtigung von E, ,min die maximal mégliche Anzahl Montagebohrungen

ermittelt
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Das magnetische Wegmesssystem wird eingesetzt zur linearen Wegmessung. Es ist unempfindlich ge-
gen Ol, Schmutz, Vibrationen und StéRe.

Besondere Eigenschaften:

. In die Profilschiene integrierter magnetischer Linear-Encoder spart viel Platz bei der Montage
. Hohe Steifigkeit und Genauigkeit von Profilschiene und Encoder

. Sensor und Magnetband verdeckt, daher geschutzt vor Beschadigungen von auRen

. Kontaktfreier Positionssensor mit hoher Lebensdauer

. Positionsmessung tber grof3e Lange (Magnetschiene bis zu 32 m)

D o A WO N -

. Zuverlassige Funktion auch unter schwierigen Bedingungen (Feuchtigkeit, Ol, Staub, Vibrationen,
hohe Temperaturen)

~

. Auflésung des Positionssensors bis 5 um

8. Leicht zu montieren

Kabel
(1, 2, 3, E: andere Langen)

Signalkonverter oder (Einheit: [m])

Positionsanzeige

Laufwagen
(mit Sensor im
Umlenksystem)

Magnetband
Profilschiene
Intelligente Profil- Positionsanzeige
schienen-Baureihe: (Option)
IGH, IGA Kabellange
Laufwagen-Ausflhrung: 0,5,1,2,3,510m
W: Flansch-Laufwagen Betriebsspannung,
H: hoher Laufwagen Input/Output-Signal:

Groke: 0: 5V Input,

20, 25, 30, 35, 45, 55 TTL Output

1: 24V Input,
Lastklasse: O.C. Output
S: mittlere Last Sensortyp:
C: Schwerlast 5,10, 50, 100,
H: Super-Schwerlast 500, 1000 um Auflésung
Laufwagen-Befestigung: Staubschutz: DD, ZZ, KK
A: von oben
C: von oben oder unten Zahl der Profilschienen pro Achse"
Zahl der Profilschienen mit Magnetband
E1: Ausfihrung mit N
Bl . Genauigkeitsklasse: C, H, P
reservoir
Vorspannungs-Kennung: ZF, Z0, ZA, ZB
Gesamtzahl der Laufwagen P 9 9
mit Sensor fir alle Achsen Profilschienen-Lange [mm]

Zahl der Laufwagen pro Achse Profilschienen-Befestigung:
R: von oben
T: von unten

Anmerkung: " Die Ziffer 2 ist auch eine Mengenangabe, d.h. ein Stlick des oben beschriebenen Artikels besteht aus einem Schienenpaar.
Bei einzelnen Profilschienen ist keine Zahl angegeben.
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KenngroRe Daten
Auflésung [um] 5,10, 50, 100, 500, 1000
Genauigkeit [um] + (80 + 15 x L); L: Ladnge Magnetschiene [m]
max. Verfahrgeschwindigkeit [m/min] 80 (bei 5 ym Auflésung)
Spannungsversorgung [V] 524V +£10 %
Energieaufnahme 2 Watt

A, B, A, B Phasendifferenz 90° + 10 %:
Output : 5V TTL oder O.C. 40 mA/30 V DC

Output-Signal (gepulst)

Betriebstemperatur Magnetschiene: 0-50 °C, Sensor: 0—70 °C, Konverter: 0-50 °C
Lagertemperatur -5 °C bis 50 °C

max. Profilschienen-Lange 4 m (max. 32 m fir Profilschienen mit StoRverbindung)
Dehnungskoeffizient der Magnetschiene | 16 x 10-5 [mm/°C]

Schutzart Magnetschiene: IP 66, Sensor: IP 66, Signalwandler: IP 43
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m Auswerteelektronik fiir Intelligente Profilschienen-

2-5-1

fihrung

Wahlweise stehen zwei verschiedene Ausfiihrungen zur Verfligung:

» Positionsanzeige

» Signalkonverter

Positionsanzeige fur Intelligente Profilschienenfiihrung

Wird eingesetzt fir Langenmessungen, deren Werte von der Positionsanzeige abgelesen werden
koénnen.

Positionsanzeige

Kenngrofie Daten

Messlange [m] max. 10 (optional: max. 30)

Auflésung [um] 5, 10, 50, 100, 500, 1000

Genauigkeit [um] + (80 + 15 x L); L = Skalalange Einheit [m]

Wiederholgenauigkeit [um/m] +10

max. Verfahrgeschwindigkeit [m/sec.] 3 (Beschleunigung 2 g)

Anschlussspannung [V/A] 5V/1ADC

Betriebstemperatur [°C] 0 bis 50

Lagertemperatur [°C] -5 bis 70

Schutzart Anzeige/Sensor: IP 66
Positionsanzeige: IP 43

» Einstellbarer Dezimalpunkt
» Zoll/mm Umschaltung

» Positionsanzeige Darstellung absolut/inkremental
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Wird eingesetzt fir LaAngenmessungen mit einem AB Ausgangssignal fir Benutzer von SPS oder Con-

troller Systemen.

Signalkonverter

Kenngrofle

Daten

Messlange [m]

Max. 10 m (optional: max. 30 m)

Auflésung [um]

5/10

Genauigkeit [um]

+ (80 + 15 x L); L= Skalalange Einheit [m]

Wiederholgenauigkeit [um/m]

+10

max. Verfahrgeschwindigkeit [m/sec.]

1,2 (Beschleunigung 1 g)

AB Ausgangssignal

A,B Phasendifferential, O.C.

Max. Ausgangsfrequenz [kHz]

64/32 (bei Auflésung: 5/10 )

Anschlussspannung [V/A] 5V/1 ADC
Betriebstemperatur [°C] 0 bis 50
Lagertemperatur [°C] -5 bis 70

Schutzart

Anzeige/Sensor: IP 66
Positionsanzeige: IP 43

» AB Ausgangsignal

» Ausgangs-Schnittstelle fir TTL-Level Differential

» Ausgangs-Schnittstelle fir TTL-Level
» Schnittstelle fiir Open-Collector-Ausgang
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MAX.10m
Montageflache Montageflache)
25 Magnetband 25
oy 18 [ , -
Camilli T | g
109 8
A
LN
(1/2/3)m, xx: Speziallange Signalkonverter
30 <
% - L
T g |
¥ . ;
Innen 3,4 L = . :
AuRen 6,1 125
4-M3X0.5PXTHRU
(r A\
@ ’ ‘ —
- P 8 —— Positionsanzeige
| 2ees
. HIWIN. )) © ﬁ
106.1 +£L
34.6
Pin Signal A LI
1 GND A
2 DC5V W
3 1 A s LI
8 A -
4 B B LI LT
7 B Ausgangssignale
Pin Signal
A 8
1 GND }Vq—) Sy
2 DC 24V !
7 B (O.C.) }V<_,l_ 0.C Ausgang
3 A (TTL-Pegel) 25C2873 | 2DC-24V
1GND = S i
4 B (TTL-PegeI) pannungseingang
_DOL%) S I Iy
B EipEgi
74158

TTL Level Ausgang
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MP_1 Anschluss MP_2 Anschluss

T A JA—A i
e
e

5L
GND VTV lJ-'GND
1

>||>

4

l
Y

MP_1 Signalkonverter Differential- MP_2 Signalkonverter Zahleingang der SPS
Eingang

» Das selbstklebende Magnetband kann direkt auf Bauteile aufgeklebt werden.

» MaRbild siehe 2-5-3

Magnetband Sensor Positionsanzeige (mit Stromversorgung)

—— — Positionsanzeige mit

Magnetband
Signalkonverter

Magnetbandlange [mm] Kabellange [m] .
(bis zu 10 m) 01=1m — — fur Wegmesssysteme
02=2m
03=3m 3 J —|; .
(bis zu 10 m) Auflésung Ausgangssignal
1= 5um 1=5V/TTL
2=10 um 2=24Vv/0.C.
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Fur den dauerhaften Einsatz bei Temperaturen lber B i
° “ Laufwagen R
100 °C werden ,Vollstahl“-Laufwagen verwen- v -
det. - -
Umlenksystem ¢ -
Besondere Eigenschaften i o ‘

Blechabstreifer

e
Gute Temperaturbestandigkeit; Betriebs- | kf-_‘i‘- = i
temperatur bis 150 °C, Temperaturspitzen Messing-Abdeckkappe & " /
< -~ &
Jil_fl_'
"

bis zu 200 °C.

Einsatzgebiete { -
Gerite zur Hitzebehandlung, Schweigerite, . ®%
Gerate zur Glasherstellung und Vakuumeinsatz. | o~ Profilschiene
Baureihen, fiir die die Option verfiigbar ist
Baureihe GroRe

HG 15, 20, 25, 30, 35, 45, 55

AG 15, 20, 25, 30

MGN 9,12,15

Artikelnummer
Fuir die Option ,Stahl-Umlenksystem® und ,Messing-Abdeckkappe“ Kennung ,/SE* an die Artikelnummer
anfugen.

» z. B. HGW25CA2R1000ZAP2/SE
» z. B. AGW25CA2R1000Z0P2/SE
» z. B. MGN15C2R1000Z0P2/SE

MaRe der Messing-Abdeckkappen
Artikelnummer der Schraube Durchmesser der Hohe der Abdeck- Profilschienenmodell
Abdeckkappe Abdeckkappe [mm] kappe [mm]
AGR15R
C3-M M3 6,15 1,2 MGN12/15R
C4-M M4 7,65 1,2 HGR15R
HGR20R
C5-M M5 9,65 2,8 AGR20R
HGR25R
C6-M M6 11,15 2,8 AGR25/30R
C8-M M8 14,15 3,5 HGR30/35R
C12-M M12 20,15 4 HGR45R
C14-M M14 23,15 4 HGR55R
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Zahnstangenfihrungen fur fortlaufende Montage

Fihrung mit Schragverzahnung, rechtssteigend 19°31'42" mit Modul 2 + 3
Fihrung mit Geradeverzahnung und Teilung 5 mm und 10 mm

Einzelne Austauschbarkeit der Bauelemente: Schiene und Zahnstange
Flexibilitat mit vier unterschiedlichen Zahnstangenqualitaten

Einbaufertig montiert

Montagezeitersparnis durch Wegfall eines Ausrichtungsvorganges
Flexible Positionierung der Antriebsachse

Zahnstangen kompatibel mit Antrieben der Firma ATLANTA
Verringerung des erforderlichen Bauraumes durch kompakte Ausfiihrung
Kurze Lieferzeiten durch Verwendung von Standardbauteilen

Mit den Laufwagen der Baureihe HG beliebig kombinierbar

v v vV VvV VvV VvV VvV VvV VvV v v Vv

In vier Verzahnungsarten und Verzahnungsqualitaten lieferbar:

» schragverzahnt, gehartet und geschliffen (6h25), Kennung Z1
» geradeverzahnt, gehartet und geschliffen (6h25), Kennung Z2
» schragverzahnt, gefrast, weich (9e27), Kennung Z3
» geradeverzahnt, gefrast, weich (9e27), Kennung Z4

Werkstoff der Zahnstange C 45k (1.0503) aus sonderbehandeltem Blankstahl mit ca. 650 N/mm?
Zugfestigkeit.

Nur noch zwei anstelle von drei Montageflachen an der Maschine erforderlich
Ausrichten der Zahnstange zur Profilschiene entfallt

Platzsparende und leistungsoptimierte Konstruktionen realisierbar

Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

Zahnstange und Profilschiene wird montiert geliefert

v v v v Vv
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» Die Zahnstangenfiihrungen werden als vormontierte Einheit (Zahnstange-Profilschiene-Laufwagen)
geliefert.

» Einheiten Gber vier Meter Lange werden in zwei oder mehr Teilen geliefert. Entsprechend der Markie-
rungen werden sie bei der Montage zusammengesetzt. Eine Montagehilfe zur teilungsgenauen Mon-
tage wird auf Wunsch mitgeliefert.

» Die Montage der Zahnstangenfiihrungen erfolgt analog zu der von Profilschienenfihrungen

5

S

Aufbau der 180°-Zahnstangenfiihrung

Aufbau der 90°-Zahnstangenfiihrung
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180°-Version, schrag verzahnt A ﬂﬁuféﬁw B
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Laufwagen b Laufwagen
Modell HGW.. 2 Modell HGH..?
Artikelnummer | Qualitdt der | Ausf. | GT, %  Modul | L1% L2 b hk hO
Verzahnung"
Z1HGR15R 1 180° 0,022 2 1960 | 6,739 19 | 195 | 17,5 1
Z3HGR15R 3 180° 0,061 2 1960 | 7,094 20 195 17,5 1
Z1HGR15Z 1 90° 0,022 2 1960 | 6,739 19 | 195 | 17,5 1
Z3HGR15Z & 90° 0,061 2 1960 | 7,094 20 195 17,5 1
Z1HGR20R 1 180° 0,022 2 1960 | 8,512 24 | 245 | 225 1
Z3HGR20R 3 180° 0,061 2 1960 | 8,867 25 | 245 | 225 1
Z1HGR20Z 1 90° 0,022 2 1960 | 8,512 24 | 245 | 225 1
Z3HGR20Z 8 90° 0,061 2 1960 | 8,867 25 | 245 | 225 1
Z1HGR25R 1 180° 0,024 3 4000 | 10,29 29 | 29,75 26,75 2
Z3HGR25R 3 180° 0,065 3 4000 | 10,64 30 | 29,75 | 26,75 2
Z1HGR25Z 1 90° 0,024 3 4000 | 10,29 29 | 29,75 | 26,75 2
Z3HGR25Z 8 90° 0,065 3 4000 | 10,64 30 | 29,75 26,75 2
Z1HGR30R 1 180° 0,025 4 4000 | 13,83 39 | 39,75 35,75 2
Z3HGR30R 3 180° 0,068 4 4000 | 14,20 40 | 39,75 | 35,75 2
Z1HGR30Z 1 90° 0,025 4 4000 | 13,83 39 | 39,75 35,75 2
Z3HGR30Z 8 90° 0,068 4 4000 | 14,20 40 | 39,75 35,75 2
Z1HGR35R 1 180° 0,025 4 4000 | 13,83 39 | 48,75 | 44,75 2
Z1HGR35Z 1 90° 0,025 4 4000 | 13,83 39 | 48,75 | 44,75 2
Z1HGR45R 1 180° 0,025 4 4000 | 17,83 49 58 54 2
Z1HGR45Z2 1 90° 0,025 4 4000 | 17,83 49 58 54 2

1

1 = schragverzahnt, geschliffen, gehartet (6h25) / 2 = geradeverzahnt, geschliffen, gehértet (6h25) / 3 = schragverzahnt, gefrast,
weich (9e27) / 4 = geradeverzahnt, gefrast, weich (9e27)
2) Die Ausfiihrung und MaRe der Laufwagen entsprechen der Baureihe HG ab Seite 21
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90°-Version, schrag verzahnt ! ‘ %ﬁ FE@
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rechtssteigend 19°31'42" T T T T
@ o
|
fx45° | J
‘ NH
d1 ||
Laufwagen h Laufwagen
Modell HGW..? ] h0¢7 Modell HGH..?
k|
a al | h d1 d2 t BR WR NW HW NH HH
10 30 60 7,5 5,8 10 5,3 34,5 15 16 43,5 9,5 | 47,5
10 30 60 7,5 5,8 10 5,3 34,5 15 16 43,5 9,5 | 47,5
10 30 60 7,5 4.5 7,5 5,8 34 15 16 43 9,5 47
10 30 60 7,5 4.5 7,5 5,8 B85 15 16 44 9,5 48
10 30 60 10 7 11 8,5 42 20 21,5 | 54,5 12 54,5
10 30 60 10 7 11 8,5 42 20 21,5 | 54,5 12 54,5
10 30 60 10 6 9,5 8,5 41,5 20 21,5 54 12 54
10 30 60 10 6 9,5 8,5 42,5 20 21,5 59) 12 59
10 30 60 11,5 10 15 9 51,75 23 23,5 | 65,75 12,5 | 69,75
10 30 60 11,5 10 15 9 51,75 23 23,5 | 65,75 12,5 | 69,75
10 30 60 11,5 7 11 9 51 23 23,5 65 12,5 69
10 30 60 11,5 7 11 9 52 23 23,5 66 12,5 70
20 40 80 14 12 18 12 65,75 28 31 81,75 16 | 84,75
20 40 80 14 12 18 12 65,75 28 31 81,75 16 | 84,75
20 40 80 14 10 15 12 65 28 31 81 16 84
20 40 80 14 10 15 12 66 28 31 82 16 85
20 40 80 17 12 18 12 77,75 34 33 96,75 18 103,75
20 40 80 17 10 15 9 68 34 33 87 18 94
30 60 105 22,5 14 20 13 96 45 37,5 118 20,5 | 128
30 60 105 22,5 14 20 13 87 45 37,5 109 20,5 | 119

3 Bei grofRen Langen werden die Zahnstangenfihrungen mehrteilig geliefert. Eine Montagehilfe zur teilungsgenauen Montage wird
mitgeliefert.
4 Der maximale Teilungsfehler der Zahnstange bezogen auf 300 mm

Z-Baureihe
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180°-Version, gerade verzahnt
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Laufwagen b Laufwagen
Modell HGW..* -7 Modell HGH..2
Artikelnummer | Qualitat der | Ausf. | GT,, *»  Teilung | L1 b hk hO f
Verzahnung"
Z2HGR15R 2 180° 0,022 t=5 1960 19 19,5 17,91 1
ZAHGR15R 4 180° 0,059 t=5 1960 20 19,5 17,91 1
Z2HGR15Z2 2 90° 0,022 t=5 1960 19 19,5 17,91 1
ZAHGR15Z 4 90° 0,059 t=5 1960 20 19,5 17,91 1
Z2HGR20R 2 180° 0,022 t=5 1960 24 245 22,91 1
Z4HGR20R 4 180° 0,059 t=5 1960 25 24,5 22,91 1
Z2HGR20Z 2 90° 0,022 t=5 1960 24 24,5 22,91 1
Z4HGR20Z 4 90° 0,059 t=5 1960 25 24,5 22,91 1
Z2HGR25R 2 180° 0,024 t=10 4000 29 29,75 26,57 2
ZAHGR25R 4 180° 0,065 t=10 4000 30 29,75 26,57 2
Z2HGR25Z2 2 90° 0,024 t=10 4000 29 29,75 26,57 2
ZAHGR25Z 4 90° 0,065 t=10 4000 30 29,75 26,57 2

1 = schragverzahnt, geschliffen, gehartet (6h25) / 2 = geradeverzahnt, geschliffen, gehartet (6h25) / 3 = schragverzahnt, gefrast, weich
(9e27) / 4 = geradeverzahnt, gefrast, weich (9e27)
2) Die Ausfiihrung und MaRe der Laufwagen entsprechen der Baureihe HG ab Seite 21
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90°-Version, gerade verzahnt %JjQ‘E
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Laufwagen hO Laufwagen
Modell HGW. .2 - Modell HGH..?
Kk

a al | h d1 d2 t BR WR NW HW NH HH
10 30 60 7,5 5,8 10 5,3 34,5 15 16 43,5 9,5 47,5
10 30 60 7,5 5,8 10 5,3 34,5 15 16 43,5 9,5 47,5
10 30 60 7,5 4,5 7,5 5,8 34 15 16 43 9,5 47
10 30 60 7,5 4,5 7,5 5,3 35 15 16 44 9,5 48
10 30 60 10 11 8,5 42 20 21,5 | 54,5 12 54,5
10 30 60 10 11 8,5 42 20 21,5 | 54,5 12 54,5
10 30 60 10 9,5 8,5 41,5 20 21,5 54 12 54
10 30 60 10 9,5 8,5 42,5 20 21,5 55 12 55
10 30 60 11,5 15 9 51,75 | 23 23,5 | 65,75 | 12,5 69,75
10 30 60 11,5 15 9 51,75 | 23 23,5 65,75 | 12,5 69,75
10 30 60 11,5 11 9 51 23 23,5 65 12,5 69
10 30 60 11,5 11 9 52 23 23,5 66 12,5 70

mitgeliefert.

4 Der maximale Teilungsfehler der Zahnstange bezogen auf 300 mm

% Bei groRen Langen werden die Zahnstangenfiihrungen mehrteilig geliefert. Eine Montagehilfe zur teilungsgenauen Montage wird
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HIWIN GmbH

Briicklesbiind 2

D-77654 Offenburg

Telefon (+49)0781/93278 -0
Telefax (+49) 07 81/93278 -90
infoldhiwin.de

www.hiwin.de

HIWIN Schweiz GmbH
Einsiedlerstrasse 535

CH 8810 Horgen

Telefon (+41) 04 - 335503 30
Telefax (+41) 04 - 335503 31
infoldhiwin.ch
www.hiwin.ch

HIWIN s.r.o.

Kastanova 34

CZ 620 00 Brno

Telefon (+420) 05-48 528 238
Telefax (+420) 05-48 528 238
infoldhiwin.cz

www.hiwin.cz

HIWIN Technologies Corp.
No. 46, 37th Road,

Taichung Industrial Park
Taichung 407, Taiwan
Telefon +8 86 -4-2359 -4510
Telefax +8 86 -4 -2359 -44 20
business(@hiwin.com.tw
www.hiwin.com.tw

HIWIN Corp.

520 Business Center Drive,
Mt. Prospekt, IL 60056, USA
Telefon +1847827-2270
Telefax +1 847 827 - 22 91
infoldhiwin.com
www.hiwin.com

HIWIN Corp.

2073 O'Toole Avenue,
San Jose, CA 95131, USA
Telefon +1510438 08 71
Telefax +1 51043808 73
hiwinsj@hiwin.com
www.hiwin.com

HIWIN Corp.

4th floor, Kobe Kimec Center Bldg.
1-5-2 Minatojima-Minamimachi
Chuo-Ku, Kobe 650-0047, Japan
Telefon +81 - 78 - 306 - 22 25
Telefax +81-78 - 306 - 22 27
www.hiwin.com






