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Instrukcja uzytkowania sterownika silnikow
krokowych SK5045

Sterownik SK8080 do silnikdéw krokowych z mikrokokami bazujgcym na najbardziej
zaawansowanej sSwiatowej technologii. Moze sterowa¢ kazdym 2- lub 4-fazowym
silnikiem krokowym. Korzystajagc z zaawansowanej techniki bipolarnego sterowania
statoprgdowego z przetgczaniem pozwala na uzyskanie wiekszej predkosci i wiekszej
mocy z tego samego silnika w poréwnaniu ze sterownikiem tradycyjnym.

Podstawowe parametry:

+ wysoka wydajnos¢ przy niskim koszcie

* napiecie zasilajgce do 20 - 50V pradu statego

« prad wyjsciowy do 4,5A

« wejsciowe sygnaty zabespieczone optoizolacjg

« niestyszalna czestos¢ przetaczania - idealnie cicha praca

» wejsciowe sygnaty sterujace zgodne z TTL z izolacjg optyczng

« automatyczna redukcja pradu przy bezczynnosci

* niski poziom wydzielania ciepta

« 14 wybieralnych trybdéw pracy z uzyciem mikrokokdéw zaréwno z dwojkowym jak i
dziesietnym podziatem kroku

» rozdzielczo$¢ mikrokokow do 50 000 krokdéw na obrot

« odpowiedni do silnikdw 4-, 6- i 8-przewodowych

e ochrona przed przecigzeniem, przepieciami i zwarciami

* maty rozmiar (120x90x35 mm)

« maksymalna czestotliwos¢ przebiegu sterujgcego 300kHz

Ustawieniach Macha "czas trwania impulsu z 2us na 5us

Objasnienia poszczegdlnych elementéw.

Dioda kontrolna - kolor zielony oznacza urzadzenie zasilone i gotowe do pracy, czerwony
- ze wystapit problem i sterownik jest nieaktywny.

Najczestsze przyczyny to zie podtaczenie silnikdw (np. zfa biegunnowos$¢ danej fazy),
przypadkowe pofaczenie zigcza silnika z masa, przecigzenie, zbyt wysokie napiecie
sterujqce , za wysoka temperatura sterownika.

Sterownik nalezy zamocowac tak by zapewni¢ swobodny obieg powietrza i z dala od
elementéw nagrzewajacych sie. W razie potrzeby zastosowaé wentylator chlodzacy
sterownik.

PUL+/PUL- - wejscie sterujace TTL z optoizolacja. nalezy potaczy¢ z urzadzeniem
sterujgcym np. komputer. Wejscie PUL 5V, stuzy do podawania impulsu powodujacego
wykonanie 1 kroku.

DIR+/DIR- - wejscie sterujgce TTL z optoizolacjg. nalezy potaczy¢ z urzadzeniem
sterujagcym np. komputer. Wejscie DIR 5V stuzy do okreslania kierunku ruchu.

ENA+/ENA- - wejscie sterujace z optoizolacjg. Wejscie ENA 5V stuzy do rozigczania
sterownika . mozna potaczy¢ z urzadzeniem sterujgcym ktore obstuguje taka czynnosc.
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Przelaqczniki konfiguracyjne - do dyspozycji jest 8 dwustanowych
przetacznikdw konfiguracyjnych. Przetacznik ustawiony po stronie
radiatora oznacza zatgczenie. Funkcje przetacznikdw sg nastepujace:

SW1-SW3 - prad fazy SW5-SWS8 - tryb mikrokokow

Prad | SW | SW | SW | Podzial | mikrokroki SW | SW | SW | SW8
1 2 3 kroku (dla silnika 1.8) 5 6 7

1.5A | ON ON | ON 2 400 ON ON ON ON
2.0A | OFF | ON | ON 4 800 ON | OFF | ON ON
2.4A | ON | OFF | ON 8 1600 ON ON | OFF ON
2.8A | OFF | OFF | ON 16 3200 ON | OFF | OFF ON
3.2A | ON ON | OFF 32 6400 ON ON ON OFF
3.7A | OFF | ON | OFF 64 12800 ON | OFF | ON OFF
4.2A | ON | OFF | OFF 128 25600 ON ON | OFF | OFF
4.5A | OFF | OFF | OFF 256 51200 ON | OFF | OFF | OFF
5 1000 OFF | ON ON ON

10 2000 OFF | OFF | ON ON

25 5000 OFF | ON | OFF ON

50 10000 OFF | OFF | OFF ON

125 25000 OFF | ON ON OFF

250 50000 OFF | OFF | ON OFF



mailto:cncprofi@cncprofi

SW4 - prad spoczynkowy; jesli przetacznik ten jest roztaczony to prad uzyty w
stanie spoczynku bedzie dwukrotnie mniejszy niz przy ruchu
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PLYTA GLOWNA STEROWANIA CNC Z OPTOIZOLACJA

Ptyta gtdbwna umozliwia podtgczenie 4 sterownikdw do komputera rzez port PLT,
umieszczone sg rowniez ztgcza stuzace do podtaczenia przetgcznikow krancowych i
przycisku awaryjnego zatrzymania maszyny.

Na ptytce zostaty umieszczone dwa przekazniki, ktore mozna

wykorzystac¢ do sterowania dodatkowymi urzgdzeniami takimi jak np. wtgczanie
obrotéw wrzeciona, pompa chtodziwa, Zadziatanie przekaznika

sygnalizowane jest zapaleniem diody LED ktora utatwia skonfigurowanie programu
rozktad wyprowadzen na ztgczach odpowiada rozktadowi wyprowadzen w
sterowniku.

# obudowa plastikowa zabezpieczajaca przed uszkodzeniem
# optoizolacja zabezpieczajaca komputer przed uszkodzeniem
# dwa przekazniki do sterowania dodatkowymi urzadzeniami
# ztacza sSrubowe wypinane

# zlacza do podiaczenia przetacznikow krancowych maszyny
# ztacze przycisku awaryjnego zatrzymania

#napiecie zasilania - 12V

# wymiary obudowy - 85mm x 90mm x 30 mm

Polaczenia zlacz

ZYacza oznaczone X,Y,Z,A stluza do podlaczenia 4 sterownikow krokowych sterowanych
krok kierunek

Ztacza Home X ,Home Y ,Home Z ,stuza do podiaczenia przetacznikéw krancowych
maszyny.

ZYacze E-Stop przeznaczone jest do podtaczenia przyciskoéw awaryjnego zatrzymania
maszyny.

Ztacza K1,K2 wyprowadzone sa styki przekaznikow 10 A rozwarte po zadzialaniu zwarte.
Zadziatanie przekaznika nast¢puje po podaniu stanu wysokiego na pin 14 w ztaczu PLT
Diody LED sygnalizujq zataczanie przekaznikow .

Do potaczenie sterownika z komputerem nalezy wykona¢ przez kabel LPT

Plyte gtowna nalezy zasili¢ zasilaczem pradu stalego o napigciu 12V+ wydajnosci pradowe;
300-500 mA

do zlacza

UWAGA !
W PLYCIE GLOWNEJ WYJSCIA EACZACE SIE ZE STEROWNIKIEM NIE
POSIADAJA OPTOIZOLACJI ! STEROWNIKI FIRMY CNC PROFI POSIADAJA
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WLASNA OPTOIZOLACJE.PODEANCZAJAC INNE STEROWNIKI DO PLYTY
GLOWNEJ KLIENT ROBI TO NA WLASNA ODPOWIEDZIALNOSC
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	Podstawowe parametry:

