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INFORMACJE DLA UZYTKOWNIKOW | PRZELOZONYCH

FOR USERS AND SUPERVISORS

. Nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z trescig niniejszego
podrecznika. Niniejszy podrecznik przechowywaé w
poblizu maszyny, aby utatwi¢ korzystanie w razie potrzeby.

. Osoby, ktdre nie posiadajg podstawowej wiedzy na temat
maszyny lub osoby, ktére nie zostaty odpowiednio
przeszkolone, nie mogg obstugiwaé, przeprowadzaé prac
konserwatorskich lub programowaé maszyny. Zabrania sie
przebywania w poblizu maszyny i na terenie zaktadu
osobom, ktére nie zostaty odpowiednio wyszkolone w
zakresie bezpieczenstwa. Firma DMG MORI SEIKI nie jest
odpowiedzialna za wypadki.

. Prezentowana maszyna powinna by¢ obstugiwana
wylacznie przez osoby, ktére pomysinie ukonczyty
szkolenie obejmujace wszystkie aspekty jej obstugi i sg
fizycznie zdolne do wykonywania zamierzonych czynnosci
obstugowych maszyny. Za biezaca prace maszyny
odpowiada wytgcznie jej uzytkownik.

. Przed przystapieniem do faktycznej obstugi maszyny,

operatorzy powinni zosta¢ odpowiednio przeszkoleni oraz
uzyskaé odpowiednig wiedze w zakresie obstugi maszyny,
codziennej kontroli i postepowania w sytuacjach

awaryjnych, ktérg nastepnie nalezy regularnie uzupetniac.

. Okresli¢ wlasciwe ustawienia maszyny.

. Nie dokonywaé zmian lub modyfikacji maszyny bez
uprzedniej konsultacji z firmg DMG MORI SEIKI. Firma
DMG MORI SEIKI nie jest odpowiedzialna za wypadki.

. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich srodkéw

bezpieczenstwa maszyny oraz operatorow.

. Zabrania sie eksportowac, sprzedawac lub transportowac¢
maszyny do miejsc, gdzie obowigzujg inne prawa lub
normy.

. Jedli zdarzy sie wypadek, przetozeni powinni pomoéc
ofierze, a nastepnie w razie potrzeby wezwac karetke i
podja¢ odpowiednie dziatania, takie jak udzielenie
pierwszej pomocy.

. _______________________________________________________________________________________________|
1.

Understand the contents of this manual thoroughly. Store
this manual close to the machine to enable easy reference
whenever necessary.

Do not allow persons who lack basic knowledge of the
machine or sufficient training to perform operation,
maintenance or programming of the machine. Prohibit
anyone without sufficient safety training from entering the
plant and vicinity of the machine. DMG MORI SEIKI is not
liable for accidents.

This machine is only to be operated by individuals who
have successfully completed training in all aspects of the
machine's operation, and who are physically capable of
performing the intended operations with this machine.
Actual machine operations are the sole responsibility of the
user.

Provide operators with sufficient training and education for
machine operation, daily inspection and emergency
measures prior to the actual operations as well as
periodically.

Determine the most appropriate settings.
Do not change or modify the machine without prior

consultation with DMG MORI SEIKI. DMG MORI SEIKI is
not liable for accidents.

Take adequate safety measures for both machine and
operators.

Do not export, resell or relocate the machine to a
destination with different laws or standards.

If by any chance an accident occurs, managers or
supervisors must rescue the injured person, then call an
ambulance as necessary and take emergency measures
such as first aid.
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2 SRODKI OSTROZNOSCI DLA OPERATOROW

PRECAUTIONS FOR OPERATORS

1.

Przed rozpoczeciem eksploatacji, programowania maszyny
lub wykonaniem procedur konserwatorskich, nalezy
przeczytac¢ i doktadnie zapoznac sie z instrukcjami obstugi.

Prezentowana maszyna powinna by¢ obstugiwana
wylacznie przez osoby, ktére pomysinie ukonczyty
szkolenie obejmujgce wszystkie aspekty jej obstugi i sg
fizycznie zdolne do wykonywania zamierzonych czynnosci
obstugowych maszyny. Za biezaca prace maszyny
odpowiada wytacznie jej uzytkownik.

Przed przystapieniem do obstugi maszyny, operator
powinien zosta¢ odpowiednio przeszkolony oraz uzyskaé
niezbedng do tego celu wiedze.

Jezeli w podreczniku nie zawarto informacji na okreslony
temat, nalezy przyjac¢, ze jest to niewykonalne.

Zabrania sie obstugiwac, przeprowadzac prac
konserwatorskich lub programowaé maszyny pod wptywem
alkoholu lub narkotykéw. W zadnym razie nie wolno
zajmowac sie obstuga, konserwacja czy programowaniem
maszyny pod wptywem srodkéw farmakologicznych
powodujacych sennosc¢ lub obnizajacych koncentracje.

Nalezy zdja¢ dodatki, takie jak obraczka lub krawat, ktére
moga zosta¢ pochwycone przez maszyne, oraz dopasowac
odziez (zapia¢ zamki, guziki i paski) i schowa¢ wiosy.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

Nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne, okulary ochronne
oraz kask bezpieczenstwa.

Sytuacje awaryjne, takie jak wypadek lub pozar, nalezy
natychmiast zgtasza¢ przetozonemu i postepowaé wedtug
jego zalecen.
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1.

Before operating or programming the machine, or
performing maintenance procedures, read and understand
the instruction manuals thoroughly.

This machine is only to be operated by individuals who
have successfully completed training in all aspects of the
machine's operation, and who are physically capable of
performing the intended operations with this machine.
Actual machine operations are the sole responsibility of the
user.

Prior to machine operation, take necessary training and
education.

Assume that something is impossible unless the manual
specifically states that it can be done.

Never operate, maintain, or program the machine while
under the influence of alcohol or drugs. Never operate,
maintain, or program the machine while taking medicines
which may induce sleep or reduce concentration.

Take off accessories such as a ring or a tie which may be
entangled by the machine, and trim clothing (fastener,
button, or belt) and hair.

[Entanglement/Serious injury]

Wear safety shoes, eye protectors and a hardhat at all
times.

If an emergency situation such as an accident and a fire
occurs, report it immediately to the supervisor and follow
the instruction of the supervisor.
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3 ZAPOBIEGANIE | PRZECIWDZIALANIE POZAROM

FIRE PREVENTION AND COUNTERMEASURE
.|

Nie stosowanie sie do nastepujacych ostrzezeh moze
spowodowacé pozar lub uszkodzenie maszyny. Firma DMG
MORI SEIKI nie jest odpowiedzialna za pozar, jesli jego
przyczyna jest inna niz defekt maszyny.

1. Skrawanie przy uzyciu chiodziwa

o Stosowac chtodziwo rozpuszczalne w wodzie (zalecane).

e Karty MSDS (MATERIAL SAFETY DATA SHEET —
KARTY CHARAKTERYSTYKI NIEBEZPIECZNYCH
SUBSTANCJI) nalezy uzyskac bezposrednio od
producenta chtodziwa; chtodziwo nalezy stosowac w taki
sposoéb, by zapobiec niekorzystnemu wptywowi
substancji na maszyne. Nalezy zwrdci¢ szczegding
uwage nha dziatanie substancji na ludzkie ciato oraz
przestrzega¢ metody przechowywania opisanej w
kartach MSDS.

¢ Przed rozpoczeciem dziatania w trybie automatycznym,
sprawdzi¢ ilos¢ chtodziwa w zbiorniku, w razie
koniecznosci uzupetni¢ jego poziom. Jesli do punktu
skrawania jest dostarczana niewystarczajaca ilos¢
chtodziwa, skrawany detal bedzie sie nagrzewat w
wyniku niedostatecznego chtodzenia, co moze
doprowadzi¢ do pozaru.

2. Obrobka przy uzyciu (palnego) chtodziwa na bazie oleju

(niezalecane)

e Z uwagi na wysokie ryzyko pozaru, ktéry mogtby objac
catg maszyne, nie nalezy stosowa¢ chtodziwa na bazie
oleju. Jesli jednak zajdzie koniecznos¢ zastosowania
takiego chtodziwa, odpowiedzialno$¢ za ewentualny
pozar lub wypadek ponoszg uzytkownicy.

e Zawsze nalezy monitorowac proces skrawania; nie
nalezy pozostawia¢ maszyny bez operatora. Aby
umozliwi¢ ugaszenie pozaru w jego poczatkowej fazie,
nalezy zainstalowa¢ odpowiednig automatyczng
instalacje gasnicza.

e Sprawdzi¢ temperature zaptonu stosowanego chtodziwa
i wybra¢ chiodziwo o najwyzszej temperaturze zaptonu.
Nalezy sprawdza¢ materiat narzedzi oraz detali oraz
zuzycie narzedzi; pozwoli to zapobiec powstawaniu zbyt
wysokich temperatur podczas skrawania. Doprowadzi¢
wystarczajgcy ilo$¢ chiodziwa do punktu skrawania.

o Jesli wewnatrz maszyny powstanie mgietka chtodziwa, w
warunkach zbyt wysokiej temperatury moze dojs¢ do
wybuchu. Nalezy woéwczas odprowadzi¢ chtodziwo, tak
by usunaé¢ mgietke z maszyny lub zainstalowaé
urzadzenie usuwajace mgietke, ktéra powstaje podczas
chtodzenia.

e Uzywacé przeciwwybuchowego kolektora mgty.

o Nalezy zapozna¢ sie z zaleceniami odnosnie
stosowanego chiodziwa i przestrzegac ich.

3. Skrawanie bez stosowania chtodziwa (takze skrawanie na
sucho i skrawanie z niewielkg iloscig chtodziwa)
e Sprawdzi¢ i kontrolowa¢ materiat narzedzi oraz
skrawanych detali; pozwoli to zapobiec powstawaniu
zbyt wysokich temperatur podczas skrawania.

4. Skrawanie detali wykonanych z materiatéw tatwopalnych
e Zawsze nalezy monitorowac proces skrawania; nie
nalezy pozostawia¢ maszyny bez operatora. Aby
umozliwi¢ ugaszenie pozaru w jego poczatkowej fazie,

nalezy zainstalowa¢ odpowiednig automatyczng
instalacje gasnicza.

Failure to observe the following warnings may result in a fire or
machine damage. DMG MORI SEIKI is not liable for any fire
whose cause is other than a product defect.

1. When machining using coolant

¢ Use water-soluble coolant (recommended).

¢ Obtain the MSDS (MATERIAL SAFETY DATA SHEET)
from the coolant manufacturer directly by yourself as the
customer and use coolant without any chemical effects
on the machine. Please be sure to pay careful attention
to the effects on the human body and the storage method
described in the MSDS.

o Before starting automatic operation, check the amount of
coolant in the coolant tank, and replenish coolant if
necessary. When insufficient coolant is supplied to the
cutting point, the machined part will heat up due to
insufficient cooling, and this may result in a fire.

2. When machining using oil-based (flammable) coolant (not

recommended)

¢ Do not use an oil-based coolant, as it has high risk of a
fire which may spread to the entire machine. If an
oil-based coolant is used out of necessity, any
consequent fire or accident must be dealt with as the
users' responsibility.

¢ Always monitor the machining process and do not carry
out unmanned operation. Install appropriate automatic
fire extinguishing equipment to quickly extinguish fire at
an early stage.

e Check the flash point of the coolant to be used in
advance, and select the coolant with the highest flash
point. Manage the material of the tools and workpieces,
and tool wear so that the temperature during machining
does not exceed these points. Supply the sufficient
coolant to the cutting point.

e When coolant becomes a mist inside the machine, it may
burn explosively in abnormal temperature conditions.
Change the coolant discharge method so that no coolant
mist becomes suspended inside the machine, or install
equipment to collect the coolant mist generated.

e Use an explosion-proof mist collector.
e Check the instructions on coolant in the manuals in
advance, and follow them.

3. When machining without using coolant (including dry
cutting and semi-dry cutting)
e Check and manage the materials of the tools and
workpieces to be used to prevent fire due to heat
generated in the machining process.

4. When machining workpieces made of flammable material
¢ Always monitor the machining process and do not carry
out unmanned operation. Install appropriate automatic
fire extinguishing equipment to quickly extinguish fire at
an early stage.

SF-NL_C-A1PLEN
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e Sprawdzi¢ i kontrolowa¢ narzedzia oraz warunki
skrawania; pozwoli to zapobiec powstawaniu temperatur
wyzszych, niz temperatura zaptonu skrawanego
materiatu.

o Materialy takie jak magnez moga wybuchnag, jesli
podczas ich spalania dojdzie do kontaktu z woda. Nalezy
uprzednio zapozna¢ sie z metodami gaszenia pozaréw
oraz sprzetem gasniczym; sprzet gasniczy nalezy
zainstalowa¢ w odpowiednich miejscach, tak by
umozliwi¢ mozliwie szybkie ugaszenie pozaru.

Instalacja gasnicy

o Wskazane jest zainstalowanie automatycznej gasnicy.

¢ Informacje na temat funkcjonalnosci, asortymentu oraz
gwarancji mozna uzyskac u producenta gasnicy.

o W przypadku instalowania gasnicy, nalezy skontaktowaé
sie rowniez z firmg DMG MORI SEIKI.
Przed uzyciem gasnicy nalezy réwniez wytaczy¢ kolektor
mgty olejowej; w przeciwnym razie moze on zaja¢ sie
ogniem, powodujac rozprzestrzenienie sie pozaru i
wyczerpanie sie srodka gasniczego w kolektorze, co
uniemozliwi ugaszenie pozaru.

¢ Informacje na temat obchodzenia sie z gasnica znajdujg
sie w instrukcji obstugi dostarczonej przez producenta
gasnicy.

¢ Nalezy stosowac sie do instrukcji producenta gasnicy
oraz przeprowadzac okresowe kontrole, jak réwniez
zapewni¢ wtasciwg konserwacije.

e Po uzyciu gasnicy, uzupetni¢ srodek gasniczy lub
wymieni¢ gasnice zgodnie z instrukcjami producenta
gasnicy.

¢ Nie wolno uzywa¢ maszyny, jezeli gasnica nie jest
gotowa do uzycia.

o Jezeli automatyczna gasnica umozliwia przetgczanie
pomiedzy obstugg reczng i automatyczna, wybrac tryb
automatyczny.

e Zaleca sie odpowiednie stosowanie srodka gasniczego
automatycznej instalacji gasniczej, przeznaczonej do
gaszenia pozarow instalacji elektrycznych.

o Wybor typu i ilosci sSrodka gasniczego dostosowanego do
budowy maszyny i przestrzeni obrébki nalezy
skonsultowa¢ z producentem gasnicy.

o Jesli w czasie obrobki wystepuje zagrozenie pozarowe,
nalezy zainstalowa¢ gasnice w poblizu maszyny.

Przed uruchomieniem pracy automatycznej

o Upewnic sie, ze wszystkie elementy narzedzi oraz
uchwyty zostaty odpowiednio umocowane.
Nieodpowiednie umocowanie moze spowodowaé
niedostateczny zacisk, co moze by¢ przyczyng wypadku
lub powstania nadmiernej temperatury i w konsekwenciji
pozaru.

o Upewnic sie, ze detal jest odpowiednio zamocowany. W
przeciwnym wypadku, detal moze przesungc sie i
zetkna¢ sie z narzedziem, co moze byc¢ przyczyng
powstania zbyt wysokiej temperatury i w konsekwenc;ji
pozaru.

¢ Nie stosowac¢ zuzytych lub uszkodzonych narzedzi. W
przypadku uzycia zuzytego lub uszkodzonego narzedzia,
moze doj$¢ do zablokowania narzedzia przez widry, co
moze by¢ przyczyng pozaru.

SF-NL_C-A1PLEN

e Check and manage the tools and machining conditions to
be used so that the temperature during machining does
not exceed the ignition point.

o Materials such as magnesium may burn explosively
when exposed to water while burning. Check the
fire-fighting methods and equipment in advance, and
install the equipment at suitable locations for quickly
extinguishing fire.

. When installing a fire extinguisher

e |tis recommended to install the automatic fire
extinguishing equipment as the fire extinguisher.

¢ As for the capability, selection, or warranty, consult with
the manufacturer of the fire extinguisher.

e When installing the fire extinguisher, consult with DMG
MORI SEIKI as well.
Shut off the mist collector installed also when the fire ex-
tinguisher is activated; otherwise, the mist collector may
take in flame causing the fire to spread and the fire extin-
guishing agent may be exhausted from it preventing the
fire from being extinguished.

e For handling of the fire extinguisher, refer to the
instruction manual of the fire extinguisher manufacturer.

e Follow the instructions of the fire extinguisher
manufacturer, and execute periodical inspection and
appropriate maintenance.

o After the fire extinguisher is activated, replenish the fire
extinguishing agent or exchange the fire extinguisher in
accordance to the instructions of the fire extinguisher
manufacturer.

¢ Do not use the machine before the fire extinguisher is
ready to be activated.

o If the automatic fire extinguishing equipment allows
switching between automatic/manual operations, set the
extinguisher to automatic mode.

e |tis recommended to properly use the fire extinguishing
agent of the automatic fire extinguishing equipment
which is applicable to an electrical fire.

¢ To choose the appropriate type and amount of the fire
extinguishing agent for the machine structure and
machining space capacity, consult the manufacturer of
the fire extinguisher.

¢ When performing the machining that has a risk of fire,
install the fire extinguisher near the machine.

. Before starting automatic operation

¢ Reconfirm that all parts of the tools and tool holders are
securely tightened. Insufficient tightening leads to
insufficient tool clamping, and may result in an accident
or a fire caused by heat.

o Reconfirm that the workpiece is securely clamped. If a
workpiece is not clamped securely, it may shift and make
contact with a tool, resulting in a fire caused by heat.

e Do not use worn or damaged tools. If worn or damaged

tools are used, chips may clog them, resulting in a fire
caused by heat.
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Przed rozpoczeciem pracy automatycznej nalezy
upewnic¢ sie, ze uzywane sg odpowiednie narzedzia i
programy, aby zapobiec wystapieniu zaktdcenia lub
przecigzenia. Zastosowanie niewtasciwych narzedzi i
programow moze by¢ przyczyng wypadku lub pozaru.
Szczegdlnie w przypadkach, gdy powtarzany jest ten
sam wzor skrawania, nalezy upewnic sie, ze przed
rozpoczeciem drugiego zestawu powtdrzen wybrano
odpowiednie narzedzie.

Podczas skrawania detalu nalezy upewnic¢ sie, ze
Srednica i wysieg narzedzia sg zgodne z podanymi w
programach.

Program nalezy utworzy¢ po petnej analizie warunkow
bezpiecznego skrawania, co pozwoli takze ograniczy¢ do
minimum warto$¢ ciepta wytwarzanego podczas tarcia.
Utworzenie i zastosowanie programu bez uwzglednienia
tych warunkéw moze by¢ przyczyng pozaru lub
uszkodzenia maszyny. Uzywaé nozy odpowiednich do
detalu.

Funkcja programowania dialogowego pozwala utworzy¢
programy NC bazujace na ogdlnych warunkach
skrawania; niemniej jednak ostateczna odpowiedzialno$é
za okreslenie warunkéw skrawania spoczywa na
uzytkowniku. Firma DMG MORI SEIKI nie odpowiada za
wynik obrébki przeprowadzanej za pomocg funkgiji
programowania dialogowego.

W razie potrzeby, zaréwno w trakcie, jak i po obrébce,
nalezy usuwacé wiory. Wyregulowac¢ dysze chtodziwa, aby
widry nie gromadzity sie w maszynie. Niedoktadne
usuniecie wiorow, w zaleznosci od materiatu z jakiego
wykonano detal oraz warunkéw skrawania, moze by¢
przyczyna pozaru. Nalezy starannie wybrac¢ sposéb
sktadowania i usuwania wiorow.

Nie pali¢, nie spawac ani nie przeprowadzac¢ w poblizu
maszyny innych prac, ktére wytwarzajq iskry.

Nie zbliza¢ do maszyny zadnych materiatéw palnych,
takich jak wiory drewniane, papier, odziez czy butle z
gazem. Nie umieszczac ich w maszynie ani w
nagromadzonych widrach.

W razie wykrycia zagrozenia pozarem lub btedu w
srodkach zapobiegania pozarom, nalezy natychmiast
wytgczy¢ maszyne i skontaktowac sie z dziatem serwisu
firmy DMG MORI SEIKI.

W przypadku zmiany chfodziwa rozpuszczalnego w
wodzie na chtodziwo na bazie oleju, nalezy skontaktowaé
sie z dziatem serwisu firmy DMG MORI SEIKI w celu
zmiany lub dodania wymaganego sprzetu.

Sprawdzaé okresowo ztgcze i listwe zaciskowa,
poniewaz poluzowane potaczenie w listwie zaciskowej
lub ztgczu, albo zjawisko wytadowan petznych moga
wytwarzac iskry i w rezultacie pozar.

Zachowac¢ ostroznos¢, wylewajac wode na uszkodzong,
czes¢ instalacji elektrycznej, poniewaz moze to
spowodowacé uptyw do ziemi lub zwarcie, prowadzac do
porazenia pradem elektrycznym.

7. W przypadku pozaru

o W przypadku pozaru nalezy zaprzestac¢ uzytkowania
maszyny i skontaktowac sie z dziatem serwisu firmy
DMG MORI SEIKI, bez wzgledu na to, czy uzyta zostata
gasnica lub sprzet gasniczy. Chociaz wyglad zewnetrzny
moze nie odbiega¢ od normy, okablowanie lub przewody
wewnatrz maszyny mogty ulec uszkodzeniu, co moze
skutkowac nieoczekiwang pracg maszyny i jej
uszkodzeniem.

7.

o Before starting automatic operation, reconfirm that the
tools and programs to be used are correct to prevent the
interference or overload. Failure to use the correct tools
and programs may result in an accident or a fire.
Especially with a program in which the same pattern is
executed repeatedly, confirm that the tool is selected
correctly before starting the second set of repetitions
after the first machining.

e When cutting a workpiece, confirm that the tool diameter
and overhang correspond to the programs.

e Create a program while fully considering the safe
machining conditions which can also minimize the heat
generated by rubbing. Creating programs without this
consideration may result in a fire or machine damage.
Use cutting tools appropriate to the workpiece.

¢ The conversational programming function creates NC
programs based on general machining conditions, but
the final responsibility for determining the machining
conditions rests with the user. DMG MORI SEIKI is not
liable for the machining outcome of the conversational
programming function.

e During and after machining, remove chips if necessary.
Adjust the coolant nozzles so that the chips do not
accumulate in the machine. Failure to remove chips
completely may result in a fire, depending on the
workpiece material and machining conditions. Be careful
about storage and disposal methods of discharged chips.

e Do not perform smoking, welding or other works that
produce sparks near the machine.

o Keep anything flammable such as wood chip, paper,
cloth and gas cylinder away from the machine. Do not put
them in the machine or accumulated chips.

e When risk for fire or defect in fire prevention measures
are found, immediately stop the machine and contact the
DMG MORI SEIKI Service Department.

¢ When switching from a water-soluble coolant to an
oil-based coolant, contact the DMG MORI SEIKI Service
Department to change or add the necessary equipment.

e Check the connector and terminal block periodically as
loosened connection at the terminal block or connector or
tracking phenomenon may cause sparks and then
ignition.

e Be careful when pouring water to the brokendown part of
electric wiring as it may cause earth leakage or short
circuits which leads to electric shock.

If a fire breaks out

¢ If by any chance a fire occurs, stop usage of the machine
and contact the DMG MORI SEIKI Service Department
regardless of use of the fire extinguisher or the operation
of the fire extinguishing equipment. Although there are no
abnormalities in the external appearance, the wiring or
piping may be damaged inside the machine and the
machine may operate in an unexpected manner, causing
damage to the machine.

SF-NL_C-A1PLEN



ZAPOBIEGANIE | PRZECIWDZIALANIE POZAROM

2-12 FIRE PREVENTION AND COUNTERMEASURE

¢ Poinformowac o pozarze osoby znajdujace sie w poblizu,
dbajac jednoczesnie o wiasne bezpieczenstwo.
W zaleznosci od sytuaciji, przystapi¢ do gaszenia pozaru,
recznie uruchamiajac gasnice lub automatyczng
instalacje gasnicza.

¢ Przetozeni muszg zawiadomi¢ o pozarze straz pozarna.

8. W razie modyfikacji maszyny przez klienta

e Zmiana materiatéw instalacji lub dodanie/zmiana
urzadzenia moze spowodowac pozar instalacji
elektrycznej w wyniku przetezenia. Réwniez stosowanie
palnej tasmy izolacyjnej do materiatéw instalacji moze
spowodowac rozprzestrzenienie sie pozaru.

o Wylgczenie funkcji wykrywania, powiadamiania i
gaszenia pozaru w automatycznej gasnicy moze sprawic,
ze nie zadziata ona w razie pozaru. W przypadku
zainstalowania automatycznej gasnicy gazowej, otwor
wykonany w ostonie lub oknie komory obrébki moze
obnizy¢ sprawnos¢ gasnicy i uniemozliwic jej ugaszenie
pozaru, poniewaz komora obrébki nie bedzie
dostatecznie szczelna.

9. Aby zapobiec wybuchowi pozaru i zminimalizowa¢ szkody
wyrzgdzone przez pozar, nalezy przeprowadzac
nastepujace przeglady i prace konserwacyjne:
<Zbiornik chtodziwa>
e Poziom chtodziwa wypada w normalnym zakresie.
¢ Chtodziwo nie wycieka ze zbiornika.

e Widry nie gromadzg sie wokot pompy chtodziwa.

o Filtr chtodziwa nie jest zapchany.

<Pompa chtodziwa>

e Pompa nie generuje nietypowych drgan, hatasu ani
zapachu.

o Wartosci cisnienia i przeptyw pompy sg w normie.

o Chtodziwo nie wycieka z poszczegdlnych rur.

<Dysza chlodziwa>

o Dysza chitodziwa nie jest uszkodzona.

¢ llos¢ odprowadzanego chtodziwa jest wystarczajaca.

e Chtodziwo jest doprowadzane do ptytki narzedzia w
wystarczajgcej ilosci.

<Mocowanie detalu>

o Detal jest bezpiecznie zamocowany w mocowaniu lub
uchwycie.

<Stan narzedzia>

o Plytka narzedzia nie jest uszkodzona ani zuzyta.

o Widry nie sg owiniete wokot narzedzia.

¢ Narzedzie jest bezpiecznie zamocowane w uchwycie
narzedziowym.

<Usuwanie wiorow>

o Widry nie gromadza sie wewnatrz maszyny ani na
$ciezkach odprowadzania.

e Transporter widréw przesuwa wiéry prawidtowo.

<Przewdd elektryczny/waz>

e Przewdd elektryczny nie jest zabrudzony olejem.

e Przewdd elektryczny nie jest zwiniety, zgnieciony ani
wygiety.

¢ |zolacja przewodu elektrycznego nie jest uszkodzona, a
zyta przewodzaca nie jest odstonieta.

o Wartos$¢ rezystancji izolacji nie jest obnizona i nie
powoduje uptywu pradu.

o Waz nie jest pekniety ani przetarty.

<Szafa elektryczna/panel operacyjny/Skrzynka

zaciskowa>

e Brak nagromadzonego kurzu.
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¢ Inform the people around you of the occurrence of fire
while ensuring your own safety. Depending on the
situation, perform initial fire fighting activities by starting
the fire extinguisher or the automatic fire extinguishing
equipment manually.

e Managers or supervisors must report the fire to the fire
department.

If the customer modify the machine

e Change of wiring materials or addition/change of unit
may cause an electrical fire due to the overcurrent. Also
using a flammable insulation film for the wiring material
may cause the fire spread.

o |f the automatic fire extinguishing equipment is used with
the detection, notification and fire extinguishing functions
disabled, it may not work when the fire occurs. When the
gas automatic fire extinguishing equipment is installed,
an opening made in the machining chamber cover or
window may deteriorate the capability of the equipment
and prevent the equipment from extinguishing a fire well
since the machining chamber is not sealed enough.

. To prevent fire and to minimize damage by the fire

occurrence, perform the inspection and maintenance as
follows:

<Coolant tank>

e The coolant level is within the normal range.

e The coolant is not leaking from the tank.

e Chips are not accumulated around the coolant pump.
e The coolant filter is not clogged.

<Coolant pump>

¢ There are not any abnormal vibration, noise and odor
from the pump.

e The values of the pressure and flow of the pump are
normal.

e The coolant is not leaking from each pipe.

<Coolant nozzle>

e The coolant nozzle is not damaged.

e The discharged coolant amount is enough.

e The coolant is supplied to the tool tip sufficiency.

<Mounting a workpiece>

¢ The workpiece is mounted on the fixture or chuck
securely.

<Condition of the tool>

e The tool tip is not broken or worn.

¢ A chip is not entangled in the tool.

e The tool is mounted on the tool holder securely.

<Removing chips>

¢ Chips are not accumulated inside the machine and on
the ejection paths.

¢ The chip conveyor is removing chips normally.

<Electric wire/hose>

¢ The electric wire is not contaminated with oil.

e The electric wire is not tucked down, crushed and bent.

e The coatings of electric wire are not damaged and the
conductor is not exposed.

The insulation resistance value is not decreased and
does not cause current leakage.

e The hose is not cracked and grazed rubbed.

<Electrical cabinet/operation panel/Terminal box>

e The dust is not accumulated.
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o Obszar zaciskow nie jest pokryty kurzem ani ttustym
osadem.

Zacisk i przewdd sg docisniete, a nie poluzowane.
Filtr uktadu chtodzenia jest czysty.

Otwor serwisowy nie jest stale uzywany.

Otwor serwisowy nie jest zablokowany korkami.

<Oleje>

e Jako$¢ chtodziwa, oleju smarowego i oleju
hydraulicznego jest prawidtowa.

<Czyszczenie>

o Widry sg usuwane z wnetrza maszyny.

o Kolektor mgty olejowej i kanat wylotowy sg czyszczone.

e Szafa elektryczna, panel operacyjny i skrzynka
zaciskowa sg czyszczone.

¢ Olej na maszynie i w jej otoczeniu jest wycierany.

<Gasnica>

e Wskaznik jest podswietlony.

¢ Nie ma powiadomien o nieprawidtowosciach ani
alarmow.

Nie uptynat termin waznosci srodka gasniczego.

Dysza weza gasniczego i rura sg prawidtowe.

Nie ma nieprawidtowosci w czujniku alarmu pozarowego.
Zawory srodka gasniczego i sprezonego gazu sg,
otwarte.

The terminal area is not dusty and greasy.

The terminal and connector are tighten and not wobbly.

The filter of cooling unit is clean.

The outlet for maintenance is not in constant use.

The plugs are not inserted into the outlet for

maintenance.

<Oils>

e Coolant, lubricating oil and hydraulic oil are of right
quality.

<Cleaning>

e The chip is removed from the inside of the machine.

o The mist collector and exhaust duct are cleaned.

e The electrical cabinet, operation panel and terminal box
are cleaned.

e The oil is wiped off the machine and the surrounding
area.

<Fire extinguisher>

e The indicator is lit.

e There is no notice of abnormality or no alarm occurs.

The extinguishing agent is within its expiration date.
The fire hose nozzle and pipe are normal.

There is no abnormality found in the fire alarm senor.
The valves of extinguishing agent and pressurized gas
are open.
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SAFETY DEVICES

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
SAFETY DEVICES

Aby zapewni¢ operatorom bezpieczenstwo, maszyna
wyposazona jest w urzadzenia zabezpieczajace.

m Opis

A OSTRZEZENIE

. Wrazie poczucia zagrozenia lub wykrycia
jakichkolwiek nieprawidtowosci, nalezy nacisnaé¢
przycisk [Zatrzymanie awaryjne], aby zatrzyma¢
maszyne.

. W kazdym momencie pracy maszyny nalezy mie¢
mozliwos$¢ nacisniecia przycisku [Zatrzymanie
awaryjne].

. Przed przyciskiem [Zatrzymanie awaryjne] nie mozna
umieszczaé¢ zadnych przedmiotow, ktore utrudnityby
do niego dostep.

. Nawet przy wcisnietym przycisku [Zatrzymanie
awaryjne], przed zblizeniem ruchomych czesci
maszyny nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie operacje
zostaly catkowicie zatrzymane.

. Nie modyfikowaé¢ ani nie usuwa¢ urzadzen
zabezpieczajacych na wlasna reke. W przypadku
wymiany urzadzen zabezpieczajacych, przed
ponownym uruchomieniem maszyny upewnic sie, ze
dzialajg one prawidtowo. Zwroéci¢ sie do firmy DMG
MORI SEIKI w celu uzyskania dodatkowych informacji.

. Nie uruchamiaé maszyny ze zdemontowana pokrywa
ochronng lub w przypadku nieprawidtowego dziatania
pozostalych urzadzen zabezpieczajacych.

. Urzadzenia zabezpieczajace, pokrywy ochronne i drzwi
pozwalajg zwiekszy¢ bezpieczenstwo podczas pracy
maszyny. Maszyna nie zostala wyposazona w
urzadzenia zabezpieczajace przed wybuchem. Przy
prowadzeniu czynnosci obrébczych nalezy zawsze
pamietaé o wzgledach bezpieczenstwa. Zagrozeniom
takim jak wysuniecie sie detalu o duzych rozmiarach,
wydzielanie sie szkodliwego pytu lub wybuch
spowodowany obrébka magnezu, nie mozna zapobiec
nawet przy zamknietych drzwiach.

. Jezeli pokrywy ochronne lub urzadzenia
zabezpieczajace ulegng zniszczeniu, nalezy
skontaktowac sie z dziatem serwisu firmy DMG MORI
SEIKI.
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To guard operators from danger, the machine is equipped with
safety devices.

@1 Description
A\ WARNING

1.

If you feel danger or find any abnormality, press the
[Emergency Stop] button to stop the machine.

Be ready to press the [Emergency Stop] button during
machine operation.

Do not place any obstacle in front of an [Emergency
Stop] button.

Even when the [Emergency Stop] button is pressed,
confirm all operations have come to a complete stop
before approaching moving parts.

Do not modify or remove safety-related devices on
your own. If the safety devices are replaced, be sure to
confirm whether they work properly before starting the
machine operation. Contact DMG MORI SEIKI for
further information.

Do not operate the machine with protective covers
removed or while other safety devices are in invalid
status.

Do not put too much confidence in safety devices,
protective covers and doors. This is not the
explosion-proof specification machine. Recognition of
the dangers involved in machining procedures is
required at all times. Dangers such as the ejection of a
large workpiece or harmful dust or an explosion
caused by the machining of metals such as
magnesium are not preventable even if the door is
closed.

If protective covers or safety devices are damaged,
contact the DMG MORI SEIKI Service Department.
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5 NALEPKI OSTRZEGAWCZE
CAUTION LABELS

A OSTRZEZENIE

. Nalezy przestrzega¢ wskazéwek zawartych na
nalepkach ostrzegawczych.

. Nalepki ostrzegawcze sg oznakowane zgodnie z
nastepujacymi Qoziomami ostrzezen.
NIEBEZPIECZENSTWO:

Niezastosowanie si¢ do tych zalecen spowoduje
powazne lub $miertelne obrazenia.
OSTRZEZENIE:

Niezastosowanie si¢ do tych zalecen moze by¢
przyczyna powaznych lub $miertelnych obrazen.
PRZESTROGA:

Niezastosowanie sie do tych zalecen moze
doprowadzi¢ do lekkich obrazen lub uszkodzenia
maszyny.

. Nie nalezy usuwa¢ nalepek ostrzegawczych. Jesli
nalepka ostrzegawcza odklei sie lub stanie sie
nieczytelna, nalezy w jej miejsce przyklei¢ nowa
etykiete lub zastapi¢ jej nieczytelng czesé.

. Nalepki ostrzegawcze powinny by¢ czyste, aby
operatorzy mogli je tatwo odczytac.

. Zabrania sie zaklejania nalepek ostrzegawczych lub ich
zamalowywania.

. Nalepki ostrzegawcze powinny by¢ opisane w jezyku,
jakim postuguje sie operator maszyny.

A\ WARNING

. Observe the information on the caution labels.

. Caution labels are marked according to the following

warning levels.

DANGER:

Failure to follow the instructions will result in serious
injury or death.

WARNING:

Failure to follow the instructions could result in serious
injury or death.

CAUTION:

Failure to follow the instructions could result in minor
injury, or in damage to the machine.

. Do not remove the caution labels. Purchase a

replacement caution label and re-affix in original
position when a label peels off, becomes blurred and
cannot be read, or a part with a label attached is
replaced.

. Keep the caution labels clean so that operators can

read them easily.

. Do not fix anything on top of a caution label or paint

over it.

. Ensure caution labels attached to the machine are

written in the native language of the operator.
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7. W celu nabycia nowych naklejek ostrzegawczychlubw 7. Contact the DMG MORI SEIKI Service Department on
przypadku dalszych pytan, prosimy skontaktowac sie z purchasing new caution labels and other inquiries.
firma DMG MORI SEIKI.

A\ OPOZORILO OSTRZEZENE

(X53246)
“PREDKOSC WRZECIONA |
MOCOWANIE W UCHWYCIE”
“SPINDLE SPEED AND
CHUCKING”

(X53243)

A roror prEsTROGA
e— “TRANSPORTER WIOROW (MODELE Z
TRANSPORTEREM WIOROW)'

(X53244) (X53245) “CHIP CONVEYOR (CHIP CONVEYOR
“GLOWICA “PREDKOSC WRZECIONA | SILA ZACISKU” SPECIFICATIONS)'

REWOLWEROWA (MODELE
Z NARZEDZIEM “SPINDLE SPEED AND GRIPPING FORCE”

OBROTOWYM)”

“TURRET (ROTARY TOOL “SRODKI BEZPIECZENSTWA”

SPECIFICATIONS)”
“SAFETY PRECAUTIONS”
“WEACZANIE | WYLACZANIE
ZASILANIA” y—
“TURNING THE POWER | —————— =2
ON AND OFF” ‘
o (X53248)
(X53240)

(X53250)

“BEZPIECZENSTWO o

PODCZAS OBStUGI (X53241) (X53251)

MASZYNY” “ZOBOWIAZANIA PRAWNE”  “OBROBKA PRETA”
“LEGAL OBLIGATION” “BAR STOCK"

“SAFETY DURING MACHINE
OPERATION”

] uwaca ] noTE

Nalepki ostrzegawcze moga by¢ umieszczone w réznych miejscach, w  Caution labels may be attached at different places depending on the
zaleznosci od modelu i specyfikacji maszyny. machine models and specifications.
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5-1 Srodki bezpieczenstwa
Safety Precautions

VARNOSTNA OPOZORILA ZASADY BEZPIECZENSTWA REITHMZEES -HDEE SAFETY PRECAUTIONS
1. Pred zagonom ali delom s strojem temeliito PREBERITE NAVODILA ZA UPORABO stroja. 1. EHOEFFTRUERT 28CE. DFBREREEREBEL. ZOERICHESTTSL,

2. BREZPOGOJNO UPOSTEVAJTE vsa navodila na opozorilnih tablicah, namescenih na stroju 2 BRI DN BIRDIERETF o TF &L,

3. NIKOLI NE UPORABLJAJTE STROJA brez namescenih zaséitnih pokrovov, vamostnih stikal in drugih vamostnin S RENN—RAF—0v). TORORLEEEMYINLEFET, BMEEALAVTTEL.

naprav.
4 FIEEBD/NT A —F—F, BHICEFETERELAVTTFEL,
4. NIKOLI NE POSKUSAJTE SPREMENITI nastavitev parametrov CNC brez predhodnega posvetovanja s podjetiem

DMG MORI SEIKI 5 COWMIIEMMICHE - BHELESTOT, BEHLVELETEAICHET 2852,

BELEYMh=Y LELWTTSL,
5. Stroj se zazene in se giblje awomaticno. NIKOLI SE NE DOTIKAJTE IN NE STOJTE blizu wtecih ali

premikajotih se delov. 6. WO RIRCEEE T HBEE. ALY FEG>TFEL,
6. VEDNO ODKLOPITE elektriéno napajanje pred izvajanjem pregledov, popravi in nastavitev stroja. 1T BODNAR—FNBNVEEERZ TR, (REERETELLYETOT, )
FTHOMEERERBRLTTFEL,

7. NIKOLI NE UPORABLJAJTE poskodovanih okenskih stekel ali drugih zas¢itnih naprav. Poskodovane
zastitne naprave zamenjate z ustrezeimi novimi TROZEFREF > TOREAGOE, ASFRORBOBIA. MINOBMRI LAY FT,

NEUPOSTEVANJE ZGORAJ NASTETIH NAVODIL LAHKO POVZROCI RESNO TELESNO POSKODBO ALI

POSKODBO STROJA! . READ THE INSTRUCTION MANUAL carefully before installing or operating the machine.

o =

STRICTLY OBSERVE all instructions written on the caution plates.

o

1. PRZECZYTAJ UWAZNIE INSTRUKCJE OBSLUGI przed instalacja lub przystapieniem do obstugi NEVER OPERATE the machine without the protective cover,
maszyny. interlock, or other safety devices in place.

NEVER ATTEMPT TO CHANGE the settings for NC parameters
without consulting DMG MORI SEIKI

~

2. $CISLE PRZESTRZEGAJ instrukcji na

3. NIGDY NIE PRACUJ na maszynie bez osion roboczych, blokady i innych zabezpieczer

o

The machine starts and moves automatically.
NEVER TOUCH OR STAND near revolving or moving parts.

ALWAYS DISCONNECT the power source before inspecting,
5. Maszyna uruchamia sig i pracuje w cyklu automatycznym. NIGDY NIE DOTYKAJ ANI NIE STOJ w repairing, or performing maintenance to the machine
pobiizu jacych si lub jacych sie 6

4. NIGDY NIE ZMIENIAJ ustawier sterownika CNC bez konsultacji z serwisem DMG MORI SEIKI.

=S

~

NEVER USE windows or guards after damage.
6. ZAWSZE ODEACZA zasilanie przed przystapieniem do przegladu, naprawy lub wykonania Replace promptly with only recommended products
czynnosci obstugowych.

, - FAILURE T0 OBSERVE THE ABOVE INSTRUCTIONS NAY CAUSE SERI0US
7. NIGDY NIE UZYWAJ okien lub ktore ulegly elementy
niezwlocznie wymien na nowe. INJURY OR MACHINE DANAGE

IGNOROWANIE POWYZSZYCH INSTRUKCJI MOZE PROWADZIC DO POWAZNYCH OBRAZEN
OPERATORA LUB USZKODZENIA MASZYNY.

X53248 [SL/PL] X53107 [JP/EN]
Nalezy stosowac sie do instrukcji zawartych na nalepkach Be sure to follow the instructions on the caution label. Failure
ostrzegawczych. Niezastosowanie sie do tych zalecen moze to follow the instructions may result in serious injury, damage to
doprowadzi¢ do powaznych obrazen, uszkodzenia maszyny the machine, and damage to workpieces.
lub detalu.
5-2 Wiaczanie/wytaczanie zasilania

Turning ON/OFF Power

A NEVARNOST NIEBEZPIECZENSTWO A fé-, Bﬁ DANGER

Visoka napetost BREE
Pred popravilom izklopite stroj. BB (g
BRET>TFEL,
Wysokie napiecie
Przed przystapieniem do czynnosci serwisowych Hazardous voltage
wylacz zasilanie. Turn OFF power before servicing.

X53240 [SL/PL] X53091 [JP/EN]

SF-NL_C-A1PLEN
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Przed przystapieniem do nastepujacych czynnosci nalezy

WYLACZYC zasilanie.

[Porazenie pradem elektrycznym/Powazne obrazenia)

e Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i czyszczenia
wewnatrz maszyny.

e Przed przystapieniem do prac wewnatrz szafki
elektrycznej i jednostki NC.

e Przed odejsciem od maszyny.

Zabrania sie otwiera¢ drzwi szafki elektrycznej, jednostki
NC oraz panelu operacyjnego chyba, ze jest to konieczne.
W takim przypadku do wnetrza maszyny moze przedostaé
sie pyt, ciata obce lub wilgo¢.

[Wadliwe dziatanie maszyny]

Maszyna nie bedzie dziata¢ prawidtowo, jesli zasilanie nie
zostanie wigczone. Jesli podczas pracy maszyny wystapi
przerwa w zasilaniu spowodowana awarig lub
wytadowaniem elektrycznym, maszyna moze
nieoczekiwanie rozpocza¢ prace. W takich przypadkach
nalezy natychmiast WYLACZYC gtéwne zasilanie.

Po wigczeniu zasilania nalezy upewnic sie, ze pompa
zespotu smarowania i wentylatory dziatajg prawidtowo.
Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze
wskazniki na pompie zespotu smarowania, urzgdzeniach
hydraulicznych, urzadzeniach pneumatycznych itp.,
wskazujg prawidtowe wartosci.

. Turn the power OFF before performing the followings.

[Electric shock/Serious injury]

e Before performing any work inside the machine for
maintenance and cleaning.

¢ Before performing any work inside the electrical cabinet
and the NC unit.

¢ Before leaving the machine.

. Do not open the doors of the electrical cabinet, the NC unit,

and the operation panel unless it is absolutely necessary.
Dust, foreign matter, and moisture may enter to the
devices.

[Machine malfunction]

. The machine cannot operate correctly unless the power is

properly supplied. If the power supply is momentarily cut off
during machine operation due to a power failure or
lightening, the machine may operate unexpectedly. In these
cases, turn OFF the main power immediately.

. After turning the power ON, make sure that the lubricating

pump and fans are operating normally.

. Before operating the machine, make sure that the gages on

the lubricating pump, hydraulic devices, pneumatic devices,
etc., indicate the correct values.

5-3 Obrébka preta

Bar Stock

A OPOZORILO OSTRZEZENIE

Ne vpenjajte palicastega obdelovanca tako, da sega prek
zadnjega pokrova vretena.

Ne vstavijaite pali¢astega obdelovanca med vrtenjem
Vretena.

Nie pracuj z pretem wystajacym poza tyina ostone
wrzeciona.
Nie probuj zaladowat preta w trakcie obrotow wrzeciona.

X53251 [SL/PL]

Aby zapobiec zwiekszeniu bicia wrzeciona, kolizji z pretem
oraz wyginaniu preta, nalezy stosowac sie do ponizszych
instrukcji.

1.

2.

Przy obrdbce preta diuzszego od dtugosci wrzeciona,
nalezy korzysta¢ z posuwu obrabianego preta.

Przy obrébce preta krétszego od dtugosci wrzeciona,
nalezy korzystac tulei prowadzace;j.

Uruchamianie wrzeciona przed zamontowaniem pokrywy
cylindra jest zabronione.

Nie umieszczac preta w otworze przelotowym wrzeciona,
gdy porusza sie ono ruchem obrotowym.

W przypadku obrébki pretow za pomocg maszyny
wyposazonej w posuw obrabianego preta lub wrzeciono z
otworami przelotowymi, dopuszcza sie jedynie obrébke
pretéw prostych.

SF-NL_C-A1PLEN

A =5 WriiNG

FHMEBOH NI SEHE
REHSIHBVESISLTFEL,
EMEETFICHEMEANGVTTE,

Do not extend bar

material beyond spindle rear cover
Do not feed bar material

during spindle rotation.

X53142 [JP/EN]

Be sure to follow the instructions below to prevent spindle
runout increase, collision with bar, and bar bending.

. Use a bar feeder when machining the bar stock longer than

the spindle length.

. Use a guide bush when machining the bar stock shorter

than the spindle length.

. Do not start the spindle unless the cylinder cover is in

place.

. Do not insert bar stock into the spindle-through hole while

the spindle is rotating.

. When machining bar stock on a machine equipped with a

bar feeder or spindle through-hole, use straight bar stock
only.
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54 Funkcja blokady drzwi
Door Interlock Function

1. Nalezy pamietac, ze ustawienie trybu pracy 2, 3 lub 4 w 1. Note that setting the operation mode 2, 3 or 4 to enable
celu umozliwienia ograniczonej pracy maszyny przy limited machine operations with the door open is extremely
otwartych drzwiach jest niezwykle niebezpieczne. dangerous. Set the operation mode 1 for the daily
W przypadku codziennej pracy nalezy ustawi¢ tryb pracy 1. operations.

Cho¢ tylko osoby, ktére sg odpowiednio przeszkolone w Although only persons who are trained sufficiently in safety
zakresie bezpieczenstwa i obstugi maszyny, mogg and machine operation are permitted to operate the
obstugiwaé maszyne w trybie pracy 2, 3 lub 4, nalezy machine in operation mode 2, 3 or 4, do not use them
korzystac z tych trybéw tylko w razie koniecznosci. except when necessary.

<ERGOline> <ERGOline>

Przefaczniki wyboru trybu pracy Klawisz SMART
Operation Mode Selection Switches SMART Key

SF-NL_C-A1PLEN
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<COMPACTIine>

(- )

COMPAGTINS®

<COMPACTIine>

—— Przefaczniki wyboru trybu pracy
Operation Mode Selection Switches

| N\

(@ w) C)

1

Klawisz SMART

@1 Praca maszyny
2. Nie modyfikowac¢ ani nie usuwac blokady drzwi.

3. Blokada pozwala zwiekszy¢ bezpieczenstwo podczas
pracy maszyny. Niemniej jednak, niezaleznie od jej
dziatania, nalezy postepowac¢ zgodnie z procedurami
bezpieczenstwa.

4. Podczas obstugi maszyny moze dojs¢ do wypadkow
skutkujacych odniesieniem powaznych obrazen lub
Smiercig; wypadki te opisano ponizej.

SMART Key

Q:l Machine operation

2. Do not modify or remove the door interlock function.
3. Do not put too much confidence in interlock function.

Ensure safety procedures are followed at all times.

4. Possible accidents resulting in serious injury or death

during machine operation with the door open are described
below.

+ Jesli podczas rozpoczecia pracy wrzeciona operator dotknie
uchwytu lub detalu, moze dojs¢ do pochwycenia operatora
przez wrzeciono.

» Pochwycenie operatora przez wrzeciono, jesli podczas pracy
wrzeciona operator dotknie uchwytu lub detalu.

» Wypadniecie detalu, jesli rozpocznie sie ruch wrzeciona, a
detal nie bedzie prawidtowo zamocowany.

» Wypadniecie detalu, szczek uchwytu oraz narzedzi, jesli
narzedzie (lub gtowica rewolwerowa) uderzy w detal w
wyniku btednego programu.

SF-NL_C-A1PLEN

» The operator will become entangled with the spindle if the

spindle starts while the operator is touching the chuck or
workpiece.

» The operator will become entangled with the spindle if the

operator touches the chuck or the workpiece while the
spindle is rotating.

» A workpiece will fly out if the spindle starts while the

workpiece is not clamped correctly.

» A workpiece, chuck jaws, and tools will fly out if the tool (or

turret) collides with the workpiece due to a programming
error.
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» Wypadniecie detalu w wyniku zbyt niskiej sity zacisku
uchwytu wywotanej nadmiernie wysokimi sitami
skrawajgcymi lub odsrodkowymi.

» Pochwycenie lub zaczepienie operatora przez ruchome
elementy np. gtowice rewolwerowg, podczas posuwu osi lub
przestawiania gtowicy.

* Operator lub osoba przebywajgca w poblizu maszyny
podczas jej pracy moze zostac opryskana chtodziwem lub
widrami, co moze by¢ przyczyng obrazen lub probleméw
zdrowotnych (szczegodlnie gdy widry lub chiodziwo dostang
sie do oka).

» W przypadku dotkniecia reka lub noga transportera widréw,
operator moze zosta¢ pochwycony przez transporter
podczas jego pracy.

A workpiece will fly out due to lowered gripping force of
chuck caused by excessively heavy cutting force or
centrifugal force.

The operator will be caught or entangled by moving parts
such as turret during axis feed or indexing motions.

The operator or a person standing near the machine will be
splashed with chips and coolant during machining, resulting
in injury or health problems (particularly if chips or coolant
get into the eyes).

The operator will become caught in the chip conveyor when
the operator's hand or foot touches the chip conveyor while it
is operating.

5-5 Bezpieczenstwo podczas obstugi maszyny
Safety During Machine Operation

A OPOZORILO OSTRZEZENIE

Ne priblizute se premikajocim se delom med
obratovanjem

W czasie pracy nie zblizaj sie do poruszajacych sie
czesci maszyny.

X53250 [SL/PL]

1. Podczas pracy maszyny wszystkie drzwi powinny by¢
zamkniete. Wewnatrz maszyny znajdujg sie elementy,
ktore stanowig potencjalne zrédta niebezpieczenstw.

o Obracajace sie z duzg predkoscig wrzeciono z
zamocowanym detalem

¢ Glowica rewolwerowa, ktéra obraca sie i porusza w wielu
kierunkach, z zamontowanymi wieloma ostrymi
narzedziami skrawajacymi

e Rozpryski chtodziwa i widry odrywajace sie ze
skrawanego detalu

2. Nalezy ustawi¢ odpowiednig warto$¢ zacisku tak, aby detal
nie zostat wyrzucony z uchwytu w wyniku dziatania sity
skrawajacej lub odsrodkowej generowanej podczas obrotu
wrzeciona. W razie potrzeby, do podparcia detalu mozna
skorzysta¢ z konika lub podtrzymki statej.

o Jezeli stosunek dtugosci do $rednicy detalu jest wysoki,
nalezy podeprze¢ detal za pomoca konika tak, aby detal
nie wyginat sie w trakcie obrébki czota detalu.

o Nie mozna dopusci¢ do powstania luzéw w ruchu szczeki
uchwytu.

e Przy obrébce zgrubnej grubego, kutego preta, czoto
detalu nalezy zamocowac w kierunku czotowej
powierzchni uchwytu tak, aby sita zaciskowa wytrzymata
obcigzenia podczas skrawania.

¢ W przypadku mocowania w uchwycie detalu kutego lub
odlewanego, szczeki nalezy uksztattowac zgodnie z
rysunkiem detalu lub zastosowac¢ szczeki z trzpieniami
weglikowymi.

e Zamocowac detal w uchwycie na $rodku skoku szczeki
uchwytu.

3. Jezeli srodek ciezkosci obracanego w uchwycie detalu nie
pokrywa sie ze srodkiem obrotu uchwytu, moga wystapic
wibracje maszyny. W rezultacie moze doj$¢ do pogorszenia
dokfadnosci obrabianego materiatu. W takim przypadku
konieczne jest wywazenie detalu przy zastosowaniu
odwaznika.

A =5 WRNING

IR

AHBISEIDNBOTTEL,
Do not approach
moving parts

during operation.

X53111 [JP/EN]

. Keep all the doors closed while the machine is operating.

The area inside the door contains many sources of

potential danger.

e The spindle rotating at a high speed with a workpiece
clamped in it

e The turret which rotates and moves in many directions
with a number of sharp cutting tools

e Splashing coolant and flying chips

. Allow a sufficient chucking amount so that the workpiece

will not come out of the chuck due to the cutting force or
centrifugal force generated by spindle rotation. Support the
workpiece with the tailstock or the steady rest if necessary.

¢ If the length-to-diameter ratio of the workpiece is large,
support the workpiece using tailstock so that it will not be
bent while the front end of the workpiece is being cut.

e There must be no play in the motion of the chuck jaw.

When heavy cutting a thick as-forged bar, place the
workpiece end against the chuck face so that the
chucking force can sustain the load during cutting.

¢ When chucking a cast or forged workpiece, shape the
jaws to the draft of the workpiece or use the jaws with
carbide pins.

e Clamp a workpiece in the chuck at the center of the
chuck jaw stroke.

. Machine vibration will result when a workpiece with its

center of gravity not at the chuck rotating center is rotated
in the chuck. This, in turn, will deteriorate the accuracy of
the machined workpiece. It is necessary to balance the
workpiece with a balancing weight.

SF-NL_C-A1PLEN
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4. Podczas pracy wrzeciona zabrania sie otwierania drzwi w
celu usuniecia wiéréw lub dotykania detalu i narzedzi.
[Powazne obrazenia]

5. Zabrani sie przebywanie w poblizu wrzeciona i innych
obrotowych czesci maszyny.

6. Jesli nie jest to absolutnie niezbedne, zabrania sie
zdejmowania oston.

7. Zabrania sie uruchamiania maszyny, gdy pokrywy
bezpieczenstwa nie sg zatozone.
[Powazne obrazenia]

8. Zabrania sie przebywaé w poblizu ruchomych czesci
maszyny podczas jej pracy.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

9. Nalezy zwraca¢ uwage na ruchome czesci znajdujace sie z
przodu i z tylu maszyny.

10. Zabrania sie dotykania ruchomych czesci maszyny; przed
dotknieciem czesci ruchomych nalezy sprawdzi¢, czy
czesci te nie znajdujg sie w ruchu.

[Pochwycenie/powazne obrazenia]

11. Zabrania sie usuwania wioréw z detalu i narzedzia podczas
pracy wrzeciona.

[Pochwycenie/powazne obrazenia]

12. Aby uniknaé¢ zaczepienia lub pochwycenia przez maszyne,
podczas jej obstugi nalezy przykrywaé witosy; zabrania sie
noszenia luznych ubran lub bizuterii. Podczas obstugi
maszyny nalezy zawsze nosi¢ obuwie ochronne.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

13. Zabrania sie pozostawiania narzedzi lub instrumentéw na
panelu operacyjnym lub ruchomych czesciach maszyny.

14. Nie nalezy opiera¢ sie o maszyne podczas jej pracy.
Opieranie sie o pokrywy moze by¢ bardzo niebezpieczne.

4. While the spindle is rotating, do not open the doors to
remove chips, or touch the workpiece and tools.
[Serious injury]

5. Do not stand in front of the spindle or other rotating parts.
6. Do not remove the covers unless absolutely necessary.

7. Do not start machine operation without the safety devices
in place.
[Serious injury]

8. Do not stand near the moving parts of the machine while
the machine is operating.
[Entanglement/Serious injury]

9. Pay attention to moving parts of the rear and side of the
machine as well as the front of the machine.

10. Do not touch any rotating part; make sure that the part has
stopped rotating before touching it.
[Entanglement/Serious injury]

11. Do not try to remove chips from the workpiece and tool
while the spindle is rotating.
[Entanglement/Serious injury]

12. Cover your hair and do not wear loose clothing or jewelry to
avoid becoming entangled or caught in the machine.
Always wear safety shoes when operating the machine.
[Entanglement/Serious injury]

13. Do not leave any tools or instruments on the operation
panel or on any moving part of the machine.

14. Do not lean against the machine while it is operating.
Leaning on the covers can be very dangerous.

5-6 Predkos¢ wrzeciona i mocowanie w uchwycie

Spindle Speed and Chucking

A\ OPOZORILO OSTRZEZENIE

Dologite omejitev hitrosti vretena, ki je manjsa od najmanjse med omejitvami hitrosti vpenjaine glave,
vpenjalnega cilindra in vpenjalne naprave.

Neupostevanje tega opozorila lahko privede do hude poskodbe.

Vsak dan namaZite vpenjaino glavo s primerno masto.

Predko$¢ wrzeciona nie moze przekraczac najnizszej dopuszczalnej predkosci uchwytu, cylindra i
mocowania.

Ignorowanie tego ostrzezenia moze by¢ przyczyna powaznego wypadku.

‘Smaruj uchwyt tokarski kazdego dna.

X53246 [SL/PL]

1. Okresli¢ limit predkosci wrzeciona nizszy od najnizszego z
poszczegdinych dostepnych limitéw predkosci dla uchwytu,
cylindra i mocowania.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

2. Przed uruchomieniem lub zatrzymaniem wrzeciona, nalezy
ustawi¢ najnizszg predkosé obrotowg wrzeciona.

3. Przed zmiang zakresu predkosci przy obracajgcym sie
wrzecionie, nalezy zmniejszy¢ jego predkos¢ obrotowa.

4. Ustawi¢ cisnienie mocowania i site odporu wrzeciona
konika odpowiadajace warunkom obrobeki.

5. Detale i narzedzia nalezy mocowac w sposob bezpieczny.
Zaroéwno gtebokos¢ przejscia noza, jak i warto$¢ posuwu
przy obrébce nalezy wybieraé poczynajac od najnizszych
wartosci.

SF-NL_C-A1PLEN
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Specify a spindle speed limit that is lower than
the lowest of the individual allowable speed limits
for the chuck, cylinder, and fixture.

Failure to do this may result in a serious accident.
Apply grease to chuck every day.

X53103 [JP/EN]

1. Specify a spindle speed limit that is lower than the lowest of
the individual allowable speed limits for the chuck, cylinder,
and fixture.

[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

2. Before starting or stopping the spindle, set the spindle
speed to the lowest setting.

3. Lower the spindle speed before changing the speed range
while the spindle is rotating.

4. Select the proper chucking pressure and tailstock spindle

thrust pressure appropriate for the machining conditions.

5. Clamp workpieces and tools securely. Depth of cut and
cutting feed must be selected beginning with small values.
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6. Przed uruchomieniem wrzeciona, nalezy sprawdzic¢

poprawno$¢ mocowania detalu i narzedzia obrotowego.
W przypadku centrowania nalezy takze sprawdzi¢, czy
detal jest w odpowiedni sposéb dociskany przez kiet
wrzeciona konika.

6. Before starting the spindle, secure that the workpiece and

rotary tool are clamped correctly. For center work
machining, also check that the tailstock spindle center is
pressing the workpiece correctly.

5-7 Predkos¢ wrzeciona a sita zacisku

Spindle Speed and Gripping Force

A OPOZORILO OSTRZEZENIE

Centrifugalna sila zmanjSuje vpenjalno silo pri povecanju hitrosti
wretena.

Upostevajte izgubo vpenjalne sile, ko prilagajate vpenjalni tlak
cilindra in izbirate hitrost vretena.

Sita odsrodkowa zmniejsza sitg zacisku wrzeciona, gdy predkos¢
wrzeciona wzrasta.

Wez pod uwage utrate sily zacisku, gdy ustawiasz ciénienie
zacisku i predkos¢ wrzeciona.

VPENJALNA SILA
SILA ZACISKU

-

—3p HITROST VRETENA
PREDKOSC WRZECIONA

X53245 [SLIPL]

1. Wraz ze wzrostem predkosci wrzeciona, sita odsrodkowa

dziata na szczeki uchwytu, powodujac zmniejszenie sity
zacisku.

W celu zapewnienia odpowiedniego poziomu sity zacisku,
korzystajgc z odpowiedniego miernika nalezy w
regularnych odstepach czasy mierzy¢ site zacisku uchwytu.
Jezeli sita nie bedzie odpowiednia, nalezy skontaktowac¢
sie z producentem uchwytu i cylindra.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

Zwiazek miedzy sitg zacisku a predkoscig wrzeciona
zmienia sie w zaleznosci od rozmiaru, ksztattu oraz
parametréw mocowania szczek i detalu, a takze od
warunkow obrébki i rodzaju stosowanego uchwytu.
« Instrukcja obstugi dostarczona przez producenta uchwytu
« Instrukcja obstugi dostarczona przez producenta cylindra

Przed obrébka nalezy zmierzy¢ rzeczywistg site zacisku
uchwytu wywierang gdy wrzeciono obraca sie z predkoscig
skrawania, uzywajac w tym celu miernika sity zacisku. Jesli
rzeczywista sita zacisku bedzie mniejsza niz wymagana,
zmieni¢ warunki skrawania takie jak ci$nienie mocowania,
predko$¢ wrzeciona, szybkos¢ posuwu i gtebokos¢
przejscia narzedzia skrawajacego.

A =5 RN NG

EEEHA EABIONTELDIDHET
EEANMETLES,
FTARBEF S EEATIHATIL,

Centrifugal force will decrease

gripping force as spindle speed increases.
Consider lost gripping

force when adjusting clamping

pressure and selecting spindle speed.

—> jB{87 GRIPPING FORCE

—> [ SPINDLE SPEED

X53101 [JP/EN]

1. As the spindle speed increases, centrifugal force acts on

the chuck jaws reducing the chuck gripping force.
Measure the chuck gripping force at regular intervals using
a gripping force meter to secure that the required gripping
force is maintained. If it is not, contact the chuck
manufacturer and the cylinder manufacturer.

[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

The relationship between gripping force and spindle speed
varies depending on the size, shape and mounting
conditions of jaws and workpieces, cutting conditions, and
the chuck used.

« Instruction manual supplied by chuck manufacturer

« Instruction manual supplied by cylinder manufacturer

When machining, measure the chuck gripping force applied
during spindle rotation at the actual machining speed using
a gripping force meter. If the required gripping force is not
maintained, change machining conditions such as the
chucking pressure, spindle speed, feedrate, and depth of
cut.

Klucz chroniacy przed zamknieciem w maszynie

Locked-In Prevention Key

Klucz chronigcy przed zamknieciem w maszynie jest
oferowany jako opcja w zaleznosci od typu maszyny.

<Typ A>

A\ OPOZORILO OSTRZEZENIE

Vrata se zaprejo avtomatiéno in jih ni mogoce odpreti iz notranjosti stroja
Pri delu v notranjost stroja obrnite in odstranite kjug, da prepretite zaklepanje zastitni vrat
Kiju& vzemite s seboj

Drzwi zamykane sq automatycznie i nie moga by¢ otwarte od wewnatrz.
Aby pracowa¢ wewnatrz maszyny, przekre¢ i wyimij kiucz. Zabezpieczy to drzwi przed zamknigciem.
Klucz trzymaj przy sobie.

X53249 [SLPL]

The locked-in prevention key is provided as an option
depending on the machine type.

<Type A>

A =5 WARNING

F7EBEHOYY LES,

REIA L EFAEELA.

WRNTHEXRZY HHE, F—ZELTAY I ZRLEL.
F—ZREMY . HHAATFELY,

Door is automatically locked and cannot be opened from inside.
To work inside the machine, turn and remove the key
to prevent the door from being locked.

Take the key with you.

X53109 [JP/EN]

SF-NL_C-A1PLEN
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Obrécenie kluczyka chronigcego przed zamknieciem w
maszynie (typ A) uniemozliwia catkowite zamkniecie drzwi.
Jesli zajdzie konieczno$¢ wykonania czynnosci
konserwacyjnych lub czyszczenia wnetrza maszyny, nalezy
WYLACZYC zasilanie, obrdcié kluczyk i wyj$é go. Przed
wejsciem do maszyny, kluczyk nalezy zabra¢ ze soba.
<Typ B>

" A OSTRZEZENIE

Wchodzac do maszyny w
celu przeprowadzenia prac
konserwacyjnych,wtéz do
maszyny klucz blokady.

®)

BALADIIE ¥ —E IR HA201087A K—5 > FFE PL

Wyjecie kluczyka chronigcego przed zamknieciem w maszynie
(typ B) uniemozliwia catkowite zamkniecie drzwi. Jesli zajdzie
koniecznos$¢ wykonania czynnosci konserwacyjnych lub
czyszczenia wnetrza maszyny, nalezy wyjac¢ kluczyk chronigcy
przed zamknieciem w maszynie i mie¢ go przy sobie,
wchodzac do maszyny.

Turning the locked-in prevention key (type A) makes it
impossible to fully close the door so the door cannot be closed.
If it is necessary to carry out cleaning or maintenance inside
the machine, turn the power OFF, turn the key, and remove it.
Take the key with you when you enter the machine.

<Type B>

A WARNING

Carry the locked-in prevention
key into the machine, when
entering the machine to perform
maintenance work.

BALA BRI+ —EE IR HA201000A X

Removing the locked-in prevention key (type B) makes it
impossible to fully close the door so the door cannot be closed.
If it is necessary to carry out cleaning or maintenance inside
the machine, remove the locked-in prevention key and carry it
with you when you enter the machine.

5-9 Transporter wiéréw (specyfikacje transportera wiéréw)
Chip Conveyor (Chip Conveyor Specifications)

A OPOZORILO OSTRZEZENIE

Ne posegajte s telesom v transporter za odrezke, ker vas
lahko vrteGi se deli zgrabijo in poskodujejo.

Nie wkiadaj zadnych czesci ciata do transportera wiorow.
Moga one zosta¢ wkrecone w obracajace sie elementy
transportera wiorow. @

X53243 [SL/PL]

1. Podczas pracy transportera widréw nie wolno przy nim
manipulowac¢ ani wchodzi¢ do jego wnetrza.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

2. Transporter wiérow powinien pracowac zawsze podczas
pracy automatycznej. Jesli w transporterze nagromadzi sie
zbyt duza ilo$¢ wiéréow, moga one nie zostac usuniete, co
moze spowodowac uszkodzenie transportera.

3. Przed witozeniem szmatek do transportera wiéréw nalezy
go zatrzymac.

[Pochwycenie/powazne obrazenia]

A =2 WRNiNG

Fv 7AURYOAEEICIE
FEMNLEOTTEL,

UIHGEARIIEEE L ET . »

Do not put any part of your
body into the chip conveyor. @ @
Otherwise you will be

entangled with rotating

parts of the conveyor.

X53097 [JP/EN]

1. Do not attempt to reach inside the chip conveyor or put
your feet in it while it is operating.
[Entanglement/Serious injury]

2. Keep the chip conveyor operating all the time during
automatic operation. If chips accumulate on the conveyor,
they may not be removed from the chip conveyor, resulting
in damage to the chip conveyor.

3. Stop the chip conveyor before placing rags on the chip

conveyor belt.
[Entanglement/Serious injury]

5-10
Turret (Rotary Tool Specifications)

Gtowica rewolwerowa (maszyny wyposazone w narzedzia obrotowe)

A POZOR PRZESTROGA

Ko drzalo orodja ni v uporabi, namestite pokrove, da
preprecite vstopanje odrezkov, hiadiinega ofja itd.

Kiedy uchwyt uzywanego narzedzia nie jest uzywany,
upewnijsie, e zalozyles zaslepki zabezpieczajace przed
wiorami, chiodziwen itp.

X53244 [SLPL]
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A= caution

IEZHEALELNES,
T4, EIRENAEICAZSDERLE
ToH. BT HN—ZHIFTFEL,

When tool holder is not in use, be sure
to fit covers to prevent cutting chips,
cooling oil and etc. from entering inside.

X53099 [JP/EN]
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Jezeli w gniezdzie narzedzia obrotowego nie zamontowano
uchwytu, powstaty otwér nalezy przykry¢ pokrywa z
pierscieniem O-ring.

Sprawdzi¢ pierscien O-ring pod katem uszkodzen podczas
zaktadania pokrywy.

[Widry i chtodziwo przedostajace sie do maszyny/Uszkodzenie
maszyny]

When a holder is not mounted on a rotary tool station, place an
O-ring—inserted cover over the hole in the rotary tool station.

Check the O-ring for damage when placing the cover.
[Chips and coolant enter machine/Machine damage]

5-11 Zobowiazania prawne

Legal Obligation

<Maszyny wyprodukowane w Japonii>

<Machines Manufactured in Japan>

<Maszyny wyprodukowane w Stanach Zjednoczonych>

Dostarczony produkt (maszyna i wyposazenie dodatkowe)
zostat wyprodukowany zgodnie z przepisami i normami
obowigzujacymi w odpowiednim kraju lub regionie. Dlatego nie
mozna go eksportowac, sprzedawac lub przemieszczaé¢ do
miejsc przeznaczenia w krajach, w ktérych obowigzujg inne
prawa i normy.

Eksport tego produktu podlega autoryzacji ze strony wiadz
kraju eksportujgcego. W celu uzyskania autoryzacji nalezy
zwréci¢ sie do agencji rzadowe;j.

4 N
AU @, BABFONEABRUNEESEORHEDCZALES,
H-T. ZLURBETAETHESICIE. BIRICEIHFANBELSIIFET,
The exportation of this product may be subject to an authorization
from the government of the exporting country.
Check with the government agency for authorization.
Za izvoz tega izdelka je morda potrebno dovoljenje vlade izvozne drzave.
Pri vladni agenciji preverite, ali je potrebno dovoljenje.
Eksport tej maszyny moze by¢ przedmiotem autoryzacji agencji rzgdowej kraju eksportujacego.
Sprawdz to w stosownej agencji rzadowe;.
X53241 [SL/PL]
\_ /

<Machines Manufactured in the U.S.A.>

AtIE, KEHHEERFA (EAR) DR REIZEZSY Liﬂ'o RED 5 QI & UKRELL
NOEN L EIE~DBHOMREIZIE, REFHFEEES 1%5%)?10) Al ST A ANIA R (2
BREEENHY FTT ., ARBITMAROBRHFEICLERASNET, ﬁi’ﬁ DRI S84

BREIVWAEDLELEZEL,

This machine is subject to U.S. Export Administration Regulations (EAR).

An export license issued by the U.S. Bureau of Industry and Security may be required for
the export, transfer,or re-export of this machine, regardless of its current location. Please
advise DMG MORI SEIKI if you intend to export, sell, or transfer this machine.

Ta maszyna podlega amerykanskim przepisom eksportowym (U.S. Export Administration
Regulations, ,EAR”).

W celu eksportu, transferu lub reeksportu tej maszyny, niezaleznie od jej biezacej
lokalizacji, moze by¢ wymagana licencja na eksport wydana przez amerykanskie Biuro
Przemystu i Bezpieczenstwa (Bureau of Industry and Security). Prosimy powiadomi¢
firme DMG MORI SEIKI, jesli planowany jest eksport, sprzedaz lub transfer tej maszyny.

EAR%&TR~HA201261A H=5 2 Fi& PL

government agency for authorization.

The product shipped to you (the machine and accessory
equipment) has been manufactured in accordance with the
laws and standards that prevail in the relevant country or
region. Consequently it cannot be exported, sold, or relocated,
to a destination in a country with different laws or standards.

The export of this product is subject to authorization from the
government of the exporting country. Check with the

SF-NL_C-A1PLEN
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6 SRODOWISKO PRACY
WORKING ENVIRONMENT

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Prowadzone przy podiodze przewody zasilajagce powinny
zosta¢ ostoniete sztywnymi ptytami izolacyjnymi.
[Porazenie pradem elektrycznym]

A OSTRZEZENIE

1. Aby zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo podczas
obrébki, obszar podtogi w poblizu maszyny powinien
by¢ utrzymywany w czystosci; na podtodze nie moga
znajdowac resztki materiatu ani pozostatosci oleju lub
woda.

[Samoczynne wyzwalanie/slizganie]

N

W zaleznosci od typow chlodziwa lub warunkow

obrébki, moga powstawaé duze ilosci mgietki z

chtodziwa. Jesli wystepuja problemy ze zdrowiem, na

przyktad boél oczu, nalezy zainstalowa¢ kolektor mgty

(opcja).

m “ZAPOBIEGANIE | PRZECIWDZIALANIE POZAROM”
(strona 2-9)

/\ PRZESTROGA

1. W poblizu maszyny zabrania sie korzystania ze sprzetu
do spawania elektrycznego lub innych urzadzen
generujacych fale elektromagnetyczne.
[Nieoczekiwany ruch maszyny]

N

Nalezy zadbag¢, aby obrabiany detal byt wystarczajaco
oswietlony.
[Zmniejszona wydajnosé¢ i bezpieczenstwo]

@

Nalezy uwazaé, by przypadkowo nie nadepnaé¢
wylacznika noznego.
[Obrazenia]

b

W maszynie zastosowano kilka wentylatorow
chtodzacych. Nalezy uniemozliwi¢ zasysanie kurzu lub
ciat obcych do maszyny.

SF-NL_C-A1PLEN

A DANGER

Cover power supply cables on the floor with rigid
insulated plates.
[Electric shock]

A WARNING

1. Always keep the floor area around the machine clean,
without material or fluid such as water and oil
remained, to ensure the work area for safe machine
operations.

[Tripping/Slipping]

N

Depending on the types of the coolant or the
machining conditions, a large amount of coolant mist
may be generated. If a health problem such as sore
eyes is caused, install a mist collector (option).

@2 “FIRE PREVENTION AND COUNTERMEASURE”"
(page 2-9)

/\ cAUTION

1. Do not use electrical welding equipment or other
devices that generate electromagnetic waves around
the machine.

[Unexpected machine operation]

N

Ensure that the workplace is sufficiently illuminated.
[Reduced operating efficiency and safety]

@

Take care not to trip over the footswitch.
[Injury]

A

A number of cooling fans are used inside the machine.
Prevent dust or foreign matter from being sucked into
the machine.
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L) “OBSLUGA MASZYNY” (strona 2-30)

A OSTRZEZENIE

1. Podczas wprowadzania ustawien nalezy przestrzegaé

nastepujacych srodkéw bezpieczenstwa.

<Aby zapobiec uruchomieniu w trybie pracy

automatycznej>

* Wybra¢ tryb uchwytu.

* Zwolnié¢ uchwyt.

<Aby zapewni¢ bezpieczenstwo operatora po

przypadkowym uruchomieniu maszyny w trybie pracy

automatycznej>

» Ustawi¢ przyciski kasowania (tempa szybkiego
przesuwu, szybkosci posuwu skrawania) na
najnizsza wartos¢.

* Wiaczyé¢ funkcje pojedynczego bloku.

* Wiaczy¢ funkcje blokady maszyny.

* Wciskajac przycisk chtodziwa o= [WYLACZONE] na
dluzej niz sekunde uruchomié tryb WYLACZANIA
doprowadzania chtodziwa.

<Aby zapobiec wprawieniu wrzeciona w ruch

obrotowy>

* Zwolnié¢ uchwyt.

<Aby zapewni¢ bezpieczenstwo operatora po

przypadkowym uruchomieniu wrzeciona>

* Przyciskiem ustawiania predkosci wrzeciona wybraé
najnizsza mozliwa predkosé.

<Aby zapobiec przestawieniu gtowicy rewolwerowej>

» Ustawi¢ wskazanie na wyswietlaczu przycisku
glowicy rewolwerowej na numer aktualnie
przestawianej gtowicy.

. W przypadku korzystania z posuwu obrabianego preta

lub wspornika pretéw, nalezy w nastepujacy sposob

sprawdzi¢ czy nie towarzysza temu zbyt duze drgania:

a) Zamkna¢ drzwi przy detalu zamocowanym w uchwycie i
przyciskiem ustawiania predkosci wrzeciona wybra¢
najnizszg mozliwg predkosc.

b) Obracac¢ wrzeciono w trybie recznym i stopniowo
zwiekszac¢ predkos$¢ wrzeciona do maksymalnej
wartosci okreslonej w programie.

. Jezeli wystapia zbyt duze drgania, nalezy

przedsiewzigé nastepujace srodki zaradcze.

* Skorygowac zgiecie preta.

e Zmieni¢ w programie maksymalng predkos¢
wrzeciona na wartos¢, ktéra nie spowoduje
powstania niedozwolonych drgan korpusu maszyny
lub posuwoéw obrabianego preta.

» Skorygowac¢ wyréwnanie maszyny oraz posuwu
obrabianego preta.

* Sprawdzi¢, czy w otworach przelotowych wrzeciona
zamontowano odpowiednie tuleje prowadzace.

Jesli po podjeciu powyzszych srodkéw zaradczych nie

udato sie wyeliminowa¢ drgan, nalezy skontaktowac

sie z dziatem serwisu firmy DMG MORI SEIKI.

[Uszkodzenie maszyny/Nizsza doktadnos¢ obraébki]

LI “MACHINE OPERATION” (page 2-30)

A WARNING

1. During setup, implement the following safety

measures.
<To prevent automatic operation start>

¢ Select the handle mode.
¢ Unclamp the chuck.

<To ensure operator safety if automatic operation is
started by mistake>

* Set override switches (rapid traverse rate, cutting
feedrate) at the lowest setting.

¢ Turn the single block function ON.

¢ Turn the machine lock function ON.

¢ Activate the coolant OFF mode by pressing the
coolant button [OFF] for longer than one second.

<To prevent spindle rotation start>

¢ Unclamp the chuck.

<To ensure operator safety if the spindle is started by

mistake>

» Set the spindle speed setting button to the lowest
setting.

<To prevent turret head indexing>

* Make the indication on the turret button display
match the currently indexed station number.

. When using a bar feeder or bar supporter, confirm

excessive vibration is not generated as follows:

a) Close the door with a workpiece clamped in the chuck
and set the spindle speed setting button to the lowest
setting.

b) Rotate the spindle in manual mode and gradually
increase the spindle speed to the maximum specified in
the program.

. If excessive vibration is generated, perform the

following countermeasures.

¢ Correct the bar bend.

¢ Change the maximum spindle speed used in the
program to a speed that does not cause vibration of
the machine body or the bar feeder.

¢ Adjust the alignment of the machine and bar feeder.

¢ Check that appropriate guide bushes are used in the
spindle through-hole.

If the vibration cannot be eliminated by performing the

countermeasures listed above, contact the DMG MORI

SEIKI Service Department.

[Machine damage/Machining accuracy lowered]

SF-NL_C-A1PLEN
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4. DomyslIne ustawienie ograniczenia predkosci
wrzeciona zostalo podane na nalepce ostrzegawczej.
[Powazne obrazenia przez wypychanie detalu lub
narzedzia/Uszkodzenie maszyny]

5. Okreslic¢ limit predkosci wrzeciona nizszy od najnizszej
mozliwej predkosci obrotowej uchwytu, mocowania i
cylindra.

[Powazne obrazenia przez wypychanie detalu lub
narzedzia/Uszkodzenie maszyny]

6. Okresli¢ glebokos$é przej$cia narzedzia skrawajacego i
szybkosé posuwu podczas skrawania prébnego, majac
na uwadze bezpieczenstwo podczas operacji. Podczas
wprowadzania powyzszych ustawien, w pierwszej
kolejnosci nalezy kierowac sie zasadami
bezpieczenstwa.

[Powazne obrazenia przez wypychanie detalu lub
narzedzia/Uszkodzenie maszyny]

7. Wybraé¢ narzedzie i uchwyt odpowiednie do materiatu i
ksztattu skrawanego detalu; okresli¢ metode obrébki i
upewni¢ sie, czy podczas skrawania detalu nie
wystapia problemy.

[Powazne obrazenia przez wypychanie detalu lub
narzedzia/Uszkodzenie maszyny/Nizsza doktadnos¢
obrébki]

8. Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy dokladnie
sprawdzi¢, czy detal lub uchwyt zostaty prawidtowo
zamocowane oraz czy wybrano odpowiednig predkos¢
wrzeciona.

[Powazne obrazenia przez wypychanie detalu lub
narzedzia/Uszkodzenie maszyny]

9. W przypadku stosowania mocowania zaciskanego
recznie, po docisnieciu nalezy usunaé uchwyt
zaciskowy lub narzedzie mocujace.

[Powazne obrazenia przez wypychanie narzedzia
mocujacego/Uszkodzenie maszyny]

10.Bezpiecznie zamocowac¢ detal i narzedzia skrawajace.
[Powazne obrazenia przez wypychanie detalu lub
narzedzia/Uszkodzenie maszyny]

11.Upewni¢ sie, czy narzedzie skrawajace, uchwyt,
element mocujacy detal oraz detal sg prawidiowo
zacisniete.
[Powazne obrazenia przez wypychanie detalu lub
narzedzia/Uszkodzenie maszyny]

12.Prace zwigzane z podnoszeniem cigezkich elementéw
moze wykonywaé tylko wykwalifikowany personel
techniczny.
[Wypadek/Uszkodzenie maszyny]

13.Jesli do podnoszenia detali lub mocowan wyznaczono
dwie lub wiecej os6b, wymagana jest petna wspétpraca
i odpowiednia komunikacja przez caly czas trwania
operaciji.
[Wypadek]

14.Podczas podnoszenia detalu lub mocowania nalezy
korzystac jedynie z lin, klamer i przyrzadow
obrébkowych, ktére moga utrzymaé caly ciezar detalu.
[Upuszczenie detalu lub mocowania]

15.Przed podniesieniem detalu lub mocowania nalezy
upewni¢ sie, ze jest on odpowiednio zabezpieczony.
[Upuszczenie detalu lub mocowania]

SF-NL_C-A1PLEN

4. For the default setting of the spindle speed limit, check
the caution label.
[Serious injury by workpiece or tool ejection/Machine
damage]

5. Specify a spindle speed limit that is lower than the
lowest of the individual permissible rotation speeds for
the chuck, fixture, and cylinder.

[Serious injury by workpiece or tool ejection/Machine
damage]

6. Determine the depth of cut and cutting feedrate for test
cutting with safe operation as the first priority. Do not
give priority to productivity when making these
determinations.

[Serious injury by workpiece or tool ejection/Machine
damage]

7. Select the most appropriate cutting tool and holder for
the material and shape of the workpiece to be
machined, as well as the cutting method, and check
that the workpiece can be machined without any
problems.

[Serious injury by workpiece or tool ejection/Machine
damage/Impaired machining accuracy]

8. Before starting the spindle, carefully check that the
workpiece or chuck is mounted correctly and the
spindle speed is appropriate.

[Serious injury by workpiece or tool ejection/Machine
damage]

9. When using a manually tightened fixture, remove the
clamp handle or tightening tool from the fixture after
tightening.

[Serious injury by tightening tool ejection/Machine
damage]

10.Clamp workpieces and cutting tools securely.
[Serious injury by workpiece or tool ejection/Machine
damage]

11.Make sure that the cutting tool, holder, workpiece
holding fixture and workpiece are all tightened
securely.
[Serious injury by workpiece or tool ejection/Machine
damage]

12.0nly qualified engineers are to perform hoisting work.
[Accident/Machine damage]

13.When two or more persons are involved in the hoisting
of the workpiece or fixture, clear communication and
cooperation is necessary.
[Accident]

14.When hoisting the workpiece or fixture, use only wires,
shackles and jigs strong enough to support the total
weight of the workpiece.
[Dropped workpiece or fixture]

15.Before hoisting the workpiece or fixture, check that it is
held securely.
[Dropped workpiece or fixture]
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16.Podnies¢ tadunek na niewielka wysokos$¢ i sprawdzié,
czy detal lub mocowanie sa prawidlowo wywazone
zaréwno w kierunku poprzecznym, jak i wzdtuznym.
[Upuszczenie detalu lub mocowania]

/\ PRZESTROGA

1. Podczas montowania narzedzia takiego jak frez
walcowo-czotowy w uchwycie, nie nalezy zaciska¢
narzedzia, jesli uchwyt jest zamontowany w gtowicy
rewolwerowej. Zamocowaé uchwyt poza maszyna, a
nastepnie zacisngé w nim narzedzie.

[Uszkodzenie maszyny]

2. Do manipulowania (mocowania, usuwania lub
przemieszczania) ciezkim przedmiotem nalezy uzywaé
odpowiedniego sprzetu, takiego jak dzwig lub
podnosnik.

[Obrazenia]

3. Aby zapobiec zablokowaniu sie uchwytu i cylindra,
nalezy kilkakrotnie otworzy¢ i zamknaé uchwyt, aby
sprawdzi¢ docisk szczek uchwytu, po czym
przeprowadzi¢ rozgrzewanie wrzeciona.

16.Ensure the workpiece or fixture is well balanced in

both crosswise and lengthwise directions when raised
slightly from the floor.
[Dropped workpiece or fixture]

/\ cAUTION

1. When mounting a tool such as an end mill in the

holder, do not tighten the tool while the holder is
mounted in the turret. Fix the holder outside the
machine and tighten the tool in the holder.
[Machine damage]

. When handling (mounting, removing, or moving) a

heavy object, use appropriate equipment such as a
crane or a hoist.

[Injury]

. To prevent seizure of the chuck and cylinder, open and

close the chuck several times to check the chuck jaws
for tightness and then perform the spindle warm-up.

SF-NL_C-A1PLEN



OBSLUGA MASZYNY
2.30 | MACHINE OPERATION

8 O0OBSLUGA MASZYNY
MACHINE OPERATION

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

1. Przed uruchomieniem maszyny sprawdzié, czy
wszystkie przewody posiadajg odpowiednia izolacje.
[Porazenie pradem elektrycznym]

2. Zabrania sie obstugi maszyny mokrymi rekoma.
[Porazenie pradem elektrycznym]

3. Przed uruchomieniem maszyny upewni¢ sie, ze
wewnatrz obudowy ochronnej oraz w poblizu
ruchomych czesci maszyny nie znajduja sie
pracownicy ani niepozadane przedmioty.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

A OSTRZEZENIE

1. Przed uruchomieniem maszyny, upewni¢ sie, ze w jej
poblizu nie znajduja sie pracownicy, ani zadne
przedmioty, ktéry mogtyby utrudniaé¢ prace. Nalezy
utrzymywa¢ bezpieczng odlegtosé od ruchomych
czesci.

[Uszkodzenie maszyny/Powazne obrazenia/Zakt6cenia]

2. Przed uzyciem przetacznika lub przycisku nalezy
przeprowadzi¢ ocene wizualna, po czym dokonaé
odpowiednich ustawien, aby unikna¢ btednych
wyborow.

[Wadliwe dziatanie maszyny]

3. Nie dokonywaé zmian w specyfikacji i parametrach
maszyny bez uprzedniej konsultacji z firmg DMG MORI
SEIKI.

[Zmniejszona wydajnos¢ maszyny/Skrocony okres
uzytkowania maszyny]

4. Praca maszyny moze wiaza¢ sie z hatasem. Aby
zapobiec uszkodzeniom stuchu spowodowanym
nadmiernym poziomem halasu, nalezy ograniczy¢
generowanie niepozadanych dzwiekéw, zmieniajac
parametry skrawania lub zaopatrzy¢ operatora
w odpowiednie wyposazenie ochronne.
[Pogorszenie stuchu]

m Parametry maszyny — poziom hatasu: Dane techniczne

5. Podczas pracy maszyny drzwi powinny by¢ zamkniete.
[Wypychanie uszkodzonych narzedzi i detalu/rozrzut
wiérow i chlodziwa]

6. Maszyna nie zostata wyposazona w urzadzenia
zabezpieczajace przed wybuchem. Zagrozeniom takim
jak wysuniecie sie detalu o duzych rozmiarach,
wydzielanie sie szkodliwego pytu lub wybuch
spowodowany obrébka magnezu, nie mozna zapobiec
nawet przy zamknietych drzwiach. Urzadzenia
ochronne pomagaja jedynie ograniczy¢ ryzyko
wystapienia niebezpiecznej sytuacji. Przy prowadzeniu
czynnosci obrébczych nalezy zawsze pamietac¢ o
wzgledach bezpieczenstwa.

7. Operatorzy powinni stale nosi¢ okulary ochronne
(takze operatorzy noszacy okulary korekcyjne).
[Uszkodzenie narzadu wzroku ciatem obcym]

8. Obstuga maszyny w rekawicach jest zabroniona.
[Pochwycenie/Powazne obrazenia (Smier¢)]
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A DANGER

1. Confirm all cables are properly insulated prior to
machine operation.
[Electric shock]

2. Do not operate with wet hands.
[Electric shock]

3. Confirm no personnel or obstacles remain inside
protective covers or close to rotating or moving parts
before starting machine operation.
[Entanglement/Serious injury]

A WARNING

1. Before operating the machine, confirm there are no
personnel or obstacles around or inside the machine.
Keep distance from moving parts.

[Machine damage/Serious injury/Interference]

2. Before using a switch or button perform visual
confirmation and then press or set decisively to avoid
selection errors.

[Machine malfunction]

3. Do not change machine specifications, parameters or
modify the machine without prior consultation with
DMG MORI SEIKI.

[Impaired machine performance/Machine service life
reduction]

4. When operating noise may be produced, change
cutting conditions to limit the generation of noise or
ensure the operator wears protective gear to avoid
injury due to excessive noise levels.

[Impaired hearing]

m Machine noise data: Technical data

5. Keep the doors closed during machine operation.
[Broken tools and workpiece ejection/Chips and
coolant scattered]

6. This is not the explosion-proof specification machine.
Dangers such as the ejection of a large workpiece or
harmful dust or an explosion caused by the machining
of metals such as magnesium are not preventable even
if the door is closed. Do not rely on door and protective
devices alone. Recognition of the dangers involved in
machining procedures is required at all times.

7. Operators must wear eye protectors at all times,
(including operators wearing prescription glasses).
[Eye damage due to ejected foreign matter]

8. Do not wear gloves when operating the machine.
[Entanglement/Serious injury (death)]
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9. Nie nalezy szlifowa¢ detali przy uzyciu ptétna
szmerglowego. Moze ono zosta¢ pochwycone.
[Pochwycenie/Powazne obrazenia (Smier¢)]

10.W przypadku obstugiwania maszyny przez kilku
operatorow, przez caly czas obrébki wymagana jest
petna wspotpraca i odpowiednia komunikacja.
[Wypadek/Powazne obrazenia]

11. Utrzymywa¢ bezpieczna odlegto$é od wrzeciona
i innych obrotowych czesci maszyny.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

12.Nie umieszczaé rak ani nég wewnatrz transportera
wioréw (jezeli taki zainstalowano) podczas jego pracy.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

13.Przed przystapieniem do regulacji kierunku lub ilosci
dostarczanego chtodziwa badz przed usuwaniem
wioréw, nalezy zatrzyma¢ maszyne.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

14.Jesli nie jest to absolutnie konieczne, nie poruszaé
osiami w trybie posuwu recznego podczas
tymczasowego zatrzymania maszyny. Przed
ponownym uruchomieniem procesu, nalezy umiesci¢
osie w ich pozycjach poczatkowych.
[Zaktocenia podzespotow]

15.W przypadku recznego usuwania zadzioréw z detalu,
przed przystapieniem do stepiania ostrych krawedzi
wyjaé detal z maszyny.

[Pochwycenie/powazne obrazenia]

16.Zapewni¢ odpowiednie dokrecenie detalu, noza,
uchwytu, miekkiej szczeki i konika (jezeli
zainstalowano).
[Wypychanie detalu lub narzedzia/Uszkodzenie
maszyny/Powazne obrazenia]

17.Zawsze zachowywacé bezpieczna odlegtosé
przynajmniej 20 cm od okna. Okno odporne na
uderzenia moze ulec znacznym odksztatceniom
spowodowanym uderzeniem wypchnietego narzedzia.
Kolejne uderzenie moze spowodowac pekniecie, a
nawet przebicie okna.
[Obrazenia]

18.Nie uruchamiaé maszyny ponownie w czasie
wyszukiwania bloku wykonanego w programie.
[Nieoczekiwany ruch maszyny]

19.Przy stosowaniu ogranicznika wrzeciona, nalezy
sprawdzi¢ czy watl regulacyjny nie wystaje nadmiernie
poza tylng czes¢ wrzeciona.
[Wypchniecie watu podczas obrotu wrzeciona]

20.Przed szlifowaniem nalezy skontaktowac sie¢ z dziatem
serwisu firmy DMG MORI SEIKI.
[Uszkodzenie kamienia szlifierskiego i obudowy]

21.Podczas zaciskania lub zwalniania detalu w uchwycie
upewnic sie, ze rece nie zostang uwiezione przed detal,
miekkie szczeki lub konik (jesli zainstalowano).
[Obrazenia]

22.Jezeli nie stosuje sie posuwu obrabianego preta
diugosé preta musi byé mniejsza od dtugosci
wrzeciona. Nie umieszczaé preta we wrzecionie, gdy
porusza sie ono ruchem obrotowym.
[Zwiekszone bicie wrzeciona/Zderzenia z pretem/
Wyginanie preta/Powazne obrazenia]

23.Przed otwarciem drzwiczek podczas pracy maszyny
nalezy sprawdzi¢, czy wybrano tryb pracy 1.
[Powazne obrazenia]

9. Do not grind workpieces with emery cloths. It may get
entangled.
[Entanglement/Serious injury (death)]

10.When the machine is operated by more than one
operator, cooperation and communication between
them is required at all times.
[Accident/Serious injury]

11. Keep a safe distance away from the spindle or other
rotating parts.
[Entanglement/Serious injury]

12.Do not place hands or feet inside the chip conveyor (if
installed) during operation.
[Entanglement/Serious injury]

13.Stop the machine before removing chips or adjusting
the direction or volume of coolant supply.
[Entanglement/Serious injury]

14.Do not manually feed the axes during temporary
machine stops except when absolutely necessary.
Always return the axes to their original positions
before restarting operations.
[Component interference]

15.When removing burrs on a workpiece by hand, ensure
the workpiece is removed from the machine prior to
performing the deburring procedure.
[Entanglement/Serious injury]

16.Ensure workpiece, cutting tool, holder, soft jaws, and
tailstock (if installed) are tightened securely.
[Workpiece or tool ejection/Machine damage/Serious

injury]

17.Always work at a safety margin of at least 20 cm from
the window. This impact resistant window could be
substantially deformed to ease the impact of an ejected
tool. With further impact, the window could break or be
penetrated.

[Injury]

18.Never restart machining after searching for a block
executed in the program.
[Unexpected machine operation]

19.When using the stopper inside the spindle, confirm the
adjusting shaft does not protrude excessively from the
rear of the spindle.
[Shaft ejection during spindle rotation]

20.Contact the DMG MORI SEIKI Service Department
before grinding.
[Grinding stone and cover breakage]

21.When clamping or unclamping a workpiece in the
chuck, ensure hands do not become trapped by the
workpiece, soft jaws, or tailstock (if installed).
[Injury]

22.The length of the bar stock must be shorter than the
spindle length unless a bar feeder is used. Do not
insert bar stock into the spindle while the spindle is
rotating.
[Spindle runout increase/Collision with bar/Bar
bending/Serious injury]

23.Before opening the door during a machining operation,
make sure that the operation mode is 1.
[Serious injury]
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24.Przed wiaczeniem pracy bezobstugowej zaplanowanej

przez dluzszy czas, badz w przypadku stosowania
tatwopalnego chiodziwa lub obrabiania tatwopalnego
detalu, nalezy zainstalowa¢ urzadzenia gasnicze.
[Pozar]

25.Wrzeciono narzedzia obrotowego nie moze poruszaé

sie z maksymalna szybkoscia z uwagi na czynniki
zwigzane z mocowaniem i narzedziami obrotowymi,
nawet jezeli dlugos$é¢, srednica i masa narzedzia
obrotowego mieszcza sie w odpowiednim dla danej
maszyny zakresie.

[Wypychanie narzedzia obrotowego spowodowane
zbyt duza predkoscia obrotowa wrzecional
Uszkodzenie maszyny/Powazne obrazenia]

26.Po wykryciu usterki urzadzenia zwiazanego z

prawidiowym dzialaniem blokady drzwi nalezy
niezwlocznie zatrzymaé maszyne i skontaktowa¢ sie z
dzialem serwisu firmy DMG MORI SEIKI.
[Uszkodzenie maszyny/Powazne obrazenia]

27.Niniejsza maszyna zostata wyposazona w funkcje

buforowania programu, ktéra umozliwia zachowanie
polecen programu zapisanych w pamieci NC w
przypadku zatrzymania tymczasowego w trybie pracy
automatycznej, w celu wyeliminowania czasu zwtoki
podczas ponownego uruchamiania. Po tymczasowym
zatrzymaniu maszyny nalezy zatem sprawdzi¢
polecenia programu lub biezace pozycje osi. W takich
przypadkach, jak przerwanie procesu obrébki, w celu
usuniecia polecen programu zapisanych w NC nalezy
nacisna¢ przycisk [RESET]. Poniewaz po
wznowieniu pracy przez maszyne zostang uzyte
polecenia zapisane w NC, zmiana pozycji uruchomienia
programu po tymczasowym zatrzymaniu maszyny
moze by¢ przyczyna wypadku. Poniewaz w przypadku
niektérych maszyn dane zapisane w buforze moga
zostaé usuniete po zatrzymaniu tymczasowym, nalezy
zwroci¢ uwage na réznice w specyfikacjach
dostarczonych przez innych producentéw.
[Nieoczekiwana praca maszyny/Zakiocenia]

A OSTRZEZENIE

<Obroét wrzeciona>

1.

Przed uruchomieniem wrzeciona nalezy skontrolowac
parametry skrawania.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

Zabrania sie otwierania drzwi podczas ruchu wrzeciona
lub narzedzia obrotowego.
[Pochwycenie/powazne obrazenia]

Przy recznym uruchamianiu wrzeciona, przycisk
ustawiania predkosci wrzeciona powinien wskazywac
najnizsza wartos¢; nastepnie nalezy stopniowo
zwiekszac predkosé. Podczas recznego zatrzymywania
wrzeciona nalezy stopniowo zmniejszac jego
predkosé.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]
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24.Before carrying out unmanned operation over

extended periods, or machining using flammable
coolant or workpieces, install automatic fire
extinguishing equipment.

[Fire]

25.The rotary tool spindle might not be rotated by

maximum speed by conditions such as fixtures and
rotary tools used even if length, the diameter, and the
mass of the rotary tool are in the use limitations of the
machine.

[Rotary tool ejection by rotating spindle at high speed
forcibly/Machine damage/Serious injury]

26.Stop machine operation immediately and contact the

DMG MORI SEIKI Service Department following
malfunction of any device related to the door interlock
function.

[Machine damage/Serious injury]

27.This machine is equipped with a read-ahead function

for the running program, and retains the read-ahead
program commands stored in the NC memory during a
temporary stop of automatic operation in order to
eliminate latency time when restarting. Therefore,
check the program commands or present positions of
the axes when stopping the machine temporarily. In
cases such as when discontinuing the machining,
press the [RESET] button to clear the program
commands stored in the NC if necessary. Changing the
program start position after a temporary stop in
particular may cause accidents after the machining is
restarted since the program commands stored in the
NC are activated. Pay extra attention to the difference
in the specifications in relation to other manufacturers'
machines because the read-ahead program data may
be cleared at temporary stops on these machines.
[Unexpected machine operation/interference]

A\ WARNING

<Spindle Rotation>

1.

3.

Before starting the spindle, check the machining
conditions.
[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

Do not open the door during spindle or rotary tool
rotation.
[Entanglement/Serious injury]

When starting the spindle manually, set the spindle
speed setting button to the lowest, and then gradually
increase the spindle speed. In addition, decrease the
spindle speed gradually when stopping the spindle
manually.

[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]
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4. W przypadku stosowania mocowania lub uchwytu z

ograniczong predkoscia wrzeciona, ustawi¢
maksymalng predkosé wrzeciona na wartosé
odpowiadajaca limitowi predkosci dla mocowania lub
uchwytu. Szczegoétowe informacje na temat ustawien
parametrow mozna uzyskac¢, kontaktujac sie z dziatem
serwisu firmy DMG MORI SEIKI.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

<Uchwyty>

1.

Przed montazem uchwytu, cylindra uchwytu lub
tacznika wrzeciona nalezy zapoznac¢ sie z trescia
instrukcji dostarczonych przez firme¢ DMG MORI SEIKI,
producenta uchwytu i cylindra uchwytu.

[Uszkodzenie maszyny/Wypadek]

Przy montowaniu i demontowaniu uchwytu nalezy go
podniesé, uzywajac do tego dzwigu, srub oczkowych

i linek. Po zakonczeniu procedury nalezy usunaé sruby
oczkowe i przewody.

[Uszkodzenie maszyny/Wyrzucenie srub oczkowych i
linek]

Uchwyt lub mocowanie zaciskajace detal nalezy
przymocowacé do wrzeciona korzystajac z otworow
przelotowych na koncéwce wrzeciona.
[Wypychanie uchwytu i mocowania/Uszkodzenie
maszyny/Powazne obrazenia]

W przypadku stosowania uchwytu lub mocowan detalu
innych, niz dostarczone wraz z maszyna, przed
rozpoczeciem obroébki nalezy skontaktowac sie z
dziatem serwisu firmy DMG MORI SEIKI. Pozwoli to
zapobiec powaznym obrazeniom i uszkodzeniom
maszyny.

] uwaca

4. When using the fixture or chuck with the spindle speed

limited, set the maximum spindle speed matching to
the limited speed of the fixture or chuck to the
parameter. For details on setting the parameters,
contact the DMG MORI SEIKI Service Department.
[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

<Chucks>

1. When mounting a chuck, chuck cylinder, or connecting

rod in the spindle, read the instruction manuals of DMG
MORI SEIKI, the chuck manufacturer, and the chuck
cylinder manufacturer prior to performing the
procedure.

[Machine damage/Accident]

2. When mounting or removing a chuck, hoist it with a

crane using eyebolts and cables. Ensure eyebolts and
cables are removed after the procedure.
[Machine damage/Eyebolt and cable ejection]

. The chuck or fixture clamping the workpiece must be

secured to the spindle using the threaded holes in the
spindle nose.
[Chuck and fixture ejection/Machine damage/Serious

injury]

. If a workpiece holding chuck or fixture other than the

chuck supplied with the machine is used, contact the
DMG MORI SEIKI Service Department prior to machine
operation to prevent serious injury and machine
damage.

] NoTE

Firma DMG MORI SEIKI nie odpowiada za wypadki spowodowane
stosowaniem uchwytéw i mocowan przygotowanych przez klienta
bez wczesniejszej konsultacji z dziatem obstugi.

Jezeli wymontowano uchwyt dostarczony z maszyng i
stosowane jest specjalnie zaprojektowane mocowanie,
nalezy zdemontowa¢ cylinder uchwytu i tacznik.
[Wypychanie uchwytu, cylindra uchwytu lub tacznika]

W instrukcjach dostarczonych przez producenta
uchwytu i cylindra znajduja sie dane dotyczace
dopuszczalnej sily odporu uchwytu, cisnienia
mocowania w uchwycie i cylindra oraz zwigzku miedzy
wysokoscia gornej szczeki i dopuszczalng sita odporu
cylindra. Ustawiane wartosci tych parametréow musza
miescic¢ sie w dopuszczonym zakresie. W razie
klopotow z okresleniem parametréow, prosimy o
kontakt z dziatem serwisu firmy DMG MORI SEIKI.
[Uszkodzenie uchwytu i cylindra/Wypychanie detalu i
szczeki/Uszkodzenie maszyny/Powazne obrazenia]

Maszyna powinna pracowaé wraz z zamontowana w
uchwycie tuleja sterujaca.

[Wypychanie szczeki gtéwnej lub szczeki uchwytu/
Uszkodzenie maszyny/Powazne obrazenia]

Uchwyt nalezy montowaé za pomoca okreslonych srub
i dokreca¢ go z podanym momentem obrotowym. W
regularnych odstepach czasu sprawdza¢, czy sruby sa
dokrecone.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

DMG MORI SEIKI is not responsible for accidents caused by the
use of a chuck or fixture prepared by the customer without prior
consultation.

. If the chuck supplied with the machine is removed from

the machine and a specially prepared fixture is used,
remove the chuck cylinder and connecting rod.
[Connecting rod, chuck cylinder ejection]

. Refer to the instruction manuals prepared by the chuck

and cylinder manufacturers for the allowable plunger
thrust of the chuck, allowable chucking and cylinder
pressures, and the relationship between the top jaw
height and allowable cylinder thrust, which must be set
to a value within the permissible value range. If difficult
to determine, contact the DMG MORI SEIKI Service
Department.

[Chuck and cylinder damage/Workpiece and jaw
ejection/Machine damage/Serious injury]

. Leave the pilot bush mounted in the chuck when

operating the machine.
[Master jaw or chuck jaw ejection/Machine damage/
Serious injury]

. Use only specified bolts to mount the chuck and

tighten to the specified torque. Check at regular
intervals to ensure the bolts are securely tightened.
[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]
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9.

Obstugujac maszyne wyposazong w uchwyt drazony,
nalezy na uchwyt zamontowaé¢ dostarczong ostone
otworu przelotowego, jesli otwor ten nie jest
wykorzystywany.

[Nieprawidiowe dziatanie uchwytu, cylindra lub
pozostalych elementéw obwodu hydraulicznego w
wyniku przedostania sie chtodziwa lub wiéréw]

10.Cisnienie mocowania i site odporu wrzeciona konika

11.

(jesli zostatl zainstalowany) nalezy ustawiac¢
odpowiednio do ksztattu i materiatu obrabianego
detalu oraz warunkéw skrawania.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

Podczas ustawiania predkosci wrzeciona nalezy
uwzgledni¢ nastepujace czynniki. Obrét wrzeciona nie
powinien odbywa¢ sie z predkosciami wyzszymi od
dozwolonych w okreslonych warunkach.
o Ksztalt i ciezar goérnej szczeki
» Sita zacisku uchwytu
* Ksztatt i wymiary detalu
* Wartosci sit skrawajacych
* Konserwacja i przeglady uchwytu
[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

12.Przy obrébce diugiego detalu, nalezy zaciskaé jego

swobodny koniec za pomoca konika lub podtrzymki
stalej (jezeli taka zamontowano).

[Wyginanie lub potrzasanie detalem podczas obrotu
wrzeciona, wypychanie na zewnatrz maszyny]

13.Przed zamocowaniem detalu w uchwycie, sprawdzi¢

cisnieniomierzem czy cisnienie hydrauliczne lub
cisnienie powietrza dochodzacego do cylindra, ktéry
wspomaga dziatanie uchwytu.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

14.Jesli wystepuje luz miedzy tylna powierzchnia detalu a

czotem elementu ustalajgcego uchwytu lub czotem
szczeki, na ktérej ma zosta¢ zamontowany detal, o$
obrotu detalu zostanie odchylona zgodnie z osig
obrotu uchwytu. Jesli natomiast detal jest odlewany
lub kuty, nalezy przeprowadzi¢ skrawanie probne przy
niskiej predkosci wrzeciona w celu zapewnienia
maksymalnego bezpieczenstwa.

[Sita skrawania przekracza mozliwosci zaciskowe
uchwytu, powodujac wypychanie detalu/Uszkodzenie
maszyny/Powazne obrazenia]

15.W przypadku detali mimosrodowych, nieokragtych lub

gdy srodek ciezkosci detalu nie pokrywa sie ze
srodkiem obrotu, nalezy za pomoca stabilizatora
wywazy¢ potozenie detalu biorac pod uwage warunki
skrawania takie jak predkos¢ wrzeciona.
[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

16.Przy korzystaniu ze stabilizatora, zabronione jest

obracanie wrzeciona bez zamontowanego detalu.
[Zuzycie tozysk wrzeciona, zatarcie podzespotow]

17.W przypadku recznego dociskania uchwytu lub

mocowania, po docisnieciu nalezy usunaé uchwyt
zaciskowy lub narzedzie mocujace z uchwytu lub
mocowania.

[Wypychanie uchwytu zaciskowego, narzedzia
mocujacego/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]
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9. When operating a machine equipped with a hollow

chuck, install the attached through hole cover to the
chuck if the through hole is not used.

[Chuck, cylinder or other hydraulic circuit malfunction
due to entry of coolant or chips]

10.Set the chucking pressure and tailstock spindle

thrusting force (if installed) with full consideration
given to the shape and material of the workpiece to be
machined and machining conditions.

[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

11.The user is responsible for setting the speed of the

chuck by taking the following matters into
consideration. Rotate the spindle at a speed no faster
than allowable values under specified conditions.
* Top jaw's shape and mass
e Chuck gripping force
* Workpiece dimensions and shapes
* Cutting force
¢ Chuck maintenance and inspections
[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

12.When machining long workpieces, clamp the free end

of the workpiece securely with the tailstock or a steady
rest (if installed).

[Workpiece bent or shaken during spindle rotation,
ejection outside of the machine]

13.Before clamping a workpiece in the chuck, check using

a pressure gage that the correct hydraulic or air
pressure is supplied to the cylinder that actuates
chuck operation.

[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

14.If a gap exists between the workpiece rear surface and

the chuck locator face or the jaw face on which the
workpiece is to be seated, the workpiece rotation
centerline is tilted in relation to the chuck rotation
centerline, or if the workpiece is cast or forged, carry
out test cutting at a low spindle speed to ensure safety.
[Cutting force exceeds workpiece clamping capacity of
chuck, causing workpiece ejection/Machine damage/
Serious injury]

15.When a workpiece is eccentric, not round or the center

of gravity of the workpiece is not at the center of the
rotation, balance using a balancer with full
consideration given to machining conditions such as
the spindle speed.

[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

16.Do not rotate the spindle without a workpiece when

using a balancer.
[Spindle bearing wear, component seizure]

17.When using a manually tightened chuck or fixture,

remove the clamp handle or tightening tool from the
chuck or fixture after tightening.

[Clamp handle, tightening tool ejection/Machine
damage/Serious injury]
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18.Przed wykonywaniem prac zwigzanych z
montowaniem/demontowaniem uchwytu, przegladami
lub smarowaniem zawsze nalezy wytaczaé gtowne
zasilanie.

Pochwycenie/powazne obrazenia]
@:} « Instrukcja obstugi dostarczona przez producenta uchwytu
« Instrukcja obstugi dostarczona przez producenta cylindra

/\ PRZESTROGA

1. Jezeli w czasie obrébki generowany jest nieprawidiowy
szum lub wibracje, nalezy zlokalizowa¢ przyczyne i
przedsiewziag¢ odpowiednie srodki ostroznosci.
[Uszkodzenie maszyny/nizsza doktadnos¢ obrébki]

2. Podczas obroébki detalu z materiatéw weglowych lub
ceramicznych, zwigzanej z wytwarzaniem czastek
proszku, nalezy skontaktowa¢ sie z dzialem serwisu
firmy DMG MORI SEIKI.

[Wdychanie czastek proszku, czastki proszku
przedostajace sie do prowadnic i luzéw w tozyskach]

3. Przed rozpoczeciem obrébki wykonaé procedury pracy
wrzeciona i kontrolowanego przebiegu prébnego osi.
[Negatywny wptyw przesuniecia termicznego na
doktadnos¢ obrébki]

4. Podczas obrébki lub bezposrednio po wytaczeniu
maszyny, zabrania sie dotykania lamp oswietlajacych
wnetrze maszyny.

[Poparzenie]

5. Zatrzymywanie obrotu wrzeciona, gdy néz pozostaje w
kontakcie z detalem, jest zabronione.
[Uszkodzenie narzedzia skrawajacego i maszyny]

6. W razie nacisniecia przycisku [Zatrzymanie awaryjne]
lub [RESET] w celu zatrzymania maszyny podczas
gwintowania lub obrébki otworu, a w szczegoélnosci
podczas gwintowania otworu, nalezy ostroznie
przesuwac osie po uprzednim sprawdzeniu stanu
detalu i noza.

[Kolizja lub wystapienie zaklocen pomiedzy detalem a
nozem]

7. Przed wprawieniem w ruch glowicy rewolwerowej
z zamontowanymi nozami, nalezy sprawdzi¢, czy
zainstalowane narzedzia nie koliduja z ochraniaczem
osi Z.

8. Podczas demontowania detalu, przed zwolnieniem
powinien on zosta¢ odpowiednio zabezpieczony.
[Upuszczenie detalu]

9. Podczas ustawiania narzedzi nalezy kontrolowaé czy
nie dochodzi do powstawania luzéw. W przypadku
maszyn ze specyfikacjg wrzeciennika 2, nalezy
sprawdzi¢ czy nie dochodzi do powstawania zaklocen
podczas przenoszenia detalu.

10.Aby po wyszukaniu danego bloku wewnatrz programu
ponownie rozpocza¢ jego wykonywanie od tego
punktu, nalezy w trybie MDI sprawdzi¢ status maszyny,
a nastepnie poda¢ kody M, S, T, G i F, okresli¢ ukiad
wspoétrzednych roboczych itd.
[Nieoczekiwany ruch maszyny]

11.Nie wolno narazaé¢ szczek uchwytu lub detalu na
wstrzasy.
[Pogorszenie doktadnosci mocowania w uchwycie,
funkcjonowania oraz skrocenie zywotnosci]

18.Always turn the main power switch OFF before
performing chuck mounting/removal, inspection and
lubrication procedures.
[Entanglement/Serious injury]

m « Instruction manual supplied by chuck manufacturer
« Instruction manual supplied by cylinder manufacturer

/\ cAuUTION

1. If abnormal noise or vibration is generated during
machine operation, determine the cause and take
appropriate action.

[Machine damage/Impaired machining accuracy]

2. When machining a workpiece such as carbon or
ceramics which generate powder particles, contact the
DMG MORI SEIKI Service Department.

[Inhaling powder particles, Powder particles entering
slideway or gap between bearing]

3. Perform spindle and controlled axis test running
procedures prior to machining.
[Thermal displacement adversely affecting machining
accuracy]

4. Do not touch lamps used to illuminate the interior of
the machine during machine operation or immediately
following power OFF.

[Burns]

5. Do not stop spindle rotation while a cutting tool is in
contact with the workpiece.
[Cutting tool and machine damage]

6. When the [Emergency Stop] button or the | /| [RESET]
button has been pressed to stop the machine during a
threading operation or a hole machining operation,
especially a tapping operation, carefully feed the axes
after checking the condition of the workpiece and
cutting tool.

[Collision or interference between workpiece and
cutting tool]

7. When the turret head is rotated with cutting tools
mounted, ensure tools in the turret do not interfere
with the Z-axis protector, before rotating the turret.

8. Support the workpiece securely before unclamping the
workpiece to perform workpiece removal.
[Dropped workpiece]

9. When tooling, ensure interference does not occur. In
the case of headstock 2 specification machines,
ensure interference does not occur during workpiece
transfer.

10.When searching for a block during the machining
process and restarting machining from this point,
specify the M, S, T, G and F codes, and workpiece
coordinate system, etc., in MDI mode after carefully
checking the status of the machine and the NC.
[Unexpected machine operation]

11. Do not subject the chuck jaws or workpiece to shock.
[Adversely affecting chucking accuracy, functions, and
service life]
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12.Wyltaczajac maszyne na dituzszy okres, zawsze nalezy
demontowa¢ detal z urzadzen mocujacych.
[Upuszczenie detalu/Niekorzystny wplyw na trwatosé
mechanizmu mocujacego uchwytu i konika]

13.Podczas zaciskania lub zwalniania uchwytu upewnié
sie, ze rece ani palce nie zostang uwigezione w
uchwycie lub szczekach uchwytu.
[Obrazenia]

14.W przypadku obrobki pretéw za pomoca maszyny
wyposazonej w posuw obrabianego preta lub
wrzeciono z otworami przelotowymi, dopuszcza sie
jedynie obrobke pretéw prostych. Przy obrébce pretow
o srednicy mniejszej od srednicy wrzeciona (lub preta
ciagnionego), nalezy zastosowac tuleje prowadzace.
[Wibracje maszyny/Nizsza doktadnos$¢ obrébki]

15.W razie koniecznosci pracy lub przejscia pod panelem
operacyjnym nalezy uwazaé, aby nie uderzy¢ o niego
glowa.

[Obrazenia]

16.Podczas wykonywania cigezkiego przejscia roboczego
przez maszyne posiadajaca taka funkcje, mozna
aktywowac¢ blokade ruchu osi naciskajac przycisk [2
wyzw. przejscia rob.]. Ruch osi w kierunku ciezkiego
przejscia roboczego jest zabroniony. Ze wzgledéw
bezpieczenstwa, az do momentu anulowania stanu
ciezkiego przejscia roboczego, osie nalezy
przemieszczaé za pomoca przetacznika wyboru
wielkosci posuwu osi [x1].
[Luz miedzy karetka i ostonami]

17.Wybierajac metode mocowania w uchwycie lub
podpierania detalu oraz okreslajac cisnienie
mocowania lub site odporu konika (jezeli jest
zamontowany), nalezy bra¢ pod uwage sztywnos¢
detalu.
[Nizsza dokladnos$¢ obrobki]

18.Jezeli ilo$¢ dostarczanego chtodziwa jest
niewystarczajaca, temperatura narzedzi, detali i widorow
po zakonczeniu produkcji bedzie bardzo wysoka. Nie
nalezy ich dotyka¢, dopdki nie ostygna.
[Poparzenie]

19.Wiéry tkwiace w detalu lub narzedziu podczas obrébki
moga by¢ przyczyna niepozadanej jakosci
powierzchni. Wybra¢ narzedzie, ktére uniemozliwia
zawijanie sie wiérow wokét niego lub wokét detalu.

<Panel dotykowy>

1. Panel dotykowy nalezy dotykaé palcami, gdyz jest on
wrazliwy na zarysowania.

2. Nie dotykaé panelu przedmiotami o twardej koncéwce,
takimi jak dtugopis ani niczym twardym, np.
paznokciem.

3. Nie uzywaé dostepnej w handlu folii ochronnej na
wyswietlacz cieklokrystaliczny.

[Niewtasciwa obstuga panelu dotykowego]

4. Nie dotykaé¢ panelu rekami w rekawicach.
[Niewtasciwa obstuga panelu dotykowego,
zarysowania]

5. W przypadku pojawienia sie¢ smug na panelu
dotykowym, przetrze¢ go delikatnie dostepng w handlu
Sciereczka czyszczaca, uzywajac opuszki palca, nie
paznokcia.
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12.When leaving the machine with the power OFF for an
extended period, always remove the workpiece from
the clamping device.
[Dropped workpiece/chuck's life and tailstock
clamping mechanism service life adversely affected]

13.When clamping or unclamping the chuck, take care to
ensure hands or fingers do not become caught in the
chuck or chuck jaws.
[Injury]

14.When machining bar stock on a machine equipped with
a bar feeder or spindle through-hole, use straight bar
stock only. When machining bar stock with a diameter
smaller than that of the spindle (or draw bar), use a
guide bush.
[Machine vibration/Impaired machine accuracy]

15.1f you have to work or crouch under the operation
panel, be careful not to hit your head on it.

[Injury]

16.When releasing the hard overtravel on a machine with
that function, the axis movement interlock can be
released by pressing the [2nd O.T. Release] button. Do
not move the axis in the direction in which the hard
overtravel occurred. For safety reasons, feed the axes
using the axis feed amount selection switch [x1] until
the hard overtravel status has been canceled.
[Interference between carriage and covers]

17.When chucking or supporting a workpiece, take the
rigidity of the workpiece into account when
determining the chucking or supporting method and
chucking pressure or tailstock thrust (if installed).
[Impaired machine accuracy]

18.If the coolant supply is not sufficient, tools,
workpieces, and chips will reach high temperatures
shortly after the production. Do not touch them until
the temperature drops.
[Burns]

19.Chips entangled in the workpiece or tool during
machining may cause the undesired surface accuracy.
Select the tool which can keep the chips from being
entangled in it or in the workpiece.

<Touch Panel>

1. Use a finger to touch the panel as it can be easily
scratched.

2. Do not touch the panel with anything with a solid tip,
such as a ballpoint pen, anything sharp, or a fingernail.

3. Do not use commercially available liquid crystal
protective film.
[Improper operation of touch panel]

4. Do not touch the panel while wearing gloves.
[Improper operation of touch panel, scratches]

5. If the touch panel is smudged, wipe the smudging off
gently with a commercially available cleaning cloth
using the ball of a finger; not a fingernail.
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6. Nie uzywacé ptynéw czyszczacych zawierajacych
alkohol.
[Pogorszenie stanu panelu dotykowego/Uszkodzenie
maszyny]

6. Do not use cleaning fluid containing alcohol.
[Deterioration of touch panel/Machine damage]

8-1 Funkcje blokady, ktére gwarantuja bezpieczng prace
Interlock Functions That Ensure Safe Operation

/\ PRZESTROGA

Prezentowana maszyna jest wyposazona w nastepujace
funkcje blokady, gwarantujace bezpieczenstwo operatora.
Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewni¢ sie, ze
funkcje blokady sg wtaczone. Firma DMG MORI SEIKI nie
ponosi odpowiedzialnosci za wypadki spowodowane

/\ cAUTION

This machine features the following interlock functions to
ensure the operator's safety. Before starting the machine,
make sure that the interlock functions are enabled. DMG
MORI SEIKI is not responsible for accidents caused by the
use of the machine with the interlock functions disabled.

uzywaniem maszyny z wylaczonymi funkcjami blokady.

Funkcje blokady
Interlock Functions

&

<Blokada drzwi przednich>

Funkcja blokady drzwi przednich
uniemozliwia obstuge reczng, w tym
obroty wrzeciona oraz uruchomienie
pracy automatycznej w czasie otwarcia
drzwi przednich.

Nawet, jesli detal wypadnie z uchwytu z
powodu nieprawidtowego zacisniecia
lub btedu programowania, ta funkcja
blokady gwarantuje bezpieczenstwo,
poniewaz drzwi przednie sg zamkniete.
Ta funkcja blokady zabezpiecza réwniez
przed nieprawidtowg obstuga, w tym
przypadkowym uruchomieniem obrotow
wrzeciona, kiedy operator dotyka
uchwytu lub detalu dtonia.

<Front Door Interlock>

The front door interlock function
disables the manual operations such as
spindle rotation and the start of
automatic operation while the front door
is open.

Even if a workpiece flies out of the
chuck due to the improper clamping or a
programming error, this interlock
function ensures the safety because the
front door is closed. This interlock
function also ensures the safety against
improper operations, such as accidental
start of spindle rotation while the
operator touches the chuck or
workpiece with hand.

\ 4

)

I

<Blokada uchwytu>

Funkcja blokady uchwytu uniemozliwia
obroty wrzeciona oraz uruchomienie
cyklu pracy automatycznej w czasie
zwolnienia uchwytu. Uruchomienie
wrzeciona z niezamocowanym detalem
grozi jego wypadnieciem z uchwytu.
Funkcja blokady uchwytu zapobiega
takim wypadkom, zapewniajac
bezpieczenstwo.

<Chuck Interlock>

The chuck interlock function disables
the spindle rotation and the cycle start of
automatic operation while the chuck is
unclamped. If the spindle is started
while the workpiece is not clamped,
there is a danger that the workpiece
disengages from the chuck.

The chuck interlock function prevents
such accidents to ensure the safety.
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Funkcje blokady
Interlock Functions
<Blokada wrzeciona konika (maszyny | <Tailstock Spindle Interlock (for
z konikiem)> Machines with Tailstock)>
Ta funkcja ma zapewnic This function is provided to ensure the
bezpieczenstwo podczas centrowania. safety in center-work operation. If the
Jesdli cykl pracy automatycznej zostanie | cycle of the automatic operation is
rozpoczety, gdy detal nie jest started while a workpiece is not held by
przytrzymywany przez wrzeciono konika | the tailstock spindle (center), the
(kiet), detal moze wysunac¢ sie z workpiece may come out of the chuck,
uchwytu, powodujac obrazenia lub causing injuries or damage to the
« uszkadzajgc maszyne. Funkcja ta machine. This function averts these
pozwala zapobiec takim sytuacjom. hazards.
Aktywne: Valid:

‘I Rozpoczecie cyklu obrotu wrzeciona Cycle start of the spindle (rotary tool
(wrzeciona narzedzia obrotowego) w spindle) rotation in the normal/reverse
kierunku normalnym/odwrotnym, direction, the spindle orientation and the
orientacja wrzeciona i przestawienie osi | C-axis indexing are impossible unless

. C sg niemozliwe, chyba ze detal jest the workpiece is held by the center with
przytrzymywany przez kiet, a wrzeciono | the tailstock spindle moved OUT.
konika jest wysuniete. Invalid:

Nieaktywne: Cycle start of the spindle (rotary tool
Rozpoczecie cyklu obrotu wrzeciona spindle) rotation in the normal/reverse
(wrzeciona narzedzia obrotowego) w direction, the spindle orientation and the
kierunku normalnym/odwrotnym, C-axis indexing are permitted
orientacja wrzeciona i przestawienie osi | regardless of the tailstock spindle IN/
C sg dozwolone bez wzgledu na stan OUT status.
wsuniecia/wysuniecia wrzeciona konika.
<Blokada drzwi szafy elektrycznej> <Electrical Cabinet Door Interlock>
Kiedy przetgcznik kluczykowy blokady When the electrical cabinet door
drzwi szafy elektrycznej jest w potozeniu | interlock key-switch is ON (valid), power
ON (aktywny), nie mozna wigczyc¢ cannot be turned ON while the electrical
zasilania przy otwartych drzwiach szafy | cabinet door is open.
elektryczne;. To ensure the safety, this interlock
I I Aby zapewni¢ bezpieczenstwo, funkcja | function prevents the operator from
A A blokady uniemozliwia operatorowi turning ON the power with the door
wiaczenie zasilania przy otwartych open and therefore from receiving an
drzwiach, chroniac go przed electric shock by contacting the internal
porazeniem pragdem elektrycznym w devices.
wyniku dotkniecia urzadzenh
’ \ wewnetrznych. Eﬂ NOTE
[ﬂ UWAGA Equipped depending on the specifications.
Wyposazenie zalezy od specyfikacji.
8-2 Dane

Data

/\ PRZESTROGA

1. Przed transportem maszyny nalezy utworzy¢ kopie
zapisanych programéw, parametrow oraz danych

wyréwnania.
[Usuwanie danych]

] uwaca

/\ cAUTION

[Data deleted]

] noTE

1. Back up stored programs, parameters set before
shipping and offset data.

Firma DMG MORI SEIKI nie odpowiada za problemy wynikajgce z
uszkodzenia programow lub utraty danych, ktérych kopie

bezpieczehstwa nie zostaty wykonane.

2. Jesli zajdzie potrzeba wyczyszczenia pamigci, nalezy 2.
skontaktowac sie z dziatem serwisu firmy DMG MORI

SEIKI, aby uzyskaé pomoc.
[Usuwanie danych]
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assistance.
[Data deleted]

DMG MORI SEIKI is not liable for problems resulting from
destroyed programs or lost data that have not been backed up.

If necessary to perform a memory clear operation,
contact the DMG MORI SEIKI Service Department for
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8-3 Srodki ostroznosci w przypadku obstugi maszyn o specjalnych specyfikacjach
Precautions when Operating Special Specification Machines

A\ OSTRZEZENIE A\ WARNING

Maszyny z opcjonalnym wyposazeniem powinny by¢ Optional specifications machines must be operated in
obstugiwane zgodnie z odpowiednimi specyfikacjami. compliance with such specifications.

<Specyfikacje robota przemystowego> <Industrial Robot Specifications>

Do obstugi robotéw powinno sie wyznaczy¢ wytacznie Only qualified personnel trained and approved in
wykwalifikowany personel, posiadajacy uprawnienia accordance with local regulations may operate robots.
zgodne z lokalnymi przepisami. Bezwarunkowo zabrania Unauthorized personnel may not operate robots under any
sie eksploatacji robotéw, wiaczajac w to uczenie oraz circumstances, including teaching and inspection.
obstuge, przez niewykwalifikowany personel. Personel Personnel assisting robot operators must be fully
wspomagajacy operatoréow robotéw musi by¢ w petni qualified.

wykwalifikowany.
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9 PROGRAM NC
NC PROGRAM

A OSTRZEZENIE

1. Wybraé odpowiednia predkosé wrzeciona, szybko$é
posuwu skrawania i glebokos¢ skrawania. Jesli nie
mozna okresli¢ wiasciwych warunkéw skrawania,
nalezy skontaktowa¢ sie z dzialem serwisu firmy DMG
MORI SEIKI lub z producentem noza.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

2. Nalezy pamietaé, ze warunki skrawania moga sie
rozni¢ w zaleznosci od stanu detalu, noza lub
mocowania. Warunki okreslane przy uzyciu
programowania automatycznego nie zawsze stanowia
najlepsze rozwigzanie w indywidualnych przypadkach.
Za okreslenie odpowiednich warunkéw skrawania
odpowiada wytacznie nabywca maszyny.

[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

3. Program powinien by¢ tatwy do odczytania i doktadnie
sprawdzony, co pozwoli zapobiec pomyice przy jego
odczycie przez operatora lub wprowadzeniu
nieprawidiowych wartosci.

[Zaktécenia podzespotéw/Nieprawidiowe dziatanie/
Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

4. Podczas programowania nalezy pamietaé o
wprowadzeniu przecinka dziesietnego we wiasciwym
miejscu.

[Zaktécenia podzespotéw/Wypychanie detalu/
Uszkodzenie maszyny/Powazne obrazenia]

5. Programy opisane w niniejszym podreczniku nie maja
zastosowania dla wszystkich typéw maszyn. Programy
nalezy wprowadza¢ biorac pod uwage wiasciwosci
maszyny, natomiast podczas ich wykonania nalezy
zwracac szczego6lng uwage na bezpieczenstwo.
Niestosowanie sie do parametréow maszyny podczas
pisania programu moze spowodowac¢ wyrzucenie
detalu lub noza podczas skrawania.

6. Zakonczenie wprowadzania programu, aby zapobiec
przypadkowej aktualizacji programu.
[Nieoczekiwany ruch maszyny]

/\ PRZESTROGA

1. W celu wycentrowania, nalezy przesunaé najpierw o$
Z, a nastepnie X, do potozenia punktu przystawienia
narzedzia. Przy wycofywaniu narzedzia, o$ X powinna
zostaé najpierw przesunieta do potozenia, w ktérym nie
bedzie kolidowaé z konikiem, po czym nalezy wycofaé
os Z.

[Luz ujemny miedzy glowica 2 a konikiem]

2. Gdy wrzeciono znajduje si¢ w stanie spoczynku nie
nalezy wykorzystywa¢ chtodziwa. Skontrolowa¢, czy
chtodziwo w czasie doprowadzania chlodziwa do
obracajacego sie wrzeciona nie wystepuja wycieki do
tozysk wrzeciona.

[Uszkodzenie wrzeciona]
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A\ WARNING

. Select the appropriate spindle speed, cutting feedrate,

and cutting depth. If appropriate operating conditions
cannot be determined, contact the DMG MORI SEIKI
Service Department or the cutting tool manufacturer.
[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

. Note that machining conditions vary in accordance

with the status of the workpiece, cutting tools, or
fixture. Conditions determined by automatic
programming are not necessarily the most suitable for
individual user's purposes.

Determining operating conditions is the sole
responsibility of the customer.

[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

. Programmer must create an easy to read and

thoroughly checked program in order to prevent the
machine operator from misreading or inputting
incorrect values.

[Component interference/Erroneous operation/
Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

. Always check that the decimal place is correctly

entered during program input.
[Component interference/Workpiece ejection/Machine
damage/Serious injury]

. The programs given in this manual are not applicable

to all types of machines. Programs must be written
while taking the performance of the machine into
consideration and be executed with due consideration
given to safety. If the machine’s capacity is not taken
into account when writing the program, the workpiece
or cutting tool may fly out during machining.

. Completing program entry to prevent the program

being accidentally updated.
[Unexpected machine operation]

/\ cAUTION

1. For center-work machining, move the Z-axis first and

then the X-axis to position the cutting tool at the
approach point. In the cutting tool retraction operation,
first retract the X-axis to a point where continued
cutting tool movement does not interfere with the
tailstock, and then move the Z-axis to the required
retraction position.

[Turret2 and tailstock interference]

. Do not discharge coolant when the spindle is not

rotating. Take measures to ensure that coolant does
not enter the spindle bearings when it is discharged
while the spindle is rotating.

[Spindle damage]
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3. Podczas obroébki detali odlewanych lub kutych, nalezy

utworzy¢ program, ktéry bedzie uwzglednia¢ zmienne
ksztatty detali lub wykonaé obrébke wstepna celem
okreslenia wartosci jednolitego naddatku skrawania.
[Wypychanie detalu/Uszkodzenie maszyny/Powazne
obrazenia]

. Jesli na ekranie wyréwnania roboczego ustawiono
dane dla ustawienia wspoélnego za pomoca polecenia
G10 lub polecen zmiennych systemowych, punkt
zerowy detalu we wszystkich uktadach wspétrzednych
od G54 do G59 zostanie przesuniety w tym samym
kierunku.

[Luz ujemny miedzy narzedziem lub gtowica
rewolwerowa a uchwytem/Uszkodzenie maszyny/
Powazne obrazenia]

3.

When machining forged or cast works, create a
program that takes workpiece shape variations into
consideration or perform pre-machining to determine a
uniform cutting allowance.

[Workpiece ejection/Machine damage/Serious injury]

Note that if data is set for common setting on the work
offset screen by specifying G10 or system variable
commands, the workpiece zero point is shifted in the
same direction in all of the work coordinate system,
G54 to G59.

[Tool or turret and chuck interference/Machine
damage/Serious injury]
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70 KONSERWACJA | PRZEGLADY
MAINTENANCE AND INSPECTION

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

. Przed wykonaniem prac konserwacyjnych i
przeprowadzaniem przegladéw nalezy wytaczy¢
gléwne zasilanie. Jezeli pozostawienie maszyny
WLACZONEJ jest konieczne, nalezy zachowywaé
szczegolne srodki oszczednosci. Nalezy pamietaé, ze
w ruchomych czesciach hydraulicznych i
pneumatycznych moze pozostawac cisnienie
resztkowe. W trakcie prac konserwacyjnych nalezy
zachowa¢ szczeg6lng ostroznosé.

[Porazenie pradem elektrycznym/Powazne obrazenia]

. Prace potaczeniowe moga by¢é wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych elektrykow.
[Porazenie pradem elektrycznym]

. Przed przystapieniem do wykonywania prac
konserwacyjnych mogacych stanowi¢ zagrozenie przy
wiaczonym zasilaniu, nalezy upewni¢ sie, ze wylacznik
gléwnego zasilania znajduje sie w potozeniu [OFF] i
jest zablokowany.

QQ Konserwacja

. Podczas wykonywania prac wewnatrz maszyny drzwi
musza pozostawac otwarte.
[Zablokowanie/Obrazenia]

. Nalezy umiesci¢ ostrzezenie informujace o
prowadzeniu prac konserwacyjnych i zakazie
wykonywania operacji obrébczych.
[Wypadek]

. Przed przystapieniem do przegladu lub prac
konserwacyjnych szafki elektrycznej, silnikow,
transformatoréw lub instalacji oswietleniowej nalezy
sprawdzi¢, czy gtéwne zasilanie maszyny (wytacznik)
jest WYLACZONE. Nalezy pamieta¢ o tym, ze nawet po
odcieciu gléwnego zasilania, na elementach maszyny
moze ciagle pozostawac¢ napiecie szczatkowe. Przed
przystapieniem do prac konserwacyjnych nalezy
zmierzy¢ napiecie szczatkowe i upewnic sie, ze
wykonywanie prac bedzie bezpieczne. Procedury
wymagajace wiaczenia zasilania winny by¢
wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka.
[Porazenie pradem elektrycznym]

. Otwieranie drzwi szafki elektrycznej lub panelu
operacyjnego, z wyjatkiem koniecznosci

przeprowadzenia prac konserwacyjnych lub przegladu.

[Wprowadzenie kurzu i wilgoci/Uszkodzenie maszyny]

. Za kazdym razem sprawdzaé, czy tacznik (pret
ciagniony/rura) miedzy uchwytem a cylindrem oraz
pozostale elementy gwintowane sa odpowiednio
dokrecone.

[Drgania/spadek wytrzymatosci/Spadek doktadnosci
obrébki]

. Nie dokrecac srub zbyt mocno.
[Odksztatcenia maszyny/Pekanie srub]
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A DANGER

1. Turn the power OFF before performing maintenance

and inspection procedures. If absolutely necessary to
work with the power ON, exercise extreme caution.
Note that the residual pressure may remain at the
hydraulic movable parts and the pneumatic movable
parts. Please pay extra caution during the maintenance
work.

[Electric shock/Serious injury]

. Electrical wiring work is to be performed by qualified

electrical engineers only.
[Electric shock]

. Ensure the main power switch is turned [OFF] and

locked at all times when performing maintenance
procedures considered dangerous if the power is ON.

@:l Maintenance

. When working inside the machine, the door must be

open.
[Locked/Injury]

. Provide clear warning that the machine is being

maintained and operations cannot be performed.
[Accident]

. Before performing maintenance and inspection

procedures inside the electrical cabinet or on motors,
transformers or machine lighting, confirm the plant
side power supply (breaker) is turned OFF. Note that
when the main power switch is turned OFF, parts may
still contain residual electrical energy. Using a tester,
confirm parts are free of residual energy prior to
performing maintenance procedures. Maintenance
procedures undertaken with the power turned ON must
be performed by qualified electrical engineers.
[Electric shock]

. Do not open electrical cabinet doors or the operation

panel except to perform maintenance and inspection
procedures.
[Dust and moisture entry/Machine damage]

. Ensure the connecting rod (draw bar/tube) between the

chuck and cylinder, and other threaded parts are
tightened securely at all times.
[Vibration/Strength reduction/Machine accuracy
degradation]

. Do not overtighten bolts.

[Machine distortion/Bolt breakage]
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10.Przed zainstalowaniem maszyny nalezy zapoznac¢ sie
z trescig instrukcji lub rysunkéw, dostarczonych wraz
Z maszyna, jak rowniez mie¢ pewnosg, iz sie je
rozumie. Jesli zachodzi koniecznos¢ uniesienia
maszyny za pomocg urzadzen takich, jak podnosnik
hydrauliczny, operacja ta powinna by¢
przeprowadzona na ptaskim podiozu o odpowiedniej
wytrzymatosci przy uwzglednieniu zrownowazonego
potozenia maszyny, uniemozliwiajacego jej
przewrocenie.
[Uszkodzenie maszyny/Powazne obrazenia]

@1 Instalacja

11.Montaz i naprawy maszyny powinny zosta¢
przeprowadzone wylacznie przez autoryzowanego
technika, zgodnie z instrukcjami obstugi.

A OSTRZEZENIE

1. Przed wymiang elementéw nalezy skontaktowa¢ sie z
dziatem serwisu firmy DMG MORI SEIKI. Zawsze nalezy
stosowac czesci zgodne ze specyfikacjami maszyny.
[Zmniejszona wydajnosé obrébki i bezpieczenstwo]

] uwaca

10.Before installing or transferring the machine, read and
make sure you understand the manuals or drawings
supplied with the machine. When it is necessary to lift
the machine using equipment such as a hydraulic jack,
lift it up on flat ground with adequate strength, paying
due attention to machine balance in order to prevent
the machine from toppling over.
[Machine damage/Serious injury]

m Installation

11.Machine installation and repairs must be performed
only by an authorized technician in accordance with
the instruction manuals.

A\ WARNING

1. Consult the DMG MORI SEIKI Service Department prior
to performing replacement procedures. Use specified
parts at all times.

[Impaired machine performance and safety]

] noTE

Firma DMG MORI SEIKI nie ponosi odpowiedzialnosci za
problemy wynikte z uzywania niezgodnych ze specyfikacjami
czesci zamiennych lub czesci wymienionych bez wczesniejszej
konsultaciji.

2. Wchodzenie na maszyne jest zabronione.
[Upadek]

3. Wewnatrz maszyny nie mozna pozostawiaé
przedmiotéw takich jak narzedzia lub szmaty.
[Pochwycenie przez narzedzie/Wypychanie z maszyny]

4. Sruby mocujace powinny byé regularnie wymieniane
na sruby o okreslonej wytrzymatosci, zalecane przez
firme DMG MORI SEIKI.

[Uszkodzenie sruby/Wypychanie detalu, mocowania,
noza/Uszkodzenie maszyny/Powazne obrazenia]

5. Podczas pracy maszyny, funkcje blokad, w tym
blokada uchwytu i blokada konika musza by¢
WEACZONE. Jesli zajdzie koniecznos$¢ pracy maszyny
ze zwolnionymi blokadami, nalezy mie¢ na uwadze
wyhnikajace z tego niebezpieczenstwa oraz zwrécic
szczego6lng uwage na kwestie bezpieczenstwa podczas
obstugi maszyny. Po zakoniczeniu pracy maszyny
nalezy bezzwlocznie ponownie WLACZYC blokady.
[Nieoczekiwana praca maszyny/Uszkodzenie maszyny/
Powazne obrazenia]

6. Nie modyfikowac¢ ani nie usuwacé funkcji blokad.

7. Blokada pozwala zwiekszy¢ bezpieczenstwo podczas
pracy maszyny. Niemniej jednak, niezaleznie od jej
dzialania, nalezy postepowac zgodnie z procedurami
bezpieczenstwa.

/\ PRZESTROGA

1. Powietrze jest nadal dostarczane nawet po wyfaczeniu
gtéwnego zasilania. Aby odcig¢ doptyw powietrza,
nalezy go wytaczy¢ z poziomu instalacji lub, w
przypadku zewnetrznego zrédta powietrza, zamknaé
zawor przy przytaczu powietrza maszyny.

DMG MORI SEIKI does not accept responsibility for accidents
arising from the use of non-specified replacement parts or parts
replaced without prior consultation.

2. Do not climb on top of the machine.
[Falling]

3. Do not leave articles such as tools and rags inside the
machine.
[Entanglement in tool/Ejection from machine]

4. Bolts used for fixtures should be periodically replaced
with the bolts specified by DMG MORI SEIKI that have
appropriate strength.

[Bolt breakage/Workpiece, fixture, cutting tool ejection/
Machine damage/Serious injury]

5. Interlock functions including the chuck interlock and
the tailstock interlock must be ON when operating the
machine. If necessary to operate the machine with the
interlocks released, awareness of the dangers involved
and particular attention given to safety during machine
operation is essential. Following completion of the
operation, ensure the interlocks are turned back ON
immediately.

[Unexpected machine operation/Machine damage/
Serious injury]

6. Do not modify or remove interlock functions.

7. Do not put too much confidence in interlock function.
Ensure safety procedures are followed at all times.

/\ cAUTION

1. Airis kept supplied even after the main power is turned
OFF. To shut off the air supply, either turn off the air
supply from your plant or shut the valve at the air
connecting port of the machine for external air source.
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2. Ze wzgledu na wysokie temperatury zewnetrznych
powierzchni nie powinno sie dotykaé jednostki
hydraulicznej, pompy chtodziwa, zaworéw
elektromagnetycznych i serwomotoréw w czasie pracy
lub tuz po jej zakonczeniu.

[Poparzenie]

3. Nie dotykaé wiéréw ani nozy gotymi rekoma.
[Obrazenia]

4. Podczas uzywania sprezonego powietrza nalezy nosié¢
okulary ochronne bez wentylacji.
[Uszkodzenie narzagdu wzroku ciatem obcym]

5. Za dysponowanie kluczami dostarczanymi wraz z
maszyng (klucze do panelu operacyjnego, szafy
elektrycznej, urzadzen pomocniczych) odpowiedzialny
jest nabywca.

6. Klucze uzywane rzadko (klucz do szafy elektrycznej)
nalezy po uzyciu wyja¢ z zamka i przechowywa¢ w
bezpiecznym miejscu.

7. Nie stosowaé weglowodoru chlorowanego, acetonu ani
podobnych rozpuszczalnikéw zracych.

[Uszkodzenie elementéw lub uszczelnien z zywicy
syntetycznej (wycieraczka)]

8. Po zakonczeniu pracy maszyny nalezy ja wyczysci¢ i
sprawdzié¢ wszystkie czesci, aby tatwo mozna byto
wykry¢ nieprawidlowosci.

9. Upewni¢ sie, ze wskazniki na pompie zespotu
smarowania, urzadzeniach hydraulicznych,
urzadzeniach pneumatycznych itp., wskazuja
prawidiowe wartosci.

10.0dprowadzi¢ wode z regulatora powietrza. (Dotyczy
tylko maszyn wyposazonych w urzadzenia
pneumatyczne).

11. Stosowac¢ oleje smarowy i hydrauliczny podane w
instrukcji obstugi (stosowane oleje nie moga byé
zepsute ani zanieczyszczone).

m Konserwacja

12.Stosowac¢ tylko czyste niezanieczyszczone chtodziwo.

13.Wymienia¢ okresowo oleje w jednostce hydraulicznej,
przektadni itp., zgodnie z instrukcja obstugi.

m Konserwacja

14.Czysci¢ okresowo zbiorniki i filtry w uktadach
smarowania i sprawdza¢ urzadzenia i przewody
smarujace pod katem uszkodzen.

15.0dpady przemystowe, takie jak olej, chtodziwo, wiéry
oraz czynniki chtodzace, nalezy usuwac w S$cistej
zgodnosci z przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i
ochrony srodowiska, ustanawianymi przez
odpowiednie wladze krajowe lub lokalne.
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2. Do not touch the hydraulic unit, coolant pump,
solenoid valves and servomotors during, or
immediately after operation as external surfaces reach
high temperature.

[Burns]

3. Do not touch chips or tool cutting edges with bare
hand.
[Injury]

4. Wear safety goggles without air vent at all times while
blowing compressed air.
[Eye damage due to ejected foreign matter]

5. Management of keys supplied with the machine
(operation panel, electrical cabinet, auxiliary devices)
is the sole responsibility of the customer.

6. Keys not used on a regular basis (electrical cabinet
key) must be removed from the lock and stored in a
secure location.

7. Do not use chlorinated hydrocarbon, acetone, or
equivalent erosive solvent.
[Damage to synthetic resin parts or sealing (wiper)]

8. After finishing the machine operation, clean the
machine and inspect each part so that abnormalities
can be found easily.

9. Make sure that the gages on the lubricating pump,
hydraulic devices, pneumatic devices, etc., indicate the
correct values.

10.Drain water from the air regulator. (Only for the
pneumatic-devices-equipped machine.)

11.Use the lubricant and hydraulic oil specified in the
instruction manual, and they must not be deteriorated
or contaminated when used.

Q:l Maintenance

12.Use only clean uncontaminated coolant.

13.Replace oils of hydraulic unit, transmission, etc.,
periodically according to the instruction manual.

Q:l Maintenance

14.Clean the tanks and filters in the lubricating systems
periodically and check for damage to the lubricating
devices and piping.

15.Disposal of industrial waste such as oil, coolant, chips,
and refrigerants is to be performed in strict compliance
with safety and environmental protection laws as
stipulated by the proper national and local authorities.
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A OSTRZEZENIE

1. Przed zdemontowaniem maszyny nalezy odtaczyé¢
przewod zasilania i przewéd powietrza.

2. Wewnatrz szafy elektrycznej i panelu operacyjnego
znajduje sie czes¢ pod napieciem. Nalezy zachowa¢
szczego6lng ostroznos¢ podczas pracy.

[Porazenie pradem elektrycznym]

3. Zdemontowaé wysokocisnieniowe butle z gazem i
cylindry pneumatyczne po usunieciu cisnienia.
[Rozerwanie/Wypadek]

/\ PRZESTROGA

Wiasciciele maszyny sa odpowiedzialni za jej wtasciwa
utylizacje. Utylizacja maszyn nie moze powodowac
zanieczyszczenia srodowiska. Nalezy przestrzega¢
krajowych i lokalnych przepiséw w zakresie ochrony
przyrody i recyklingu.

<Ciecze>

W przypadku utylizacji cieczy, takich jak srodki smarujace,
smar, olej hydrauliczny, chtodziwa, nalezy skontaktowac sie z
samorzgdem lokalnym w celu uzyskania informacji na temat
prawidtowego sposobu utylizacji.

<Urzadzenia elektroniczne>

Prawidtowo utylizowac¢ czesci elektryczne panelu
operacyjnego, monitora, klawiatury, czesci elektryczne szafy
elektrycznej, przewody, mierniki (koder itp.), po uprzednim
skontaktowaniu sie z samorzadem lokalnym i uzyskaniu
informaciji, czy te czesci i urzadzenia nadaja sie do powtérnego
przetworzenia.

<Akumulatory>

Skontaktowac sie z samorzadem lokalnym w celu
sprawdzenia, czy akumulatory i ogniwa suche podlegajg
recyklingowi, a nastepnie dokonac¢ prawidtowej utylizaciji.
<Czesci Mechaniczne>

Prawidtowo utylizowa¢ jako ztom czesci mechaniczne
nadajgce sie do powtérnego przetworzenia, takie jak odlewy,
blacha cienka, $ruby z nakretkg kulowa, tozyska oraz zawory.
<Przewody gietkie>

Prawidtowo utylizowac¢ przewody gietkie nadajace sie do
powtérnego przetworzenia lub jako odpady plastikowe po
spuszczeniu znajdujgcych sie w nich cieczy.

<Czynniki chtodzace>

Czynniki chtodzace sg stosowane we wszystkich uktadach
chtodzenia, m.in. chtodnicach oleju, jednostkach chtodzacych
chtodziwa, chiodnicach w szafie elektrycznej. Utylizacjg tych
uktadow chtodzenia i odzyskiem czynnikdw chtodzacych winni
zajmowac sie wykwalifikowani specjalisci. Skontaktowac sie z
samorzgdem lokalnym w celu uzyskania informacji, czy
elementy te podlegajq recyklingowi.

<Okno obserwacyjne komory obroébki>

Okno obserwacyjne komory obrébki zostato wykonane z
tworzywa poliweglanowego i szkfa hartowanego.
Skontaktowaé sie z samorzadem lokalnym w celu uzyskania
informaciji, czy materiaty te podlegajg recyklingowi, a nastepnie
dokona¢ prawidtowej utylizacji.

A\ WARNING

1. Before dismantling the machine, remove the power
cord and air hose connected to the machine.

2. There is a live part inside the electrical cabinet and the
operation panel. Be sure to pay sufficient attention
during the operation.

[Electric shock]

3. Dismantle high-pressure gas cylinders and air
cylinders after eliminating pressure.
[Bursting/Accident]

/\ cAuUTION

Machine owners are responsible for appropriate machine
disposal. Do not disturb the environment when you
dispose the machines. Be sure to observe the laws of your
country and regulations of local government concerning
environmental conservation and recycling.

<Liquid>

Contact local governments when disposing liquids such as
lubricants, grease, hydraulic oil, coolants appropriately.

<Electronic Device>

Appropriately dispose electrical parts in the operation panel,
monitor, keyboard, electrical parts in the electrical cabinet,
cable, measuring device (encoder, etc.) after having contacted
the local government to check whether the devices and parts
are recyclable.

<Battery>

Contact local governments to check whether batteries and
dry-cell batteries are recyclable and appropriately dispose
them.

<Machinery Parts>

Appropriately dispose machine parts as recyclable resources
such as casting, sheet metal, ball screw, bearing, and valve as
scraps.

<Hose>

Appropriately dispose hoses as recyclable resources or plastic
waste after having drained the liquid inside.

<Refrigerant>

Refrigerants are used in all cooling systems such as oll
coolers, coolant cooling units, coolers in the electrical cabinet.
The disposal of these cooling systems and recovery of
refrigerants should be handled by professionals. Contact local
governments to check whether the machines are recyclable.

<Machining Chamber Observation Window>

The machining chamber observation window consists of
polycarbonate and tempered glass. Contact local governments
to check whether the material is recyclable and appropriately
dispose them.
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<Dokumentacja> <Document>

Skontaktowac sie z samorzadem lokalnym w celu uzyskania Contact local governments to check whether all the related
informaciji, czy cata odnos$na dokumentacja oraz ptyty CD documents and CDs attached to the machine are recyclable
dostarczone wraz z maszyng podlegajg recyklingowi, a and appropriately dispose them.

nastepnie dokonaé prawidtowej utylizacji.
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