Obrabiana

Srednica Dm 3
pi 3,141593

Predkosc obrot

wrzeciona n 15000
Preskosc¢

skrawania Vc

141,37

Predkosc¢ skrawania (v ¢)

m/min

RS mm/min

Predkosé Ve x 1000
skrawania Ve 20| |"T T wxD,
pi 3,141593
Obrabiana
(m/min_) $Srednica Dm 3| Predkos¢ obrotowa wrzeciona (n)
(obr./min.)
Jednostka

Parametr |Znaczenie metryczna

Dy Cbrabiana Srednica mim

gy Glebokost skrawania (DLOCL) i

£ ¥ Posuw na obrét mim,/ obr.

A Predikost skrawania .

n Predkosd obrotowa wirZeciona obr./min.

B, Moc skrawania netto KWW

0 Cbjetosciowa wydajnosd skrawania 3 min.

[ Cras jednego przejscia mir.

i DlugosE drogl skrawania mim

A Srednia grubost widra mm

o Maksymalna grubosé widra i

K Opdrwiasciwy skrawania M/ mm2

Keq Opdrwiasciwy skrawania dla b= 1 mm M/ mm2

m Wspdlczynnik korekty dia rzeczywistego A,

K, Kat praystawienia stopnie

"o Gidwny kat natarcia

r. Promief naroza i

| — Teoretyczna glebokosE chropowatosci pim

SCL Spiralna diugost drogi skrawania m




