Karta Nazwa wyrobu Nazwa czgsci Nr rys. czgsci Znak
Technologiczna KOLO KZ18HGT
(PLAN ZEBATE
OPERACYJNY)
Gatunek i stan Posta¢ i wymiary | Sztuk / wyréb kg / 1 szt. Netto Sztuk na partig
materiatu prefabrykatu (zlecenie)
20
18HGT PRET 20 : :
WALCOWANY Norma mat. Kg / 1 szt. Materiat kg / partie
(zlecenie)
Katego
Nr operacji Wydziat Nazwa operacji Pomoce rrallg tpz, t
P J Stanowisko P J warsztatowe bracy, t]
dodate
k
C Ciecie materiatu pretowego
10
Toczenie zgrubne powierzchni Uchwyt
20 TZ zewnetrznej, toczenie zgrubne i samocentrujgcy
ksztattujgce powierzchni czotowych i trzyszczekowy
otworu, wcinanie rowka
PW Przecigganie rowkow wielowypustu
30
TK Toczenie ksztattujgce powierzchni Trzpieh tokarski
40 czotowej wielowypustowy
F Frezowanie zebéw z naddatkiem Trzpieh
50 wielowypustowy
H Hartowanie powierzchniowe zebéw Agregat do
60 wytwarzania
prgdoéw wysokiej
czestotliwosci
SO Szlifowanie wyjanczajgce otworu z Uchwyt
70 bazowaniem na zebach samocetrujgcy
trzyszczekowy
SW Szlifowanie wykanczajgce rowka Trzpien
80 wielowypustowy
ISv4 Szlifowanie wykanczajgce zebow Trzpien
90 wielowypustowy
KJ Kontrola jakosci
100
Opracowata Sprawdzit Zatwierdzit  Data
IArkusz
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