17. WPROWADZANIE DO PAMIECI ZA POMOCA
B—63834PL/07 PROGRAMOWANIE FORMATU TASMY Serii FS10/11

17.2
GWINTOWANIE ZE
STALYM SKOKIEM

Format

G32IF F G ;
ub
G32IP_E_Q_:

IP : Kombinacja adreséw osi

F  : Skok wzdhuz osi wzdiuznej

E : Skok wzdluz osi wzdiuznej

G Widok kata startu obrobki gwintu

Objasnienia

* Adres Choc FS10/11 umotzliwia operatorowi zadanie liczby zwojow na cal
za pomoca adresu E, to format FS10/11 tego nie umozliwia. Adresy
E i F sa uzywane w taki sam sposéb do okreslania skoku gwintu
‘wzdluz osi wzdluznej. Skok gwintu zadany adresem E uznaje sie za
stala wartosc adresu F.

# Definiowany zakres
skoku gwintu

Adres skoku gwintu Zadawanie w mm Zadawanie w calach
E 0.0001 do 500.0000mm | 0.000001 do
9.999999 cal
Polecenie z kropka |0.0001 do 500.0000mm | 0.000001 do
dziesietna 9999999 cal
F Polecenie bez kropki | 0.01 do 500.00 mm 0.0001 do 9.9999 cal
dziesigtnej
= Definiowany zakres
szybkoéci posuwu
Adres szybkosci posuwu Zadawanie w mm | Zadawanie w
calach
Posuw System 1 do 240000 0.01 do 9600.00
na przyrostowy mm/min calimin
minute (15-B)
F System 1 do 100000 0.01 do 4800.00
przyrostowy mm/min calimin
I5-C)
Posuw na (jeden) obrét 0.01 do 500.00 0.0001 do 9.9999
mmjobr calfobr

OSTRZEZENIE
Podaé predkosé posuwu jeszoze raz, przetgczajac miedzy
posuwem minutowym i posuwem na obrét.
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