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Szanowni Panstwo,

Dziekujemy za zaufanie jakim nas Panstwo obdarzyli dokonujac zakupu sprezarki
wtasnie w firmie Airpol i serdecznie witamy w gronie naszych Klientéw.

Jestesmy przekonani, ze beda Panstwo w pemi zadowoleni z dokonanego wyboru
i nawiqzanej wspotpracy. Produkowane w naszej firmie sprezarki sq maszynami
o wysokiej jakosci, ktéra zapewnia ich wieloletniq i niezawodna eksploatacje.

Pracownicy dziatow sprzedazy i serwisu sq do Panstwa dyspozycji i chetnie
odpowiedzq na wszelkie pytania z zakresu instalacji i obstugi sprezarki. Prosimy
korzystal z naszej obstugi technicznej zaréwno w czasie trwania gwarancji jak

i po jej zakonczeniu.
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1. Wazne informacje

1.1 Przeznaczenie sprezarki

Dostarczona sprezarka jest przeznaczona wylgcznie do sprezania powietrza.
Zastosowanie jej do sprezania innych gazow wymaga wczesniejszego uzgodnienia z
producentem lub dostawcg. Powyzsze uzgodnienie musi mie¢ forme pisemng. Sprezarki
nie wolno stosowac do jakichkolwiek innych celdow niezgodnych z jej przeznaczeniem.

1.2 Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy:

zapoznac¢ sie doktadnie z Dokumentacjg Techniczno-Ruchowg (DTR) sprezarki, silnika
elektrycznego oraz Ksigzkg Gwarancyjna,

sprawdzi¢ napiecie w zasilajgcej sieci elektrycznej i wymagane zabezpieczenia
sieciowe,

sprawdzi¢ poziom oleju i w razie potrzeby uzupetié go,

sprawdzi¢ naprezenie pasow klinowych,

przytaczy¢é prawidiowo przewody fazowe tak, aby kierunek wirowania byt zgodny z
zaznaczonym na silniku lub na ostonie przektadni pasowej,

przytaczyé sprezarke przewodem elastycznym do sieci sprezonego powietrza.

OSTRZEZENIE

Przy nieprawidtowym kierunku wirowania sprezarki, trwajacym dtuzej niz 10 sekund,

nastepuje jej uszkodzenie.

1.3 Eksploatacja

W trakcie eksploatacji nalezy:

postepowac zgodnie z zaleceniami DTR oraz Ksigzki Gwarancyjnej,

wykonywac przeglady techniczne i eksploatacyjne przez serwis fabryczny lub serwis
autoryzowany, uzywajgc materiatdw eksploatacyjnych i cze$ci zamiennych producenta,
w okresie gwarancji nalezy stosowac wytgcznie materiaty i czesci zamienne producenta.

1.4 Inne uwagi i zalecenia

Niniejsza DTR informuje o wszystkich szczegdtach dotyczacych ustawienia,
uruchomienia i eksploatacji maszyny. Nalezy postugiwaé sie nig réwniez w przypadku
wykonywania prac konserwacyjnych.

W zakresie prac konserwacyjnych i przegladow okresowych przestrzegaé réwniez
ustalen Ksigzki Gwarancyjne;.

W rozdziale 9 i 10 podano wszystkie srodki i wymagania pozwalajgce utrzymaé maszyne
w prawidlowym stanie.

DTR powinna by¢ znana i zawsze dostepna dla obstugujgcego sprezarke.

Do Ksigzki Gwarancyjnej nalezy wpisa¢ wszelkie dane eksploatacyjne, wykonane
czynnosci konserwacyjne itd. Nalezy przestrzega¢ wszystkich odnosnych i miejscowych
zarzgdzen i przepisow bezpieczenstwa odnoszgcych sie do maszyny w tym tych, ktére
wymieniono tu i w dalszych rozdziatach.

Nieprzestrzeganie wymagan niniejszej DTR oraz Ksigzki Gwarancyjnej i/lub samowolne
dokonywanie zmian w dostarczonym przez nas urzgdzeniu, wzglednie przynaleznych
zespotach, spowoduje utrate praw do gwaranciji.

Naprawy powinny by¢ wykonywane przez serwis producenta lub serwis autoryzowany.

Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian wynikajacych z dalszego

rozwoju technicznego swego wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania o tym fakcie.
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2. Przepisy bezpieczenstwa pracy

Niniejsze przepisy dotyczg sprezarek ttokowych firmy Airpol. Poza ogélnymi przepisami BHP
oraz UDT stosowanymi do sprezarek, ich zespotéw i wyposazenia, nalezy przestrzegaé
szczegolnie ponizszych zalecen dotyczgcych bezpieczenstwa pracy. Od personelu obstugi
oczekuje sie, ze bedzie stosowat bezpieczne techniki pracy. Uzytkownik ponosi
odpowiedzialnos¢ za cigglos¢ utrzymywania sprezarki w stanie niezawodnosci
eksploatacyjnej. Elementy i wyposazenie uznane za niezdatne do bezpiecznej eksploatacii,
nalezy bezzwitocznie wymieni¢. Ustawienie, przytaczenie, eksploatacje, konserwacje i
naprawy nalezy powierza¢ tylko personelowi wyszkolonemu i upowaznionemu, ©
odpowiednich do tego kwalifikacjach.

Wartosci graniczne (cisnienia, temperatur, nastaw czasowych itd.) sg podane w rozdziale
6. Dane Techniczne.

UWAGA
Wartosci graniczne nie moga by¢ zmieniane przez uzytkownika.

Producent nie bierze Zzadnej odpowiedzialnosci ani obecnie ani w przysziosci za
obrazenia/skaleczenia oséb, uszkodzenia przedmiotow lub samej sprezarki, ktore sa
spowodowane nieuwagg uzytkownika, nieprzestrzeganiem zawartych w niniejszej instrukcji
wymagan dotyczacych instalacji, pracy i konserwacji. Nie odpowiada réwniez za brak
przestrzegania obowigzujgcych norm bezpieczenstwa dotyczacych urzadzenia i personelu
fachowego.

2.1 Giéwne wymogi bezpiecznego transportu i ustawienia sprezarki ttokowej

Oproécz ogodlnych przepiséw BHP oraz UDT nalezy przestrzegac nastepujgcych wytycznych:

- Do podnoszenia  sprezarki uzywaé  urzadzenia  dzwigowego  zgodnego
Z przepisami BHP i UDT. Przed podniesieniem maszyny wszystkie elementy luzne lub
obrotowe powinny by¢ unieruchomione. Surowo zabrania sie przebywania w
niebezpiecznej strefie dziatania urzgdzenia dzwigowego. Przyspieszanie lub op6znianie
przemieszczania powinno sie odbywac w granicach wartosci dopuszczalnych.

- Wszystkie ztgcza Srubowe i ztgcza rurowe powinny mie¢ wiasciwy rozmiar i powinny by¢
przeznaczone do danego cisnienia roboczego.

- Sprezarka nie jest przeznaczona do pracy na zewngtrz pomieszczen.

- Sprezarke nalezy ustawi¢ w pomieszczeniu zamknietym, w miejscu, gdzie powietrze
otoczenia jest chiodne i czyste. Nigdy nie nalezy odcina¢ doptywu i odptywu powietrza
do i z pomieszczenia. Nalezy zapewni¢ wystarczajgcy strumien powietrza chtodzgcego i
odprowadzanie ogrzanego powietrza na zewngtrz pomieszczenia.

- Powietrze zasysane nie powinno zawiera¢ zadnych par lub gazéw zapalnych, np.
rozpuszczalnikow do farb, ktére mogtyby spowodowaé pozar wewnetrzny.

- W poblizu otworu zasysania powietrza nie moze by¢ Zzadnych przedmiotéw, ktére
mogtyby zostaé zassane przez strumien powietrza.

- Przewdd tloczny do potgczenia sprezarki z siecig powietrza sprezonego powinien mie¢
mozliwos¢ swobodnego wydtuzania sie wskutek dziatania ciepta. Nie moze stykac sie z
przedmiotami o wysokiej temperaturze lub materiatami palnymi.

- Sprezarke transportuje sie na paletach drewnianych, ktére nalezy w czasie transportu
zabezpieczyé przed przesuwaniem. Dla zabezpieczenia przed przewroceniem lub
przesuwaniem rame sprezarki nalezy mocowac pasami do odpowiednich uchwytow
zaczepowych skrzyni pojazdu.

2.2 Wymogi bezpieczenstwa dotyczace eksploataciji

Oproécz wymogow zawartych w rozdziatach od 5 do 10 nalezy przestrzega¢ ponizszych
zasad.

- Sprezarka jest przeznaczona wytgcznie do sprezania powietrza.

- W czasie pracy muszg by¢ zamontowane wszystkie urzgdzenia zabezpieczajace.

- Nie wolno demontowa¢ fabrycznie zatozonych urzgdzen ochronnych.
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- W sprezarce wystepujg gorgce elementy — przewody rurowe, chtodnice powietrza
gtowice i cylindry. Ich dotkniecie moze grozi¢ oparzeniem.

- Nie sg dopuszczalne samowolne zmiany w ukfadzie sterowania. Po zaniku napiecia i
jego przywrdoceniu sprezarka wymaga ponownego zatgczenia.

- Nie wolno demontowaé zétto-zielonych przewoddéw ochronnych, zabezpieczajgcych
przed porazeniem prgdem elektrycznym.

- Nie wolno montowac na zbiorniku powietrza jakichkolwiek dodatkowych urzadzen.

- Zabrania sie przeprowadzania na zbiorniku jakichkolwiek prac spawalniczych i innych
napraw.

- Korki i inne elementy wyposazenia zbiornika mozna demontowaé dopiero po catkowitym
zredukowaniu cisnienia w zbiorniku do ci$nienia otoczenia.

- Oproznianie zbiornika ze sprezonego powietrza powinno przebiega¢ z zachowaniem
ogoélnych zasad bezpieczenstwa. Powietrze musi by¢ spuszczane powoli. Strumienia
powietrza nie kierowaé na ludzi.

- Nie dopuszcza¢ do rozlewania sie oleju wokét sprezarki.

- Bezwzglednie nie wolno samowolnie naprawia¢ ani zmienia¢ nastaw w zaworach
bezpieczenstwa.

- Nie wolno zmienia¢ nastaw w tgcznikach cisnieniowych powyzej wartosci podanej na
tabliczce znamionowej lub w DTR.

- Nalezy przestrzega¢ obowigzku zgtoszenia zbiornika sprezarki w Urzedzie Dozoru
Technicznego. Do dokumentacji sprezarki zatgczono dwa komplety wymaganej
dokumentaciji zbiornika powietrza i zaworu bezpieczenstwa.

2.3 Pozostate zagrozenia

Montaz, wigczanie i wylgczanie oraz konserwacja sprezarki muszg by¢ wykonywane przy
bezwzglednym przestrzeganiu danych zawartych w dokumentacji technicznej produktu i z
zapewnieniem warunkow bezpieczenstwa w celu zapobiezenia i unikniecia jakichkolwiek
zagrozen. Ryzyka, ktérych w fazie projektowania nie mozna byto unikng¢ sg przytoczone w
ponizszej tabeli.

Zespot

Pozostajgce ryzyko

Sposéb dziatania

Srodki ostroznosci

chtodnica powietrza,

mozliwos¢ matych

dotyk

unika¢ dotykania,
zatozyC rekawice

osfona, rama skaleczen
ochronne
wprowadzanie nie wktadac przez
ostona wentylatora ostrych przedmiotéw siatke ochronng
i wentylator obrazenia przez siatke zadnych przedmiotdw,

ochronng podczas
pracy wentylatora

nie kfas¢ na niej
zadnych przedmiotow

cylindry, gtowice,
chtodnica koncowa,
przewody znajdujgce
sie pod ci$nieniem

niebezpieczenstwo
oparzen

dotyk

unika¢ dotykania,
zatozyC rekawice
ochronne

czesci metalowe i
przewod elektryczny

porazenia prgdem

uszkodzenia izolacji
przewodu
elektrycznego przed
wytgcznikiem
silnikowym, czesci
metalowe pod
napieciem

odpowiednia ostona
elektrycznego
przewodu zasilajgcego;
sprawdzi¢ czy izolacja
przewodu nie jest
uszkodzona

2.4 Znaczenie piktogramow
Ponizej zamieszczone sg piktogramy znajdujgce sie na ramie sprezarki. Obok piktogramu
podajemy jego znaczenie.
Piktogramy sygnalizujg zagrozenia wystepujace przy sprezarce.
Ze wzgleddw technicznych nie jest mozliwe zamocowanie tych piktogramow bezposrednio w
miejscu wystepowania zagrozenia.
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MASZYNA STARTUJE NIEBEZPIECZENSTWO NIEBEZPIECZENSTWO

SAMOCZYNNIE POPARZEN PORAZENIA PRADEM

3. Tabliczka identyfikacyjna (znamionowa)

Ponizsza tabliczka identyfikacyjna znajduje sie na ramie sprezarki.

W przypadku jakichkolwiek zapytan dotyczgcych sprezarki prosimy o podawanie danych
odczytanych z tabliczki identyfikacyjnej: typ sprezarki, rok produkcji i numer.

S &
Airpol PRZEDSIEBIORSTWO PRODUKCI c €

SPREZAREK Sp. z 0.0.
61-037 Poznan, ul. Krancowa 24, Poland, tel.:+48 61/650 45 67

Sprezarka ‘ ‘

o ] o —
Wydajnos¢ | |m3h  Moc kw

Nadciénieniel |bar  yasa | kg
o D

4. Ustawienie

4.1 Wymagania dotyczace pomieszczenia

Sprezarka nie wymaga fundamentowania, nalezy ustawi¢ jg na twardym i ptaskim
podtozu. W razie ustawienia w budynku na stropie nalezy wzigé pod uwage jego
nosnosc.

Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zachowania minimalnej odlegtosci od $cian i innych
maszyn. W przypadku ustawienia kilku sprezarek nalezy zwrdoci¢ uwage na kierunek
przeptywu powietrza chtodzgcego, zadna sprezarka nie powinna zasysaC powietrza
nagrzanego przez inng maszyne. Minimalne odlegtosci od Scian pomieszczenia i innych
przedmiotow nie powinny by¢ mniejsze niz 1m.

Pomieszczenie, w ktérym znajduje sie sprezarka nalezy chroni¢ przed ujemnymi
temperaturami. Otwory wlotu i wylotu powietrza do i z pomieszczenia powinny by¢ tak
usytuowane, aby chroni¢ wnetrze pomieszczenia przed wptywami atmosferycznymi.
Ciepto wytwarzane podczas sprezania powinno by¢ odprowadzane na zewnatrz (lub do
innych pomieszczen), a z zewnatrz doprowadzone powietrze Swieze.

W przypadku braku dostatecznej wentylacji grawitacyjnej (okien, otworéw w murze itd.)
pomieszczenia nalezy zapewni¢ wymiane powietrza za pomocg wentylatorow.
Temperatura otoczenia w pomieszczeniu powinna wynosi¢ od + 5°C do +40°C

Nalezy przewidzie¢ dostateczng ilo$¢ miejsca do prac zwigzanych z konserwacja.

4.2 Wymagania dotyczace instalacji elektrycznej

Sprezarka jest przystosowana do zasilania z piecioprzewodowej sieci prgdu zmiennego o
napieciu 400V i czestotliwosci 50Hz. W przypadku sieci czteroprzewodowej nalezy
mostkowac przytagcze PE i N na listwie zaciskowej skrzynki elektryczne;.

Przekroj przewodow kabla zasilajgcego powinien by¢ dobrany stosownie do mocy pobierane;j
przez sprezarke.
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- Dla sprezarki N30 zaleca sie przekrdj 5x2,5mm?®.
Sprezarke N30 nalezy zasila¢ ze skrzynki rozdzielczej wyposazonej w bezpiecznik
zwloczny (wielkoS¢ bezpiecznika 25A) oraz wytacznik umozliwiajgcy catkowite
odtgczenie zasilania sprezarki.

- Dla sprezarki N50 zaleca sie przekréj 5x4mm?
Sprezarke N50 nalezy zasila¢ ze skrzynki rozdzielczej wyposazonej w bezpiecznik
zwloczny (wielkoS¢ bezpiecznika 25A) oraz wylgcznik umozliwiajgcy catkowite
odtgczenie zasilania sprezarki.

- Dla sprezarek N70 zaleca sig przekrdj 5x6mm?.
Sprezarke N70 nalezy zasilaé ze skrzynki rozdzielczej wyposazonej w bezpiecznik
zwloczny (wielkoS¢ bezpiecznika 32A) oraz wytacznik umozliwiajgcy catkowite
odtgczenie zasilania sprezarki.

Przytaczenia elektrycznego sprezarki nalezy dokona¢ zgodnie z zatgczonym schematem

elektrycznym.

4.3 Przylacze sprezonego powietrza

zawor kulowy
Wwaz pneumatyczny

Sprezarka N30

zawor kulowy

m i ) kolano wz

T
—

waz pneumatyczny

Sprezarka N50, N70

Rys.1. Przylacze sprezonego powietrza
Sprezarke nalezy przytgczyé do sieci sprezonego powietrza za pomocg przewodu
elastycznego.
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UWAGA

-  Zaleca sie stosowanie sieci sprezonego powietrza z ocynkowanych rur stalowych lub rur
Z tworzyw sztucznych.

- W przypadku instalacji urzgdzen uzdatniania sprezonego powietrza (filtry, osuszacz)
istniejgca sie¢ powinna by¢ wymieniona na nowg, o ile powietrze dostarczane do niej
wczeséniej nie bylo rowniez uzdatniane przez podobne urzgdzenia.

- Przytagcze wykonac tak, aby niemozliwy byt przeptyw kondensatu, wytrgcanego w sieci,
do sprezarki.

4.4 Przygotowanie sprezonego powietrza

W zaleznosci od zgdanej jakosci sprezonego powietrza nalezy dodatkowo zamontowac za
sprezarkg urzadzenia stuzgce do oczyszczania sprezonego powietrza takie jak
odwadniacze, filtry lub osuszacz.

Odpowiedniego doboru dokonuja bezptatnie nasi specjalisci.

5. Budowa sprezarki

W celu zapoznania Panstwa z konstrukcjg sprezarek wymienionych w niniejszej DTR
przedstawiono rysunki zawierajgce:

- 0golny widok sprezarki ttokowej N30 - rysunek 2,

- 0goIny widok sprezarek ttokowych N50, N70 - rysunek 3,

- widok pulpitu sterowniczego skrzynki elektrycznej - rysunek 4.

Sprezarki ttokowe serii N stuzg do zasilania sprezonym powietrzem maszyn i urzgdzen
pneumatycznych. Wszystkie podzespoty umieszczone sg na wspélnej ramie posadowione;j
na zbiorniku 2401 w przypadku N30 i na zbiorniku 4001 w przypadku N50, N70. Naped jest
przenoszony za pomocg przekfadni pasowe;.

Zastosowane sprezarki powietrza to ttokowe sprezarki dwustopniowe, jednostronnego
dziatania, bezwodzikowe o ukfadzie cylindrow V. Uktad korbowo-ttokowy jest smarowany
olejem za pomocg pompy. Wat korbowy jest wykonany z zeliwa sferoidalnego, korbowody sg
odkuwkami, natomiast cylindry wykonano ze specjalnego zeliwa odpornego na scieranie.
Maszyny sg chtodzone powietrzem. W skfad ukfadu chtfodzenia wchodzi wentylator bedacy
réwnoczesnie kotem pasowym i chfodnica miedzystopniowa. Sprezarki te charakteryzuje
petna automatyka pracy w tym: zabezpieczenie przed brakiem lub zanikiem smarowania,
sterowanie pracg za pomoca fgcznika (regulatora) cisnieniowego. tacznik wytgcza sprezarke
po osiggnieciu cisnienia maksymalnego i wtgcza jg po obnizeniu sie cisnienia w zbiorniku
ponizej nastawionej wartosci. Zastosowany sposob regulacji sprzyja energooszczednej
eksploatacji maszyny.

Sposéb rozruchu sprezarek: bezposredni dla N30, w systemie gwiazda / tréjkat dla N50,
N70.

5.1 Zawér bezpieczenstwa

Zawory bezpieczenstwa, spetniajg odpowiedzialng funkcje w urzgadzeniach i instalacjach

ciSnieniowych. Wymagajg one szczegdlnie starannej i kompetentnej obstugi. Wszelkie

niedociggniecia eksploatacyjne mogg prowadzi¢ do uszkodzenia mechanizmu zaworowego,

a w konsekwencji do uszkodzenia catego urzadzenia ci$nieniowego. Dlatego tez w czasie

eksploatacji nalezy zwroci¢ szczeg6lng uwage na:

- prawidtowe nastawienie zaworu bezpieczenstwa, odpowiednie do parametrow
roboczych zabezpieczanego urzgdzenia,

- wilasciwe zabezpieczenie mechanizmu zaworowego przed samowolng regulacjg i
mozliwoscig uszkodzenia, zawor musi mie¢ nienaruszong plombe,

- okresowe sprawdzanie prawidtowosci dziatania zaworu, zgodnie z wymogami przepisow
Urzedu Dozoru Technicznego.

Sprawdzenie dziatania zaworu bezpieczenstwa, polega na przedmuchaniu zaworu przy

uzyciu dzwigni (kotka), unoszac jg do goéry. Uniesienie trzpienia przez pociggniecie za koétko,

powoduje zmniejszenie nacisku sprezyny pozwalajgc tym samym na minimalny wznios

grzyba i przeptyw czynnika. Zluzowanie dzwigni jest mozliwe przy cisnieniu wynoszgcym co

najmniej 50% cisnienia roboczego.
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Dostarczone zawory nie wymagaja specjalnej konserwacji. Nalezy je tylko okresowo (co
miesigc) przedmuchac, pociggajagc za koétko. Wykonujgc te czynnos$é trzeba zachowac
szczegoblng ostroznosc, zastaniajgc sie przed wyptywajgcym strumieniem powietrza

(uwaga — powietrze moze by¢ gorgce).

W przypadku nieszczelnosci zaworu nalezy powiadomié¢ serwis producenta ustalajgc z nim
sposob usuniecia usterki. Zaworu nie wolno samodzielnie naprawiag.

Niedopuszczalne jest blokowanie trzpienia, samodzielne dokrecanie nakretki regulacyjnej
czy tez zastanianie wylotéw zaworu.

Oprocz zalecen i wymogdéw wymienionych w niniejszym punkcie uzytkownik zobowigzany
jest przestrzegaC przepisow ustanowionych w kraju, w ktorym urzgdzenie jest
eksploatowane.

UWAGA
1. Zawory bezpieczenstwa sg przeznaczone wylgcznie do zabezpieczenia:
- zbiornikdw cisnieniowych,
- przewodow sprezonego powietrza i innych gazéw obojetnych,
- zrédet sprezonego powietrza,
przed nadmiernym wzrostem cisnienia (wiekszym od dopuszczalnego dla tych urzgdzen).
2. Zaworow nie wolno uzywac jako urzgdzeh upustowych — do regulaciji cisnienia.
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6. Dane techniczne

Typ maszyny N30 | N50 | N70
Nadcisnienie tfoczenia MPa 1,0
Wydainosc ) m>/h 30 50 70

I/min 500 830 1160
Masa kg 270 345 395
Wymiary gabarytowe mm | 2000x640x1300 1600x600x1450
(dt. x szer. x wys.)
Pojemnos¢ zbiornika I 240 400
Przy_iacze sprezonego G1/2 G3/4
powietrza
Wysc_)kosc przy%qcza mm 350 730
sprezonego powietrza
Temperatura otoczenia °c od 5 do 40
Tem_p. SPrezonego °C okoto 40 stopni powyzej temp. otoczenia
powietrza
Poziom dzwieku L") dB(A) od 83 do 85
Sprezarka V 1.13.7F | V 1.15.8P
llo$¢ cylindrow /11 stopnia szt. 11
Sredn_lca cylindrow /11 mm 130/72 155/82
stopnia
Skok ttoka mm 70
Predko$¢ obrotowa sprezarki| obr/min 800 | 920 | 1250
Pojemno$¢ misy olejowej dm?® 2,25-2,65
Zuzycie oleju cm®h 4,3 7,5
Masa modutu kg 74 89

Sg 112M-4 Sg 132S-2B Sg 160M-2A
Silnik elektryczny lub lub lub
LA7 113-4AA | LA7 131-2AA | LA7 166-2AA

Moc silnika elektrycznego kw 4 7,5 11
Predkos¢ obrotowa silnika obr/min 1500 3000
Napiecie zasilania V 400 (od -10% do +5%)
Masa silnika kg 34 71 100
Prad znamionowy A 7,5 13,9 19,9

*% - wydajnos¢ mierzona wg normy 1ISO 1219 Aneks C z 1996 r.
- szczytowa chwilowa wartos¢ cisnienia akustycznego skorygowana charakterystykg C nie przekracza 130dB;
- rownowazny poziom cisnienia akustycznego skorygowany charakterystykg A nie przekracza 85dB(A).

7. Instalacja elektryczna

7.1 Sprezarka N30

Schemat blokowy ukfadu sterowania przedstawiono na rys. 4.

Instalacja elektryczna to jednostycznikowy uktad sterowania z rozruchem bezposrednim

silnika. Uktad realizuje:

- automatyczne sterowanie wydajnoscig sprezarki przez zatrzymywanie i rozruch silnika w
momencie uzyskania nastawionych na tgczniku cisnieniowym wartosci maksymalnego i
minimalnego cisnienia,

- przerwanie obwodu zasilania silnika (zatrzymanie maszyny) w przypadku zaniku
cisnienia oleju.

Po wtgczeniu zasilania wyfgcznikiem w sieci uzytkownika podswietlony zostaje czerwony

przycisk STOP i Swieci sie czerwona lampka sygnalizujgca brak cisnienia oleju. Po

uruchomieniu maszyny podswietlony zostaje przycisk START, gasnie podswietlenie
przycisku STOP i po kilku sekundach zgasngé¢ powinna takze lampka kontrolna cisnienia
oleju. Po osiggnieciu zadanego cisnienia maksymalnego, nastawionego za pomocg fgcznika

(B1), sprezarka zatrzymuje sie. Swieci sie nadal zielony przycisk START, sygnalizujgc
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mozliwos¢ uruchomienia w dowolnej chwili po spadku cisnienia ponizej nastawionej wartosci
na tgczniku (B1). Gdy lampka kontrolna po uruchomieniu nie gasnie, a maszyna zatrzymuje
sie po uptywie czasu (od 4 do 6 s) nastawionego na przekazniku (K2), swiadczy to o braku
ci$nienia oleju i nalezy ponownie sprawdzi¢ kierunek obrotow sprezarki, a nastepnie stan
pompy oleju.

Po kilku nieudanych prébach rozruchu nalezy wezwa¢ serwis fabryczny lub najblizszy
serwis autoryzowany.

Na skrzynce sterowniczej jest zamontowany wytgcznik awaryjny (STOP AWARYJNY),
ktérego wcisniecie powoduje natychmiastowe przerwanie zasilania i zatrzymanie maszyny.
Ponowne uruchomienie nastepuje po zwolnieniu (przekreceniu) przycisku i ponownym
nacisnieciu przycisku START.

7.2 Sprezarki N50, N70

Schemat blokowy ukfadu sterowania przedstawiono na rys. 4.

Instalacja elektryczna to tréjstycznikowy uktad sterowania rozruchem silnika w systemie
gwiazda - trojkgt. W czasie rozruchu w uktadzie gwiazda sprezarka jest odcigzana przez
otwarcie elektromagnetycznego zaworu upustowego (Y1) tgczacego strone ttoczng sprezarki
z filtrem powietrza. Uktad sterowania pracg maszyny powoduje automatyczne
zatrzymywanie i rozruch silnika w momentach uzyskania (nastawionych za pomocg tacznika
(B1)) maksymalnego lub minimalnego cis$nienia.

Po witgczeniu napiecia (wylgcznikiem sieciowym poza instalacjg sprezarki), S$wieci sie
czerwona lampka przycisku STOP (S1) - przycisk podswietlany - oraz czerwona lampka
OLEJ sygnalizacji braku cisnienia oleju, potwierdzajgca sprawnos¢ obwodu czujnika
cisnienia oleju.

Uruchomienie maszyny dokonuje sie zielonym przyciskiem START (S2) po nacisnieciu
ktérego nastepuje rozruch silnika, o ile cisSnienie powietrza w uktadzie ttoczenia jest mniejsze
od minimalnej nastawy tacznika (B1). W trakcie rozruchu, gdy silnik pracuje w uktadzie
gwiazda, zgasng¢ powinna czerwona lampka cisnienia oleju. Gdy lampka nie gasnie, a
sprezarka zatrzymuje sie po uptywie czasu rozruchu (od 10 do 12 s) nastawionego na
przekazniku (K2), swiadczy to o braku cisnienia oleju. Nalezy ponownie sprawdzi¢ kierunek
obrotbw maszyny, a nastepnie stan pompy oleju i dokona¢ ponownego uruchomienia
maszyny.

Po kilku nieudanych prébach rozruchu nalezy wezwaé serwis fabryczny lub najblizszy
serwis autoryzowany.

Czujnik ci$nienia oleju w przypadku zaniku cisnienia oleju spowoduje zatrzymanie maszyny
w kazdej fazie jej pracy.

Po osiggnieciu w ukfadzie ttoczenia ciSnienia maksymalnego, nastawionego na tgczniku (B1)
sprezarka zatrzymuje sie automatycznie, $wieci sie nadal zielony przycisk START,
sygnalizujgc mozliwo$¢ automatycznego uruchomienia maszyny w dowolnej chwili (po
spadku ci$nienia ponizej wartosci minimalnej nastawionej na tgczniku B1).

W skrzynce elektrycznej jest zamontowany wytgcznik awaryjny (STOP AWARYJNY), ktérego
wcisniecie powoduje natychmiastowe przerwanie zasilania i zatrzymanie maszyny. Ponowne
uruchomienie nastepuje po zwolnieniu (przekreceniu) przycisku i ponownym nacisnieciu
przycisku START.

UWAGA

- Nie wolno zmienia¢ nastawy przekaznika termicznego F1. Zerwanie plomby
(zabezpieczenia) spowoduje utrate gwarancji. Nastawienie zbyt duzej wartosci pradu
moze spowodowac przepalenie silnika elektrycznego.
Ustawienie fabryczne dla N30: 1,1 x prgd znamionowy silnika.
Ustawienie fabryczne dla N50, N70: 0,63 x prad znamionowy silnika.

-  Zasilajgca skrzynka rozdzielcza musi byC wyposazone w bezpieczniki i wytgcznik
gtéwny.
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8. Eksploatacja sprezarki

8.1. Przygotowanie sprezarki do pierwszego uruchomienia

Kazdy zespét sprezarki jest testowany w fabryce i starannie sprawdzony, co daje pewnosé
prawidtowego dziatania maszyn i uzyskania deklarowanych parametrow.

Przed pierwszym uruchomieniem nalezy bezwzglednie zastosowaé sie do ponizszych
zalecen:

Dokonac¢ przegladu catej sprezarki pod katem uszkodzen mechanicznych. Przejrzec
wszystkie potgczenia i sprawdzi¢ czy nie nastgpito ich poluzowanie. Obréci¢ recznie
kotem pasowym wentylatora i sprawdzi¢ czy nie ma zacie¢ przy obrocie watu
korbowego.
Sprezarke ustawi¢ na twardym, rownym i poziomym podtozu. Maszyna nie wymaga
specjalnego fundamentu. Nalezy pamietaé, ze wtasciwe jej wypoziomowanie wptywa na
utrzymanie poziomu oleju w karterze.
Wentylator musi mie¢ zapewniong swobode zasysania powietrza. Pomieszczenie w
ktorym jest ustawiona maszyna musi mie¢ zapewniong wentylacje.
Sprawdzi¢ poziom oleju w karterze (wtasciwy poziom oznaczony jest na wskazniku
znajdujgcym sie na pokrywie bocznej karteru) i w razie potrzeby uzupenic.
Sprezarke zalano fabrycznie olejem sprezarkowym AIRPOL Nalezy stosowaé oleje
sprezarkowe:

o olej AIRPOL rozprowadzany przez PPS AIRPOL

e SIGMUS LDAB-100 produkowany przez Rafinerie Gdanskag

Oleje te mozna ze sobg mieszac.

Podtgczy¢ maszyne do sieci sprezonego powietrza. Na wylocie sprezarki zainstalowano
zawor odcinajgcy z gwintem wewnetrznym G2 dla N30 oraz G% dla N50, N70.
Maszyne nalezy podtgczy¢ z instalacjg lub odbiornikiem sprezonego powietrza za
pomocag przewodu elastycznego o srednicy wewnetrznej min. 15mm.

UWAGA
Przy pierwszym uruchomieniu maszyna powinna pracowacé przez 30 minut bez

obcigzenia. Nastepnie nalezy obcigzac¢ jg stopniowo tak, aby maksymalne ci$nienie

ttoczenia 1,0MPa uzyskaé po 30 minutach pracy.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie przed porazeniem prgdem elektrycznym.
Podtaczy¢ przewdd do sieci elektryczne;.

8.2. Uruchomienie i praca

Przed kazdym uruchomieniem oraz minimum raz na 8 godzin sprawdzi¢ poziom oleju na
wskazniku znajdujgcym sie na pokrywie bocznej karteru.

Przynajmniej raz w tygodniu spusci¢ kondensat ze zbiornika powietrza.

Wiaczy¢ sprezarke i sprawdzi¢ zgodnosc¢ kierunku jej obrotow ze strzatkg na ostonie kot
pasowych. Sprezarka powinna obraca¢ sie w prawo patrzgc od strony przekfadni
pasowej.

Sprawdzi¢ dziatanie fgcznika cidnienia. tgcznik nastawiono fabrycznie tak, Zzeby
maszyna wylgczata sie przy cisnieniu 1,0 MPa, a wigczata sie przy cisnieniu 0,8 MPa.
Dopuszcza sie zmiane nastawy fgcznika cisnienia, pod warunkiem, ze liczba wigczen
silnika elektrycznego nie przekroczy 20 razy na godzing, a maksymalna nastawa
cisnienia nie przekroczy 1,0 MPa. Sposdb zmiany nastawy pokazano na ponizszym
rysunku.
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1 - cisnienie wigczania
2 - ciSnienie wylgczania

tacznik cisnieniowy

Zmiany nastaw dokonuje sie przez pokrecanie wkretami 1 i 2 w odpowiednim kierunku.
Obrét w kierunku ,+” powoduje zwigkszenie wartosci a w kierunku ,-” jej zmniejszenie.
Niedopuszczalne jest zmienianie nastawy cisnienia maksymalnego powyzej wartosci
podanej na tabliczce znamionowej sprezarki oraz cisnienia minimalnego ponizej 5bar.

Dane do nastawiania tgcznika cisnieniowego

— najmniejsza réznica wytgczania i wtgczania — 1,5bar

— minimalne ci$nienie wtgczania - 0,45bar

- maksymalne cisnienie wytgczania - wg tabliczki znamionowej sprezarki

UWAGA
- Nastawienie maksymalnego cisnienia powyzej wartosci podanej w dokumentacji
lub na tabliczce identyfikacyjnej powoduje utrate gwaranciji.
- Obstuge sprezarki obowiazuja ogélne przepisy BHP dotyczace sprezarek
powietrza oraz przepisy UDT dotyczace urzadzen cisnieniowych.

9. Przeglady okresowe i zabiegi remontowe

Sprezarka, podobnie jak wiele innych urzadzen, wymaga dla jej sprawnego dziatania

prowadzenia prac konserwacyjnych. Przy ich prowadzeniu nalezy przestrzegaé ponizszych

ogolnych wymagan:

- W czasie wykonywania wszystkich prac konserwacyjnych nalezy w widocznym miejscu
zawiesic tablice:

UWAGA
URZADZENIE W REMONCIE

- Wszelkie prace konserwacyjne powinny wykonywac¢ osoby upowaznione i przeszkolone.
W razie wystgpienia probleméw technicznych nalezy sie skonsultowa¢ z serwisem.

- Przed przystgpieniem do wykonywania wszelkich prac konserwacyjnych nalezy odtgczy¢
sprezarke od sieci zasilajgcej i zabezpieczy¢ przed nieupowaznionym oraz
przypadkowym zatgczeniem.

- Prace konserwacyjne i naprawy nalezy wykonywa¢ wtedy, kiedy instalacja jest
catkowicie odcigzona. Cisnienie jest zredukowane do ciSnienia otoczenia.

- Przed ponownym zatgczeniem nalezy upewnic sig, ze nikt nie pracuje przy maszynie i
nie ma zadnych os6b w bezposrednim otoczeniu.

- Do prac zwigzanych z konserwacjg i naprawg nalezy uzywac stosownych narzedzi.

- Nalezy stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

- Do oczyszczania elementdw sprezarki nie nalezy nigdy uzywaé rozpuszczalnikéw
palnych, zrgcych powodujgcych uszkodzenia materiatdbw maszyny. Nalezy
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przedsiewzig¢ Srodki bezpieczenstwa przeciw oparom trujgcym, pochodzgcych ze
srodkéw czyszczacych. Zaleca sie stosowanie detergentéw biodegradowalnych.
Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy bezwzglednie zwraca¢ uwage
na czystos¢. Nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia zadnych czesci. Czesci i odkryte
otwory nalezy ostoni¢ czystg szmatkg, papierem lub tasma klejgca.

Nalezy sie upewni¢, czy po zakonczeniu prac, na lub w urzadzeniu nie pozostawiono
zadnych narzedzi i innych elementow wzglednie czysciwa.

Przed oddaniem sprezarki do eksploatacji po konserwacji nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢
cisnien roboczych, temperatur i nastaw czasowych oraz sprawdzi¢ prawidtowosé
dziatania urzgdzen regulacyjnych i wytgczajgcych.

Nalezy chronic¢ silnik, filtry powietrza, zespoty elektryczne, urzadzenia regulacyjne itd.
przed przenikaniem wilgoci.

W celu zapewnienia bezawaryjnej eksploatacji sprezarki nalezy przestrzega¢ podanych nizej
zalecen dotyczgcych przegladéw okresowych i czynnosci konserwacyjnych.

Wykaz czynnosci konserwacyjnych:

Przedzialy konserwacji Czynnosci konserwacyjne

po 50 godzinach pracy

- sprawdzi¢ naprezenie pasow klinowych w razie potrzeby
naciagnac je

co 500 godzin - naciggng¢ pasy klinowe, w przypadku nadmiernego

- wyjac wkiad filtra zasysajgcego powietrze oraz oczysci¢
go (przedmuchujgc sprezonym powietrzem),
w przypadku nadmiernego zabrudzenia wymieni¢ na
nowy,

zuzycia wymieni¢ na nowe,

- oczySci¢ powierzchnie zewnetrzne maszyny,
a szczegolnie powierzchnie chtodnicy miedzystopniowej,
gtowic oraz cylindrow sprezarki

Czynnosci te nalezy wykona¢ po odigczeniu zasilania sieciowego.

Przeglady okresowe:
Co 2000 godzin lub po roku pracy:

Przeglad ten musi wykonac¢ producent lub autoryzowany serwis producenta.
Zakres przegladu obejmuje:
e wymiane wkiadu filtra powietrza na nowy, w przypadku duzego zapylenia
srodowiska pracy maszyny nalezy robi¢ to czesciej,
wymianeg oleju w sprezarce,
wymianeg filtra oleju,
sprawdzenie stanu potgczen elektrycznych,
sprawdzenie stanu potgczen pneumatycznych,
wymiang zaworow roboczych,
wymiang zaworu zwrotnego.

UWAGA
Przeglad po 2000 godzin lub po roku pracy oraz po 4000 godzin lub po dwéch
latach pracy jest jednym z podstawowych warunkéw gwarancji - patrz Ksigzka
Gwarancyjna i Eksploatacyjna.
Stosowac wkiad filtra powietrza wytacznie z siatkg stalowa.
Przynajmniej raz w tygodniu lub co 100 godzin pracy spuszcza¢ kondensat ze
zbiornika.
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10. Postepowanie przy wazniejszych czynnosciach obstugowych

10.1. Regulacja naciggu i wymiana pasow klinowych

Poprawnie napiety pas klinowy po przytozeniu sity 100N, powinien mie¢ ugiecie (mierzone w
potowie dlugosci) nie wieksze niz 15mm. Regulacje napiecia realizujemy pokrecajac
nakretkg napinajgcg wspornik silnika elektrycznego.

10.2. Spuszczanie kondensatu ze zbiornika
W tym celu nalezy wytgczy¢ maszyne, wypusci¢ powietrze ze zbiornika, a nastepnie po jego
oproznieniu odkreci¢ zawor kulowy w dolnej czesci zbiornika.

10.3. Wymiana oleju
z nagrzanej sprezarki spusci¢ olej wykrecajac korek spustowy w tylnej Scianie karteru,

- zdja¢ pokrywe boczng karteru sprezarki i oczy$ci¢ magnesy z czgsteczek metalicznych,

- oczysci¢ wnetrze karteru oraz wskaznik poziomu oleju (do czyszczenia karteru nie
uzywac nafty ani benzyny),

- zmontowac w odwrotnej kolejnosci,

- wymieni¢ umieszczony na pompie filtr oleju. Najlepiej dokona¢ tego przy uzyciu
specjalnego klucza opaskowego. Przed przykreceniem nalezy naolei¢ lekko uszczelke
filtra,

- napefhic¢ karter olejem do wymaganego poziomul.

ZALECENIA DOTYCZACE OLEJU

PPS Airpol Sp. z 0.0. zaleca zastosowanie oleju konfekcjonowanego w naszej firmie.

Jako producent sprezarek wytypowalismy olej o optymalnych parametrach dla zapewnienia
wiasciwej ochrony naszych wyrobdw i tym samym wydtuzenia czasu ich eksploatacji.
Przeprowadzone badania dowiodty, ze olej zalecany przez PPS Airpol pozwala dziata¢
sprezarkom wydajnie dtuzej, zwiekszy¢ wydatek powietrza i ogdlng sprawnos¢ uktadu.

10.4. Postepowanie z odpadami powstalymi w czasie eksploatacji sprezarki

- kondensat (skropliny ze zbiornika lub sprezarki) nie moze by¢ spuszczany bezposrednio
do Sciekéw. Nalezy go poddac¢ utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o
odpadach, kod odpadu 13 05 07.

- zuzyty olej nalezy je poddac utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o odpadach,
kod odpadu 13 02 05.

- filtry oleju i wkiady filtréw oleju: nalezy je poddac utylizacji zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami o odpadach, kod odpadu 16 01 07.

10.5. Regulacja cisnienia oleju

Regulacja pokazana zostata na rys 5. Zmieniajgc przy pomocy wkretu poz.1 napiecie
sprezyny poz.2 nastawia sie wielkoS¢ ciSnienia ttoczonego oleju. Fabryczne ustawienie
cisnienia oleju (przy nagrzanej sprezarce) wynosi 0,3MPa. Normalne cisnienie oleju w czasie
pracy maszyny winno miesci¢ sie w przedziale od 0,2 do 0,4MPa. Po uruchomieniu
sprezarki, do chwili jej rozgrzania, nawet znacznie wyzsze ci$nienie oleju nalezy przyjgc jako
zjawisko normalne. W trakcie regulacji cisnienie nalezy kontrolowac¢ je na manometrze, ktory
nalezy wkreci¢ w gniazdo gwintowe (M12x1,5) dla czujnika ci$nienia oleju .

10.6. Wyjmowanie zaworow z gtowicy

Przed przystgpieniem do wyjmowania zaworéw nalezy obnizy¢ cisnienie w instalacjach
sprezarki do ci$nienia otoczenia i nastepnie:

- odkreci¢ nakretke kotpakowa,

- poluzni¢ wkret dociskowy,

- odkreci¢ nakretki mocujgce pokrywe gtowicy,

- zdja¢ pokrywy gtowicy,

- wyjaé stozki dociskowe,

- wyjaé zawory.

Na rys. 7 i 8 przedstawiono budowe gtowicy | i Il stopnia.
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10.7. Czyszczenie zaworéw

Zawory robocze (rys. 6) nalezy rozmontowa¢ do czyszczenia. Czesci sktadowe zaworow
nalezy doktadnie oczysci¢ w nafcie przy uzyciu miekkich szczotek z witosia. Zabrania sie
uzywacé w tym celu szczotek drucianych oraz ptétna sciernego lub przedmiotéw metalowych.
Dotyczy to szczegolnie powierzchni uszczelniajgcych zaworow na ptytkach i siedzeniach.
Szczegdblnie starannie nalezy oczysci¢ kanaty przeptywowe w gniazdach i ptytkach
zaworowych. Silne zanieczyszczenie tych czesci powoduje bowiem zmniejszenie ich
przekroju. Gdy na czesciach zaworow osadzit sie staly osad nalezy zanurzy¢ je w nafcie i
pozostawi¢ w kgpieli az do czasu, kiedy mozna je tatwo oczysci¢. Jezeli w trakcie przeglagdu
okaze sie, ze jakas czesc jest uszkodzona lub peknieta nalezy bezwzglednie wymienié
zawor na nowy.

W czasie demontazu (i montazu) zawordw zabrania sie:

- mocowania zaworow bezposrednio w imadle,

- przy odkrecaniu lub dokrecaniu nakretek uderza¢ ich twardym przedmiotem.

Montaz zawordw przeprowadza sie w odwrotnej kolejnosci.

Podczas montazu po wiozeniu zawordéw i stozkéw dociskowych do korpusu gtowicy, przed
przykreceniem pokrywy do gtowicy nalezy zwrdci¢ uwage zeby wkret dociskowy byt
poluzowany i dokreci¢ go po przykreceniu pokrywy. W przypadku usuwania nieszczelnosci
przez dokrecanie pokryw gtowic nalezy najpierw poluzowac¢ wkrety dociskowe.

UWAGA
Nieprzestrzeganie powyzszych zalecen moze doprowadzi¢ do uszkodzenia gniazd
zaworowych oraz stozkéw dociskowych i gtowicy.

11. Typowe uszkodzenia i dziatania oraz

wskazowki ich usuniecia

nieprawidiowosci

Objawy Przyczyny Sposéb usuniecia wad
stuki obluzowanie sie srub dokreci¢ sruby
. korbowodowych
w uktadzie — . — .
korbowym zuzycie panewek w stopie wymieni¢ panewki
zuzycie tozysk wymieni¢ tozyska gtéwne
zte przyleganie zaworu roboczego do | dokrecic¢ srube dociskowg w
gniazda w gtowicy pokrywie gtowicy
nadmierny luz pomiedzy tulejkg wymienic i dopasowac¢ nowg
stuki gtéwki a sworzniem ttokowym tulejke do sworznia ttokowego
w cylindrze nadmierny luz pierécieni w rowkach

tloka

wymienic pierscienie ttokowe

pekniecie ptytki zaworowej
lub sprezyny w zaworze

wymieni¢ zawor, sprawdzic¢
stan gtadzi cylindra

inne zaklocenia

nieprawidtowosci smarowania

wyjac i oczyscic ttok i gtadz

akustyczne sprezarki, silne przegrzanie cylindra, sprawdzi¢ jakosé
wywotujgce zacieranie sie tloka pierscieni ttokowych
olej o zbyt duzej lepkosci lub sprawdzi¢ jakos¢ oleju w razie
zanieczyszczony potrzeby wymieni¢ na wiasciwy
zawysoka -~ . -
. P uzupetni¢ poziom oleju do
temperatura niedostateczna ilos¢ oleju . K
oleju gornego punktu

za ciasno pasowane tozyska

dopasowac prawidtowo

zanieczyszczone tozyska

przemy¢ tozyska
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nieszczelne lub uszkodzone
zawory robocze

zawory oczyscic¢ lub wymieni¢
na nowe

zapieczenie pierscieni ttokowych w
rowkach

usung¢ nagar z pierscieni i
rowkow

nieszczelnos¢ potgczen pomiedzy
sprezarka a instalacjg pneumatyczng

mniejsza nadmierne zuzycie pierscieni

wydajnos¢ yelep wymienic pierscienie
R ttokowych

sprezarki

ustali¢ miejsca nieszczelnosci i
usungc je

upuszczanie gazu przez zawory

przedmuchac¢ zawor wzglednie

bezpieczenstwa

wymieni¢ na nowy

podwyzszenie

zabrudzenie chitodnicy

oczyscic¢ i przemy¢ chtodnice

za mato oleju w karterze

temperatury miedzystopniowej

spre,_ionego zabrudzenie powierzchni cylindrow i oczyscié glowice i cylindry
powietrza gtowic

sprezarka zte wyregulowanie zaworu dokrecic¢ wkret zaworu
wylacza sie przelewowego pompy oleju przelewowego

dola¢ olej

12. Wykaz czesci i materiatéw eksploatacyjnych

Lp. Nazwa Indeks llos¢
1. |[Wkiad filtra powietrza * MFS0057 1 szt.
2. | Filtr oleju MFS0006 1 szt.
3. | Paski klinowe N50 MPKO0012 2 szt.
4. | Paski klinowe N30,N70 MPK0013 2 szt.
5. |Olej sprezarkowy COL0029 5 litréw
6. | Zawor ssacy | stopien N30 VZR0007 1 szt.
7. | Zawor tloczny | stopien N30 VZR0015 1 szt.
8. |Zawor ssacy | stopien NSO,N70 VZR0008 1 szt.
9. |Zawor ttoczny | stopien N50,N70 VZR0016 1 szt.
10. | Zawor ssacy |l stopien N30,N50,N70 VZR0003 1 szt.
11. | Zawor ttoczny |l stopiern N30,N50,N70 VZR0011 1 szt.
12. | Zestaw uszczelnien N30 MCMO0130 1 kpl.
13. | Zestaw uszczelnien N50, N70 MCM1199 1 kpl.
14. | Pierscien uszczelniajgcy | stopien N30 MCMO0014 3 szt.
15. | Pier$cien uszczelniajgcy Il stopien N30 MCMO0023 3 szt.
16. | Pier$cieh zgarniajgcy | stopien N30 MCMO0053 1 szt.
17. | Pierscien zgarniajacy Il stopiern N30 MCMO0056 1 szt.
18. | Pierscien zgarniajgcy | stopien N50, N70 MCMO0059 1 szt.
19. | Pier$cien uszczelniajgcy | stopien N50, N70 MCMO0019 3 szt.

20. |Pierscien zgarniajacy |l stopiern NS5O, N70 MCMO0062 1 szt.

21. | Pierscien uszczelniajacy Il stopiehh N50, N70 MCMO0022 3 szt.
22 | Zawor zwrotny VZR0019 1 szt.

* wylgcznie z siatkg stalowag
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Rys. 2. Sprezarka N30- widok ogdéiny

Sprezarka 6 - Zawor bezpieczenstwa
Chtodnica miedzystopniowa 7 - Manometr

Filtr powietrza 8 - Zawor wylotowy
Ostona wentylatora 9 - tacznik cisnieniowy
Zbiornik powietrza 10 - Skrzynka elektryczna

3 E - . 4 -

Sprezarki N50, N70 - widok ogdlny

Sprezarka 8 - Zawor bezpieczenstwa | stopnia
Silnik elektryczny 9 - Zawor bezpieczenstwa

Zbiornik powietrza 10 - Zawoér zwrotny

Chtodnica miedzystopniowa 11 - Zawor wylotowy

Pompa oleju 12 - Manometr

Filtr oleju 13 - tagcznik cisnieniowy

Filtr powietrza 14 - Skrzynka elektryczna
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Rys. 4. Schemat blokowy uktadu sterowania i widok pulpitu sterowniczego
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N

Piytka sprezynowa

Plytka zderzakowa

o

ka zaworowa

Plytka zaworowa /

Plytka zderzakowa bR

_Piytka sprezynowa

Zawdr tloczny Zawor ssacy

Rys.6. Zawory robocze sprezarki
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Rys.7. Glowica I-go stopnia

1 - korpus, 2- zawdr ssawny, 3-zawor ttoczny, 4 i 5 -stozki dociskowe, 6-uszczelka
pokrywy, 7-pokrywa gtowicy

Rys.8. Gtowica ll-go stopnia

1-korpus, 2- zawor ssawny, 3-zawor tloczny
415 -stozki dociskowe, 6-uszczelka pokrywy, 7-pokrywa gtowicy
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