TABELA PODAJE WARTOŚCI ZUŻYCIA ŚCIERNIWA I ZAPOTRZEBOWANIE POWIETRZA W ZALEŻNOŚCI OD ROZMIARU STOSOWANEJ DYSZY

	Ø dyszy
	Ciśnienie manometryczne w kg / cm2

	mm
	Ciśnienie w dyszy

	
	1,2
	2,6
	3,5
	4,2
	4,9
	5,6
	6,3
	7,0
	

	3,0

3,0

3,0
	0,22

25

1
	0,28

31

1,25
	0,32

38

1,61
	0,37

44

2,07
	0,42

50

2,55
	0,48

57

3,09
	0,52

63

3,55
	0,57

70

4,19
	zużycie powietrza w m3 /min.

zużycie ścierniwa w kg/h

wymagana moc kompresora w kW

	4,5

4,5

4,5
	0,5

59

1,85
	0,62

73

2,68
	0,73

85

3,56
	0,84

97

4,59
	0,92

111

5,51
	1,06

123

6,92
	1,15

136

7,87
	1,26

150

9,32
	zużycie powietrza w m3 /min.

zużycie ścierniwa w kg/h

wymagana moc kompresora w kW

	6,0

6,0

6,0
	0,95

100

3,5
	1,15

126

5,0
	1,31

152

6,44
	1,51

178

8,26
	1,71

200

10,19
	1,90

231

12,37
	2,02

254

14,20
	2,27

280

16,77
	zużycie powietrza w m3 /min.

zużycie ścierniwa w kg/h

wymagana moc kompresora w kW

	8,0

8,0

8,0
	1,48

186

5,46
	1,82

214

7,93
	2,16

265

10,56
	2,5

302

13,62
	2,83

312

18,87
	3,16

380

20,56
	3,53

420

24,19
	3,84

460

28,36
	zużycie powietrza w m3 /min.

zużycie ścierniwa w kg/h

wymagana moc kompresora w kW

	9,5

9,5

9,5
	2,12

258

7,83
	2,54

322

11,1
	3,02

378

14,8
	3,53

433

19,3
	4,0

490

23,9
	4,5

544

29,3
	4,85

596

33,2
	5,5

653

40,8
	zużycie powietrza w m3 /min.

zużycie ścierniwa w kg/h

wymagana moc kompresora w kW

	11,0

11,0

11,0
	2,8

350

10,3
	3,48

380

15,1
	4,12

507

20,1
	4,76

585

26,0
	5,44

655

32,4
	6,09

744

39,5
	6,73

820

46,1
	7,11

896

52,8
	zużycie powietrza w m3 /min.

zużycie ścierniwa w kg/h

wymagana moc kompresora w kW

	12,5

12,5

12,5
	3,84

460

14,1
	4,62

557

20,1
	5,46

657

26,7
	6,28

756

34,7
	7,06

856

42,1
	7,85

951

51,10
	8,65

1050

59,3
	9,46

1148

70,0
	zużycie powietrza w m3 /min.

zużycie ścierniwa w kg/h

wymagana moc kompresora w kW


Atmosfera techniczna = 1 at = 1 kg / cm 2  = 98065,5 N/ m 2

