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Kaidg pracorunik frzed przgstqpieniem do pracg na obrabiarce

uniruersalnej tgpu OUS-I, powinien dokladnie zaznajomif sie z doku-

mentacjq techniczno-ruchoruq ru celu poznania:

budorug obrabiarki, sposobu dzialania uigtkourania, obslugi oraz

bezpieczerlstuta pracg. ZnaiomoSd dokumentacii techniczno-ruchoruej

oboufqzuje takie: doz6r techniczng zusiqzang bezpoSrednio z eksploa-

tacjq danej obrabiarki, pracownik6ru utrzumania ruchu oraz kieroutnika

ruchu.

Opracorual: Sprarndzil: Zaturierdzil : Str. s
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A. Dane og6lne:

I. Og6lng opis obrabiarki.

Obrabiarka uniuersalna - specjalna tgpu OUS-l'przeznaczona do u.rgko-

ngu;ania obrdbki mechanicznej skrauaniem czgsci malej i Sredniej ruiel-

ko5ci, jest obrabiarkq uielkozadaniowq z nieograniczonq tuielostron-

no6ciq zastosoruania. Obrabiarka przq ograniczongm miejscu i prostei

obsludze umoiliuria u-rgkonguanie r62nego rodzaju obr6bki skraruaniem,

stosoruanuch u; uniruersalngch ruarsztatach mechaniczngch, rlarsztatach

szkolngch, oraz u: szkolach og6lnoksztalc4cgch do celdru politechnizacji

nauczania.

Gl6runq zaletq obrabiarki jest to, ze obrabiang detal moze bAt u.rgko-

ngulang z jednego zamocoruania, tum samgm sq ururugouane klopo-

tlirue zmiang bazg technologicznej, ugstgpujqce przg przej6ciu z jednej

obrabiarki na drugq.

" Uniutersalno6f obrabiarki polega na tgm, 2e mo2na na niej u;gkongruaf

l. W zastosoulaniu tokarki:

a) toczenie ruzdluzne p6hugkatrizajqce i urgkarlczajqce stali, ieliu;a

i material6u; kolorougch o Srednicu do 60 mm przg zamocou:aniu

ru uchutgcie samocentrujqcgm,

b) toczenie poprzeczne p6ltrykafczajqce i ugkafczajqce wgLej ugmie-

niongch material6ur o Srednicg rio 160 mm ptzq zamocoruaniu
. rrr uchrugcie 4-szczgkou:gm,

c) toczenie stozkdut,

d) toczenie prauego i leruego gruintu metrgcznego o skoku h:0,5 --3 mm
(mo2liu.ro56 ruproruadzenia toczenia gruint6ru Whitu.rortha i modulorugch)

' 2. W zastosoutaniu ruiertarki: ruiercenie i rozruiercanie otuordrr Slepgch
i przelototugch Srednicg od l0 mm, poosioruo do osi obrabiarki i pod kqtem,

3. W zastosoruaniu frezarki pionouej i poziomej rugkonyurad:

a) operacje frezou:ania poziomego i pod kqtem, frezem palcotugm

o Srednicu do 16 mm,

b) operacje frezouania pionou;ego i pod kqtem frezem palcotugm

o Srednicg do 16 mm,

c) frezou-ranie rourkdw upustougch o Srednicg freza do 6 mm.

Zatuierdzil: Opracorual: Sprarudzil: Str. 7
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Opr6cz rugmieniongch operacji frezourania, moina na obrabiarce u;gkongutad

ruiele inngch rob6t frezarskich, stosujqc u:gposaienig specjalne (podzielnicg ze sto-

lem obrotougm).

WUposa2enie specjalne modernizuje obrabiarkg u-r sensie specjalngm ponie-

ruaZ umozlirria na ugkonguanie: operacji dlutouania, szlifotuania otuordu i rual-

k6tu oraz rugkongruanie rdinego rodzaju operacji frezarskich.

*-oze Rgs. 01-00 obrabiarki ustauione na specjalngm stole dreuniangm ruu-

konane z zelfiya, posiada dua roruki teou)e, slui4ce do zamocou-rania glouicg

konika, suportu, kolumng oraz urgposaienia normalnego i specjalnego.

Glou:ica Rgs. 04-00 uraz z ukladem napedorugm tnoZe bgd mocourana bezpo-

Srednio na loLu wzglgdnie kolumnie. Konstrukcja rurzeciona obracaj4cego sig

u dw6ch loigskach stoZkoruo-rolkotugch zezwala na calkowite usuuanie luz6ru pro-

mieniorugch i osiorugch. Kofc6ruka urzeciona M33 rugkonana ug. PM / M-55050

ueunEtrz ze stoikiem Morse'a Nr. 2 umoZliruia na szgbkie mocotuanie uchugtdu:

ruzglgdnie kla. W tglnej czgsci glotuic zarnocoruane jest 3-stopniorue kolo pasorue

z rowkami klinou.rgmi, sluZqce do przenoszenia obrotdur u;rzeciona oraz kolo zgbate

sluZqce do uzgskania mechanicznego posuruu suportu ruzdluinego.

NapgdRgs.07-00sklada sie z si lnika elektrgcznego o mocg 0,3 KW i h:1380

obr / min. oraz kola pasouego, 2 stopniouego zamocor.uanego na u;alku silnika

i kola po6redniego 4-stopniowego. CaIoSd ukladu zamocoluana jest na tuspdlngm

walku, kt6rg z kolei zamocoruang jest bezpoSrednio ru glou-ricg.

Zmiang obrot6tu rurzeciona uzgskujemg poprzez przekladanie pas6u,r klino-

rugch, iak r6unie2 poprzez zmiang polo enia k6l pasougch. Zmiang kierunk6u-r

obrot6tu (lerug, prawg) otrzgmuiemg bezpo6rednio z silnika.

Wieia Rgs. 02-00 skladajqca sig z zespolu suport6u-r, kt6re umozliuiajE uzgs-

kanie reczne posurDg ruzdluine i poprzeczrre, oraz mechaniczne posuwg wzdluir

ne. MoiliruoSd ustau-rienia suportu g6rnego pod kqtem do osi obrabiarki, pozuala

tugkongrraf na obrabiarce poruierzchnie stozkorue. Imak 4-noiorug moina mocoruad

u dou;olngm poloieniu na gdrngm suporcie rr jedngm z trzech rouk6ru teotugch.

Str. 8 Opracorual: Sprarrdzil: Zatruierdzil:
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Kolumna Rgs. 03-00. Ruch posutuistg pionorug przesuwki osadzonej na slu-

pie kolumng, uzgskujemg przu pomocg recznej dfiuigni. Dokladng posuru uzdlui-

ng reguloruang jest przg pomocg przekladni silnikou.rei z dokladno6ciE do 0,04 mm.

Na przesuu,ce zamocouana jest tarcza kqtorua, prz7 pomocu kt6rej moina

ustaruid glotuica pod k4tem

-Konik Rgs. 05-00 mocourany bezpo$rednio na loiu obrabiarki przy pomocg

dfu:igni rnimo6rodou;ej, moie bgd przesuuang ruzdlu2nie po zluzotuaniu mimo6rodu,

Iub przez pokrgcenie pokrgtlem. Wrzeciono konika osadzone . przesurunie

u korpusie posiada uJ przedniej czqsci stoiek Morse'a 2.

Gitarg Rgs. 06 - 00 z kompletem k6l zmianorugch dla skoku od 0,5 -:- 2

mocuje sig bezpo5rednio do lo2a obrabiarki.

II. Wielko5ci, charaktergstgczne obrabiarki.

l. Dane podstaurorne.

Wznios kl6u:
Srednica toczenia nad - loiem 170 mm
Srednica toczenia nad suportem 90 mm
Rozstaw kl6ru 258 mm
Zakres przesuuu suportu tuzdluinego 190 mm
Zakres przesuwu suportu poprzecznego

(rgczng) 130 mm
Minimalne poziome poloienie osi glou:icg nad

loiem prz1 zamocowaniu na przesuruce
kolumng 98 mm

Minimalne pionotue polo Zenia czola gloruic g nad
loiem ptzq zamocoruaniu na przesuuce 5 mm

- Przesuu .pionourg glouricg 262 mm
- Najruigksza odleglo66 czola' urzeciona

od plaszczgzng loha 267 mm
- Najruigksza Srednica u:iercenia l0 mm

'2. Wrzeciono.

- Srednica ulerunetrzna turzeciona a 15 mm
- Sto2ek ureurnetrzng tu korlcduce rurzeciona MS 2
- Zakres przeloLefi, L4

Obrotg urrzeciona /obr./minl : 123,166, 195, 264, 3O5,
412, 484, 654, 770, 1070, 1200, 1620,2530, 4000,

Opracorual: Sprarudzil: Zatu:ierdzil : Str. 9
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3. Suport

Zakres przesuuru suportu ruzdluinego mechanicznie do toczenia gruin-
t6ru metrgczngch lerugch i praugch . 190 mm

Zakres toczenia gu;intu metrgcznego praruego i leruego o skoku h: 0,5 + 2 mm
Przgjgto nominalnq uielko6(, noza mocoruanego ru imaku no2otugm

o przekroju. B x B

4. Konik

Przesuu tulei z poloienia min. do max. . 40 mm
Gniazdo u tulei stoiek Morse'a Nr. 2

Inne dane:

Cigiar obrabiarki bez stolu i rugposa2enia
Cie2ar obrabiarki uraz ze stolem i rugposa2eniern normalngm
Zajmoruana poutierzchnia samej obrabiarki. 280 x 615
Zajmotuana pouierzchnia obrabiarki u;raz ze stolem 59S x ll50

III. Wyposaienie normalne obrabiarki

l. Uchugt  -szczgkousg

2. Imak 4-no2orug z kluczem do Srub dociskorugch
3. Luneta \

4. Tarcza zabierakorDa e B0 do uchrugtu samocentrujqcego
5. Drua klg stale ze stoikiem Morse'a Nr. 2
6. Lampa (o6uietlenie indgtuidualne obrabiarki) rlraz z przeruodem
7. Wgl4cznik do lampg oraz gniazdko 24 Y
B. Transformator 24 V
9. Wglqcznik obrabiarki 30A tgpu ZSZ Czgstochou;a

lg. Uchrugt samocentrujqcg 3-szczgkouu tgpu Cushman o B0
ll. Przeu6d elektrycznu ogumoruang 3-2glowA z u:tgczkq
12. St6I do obrabiarki
13. Komplet k6l zgbatgch do gitarg t5 szt.
L4. Dokumentacja techniczno-ruchoua

IV. Wgposaienie specjalne obrabiarki

l. Podzielnica unituersalna
2. Imadlo maszgnoure

. 3. Uchu.rgt do dlutoruania
4. Wrzeciennik szlifierski ruraz z uchu-:gtem
5. Uchwgt do cigcia
6. Wytaczadlo

U tu a g a: Wgposaienie specjalne dostarczamu na podstaurie dodatkoruego
zam6uienia klienta

Opracorual: Sprau:dzil: Zatruierdzil:
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V. Ogdlne przepisg odbioru obrabiarki

Obrabiarke transportuje sig ru skrzgni drerunianej.

Wgposaienie zapakoruane jest oddzielnie i przgmocouane do dna skrzgni,

ru celu zabezpieczenia jej od przesuuania sig ur skrzgni. Na bokach skrzgni

umieszczone sE napisg o sposobie transportu i rozpakouania skrzgni, do

kt6rgch naleig sie SciSle zastosourad. Po przetransportouraniu obrabiarki na-

leiry ie ostroinie rrgpakou-:a(. ze skrzyni, spraudzajqc rugposaZenie utedlug

ku:itdu: przesglkourgch.
W rugpadku eruentualnego uszkodzenia u) czasie transportu, nale2g

sprarudzid komisgjnie rodzaj uszkodzenia, po cz4m protokdl przeslad do

ruytu6rcg
Obrabiarkg nale2g transportoruad rug ruskazafi podangch na skrzgni.

VI. Ustau:ienie obrabiarki

W celu osiqgnigcia dobrej pracg obrabiarki, naleig je rula6ciruie usta-

ui6 na stole.
Laire obrabiarki naleig ugpoziomou;ad na stole, nastgpnie st6tr usztgu:nid

u podstatug. Uziemid silnik i podlqczgd instalacje elekmgcznq.
W razie remontu lub zmiang zaurieszenia silnika stosowad 6rubg o dlu-

goSci 15 mm.

VII. Uruchomienie obrabiarki

Przed uruchomieniem obrabiarki naleZg:

Oczgscii zuilionq szmatq u benzgnie u;szgstkie czgsci natluszczone lub
pokrgte smarem chroniqcgm przed rdzeu-rieniem (uzgruanie papieru Scierne-
go i skrobak6ru jest niedopuszczalne).

' Nastgpnie nalezg naoliruid prou-radnice suportu, slup kolumng i tulejg
konika oraz sprawdzi(. plgnno56 przesuruania sig rusporirniangch element6u.r.
Czg6ci kt6re zluzotualg sie podczas transportu naleZg dokrgcid. Spratudzii
stan zamocou;ania k6l pasougch oraz oslong na u-ralku napgdu.

Snuierdzid prauidloruoSd pracg silnika, peu;no56 dzialania tuglqcznik6u: oraz

prauidlou-roSd kierunk6u-r obrot6u; rurzeciona. Z kolei uruchomid obrabiarkg na

najni2szgch obrotach na przeci4g przgnajmniej jednej godzing a nastepnie ru ciqgu

Opracorual:
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S-ciu godzin podugiszad stopniou.re obrotg rurzeciona do naju.rgzszgch,

spraudzajqc termperaturg loigsk znajdujqcgch sig u gloruicg. Po pr6bngm

okresie pracg luzem obrabiarki, sprau;dzit ponounie stan zamocotuania

poszczeg6lngch zespol6ru.

Nastepnie tokarz poruinien dla ruprauq przez okres 2 godzin ugbierad

r6ine obrotg i wlqczad rurzeciono co 5 minut (zapoznaulszg sig uprzednio

z konstrukcjq obrabiarki).

B. Uigtkoruanie obrabiarki.

I. Tokarka.

l. 'Warunki skraruania:

Toczenie u:zdluZne stali u-rgglowej o Rr:75 KG/mm2,'2LS HB, noiem

plgtkq ze stali szgbkotnqcej, obr6bka p6lulgkariczajqca bez chlodzenia.

Szgbko6ci skrau;ania oraz obrotg ujgte tu tabliczkach u)Aznaczono: g6rne

dla Srednicg toczeni a o 6O mm i dolne dla Srednicg toczenia 30 mm. SzgbkoSd

skraruania Ylmlmin/, sila na noZuPz/KGl, obrotgn/obr/min.f Warunki
skrau.rania zostalg opracourane przg zaloieniu rugkorzgstania mocu obra-
biarki z uwzglgdnieniem tru;alo5ci ostrza T: 60 min, rugtrzgmalo6d
trzonka nota o przekroju B x 8 oraz dostosourane do istniejqcgch obro-
t6u; obrabiarki.

P z : 2 0 0 ' g ' ' p  0 , 7 5  l K G l

N e ' 6 0 '  1 0 2 ,,:Jg#J /obr/minf

Obrabiarka
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Posuu:
P

u mm/obr.

GlebokoS6 skrawoniq eI mm - do

I , 5 I . 0 0,5 0.2

v Pz n v Pz n v P z  l " v P z  l n

0,2
49,8
45,5

30 264
484

9 t
92 t 2 4B4

102(

0 , 1 5 3 1 , 3
24,5 4B t 6 6

305
57,5
6 1 , 5

24 305
654

t23
t  1 3 9,6 654

120(

0r I
33,2
18,4 53 123 36 ,8

3B ,B
5,6 195

412
77,6
72 ,5

17,B 412
774

t23
l I 3 7 , 1 654

120(

0,05 23,2
tB,4 3  l , B 195

5  / , J

6 1 , 5
21,2 305

654
9 t
92 10,6 484

r020
t23
l 1 3 4,2 654

r20(

Sff. 12

Pz lm/min/ ;
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Toczenie urzdlu2ne iefiu;a szarego o tu;ardo6ci do 190 HB noiem z plgtkq

ze stali szgbkotnqcej.

Obr6bka p6bgkafczajqca.

P z :  T l 4  -  g l ,  p 0 , 7 5  / K C l

Toczenie tuzdluine brqzu o tulardosci 100 + 140 HB no2em z plgtkq ze stali

szgbkotn4cej.

Obr6bka zgrubna i rugkafczajqca.

P z -  5 5 ' g ' p 0 , 6 6  l H G l
Posurug przg obr6bce p6lugkafczajqcej stali (toczenie wzdluime)

Posuur
p mm/obr.

do

Gilebokoii skrcrwcnicr g mm - do
1,5 t ,0 o,5

v Pz n v Pz n V Pz n .

0,2 36,7
38,8

34,2 195
4t2

77,6
72 ,5 1 7 , l 4t2

770

0 , 1 5
3 1 , 3
24,5 41,4 t 6 6

305
49,8
45,5 27,6 264

484
9 t
72,5 l 3 , B 484

7 7 0

0, I
36,7
45,5 30,4 t95

484
57 ,5
6 l  , 5

20,3 305
654

9 t
92 t 0 484

1020

0,05 57,5
6 1 , 5

I B 305
654

77 ,6
72 ,5 I B 412

7 7 0
9 l
92 6

484
1020

Posurr
p mm/obr.

do

s k r c w a a i c r g m m - d o
2 1,5 I

v Pz n v Pz n v Pz n

0,2 23,2
24,8 47,8

r23
264

36,7
38,8 3 6 t95

412
57,5
45 ,5 24 305

484

0,  r5 3 1 , 3
24,5 39,6 166

305
49,8
45,5

29,7 264
484

57,5
6 1 , 5 19 ,8 305

654

0 , 1 36,7
3B ,B

30,4 195
4t2

57,5
6 1 , 5

22,8 305
65i4

77,6
72 .5 15,2 . 4t2

770

0,05 77 ,6
72,5 15,2 4t2

770
9 t
92 I  1 , 4 484

r020
t23
1 1 3 7,6 654

1200

GladkoSd Szybko$C skrcrwcnic V m/pin

Oznaczeaie Hsk ru mikron.
30 40 50 60 70 BO 90

Posurug p mmlobr.

v 4 12,5  =  6 ,3 0,4 .  0,310,42-0,34),46+0,350,48-0,3€0,52=A,420,54-0,460 , 5 5 . 0 , 4 {

V 5 6,3  +3 ,2 0,21-0,170,22+0,180,23:0,2 ),25 +0,2 0,26+0,220,29+0,230,31+0,23

v6 3 , 2  + 1 , 6 0 , 1  I o , l2 0 , 1 4 0,15+0,110 , 1  6 . 0 ,  1  3

Opracou:al.: Sprarudzil: Zatruierdzil : Str. l 3



Dokumentacja
techniczno-ruchorra

z. s. z. Obrabiarka
rgp

OUS.I

R
$
€  B B B B e B R
$' *${st$ g
t  r r r r r r S
t  s l + .  *
t$ l i  i  i  I i  s

tiilf$ss$
$
S\i

I

I
l l
I



Obrabiarka
uniruersalna

Nidok ,Ho

#r.13

t Konc6uko nreaciorw

86t4t



Dokumentacja
techniczno-ruchoura

Obrabiarka
tup

OUS-I

5. ?qtnocoxanie aoia u imaku.
roukdu teougclt n toiu//Rozmieseceenie

t  

, r H "  -

+
I

T

I
I

Str.to I Op"acorual: I  Sprarudzil : Zattuierdzil:

r.-r.ryt



I

l

,

t

Dokumentacia
techniczno-ruchorua

z. s. z. Obrabiarka
tup

OUS-I

Schemat kinematyczn;q napedu gfoulicg.
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8. Przgkladg zastosourania.

Fot. 1

Fot. l. Toczenie dlugich rualk6ur mocoruangch ru samocentrujqcgm uchrugcie

3-szczgkotugm tgpu ,,Cushman'a" podpartgch z drugiej strong klem

konika. Do tego celu naleig rugkorzgstad reczng posuur suportu po-

dluinego i poprzecznego. Imak noZorug zaleinie od pomzeb moZna moco-

wad rrl jedngm z trzech roruk6u-r teougch suportu g6rnego.

l .  * ,o i le Nr.  Rgs. OUS-01.00
2. Suport Nr. Rgs. -02 - 00
3. Kolumna Nr. Rgs. -03 - 00
4. Gitara Nr. Rgs. -04 - 00
5. Konik Nr. Rgs. -05 - 00

6. Uklad napsdu Nr. Rgs. -07 - 00
7. Imak noiourg Nr. Rgs. -09 - 00
8. Uchwgt samocentrujqcg a $$
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Fot. 2. Gurintoutanie rualka noiem

do gruintu zamocourangm ru imaku no-

iorugm. Mechaniczng posuru uszdlaing

suportu otrzgmujemq z kola zgbate-
go umieszczonego na rurzecionie, po:

ptzez gitarg k6l zmianorugch poz. 9

Nr. RUr. OUS-06-00, sprzgglo prze-

gubou-re i Srubg pociqgou.rq umiesz-

czonE u suporcie.

Fot. 3. Wgtaczanie otruoru Przg
zamocorllaniu przedmiotu ru uchurg-

cie 4-szczgkorugm poz. l0 Nr. RUt.

ous-0s-00.

Fot. 3

Str. 20 Opracorual: Spratudzil: Zatuierdzil:
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Fot. 4. Nau;iercanie oraz Podta-

czanie dlugich u;alk6u zamoco-

urangch z jednej snong u uchrugcie

samocentrujqcgm, a z drugiej strong

prou;adzonych ru lunecie poz' I I

Nr. Rgs. OUS - 10-00.

Uuag a: Oprdcz wgzei ugmieniongc

tu zastosou;aniu tokarki, mo2na t

toczenie stoZka, gruintouanie na

Przg zastosoruaniu oprzqtzqc

do mocouania noZg ru stojaku,

z przedmiotem, mo2na wgtacza('

lekkich o Srednicg do s 700 mr

Do planouania r62nego r

(odkuwek, odleru6ru) orcz ruutac

rr;gkorzgstat z oPrzgtz4doruania

teou;gmi mocouanq u uchu-rgcie

S. Obrabiarka
tup

OUS-I

Fot. 4

lr przgklad6u-r zastosou;ania obrabiarki

lgkongruad szereg inngch operacji np.

sto2ku, toczenie PoPrzeczne itP.

loruania specjalnego: stojaka i uchu;gtu

mocujqc gloruica na przesuulce uftaz

i planotuad otulorg rD przednriotach

n.

odzaju przedmiotdtu niesgmetrgczngch

zania ekscentrgczngch otutor6tu, naleig

specialnego prou:adnica z rotukami

4-szczgkourum.

Opracoruaf : Spraudzil: Zattuierdzil: Str. 2 l
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I[. Wiertarka.

l. Warunki skraurania.

Wiercenie ottuor6u @ 0,25 - I mm bez smarouania.

Obrotg urzeciona n- 4000 obrlmin.
Glgboko$d uiercenia 2,5 D.

Q ll'iertla ur mm v
m/min,

posurx p ru mm/obr.

stal rrqgl. mosiqdz

0,25 7,15 0,0015 0,012

o,4 I  1 , 5 0,002 0,018

0,6 L7,2 0,0025 0,021

0,8 22,9 0,0023 0,0 i9

I 28,6 0,0021 0,018

Wiercenie otrlordu ze stali ruqgloruej o Rt:27 KG/mm2

rriertlem spiralngm ze stali sz;;bkotnqcej, z chlodz,eniem

emulcjq.

Dla ruieftel o Srednicg D:2 + + m/m

D posuur p mm/obr. obrotg u:rzecioaa ur obr/min.

2 0,03 2530

3 0,03 1620

4 0,04 1200

Opracorual: Sprarudzil:
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Wiercenie otu-ror6u ze stali ugglorrei o Rr:75-

KG/mm2 uiertlem spiralngm ze stali szgbko-

tnqcej. Chlodzenie emulcjE.

I po"or,, 
" 

I Sredniccr wiertlq D w mm I
t '

; * * , . o , .  l l n l r l " l F l F ;

I  o , o t  l r u , u l t u , ,  I t u z o l t n , r l u u  l r r o  I t u , r l z z , s  l + e + l
t - r - t - t - ' -  t - r  r  - .  r  - : ^  r
I  o , o s  l r e , o  I  u ,  l r z o o l t o , + l u t  l o s + l n , s  l r o + l + r z  I

l-l-l- r--r-t t-l 
-l

I  o,r  I  ro !e+,s I  rozoi rol  rss I  +rz I  s,s I  rzo I  zo+ 
|

, , * - * ' - _ - _ - *  |
I  

v/m/min/: P:g+,2'D'p 0,7 lKGl; n obr/min 
,

Pou-rgisze u:arunki przgjqto ruedlug ksiqiki
p.t.,,'Warunki skraruania material6ru narze-
dziami ze stali szgbkotnqcej" - Praca zbioro-
uo, z uruzglgdnieniem obrot6tu oraz mocu
moilitugch do uzgskania' na obrabiarce.

a : Wiercenie otuJor6rD o malej
Srednicg urgmaga dokladnego
rugcentrourania uriertla.
Warunki nie utuzglgdniajq

ruiercenia oturor6ru uJ przed-

miotach sko6ngch.

Opracorral: Sprarudzil: Zatruierdzil : Su. z3
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2. Przgklad zastosourania.

Fot.5. Wiercenie otrDor6u PflA za-

mocouJaniu gloruicg na przesuwce ko-

lumng.

Operacje wiercenia moina rug-

kongurad u ukladzie poziomgm glo-

uicg uzglednie pionougm.

MoiliuoS6 regulacji gloruicg pod kq-

tem co l5o u praruo lub leuo.

Fo't.

uI. Frezarka.

'W'arunki 
skraurania.

Frezouanie plaszczgzn ru stali
couum ze stali szgbkotnqcej,

t .

u:ggloruej o Rr:75 KG/mm2 frezem pal-

z cltlodzeniem, obr6bka p6hugkafczajqca.

P : 6 8 , 2 0,86 .8  .  2 .pz  o ,zz .  D _  o , ru  
/KG/

D Z B Pz
Gleboko66 skrawaniem g-w mm

0,5 I l ' 5

v P n v P n v P n

t 0 4 t 5
0,01 79,5 12,5 2530 50.9 22.5 1620 37,7.31,6 1200

0,03 50,9 24,2 t620 24,2 43,8 770 20,5 6 l , s 654

t 6 5 20
0,01 50,9 l 3 ,g 1620 44.8 27.3 770 20,5 35 654

0,03 45,7 26,8 7 7 0 25 48,7 484 9,6 68 305
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Frezoruanie rou;k6ul ru stali

palcougm ze stali szgbkotnqcej,

Obr6bka p6lugkari czaiqca.

ruggloruej o Rr:75 KGlmm? frezem

z ctil.odzeniem.

D - Srednica freza ur mm

Z - ilofi(, zgb6u: freza

B - szeroko66 frezou;ania uJ mm

Pz
V
p

n

posuul na zqb u) mln

szgbkoSd skrau;. m/min

sila obrototua ru KG

ilo6i obrot6u-r obrfmin

2. Pmgkladg zastosou:ania.

Fot. 6. Frezouanie ur ukladzie
poziomgm przq zamocouaniu
glouicg na przesuwce kolumng.

Przedmiot obrabianq zamo-

corDang jest na g6rngm suPorcie.

Stolik obrabiarki poz. 12.
" Nr. Rgs. OUS-50-00.

Fot.

D Z g Pz
Gleboko3 i rowkc B-mm

2 J 4

v P n V P tr v P n

3 2 3
0,002 24 3,2 2530 24 4,7 2530 r  5 . 3 6.3 1620

0,003 24 4,2 2s30 1 5 , 3 6,4 r620 1 5 . 3 8 .4 1620

6 4 6
0,003 30,5 8,4 r620 28,6 L2,5 1200 19,2 16,7 r 020

0,005 22,6 t 2 1200 L9,2 I B r020 19,2 24 I020

Opracorral: Sprarudzil: Zatu:ierdzil: Str. 25
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Fot. 7. Frezoruanie
pionougm.

ukladzie Fot. 8. Frezou:anie ru ukladzie
pod kqtem.

Fot. Fot.

IV. Przgklady uigtkowania obrabiarki przg zastosorDaniu
oiprzytz41doruania sp ecj alnego.

Fot. 9. Dlutouanie. Na Przesuurce
kolumng ru specialngm uchrugcie poz.
13. naletg zamocotua(,n6iL do dluto-
urania, oraz przedmiot zamocowa6
na g6rngm suporcie.

Roruki u) Przedmiocie dlutuje
sie prz1 pomocg recznego ruchu
posuu.risto-zurotnego przesurlki.

Fot.

Str. 26 Opracorual: Sprarudzil: Zatruierdzil:
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Fot. 10. Szlifouanie oturor6ru.

Przedmiot zamocoulanu ru uchug-
cie samocentrujEcgm posiada ruch
obrotowg z napgdu glotuicg osadzo-
nej na przesuurce.

Wrzeciennik szlifierski poz. 14.
z indgtuidualngm napgdem zamo-
couang lu u.chu;gcie poz. 15. na

a

t

gdrngm suporcie, posiada ruch obro-
touru z silnika oraz ruch posuruisto
zurotng przg ugkorzgstaniu posuluu
suport6ru.

* . i , . . 1

F o t . 1 0

Fot. ll. Szlifouanie plaszczgzn przg
zamocoruaniu przedmiotu na supor-
cie g6rngm oraz uchutqtu z lurze-
ciennikiem szlifierskim na przesuruce.

Fot. 11

Opracorual: Sprau:dzil: Zatruierdzil S'x.2z


