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Kazdy pracownik przed przystapieniem do pracy na tokarce
TUCH4O/50 winien zapoznad sie doktadnie g niniejszg dckumantacjg
teohniczncwruchcwa /DTR/ w celu poznania budowy tokarski, gpesoby
dziakanisg Jej mechanismdw 4 ich regulacji orag uzytkowania, obstugi
i bezpieozeﬁstwa pracy.

DTR powinni gnad kierownik warsztatu i kiervownik wydzialu remospe
towego, »

Aby zapewnid petne wykorzystanie tokarki, przediuiyé okyeg Jej
uitytkowania i obnizyd do minimum k@azty\&ksploataﬂji, nalesy utrgye
mywad tokarke w nalezytej cazystodei Zgodnie z wymaganiami technicge
hymi 1 obowi@zujqeymi przepisami, dokonywad statej konserwacji i na=
tychmiaﬁt'usuwaéfspcatrzeiaﬁe usterki i uszkedzenia,

N Rem@nty'haleﬁy przeprowadzad w terminach podanych w niniejszej
DTR.

Uwag a;

Ponieway obrabiarks ulega ciggtym zmianom ksmstrukcyjnym, na skutelk
wWprowadzeniag udoskonalen teohniaznych, DIR jest praes producents
stale aktualizowana i odpowiada wykonaniu tylko tej @brabiarkiy do
ktdrej zostara dotgcpona prﬁy wysyice do klientdw. |

Jezeli w ¢statniej éhwili wynikng smiany w obrabiarce, to zZostang
one naniesions do niniejszej DTR odrecaznie,

Wydawnictwa Handly Zagranioznego
Warszawa ‘
1962




bt

TUC=40/50

Sty.

1o OPIS OGOLNY I ZALECENIA PRZED URUCHOMIENIEM

1

A 5
UQLE} &{;Oiﬁ obrablarki B E 6 BB EYEEE TN L TGS 6 EE OGS EEGdGE D
kteryatyka 1 wyposesenie .c.csvecossccecccosvsasoss

Charalk

3

B%Zﬁié’@‘fﬁﬁﬁgﬁ‘%@ i higi@ﬂ& PPEBCY cceoercesscoccensesntess

Trangport 1 vozpakowanle wewngtirz 2akladu cecevosssccse 6

Opls fundamentu 1 ustawienie obrabiarki .cocecccoconcce

~3

czenie obrablerki G BB G E G0 AU EE 6066 EYE G RG AR B

L]
o -3

. . LI
Blmayrowanis B YR ESEE B T E S G FOORG ORI RE TS

Wisdclwodel techniczne o0lejdw i smard®W cccocrecorosccse 9
2o PALACTE BLEETRYCZNA

Opls prayiaczenia tokarki do sieci elekteyeszned seocows 10
3. URUCHOMIENIE TOKARKI

Przygotowanie tokarkl do jeJ uruchomienia cceessccossos 15

i)piag g‘lem%mﬁéﬁg fhgzligi PO 8D E O e T8 6000 EE S S E GG QRO eE T i%

Obstuga tokarkl pray $062enlU soscoccocrcovscnosscoosce 17

Tabliczka zalecanych predkosci skrawania cc.ceecsecvscs 18

Opis wykresu BKYoWANI8 c.ccoscessocsccoccvcscossosoesacsa 19

 Obsiuga tokarkl pray gwinbowaniu cceecscsoccococoosissas 19

- 8posdéb obliczania przelofenia kél zmianowych dla
Cpostiwdyw 1 gwintdw nie objetych podanymi
t&’tﬁvjl»fiﬁiami 606 ¢ @68 e O R Y e WY G L OB Y EE a0 E S FE OO DO GE PR R TG W 2?

“;BﬁmmmTﬁz I REGULACJA ZESPOEGW

ngmmﬂ‘h@\ﬁanié ?%dul{t(}fﬁ& 9B & 6B O OB BB 608 YO REQESHEEE PRS0 O 2:}»
. Regulacja sprzegta i hamules .ceossvccssccosscsassssoans 23
Wymians paskdw k1inowyoh coccsscsccssocsscssesssosscosas 24

Regu;aaj& Yodysk Wrzeclonsd sscccoccccvcssossessoccaaacoe 25
 VWymontowanie i regulacja skrzynki POSUWOW ceoscvecoscnse 25
Ré’gul&@ja S‘Llp@zktévi' & 6 9 F 8 6 P 0B e H T O HEEOOTIELA D0 0SS 08 D REHE D 26

 Regulacja i demontas skrzynki suportowe] seseccecsccsee 26

'OPIS MECHANIZMGW TOKARKI

®
©
@
@
&
@
@
©
-
@
s
@
®
-
s
-
®
©
2
®
°
@
@
EY
L]
@

Opis schematu kinematycznego 217

Opis napedu gIdwnego cceecoccess 27

T OGP E Y B E G ETEED O H Y RE DS

5w 3 sy
E}pjrﬂg lveduk{tGL‘g P& L 9N QB9 e RO B S EE B EOF & D ODEEI WEEED GRS E SO 27
Oplg Wl“ﬁ@éit‘%?lﬂik& V& e S PR D ®CGE DO Y ®E Y E DRSS P RRE SR B PG EDE TN 28

GH G O W T E B E GO F PSS E YGRS E TSGR Ty E SR EEEHHD 28



WYY e

gkraynki

skraynki

konika

i

1

B

9P 02D T E e

i

W

it

57

@

auportows]

3

pOSUWSEY ..,

BUPOrTl vovicvnveosa

400=440 v
500 v

Wykaz Fofysk t0CZHYOH «urovocovns.,

[
:
=2

Ewidencja vzasu pracy obrabiarek

Cykl remontowy .

hemont
Remont
Remont
Remont

Odbidr

Kongerwao ja

Przeglgdy okresowe

biezacy ovn..
dredni

e 6 2 8 &

kapitalny ..

AWATY JNY o«

techniczny po remoncie

%

v

w

@& v o e E s w5 e

o

@

¥

©

3

[

b3

@

(3

o

a

k3

®

9. KARTY SPRAWDZANIA DOKEADNOSCT

LI

Qpis‘przyﬁxadu do toczenia stoskdw

L3
@®
@

8

T
.
2

!

8 8 B
WO On
SO o

g
WJ1
-

@ e 9

GLOWNE ZESPOLY WYPOSAZENTA SPECJALNEGO

@ e e @

@ @

Hz «...
Hz ..,..
Hz ...

¥ -
Hz oo

LR I I S

$ ¢ e 8 e w o w

L R

Tabliczka czasdw trwania przegladdw

@

FHEEY BB RE Y O FF S S0 000G ey s

i 3

B 6 8 ¢ & B &

amontdw

w

a

@

5

o

o

4

9

i KOLEJNQﬁé ZALECANYCH REMONTOW OBRABIARKI

o

o

TUC=40/50

e
2%

43
43
44
45
45
46
46
47
47
47




TUC=40/50

SPIS RYSUNKOW

Rys. 1. Widok ogdlny obrabianki

. " 2. Plan sytuacyjiny
g " 3 Transport dZwigien
k 1 4. Pundament

5 Smarowanie
" 6, Schemat ideowy 220 V, S0 Hz /60 Hz/
7. Schemat montazowy 220 VvV, 50 Hz /60 liz/
" 8. Schemat ideowy 380 V, 50 Hz
"9, Schemat montazowy 380 ¥. 50 Hz
" 10, Schemat ideowy 400-440 V i 500 V, 50 Hz
AL I Schemat montazowy 400-440 V, 500 V, 50 Hz

12, Elementy obskugi

"o13, Wykres predkosci skrawania oraz czasdw toczenia
"4, Tablica gwintdw

o5, Schemat dziatania sprzegta i hamulca

"6, Haped i sterowanie

" 17,18, Suport

"'.19,20. Skrzynka suportowa
1 Schemat kinematyczny
,EBW'Reduktor

5 Wirzeciennik

25, Gitara

26,27,28Q Skrzynka posuwow
29, Konik

30, Przyrzad do toczenia stozkéw



1. OPIS oGOLNY T SALBCENTA

3

obrabiark

=
[

zeznacszona jest niniejsza DTR jest Jedng ze

tokaerek kowych typu TC=40/50, kitdre wykonywane s

rka uniwersalna typu PUC<40
skarka uniwersalna typu TUC=50

arka produkcy jna typu

Tokarka TUC=40/50 PrZEENACTO

jest do magfévnovod ejszych

robdt tokarskich. Koina na nie

meb

ie
e wainiejsse gwinty
modutowe 1 L

prawo- 1 lewozwojowe

winty wielozwojowe.

Pray wyposazeniu tokarki w linial /przyrzad do toczenia stos-
kéw/ mozna na niej toczyé stozki o pochyleniu do 15° oraz nacinad
gwinty stozkowe,

Stozki o malej zbiesnodei MOZHd réwnies tocgyd przy poprzecznym
przesunieciun konika,

Setywna budawa; duza moc silnika, duzy zakres i wysokie obroty
seciona pozwalaja na dobﬁanl skonomicgny ch parametrdw skra awanin,

zalegnosci od gaft funku spieku nosa, rodzaju i grednicy obrabi ianego

materialu.

Tokarks TUC-40/50 odznacza sie Yatwag obsiugs 1 wygodnym rozmies
coeniem elementow sterujacych,

astosowanle pré selekeji mechanicsnei w reduktorse poawala na
~wst§p§e wybleranie obrotdw wrzecions poidczas pracy massyny, co skraca

cras zmiany obrotdw,

Haped wrzecions $okarka obrsz zymuje od przymocowanego do nogi korniee

raowego silnika elektrycznego, kitdrego wal jest sprzeiony bezpodred-

i

_nio g umieszczonym wewngtrz nogi reduktorem, z niego przez paski k1li-
nowe przenoszony jest na kolo pasowe wrzeciennika.

‘ Tokarka posisda 18 predkodei obrotowych wrzecilona, podzielonych
k na dwa zakresy 28 ¢ 180 i 240 + 1400.

N Wigczanie 9 predkodei w kazdym z zakresdw odbywa sie przez prze-
Suwanie kdé¥ zebatych w reduktorze, zmians sakresdw przesz inquweﬂlE
kods basowego z wrzecionem bezposrednio, lub praey odboczke,

Zmiane kierunku obrotdw wrzecions otraymujemy przesz przelaczenie

grunku obrotdw silnika sterowansge jednoczednie ze specjalnym me

%ﬁm hamulcowo=sprzegto WYL



X

Kofo pasowe we wrzecienndl v Jest uvlodyskowane wzpdle glowo, lecsz

niczaleznie od wrzeciona.

W gdrnym zakresie obrotdw nastepuje ednie wigczenie napg-

du wrzeciona od koka pa&sowego, co powoduje odizolowanie wrzeciona od
drgan wywokywanych praca kol zsbatych i odeiggenie 20 od momentdw

gngeych,

Wezyetkie koks napegdu gidwnego ¢g wykonane gze ali stopowrch,
nawgglane, hartowans i vsadzone na hartowanyeh wakkach wielowypusto-
wyche

Naped puguwnw We wrzecienniku przencszony Jest z wrzeciona na

skveynke podrednia, w kidre ] Jest praekiadnia do gwintdow stremych

N

"

1

i nawrotnica kisrunku posuwéw, a ze skrzynki podredniej prze gitare
do skraynki posuwdw, Skrzynka posuwdw ma budowe calkowicie zamknieta.,

Posuw, gwinty metryczne 1 calowe ctrzymuje sie z jedunego zalo-

Sk

zenia k6t emianowych na gitarzsy pozostate gwinty przez odpowiednie
ustawienie kdé¥ zmianowych,

Nastawisnie dowolnego skoku gwintdw lub wiglkosci posuwu wymaga

odpowiedniego nastawienia dZwigni i wekas ckranie.

NMozliwe jest réwnies potgczenie druby pocilagowej bezpodrednio
2 gitara, z ominieciem mechanismdw skrzynki posuwdw dla uzyslkania
skoku gwintdw specjalnych, npe $limakdw.

Skrzynka suportows posiada specjalny mechanizm wytacmenia posu=
wu, umozliwiajacy toczenie na sderzak,

_ Mechanizm ten gpednia rdwnies role sprzegia przecigieniowego,
chroniagcego mechanizmy napedewe posuwdw przed uszkodzeniem w praye=
padku nadmiernego obc¢lazenia,

Posuw suportu podiuinege 4 poprzecanego przetgczany jeat Jedng
dZzwignig; do emiany kierunku tych posuwdw uluzy nawrotnica, Do wige
czenia napedu suportu pray gwintowaniu skuzy nakretka dwudzielna,
ktora posiada mozliwodd regulacji i kasowania luzdw powstatych w wye
niku zuzycia,

Przed réwnoczesnym wigczemriem. posuwdw 1 nakretki zabezpiecza
mechanizm blokujgcy. »

Suporty tokarki posiadaja sztywng budowe, Suport gorny umiesze

czony jest na obrotnicy, co um QVA1WL4 nastawienie go pod katem do

o8l wrzeciona Przy toczeniu krdtkich stozkdw,
Loze spoczywa na dwdch nogach budowy skrzynkowej. Posiada ono pryama=

tyczng 1 plaskg prowadnice, po ktdrych przesuwa slg suport orez osobro

prowadnice dla konika.
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g

Sposdb uZebrowania loza zapewnia mu duzg sztywnodd oraz tatwy

sptyw widrdw. Widry zsypuja sie do wanny wysuwanej dla ich usuniecia.

Instalacja eleltrycana miedci sie w prawej nodze, na ktdrej

réwniez umieszczone sg: wyiacaznik gidwny, wylacznik elektropompki

i gniazdko wiykowe,

Smarowanie obrabiarki jest w wiekszodei samoczynne za pomoca

poumpki mimosrodowej w reduktorze i tioczkowe] w skraynce suportowe]

@

Do kontroli smarowania obiegowego stuzy szkielko kontrolne na

pokrywle wrzeciennika.

Tokarka jest wyposajfona w instalacje chlodzenia narzedsia

prazsdniotu obrabiansgo,
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Opakowanie obrabiarki na drewnianej platformie z pXozami,
dla eksportu drogg lgdowg w skrzyni szczelnej, dla ekae-

portu drogg dalekoemorsks kokonowana w skrzyni szczelnej.

Tokarka o diugesci toczenia 750, 1000, 1500, 2000
Wymiary skrzyni i dtugodci 2650, 2900, 3400, 3900
szerokoddé x wysokodd 1190 x© 1650

Ciezar obrabiarki o rozstawie k¥dw 750, 1000, 1500, 2000

TUC40  kge 2450, 2600, 2800, 3000

TUCes0 kg 2500, 2650, 2850, 3050

Eiﬁiiiéiﬁiiﬂﬁgfﬁiﬁﬁi
1o Imak czteronozowy
2, Tarcza zabierakowa
3 Tuleja redukcyjna
4o Kty /2 szt./ '

4 5, Klucze ‘
6o Komplet kdét zmianowych do gitary SZY%~3/5?=‘422§<3,5?Cy
To Zderzaki “
8s Dokumentacja Techniczno=Ruchowa

9., Smarownica

Wypasazenia Specgalne

1 Uchwyt samogentrujqcy z tarczg mocujacs
2, Uchwyt oztefészczekcwy
3o Okular zwykiy
4 Pétokular zwykty
5. Instalacja wodnego chiodzenia
YV 6. Wekasnik do gwintdw
7. Lampa odwietleniowa
B8, Przyrzad do toczenia stoikdw
9. Kopial hydrauliczny
10, Y¥iet samozablerajacy

- v o7 /(O(fa o y(fg/y Ky24 2/z= 6’0/ (96/
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s6b zapewnis iacy  obalugujgcemu

usytkownik tokarki saméwik ja

bez lampy ofwietleniowed 24 ¥ dostarcna ane ]} sagsenis spscjalne,
. o

miejsce, w ktdrym tokerka jest powinno poaiadad dobrs
odwietlenie /150 = 200 L/ wagl uzythkownik powinien wainstalo-

waé ogswietlenie 24 V, przyiaezajac je do gniazda znajdujacego sie

w prawvej nodze.

aby w czagsie pra=

beswzgplednie zankniete,

czasie pracy tokarki

8g: przedmiot obrablany wraz ¢ zabievakiem lub uchwy tem; druba po-

Obstugujacy powinien byé ub srany w kombinezon $cidle oplety,
tak aby wyklucszone byka mosliwosé pochwycenia czedci ubrania obsiue

ﬁ-‘k
‘-«9

gujacego przez kitdryé z wymienionych elementd rujacyche Mimo fo,

&3

Ze konstrukcja konedwki wrzecions wyklucza samocaynne odk crecanie sie
uehwytu lub tarczy sabiervakowej podezas pracy tokarki, nalesy zwrd-

cid

3

uwage na silne dokrecenie nakretli mocujace].

Uchwytu czterossczekowegs wolno usywad pray obrotach wrzeciona

nile przelesczaiacvch 155 cbr/min,

Przy wszelkiego rodzaju przegladach i naprawach nalegy wytgozyd

wykgeznik gkdwny oraz wyjaé gréwne begpieczniki,

Trangsport i D@upékOWgHLE wewnwurz k%agn /rys. 3/

s
L“_:mm\;;avmmum e i e S R D G RS e AT 5 G e e s e e e e oz

g £

Po otrzymaniu tokarki nalezy sprawdzié jej stan zewnetrzny, nastep-
nie ostroznie rozpakowad i sprawdsid wyposazenie wg kwitdw przesylko-
wych. Ewentualne braki lub uszkodzenia powstate podczas itransportu
nalezy stwierdzié komisyjnie, przesytajac protokdt do wytwdrey.

Transport tokarki wewnatrz zakladu winien odbywad si¢ pray
pomocy diwigu, dwdch 1in konopnych o nodnodei okolo 12000 kG kaszda,
dwdch rur stalowych grubosciennych o drednicy 2" oraz dwdch klockdw
drewnianych unieszczonych w sposdéb pokazany na rysunku.

Przy podnoszeniu mas szyny déwigiem nalezy swrdcid nwage na pos

zlome polozenie tokarki /Wy\ffz—i‘z,-e«u:LJ przesuwajac suport/,



Tokarke ustawia sisg na fundamencies

betonowej podiodze, jezell Jjest ona
nalezy przewidzied rvowek na doprowadzenie prz vewoddw elekirycznych de

HEW ng vys. 2o

prawej nogi tokarki, miejsce doprowadzenls oznacs

W wykonany rowek wiozyé rurg 2 pf@@wadami elg
rd

gaprawsg cementowg. Obrabiarke ustawid modna dopiero po catkowltym

wvschnieciu fundamentu.
&

Miedzy fundamentem i obrabiarksg nalezy polozyé bezpos

Zpeubach fundamentowych pryty stalowe o wymiarach 200 x 150 x 25 mme

Po usbawieniu obrabiarki na prytach nalezy ja wypoz iomowad w kie-
1

a
‘5runkach podtusnym i poprzecznym przez podbicie klindw miedzy obrablars=
ke a plyty stalowe.
Do poziomowania stosowad poziomnicg o dokradnogci 0,02 mm ha 1 mmo

Kliny powinny byé stalowe o pochytodei 1:20. Po wypozlomowaniu tokarki

nalesy otwory z zatosonymi druhami fundamentowymi w) Zaprawsg

~kcémentowaa

; Po carkowitym stwardnieniu zaprawy w otworach dokrecid érﬁby fune
Va&men£Qng sprawdzajac jednoczesnie poziomnicyg ustawienie tokarki.
Nastepnie wzalad zaprawsg cementowg wolng przestrzen miedzy podstas
waml ndg a fundamentem.

s

Uruchomienie tokarki moze nastapid dopierc po calkowliym zwigzaniu

hetonu.

Przed nruchomieniem obrabiarki nalesy usunaé warstwe rdzoochronng
kge wszystkich czesci obrabianych.

“VDQ usuniecia warstwy och?onneg nie nalezy uzywacd drodkdw powodujg-
Cych korozje, sk?obakowg papieru gciernego ifp.

,"{W cwasie ocazyszezania tokarikl nle nalesy przesuwad guportow z polo=
_ieﬁg w jakich znajdowakly sie, az do chwili catkowitego oczyszezenia
prowadn169 gruby pociagowej, walka pociggowego i sterujacego.
Seczegdlng uwage nalezy azwrdcid na staranne oczyszczenie Sruby
pqciagowej»

Oczyszezane powievzchnie nalezy doktadnie wytrzeé szmatami i lek-
ko naoliwié. Jezeli zanieczyszczenia dostaly sie do prowadnic su@ovtu
~i suwakdw, nalezy odpowlednie iesp@ky zdemontowad, oczydeid i naoliwid

urowadnice.
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topliwodel danego smaru. 4

i!’:.::i:“m:mmﬁ:ﬁ:z:‘;::ZZE&Z:}‘EE&.‘“’&SEQEWﬁ w0nE 233&m&z@ﬂmgﬁfﬁm@@mfﬁ‘z&ﬁ%‘:ﬁmﬂﬂ“ﬁﬁﬁ&%@ﬁmﬂ:ﬂd!




TUC-40/50

2. INSTALACJA BLEKTRYCZNA

Opis_przyigczenia tok

s e o @ e s

Przewody sieci elektryczne) ragilajace tokarke prayiacza sle do
zaciskdw wylgcenike gdwnego 1 W /dla nap, 380 V praswdd serowy
podigczydé do zacisku dodatkowego gnajdujgeego sle w wylacsniku 1W/.

Wyltgeznik ten pogwala na zalscse

i odigczenies calej insta-
lacji elektrycanej obrabiarki,

W skilad instalacji elektryczne] wehodzg ﬁ&%t@p&j%@@ urzgdzenia
elektrycsmne: dwa silniikd Indukeyjne klatkows - silnik 1M do napady
gtdwnezo oraz silnik 20 jako naped elektropompki, poza tym wchodzi
pomocnicza aparatura elektrycana do sterowsiis w/w gilnikdw,

3ilnik gxdwny 1M sterowany jest za podrednictwen tacenike “start"
umieszczonego na redukitorse obrotow, mikroprzetgeznika R snajdujaces=
g0 sig pod ostong po prawej stronie Iofa orasz stycznizdw 1 3 1 2 §
umieszazonych na tablicy vozdzielczej.

Styceniki wykonuja wliadclwa ceynnodd zargesenis i odtgcrenia
silnika gidwnego pray pracy obrablarki, przy czym jeden whgcza obroty
silnika w prawo, a drugi - w lewo. dadzintanie stycznikdw Jest ugge
legnione od mikroprzetgcznika NR, ktdry jest mechanicsznle. sprzgfony
% gxowng déwignia sterujacs obrabiavke.

Gdy déwignie przefaczymy W ddt, to obroty silnika powoduis obrdt
wrzeciona w lewym kierunku.

Jegeli praytgczamy déwignie do 80Ty, to usyskamy prawy kisrunsk
obrotdéw wrzecions, Silnilk elektropompki chiodgiwe Zm‘wiaﬁggﬁy Jest
przy pomocy racznika warstwowego 2W, praymocowansgo do pokrywy & prae
wej strony nogi.

Waszystkie ailniki sg zabezpleczons przed swarciami bezpiecenike-
mi topikowymi, ktdre znajdujg sig na tablicy rozdzisleze].

Do odwietlenia obrabiarki study lemps odwietleniows /wyposatenie
specjalne/ na napiecie 24 V, zagilana z transformatora bezpilecrenstwa,
poprzez gniazdo wtyczkowe zamocowane na pokrywie.-

W celu zabezpieczenia obstugujacego od porazenia pradem elektrycg-
hym nalezy obrabiarke uziemid, tazn, praewdd ugiemiajgey podigonyd pod
grube zhajdujgce aie z lewe] strony prawej nogi obok wytgeznika grdwe
nego 1W,

Wiélkoéci charakterystycene wezystkich urggdzed elektrycznych

podane sg w zatgczonym wykazie.

Wit
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Cats instalacja elektrycena dla poszozegdlnych napiel
wana jest na dwdéch schematach elekirycznych = ideocwym i mor

Schemat ideowy siuzy do przeanalizowanis pogzezegdluyeh obwoddw,
a montaiowy wskasuje rommiezzczenie aperatury i gaciskdw aparvatury

elektrycznej.

Sposdb raczenia obwoddw i rodsaj przewoddw podano w a5

tablicy dla danego napilecia.
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Ue«380V f = 50 Hz
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Rekojedd do wigezania posuwbw i gwintdw zwykiych /1:1/ 1 zwielo=
krotnionych /8:1/.

Déwignis do zmiany kierunku posuwi przy gwintowaniu /gwinty lewe
i prawe/.

Déwignia do zmiany zakresu obrotéw wrzeclona.

Déwignie na walku sterujgceym do wiaczania i zmiany kiervunku obro-

téw wrzeciona. (6rne porosenie diwigni - obroty prawe, grodkowe =

hamowanigﬁ dolne =-.obroty lewe.

Kdtko do reczrnego przesuwu suportu wadiuz tota.

Rekojeséé do przekgczania posuwdéw: podliufnego i poprzecznego.
Korbka do recznego posuwu suporfu poprzeciznego.

Skals przesuwu suportu poprzecznego.

Déwignia obrotu i zacisku imaka 4-nozowego.

Sruba zacisku suéovtu na prowadnicach %oza.

Nakretki do regulacji sily posuwu mechanicznego wzdiuznego

wzzlednie poprzecznego.

Skala przesuwu suportu gdérnego.

Korbka do recznego przesuwu suportu gérnego.
Déwignia do wigczania nakretlki druby pociggowe] pray nacinaniu
gwintu,

Déwignia zacisku tulei konika.

Nakretki zacisku konika na prowadnicach toza.,

Sruba do przesuwania konika w kicrunku poprzecznym.
Kétko do przesuwu tulei konika.

Dzwignia zmiany kievunku posuwu suportu.

Yewignia do wt¥agczania posuwu mechanicznego.

Nakretka do mocowanla ionika z podstawg.

= Hikroprzekacenik /umleszczony pod pokrywg/ .,

]

Gniazdn wiyczkowe /odwietlenle masayny 24 V /g
= BLacznik warstwowy elektropompkil chodaiwa.
= WyYacznik gXdwny.

o s

owiednie pokosenie déwigni i rekojedci obslugml ckredlajg praymoco-
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Uwaga: 1, Déwigni b,g,h,i nie wolno przeisczad podczas biegu
magzyny .
2. Diéwignie c,d,e,f wolno przetgcsad tylke prgy obrotach

w zakresie 28 = 1B0 i w potoseniu vekojesci g 1:1,

ngggggwtgkarkgmgggz tocgeniu

oo cans g a2 e a2 P G

Po doktradnym zapoznaniu sie obsiugujgcego = tablicg "Blementy obsitugi®
ryg, 12 oraz 2 umiészdzmnymi ha tokarce tablicskami instrukeyjrymi,
obsYuga tokarki przy toczeniu nie powinna sprawiaé trudnodci,gdys

nie réeni sié od sposobu obskugi innych tokarek uniwersalnych.

Dla nabrania wprawy i praktyczhego poznanis ‘dzislania elemen-

tdw obsktugl, tokarz majgcy pracowaé e tokarce, powinlen przesz pe-

4

wien okres czasu uruchamiaé obrabiarke na réinych obrotach i posuwach.

Przy toczeniu na wymiar do statego zderzaka posuw suportu Jjest

wytgozary sounoczynnie. Dla utatwienia dobranis wiadciwych obrotow

wrzesicna,przy danej szybkodci skrawania i drednicy tocszonego przed-

miotu, mozna postugiwad sie wykresem podanym na rys. 13. Wykres ten

pozwala rdwniez na okredlenie przyblifonego czasu obrdbki. Zalecane

¢ e

szybkogci skrawania podaje tablica, str. §z.
Przy toczeniu poprzecznym /planowanie/ nalesy zacisngé suport

na prowadnicach Yoza przy pomocy Sruby zaciskowej "p'.
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diugodci 200 spiskanych vrey

0,45 mm /1 ob

)

odan;

spiekanych predkodd

prayimujemy predkodd 180 m/min, Proste prowadszone % punktdw odpowia=

dajacych predkodci 180 m/min i Sredoicy 80 mm prezecinajs sie w punkcle

lezgeym na linli skodne], odpowladsjace] 710

7 punktu przeciecia sie proste] poziome], poprowadzonsj & punkiuv

odpowiadajace] posuwowi 045 mm/obr, 2 linia skodng 710 obr/min

prowadzimy linie piecnows, a przeciecie je] 2z gdrng skalg wakazuje

czas 0,31 min dla diugodci toczenia 100 mm.

Poniewas waiek podany w przyk%a@zae ma 200 mm drugogci, czasg

tokarki przy gwintowaniu :

T o D @ P e QY

5

taplienien do gwintowania nal

2

Preed pre
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gwinty na

ssuwy w mm/obr. wrzecions.
enia gltary/ liczby

modud gwintu moduowsgo

W przedziale IV /usleiznie od przelodenis gitary/ licaby

oznaczaja 11odé zwojdw na 19 gwinbu calowego lub 1lodé zwojbw

na P gwintu dismstral pitch,
Na tabliczce podane sg rdwnied ukkady kék gitary dla wy-
tej wyszezegdlnionych posuwdw i gwintdw oraz potozenia ddwigni

wgw § rekojedcl vpM dls poszezegdlnych grup posuwdw i gwintdwe

Do vstawienia fokaxrki na zadany posuw lub gwint nalezy :

8. Ustawidé kola zmianowe gitary wg babliczkio

b Przez pckrecenie rekojedei vd® ustawlé wskazdwke

gkranu na wybrany posuw lub gwint.

ignie ¥e¥, We% oraz rekojesd ®g" ustawié wg tabe
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z tabliczksy

4o Déwignie "h® ustawldé w poZof

w zalesnodcl od tego, csy nacinany gwint praws ¢sy lewo

ZWOS OWY o

6o Przy gwintach stromych 831, ddwignie “iv ustawié na
zakres obrotdw wrzeslona 28 ¢ 180 f¥ zakresis obroidw wrzo-
ciona 224 % 1400 nie mofna uzyskad skokdw swielokrotniowych

831/,

Poza gwintemi wyszozegdlnionymil na tabliczce, na tokarce
mofna nacinadé gwinty o dowolnym skoku z tym, %e do ich nacig=
eia naledy wykonaé dodatkows kola zmianows,

Sposdb obliczania kél zmianowych gitary prsy nacinaniu
tych gwintdw podany jeest w nastgpnym v.zl:ials

Sposgéb obliczania przelofenia kdék smisnowych dla posuwdw

Oprdez podanych w tablicsee 5=310a rys. 14& posuwdw w zas
kresie 0,08 = 3,12 mm/obr. na tokarce moins otrzymad posuwy
inne, stosujge rdbne kombinasje na gitarze z kompletu kék
zmianowych wyposatenia tokarki.

Pabele na str, 20a podaje posuwy zwielokrotnione 831
/w sekresie obroidw wrzeciona 28 « 480/ prazy kolach na gita-
vze jak pray normalnym posuwie, orazm posuwy pray kokach odpo-
wiadajacych gwintom moduowym i BP.

Obliczenie przektozenis k6% zmiasnowych na gitarze dla sko=
ku gwintdw nie zamieszczonyeh na tabliczce przeblega nastg=
pujaco

4. Doblervamy z tabliczki najblizszy skok /mniejszy lub

wiekszy od szukanego/

2. Przeltosenis glitary wyrazl sie waorem 3

5
n B -
1 ® e o §
& 5y &

Sn = gkok gwintu nacinanego
S’E " 5 ] dobrany z teblicszki
;7 = przeYoienie gitary odpowiadajace skokowl dobranemu
B

7z tabeli.
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Uwagn : pray ustawieniu tokarki ne oblicsony gwing naleby

rekojedol skreynki posuwdw ustewld w polodenip cdpowisda]ge
¢6 skokowi dobranemu 2 tabeli.
Prayktad 1

Naolgd gwint metryczny o skoku §, = 30 ma,

1o Dobleramy z tabliczki najblisszy skok 8, = 32 mm

odpowiadae mu przslodenie gltary

. 40 i
£ go o

2, Obliczamy 2 wzoru praskolenie 1 kola smisnowe gitap
&

S
J no 30 g 15 60 40
I T R 2 o .y = : = °
‘ & 8, g 32 2 32 80 64
I,

Dobrane kota 60, 80, 40, 64, Ponicwas koka 64 nie ma w komple-

cie naleﬁy/é% do nacigoia tegb gwintu dorobid,

ggggkkad &

3 S > de T D

Nacigé gwint modukowy o medule 0,5 mm

1. Dobieramy z tabliczki najblisssy modul m = 4 mm

Odpowiada mu przeltofenie gitary

86 80
p = WW?,E ] Wﬁ{)

i

€. Obliczamy 2z wzoru przetosenie i koka smianowe gltary

Sn =4 GDSQIQJ

8, = LTy

0,5 W

i

Dobrane kota 86, 73, 40, 60. ;
Porniewaz Kolq EE. LO rie sg W Fomplec e
ralezy Je oo raclectex €90 _9/4/()71‘4/ Qorobéd.




Wymontowani

Przed praystgpienien

ne od siecl elekiryo:

G

Wocelu wymontowan
zdjgc polrywice 1-63, rozlgozyd pr

krecid korek 2-77 1 gpusdcid olej.

yé. a4 MiLUx@

wyciggnigeie zawleczki i wyjecie swops

Wy 1 zasungé tulejke 2-186. Rozkacs

s

cle zawleczki i

olej do wrzeciemnika 12=2s 1 podniedd

Yrzed zdjeciem paskdw podiozydé pod reduktor deske, odkvrecid

gorng nakrétke naprezacsza, uniedé redukbor

L.

zdjadé paski z koks pasowego i opuseid redulbor.

Po doxonaniu tych caynnodci mozns odkrecié sruby wiesszaka

1=31 1 wyci gnaé reduktor na gewngbtrz.

[N
=

NMontaz reduktora przeprowadza cdwrotnej kolejnesci.

R@gulacga Qpr:§§§§ i hamulecs Jvys, 18

P Y X L N

. 22/

s T s o o e e wm e a

Stosowany w tokarkach TUC=40G/50 system gpraggdowe=hamulcowy jest nue

&3

petnie odmienny od dotychczas spotykanych w innych tokarksch.

L

Najistotniejszn cecha tego 111 du Jest to, fe 8prae

’”r

pracy wapdip

5spe%nianiem swojej zasadnicgej roli na pewnym eta)

Luae z hamulcem przy hamowaniu mechanismu napedun wrse

£

LOYE

W ozwigzku z tym, prsy regulacji hamulca nalesy wdwnied zwrdeid

‘uwage na wradciwe wyregulowanie sprzegta,

Schemat pracy tego ukladu pokazany jest na rys. 15,

Poszczegdlne polozenia déwigni stevujacej *j® foznaczone cyfro-

wo/’uw wigczaniu 1 wylaczaniu obrotdw wrzecslons w obu kieruanlkach
; .4 k)

‘,ﬂdpowiadaj@ nastepujacym fazom pracy ukiadu sprzeglowo-hamilcows

03

4

Cykl wiaczania

O = silnik odigczony przes przevwanie obwodu asterujacego fkontakty

2=159 roziaczone/. Sprzegio i hamulev wkaczohe, tokarka BE=.

hamowana,

aprzegdo zluzowane, silnik w dalsazym of ZAanamowany .

sprzegio 1 hamulec zluszowane.




sapknlec

Zmisna

szenle obwoda

£

o

montaiu duktors

adeiggamy piyte

ao wakoo

warupkom ¢o pray regus

%z@@a h WG

Pyﬁ%

styku 1L cwad hermetykiem.

Vy lana paskdw klinowy:«

= R T T W 20 G O TR D e B O S T G0 20 W o v T R

Wymisna paskdw klinowych, przencszacych naped od reduktors do wes @giamw
o j s B M

5

nika nie wymaga demontaiu wrzsciona. '

% tym celu n Eﬂmyz

se 1 zdjsd paski
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%

zachowujac

sony jest plerde
srgcienia 3=84 CF

0 ®§ i o

winlen przeblegad

guwdw Srya. 26/

‘@ggggggﬁﬁw g i gud gkraynki pc
W celu praeglydu wnebtrza skraynkl posuwdw nalesy wymonto-
wal Jg z tokarki, ¥ swiszku cym ¢ oddgosyd @*mw% pociggowsn,

walek pociagowy, watek pokryws gltary,

£

Po odkrgceniu grub mocujacych 1 wyciagniecin kolkdw usta=

skrzynki sg widocz-

lajgeych modna Qﬁi@ﬁ 48 04 fode..
ne proew

i

me chani

grodkowe
i

byd % tokavrki, po wyﬁ@ntOw

wioontowaniu skali  do




TUC=40/50

e ‘fsg.«, L

Re 208 Lag
przez dokrecs

skraynki,

Regulacje suportdy /rya. 18/

Powstaly przez zuiycie prowadnic Yo3a luz w sanisach suportu
moZna usunad praez doskrobanis

w listwach 9=24, 9=

pywi stykowych 2 supoviem

79 9228,

Luz osiowy druby suporbu poprzecinego usuvwa sie przez do-
krecenie nalvetki 9=32,

Iuz oslowy nakiretki suportu poprsecenegs kasuje sle proes

dokrecenie wkretu 9«4,

Regulacjes luzu w prowadnicach sai suportu prz zeprowadsamny

przez dokrgeenie listwy 9=13

Regulacjye luzu w suporcie gdrnym przeprovadss sie whkretami

regulujacyni 9=9,

Luz osiowy Sruby suportu gérnego w TUC=40 usuwa gie przesz
dokrecenie nakretki 9=47 po uprzednim zdemontowaniu ) korbki 9-46
i obsady skali 9=45, W TUCS50 luz tan
nakretek M24 x 1,5/42,

=

suwa 8i¢ przes dokrecenie

Demontag suportu z loda jest mosliwy po sdigciu listew 9=24,
9=25, 9=28, 9=48 po uprzednim zdemontawanin skrzynki suportowe]

i instalacji chiodgenia,

Regulacja i demontaz skraynki supc riowe) /zamka/ /rys. 19/

Powstaty przez zuiycie sruby pocisgowej i nakretki dwudziels=
nej luz usuwa sie whkretami 8149, 8=151,

Luz osiowy obsady nakretki dwudzielnej kasuje sie przewn
dokrecenie wkretu MiZ.

Regulacje Siky wytgaczajgoe] posuw pr*y toezeniu na zdesrzak
wykonuje sie nastepujgco :
zluzowad nakretke kontrolujgeg 8-89 i tulejg 8=91 regulowad na=
pigcie spresyny 8-93 /dokrecenie wkretu powoduje zwiekszenie SilﬁQ
odkrgcenie - zmniejszenie silty/,

W przypadku koniecznosul przegladu mechanizméw skraynki su-
portowej nalszy odjad jg od san suportu. W tym celu powinno sie

zdemontowad Yozysko druby poclggowei i walkdw oraz drube 1 walki.

Po wyciggnieciu kollkdw ustalajgoych i odkreceniu drub mos

cujgeyeh mozna odjsd skraynke.
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TUC=40/50

PIS MECHANT!

Obroty wrzecinna

brotowych wrzeciona stopniow:

25,

Lo o o
28 8%C

sprzegied kiowych skrzyn

a1 14 B:1/ we wreeci

Kierunek posuwdwy pray gwintowaniu jest zmien

wrzesiennilu

fas]
<&
=
sl
)
<

wm

suportowej znajdujsg Big: przekladnie reduku

o

obroty z walka pociggowego na walel zazebiaje

nawrotnica posuwdw pray skrawaniu, kolo przesuwne 5o o= 7
Yem zebatym prz enoszace naped na suport podiusny Swiaczons sprzegio
zebate/ lub na suport poprzeczny /zazchbienie z korem z = 20/, Xora
zgbate z = 25 stuigee do rgeznego przesuwu suportu wzd¥us Yoza oras

0 wytgozania posuwdw.

16/

nap@dow&gov reduktora, sposdh sterowania

‘tora do wrzecilenmilkas

Opis_reduktora /rys, 22,23,16/

e e e s o o

)

reduktor umie;zczany W lewe] nodze jest zawlegzony wahliwie

.

w pasikow klinowyceh.

W oreduktorzs w osi silnika napedu gidwnego unlieszezony jest

mechanizm sprzegiowo-hamulco cwy, ktdrego dziskanie pokazane na rys.15

i opisaene w rozdziale "Regulacja sprozegia i hamulea",
9 predkodci sbrotowych otrazymujery przewn kolejne zazebienia
-
dwoch trdjelk przesuwnych sterowanych mechanizmem preselekoy i nym
I [2 ¥
pozwaiaigoym na vaé@prﬂ wybleranie chrotdw w czasie bicgu maszyny.

Watepne wybieranie obrotdw odbywa sis-rekojedeia var, Jej po=

toduje obrdt walka ¢=21%a 1 osadzonych na nim przesuwnle
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jaa]
0

PUC=40/50

tarczek 2 wycleciami 2=208, 2-2113,

Wigozenie wstgpnie wybrane] predkodci odbywa sie dZzwignig "bv,

ktdrej czedciowy obrdt powoduje przez ukiad dZwigniowy i przetozenie
kék zeb ch przesunigcie tarczek, a tym samym ustawienie widelek
=164b, 2wi65b z kolrami przesuwnymi w polozenia odpowiadajgce wybra-
nym obrotom.
Pokotenia kdl zebatych ustalane s zatrzaskaml kulkowymi.
Powrdt tarczek i déwigni w pokozenie wyjdciowe powodowane Jest

naciggiem sprezyny.

nnika  Jrys. 24/

= e e W G

le wrsec]

@ e Sy e e e e

Wrzeciennik bazowany jest nae roiu za pomocs wypustu oraz drub
3-25, rys. 16. Wrzeciono jest kosyskowane = przodu w gpecjalnym
todysku wrzecionowym z regulacje luzu promieniowego, a w tylnej
czesci w tozysku rolkowym.,

Sity wzdiuzne obeigsajace wrzeciono prz ejmujg dozyska kulkowe

vgiowe, umieszczone w przedniej czedci wrzeciennika.

Koto pasowe osadzone na tulei 3=-59b ulosyskowanej niezalesnie
od wrzeciona. KoXa odboczki i sprzego klowe sterowane 8§ pray pomo=
cy krzywki bebnowej, wykluczajace] rdwnoczesne ich wkigczenie,

Przy bezposrednim pokaczeniu wrzeciona z tulejg /wiaczone
sprzegio kiowe/ jest ono odcigzone od momentdw gnacych.

Umieszczona we wrzecienniku skrazynks posrednia afuzy do prze-
niesienia napedu posuwdw 2 wrzecions na waltek gitary oraz do amiany

kierunku i zakresu posuwdw.

Opis_gitary /[vys. 25/

Kota zmianowe, jakie nalety zakitadad dla nacinania rdznych ro-
dzajow gwintdw, sa podane w rozdziale "Obsiuga tokarki przy gwintOn
waniu¥,

Komplet kd% zmianowych gitary sklada sie z nastepujacych

53/5/k0$ o module m = 1,75,
=730~
g = 40 Z

it

73




i TUC=40/50

pig gkymyn

Hor e e 53 40 W 22y oy B

Skkyaynke posu

srayatopniowe ] prrekia

we] przekiadni zazsdniczs]
me fryozny na calowy 1 zakresy posuwdw.

Traystopniows przekiadnie swle

jest diwignig %ew, Koia 1 sprzegla

tgozans sg rekojedols “4% pray pomocy krzywek bebnowych,
W trzecie] @z%é@i skreynkd ddwignia ®e® przesuwa koio

52253 ustalajac je w csberech poloseniach, odpowladajacych

zakresom posuwdw i gwintdw,

Korpus skrzynki posuwdy wykonany jest z dwdch gci

w celu uiatwienia montetu 1 demontatu skraynki

Opis_skezynkl suportowsj feyae 19, 20/

Neped posuwdw przenocszony jest ze skraynki posuwdw do

skrzynki suportowej przesz Srubg pooid

ciagowyo

Przy gwintowaniu naped przechodszi se druby poclggowe]
wprost ne nakrvetke dendsielng Wi%@@@ﬂ% déwignig ®iw, ’

. Posuw mechaniczny przy tocseniu przechodsi z walka pocige
gowego przez koka zebate nawrobnicy posuwdw, przes przekladnig
giimekows, koko mebate 8=26, na kolo 8=123,

Pray posuwle p@@pze@imgm koo B=123 zgngi& aig 2 kakem
ogsadzonym na Sruble suportu poprzecinagds

Przy posuwie podiuinym koko B=123% sprzedone z kotem 8-126
zazebionym z kotem 8-47 osudzonym na walku B=55 zageblajgcym
sie 7 zgbatka.

Poasuw podiuiny lub poprsecsny praeigcza sig rekojedcig wiw,
Posuw mecheniczny wiacza sig przez pociggnigcie do géry déwlgni
nzu. co powoduje obrdt krzywki B8=135, wza@zﬁjac%j sprzegio kiows
8260 Krzywka 8-135 jest blokowana zapadksg 8=19, Samoczynne wy=
tgczenie posuwu mechanicznego przy toczeniu nastepuje po dojdeiun
guportu do statego oporu. Ponlewas dlimek obraca slg¢ w delszym
" ciggu, nastepuje jego osiowe przesunigoele wzgledsim unieruchomio=
nej wraz z suportem $limscznicy. Przesunigele dlimeka 2 poko=

genia Srodkowego powoduje zwolnienis zapadki 8=19.

i
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ortu frys. 17, 18/

Suport apoo: ywagaay na prowadnicach Zoda posiade sanie

£ te N S

poprzZeczne , na ktdryeh wmieszczony jest suport skretny 9-8
wras 2 imakiem czteronoiowyi.

Sanie poprzecszne posiadajg posuwy zardwno mechaniczne
jak i recmne. Wigczanie 1 wyiaozenile g@suwéw guporitu omds
wiono pray opisie skreynkl suporitowe].

Przy tocgeniu poprrecznym naled J uwruchonid suport na pros=
wadnicach toia Srubsg saciskows ¥p¥,
stoskdw pray pomocy girnego suporiu skregtnego nalesy skrecic
go o kgt pochylenia stosks wedlug skali na obrotnicy.
Opis_konika Jrys. 29/

Masywny konik przesuwany Jjest po %o2u na prowadnicach
2 o e & %

pryzmatycznej i piaskie

o
Mocowanie konika na Tosu przeprowadzs aie nskretkami Ve,

p

Do toczenia stoikdw o malej zbieznosci modna przessungé
konik poprmecznie przy pomocy drub “EY po uprzednim rozlude
nieniu nakretki "Z¥ ftylko TUC=40/,

Przesuw tulel konika odbywa sie przy pomocy kdéiks recznego

wyn, Juleja jest unieruchomiona w korpusie i
pra pomocy déwigni "u¥,
Wyguni@cie k¥ta 2 tulei nastepuje przeg cofniscie tulei

do oporu.
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10

11

12

13

14

Gniazdo wtyczkowe

2<bieg. 10 A

Gniazdo bezplecznikowe
60 A, kompletne z wkiad-
kami topikowymi 60 A
Gniazdo bezpiecznikowe
25 A, kompletne z wkitad-
kami topikowymi 2 A
Gniazdo bezpiecznikowe

25 A, kompletne 2z wkiad-
kami topikowymi 4 A

Bezpiecznik topikowy

rurkowy 2 A

Gniazda bezpiecznikowe
25 A, kompletne z wkiad-
kami topikowymi 4 A

]

Bi-Gk60

Bi=GkZ5

Bi-Gk25

Btr20/5«2

Bi=Gk25

4B

5B

Uwaga : 3ilniki dla czeatotliwodel 60 Hz wiaczone do czestotli-

wosdci 50 Hz bedg mialy obrefy 20 % nitsze.
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Wykaz aparatury elektrycznej /rys.s i 9/

vy B o e o

dla instalacji elelitrycans) o napleciu siect

380 V, 50 Hz i napieciu stervowanis 220 V .
i _ _ ‘ .
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2 A

Uweaega: Silniki dla czestotliwodel 50 Hz wiacsmone do cgatotli=

wodcl 60 Hz beds mialy obroty 20 % wysesze.
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Wykaz
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paratury elektryceznej /rys.10 4 11/

; - Tl s momm s . leciu sieci
dla instalacji elektrycznej o napieciu si

. ST,
400=440 V, 50 Hz i napleciu sterowania 220 V
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Uwaeaga:

Gniazmdo wtyczkowe

2=blegunowe 10 A

Gniazdo bezplecznlkowe
60 A, kompletne z whkiaed=-
kami topikowymi 60 A

Gniazdo beapiecznikowe
25 A, kompletne z whkiade
kami topikowymli 2 A

(niazdo bezplecunikows
25 A, kompletne z wkiad-
kami topikowymi 2 A

Gniazdo bezpiecznikowe
25 A, kompletne z wkiad-
kami topikowymi 2 A
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Silniki dla czestotliwodel 50 Hz wiaczone do czestotli-

wodci 60 Hz bedg miaky obroty 20 % wyisze
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dla instalacji elekitrycznej o napieciuv sieci
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Uwaga. Silniki dla czestotliwodci 50 Hgz wigcznons do

czgstotliwodci (GO Hz beda miaky obroty 20 % wygsze
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7. GELOWNE ZESPOLY WYPOSAZENIA SPECJALNEGO

Przyrzgd do toczenia stozkdédw mocowany jest do sad suportu na
state.

Rozwigzanie konstrukcyjne i miejsce mocowania pokazano na
rysunku.

Do zastosowania prayrzadu do toczenia stoikdéw potrzebne gg do=
datkowe detale w zespole suportu /druba suportu poprzecznego jeat
dzielona/ w zwigzku z tym zamdwienie na prayrzad do toczenia stozkdw
nalezy sktadad przed montowaniem maszyny przez zakitad produkujacy.

Przebieg obstugi prazyrzgdu do atozkdéw odbywa sie ﬁastepujaco;
nalezy zluzowad nakretki M14 i prazesz pokrecenie sruby radetkowanej
29=24 ustawié listwe 29-8 wg skali katowej nacietej na czedci 29-=2,
a-nastegpnie. zacisnagé Sruby nakretkami M14,

Uwzgledniajac diugodé obrabianego stoékainaleZy ruchome ramie
29~6 przesunaé na prowadnicy ptaskiej Yoza do dogodnego poloienia
i zacisnaé Sruby nakretkami Mi6.

Przy pracy na tokarce bez uzycia przyrzadu do toczenia naleszy

pamietaé o zluzowaniu belki prowadzacej 29=11 przez odkrecenie reko-
jeseci PN/M-N4 - 18 B - 125,
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8. WYTYCZNE I KOLEJNOSE ZALECANYCH REMONTOW OBRABIARKI

W systemie remontdw planOWOGzapobiegawczvch metody remontdw
okresowych i normowanych wymagaja danych do ustalenia planowego
i1 rzeczywistego czasu pracy poszczegdlnych gbrabiarek.

W pewnym, chod mniejszym stopniu  wymaga tego rdéwnied metoda
remontow poprzegladowych.

Ustalenie normatywu czasu pracy obrabiarki w godzinach pracy
miedzy dwoma remontami nie wystarcza do wyznaczenia kalendarzowego
czasu pracy,

Przed wyznaczeniem termindw remontdw konieczne jest jeszcze
ustalenie przewidzianego wykorzystania obrabiarki cayli planows
zmianowogci jej pracy. Przewidywane wykorzystanie obrabiarki ustae-
la sie na podstawie wykorzystania jej cmasu pracy w okresie ubieglym
2z uwzglednientem przewidywanych rdinic obeigienia danej gbrabiarki
w okresie, na ktdéry opracowuje sie plan remontu.

Rownies przy metodzie remontdw normowanych termin kazdego re-
montu zalezy od czasu kalendarzowego, jaki upiynat od poprzednlego
remontu, lecz zalezy tylko od rzeczywiste] ilodel godzin pracy
maszyny. Z tych wzgleddw konieczna Jest ewidencja czasu pracy obra-
biarek. Ewldencje te prowadzg zakrady jako podstawe do gprawozdan
%z wykorzystania cgasu pracy obrablarek.

PrawidXowo prowadzony system remontdw planowowzapobiegawczyah
wymaga objecia statystyks wykorzystania czasu pracy wszystlklch obrae«
biarek, ktdrych czestodd remontéw zalesy od 1loged godzin loh pracy. |

Cykl remontowy

G T o s D

Dla obrabiarek skrawajgcych do métali przyjmuja ale jako bbowian i
zujgcy cykl 9-remontowy réwny 24000 godzin.

jx/Ep By By By By By R

Litery oznaczaja:

P -« przeglady okresowe

biezgcy remont

dredni remont

= U w
[

= kapitalny remont

1 przeglad okresowy po okoko 1333 godzinach

1 biegacy remont po okolo 2666 t
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2 przeglad okresowy po okoto 4000 godzin

2 bieczgey remont po okoko 5330 podzinach
3 przeglad okresowy po okolo 6660 ”

1 éredni remont po okolo 8000 godzin
itd., do 1t kapitalnego

remontu okoto 24000 godzin.

To zraczy: 12 lat pray pracy obrabiarki na 1 amiang
6 lat przy pracy ohrahiarki na 2 gmiany

4 lata przy pracy obrabiarki na 3 zmiany

Podany czas cyklu 24000 godzin pracy obrabiarki odnosi sieg
do obrdbki stali w produkcji jednostkowej oraz maio i drednio=-
seryjnej.

Przy pracy obrabiarki w produkcji wielkoseryjnej lub masowe j
nalezy czasy te odpowliednio akrdeid, mnozge podane ilodel godzin
przez 0,8,

Czas cyklu naledy skracad takse w przypadku state] obrdbki
seliwa 1 stopéw miedzi, mnozgc przy jete dla danej obrabiarki ilosdci
‘godzin pracy pracs 0,7- %4 powyiszego wynika, %e pray obprdbece zeliwa
1 stopbw mieszi W produke ji wielkoseryjnej lub masowe] podane po=
wytej czasy cyklow trzeba skrécié prawie do poowy, gdy s wspoicazyn=
nik, przes ktdry naleiy pomnozy ¢ podane ilodei godzin pracy masayny,
wynosi 0,8 x 0,7 = 0,56,

Remonty obrabiarek dziels sie na biezgce, drednie i kapitalne.

Tabliczke czasdw trwania przeglagdow i remont 6w
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pordwnanie bievzemy = tablicy

2

i pl&nQWQuaap@biegawczych 8tr. 53
Toga Y50 = 1000 oraz 12 jeds-
8. 1500 = 200,

“zasu odpowiedniego remontu nales

pomnosyé przes 10 lub 12,

obeimuje coynnodet smniejsrajgce preaebieg

obrabi dla umodliwienia normalnego

o owaniv sgodnym e instrukejs podans na stpe,

réinodel tyeh czesci, od

Jalk prowadnice 4 listwy regulae
cyjine suportu, sad boprzecznych 1 suporiy gérnego itd,

¢o Chronieniu prged porysowaniem czeded tracych, szezegdlinie prowade
nie, z ktdrych widry nalesy usawad azczotlks lub haczylkiem sta lowym
tak, azeby nie dopuscid do gromadzenia sie ich,

ds Docigganiu nakretek, drub itp,

€. Wymianie oleju w szblornikach 1 smary smarownicach oras usuwaniu

drobnych uszkodser,

Przeglady okresowe o P

Przeglady obejmuja caynnoded swigzane z ustaleniem stopnia Uy =
¢ia lub uszkodzenis poszezegdlnych elementdw 4 czgdci obrablarki,

Poniewas czynnodei konserwacy jne nie zawsze dajg pojecie powlersch-
niowego badanias objawdw zusycia, dlatego zachodzi potrzeba dokonania |
przegladu po 1000 = 1330 godainach pracy %ok&wkio .

Przy przegladach okresowych nalesy zbadad objawy 1 skutki wuycla
czescl kontrolowanych zespoldw pray bomocy pomiaru dokiadnodei,

Objawy zuzycisa hogs wystepowad w postaci znieksztatcenia powierzche
ni, w zwiekszonych luzach i martwych ruchach, w swiegkszeniu niskitdrych
odchytek wwaiarowych, Objawy nadmiefnegofzuﬁycia powinny byd w miarg
nozliwodel niezwlocznie usuwane z uwagl na konieecznodd zabezpleczenia
przed dalszym, stopniowo wzrastajaoym nadmiernym zuzyciem lub na mogli-
vosé powstania swapii,

Przeglady okresowe mogg by¢ poraczone z drobnym remontem, jednak

ite powinny powodowad praymusowego przestoju.

Dla przegladdéw okresowych nalezy wykorzystad przeatoje na skutek
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niepeinego wykorzystania dnia roboczego /wolna zmiana od pracy/

oraz dni éwigteczne,

v it s G n e e e w

Remont biesgcy jest remontem o najmniejszym zakresie, powinien
byé dokonany po 2000 - 2600 godz. pracy lub wéwczas, gdy wystepuja
pierwsze objawy zuzycia najwlecej obcigionych czedcl i elementdw
tokarki, gdy dopuszczalne luzy i martwe ruchy zostaja przekroczone,
gdy dalsza regulacja luzdw deonyﬁana podczas przegladdw codzlennych
i okresowych jest niemoZliwa.

W zakres remontu biezacego wchodzg: poprawienié ksztattu regulo-
wanych panewek Yozysk $lizgowych wrzeciona, wymiana lub naprawa zu-
Zytych tulei Yozyskowych, wymiana Yo%ysk tocznych obliczonych na
krétkil okres pracy, wymiana wkretdw i nakretek zaciskowych, Srub
zaciskowych, wymiana lub naprawa wpustdw, zatrzaskdéw, poprawienie

gwintdw w otworach, listew klindw regulacyjnych itp.

Remont dredni - &

Remont Sredni powinien byé dokonywany po 7500 = 8000 godzin
pracy, gdy tokarka byta uprzednio poddana remontowi bieZacemu lub
gdy podlegaja zuzyciu wazine czedci.

Haprawie lub wymianie podlegajg nie tylko czedci wymienione
w rem. biei. lecz takZe uszkodzone lub zuzyte wrzeciono, sruba
pociggowa, a gidwnie kora zegbate itp. Prowadnice Yoza sad suporto~
wych moga byé przy remoncie érednim tylko oczyszczone, natomiast
nie podlegajg skrobaniu lub szlifowaniu, gdyz zmiana wymiaru
'pvzy sxrawaniu jednej powierszchni zakiéca ustalone zaleznodci wy=
miarowe i powoduje koniecznosé sxrobania wszystkich innych, wkra-
czajac w ten sposdb w zakres remontdw kapitalnych. '

Podzial na zasadnicze czynnosdci i operacje remontowe jest taki
sam jak przy remontach biezgcych, lecz w odniesieniu do wiekszodei
ilodci zespoXdw, jedynie sprawdzenie dokladnodci obrabiarki nie
ogranicza sig¢ do remontowych zespoXdw, lecz dotyczy cakej tokarki.
Podobnie jak przy remontach biezgcych sprawdzaniu podlegajg tylko
czesci naprawione i $cidle z nimi zwigzane,

Remont  $redni powinien byé wykonywany na miejscu pracy tokarki
bez zdejmowania jej =z fundamentu.

Po dokonaniu remontu Sredniego nalesy przeprowadzidé odbidr

techniczny.
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Remont KaEiEE%EZ = K

= S [

Remont kapitalny powinien byd dokonywany po 23000-24000 godzin
pracy w celu przywrdcenia utraconej w crasie eksploatacji uzytecznod-
ci obrabiarki do stanu pierwotnego lub do stanu zblizonego do pier-
wotnego,

Przy przeprowadzeniu remontu kapitalnego mogs byd wykonywane
roboty zwiazane gz modernizacja obrabiarki,

Remont kapitalny pod wzgledem zakresu robdt wykracea znacznie
poza remont blezgey i dredni, gdys dotyczy nie tylko haprawy pogge-
czegdlnych czedei i zospoidw, lecz polega na sprawdzeniu, naprawie
lub wymianie wielu czedci obrabiarki.

Pod wzgledem technicznym remont kapitalny posiada hardzie]
okredélong postad i powinien byé mosliwle dokladnie 0Pracowany .

Opracowanie powinno przewidywad mozliwosé przegtrugania, skro-
banie lub szlifowanie w ragzie potrzeby loza, a taksze zdjecia obra-
biarki 2 fundamentu i ponowne jej ustawienie.

4 tych wzgleddw remont kapitalny w wiekszych i drednich zakla-
dach powinien byd przeprowadzony nie na miejscu pracy lecz w warsse

tacie remontowym.

Remont awary jny

Wszystkie niespodziewane uszkodzenia tokarki beda nastepstwen
niewltasciwego uzytkowania, obsIugi i dozoru, zle dokonanego remontu,
xtdre spowodowaXy przerwe w planowym uzytkowaniu obrabiarki i naleiy
traktowad jako awarie.

Remontem awaryjnym jest kazdy temont nieplanowany, ktdrego ko~
niecznosdé przeprowadzenia zaistniala na skutek awarii.

W kazdym wypadku awarii nalezy ustalidé jej przycayneg, poczynid
wragciwe kroki majace na celu zapobiezenie na przysziodé tego rodza-

ju wypadkom,

0dbisr_techni

Przy dokonywaniu remontdw nalezy zachowad te same wymagania
techniczne, na ktdrych jest oparta budowa nowej tokarkl, a mianowieie
. izplaci iy C
sprawdzenie uziemienia oraz opornosci iustalacji elektrycznej i sil-
nikdw, Sprawdzenie stanu urzadzes bezpleczedstwa pracy. Sprawdzenia

izolacji dokonuje sie wediug kazdorazowych dyspozycii. Po dokonanym

remoncie nastepuje proba deziaranias i sprawdzenis dokiadnoici pracy
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zwigzanej z odbiorem technicenym,
Y

Podeczas prdby nie obciazonej obrabiarki sprawdza sie kolejno

wozyatkle saybkodei obrotowe wrzeciona i posuwy dziatanis déwigien

sterujgcych, sprzegiet, hamulca, zderzakdw, ratrzaskdw, wytgeznikdw,

urzgdzed do chlodzenia i smarowania, prace Yosysk oragz prace przekiad-

ni gsbatych,
Praca tokarki begz obcigzenia powinna trwad 1,5 = 2 godzin, po

czym naleiy przeprowadzid sprawdzenie dok¥adnodei wedtug zataczonych

pPrazy niniejszym DTR norm PN/M~55625 3 arkusze przewidzianych dla

nowej tokuriki, atrony
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